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У Д К  021.882.215.3

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ
г щ м а  j u a a

ВИНТЫ  С П О ТАЙ Н О Й  ГОЛОВКОЙ Z 9 0 '  
ИЗ ТИ ТА Н О В О ГО  СПЛАВА 

Конструкция и размеры

ОКП 75  9220

ОСТ 1 10 5 77-72

На 6  страницах

Введен впервые

Проверен в 1 9 8 9  г.
Подлежит проверке в 1 9 9 9  г. 
Проверен в 1984  г.
Подлежит проверке в 1 9 8 9  г .

Р а с м р я ж м м м  Министерства от 3 1 .0 3 .7 2  H i 007-18

срок введения у с та и о м м  с 0 1 .0 7 .7 2

Насабмедвим стандарта преследуется по еакону

1. Настоящий стандарт распрострашетса на винты с потайной головкой ^ 8 0 °  

из титанового сплава, предназначенные для эксплуатации при температуре:

-  до 160°С без ограничения ресурса;

-  до 200 С, ресурс не более 1000 часов;

-  до 300°С, ресурс не более 200 часов.

Иедание официальна! ГР 9 34  ОТ 25 .04 .7 2 Парапачагка аоспрашеиаирландские кружева

https://meganorm.ru/list2/63644-0.htm
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ОСТ 1 10 5 7 7 -7 2 0 ^ 2

2. Конструкция н размеры винтов должны соответствовать указанным на чертеже 

и в табл.1 и 2. Размеры h j и ])к -  по ОСТ 1 31101-60, раздел 3.

3,2

Т а б л и ц а  1
Размеры в мм

d 3

min
л

H
Г

Пред.
откл.
-0,3

Шлиц ПО 
ГОСТ 10758-80

Номин,
Пред, 
откл.

Номер
Н

Пред. откл. 

по h 14

MR4-6e 7,5 8,4 2,2
-0,12

0,5
2

1,7
MR5—6е 8,0 10,0 2,5

0,7
2,8

MR6-6e 11,0 12,0 3,0 3 2,4

Размеры для справок.
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ОСТ 1 10577-72ст-.я

Та бли ц а  2

L j мм
d

MR4 MR5 MR6

Номин. Пред.
откл.

Приме­
няемость

Масса 
100 штч 

кг

Приме­
няемость

Масса 
100 шт., 

кг

Приме­
няемость

Масса 
100 шт., 

кг

7 0,046 - -

8 0,052 - -

9 0,058 0,093 -
10 0,064 0,104 0,157
11 +0,2 0,070 0,110 0,168
12 0,075 0,116 0,180
14 0,087 0,133 0,197
18 0,099 0,151 0,220
18 0,110 0,168 0,250
20 0,122 0,185 0,273
22 0,133 0,203 0,296
24 0,145 0,220 0,325
26 0,157 0,238 0,348
28 0,168 0,261 0,377
30 0,180 0,278 0,400
32 0,192 0,296 0,430
34 0,203 0,313 0,452
36 +0,3 0,215 0,330 0,475
38 - 0,348 0,505
40 - 0,366 0,528
42 - 0,383 0,557
44 - 0,400 0,580
46 - - 0,610
48 - - 0,633
50 - - 0,662

3. Материал: титановый сплав ВТ 16.
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4. Покрытие: Ан.Оке 2-3 .

5. Масса винтов должна соответствовать указанной в табл.2.

6. Коды ОКП винтов должны соответствовать указанным в обязательном 

приложении.

7. Технические условия -  по ОСТ 1 00552-72, кроме расчетных разрушающих 

нагрузок на разрыв, которые составляют 90% от указанных в стандарте.

П р и м е р  н а и м е н о в а н и я о б о з н а ч е н и я винта

с потайной головкой Z  90° из титанового сплава, с резьбой MR6 и длиной 

L = 24 мм, анодированного:
Винт 6-24-Ан. Оке -  ОСТ 1 10577-72
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0 С Т 1  10577-72 o n . 5
ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

Код ОКП 75 9220 1ХХХ КЧ
1см. таблицу

d d
MR4 MRS MR6 L MR4 MR5 MR6

XXX кч XXX КЧ ххХ КЧ XXX КЧ XXX КЧ XXX КЧ

001 02 28 014 08 030 08 049 08
002 01 30 015 07 031 07 050 04
003 00 019 03 32 016 06 032 06 051 03
004 10 020 10 039 10 34 017 05 033 05 052 02
005 09 021 09 040 06 36 018 04 034 04 053 01
006 08 022 08 041 05 38 035 03 054 00
007 07 023 07 042 04 40 036 02 055 10
008 06 024 06 043 03 42 037 01 056 09
009 05 025 05 044 02 44 038 00 057 08
010 01 026 04 045 01 46 058 07
O i l 00 027 03 046 00 48 059 06
012 10 028 02 047 10 50 060 02

013 09 029 01 048 09ю

7
8 

9

10
11

12

14
16

18
20
22

24
26

42
5 

|

2
|

8
5

*
1
*

5 8* @  Нов. Из». Ж 9604



N*
 4
25

во

O C T1 10577-72 cTP. в

ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

ОСТ 1 10577-72

https://meganorm.ru/Index1/35/35499.htm

