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Н астоящ ий а т т е с т а т  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  леги р ов а н н ы е  и  в ы с о к о ле ги — 

р е  ванные с т а л и ,  не содерж ащ ие ван адий  и  у с т а н а в л и в а е т  ти тр п —

м етр и ч еск и й  м е т о д  о п р е д е л е н и я  м а с с о в о й  д о л и  хр ом а  в  д и а п а зо н е  

о т  0 ,5  д о  35  %.
М етод и к а  п р ед н а зн а ч ен а  д л я  к о н т р о л я  исходн ы х  м а т е р и а л о в  и  к о н т р о ­

л я  т е х н о л о ги ч е с к и х  п р о ц е с с о в .

I .  ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1 . 1 .  Общие т р е б о в а н и я  в м етод а м  а н а л и з а  по ГОСТ 2 8 4 7 3 -9 0 .

1 . 2 .  О тб о р , п о д г о т о в к у  и  хр а н ен и е  п р об  п р оводят  в  с о о т в е т с т в и и  

с  ГОСТ 7 5 6 5 -8 1 .

1 . 3 .  О п р еделение м а с с о в о й  д о л и  х р о м а  в  л е ги р о в а н н о й  и  в ы с о к о л е ги ­

р ов а н н ой  с т а л и  п р ов од ят  в  д в у х  п а р а лл е ль н ы х  н а в е с к а х . С луч а й н а я  погр еш ­

н о с т ь  взвеш ивания ±  0 ,0 0 0 2  г .
ш

В  т е х  у с л о в и я х ,ч т о  и  п р обы , п р ов од ят  не реже о д н о го  р а з а  в  см ен у  

а н а л и з  д в у х  н а в есо к  с т а н д а р т н о го  о б р а з ц а  м а т е р и а л а  с  хим ическим  с о с ­

т а в о м , соответствую щ им  тр еб о в а н и я м  н а с то я щ его  а т т е с т а т а  н а  м е т о д и к у  о п р е ­

д е л е н и я  м а с с о в о й  д о л и  х р о м а .

Ери этом  м а с с о в а я  д о л я  х р о м а  в  ста н дар тн ом  о б р а зц е  и  а н а ли зи р у ­

ем ой  п р обе  не долж на  о т л и ч а т ь с я  б о л е е  чем  в  д в а  р а з а .Д о п у с к а е т с я  по­

ч а т ь  больш ие к о л и ч е с т в а  а н а ли зи р у е м о го  к ом п он ен та  п утем  у п о т р е б л е н и я  

разны х по вели чи н е  н а в е с о к  а н а л и зи р у е м о го  м а т е р и а л а  и  с т а н д а р т н о го  

о б р а з ц а ,  е с л и  содерж ание а н а ли зи р у е м о го  к ом п он ен та  в  ста н д а р тн ом  о б р а з ­

це и  в  п р оба х  о т л и ч а е т с я  не б о л е е  ,ч ем  в  т р и  р а з а .

Т и п  о б р а з ц а  д л я  к о н т р о л я  п р а в и ль н о ст и  у с т а н а в л и в а е т  н а ч а льн и к  

хи м и ч еск ой  л а б о р а т о р и и .

1 . 4 .  За ок он ч а тельн ы й  р е з у л ь т а т  а н а л и з а  п р и н и м ается  с р е д н е е  ариф­

м е т и ч е с к о е  р е з у л ь т а т о в  д в у х  п а р а лл е ль н ы х  и зм ер ен и й  при вы полнении с л е ­

дующих т р е б о в а н и й  к  точности р е з у л ь т а т о в :

-  расхож дение- м еж ду р е з у л ь т а т а м и  д в у х  п а р а ллель н ы х  и зм ер ен и й  не 

долж но превыш ать в е л и ч и н ,доп уск а ем ы х  д л я  д о в е р и т е л ь н о й  в е р о я т н о с т и  0 ,9 5  

расхож ден и й ,п р и вед ен н ы х  в  т а б л и ц е  I  'г
-  в о с п р о и зв е д е н н а я  в  ста н д а р тн ом  о б р а зц е  м а с с о в а я  д о л я  х р о м а  

{  ср е д н е е  ариф м етическое  д в у х  п а р а лл е ль н ы х  р е з у л ь т а т о в  а н а л и з а /  не 

д олж н а  о т л и ч а т ь с я  о т  а т т е с т о в а н н о й  б о л е е  чем  н а  п о л о в и н у  величины  д о ­

пускаем ы х р асхож ден и й ,п р и вед ен н ы х  в  т а б л и ц е  I .



Таблица I

А бсолю тны е д оп уск аем ы е р а схож ден и я  

м а с с о в о й  д о л и  х р о м а  при т р е х  п а р а ллель н ы х  

и зм ер ен и я х

М а с с о в а я  д о л я  х р о м а , % А бсолю тны е доп ускаем ы е р а сх о ж д ен и я , %■

От 0 ,5 0 ДО 1 ,0 0 0 ,0 4

Св 1 ,0 0 п 2 ,0 0 0 ,0 5

"  2 ,0 0 и
5 ,0 0 0 ,0 8

11 5 ,0 0 11 1 0 ,0 0 0 ,1 2

"  1 0 ,0 0 11 2 0 ,0 0 0 ,2 0
"  2 0 ,0 0 и 3 5 ,0 0 0 ,2 5

1 . 5 .  При невы полн ени и  о д н о го  и з  т р е б о в а н и й , указанны х в  п . Г . 4  , 

п р ов од ят  повторны е и зм е р е н и я  м а с с о в о й  д о л и  х р о м а *  Е сли  при повторны х 

и зм ер ен и я х  т р е б о в а н и я  к  т о ч н о с т и  р е з у л ь т а т о в  не вы п олняю тся , р е з у л ь т а т ы  

а н а л и з а  признаю т не в ер н ы м и ,и зм ер ен и я  прекращают д о  вы явлен и я  и  у с т р а н е н и я  

причин ,вы звавш их наруш ение н о р м а л ь н о го  х о д а  а н а л и з а *

2 .  МЕТОД ИЗМЕРЕНИЙ

И зм ер ен и е м а с с о в о й  д о л и  х р о м а  в  л е ги р о в а н н о й  и  в ы со к о ле ги р о в а н н о й  

с т а л и ,н е  содерж ащ ей в а н а д и й ,о с н о в а н о  н а  ок и слен и и  т р е х в а л е н т н о г о  х р о м а  

н ад сернок ислы м  аммонием  д о  ш е с т и в а л е н т н о го  в  с е р н о к и с л о й  с р е д е  в  при­

с у т с т в и и  а з о т н о к и с л о г о  с е р е б р а .  Хромовую  к и с л о т у  в о  о стан авли ваю т р а с т в о ­

ром  с о л и  д в у х в а л е н т н о г о  ж е л е з а .  В  к а ч е с т в е  о к и с л и т е л ь н о -в о с с т а н о в и т е л ь н о ­

г о  и н д и к а тор а  применяют ф енил ант р ан иловую  к и с л о т у .

3 .  СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ ,ВСПШОГАТЕЛЕНЫЕ 

УСТРОЙСТВА, РЕАКТИВЫ

З .Х .  Весы  а н а ли ти ч еск и е  с  р а зн о в е с а м и .

3 . 2 .  Приборы м ер н ы е,ла б о р а то р н ы е  стек лян н ы е .Б ю р етк и ,п и п етк и  п о  

ГОСТ 2 0 2 9 2 -7 4 .

3 . 3 .  П о с у д а  м ер н а я  л а б о р а т о р н а я  с т е к л я н н а я . Ц и ли н д р ы ,м ен зур к и , 

к олбы  п о  ГОСТ 1 7 7 0 -7 4 .

3 . 4 .  В од а  д и с т и лл и р о в а н н а я  по ГОСТ 6 7 0 9 -7 2 .
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3 *5  * К и с л о т а  с е р н а я  п о  ГОСТ 4 2 0 4 -7 7 , р а с т в о р  1 : 4 ,  5 :9 5 .
3 . 6 .  К и с л о т а  а з о т н а я  по ГОСТ 4 4 6 1 -7 7 .

3 . 7 *  К и с л о т а  с о л я н а я  по  ГОСТ 3 1 X 8 -7 7 ,’ р а з б а в л е н н а я  Г : 1 *

3 . 8 .  К и с л о т а  ор тоф осф орная  по ГОСТ 6 5 5 2 -8 0 .

3 . 9 .  С ер еб р о  а з о т н о к и с л о е  по  ГОСТ 1 2 7 7 -7 5 ,  р а с т в о р  с  м а с с о в о й  

д о л е й  0 ,5  % / хр а н ят  в  ск лян к е  и з  т е м н о го  с т е к л ^ Л

3 .1 0 .  Аммоний н а д сер н о к и слы й  ^ п е р с у ль ф а т /  по ГОСТ 2 0 4 7 8 -7 5 ,р а с т в о р

<а м а с с о в о й  д о л е й  2 0  %» '
3 . X I .  Н атрий х ло р и с т ы й  п о  ГОСТ 4 2 3 3 -7 7 , р а с т в о р  с  м а с с о в о й  д о л е й

3 .1 2 .  Д вой ная  с е р н о к и с л а я  с о л ь  за к и си  ж е л е з а  и  аммония ( с о л ь  M oDa/ 

потГОСГ 4 8 0 8 -7 2 , ти трован ны й  р а с т в о р .

3 .1 3 .  Ф и н и ла н тр а н и лов а я  к и с л о т а  по Т У  6  -0 9 -3 5 9 2 -7 4 ,  р а с т в о р  с  м а с ­

с о в о й  д о л е й  0 ,1  %,
П ри изм ен ен и и  н а у ч н о -т е х н и ч е с к о й  д ок ум ен тац и и  ре  акти вы , п о с у д а  и  

приборы  мерные л а б о р а то р н ы е  долж ны  у д о в л е т в о р я т ь  тр ебо в а н и ям  в н о в ь  

в в ед ен н о й  д о к ум ен та ц и и .

4 .  АЛГОРИТМ ОПЕРАЦИЙ ПО ПОДГОТОВКЕ 

РАСТВОРОВ К  АНАЛИЗУ

4 .Х .  Аммоний н а д сер н ок и слы й  / п е р с у л ь ф а т ^ , св еж еп р и готовлен н ы й  

р а с т в о р  с  м а с с о в о й  д о л е й  20 %; 2 0  г  р е а к т и в а  раствор яю т в  8 0  см 3  в о д ы .

4 . 2 .  Д в ой н а я  с е р н о к и с л а я  с о л ь  за к и с и  ж е л е з а  и  аммония / с о л ь  М о р а / : 

4 0  г  р е а к т и в а  р аствор яю т в  4 0 0 -5 0 0  см 3  сер н ой  к и с л о т ы ,р а з б а в л е н н о й  

5 :9 6 ,  р а с т в о р  п е р е н о с я т  в  м ерную  к о л б у  вм ести м остью  1 0 0 0  см3 , доли ваю т 

с ер н о й  к и с л о т о й ,р а з б а в л е н н о й  5 :9 5  д о  м етк и  и  перемеш иваю т.

4 . 3 .  Фе нил ант р ан и л  о в а я  к и с л о т а ,  р а с т в о р  с  м а с с о в о й  д о л е й  0 ,1  %i 
0 ,1  г  р е а к т и в а  и  0 ,1  г  б е з в о д н о г о  у г л е к и с л о г о  н а т р и я  р аствор яю т при 

н а гр ев а н и и  в  1 0 0  ш 3 вод ы .

5 .  АЛГОРИТМ ВЫПОЛНЕНИЯ ИЗМЕРЕНИЙ

Н ^ а в е с к у  с т а л и  о т  0 ,1  г  д о  1 , 0  г , в  за в и си м о сти  о т  м а с с о в о й  д о л и  

х р о м а  / т а б л . 2 / ,  помещают в  к он и ческ ую  к о л б у  вм естим остью  500  см 3 и  

раствор яю т одним и з  с п о с о б о в :

5/



Т а б л и ц а  2

М а с с о в а я  д о л я  х р о м а , % М а с с а  н а в е с к и  с т а л и ,  г .

От 0 , 5  д о  2 , 0 1 , 0

Св 2 , 0  “  5 , 0 0 ,5

”  5 , 0  «  1 0 ,0 0 ,2

"  1 0 ,0  "  3 5 ,0 0 ,1

с п о с о б  I .  Н а в е с к у  р а ст в о р я ю т  в  4 0  см 3 с е р н о й  к и с л о т ы ,р а з б а в л е н н о й  

X :4  и  1 0  см 3 ор тоф осф ор н ой  к и с л о т ы . П о с л е  п о л н о г о  р а с т в о р е н и я  п р и б а в л я ­

ют по  к а п ля м  а зо тн ую  к и с л о т у  д о  пр ек р ащ ен и я  в с п е н и в а н и я  и. вы париваю т 

дваж ды д о  п а р о в  с е р н о й  к и слоты ^

с п о с о б  П . Н а в е с к у  т р у д н р а с т в о р и м о й  с т а л и  р а ств ор яю т  в  с о л я н о й  к и с ­

л о т е  , р а з б а в л е н н о й  1 :1  и л и  в  ц а р с к о й  в о д к е  ,п о  окон чан и и  р а с т в о р е н и я  д о ­

б а в л я ю т  4 0  см 3 с е р н о й  к и с л о т ы ,р а з б а в л е н н о й  1 : 4 ,  1 0  см 3  ортоф осф ор н ой

к и с л о т ы  и  упариваю т дважды д о  п а р о в  с е р н о й  к и с л о т ы .

С оли  р а ств ор яю т  в  2 0 0  см 3 г о р я ч е й  в од ы , приливаю т 1 0  см 3 р а с т в о р а  

а з о т н о к и с л о г о  с е р е б р а ,  о т  2 0  д о  4 0  см 3 р а с т в о р а  н а д с е р н о к и с л о г о  ам м ония 

и  н а гр ев а ю т  д о  к и п ен и я . М омент п о л н о г о  о к и с л е н и я  х р о м а  оп р ед еляю т  по 

п оявлен и ю  м а ли н о в о й  о к р а с к и  об р а зую щ ей ся  м а р га н ц о в о й  к и с л о т ы . Р а с т в о р  

к и п я т я т  д о  п о л н о г о  р а зр уш ен и я  п е р с у л ь ф а т а  ам м он и я . К  кипящ ем у р а с т в о р у  

приливаю т 5 см 3 р а с т в о р а  х л о р и с т о г о  н а т р и я  и  продолж аю т к и п яч ен и е  д о  

и с ч е з н о в е н и я  м а ли н ов ой  о к р а с к и . Ц в ет  р а с т в о р а  д о лж ен  с т а т ь  ж елты м . Е с л и  

м а л и н о в а я  о к р а с к а  р а с т в о р а  д о л г о  не и с ч е з а е т  и л и  о с а д о к  х л о р и с т о г о  с е р е ­

б р а  п о л у ч а е т с я  б у р о г о  ц в е т  а ,  не о б х о д и м о  д о б а в и т ь  еще 1 -2  см 3 р а с т в о р а  

х л о р и с т о г о  н а т р и я  и  п р о д о лж а т ь  к и п я ч ен и е  д о  и с ч е з н о в е н и я  м а ли н о в о й  о к р а с ­

к и .  Р а с т в о р  охлаж даю т в  п р о т о ч н о й  в о д е  д о  к о м н а тн о й  т е м п е р а т у р ы ,п р и л и ­

ваю т 1 0  см 3 с е р н о й  к и с ло т ы  п л о т н о с т ь ю  1 ,8 2  г / с м а ,  5 - 6  к а п е л ь  ф е н и л а н т р а -  

н и л о в о й  к и с ло т ы  и  ти тр ую т  р а с т в о р о м  с о л и  М ора  д о  п е р е х о д а  о к р а с к и  и з  

к р а с н о -ф и о л е т о в о й  в  з е л е н у ю .

6 .  ПОСТРОЕНИЕ ГРАДУИРОВОЧНЫХ ГРАФИКОВ

Н а в еск и  с та н д а р тн ы х  о б р а з ц о в  с  хи м ическим  с о с т а в о м ,с о о т в е т с т в у ю щ и м  

т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е го  а т т е с т а т а ,п р о в о д я т  ч е р е з  в с е  с т а д и и  а н а л и з а .

Гр а д уи р ов оч н ы й  граф ик  с т р о я т  не м е н е е ,ч е м  п о  п яти  т о ч к а м ,р а в н о м е р ­

н о  р а с п р е д е л я я  и х  по  в с е м у  д и а п а з о н у  о п р е д е л я е м о й  м а с с о в о й  д о л и  х р о м а .

П р в ер к у  гр а д у и р о в о ч н о г о  гр а ф и к а  о сущ еств ля ю т  не реж е о д н о г о  р а з а  

в  с м е н у  по  о д н о м у  и л и  н е с к о ль к и м  стан дартны м  о б р а зц а м  с т а л и .



7 .  ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

7 . 1 .  М а ссов ую  д о лю  х р о м а  в  п р о ц е н т а х  вы числяю т п о  ф о р м у л е :

X -  -%г- ■'*;
rS& М, -  м а с с а  х р о м а  в  а н а л и з и р у е м о й  п р о б е , н а й д ен н а я  п о  гр а д у и р о в о ч н о м у  

гр а ф и к у , г ;

fit  -  м а с с а  н а в е с к и  с т а л и ,  г .

8 . ТРЕБОВАНИЯ К  КВАЛИФИКАЦИИ ОПЕРАТОРОВ 

( ЛАБОРАНТОВ )

К  вы полнению  и зм ер ен и й  м а с с о в о й  д о л и  х р о м а  и  о б р а б о т к е  р е з у л ь т а ­

т о в  а н а л и з а  м о г у т  бы ть  допущ ены  л а б о р а н т ы  4 - 5  р а з р я д о в  с о г л а с н о  е д а -  

н ом у  тар и ф н о-к вали ф и к ац и он н ом у  с п р а в о ч н и к у .

9 .  ТРЕБОВАНИЯ ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ

При вы полнении  и зм е р е н и й  м а с с о в о й  д о л и  х р о м а  в  л е г и р о в а н н о й  и  

в ы с о к о л е ги р о в а н н о й  с т а л и  долж ны  в ы п о л н я т ь с я  т р е б о в а н и я ,к о т о р ы е  у с т а ­

н ов лен ы  и н с т р у к ц и е й  по  т е х н и к е  б е з о п а с н о с т и  при р а б о т е  в  х и м и ч е с к о й  

л а б о р а т о р и и ,у т в е р ж д е н н о й  главн ы м  инж енером  п р е д п р и я т и я .
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К О М И Т Е Т  
Российской Ф едерация

no
1 2 5 0 4 7 , Москва,

1'Я Тмрсхая-Ямская .уд., 1,3 
Два телеграмм: М 7  

Два телетайпа: ЛУЧ 207279
1 3 , г / / г -2-37.3
наЮ— -

руководителям организаций 
(По списку)

-1 г° снятии ограничения срок» 
действия отраслевых документов 
по стандартизации

Управление по развитию химического и нефтяного машиностроения ут­
вердило перечни отраслевых стандартов и руководящих технических мате­
риалов, с которых снимается ограничение срока действия.

Данное решение продиктовано необходимостью сохранения действующим 
фонда документов по стандартизации отраслевого уровня, яе утративших 
своей технической актуальности, а такие приведения их в соответствие с 
требованиями Г0СТ1.4-93, который не устанавливает для таких документов 
ограничения срока действия.

В целях поддержания современного научно-технического уровня доку­
ментов указанных в перечнях и информирования предприятий о снятии ог­
раничения их срока действия ОБЯЗЮАЮ:

1.Разработчиков указанных документов (держателей подлинников), по 
мере яебходимооти осуществлять их проверку с целью внесения в них из­
менений, переиздания или отмены в установленном порядке, учитывая при 
этом современный уровень развития техники, предложения пользователей 
этими документами и потребителей продукции.

В. Головной организации отрасли по стандартизации АО "НИИХяммаи" 
представить в вывестоящую организации по стандартизации информацию о 
снятии ограничения срока действия с отраслевых стандартов, указанных в 
перечне;

3. Ведущим организациям по стандартизации в соответствии со своей 
специализацией информировать предприятия о снятии ограничения срока 
действия документов, указанных в перечнях.

Приложение. 1.Перечень отраслевых стандартов.
2. Перечень руководящих технических материалов.

Начальник Управления по развитию 
химического и нефтяного машиностроения В.Н.Бондарев

Исп. Сарычев С. А. 
IT.209-86-64
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Прмхохеяие

Перечень яормат«1ио-тех11Ячес1Ях документов, 
реареботеяннх АООТ я6НИИПГхнш1ефтееш1ер«турнп в 
подяемщвх с н я т  огрвяаченвя срок* дейятеяя

ГОСТ 16098-60 
ГОСТ 19664-74 
ГОСТ 26182-64 
ОСТ 26-5-88 
ОСТ 26-2079-89 
ОСТ 26-11-03-84 
ОСТ 26*260.454-93 
ОСТ 26-11-09-85 
ОСТ 26-II-I0-93 
ОСТ 26-II-II-86 

26-II-I4-86
а  . 26* 17-01- 83S'- ОСТ 26-17-027-88

ОСТ 26-17-02-83 
•РД 26-3-86 
[Д 26-4-87 

- ‘Й.РД 26-8-87

V Р »  26-378-81 
т а  26-381-81 
РД 26-02-77-88 
РДИУ 26-07-01-78 
РД 26-II-0I-8S 
РД 26-11-08-86 
РД 26-11-16-87 
РТИ 26-17-034-84 
РД 26-17-048-83 
РД 26-17-049-85 
РД 26-17-051-83 
РД 26-17-77-87 
РД 26-17-78-87 
РД 26-17-086-88 
Ш 1400-86 
ТУ 26-17-034-87 
ТУ 26-17-03» 87

26-9-87 ТУ 26.17-037-87
$£jrPW 26-15-80 ТУ 26-17-047-88

^ -р -Т ^ -т а  26-44-82 ТУ 26-246-83
4 * . ГО, 26-123-73 ТУ 26-37-80

26-160-73 ГОСТ 26421-85
V PTM 26-168-81 ОСТ 26-Q2-I0I5-8;

т а  26-225.73 РД РТИ 26-339-79
т а  26-298-78 РТИ 26-02-63-87
та 26-303-78 ТУ I4-I-9I4-74
т а  26-17-012-83 ТУ I4-I-2404-78

\/ т а  26-362-80 ТУ I4-I-2405-78
у т а  26-363-80 ТУ I4-I-3333-82
у РТУ 26-364-80 ТУ I4-I-4I50-86
W т а  26-365-80 ТУ I4-I-4I75-86
-тан84.36ё»80- ТУ I4-I-4X8I-85

у т а  26-366-80 ТУ 14-Х-4212И87

ТУ 14-3-1074-82 
ТУ 26-0303-1332-84 
ТУ 929-46-93 
РД 24.200.13-90 
РД 24.200.04-90 
РД 24.200.11-90 
РД 24.942.02-90 

v/РДМ 929-01-93 
VPAM 929-02-99 
V/РДМ 929-03-93 
9РДМ 929-04-99 
VPJW 929-05-99 
УРДИ 929-06-99 
VPHM 929-07-93 
уРДИ 929-08-93 
УРДМ 929-09-93 
УРДИ 929-10-99 
9РД И 929-11-93 
УРДИ 929-12-93 
УРДИ 929-13-93 
\/РДИ 929-14-93 
УРДИ 929-15-93 
VPW 929-16-93 
УРДМ 929-17-93 
УРДИ 929-18-93 
УРДМ 929-19-93 
УРДИ 929-20-93 
у РД11 929-21-93 
чт 929-22-93 
УРДМ 929-23-93

et/t&Meszei&te
ffaie& ouu. *0  Я ь * *  март и ел гя гя  -S&  ,r

РДМ 929-08-93

https://meganorm.ru/Index2/1/4294850/4294850384.htm

