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Настоящие технические условия распространяются на сталь- | 
ные канаты из нержавеющей круглой проволоки, предназначенные для 
специальных условий работы.

I. СОРТАМЕНТ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАШЕРЫ
I .I .  Сортамент,основные параметры и размеры фанатов должны | 

соответствовать требованиям таблиц 1+9.
Пример условного обозначения каната из таблицы 3#диаметром j 

0,9 мм,правой крестовой свивки,нераскручивающегося, из проволоки 
с временным сопротивлением разрыву до свивки 200 кгс/мм2.

Канат 3 -ф - Н -  200ТУ 14-4 -ш -ж

То; же каната из таблицы 4, диаметром 3,4 мм, левой одно­
сторонней свивки,раскручивающегося, из проволоки с временным со­
противлением разрыву до свивки 120 кгс/мм2.

Канат 4-3,4 -  Л-О-Р- 120 ТУ 14-4-Х * * -* *  j

П. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Канаты изготовляются из нержавеющей проволоки марок | 
XI8H9T и XI8HI0T. Механические свойства проволоки должны соответ­
ствовать требованиям ТУ/БМК 128-70 и проверяются предприятием- 
изготовителем.

2.2. Канаты поставляются в несмазанном виде.

По требованию потребителя канаты могут быть смазаны 
консервационной смазкой типа УН (вазелин технический) по 
ГОСТ 782-59 или пушечной смазкой (УНЗ) по ГОСТ 3005-51.

j
—

Л(/ст W® аЬ н ш / 7ае?л.
\PaSpcref.

Щ м снт р ЕЕ

ТУ 14-4
!

Канаты стальные нержввею-
rtt/cm

..L I j j
щие
Т е к ш е е с м а е  . >■,,1 .л ■>&,1 $

f
1



&
*£

А/
во

а<
щ

Л
о^

ис
дI

/д
ог

гА
Ss

or
t. 

jA
i/#

£ Ы
-#

y&
/r

:\
fl

°&
&

да
т

Л

2.3. При отсутствии в заказе указаний по направлению 
свивки, смазке и способе свивки, канат изготовляется нерас- 
кручивающимся или раскручивающимся по усмотрению предприятия-

прабой
изготовителя, крестовоРсвивки, без смазки.

2 .4 . Канат должен иметь по всей длине равномерный шаг 
свивки всех элементов.

Длина шага свивки наружного слоя проволок в прядях 
должна составлять не более 10 расчетных диаметров пряди в 
канатах с линейным касанием проволок и II -  с точечным каса­
нием и в однопрядиых металлических сердечниках.

Длина шага свивки наружного слоя проволок в трехпроволоч­
ных и четырехпроволочных прядях, а также в канатах $ 0,3 мм 
таблицы I должна составлять не более 14 расчетных диаметров 
пряди (каната).

Длина шага свивки в спиральном канате должна быть не 
более II  расчетных диаметров.

Длина шага свивки прядей в канате должна составлять не 
более 7#5 расчетных диаметров.

2.5. Направления свивки внутренних слоев проволок спи­
рального каната должны чередоваться.

Все слои проволок в прядях канатов ТК и T3IK должны 
свиваться в одном направлении.

Направление свивки прядей металлического сердечника 
каната должно быть совпадающим с направлением свивки каната.
Применение: Другие сочетания направлений свивки элементов

каната допускаются по соглашению сторон.

ТУ 14-4 Hu cm

Aver* rta&vct,



[ 2 .6 . Отклонения диаметров проволок, взятых из каната,
j должны соответствовать требованиям таблицы 10.
| Таблица 10

Ш  ; 
п/п j

Диаметр проволоки, 
мкг

! Допускаемые отклонения 
j по диаметру

I . от 0,1 до 0,3 ±  o .o i
2. от 0,31 до 0,95 + 0.02 

-0,01
3. от 1,0 до 2,0 + 0,03
____ |__________  !

I
2 . 7 .  Диаметры канатов должны соответствовать размерам, \

указанным в таблицах 1 * 9 .  j
Допускаемые отклонения по диаметру канатов должны быть не j

более: j
\

Примечание: Канаты с органическим сердечником должны j
иметь между прядями зазоры, величина ко- j
торых не должна выводить диаметр каната j
за пределы допускаемых отклонений.

2.8. Проволоки должны соединяться посредством стыковой j
электросварки. Место соединения не должно быть хрупким и иметь 
приращения диаметра. Допускается концы проволок диаметром 0,7мм
и менее заделывать посредством прошивки проволоки через сечение 
прядей. При этом допускается местное нарушение свивки проволоки 
и утолщение в месте заделки концов.

На I м каната допускается не более одного соединения про­
волок в разных поперечных сечениях.

2 .9 . Все остальные технические требования за исключением | 
п .п .1.1 к,л,м; 1.2; 1,5; 1.9; I.IO ; I .11; I .I4 ; I .I5 ; I .I6 ;
X.18; 1*19; 1.20; I .2 I должны соответствовать требованиям 
ГОСТ 3241-66.
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Таблица I.

Канат стальной нержавеющий спиральный типа ЛК-0 конструкции 1x7 (1+6)

ш
пп

; Диаметр, мм 1 Расчетная
Т Т Л П Т П Я 7 Г Т *  Л Р

: Расчетный 
-j вес 1000 м 
j несмазанного 
{ каната
j 6 кгс

: Временное сопро-j 
тивление прово- : 

j локи разрыву до 
j свивки в кгс/мм2ч-
j не менее j

Разрывное } 
усилие кана- { 
та в целом, j 
В кгс, }
не менее }

Длина отдель­
ных отрезков 
каната в м,

не менее
| каната j 
1 ! 
! i

проволо­
ки

“Т  11 #1Ч/ ЩС4 Д О  V/ с

{ чения всех 
j проволок
I в мм2 »

I 0,3 0,1 0,05495 0,4453 200 9,0 10
2 0,66 0,22 0,266 2,164 140 25,0 22
3 2,4 0,8 3,52 28,64 70 210 25
4 5,4 1,6 17,8 144,8 150 2100 200I  3

*
г

22»
23
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Таблица 2

Канат стальной нержавеющий типа ТК конструкции 1x19 (I+6+I2)

Расчетная \ Расчетный 
площадь ce-j вес 1000 м 
чения всех j несмазанного 
проволок j каната
в мм2 ! в кгсt

от

Диаметр,мм

j ки

Временное сопро­
тивление прово­
локи разрыву до 
свивки

в кгс/мм2, 
не менее

Разрывное 
усилие кана­
та в целом 
в кгс

не менее

Длина отдель­
ных отрезков 
каната в м,

не менее

0,9 0,16 0,4836 3,920 130 50 22
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Таблица 3
Канат стальной нержавеющий типа ЛК-0 конструкции 

6 x 7  ( 1 + 6 )  + 1x 7  ( 1 + 6 )

ш
п/п

j Диаметр 
\ каната 

i

, мм
проволо­
ки

; Расчетная ; Расчетный ; 
■j площадь cef вес 1000м j 
j чения все^ несмазанного j 
; проволок j каната ; 
j в мм2 j в кгс j

Временное сопро­
тивление прово­
локи разрыву да 
свивки в кге/мм2, 

не менее

j Разрывное 
: усилие кана- 
j та в целом 
; в кгс,
•, не менее

: Длина отдель- 
i ных отрезков 
,• каната в м,
*! не менее »

I 0,9 0,1 0,385 3,286 200 60 2,5
2 1Д5 0,13 0,65 5,553 200 100 2,5
3 1.2 0,14 0,754 6,442 200 НО 10
4 1.8 0,2 1,54 13,16 140 164 25
5 2,16 0,24 2,2 18,81 140 236 25
6 2,16 0,24 2,2 18,81 180 300 25
7 2,52 0,28 3,0 25,64 150 330 25
8 2,52 0,28 3,0 25,64 180 420 25
9 2,52 0,28 3,0 25,64 70 160 25

10 3,06 0,34 4,4 37,61 140 470 25
II 3,6 0,4 6,2 53,0 140 670 25
12 4,5 0,5 9,6 82,1 140 1020 25
13 5,4 0,6 13,*7 118,56 140 1460 25
14 1.8 0,2 1,54 13,16 180 200 25
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Таблица 5.
Канат стальной нержавеющий двойной свивки типа ТК 

конструкции 6x19 (I+6+I2)+IxI9(I+6+I2)

Диаметр mi , Расчетная ; Расчетный : 
вес 1000 м j 
несмазанного j . 
каната j

В КГС j

Временное сопро­
тивление прово­
локи разрыву до 
свивки в кгс/мм2, 

не менее

: Разрывное 
j усилие кана- 
j та в целом 
; в кгс, 
j не менее

: Длина отдель- 
I ных отрезков 
j каната в м,
j не менее ;

JEJS . 
ПП j

j
i

!
каната ii

j
проволо­
ки

i площадь ce-j 
j чения всех j 
i проволок j 
; в мм2 j

I 3,6 0,24 6,014 51,3 190 830 25
2 3,6 0,24 6,014 51,3 70 350 30
3 5,1 0,34 12,08 103,1 140 1200 25
4 5,1 0,34 12,08 103,1 180 1640 25
5 6,0 0,4 16,705 142,50 150 1800 50
6 6,0 0,4 16,705 142,50 170 2130 25
7 8,25 0,55 31,97 272,8 170 4075 25
8 16,5 I ,I 126,33 1077,8 160 15000 200
9 18,0 1,2 150,34 1282,7 160 18000 200
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Ь&нат стальной нержавеющий двойной свивки типа ТК 
конструкции 6x37 (I+6+I2+I8) + I о .с .

Таблица 6

№
II

т
пп

Диаметр,мм | Расчетная j Расчетный 
вес 1000 м 
несмазанного 
каната 
в кгс

• Временное сопро~| 
j тивление прово-: 
j локи разрыву до : 
j свивки в кгс/мм2* 
j не менее j

Разрывное 
усилие кана­
та в целом 
в? кгс, 

не менее

; Длина отдель­
н а  отрезков 

j каната в м,
! не менее 1

каната
---------------
! проволо- 
! ки 1

1 площадь ce*i 
j чения всех j 
j проволок j 
j в мм2 j

I 11,0 0,5 43,57 395,9 180 5750 100
2 13,0 0,6 62,74 570,0 190 9000 500
3 24,0 1,1 210,87 1916,0 160 25400 50

Ч<
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Таблица 7
К&нат стальной нержавеющий двойной свивки типа 

конструкции 6x37(I+6+I2+I8)+Ix37(I+6+I2+l8)
ТК

Ж j Лиаметр, мм ; Расчетная ; Расчетный ; Временное conpo- j Разрывное • Длина отдель«
пн j 1 ■t площадь сеч вес 1000 м ; тивление прово- j усилие кана­ j ных отрезков

j каната j проволо- j чения всех j несмазанного j локи разрыву до j та в целом j каната в м,
1 i кй j проволок, j каната j ввивки в кгс/мм2,| в кгс | не менее
j j j в мм2 j В KFC i не менее j не менее , U  V  ЯЯ Ч/ t l V  V  1

I 7,14 0,34 23,52 198,7 140 2200 25
2 10,5 0,5 50,83 430,0 170 6100 ТОО или 300

I

I

4
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Таблица 8

Канат стальной нержавеющий двойной свивки типа ЛК-0 
конструкции 3x3 (1x3)

тI Диаметр,мм ; Расчетная ; Расчетный у
1 Временное сопро­ у

| Разрывное * Длина отдель-
I I
пп

jt каната проволо-i
плащадь ce-j 
чения всех f

вес 1000 м 
несмазанного j

|
тивление прово­
дки разрыву до !i

усилие кана­
та в целом

: ных отрезков 
j каната в м,

i ! ки i! i
проволок j каната i свивки в кгс/мм2, i в кгс, i не менее

j в мм2 ; в кгс i не менее i не менее i _______________

1
2

0,5$
0,65

0,13
0,15

0,133
0,159

1,143
1,367

200

не более 100
19

не более 13
2.5
2.5
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Ш. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Для контрольной проверки потребителем качества кана­
тов и соответствия их требованиям настоящих технических условий j 
должны применяться правила отбора проб и методы испытаний, ука­
занные ниже. \

3.2. От каждого каната отбирается овин образец для про- j 
верки разрывного усилия каната в целом.

3.3. Механические свойства проволок, составляющих канаты 
и разбег временного сопротивления разрыву не определяются.

3.4. Канат отвечает требованиям настоящих технических ус­
ловий, если по всем испытаниям получены удовлетворительные ре­
зультаты.

3.5. В случае несоответствия результатов проверки требо­
ваниям настоящих техусловий допускается повторное испытание ка­
ната.

3.6. Все остальные требования за исключением пунктов 
2.1; 2.2; 2.9; 2.10; 2 .II; 2.12; 2.13; 2.16; 2.17 должны со­
ответствовать требованИЯМГОСТ 3241-66.

1У. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И
l I M i

4 .1 . Упаковка, маркировка, хранение и документация по 
ГОСТ 3241-66.
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Приложение J  
к ТУ 14-4- 278-73 
форма ЗЛА (обязательное)

Iq

4
*1

Наименование вида 
продукции по НТД

--------- т -
I
!

Код вида продукции по 
нет ОКП

Канаты стальные .нержавеющие 1 2 5 8 0 0

Блоки по ОКП J  Обозначение по НТД j Коды по ОКП

Марок стали I2XI8H9T
I2XI8HI0T

8442
8443

Профилей ТУ 14-4-278-73 8259

Технических
требований

по ГОСТ 3241-80 харак-!1-ый ! 3-ий ! 
тврио-!2-ой \ !
тика !знаки!знак !

4-ый
знак

правой 
(не обо
зяача­
ется) 04
Л 05
0 06

Л-0 07
н
р

без по­
крытия

Форма заказа и 
условий поставки на катушках

Расчет кодов
Старший научный о 

, лаборатории ста] 
И. о. зав. отделом 
. нации, и качества

Гп...

36

В.А .Кудашева
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V -  -  J-.



МИНИСТЕРСТВО ЧЁРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ СССР

УДК
Группа $

ИЗМЕНЕНИЕ Я I
СРОК ВВЕДЕНИЯ: м  CR)K; ^  £- у и е ^

Таблица. № I дополняется следующим размером:

Диаметр, мм

каната
прово-
локи

Расчеты,
площадь
сечения
всех
проволок
в мм2

Расчеты.
весЮООм
несмазан 
-ного кая 
ната в 
кг*

Времен­
ное соп­
ротивле­
ние про­
волоки 
разрыву 
до свив­
ки
кгс/мм2 
не манее

Разрывное Длина
усилие ка­
ната в це­
лом, кто не 
менее

отдельных 
отрезков 
каната в 
м, не 
менее



v«
*»

Приложение к изменению ft I 
ТУ 14 -  4 -  278 -  73

Р А С Ч Ё Т
оптовой цены на канат стальной из нержавеющей проволоки

(основание: "Положе- 
: Совета Министров

норма тивно-иараметриче ским методом 
ние", утвержденное Госкомитетом це 
СССР I марта 1974 г. ft 10Ж /514).

Изменением ft I к техническим условиям ТУ 14-4-278-73 
предусматривается поставка каната диаметром -  1,02 мм,

конструкции -  1х7(1+6) 
из проволоки-нержавеющей, 
диаметром 0,34 мм.

ИСХОДНЫЕ ДАШШЕ ДШ РАСЧЁТА ЦЕНЫ

В качестве базового каната принимается канат 
диаметром 3,06 мм. конструкции 6х7(1+6)+1х7(1+6) из нержа­
веющей проволоки jd 0,34 мм по ТУ 14*4*278-73,

Канат, предусмотренный изменением № I к 
ТУ 14-4^278-73, представляет прядь базового каната.

Для расчёта оптовой цены используется формула:

^  ft х Еув
Цб=1 руб, 33 коп. -  оптовая цена за 10 м каната.принятого 

за базу (дополнение ft 31 к прейскуранту 
ft 01-05-1967 стр. 10). У

3н=0 руб,09 коп. -  стоимость свивки 1.0 м,каната 
(приложение ft 3 к "Положению").

-  количество прядей, в базовом канате.&=7
Кув=1,05

"положения"
I руб.33 коп.-О руб.09 коп.«0 руб. 17 

7x1,05

-  коэффициент увивки каната (пункт,”3" 
"Положения"). ^

Цн=

/ Й  h e >В0Й ЦЕНЫ

_  ЭРА БЫК 
 ̂ЗАМШИ 

" "

зам.руно: 
ГЛАВНЫ

1974г.



МИНИСТЕРСТВО ЧЕРНОЙ МЕТАЛЛУРГИИ СССР

УДК
Группа В-75 
УТВЕРЖДАЮ:

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛШШ 
ТУ 14 -  4 ~ 278 -  73
И З МЕ Н Е Н ИЕ  2

Срок введения: .. р ' / /
Срок действия технических условий продлен 

до 01.08*83 года*

СОГЛАСОВАНО:
Главннй инженер Белорецкогс 
металлургического комбината

В.КЛихов
согласованоТшсьмом
I  04-1919 от 19.05.78г.

Главннй инженер 
предприятия п/я А-3487

РАЗРАБОТАНО:
главного инженера 

за
Г.Залялютдинов 

3 1978 г*

согласовано письмом 
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Главннй инженер 
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Министерство черной металлургии СССР

УДК
Группа В-75

КАНАТЫ СТАЛЬНЫЕ НЕРЖАВЕЮЩИЕ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЙ

ГОСУДАгЧ;'1'Ь̂ -и-;ш1'4
I / . / ‘ТЧТЕТ с I а : 1ДАРТОЗ 
Саь га М нкстров СССР

1 :  ,  - i ^ c s a o  и  в а - с с я о  в  р е е с т р

1. Ha титульном листе технических условий проставить КОД 0Ы1 
12 5800.

2. Пункт I .I  изложить в новой редакций:
I . I . "Сортамент, основные параметры и размеры канатов должны соот­
ветствовать требованиям таблиц I -II " .

Таблица 10
Канат стальной нержавеющий тройной свивки типа ТК конструкции 

6x3x3 (1x3)+1x3x3(1x3).

Длина от­
дельных 
! отрезков 
каната в 
м,

, не менее

__________!______ i_____ 1____ ;______ !______ _
1,65 0,13 0,836 7,4 1960(200) 1638(120)

i Диаметр,мм ;Расчет-  ^Расчет-
I "Кана- Прово-|площадь масса
3 та локи !сечения IlGOQ м

| всех несма-
I |прово- занно-

лок ,в го ка-
мм2 ната,

Временное со­
противление 
разрыву про­
волоки до 
свивки МПа 
(кгс/ш 2), 
не менее

Разрывное 
усилие ка­
ната в це-
I f  кто),
не менее

ХУ 1 4 -4 -3 5 7 8 -7 3

Изменение № 3

Срок введения: С У  /f<P?rt

20



Таблица II
Канат стальной нержавеющий тройной свивки типа ТК конструкции 

6x4x3(1x3)+1x4x3(1x3).

Диаметр, мм Расчет-(Расчет­
ная |ная 
площадь масса 
сечения|1000м 
всех (несма- 
прово- занного 
лок в ;каната, 
мм2 ' кг

Временное соп­
ротивление 
разрыву прово­
локи до свивки 
МПа(кгс), не 

менее

Разрывное 
усилие каг- 
ната в 
целом 
Н (кгс),не 

менее

Длина от­
дельных от­
резков ка­
ната в м, 
не менее

Кана- Прово- 
та локи

]

1,95 jo ,13 1,109 [9,8 1960(200) 2173(150) 20
3. Пункт 2.1 изложить в новой редакции "2.1. Канаты изготовляются 

из стальной нержавеющей проволоки марок I2XI8H9T или I2XI8HI0T по тех­
нической документации".

4. Пункт 2 .2 .второй абзац изложить в новой редакции "По требованию 
потребителя канаты могут быть смазаны смазкой ПВК по ГОСТ 19537-74 или 
KI7 по ГОСТ 10877-76".

5. Пункт 2.4 дополнить абзацем: "Для канатов в табл.Ю и II  длина 
шага свивки-прядей в стренге и стренг в канате должна быть не более 7 
расчетных диаметров стренг и канатов".

6. Пункт 2.5 дополнить абзацем:"Для канатов в табл.Ю и II направ­
ление свивки проволок в прядях-левое, направление свивки прядей в 
стренге- правое, направление свивки стренг в канате -  левое".

7. Пункт 2.7. первый абзац изложить в новой редакции:"2 .7 .Диаметры 
канатов должны соответствовать размерам .указанным в таблицах 1 .*П ".

8. Раздел 4 ."Упаковка,маркировка,хранение и документация" дополнить 
пунктом 4.2.
"4.2. Готовые канаты могут поставляться на металлических катушках для
металлокорда,которые затем упаковываются в деревянные ящики по техдо­
кументации" .

Поверхность каната должна быть обернута, а внутренняя часть ящика 
выложена одним слоем упаковочной бумаги по ГОСТ 8828-75 или парафини­
рованной бумагой по ГОСТ 9569-79".

■зыкин

фенер Шййметиза
~ К.Г.Залялзотдинов 

1980г.

Разработаноi 
:енер Белметкомбината

В.К.Лихов 
1980г.

____
8ав.отделом стандартизации 
ШИИметиза

-  н.В.Барышева



УДК 6 6 3 1 М -4 # } ,4  
Группа В75

Утверждено
организацией-изготовителем 
29 июля 1983г.

Согласовано
с базовой организацией 
по стандартизации
13 июля 1983г.
с наказчином
01.04.83г.
01.04.83г.
06.04.83г.

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ 
СССР по СТАН/

осстаида

■ .../фирован к  оаесеш 
государственной регис
.&№М***ь -

\оиы
КАНАТЫ СТАЛЬНЫЕ НЕНЕАБЕЩИЕ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОШЯ 
ТУ 14-4-278-73 
Изменение 4

Срок введения: 01.Ш0.83г.

1. На титульном листе поля 2 проставить код: ОКП 125800,
2. Срок действия технических условий продден до 01.08.88года.
3. Показатели технического уровня, установленные настоящими 

техническими условиями, соответствуют требованиям первой категория 
качества.

4. Пункт I .I  изложить в редакции:
”1.1. Сортамент, основные параметры и размеры канатов должны 

соответствовать требованиям таблиц I г 9, II и 12” .
5. Таблицы 1 + 9, II и 12 изложить в новой редакции.
6. Таблицы 10 и II в изменении 3 ТУ считать таблицами II и 12.
7. ТУ дополнить примечанием: оптовые цены на канаты утвержда­

ются Госкомцен и публикуются в прейскуранте 01-18 и дополнительных 
прейскурантах к нему.

8. Приложение к изменению I -  т#блицу оптовых цен -  исключить.
9. ТУ дополнять приложением I -  формой ЗЛА.

Зарегистрировано: 19. 08.83г.



Таблица I

Канат стальной нержавеющий спиральный 
типа Л К -0 конструкции 1x 7 (1 + 6 )

т
пп

ТТиамвтт). мм Расчётная п л о -

каната проволо­
ки

щадь сечения  
всех  проволок в  
мм2

Р асчётная масса Временное Разрывное усшп
1000  м н есм а за н - сопротивление каяаяа в  целом 
н ого  каната в проволоки р а з -  Н (к г с ) ,  
к г  рыву до* свивки, не менее

Н /ш 2 (к г с /м м 2 ) ,  
не менее

I 0 ,3 0 ,1 0 |05495 0 ,4 4 5 3 1 9 6 0 (2 0 0 ) 9 0 ( 9 ,0 )

2 0 ,6 6 0 ,2 2 0 ,2 6 6 2 ,1 6 4 1 3 7 2 (1 4 0 ) 2 4 5 ( 2 5 /0 )

3 2 ,4 0 / 8 3 ,5 2 2 8 ,6 4 6 9 0 (7 0 ) 2 0 6 0 (2 1 0 ,0 )

4 . 5 , 4 1 ,8 1 7 ,8 1 4 4 /8 1 4 7 0 (1 5 0 ) 2 0 5 8 0 (2 1 0 0 )

5 1 ,0 2 0 ,3 4 0 /6 3 5 ,3 9 1 3 7 2 (1 4 0 ) 6 6 0 ( 6 7 ,0 )

Длина отдельных 
отрезков каната  
в м , не минее

10

В



№№ Диаметр.  мм 

1111 канала проволоки

Р асчётная площадь Р асчётная м асса  
сечения в с е х  п р а в о - 1 0 0 0  м несм азан- 
л о к , мм н а го  к ан а та , к г

3 ,?920Т 0,9 0 ,1 8 0,4836

Таблица 2

Временное о с и -  Разрывное у о и -  
рогнвление про лие каната в  
-«а л о к и  р а зр ы - ц е л ш ,Н (к г с )  t 
в у  д о  овж вки; не менее

т а ? ’____________________ ___________________

1274(130) 490(50)

Длина отдел ь­
ных отрезков  
каната в м , 
не менее

22



Канат стальной нержавеющий типа ЛК-0 конструкции 6x7( т+6) +1x7( 1 + 6 ? ^  3

М Пшшетс.
ППканата проволоки

Расчётная площадь Расчётная масса Временное осироти Разрывное усилие 
сечения всех п р о - 1000 м несмазан вление проволоки каната в целей, 
волок в канате,’ -н ого  каната, разрыву до  свивки н (к го ),н е  менее 
мм2 кг Н/мм2(кго/ш 2У,

не менее

Длина отдельных 
отрезков! м, 
не менее

I  0 ,9 0 ,1 0,385 3,286
2 i ; i 5 ОДЗ 0^65 5,553
3 1 ,2 0 ,1 4 0Д 54 6,442
4 1#8 0|2 1?54 13Д 6
5 2Д 6 0,24 212 T8V8T
6 2,16 0 ,24 2 !2 18,81
7 2 ,52 0 ,2 8 3iO 25!64
8 2 ,52 0 !28 3 ,0 2б!64
9 2 ,52 0 ,2 8 3 ,0 25,64
10 3 ,0 6 0 !34 4 ,4 37,61
I I  3 ,6 о д 6 j2 53 !0
12 4 !о 0 ,5 9 ,6 82,1
13 5 ,4 0 ,6 Т3,87 118,56
14 1 ,8 0 ,2 1,54 13Д 6

1960(200) 590(60) 2 !5
1960(200) 980(100) 2 ,5
1960(200) 1080(110) 10
1372(140) 1610(164) 25
1372(140) 2320(236) 25
1764(180) 2940(300) 25
1470(150) 3240(330) 25
1764(180) 4120(420) 25
690(70) 1570(160) 25
1372(140) 4610(470) 25
1372(140) 6570(670) 25
1372(140) 1000(1020) 25
1372Ы40) 14310(1460) 25
1764(180) 1960(200) 25



Канат стальной нержавеющий двойной свивки типа ТК 
конструкции 6x 19(1 + 6 + 1 2) +1 о . с

Таблица 4

Ш  ТТиамега.

1131 каната проволоки
Расчётная п л о - Расчётная масса Временное сс и р о - Разрывное усилие 
щадь сечения 1000 м н есм азан - тивденже провело каната в целом;
всех проволок н о го  каната, к т о  кж до  свивки, Н (к г с ) , не менее
в канате , ш 2  Л1/мм2(кгс/мм2)»---------------------  , ... ---- Чд>пмошв. -  ------ ----------------

1 3 ,4  0 ,2 2  4 ,3 3  3 9 ,1 6  1 1 7 6 (1 2 0 ) 3 9 2 0 (4 0 0 )
2 4 ,4  0 ,2 8  7 ,0  62^5 6 9 0 (7 0 ) 4 1 2 0 (4 2 0 )

Длина отдель­
ных отрезков  
кан ата,м , 
не менее

7»5
40



Канат стальной нержавеющий двойной свивки типа ТК 
конструкции 6x19(1+6+127 + 1x19(1+6+12) Таблищ 5

Ш  Диаметр! мм Расчётная пло- 
™ кавма провала® в

канате; мм2

Расчётная масса Временное сопро- Разрывное уси- Длина отдельных 
1000м несмазан- тивление провело лив канаиаи в отрезков каната 
ного канад/та, -ки разрыву до целому Н(кгс), м, не менее 
кг свивки, Н/мм2 не менее

(кгс/мм2лне менее

I 3 ,6 0124 6,014 51 ,3 1862(190) 8140(830)

2 3 ,6 0,'24 6,014 51 ;з 690(70) 3430(350)

3 5,1 0,34 12,08 103,?1 1372(140) 11760(1300)

4 5Ц 0,34 12,08 103,1 1764(180) 16080(1640)
5 610 0 ,4 16,705 142150 1470(150) 17640(1800)
6 6,0 0,4 16,705 142,50 1666(170) 20880(2130)
7 8|Й5 0155 31,97 27218 1666(170) 39940(4075)
8 16,5 1,1 126133 1077,8 1568(160) 147000(15000)
9 18,0 Г»2 150,34 1282,7 1568(160) 176400(18000) Ц

й
й

ё
й

й
ё

й



и
 м

 н
Таблица 6

Канат стальной нержавеющий двойной свивки типа ТК 
конструкции 6 x 3 7 (1 + 6 + 1 2+18) +1 о . с

Л№ - щ  Р асчётная площадь Расчётная масса Временное сопро- Разрывное усилие
1111 иона-па т т г т т г г а п я  СбЧвНИЯ ВСвХ ЩНЭВО 1000  М НвСМазаН- ТИВЛвНИв ЦрОВО- КаНЯТа В ЦвЛШ,

канала ххривидшл лок в канате ,мм2 н ого  к ан ата , локи разрыву д о  Н (к гс) ,н е  менее
в  к г  сви вки ; Н /ш 2

(кгс/ш2)
не менее

Длина отлель 
ншс отрезков 
к а н а та / м, 
не менее

1 1 ,0 0 ,5 4 3 /5 7 3 9 5 ,9 1 7 6 4 (1 8 0 ) 5 6 3 5 0 (5 7 5 0 ) 100
1 3 ,0 0^6 6 2 ,7 4 5 7 0 ,0 1 8 6 2 (1 9 0 ) 8 3 3 0 0 (8 5 0 0 ) 500
2 4 /0 1 ,1 2 1 0 ,8 7 1 9 1 6 ,0 1 5 6 8 (1 6 0 ) 2 4 8 9 2 0 (2 5 4 0 0 ) 50



Канат стальной нержавеющий двойной свивки типа ТК 
конструкции 6x37(I+6+I2fI8) + 1x37(1+6+12+18) Таблица 7

Диаметру мм Расчётная площадь Расчётная масса Временное сопро- Разрывное усилие 
пи каната гтстстпотг сечения всех про- 1000 м несмазан тивление провело- каната в целом, каната проволоки волок в канате,' -ноего каната,кг ки разрыву до Н/кгсТ, не менее

мм2 свивки, Н/им2
(кго/мм2У»не менее

1 7,14 0,34 23,52 198,7 1372(140) 21560(2200)
2 10 ,'5 0,50 50,83 430,0 1666(170) 59780(6100)

Длина отдел ьн ы х 
о т р е з к о в  к а н а т а , 
м, не менее

25
100 или 300



Таблица 8
Канат стальной нержавеющий двойней свивки ти п а  Л К -0  
конструкции 3x 3  (1 x 3 )

Ш  Яиамдто. мм Р асчётн ая площадь Р асчётная масса Временное сспрогив Разрывное усилие Длина отделе -
пп м в а , й сечения в с е х  п р о - 1 0 0 0  м н е с м а за н - -л ен и е проволоки к ан ата в  целом» ных отрезков

K djm m  приволики В£Ш0К> т  н ово  к а н а т а ,к г  разры ву д о  сви вки , Н /к г с / ,  не менее к а н а т а ; м
Щ ш 2 (к г о /м м 2 ) , не менее

—   —  ........ ...........-  ■-    ........— -----------------------------------------ко медсе — ■— — — -
1 0 ,5 5  0 ,1 3  О Д 33 1 ,1 4 3  1 9 6 0 (2 0 0 )  1 9 0 (1 9 )  2 ;5

2  0 ,6 5  0 ,1 5  О Д 5 9  1 ,3 6 7  не более 980 ч не более I 3 0 N
(н е  более 1 00 ) (н е  более 13 ) 2 ,5



Таблица 9
Канат стальной нержавеющий двойной свивки типа Л К -0  
конструкции 4х З (1х З )

№№ Диаметр; мм Р асчётная площадь Р асчётная м асса Временное с о п р о - разрывное усилие 
пп теяиятя ттгтттптш  сечения в сех  п р о -  ЮООм н есм а за н н о- тявление провело к ан ата  в целом, 

а  вол ок  в  к а н а те , г о  каната в  к г  -к и  разрыву/# сви в Н ( к г с ) ,  не менее
мм2 ч а и ; № ш %

( к г с /ш 2 ) |  
не менее

I  0 ,6 5  0 ,1 3  0 ,1 5 9 .2  1 ,3 6 8  2 0 5 0 (2 1 0 )  2 1 5 (2 5 )

Длина отдельных 
отрезков к а н а т а , 
м , не менее

Любая



Таблица II
Канат стальной нержавеющий тройной свивки типа ТК 
конструкции 6x3x3 (1x3)+1x3x3 (1x3)

нияматт). мм Расчётная площадь Расчётная масса Временное сопро- разрывное усилие Длина ог­
ни „яняп,я гтп̂ птглтга- сечения всех про- Ю00 м несмазая- тивление разрыву каната в цел см, дельных ог-и'ша,га’ upoBuaujm B0H0Kf Ш2 ного каната, кг проволоки до свив Н(кгс),не менее резков кана-

-ки#Н/мм2 та,м,
(кгс/ш2) не менее
не менее

I  1 ,6 5  0 ,1 3  0 ,8 3 6  7 , 4  1 9 6 0 ( 2  СЮ) 1 1 7 6 (1 2 0 )  20



Таблица 1 2

Канат стальной нержавеющий тройной свивки типа ГК 
конструкции 6x4x3 (1хЗ)+1х4хЗ(ТхЗ)

Ш  Диаметр,

1111 Канажа фоноло-
расчётная площадь Расчётная масса Временное сопро- 
сечения всех про- 1000 м несмазан тжвление разрыву 
волок, мм -наго каната,кг проволоки до

Н % м 2 (к г с /м м 2 ) ,

Разрывное усилие 
каната в целом, 
НСКГО),не шнее

Длина отдельна отрезков ка^- 
та,м,не менее

I 1,95 0,13 1,109 9,8 1960(200) 1470(150) 20
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Изменение № 6 ТУ 14-4-278-73 С.2

Ограничение срока действия технических условий снять. 
Вводная часть. Второй абзац -  исключить.
Таблицу 2 изложить в новой редакции:
Цункт 2.2. Ссылку на ГОСТ 19537-74 заменить ссылкой на 

ГОСТ 19537-83.
Цункт 2.5. Абзац 3 -  исключить.

Экспертиза проведена
Зав.отделом стандартизации 
ВНИИметиза

" К

____Н. А. Галкина
М  1991г.



Таблица 2

Канаты стальные нержавеющие типа ТК конструкции 1x19/1+6+12/

№
п/п

Диаметр,мм Расчетная 
--------------------- площадь
каната проволоки <*2®™*

ВОЛОК,МйГ

Расчетная Временное 
масса 1000м сопротивление 
несмазанного проволоки 
каната,кг разрыву до о

свивки, H/mnt, 
не менее

Разрывное 
усилие 
каната 
в целом,Н, 
не менее

Длина 
отдельных 
отрезков 
каната,м, 
не менее

1. 0,9 0,18 0,484 3,92 1270 490 22
2. 1,6 0,32 1,527 12,86 1670 2000 100

ТУ 14-4-278-73

https://meganorm.ru/Index1/8/8535.htm

