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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на заделки канатов бортовых лебедок, приме­

няемых в самолетах и вертолетах.
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Издание официальное

★
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ОСТ I 04036-85 Стр. 2

1. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ П АРАМ ЕТРЫ  И РАЗМЕРЫ

1.1. Стандарт устанавливает три типа заделок:

-  тип 1 -  заделка в присоединяемый к грузу цилиндрический наконечник для 

лебедок грузоподъемностью до 3000 кг;

-  тип 2 -  заделка в присоединяемый к грузу цилиндрический наконечник для 

лебедок грузоподъемностью свыше 3000 к г;

-  тип 3 -  заделка в роликовый наконечник, устанавливаемый на барабане л е ­

бедки.

1.2. Размеры заделок типа 1 после обжатия должны соответствовать указан­

ным на черт. 1 и в табл. 1.

1 -  наконечник цилиндрический ОСТ 1 14399-85; 2 -  канат КСАН 5,0 Т У  14-4-425-73 или 
канат 8,4 -Г -В -Ж -Н -1770 ГОСТ 3067-74

Черт. 1

Т а б л и ц а  1

Размеры, мм

Типо­
размер

d Пред, 
откл. 
+ 1

С
Пред.
откл.

- 4

Грузоподъемность
лебедки*

кг
Номин.

Пред.
откл.

1 5,0 8,5 62 1 + 0,2 500

2 8,4 12,5 65 2 + 0,5 1500

Размер и параметр для справок.
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ОСТ I 04036-85 Стр. 3

1.3. Размеры заделок типа 2 после обжатия должны соответствовать указан­

ным на черт. 2.

Черт. 2

1.4. Размеры заделок типа 3 после обжатия должны соответствовать указан­

ным на черт. 3 и в табл. 2.

1 -  наконечник роликовый ОСТ 1 14401-85 ; 2 -  канат 
КСАН 5,0 Т У  14-4-425-73 или канат 8,4-Г -В -Ж -Н -1770 
ГОСТ 3067-74 или канат 10.5-Г-В-Ж-Н-1770 ГОСТ 3067-74

Черт. 3

размер для справок.
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ОСТ I 04036-85 Стр. 4

т а б л и ц а  2
Размеры, мм

Типо­
размер

d
4 L

Грузоподъемность
лебедки

кг
Номин. Пред.

откл. Номин. Пред.
откл.

1 5,0 8,5 -0,15 1
+ 0,2 500

2 8,4 12,5 -0,18
2 1500

3 10,5 19,8 -0,21 + 0,5 3000

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Заделки канатов бортовых лебедок самолетов и вертолетов должны произ­

водиться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, 

утвержденным в установленном порядке.

2.2. Заделки канатов в цилиндрический наконечник должны выдерживать разру­

шающую нагрузку не менее значения, соответствующего разрывному усилию, указан­

ному в технических условиях на канат.

2.3. Заделки канатов в роликовый наконечник должны выдерживать разрушаю­

щую нагрузку не менее значения грузоподъемности лебедки.

2.4. На разрушение должны испытываться заделки канатов лебедок в количест­

ве 5 % от партии, но не менее двух канатов. При разрушающем усилии не должно 

происходить вытягивания каната из наконечников. Допускается проводить испытания 

на образцах длиной 500 мм, изготовленных одновременно с партией и из одной бух­

ты каната на одном же комплекте обжимных вкладышей,

2.5. Каждая заделка должна быть испытана на прочность по ГОСТ 3120-75 в 

течение 5 мин усилием, равным 45 % разрушающего усилия заделки.

После испытания заделки на прочность не должно быть оборванных проюлок 

и прядей каната, вытягивания каната и заделки.

Заделка канатов в наконечники приведена в обязательном приложении.

2.6. Заделки канатов не должны снижать свои прочностные свойства при эксп­

луатации во всех климатических условиях при температуре окружающей среды от 

минус 60 до плюс 60 °С  с циклическим изменением температуры от минус 60 до 

плюс 80 °С  при относительной влажности 88 % и при температуре 35 °С .

Параметр для справок.
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ОСТ I 04036-85 Стр. 5

2.7. На обжатой поверхности наконечников не допускаются трещины, заусенцы, 

следы от инструмента, значения которых превышают предельное отклонение от диа­

метра обжатого наконечника.

2.8. Торцы заделок, прошедших испытания, должны быть покрыты грунтовкой 

АК-070 по ОСТ 6-10-401-76.

2.9. При эксплуатации заделки с канатами должны защищаться от коррозии 

смазкой ЭРА ТУ  38 101950-83 в сроки, предусмотренные технической документа­

цией, утвержденной в установленном порядке.

П р и м е р  з а п и с и  в технической документации заделки в наконечники кана­

тов бортовых лебедок типа 1, типоразмера 2 :

Заделка 1-2-ОСТ 1 04036-65
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ОСТ 1 04036-85 Стр. е

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

ЗАДЕЛКА КАНАТОВ В НАКОНЕЧНИК

1. До выполнения обжатия наконечников канаты должны быть подвергнуты 

предварительной вытяжке в течение 5 мин в соответствии с ГОСТ 3120-75 усилием, 

равным 45 % разрывного усилия каната. Обрывы проволоки и раскручивание их кон­

цов не допускаются.

2. Вытянутые канаты промыть бензином БР-1 ГОСТ 443-76 для удаления кон- 

сервационной смазки.

3. Непосредственно перед заделкой концы каната длиной 80 мм промыть в бен­

зине и насухо вытереть. Наконечники ОСТ 1 14399-85 и ОСТ 1 14401-85 промыть

в бензине и просушить на воздухе в течение 25-30 мин.

4. Заделка концов каната грузоподъемностью до 3000 кг

4.1, С одного конца каната надеть цилиндрический наконечник ОСТ 1 14399-85, 

оставив свободным конец каната длиной 50 мм.

4.2. Наконечник исполнения 1, типоразмера 1 обжать с одного перехода с диа­

метра 10,0 до диаметра 8,5 мм при заделке каната диаметром 5 мм.

Наконечник исполнения 1, типоразмера 2 обжать с одного перехода с диамет­

ра 15,0 до диаметра 12,5 мм.

4.3. С другого конца каната надеть роликовый наконечник ОСТ 1 14401-85, 

оставив свободным конец каната длиной 50 мм.

4.4, Наконечник типоразмера 1 обжать с одного перехода с диаметра 9,5 до 

диаметра 8,5 мм.

Наконечник типоразмера 2 обжать с одного перехода с диаметра 14,0 до диа­

метра 12,5 мм.

5. Заделка концов каната грузоподъемностью свыше 3000 кг

5.1. С одного конца каната надеть цилиндрический наконечник ОСТ 1 14399-85 

исполнения 2, оставив свободным конец каната длиной 15-20 мм, при этом конусная 

часть наконечника должна быть с наружной стороны сборки.

5.2. Вбить клин ОСТ 1 14400-85 во внутрь каната, утопив его на 2-3 мм от

края.

5.3. Обжать цилиндрический наконечник за три перехода:

-  с диаметра 22,0 до диаметра 21,4 мм;

-  с диаметра 21,4 до диаметра 20,5 мм;

-  с диаметра 20,5 до диаметра 20,0 мм.
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1

5.4. С другого конца каната надеть роликовый наконечник ОСТ 1 14401-85 

типоразмера 3, оставив свободным конец каната длиной 15-20 мм.

5.5. Обжать роликовый наконечник за три перехода:

-  с диаметра 22,0 до диаметра 21,5 м м ;

-  с диаметра 21,5 до диаметра 20,6 м м ;

-  с диаметра 20,6 до диаметра 19,8 мм.

6. После обжатия наконечников отрезать излишки каната с каждого конца до 

значения, указанного в ОСТ 1 04036-85.
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

ОСТ 1 04036-85

https://meganorm.ru/Data2/1/4293749/4293749827.htm

