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О введении о действие Положения об 
исходных данных для проектирования

Довожу до Вашего сведения, что введено в действие новое Положение об 
исходных данных для проектирования, утвержденное руководством Минпром
науки России 30 января 2002 г.

С введением в действие нового Положение об исходных данных для про
ектирования теряют силу Указания о порядке составления и выдачи исходных 
данных на проектирование полых, расширение, реконструкцию и техническое 
перевооружение предприятий и производственных объектов химической про
мышленности, утвержденные Мшшшлромом 25.10.85 г. (ВСН 36-85), и другие 
аналогичные документы, принятые и утвержденные ранее и определяющие по
рядок разработки и выдачи исходных данных.

Положение об исходных данных можно приобрести в ООО «Синтез-2». 
Справки но телефону (095) 279-34-05.

Руководитель Д е партаме нта

С.В-Ивашн



«УТВЕРЖДАЮ»
jtQ.wet4>iiujEb министра промышленности, 
науки и технологий Российской Федерации

м/и Терещенко Г.Ф.

30 января 2002 г.

ПОЛОЖЕНИ** ОБ ИСХОДНЫХ 
ДАННЫХ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ +)

Срок введения и действие со дня утверждения.

ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

Положение об исходных данных распространяется на исходные Ааикгые аля проекта- 
ройник прон» но детва прозукипи, выпускаемой и<а «peanpiMiiiiix химического комплекса г»«- 
ззэпенмо от их органшзцноЕШО-нравовой формы совет вешиняя. и ус ганаш) л смет ах сосщл, 
порядок разработки, оформлеезия, еогДасовшшч н утверждении,

При радркботхе исходных длинах слсдуег руководстыийагьс* Федеральным заколам 
от 21 нзоил 1997 года jVst Иб-ФЗ «О промышленной безопасности», руководящими Докумен
тами Гссударегнеииого ГАрйОпо и промьпилешIто надзора России (Госгортехнадзора рос- 
епк'к Министерства природных ресурсов Российской Федерации и Министерства здраво
охранения РосснйокоЛ Федерации, Департамент государственного едигорко* 
.In) плом1 сол огнчссхоги над зеро,

11рсдп|1нятж‘'-зы»:ншк (далее -заказчик) обвелсvintdei млш му походных данных и 
Mosrci- хомллс&п'оещтъ их с прчипеченпем нескольких. iipeanpmi'nifl-pEiipatfoa'H+IKOEi (далее По 
еюпн телеИ).

Полные исходные денные эыВД1шк передаст нредприягию-ригработчику проекта,
Немодные данные иди их отдельные разделы разрабатываются исполнителям!! но до

говору с заказчиком,
Заказчик и исполнитель исходных даиЕзых подписывают Совместный протокол или 

техническое заданно, определиюацгк: перечень разде.'-EOft исходных данных, разр*1бишпяемых 
пенал н in a'i№.

!♦ СОГ.ТАВ ПОХОДНЫХ ДАННЫХ

1Л. Исхода ьге ДВНН Ые. должны включать следуют и е разделы:
* инсдедне;
* общие сведений n тйшодопш;
* ncptiioKTii ш  производстве и потребления;
* патентный формуляра
* характерно; ика производимой проду кцни;
* характеристика сырья, материалов, полупродуктов и знерхтЕресурсов
* фдчкш-уцыкче-кив и *сгтоф«-хаческ«е сводни  сырх%я, про^сжу;точиы>:, 

а конечных продуктов л отходов произведет

*) W дальнейшем именуемое ^Исходные дззезгмв»
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« хими ям, фи тко-химические основы технологических процессов, в том числе: по пе- 
рсриботкс отходов производства;

•  описание технологического процесса и схемы;
•  материальный баланс;
•  расходные коэффициенты сырья и вспомогательных материала и;
•  мач емати чсс кое ои исаиие at [паратой и Процесса;
•  дшшые дня расчеса и выбора оочсэйного технологического оборудование техниче

ские: Проекты или технические задания па кветгшдартяле оборудование;
• рекомендации ни автоматизации и управленцы технологическим процессом;
• дехештийрысий контроль ироидеоцстьы
• рехок^’лдад^У! СЕТф̂ ке. окружающей еухда h утилизации отхагкл г ipoui ао-тстаа/,
•  рекомендации ifo безопасной м с  п л у тн и  и производства и охране труха..

Спсггш исходных данных оттределдется лредприятнем-'лахазчиком с привлечением, 
чяк иршш.'ю, црелир1МТия-разряьо,пшна проект.

2. СОДЕ РЖД НИ Е РАЗДЕЛОК И ГХО Д К Ш  ДАН Е1ЫЯ

2J, Введение
2.Е.1. Й тюм разделе указы наетйч предЕЕриятке-даказчик пли организация-заказчик, 

Номер Договора и ,j<.vuj ею  заключении.

2.2. Обшло сведения о технологии
В разделе доджш,] Гиль отражены:

2.2. НЕанмеиомглее т^хлологичесьот upouecou. метол производства, дашюегь лро- 
ц:1кюд.С'1иа, киштчесгно тохиологичайких линий (ротонов). стадий.

2.2.2. Следення ой ■ агсчlec-ritoiEJnj-JC-iJ зарубежных аналогах.
2 23. Характеристика и результатir -роботы лабораторные опытных н ош.тгнц- 

промышленных установок, на кстгорых отработаны к проверены нау чн u-j icc л с д ояагс д ».ек * j * 
работы, на основании которых радрпбн тыкаются исходные данные.

2 3. Перси екгшш производства и потребления
В разделе iipjiRo.T<smj:
2.3. МТ^ребность а товарной продукции нд перспективу с учетом реализации побоч

ных продукте, ft тзпх;е продукта, получении: от переработан огходои. Оценка эь'гтгортиых 
jXrtMUMCH остей-

2.3.2. Обеспечен Еюиса производства сырьем и материалами требуемого качества.

2.4. Патентный формуляр
2.4. J, Петитный формулар* определяющий лимитную чнсипту технологического про

цесса, оборудовав»? » др., отчет о латентных несшедозаияя* а перечень жиоНЫМаМШх а 
рекомендуемых к кснользоьаиша при [флектировании патент*,

2.5. Характеристика производимой продукции
В разделе приводятся:
2.5.1. Техническое «а»меновапке продукта в соптодешш с нпрматн ни ̂ технической 

документ и шгей.
2.3.2. Наименование юсударслмеалюго иди отраслевого стандарта, технических усло

вий, стандарт предприятия. в соответствии с требованиями которых будет носимодитасл 
продукция,, с перечислением технических требований.
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2.5.3. Основные свойства и качество прошилдимой продукции, фшико-химнчеекио 
с н о с е й »  константы: внешни» вид, плотное1 ь, растаоримость, температуры засгыышииши 
плавления, кллення. упругость ларов, вязкость, электропрсюоцность, дпэлсюрич некая посто
янная л другие показатели.

Асе данные дол «ни соответствовать аналогичным данным, принятым л государст
во: них и отраслевых стандартах, технических ус ливня я, стандартах предприятия, ют дан
ным, приведенным а справочной или технической литературе, с обитатели юй ссылкой ни 
Hits.

В случае получения нескольких товарных продукэов характеристика приладится для 
каждого ш  производимых продуктов.

2Л . Х&рдкгчрнсскк* ыатериалиа, поду прозд ктоъ к  № .«ртк^липь
2.6.1. Данные, характеризующие исходное сырье, материалы, гш луи^дукш  и злер- 

горесурсы, следует систематизнроидть в виде таблицы (табл. 1).
Тибмщц I

Характеристика сырья, материалов, полупро^ктоя и диергоресурсоа

Ньиыснозаямс
Государственный ияп Показатели, Регламезтгруе
ojpjcaCBOH стандарт. обязательнее мыс показатели

сырья, материалов, СТП, технические для проверки с допустимыми
полупродуктов условии, регламент цл» отклонениями

М̂ ТОДИкд на подготовку !
сырья

1 2 3 4

В таблицу включается лее еивы сырья, материалы, полупродуистм н онсрюресурсы. 
используемые в технологической Процессе ПрОзтлаоцсгьц. Все показатели, включенные в 
таблицу, прииодч'д'н с допустимым» отклоненными.

2.6.2. При необходимости особо оговариваются специальные требования к сырью, 
материалам, полупродуктам и энерг^ресурсам, йеной дуемым в произволе тис, и том числе 
требования к icxmj логической водо, сжатому воздуху, тагу  и инертным газам, входящим и 
непосредственный уои'мктс и рй дуктш  производства.

2,7.Ф|иико-лнми'1ЕСкие и теплофианческне свойства исходных, промежуточных, 
побочных, ГШВНЬЛ Продуктов Н ОТХОДОВ Г1рО|ШЮДСТВа

В разделе приводятся;
2.7.1, Физико-химические >i тегшофиаические свойства исходных, промежуточных, 

побочных к готовьи продуктов, реакционных масс, смесей if отходов производства в рабо
чих диалмоных температур а даьдемиП, и имешю: температуры плавления., клиепн*. размяг
чения, TviLjOTi;] фазовых Переходов, теплоемкость, теплопроводность, вязкость, раствори
мость в воде и других средах, упругость паров, плотность, диэлектрическая проницаемость, 
коэффициент ocrbciMitoru расширения, поверхностное кат»лоа»ие, способность образовывать 
азеотропные смеси и т.п.

2.7.2, Коэффициенты диффузии, коэффициенты относительной лечу’идти п разделяе
мых ректификацией смесях, коэффициенты Гсирк для т о » ,  разделяемых абспрбешен, ко- 
лффиииекты распрад^ьеулш длх ‘зкатрокщъзн.нш процессов ргащэдивииигхся. жидкостей 
или соответствующие равновесные концентрации в сосуществующих фазах.

2.7.3, Для твердых и смолообразных (вязких) и сыпучих продуктов приводею  сведе
ния по ах способности к зишнпашгк», дпсжнвос,1ноши, комкованию, смачиваемое™, смерзас - 
мост», гигроскопичности, абразивным свойствам, насыпному весу и плотности, грануломет
рическому составу, дисперсности пыли, коэффициенту ныл синя, углу ескчтисишмч.* относа,



склшшосш к рачлолнчдппа, само но tj ч ij m 11 и hj, возможности транспорт нроькн нпсьмотранс' 
портом (с указавшем трулслюрЕирующа» аЕента) или ь виде суспензий (^̂ £у̂ л.-скн̂  uo ipyGo- 
лроводам или в виде рас плана.

2,7.4. Данные о по-зможности образования статнческоач» злзктричеегва,
flfwMHvamte: фитико-химичеокие и теплофизическне свойсгиа пригодятся в случае 

Отсутствия ИХ и CEipaiwmoil литературе, дли нмсьоичнлен ука1||.щйе?СЯ нсточеенк информации.

2.8, Химизм, физико-химические «н-иовы гехпилш-нческлк процессов* и том числе 
ли переработке огаодоь производства

2.8.1. Химизм процесса ло сшдинм.
2.8.2. Тегшойие -.аффекты химических реакций и физических процессов.
2.8.3. Кинет и чес# нс уравнения основных к побочдьЕх реакции.
2.8.4. Конверсия и выход по стадиям процесса.
2.8.5. Влияние j'идрпдЕшамичсских условий проведения каждою реакцноЕлюго про

цесса Ий его основные показатели (кок версию, ылход » т.гт.)

2.9, Описание теплел отческого процесса и схемы
2.9, L Технологическая схема должна содержать асе осноьные аппараты и мапшиы. 

На техн олог ческой схеме укалываются рекомендуемые параметры теплоносители или хла
дагента на входе в лаждьш теплообменник аппарат, а  также схема регулирования важней
ших трамсгро&  лроцсс-са с указанием основной отсекающей и реиуллруЕощей арматуры.

2,9,2. Описание технологической схемы 1Т)Х1ты>дитсн л о стадиям технологического 
процесса, начиная и пнетуплениа »* подготовки сырья и кончал отгрузкой готового продукта

В оиисатши указываются:
* основные технологические параметры процесса, лри этом особо выделяются па

раметры, влияющие наоосепелепие качества продукции и безопасность лронессд;
* используемое иеншшое оборудование;
* CHCVê Hx рс/у/шронаЕшн, cnmaatfeaiii&Ei и блокировок технологических парам етроь.

Особо отмечиЕСЕСЯ условии образования осадков, продуктов осмодсийя, лены, аэрозо
лей, шали. Ук а длинен ид мешды лрецотврышеиих их образования и улаленич.

2.9 3. В описании схемы добежим быть указаны данные о съаме продукции С Сдлинмзд 
объема оборудования по веем основным и вспомогательным стадиям, & том числе умам 
приготовления и регенерация катализаторов j( вспомогательных материалов, очистки и обез
вреживания отходов производства, сточных вод к газовых шайросон, переработки отходов, 
ыехмиаагпш за грузки реагентов и тп-

2-9.4. Для процессов перемещения горючих парогазовых сред, жидкостей и мелко
дисперсных твердых продуктов указать допустимые значения скоростей, давлений, темпера
тур перемещаем ем jopjo'iux продуктов с учетом физико-химических свойств транспорти
руемых встеетн.

2.9.5. В опиентщ процессов разделения химических продуктов (горючих или их сме
сей с негорючими) указывать степень разделенш сред и меры взрывобезопасное™. предпт- 
вращагощие образование «трыаошшеных смесей на всех стадиях хЕроцесеа,

2.9.6. Дозировка компонентов в реакционных процессах должна быть преимуществ 
вен но автоматической и осущесишяться в последовательности, исключающей возможность 
образования внутри аппаратуры взрывоопасных смсссй или неуправляемого хода реакций.

2.9.7. Для исклюмбенея возможности перегрева участвующих в процессе веществ, их 
самовоспламенения или термическою разложения с образованием взрьгвооожарооласЕШх 
продуктов в результате контакта с  лагрепатедьешмрг элементами аппаратуры укатан, те мое- 
paryjHiwe режимы, олтимлпьееыб скорости дерем ещаемых продувггов, предельно допустимое 
время прг:быштия их м зиме высоких кмиератур.
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2.9.8 Есм? в процессах содержатся негорючие жидкости с растворенными a mix го
рючими тэамн, подлежащие сбросу в кянюциишно, указать меры по выделению щ  икх Го
рючих ГАЗОЙ Н ИД ОСШ'ОЧНОС ООДСрЖВШЦг, K0HlpO.ll» содержу ПИЛ горючих г *41013 к его ПСрни-
длчЕють,

2.9 9. Дня анпдрато» разделения аэрозолей указать меры по нредотврашешио образо
вания отложений твердой фазы т  внутренних поверхностях этик аппаратов или безопасные 
способ ej и периодичность пропеления операций но удалению отложений.

2,9,10, Езди а процессах сутки имеется непосредственный контакт высушиваемого про- 
дуяо с сушильном агентам, указать способы очистки отработанного сушильного агента о v ны
ли высушиваем njy продукта я средства K0 fitpo.ua очистки, а тазлгепериодичность контроля.

2.9.) L В ситеддин реакционных процессов, протекающих с возможным обжаловала, 
ем промежуточных паре к немых соединений, л «юбочных взрывоопасных продуктов осмо л onus 
н упдатг^иш* {тщтмАрилаинл, пол икон д^псйШПО и других нестабильных веществ с вероят
ным их отложением в аппаратуре а чгубензровол*-1̂  умзатъ:

• способы и периодичность коигродя за содержанием ь «сходном сырке примесей, 
способствующих образованию взрывоопасных. веществ, а также за наличием н 
промежуточных продуктах лесгабкльЕ!ЕЛ< соединений;

■ способы и периодичность ввода ингибиторов, исключающих образование в аппа
ратура опдеш х концентраций иестабилышх ьещссги;

• необходимость пспрсрьизцон циркуляции продувов, сырья в емкое in ой аппара
тур* для предптпрдшецня фи* снижения возможности опожсымя твердых взрыво
опасных иестдбнлышх продуктов;

• способы ц периодичность выполн обогащенкой опасными компонентами реэдЦК- 
оешон м ассы  из ап п а р ат у р ы ;

• режим 31 время хранимая продуктов, способных иачпхЕернзоааться «ли «смолиться, 
включая сроки пх'транспортирования.

2.9.12. При opjJMCJfoiiEiH катализаторов, В том числе мсталлоортаническнх, которые
при взанмодеi|отпил С кислородом воздуха и (или) водой могут самовол'Ораться и (к:ш) 
взрываться, указав мс-ры. исключающие возможность подач]е: в еиск-му сырья, материалов и 
инертного газа, содержаЕцмх кислород и {ил is) п количествах, превышающих пределы к>
допустимые аначчния. Указать допустимые кцЕШситрацил кислорода н loianr способы и пе
риодичность конт-радя за их содержанием в исходных продуктах с учетом физики- 
химических свойств, применяемых катализы ороя.

2.9.13. Дпк процессор хранения и елдаа^н^шзз сжижсНешх газов, лекковоелдамс- 
нхешпнхия 3i горючих жидкостей указать лиря.ю^ выполнения -териологических операций по 
хранению л перемещению гиршчлх жидких веществ, ьмюлненшо и опорожнению пере- 
Лиденьсх к тционарЕзых. pcjcp&yaputj-xpaHiLjtuu, иыбор параметров процесса, значения ко
торых определяют вэръиобелопасноспь ш-шоцнения этих. операций (давление, скорости пе
ремещения, предельно допустимые максимщ^ны-в и минимальные уровни, способы снят и» 
вакуума и а. л.).

Указать меры, исключающие возможность случайного смешивания продуктов на всех 
стадиях выполнен з*я операций слива-налива,

Дать описание порядка пщндешкн емкого!} к заполнению (освобождение от остат
к а  ранее находившихся в них продукте, промывка, очистка, обезвреживание емкое! ей н 
t и ) и протюдсКЕзл работ пи переключению (подсоединению) трубопроводов, арматуры.

Указать MepLjj исключающие возможное^ взрыва в этом оборудовании.
2.9.14. Ддгь описать средств протино^зщрийных устройств и систем подачи ниерг* 

1ЕЫ>: U HJiJ'ElDiipyiomHX Ь̂ Щ̂ СТВ, & ГДК'Же ^ЮрЕИЗДХЧкЮСТь КОНТРОЛЯ.
2,9.. 15, £3 onncjuiUJ схемы дать рекомендошш по ислллкзовщццо вторичных ^иерзхзре-

CVJJCOH,
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2.10. Мвтеривдьимй 5й л ж
2.10. L Материальный Баланс составляется ил единицу времени (час), № единицу вы

пускаем он продукции, па ади» производственный поток т а  на мсидаюсть производства а 
нслом.

2.10.2. Таблица материального баланса для непрерывных процессов размещается ца 
принцип налы юн технологический схиме вишу или на отдельных листах в следующем виде;

Таблица 2
МаименовлшГС
компонентой

Мол.
масса

Лоток № 1

кг/Чае % масс. нм7час % об.
1 Бензол ?В 3286 943.7 99.00
2 Циклогексан &4 . - •
3 Водород 2 . , . -
А А Зог 28 . . -
5 И-гепта» 100 2 0,06 0.45 0.05
£ Мети лидклен е ко а» 93 2 ОМ ОА6 0.05
7 Сера, ррм 32 0.5 - 0.35 .

Всею 3290.0 100,0 944,61 шп.о

Т . с .  для каждого потоку указывается его состав, расход в кг/час и км'-'ч&с. Номера гтатп&тгЬ 
ttpcciutwxKvtc* на тсчшмо* ичвск'А одешь.

Для лерподнчоекмх процессов:

___ 18рнход па опиралиm
C4&'i"jfli, TL1 ^' ̂  '

Таблица 3

js Стяпун/кг

2.U . Расходшыс кэтффицнеты  сырья и ксиоьготтслъиых материалов
2.1 J. J. Расходные коэффициенты сыр^ и вспомогательным маторкйлоь следует 

приводит], ы лиде таблицы (таблица 4)
Таблица 4

Шнысшшаши: сырья Расходный коэффициент Примечание
U МОЛ'ОСИЦ/ТОЬ (кг?т, hm'Vt h t .b .I

2 3

Перед таблицей указывается учетная единица выпускаемой продукции.

2.12. Математическое ш е ш е а ш м р а ш  и процесса
В этом разделе представить;
2 .I2J. Математические модели и компьютерные программы, позволяющие выпол

нять расчеты стадий и процесса в целом, а также зншратурко-тедпологические расчеты 
для подбора основного оборудования.

2.12.2. Уравнения и компьютерные программы для расчета фазовых ращгояесий. 
химических реакций, фишко-химических свойств веществ и смесей.

2 12-3. Расчетные методики и данные дл» расчета кинатаки процессов.
2.12.4, Рскш*ендашЕК по выбору критериев оптимизация процессов.
2 .12.5, Уравнения для расчета оригинальным массоибмешгых процессов.
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2.1J. Данные для ряснега « выбора основ пип» и ромы шлеи итого технологического 
оборудовании '

В пом разделе представить:
2.53 1. Рекомендации и грсСюпдпня для рае чета и отбора оборудования » гогффши!- 

£егш эаподпешм рещавкшиых ai шар лов.
2.13.2. Для реакционных процессов: съем с единицы реакционного объема, объема 

или леса кагал Ниагара» ьремя контакта реагирующих веществ, объемные и линсйнедо скоро* 
сти. величины сопротивления слоя катализатора в ракоме>Едуемых условиях промесса, реко- 
мендышн по характеру перемешивания реакционных сред, тал перемешивающего устройся 
p.if интел cwihocth перемешивания.

2.13.3. Для процессов разделения, смешения, илмельченн* и дозировке: рекоменда
ции но выбору еоотксГЕстнующсгЕЧ} оборудования н экспериментально установленную удель
ную пдоиямшгггдьиоегь, тип фильтрующей ткани, способы регенерации.

2.U.4. Рекомомлзцниг проверенные нереальных средах, по выбору коррозионностей* 
ких конструкционных л защитны* материалов, в том числе неметалл мческнх, для основного 
технологического оборудовал it я, эрубопровадов, арматуры.

2.13.5, Рекомендации ни Екрпкладочцым материалам, а том числе с учетом переход
ных рбкимов.

2.13.6, Tcxiin^fcnjse пр[>с.кш оригинального оборудований и темшческие задания на 
разработку пйшх манит,

2.13.7, рскомелджиш по типу тарелок (>зездок), КПД тарелок, зкиивалеигкой высоте: 
насадок, числу тсоретнчески* тарелок, азлргтивтгсЕппо тарелок и насадок.

2. Рекчшендлщщ по затворным Вещностям.
2,13,9, Рекомендации но антикоррозионной защите: строительных конструкций.

2.14. Рскаиеняш и по автоматизации и у п ра ал енн ю тек ли. ioihm е с км м принятом 
ii механизации Ехртиыожтоа

В этом разделе представить:
2Л4Д, Принципиальные решения по автоматизации отдельных узлов и аппаратов.
2.14.2. Рекамеп дуемые карамсфы контроля ее схемы аттитического регулирования. 

Допустимые iXMpaa пости коыгроя*. Рекомендуемые -rau и ш т о к  средства.
2.14.3. Перечень точек л шраыезроя, колтр<шгрусыых с применением авгоминЕче- 

гких анализаторов па поюке с укала маем технических средств для мы пол нения анализов. Ре
комендации по автомат и чес кеол нробоотборииьам.

2.14 4. Рекомендации и обоснование ло применению автоматических систем упрамне
нии технологическими процессами {АСУ ТП5 и средств вычислительной техники- Техниче
ские средства, алгоритмы управления процессом, адюр^мы пуска, нормаль] с ой и аварийной 
Ос немсвки процесса.

2. N.S. Перечень контролируемых параметров, определяющих безпппсиосгь процесса. 
Рекомендации но блокировкам.

2-14.6. Рекомендации и» механизации и автоматизации узлов загрузки, дозировки, 
расфасовки, затаривания, транспортировки и складирования сырья, вспомогательных мате
риалов и готовой продукции.

2.15. Лиадк-гкческни контроль производства
В этом разделе яредстз&ипс
2-15,1. РекомендащЕи no aifатипическому контролю пратводс-т, содержащие указа

ния о месте отбора пробы, периодичность вылоляенля анализа, контрол(грусмые пароме *ры 
л нормируемые пределы еш изменения, нспользуемые методики анализа и указания и ао  
исполнителе.
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2 . 1 5.2, рекомендаций no выбору гсробошборЕшх устройств,
2.15.1. Трудоавтрапл (в часах за диевиут смену н сутки) на обеспечение аналитиче

ского хотрсиза производства, в том числе но химическим и и о инструментальные методам 
акинизд,

2,15,4, Перечет» снецнального лабораторно оборудования, Особые требования, ес
ли таковые есть, дня upocKtHpobftmoi лабораторного помещения.

2.16. Рекомендации по охре ко окружающей среды и утипшанин отходов
ПрвНЭЬОДСТВН

В этом разделе представить:
2.16.1. Характеристику нс утилизируемых отходов производству загряз осиных стоп

ных вод к газовых выбросов необходимо изобразит!, в виде таблицы,
Таблица должна содержать:

* место вывода технологической системы отходов, cm чин к вод н газовых 
отбросов;

• количество (среднее, минимальное и максимальное) на ojufy тонну jorouuго 
продукта или за операцию;

* состав;
* сведения о токсичности вредны*, веществ, содержащихся и отходах, стоках и 

выбросах;
* вгрегдикю состояние (для отходив);
• карам erpu НС i ох в (гомз тература и давле! те );
• худа направляется;
• рекомсЕщуемнй метод утилизации или обезвреживания.

2.16.2. Технология первичной (локальной) очистки химически и механически загряз
ненных сточных вод, в том числе от обработки технологической тары и технологического 
оборудования, обес починающая возможность их повторного ислолыкшалка или направления 
ни центральную Елаэщию биологическом очистки (для новых продуктов, не ьыпускаемых 
Е1ронзволс'гаом). Па|ымс1ры процесса оччеткн. Химизм процесса. Рекомендации по перера
ботке и.чц утилизации спилков. Состав очшшшшк стоков.

2.16.3. Технология обезвреживания газовых выбросов. Химизм процесса. Состав 
очищенных абгизов. РскомеЕшациц по иодользеяшмшо, утилизации нли обезвреживанию но-
!4>nV№ftaWttA\ ptfAf ttYl'W,

Д-'iw едеорбцитпюи очистке гаэовьЕх имОросов указать тип адсорбента, данные по ди
намической и ста ти четкой емкости твердых адсорбенту коэффициенты вытеснения иля 
данные о величинах совместной адсорбции всех компонентов для шюпжочпонентных сне- 
сей, рекомендации по скорости газа и конструкции адсорбента.

Для терм ообезврежи паи ия -  состав, токсичность, коррозионные свойства продуктов 
сгорания. Технолог «чес-кие режимы С л стан очищенных сбрасываемых в атмосферу газов с 
учетом фона.

2.16.4. Рекомендации по утилизации иди обезвреживанию отходов производства Хи
мизм процесса. Для термообеввреживения -  иштап, токсичности, коррозионные свойства 
продуктов сгорания. ТОхнадогическнс режимы.

2.16.5. М етлы  контроля содерж ант вредных исходных, промежуточных и кпмвчных 
продуктов а воздухе произвол степных помещений, я воздухе населенных мест, в воде водо
емов й JU>4&e.



2.1 J. Рекомендации по безопасной >KCfui>fljannn пропанолсгид иедрине труда
В утокi раздело представить:
2.17.]. Данные но характеристике токсинных свойств сырья, Полупродуктов, ютовой 

продукции и отходов промзводсгва. Укдонь ПДК или ОБУВ и методы их кон «роля (метол 1 1-
VI t апалаи)-

2.17.2. Токсикологическая характеристика для новых нс выпускаемых промьфстсЕшо- 
стыо веществ:

* сведения о характере воздействии па организм человека;
* мероприятия по о к азаш i н> i iepa ой доврачебноtf i j омой ей иоетрлда ьше м у

применительно к каждому веществу в отдельности:
* рекомендации по индивидуальным средствам защиты работающим и методам их

дегазации (очистки).
2.17.3. Пожара, шрьнзсопасЕНле и пирофорные свойства веществ, истречаадшлхея в 

производстве, Укашз'в тем лера туры вспышки, воспламенения' самовоспламенения, теплоты 
с юр tii г на, предел td взрываемости* сюнписость к самовозгорании}, максимальное даидалпе 
взрыва, скорость нараспяши. азрыиа, Уквшчные величииы долами быль определены дду, 
всех л-регатиых состояний вешесгв, а также снесен, «сгречамстпхея в производстве.

2)7.4. Дать рекомендации ко применению взрыеопеланляющи* иещеетв.
7Д 7.5. Основные опасности производства., «бусховленьые: особе гостями техноло

гического процесса или выполнения отдельных про» з во дстъец пых оперши ей, особенностями 
ЗЕслопьзуемого оборудования и условиям» его эксплуатации, нарушениями правда бе:и>-
ДОСШЭД* р’ДСч¥Т2.ЮЩЛЧ\1.

2.17.6. Перечень наиболее опасных мест и технологической ехдос при отклонениях ое 
нермалымго технологического режима.

Укадмвдютсй си ̂ уацни, которые могут «иаьва.тьсч при отклонениях (и каких owsrc- 
hctjhsxj и г рекомендуемых параметров процесса на каждой технологической стадии. узле.

Указать мероприятия в случае возншогогэеши таких отклонсдош, а также профида^- 
шчэдвде ыкдоярадтгс.

2.17.7. Указать дошдоные источники выделения .вредных веществ. Дагь рекоменда
ции по обеспечению герметичности оборудован j и  и методам улаалиданнк вредных гм деле
ний.

Для новых (нс выпускаемых промышленностью) веществ указать „м столы очистки и 
дегазации оборудования, фубопроводда и строи тел ьыык конструкт lit.

Указания ноис1п'/4Ъ'ювдшю «ли сбсзврсдшъ&шпо отходе» после дспазиппн.
2.3 7.S. Указать допустимое содержание кислорода, других окислителей, влаги а 

транспортирующем ra_ic, Мероприятия но предупреждению образования взрывоопасных 
^ыессй п оборудовании и трубопроводах при всех режимах работы, пусках к остановках.

2.17.9. Для новых, не выпускаемых промышленностью продуктов, дать рекомендации 
тк> способам дегазации, стирке л  частоте соответствующей обработке спецодежды» количеству 
л тшту мающих средств. Рекомендации по очистке сточных вод после обработки одежды.

2J7.it), При производстве новых продуктов дать рекомендации по продолжительно' 
сти рабочего дин. Указать допустимость зруда женщин- Л эта рекомендации по медицине ко* 
му обследованию работников, дополнительному отпуску и специальному питанию.

2.17.11. Рекомендации по безопасным методам и точкам отбора проб.
2.17.12. Рекомендации о порядке пуска производства, нормальной и аварийной его 

остановке.
2. i 7.23,Указугь наиболее оластгые мссгд технологической схе^ы с теж л зрения воз* 

МО ясно го возникновения пожара или взрыва.
2J  7.14, Указать места В производстве, где iicofctwrafo лредусмосрегь автоматиче

ское пожаротушение.
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2.37.15. Указать места возможных источников шума н вибрднии но технологическим 
причинам и дать рекомендации по их устранению или снижению допустимых норм.

2.J 716. Указать возможность накапливания зарядов статического электричества, их 
опасность к способы нейтрализации гю веществам, которых нет' я справочной и норматив- 
кой дитсрахуре. По известным веществам указать литературный источник.

2.J7J7. Дать рекомендации по обезвреживали to и нейтрализации продуктов про
изводства при разливах и авариях.

2,17.18. Указать критические параметры по основным стадиям процесса.

Примечание; токсикологические и озрь'вО'Шжзроопасиы? характеристики приводят
ся в случае отсутствия их к справочной литературе, для имеющихся указывается источник.

У  ПОРЯДОК РАЗРАБОТКИ, СОГЛАСОВАНИЯ И УТВЕРЖДЕНИЯ

ЗД> Лниеиэии ни ризра балку исходных ванных на требуете» (лсста*т|ы*енне 
Правительств Российской Федерации от 11 апрели 2006 г, Ла 326)

Ъ Л -  Исходные цатшыс по желанию Заказчика могут быть согласованы с 
цредир»ити£М-ралр&|ботч11«гом проесеги.

1.3. Исходные данные утрерэдаютси Заказчиком.

4-ЯОРЯДОК ОФОРМЛЕНИИ

4,1 .Титульный лдес *v£*.twvuы* догшых, оформляете» тьяидеямиФедотмтстышс- 
порядком, устам а елейным разделом 3 а Приложением 1.

1.1> Содержание исхаджик данных составляется ш» следующей форме:

Сф,

Отмер crp.J

Содержание

"" Сшмшешша1ЩС раздела)
2.

Д дН я к лором листе «сходных данных размешается список их разработчиков.

] |

Источник

https://meganorm.ru/list2.htm

