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/1/!ЬБОМ I -  технологии ескл я , ,/чрхитектурно-строительнля , генпллн, 
сднитлрно-техническая и электротехническая члсти  

Ал ь б о м  и -  н е с тя н д я р ти з о в л н н о е  о б о р у д о в а н и е .
ДльБом ш -  нес'тднд/чртизовянное о б орудо ван и е . вертикальны й

резервуар е м к о с т ь ю  2 5 м1, с тя л ь н ы е  к о н с т р у к ц и и , 
о б о р ^ о б л н и е  р е в е р ь улр л.

АЛЬБОМ IV- здкдэные спецификации.
Д/1ЬБОМ V -  см еты

Р й З Р Я Б О Т Я Н

п р о е к т н ы м  и н с т и т у т о м  « П т р о н е я т е р д н с »

Технический проект ктвеякдех (оссгием СССР 
Протокол У* 53 от 25 08. I960 г.

Рабочие чгргежи введены о действие «(йдаонефтетрйнсом» 
Приняв А* 301 от 24 09. I960 г
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главный инженер проектя
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СОДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА

Н аим енование 

Титил ьмый лист

Обозначение Наименование 

Труба____________

Обозначение

ш т & з -о г

^  Наименование

25 Крыша

Обозначений ] ^  

A3T6.173.806 Ш
Содержание альбома Труба A3T8.62S.812-G3 25 Аист Ш .6 0 7 Ш 23
Резервуар вергикольпы) Труба A3T8.626.816 Тб Пластина АЗТ7 72S.S0T 29
С оборудованием P8Q-25 Прокладка Агт д.т вот 25 Кронштейн А З Т 8 .0 9 Ш 29
Технические ислобия 43Т2.968800ТЫ-6 Прокладка A3T8.683.8fW 25 Кронштейн Агтаотои 29
ТЬзерёчоо Вертикальный Кольцо АЩ .683.827 17 Ф ланец A3T8.230.802
соборудовдниеу. 7780:26. A3T2.368.800 Ш а йба A378.39f.03T Т7 Кольио АЗТ8.616.800
fheo&jop вертикальный Ниппель A3TS.330.Q0f 77 Ш веллер A3T862S.80050
т дбооибовончем P3Q-2S АЗТ2.968.800-01 Устройство Химерное A3TS.0S6.80f Т7 У голок АЗТ8665.80030
°езерёиар вертикальный Устройство замерное С коба A3T8.667.8Q2 30
: оборудованием PBQ-2S Сборочный чертеж A3T6.056.8G/C6 Т8 Горловина A3T6.3Q0.800 31
Сборочный чертеж А372.368.ШС6
Устройство сливное A3T6.88S.800

/Тетршток 437S.0S6.802
МетрштокСбороуныи t, АЗТ6Ш802С6

Устройство Сливное Вкладыш A3T8.dfO.OOQ

Колоде и М Т 8 Ж 8 0 0 31

К олодеа АЗГ8.024.Ш-0) 5Т

Крышка гор лобаны AST6.17S.801 31
Сборочный чертеж A37S.88S.800CB В клады ш АЗТ8.219 800 T9 Крышка горловины A3T6.173.80T-G1
Кры ш ка A3T6.f7S.0f8 ТО Втг/лка A3T8.220.801 T9 Крышка горловины
Кры ш ка A3T8.0S9.02/ ТО Ф ланец A3T8.230.806 20 Сборочный чертеж Ш П З М С б
Триба A3T8.626.004 Осе Азт8. тз о г 20 Гриба A3Td.62d.8fS
К а ссет а A3T6.df2.002 m Труда АЗТ8.626.817 20 С к оба АЗТ8М7.804 32
кассета. Сборочный черти*. 4376.2/2.00206 Ручка A3T8.87f.800 20 К р ы ш к а . A3T8.0S4.8d4
Кольио АЗТ8240.006 11 Корпис A3T6.118.800 21' К оы ш к а A m o s w fd i
Обойма АЗТбНгООО. корпус, Сборочный чертахАЗТ& ТТ2.800С6 гт Т р у б а A3T8.63S.813
Щспд к . A3fT8.3S2.022 12 Втулка 4378.220.808 2/ П рокладка A3T8.683.807
Ш тиаот Am .SS0.007 12 Ф ланец АЖ 230.80Ш 13 П рокладка №78683.8070!
Миаота A3T6.4S3801 12 Триба A3T8.686.8f8 22 П рокладка 43Т8.683.80747с 2S
Нчота. Сборочный чеоте* А376Ш80ТС6 12 Крь АЗТ6/76.800 22 П рокладка A378.683.8f0
Ф ланку . A3T8.230.804 13 Ц епочка A3Td.46f.000 22 Ш айба A3T8.946.80f
М урт а A378.6S8.037 13 Кры ш ка A3T8.0S4.803 22 Крыш ка колодца A3T6.f73.602

Ср всуо А378.020042 13 Ш т ы рь A3T8.126.0fS 23 крыш ка колодца

1/2У&Г-, A3T8.626.8/3-04 25 Втулка А378.220.803 23 Сборочный чертеж A3T6./73.802CS
ТёуУн- Ш 6 2 8 .8 0 0 13 П рокладка A3T8.683.8/0-04 25 Кры ш ка A3T6.f73.803
Прокладка. A3T8.683.807& 25 Насадка A3T8.6S8.800 25 крышка, Сборочный черте* АЗТбш аозсб
хтройство всасывающее A3TS830.801 14
&трз7ство всрсувоки/м

Патоибок Фондовый АШ 53.800
Труба A37S463.803

Лист A3T3.6O7.806
А м орт иэат оо A3T8.639.802

Сборочный чертеж A3TS.890.801C6 14
Кассет а A3T62f2.002-0f 1/

Вт улка

Обойм а 4378.212.000471 Н
Триба
Труба

\АЗГ8т8020Л21 
32 
24

Уш ко A3T8.66S.802
43Т8.626.8/9471 A (4K3L АЗТ8.671- 009
A3T64S3.800 У гол ок A3T8.6S3800

Ш ток
Ш ти /р т

A3T8.3S2.022471 12

М ирта
№8.960.00747! 12

Трубу А378.626.820

АЖ453М47/
Щ /ба A3764S3.806

Уголок A3T8.SS3.80f
Кольцо A3T6.2SS.80Q

Фланец 43782308044)! 13
Тщ бд. A3r8.62S.83S Сольио, Сйооочный черте*43K2SS800C6

M utpm a A3T865&037-0) 15
Ш а йба A37d.S42.8f3 25

Клагн&и.
Йрео&кю вертикальны/Й7&

Кольцо № 8663.801
A3TS.887.80f 2S Уголок A3T9.34280Q

Седло
A3T7.f40.002 15

Корпус
АЗГ7.142&0

Рехрвиар в&иояинъйДВ-ее 4375.887.801-0/ 26 Ш веллер A376.4f3.803 3,
/5 Изервуср 6ерпнялимйРЗ-2£

Крышка
A3T8.Q20.076 15 Сборочный черте* 4375.887.801 СВ 27

Швеллер, вбоэочный чеке* АЗТ6.4/3.803СА

Рукоятке.
A3T8.040.80f

П ласт ина АЗТ8.610.822
16 Оечойко A3T6.f12.8Q4

Ш т ок
A3T8.333.0f0

26 Ш веллер

A378.3Sc.024
АЗТ6.12О.804 28 & ь

A3T8.S23.80/. 5
A3T8.300.803

Аист АЗТ8.607.80328 Груба A3W.S2S.813471
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Гла&мгортсснаб РСФСР 
Her 'чно -  произбодстбенное объединение 

обтозапрабочной техники.

Ут верж даю

'нженер СКТБ А ЗТ ,
J В. Т. Сильбестроб/  

ya h p e jff  /5  75

Р д И р б у вр ы  Вертикальные 

с оборудованием  Р В О  ~25

Технические услади я
k3T2.9BB .8Q 0 T9

Ш&р./Ю.Г. Бряко£/  
c r fjP S fff /575

оуктср проекта 
!м. В. А окшин/  

"1 2  * а п р е л я  /575

~ относительная ёлеяноеть досуха $  ~ 8 0
* га ба рит ны е разм еры  , м м  -

диаметр "5 2 0 0
Высота — 4520

масса, см. табл.
Таблица

Шисрр /Часка, к г

ш г .3 6 8 .8 0 0 /880,3

>> С
м Гь «§ po
j

' <
а 1 /835,7

хI

ш

Примечание. В  скобках указано Внутреннее 
избыточное давление, на которое должен быть 
отрегулиробан бы хотел ьный клапан & случае, если 
резервуар находится 6  гозоьой об Вязке.

4.3. Характеристики  .
1.3.4. Д л я  оболочки резерВуара должна при

меняться сталь углеродистая для сборных кон
струкции марки В  С г5 к п 2  по ГО С Т3 8 0 -7/f

1.3. В. Элементы резервуара м огут соединяться 
между собой с применением Всех ВидоВ промыш
ленной электро дуга бои сВарки .

‘1.16. М еталл , предназначенный для шгет'обле- 
н и » резсрВуара, не долмен и м еть трещ и*, закатов, 
расслоении, плен., пузырей, и/лакоВых Включений 
и других дефекте б , Влияющих на его прочность 
и плг юность: К ачество поберхмости листовой  
та ли  должно удаблСтВррять /рребоВаниям 

ГОСТ 13S01- 74? и ГОСТ М С 3 7 -73.
13-4. Качество и оснаВные характеристики'

f c L s s L s ' f c J  А г т г ^ г . ш т  г о з - е - ^

- з ~

Настоящие технг веские условия расг,ростра- 
няю тся на м Резервуо,оь/ Bepmi кальние с оборудова
нием РЕЭ~2 5 ,"устанаблиВаемые но АЗС О крыть/** 
железобетонные колодцы и служаку иг для хранения
и Выдащ из них топлиба потребителям  посреди 
СтВол ’ 1-й или 2 -х  топлиоораз дате/них колонок. 

Пример записи при заказе : 
а) резербуара , предназначение ко для работы  

В комплексе с одной колонкой — h Резервуар В е р ти - - 
кальный с оборудобанием Р В О -2 5 ” АЬТ2.9дВ.8дО T9} 

6j резербуара, предназначенного для работы  
6 комплексе с 2 -м я колонками — „ Резервуар Верти
кальный с оборудованием Р30~25 * А5Т2.38b.800-01 T9.

/. Технические т ребования.

1.4 Резервуар Вертикальный с оборудобанием 
РВО-25 должен соотбатстВоВоггь требдВаниям  
настоящих' технических у  слабый и ком плекта  
документации согласно А 3Т2 .368.000.

1.В. ОсноВные параметры и размерь/;
резербуара бертикалыий, сборной 

кол одезн ого  р а ск о л е • * 

жения 
’  2 5— Вместимость9 м 3 —

— Внутреннее избыточное 

д а б л гн и е л i i f la  —  0,002(0,01)
с с та та ч н а *  дфление, MfJo “  0,001

^температура- окружающей среду (С - ±1+0

(роб.

И-контр.*
т а г * *

_____зШ.
Локшцн
§Ре'КС*

Ч "п  
г. 6 U

B'pw oS
"мавйрода

\Сц*Ьс?П7Рс1

,'7?3'> Kio
S I Z E S ’

Ш г .

? т03пйра4ел:М

A m .3 6 3 .8 0 0 т у : 5 о з ,в ч
Тезербуары бф т икаль  
ные с оборудованием 

РВО-25 '
Технические ус л об  и  я СК Т6 АЗТ

"Фз/ОМ&М 7*Х

1

<4,

1 8
*
«•%

Ч £

/металла должны быть, подтверждены сертирика-  
там и зоВсдоб —пас/пабицикоВ мзпу&лло .
СоотВетст'Вие материалов тр&б&Ваныям ста н 
дартов должна проёгряться опбелом технического 
контроля J,обеда- ш гстсб и те ля  резерёуаров до 
З а п уск  м еталла б произведет б  а.

При о т с у т с т в и и  сопроёадительмых серти- 
ерчкатоВ /должны бы ть произЗебень/ лаборатор
ные испы тания и анализы для устанобле чая 
марки сталии и  пачестёеннух показателей.

4.1.5. КачестВо сборных ш Баб должно обес
печиваться применел/ием качественных исход
ных м атериалоВ. З & В а д- Ш гапуоВитель резербуа- 
ро$ должен произВести кон тр ольн ую  проверку 
поступивш их материал об и  со отбе тстВ и я их 
Стандартам .

1.1.5. Сборные шбы резервуара должны 
бы ть прочно-плотны м и.

(Механические сВой с тб а  м еталла ~ииВа %t 
сборных соединений должны пр сверяться Выбороч
ными испы таниям и отдельных образцов и не 
должны бы ть ниже предусмотренных ГОСТ31/67-75

13.7. Сварные из Вы должны бы ть пробель
ной уэормы и  очищены о т  ш лака. Стыкобые 
шВы должны б ы ть Выполнены с полным проба-, 
ром на Вело т о л щ и н у  сВариёаемОго металла, 
углобые ш£ы —  по толщине* приВариВаемого 
м еталла' или па ррзмерам} указанным начуэтежах*

НепроВоры, наплыВы, прожоги, подрезы, трещин*/ 
и пористость В ш Вах не допускаю тся.

1.33. Контроль кочестВ ц  - сборных соединений 
должен произВодиться К а к > В ~процессе ,с£аркиг

--- г  —
. . L .. . j

- I - . i "J
a'- ac*yj-.\ r.jJn. i~-rJ

S 0 W A S T 2 .9 6 8  8 0 0  T9
Сяп^зАал.' ЛП. (Z-jAHarn тУ
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т а к  u  ̂So Время приемки резерёуара
13.9 ш&ы по образующим соседних обечаек 

должны Дыть сдВинуты один относительно другою  
согласно конструкторской документации.

1.3 ю. Обечайка, днище, крыша и колодец 
сВаренного резерВуара должны быть правильной 
геометрической формы бее значительных Вмятин 

М Выпучим
Допускаю т ся отдельные местные Выпучины 

или Вмятины диаметром до /00мм и с макси
мальной стрелкой прогиба до 4 мм

13 И. Д опускаю т ся следующие отклонения 

от проектных разнероВ резерёуара * 
о ) по длине окружности 

цилиндрической оболочки, мм — + 74 
6} разность диометроВ Водном 
сечении (оёал ьность)  , мм — -/<7

В) по Высоте резерёуара, мм — +48
2J отклонение образующей 

ц щ и ^ дса  от  пр р ^ сй  лииии 

(излом образующей}, мм, не более — 1/7S0 длины
образующей.

1312 Допускаемые отклонения сВарных
шВоВ по Г0СТ5964 -69

1313 СтоопоВые у С тр о й с тВ а  резерВуара 
салжны бы ть испы таны  н а  прочность

'J / 4  дкзерВиар до ерунтоВки и  окраски 
должен бы ть п р и н я т предстаВителем  О Т/С  

Забода~ изготовителя, Включая проВебение необ
ходимых. испьгтаний с целью устан оВ лен и я  
с а о тВ е тс то и я   ̂изделия требованиям настоящ их ТУ

ы Avon Hi докум Поёа 4<mrj;50Ь-И АЗТЗ.9 6 8 -8 0 0 ТУ
СапиЬЫал! X&Z.

Аист
S

фермам f f

, 4 .

и  рабочей конструкторской ои~ум Чпн,ччич.
13.1S Наруж ная поверхность резерёуара 

должна бы ть- загрунтована гр ун то м  В  А - 083 
ГО С Т12707-77. В н утренняя по6ерхност$ рез^оВу.— 
аро должна быть оцинкоВана или ц.чс<>>и лок ч - 
красочное • покрытие Ц . ОЖз S/ д  по ГОСТ9.009-75  
и ГОСТ9. ОЗд-74* *

/ 3.16. ГкзерВуор должен б ч ть  смаожен " 
теоретической по са н ти м е тр  оВой калидроёа иной 
таблицейj 'позВоляющей определять обген про
дукта , находящегося Ь резер&уаре ,с  то ч н о стью  
до Н/о

1.3.17. СлиВное и ВсасыВаюшее у с т р о й с тв а  
резерВуара. с О боре 'дооинием  должны бы ть герме
тичными

1.З.Ц. О тлиёки крышки 6соСыВоющ£%о 
усп р а й с та а  и корпусоо с л ион ого и  ВсасыВающего 
у с тр о й с тб  не должны им еть десректоо л и ть я  
(гаЗоВые и усадочные рокооимы, трещ ины, посис- 
-70С/~ръ, шлокоёь/е и другие Включения).

1.3.19. Наружная и Онутрьнчяя паёеркности 
О тлиВ ок должны бы ть очищены о т  <рормоВоч- 
ной земли.

1.320. Допуски на механическую обработку 
и предельные о тк ло н е н и я  по размерам и  Весу 
а тли б о к  до,.л'снь/ с о о т о е т с т д о ё о ть  тр есоВ а - 
ниям О С Т /0/0 и О С Т4  rO .G iO .O d S . :

13 31. К а сс е ты  и с к р о га си те ле й  слиВнока 
и Васы Воющею устр о й ств у должны сёободно, 
без заедании, ВстаВ ляться В  корпуса.

13 22. К лапан ссасыЬающего устр о й с тВ а

Им /У? £схуы <4 да» 503-64 А ЗТ 2.968 .800Т У
______________  ФЪрм&'у 4fPOffJpG&GfA!

ЛиQjp
е

должен бы ть п р и т е р т  к  седлу и  cBoCodnOj без 
Заедании и перекосоВ, перемещаться па ш то к у.

13.2.3. Наружная паВерхность метрштока 
замерного уст ройстВа должна быть пряма л иней ной, 
гладкой, чистой, н е иметь т рещ ин и забоин.

1.3.24. РезерВуар S  сборе .с оборудоВанием 
должен быть герметичным.

13.25. Н а  крышке Замерного у с тр о й с тВ а  
клеймами ручными циерроёыми ГОСТ1S933-70 
должны бы ть нанесены Высотный тр а до а р ет 
оборудованного резерёуара (расстояние о т  дна 
резерёуара до опорного то р ц а  корпуса замфного 
у с тр о й с тВ а ) и р а с с то я н и е  о т  д н а  резерёуара  
до нижнего то р ц а  м етрш тока, устанаёлиёае мое 
по фактической длине м етрш тока  о т  опорного 
др ниж него  , то р ц а  и Величине Вы сотного т р а 
ф а р е та  (р а зн о с ть  между ёеличиной Вы сот
ного тр а с р о р е та  и  ф а кти ческо й  длиной мгетр- 
ш то ка J .

13.26. Резьдоёые соединения тр уб о п р о В о -  
доВ резерёуара с  оборудоВанием должны бб/ть 
Выполнены е подм откой льном ГО С Г/О 330~7G н а  
контр ящ ей зам азке ( н и тр о  гл иертал еёая 
Эмаль НЦ-/32 ГО СТ083/-74, та л ь к  ГО СТ/9769-74).

f. з. 27. Средний срок  службы резерёуара  
долж ен быть н е м енее 2 0 лет.

1 з. 28. Средний срок  службы оборудования  
резерВуара должен быть н е  менее 8лет.

<4...Комплект ност ь.

В  к о м п ле к т п о с та ё к и  В х о д я т :

-Vt азхун. H'Ti. \3a7Tf 50Ь-б-1 к Ш .  9 6 8 .8 0 0 Г У
Лист
7

~ РеэерВуар Вертикальный с  сборудз- 
Ванисм 63065 АЗТ2.968 800 

~ Таблица калиброВочная 

IS . МаркираВка.

— ittffH

— /шт

1.53. На Каждом резервуаре на зачищ&нной да блеска 
маркироёочн“*й табличке, приёаренной на крыше pescpSya* 
ра, наносятся граВироёанием шрифтом /70S Г0С7б930~оР;

-  ЗаВод- из готоВитсл ь ;
—Забадскай порядксВый номер,
- тип резерВуара и  е го  Вместимость •
~ Внутреннее избыточное давление, МПа,
—ост ат очное даёленис, М П а,
-  принят о О Г К ',
*“ дат а Выпуска.
1.S.2. После нанесения меркцооёки нэдЬиси должны 

бить Залиты.Омалиа ИЦЧбб чер/юй ГОСТ£€3/“74 Г. ОЖз S/б.

16. Упакабка.

Ю. f. П ер ед  от проёкой с заВода - ибечтаёи- 
т еля с  резерёуара  должны быть сняты ёса - 
сыВоющ ее, слиёное и  замерное уст ройст Ва.

1.6.2. В  атпраёляеном с  заёода -и з  гот е Ви
т е л я р езер В уоре н е должно остаёаться никаких 

'Посторонних ’ предметоВ (  Электродных огаркаб, 
обрезкоВ металла и г. д ) .

Резерёуар  Внутри с/олжен быть чистым, 
без Воды , грязи и ржаВчины. Болт ы  и гайки  
должны быть смазаны солидолом Г 0CT430G-  76*. 
От берст ия ,н а  крышке горлоВ инь/ резерВуара 

6 местах присоединения к н е й  ёсасы ёаю щ ега ,

S03-S-I A S T 2 .9 6 8 .8 0 U 7 у  I f )Ън. Ачся Зохут*. ffet/n. A<rmsKes/WacSctA; J&p . ЧЗс.аМем f f
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Словно го и  замерною уст/оойстб, а тоХже отвер
стие дыхдтельною патрубка должны быть Заг
лушены .

16.6 Всасывающее и сливное устройства  
С отсоединенными всасывающей и  сливной 
трудами должны быть упакованы 6  дред>нн*й 
ящ ик, ызгстовлснньtd /7о документации Заводу-  
изю товите\я , разработанной согласно 
ГОСТ8 8 3 f-l€ , прсд&с/ритсльно выложенный перга
мином пробельным ГОС Г 3637~ 7S.

Возможность перемещения избел jJ  бнутри 
ящика не допускается.

164. С ливна яг всасывающая и зондовые трубь, 
Замерное устр о й ст А о и арматура должны быть 
упакованы 6 отдельный деревянный ящик, из готов- 
ленный по документации } разработанной зободом -  
изготовителем согласно ГОСТ 83${-76, предбари- 
т е л  ьно выложенный пергамином пробельным 
ГОСТ8637-7S.

Возможность перемещения изделии бнутри 
Ящика не допускается.

1.S.S. М етрш ток Замерного устр о й ство  
перед упаковкой должен быть протерт бензином 
ГОСТ 3SOS-S7, смазан Аазелином конденсаторным 
Г0СТ577^-7€\ обернут бумагой двухслойной у  па-  
ковочной ГОСТ8888ш 73*и нсдсжно закреплен внутри 
корпуса замерного устройства.

Возможность перемещения 'метр и/тока 
8нут/ои корпуса не допускается.

Ы\Лис» MiweL Л*п> АЗТ2.368.800ТУ 5<Ж-\
KO/lL’QOteArjJgi. " &яенсгг1д

4иег
S
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Подле устранения Всех деректов резервуар дол
жен бы ть подберенут повторному освидетель
ствованию и испытанию.

б. U. Контроль сборных швов резервуара на 
прочность производится путем создания 6 запол
ненном водой резервуаре, при заглушенной еорло- 
Аине, избыточного давления равного 0,0бМПа\ 
Резервуар вь дож ивается под давлением А тече
ние S м инут. Увеличение и уменьшение давления /ри 
испытании должны производиться постепенно.
(0,008 МПа /м ин), испытательное давление должно 
поддергиваться в  течение времени, необходимого 

во осмотра
3.5. Кон*7)рэль допускаемых отклонений свар

ных швов производится универсальным измеритель
ным инструментом на соответствие требова
ниям ГОСTSS64 -S3.

6.6. Контроль качества лакокрасочных покры
ти й  резервуара производится, по Г0СГЗб89~7б

Л 7 Испытания. строповых устр о й ств  резерву
ара. на прочность доАжны производиться по 
г о с т ы -73 ?

66. Испытание сливного устр о й ств а  на герме
тичность. производится при отсоединенной сливной 
трубе путем создания гидравлического давления 

равною 0,8МПа и выдержки в  течение S м инут.
Tew и потения не допускаются.

Т.9. Испытание всасывающего устр о й ств а  но 
герметичность производится при отсоединенной вса
сывающей трубе путем Создания гидравлического 
давления равного 0,8 ft Па и выдержки в  течение

и
*

8. Правила приемки

93- Резервуар вертикальной с оборудов*-нисг 
PBL яс5  должен подвергаться следующим и сп ы т а 
ниям :

— типовым ,
— Приемо-сдаточным.
3.8. Типовым испытаниям подвергает не 

менее 3 -х  резервуаров при внесении изменений 
5 конструкцию резервуара, магрхриолы и л и  техно 
Логит изготовления'9 влияющих на характеристик, 
и параметры резервуара.

2.3. Приема- сдаточным испытаниям должен 
быть по8£ергнут каждый резервуар на. соответ
ствие требованиям настоящих технических 
исловий

3. Met поды контроля.

Z-1. Контроль размеров производится уни
версальным измерительным шютрументом.

3.2. Контроль качества сварных 'швов npcuj 
водится По Г(!СТ65Э£-С6 и ГОСТ3848-72.

3.3. Контроль сварных швов резервуара на 
плотность пр -изводится путем  нанесения на них 
МЬ/льнай Змуллсиц и создания в  резервуаре воздуш
ном избыточною давления равного 0,02$МПа.
При обнаружении пузь/р&ков воздуха дивы $эаку*о*
ся.

Заброксвсмнь/е при испытании сивы должны 
. быть вырублены до основного м еталла и Затем 

Заварены вновь. Подчеканка швов не допускается.

г&Г |А/С' Агу/г Ца»» м
8~/r <н>о€ел»: jKt£

ASTг .368. so q  т у  боэ-бч Ю

... I-----
. 1?!к Млп А т . 368.800 ТУ Язз-<И

Лит

Г?5IXCSPOtT-
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5м инут. Течи и потения не допускаются.
3.10. Контроль резервуара с оборудованием 

на герметичность производится путем создания 
В заполненном водой оборудованном резервуаре избы 

точною давления. равною 0,08 МПа. и выдержки 
резервуара под зтим давлением в  течение ейм и.ут.

Тени ц потения не допускаются. Увеличение и 
снижение давления должны производиться плавно 

* (0,002 МПа/мин).
6.11. Контроль по остальны м  пунктам  раз

дела м Технические требования "производится путем 
внешнее* осмотра и по доАуненюнподпвзрщдаьршим 
качества материалов.

И Транспортирование и  хротние..

и . Резервуар с оборудованием PB(h8Sf подео-  
mza«CHrtud, к транспортированию в  соответствии  
с указаниями подраздела 1.6. настоящ их техничес
ких условий, может транспортироваться железно- 
бережным, водным и авпкмодшьним' транспортом.
Во всех, случаях резювуар дол кзн быть установ
лен Сверх '$о\едцеп и надежно Закреплен. Крепление 
резервуара должно обеспечивать {Огромность изделия 
и окраски во время транспортирования.

4.2. Оборудование резрвуара в  упаковке 
может транспортироваться любым видом транспорта.

42 Готовые резервуары должны тропиться в  уело* 
виях, обеспечивающих их полную со.рамл/ость.

4 4 Оборудование резервуара бчлкни /раниться £  
у к  хбоннам виде в  крытых скл-хкких помещениях. Воздух 
в помещениях не должен содержать вредных г/оимесей,

/  2  t o  o n  a  s z f in  T t /  r v u . c j t А » C 2
idHSf Awn thfor.W.
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ёызыёанхцих корразию .

& ЬКазани# no э к с п луа та ц и и .

5.1. Э к с п луа та ц и я  р е зе р ё уа р а  с осорудоёа- 
H J€m  P 5 Q -£ S  долж но п р о и зв о ди ть ся  £  соотёе/г? -  
стёиг.' - c  ,i Прхзёилами технической эксплуатации  
Оотозапраёочных станции  • * ут&ержденными Глсёнеср-
т е  сна бон P C  Ф О Р  2£• 05. 1353 s . и  „ Пухзёшами те х н и 
ческой Эксплуатации стольны х резуоёуароё и и н с т
рукцией по их рем онту но предприятиях /лаёнедо- 
т е  сноба Р С 5 Р С Р  , итёержееннь/ми Тлаёне<ртеснабо-\ 
РС Ф СР 15.OS'. <310 г".

5.2. После у с т а  чоёми р е зе р ё уа р а  н о  АЗС ё 
железобетонный колодец и  м онтаж а на нем оберу до- 
ёония должна быть произведена колибрсёко резерёу- 
ара объемным м етодом  с ссстаёлением  посантим ет- 
роёой калиброёочной та б л и ц ы .

5.3. Емеднеёно должен произёидиться к о н т 
роль за испраёностью  резерёуара и железобетон- 
г. н с  кслодиа ( колодец должен быть сухим), .контроль 
произб с б и т с  я  через зондоёую  т р у б у ,

.П р и  обнаруж ении ё железобетонном колодце 
беды или то п ли ё а  э к с п луа та ц и я  p e jерёуара 
должна бы ть прекращена до ёыяёления и  у с т р а 
нения n p u w l/ H  неиспраёности. .

6.4. ежедневно должен произёадиться ёнещний 
осмотр слиёных м у<рт} кер/усоё и соединении нусубо- 
проёсбоо слоёною  и ёсасыёающе^.о у о т.о о й с тё .
Ори обнаружении неиспраёносгпей их следует у с тр а г  
н и ть , при это м  эксплуатация резервуара прекра
щ ается • да устр а н е н и я  неиспр аёна с те б .

-6 -
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Тр е б сё а н и я безо па сн ости .

6/. с б о р к а  резерёуара долж на ё е с ти сь  

-р с о о т в е т с т в и и  с разработанны м  за&обЬм-изго
то в и те л е м  ’ технологическим  процессом сёарщ и- 
Кани, сдавш ими и сп ы та н и я ё  с о о т & е т с т ё и и  
сп Пра&илами и спы тани я Электр осёар щ и ко ё  и  
газосёарщ икоё* у т  Врожденными Го сго р те хн а д
зором 22. 05.11 г .

£.2. И с п ы та н и я  резерёуара должны праёо- 
ди ться ё  специально отёеденном  м есте.

Избыточное даёление п р и  испы таниях на  
п ло тн о с ть  сварных ш ёоё не должно преёы ш ать 
0,035М Па, при и спы тани ях н а  прочность сёорных 
ш ёоё -0 ,0 5  М П а.

6. 3. /Г испы тани ям  допускаю тся лица; про
ще дшие. специал ьную  . п о дго то в к у  п о  те хн и к  е 
безопасности.

6.4. При погрузочно-разгрузочных р а б о та х  
стропы  должны п р и со е ди н я ть ся  только к  специ
альным петлям  резерёуара, при э то м  следует 
соблюдат ь  ёсе пробило те хн и к и  безопасности, у с т а - 
неёленнъ/е для- подъемно -тр ан спо р тны х р а б о т.

SS. К  Эксплуатации и абслужиёанию резерёуареё 
допускаю тся' лица, прошедшие специальные? и н с тр у к 
т а ж  по технике безопасности на АЗС.

5.5. П еред ёёодом ё  эксплуатацию  резрёуара  
необходимо уб е д и ть с я  а надеж ности подсоединения

к  Заземляющему конкуру АЗС.
6.1. П еред елцёом то п ли ё а  ё резер&уар из 

аётвцистерны , последняя должна быть надежно

* 1 ■ ~ T ~ 1
1 - 1 .
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5.5. Крышки слчОнЫх м ухрт солжтх отАрьчамы■- 
и Зохрыёс.ться ёручнуно, без пвитпе тсбле^уий.

'5.6. Нъкомгчнйк шланга бензо безе члесчет боте б - ? 
лить о корпус Слоёной му р т ы  ёрэтикально, 1//побы ! 
не повредить корпус му р т ы  и прокладку. ,

I S. 7. УроёеЧЬ то пли ё а  ё  резервуаре т р * д е л я е т с я | 
путем  прибаёления р  д/и^е м етрш тока} смоченного -\
таплиёом, величины р а ссто я н и я  о т  дна  резерёуара | 
до нижнего то р ц а  метр ш тока ( 3 S - ,г5  мм) ,  нанесенной I
на крышке замерного, и с тр з и с тё а . |

5.5 Техническое обслуживание и ремонт резерёусгж  
и обооидаёания должны ёь/полняться 5  ссюглёетстоииг w

с системой технического обслужиёуния - ирем ентао  
(ТО Р),утёерж дем нойQ i.Q i. 18г . /лаонертеснадом РСРСР, 

5.3. Перед, р а зб о р к а ! асасыбаю щ его устродстёо  
необходимо с ли ть  те п ла ё о  из Осась /ёанзщец. маг /с т- 
рали колонки ё  резерёуар; приаодняё ёсасыёаюгций' 
клапан н а д седлом при помощ и р у к о я тк и , находящейся 
на крышке ёсась/ ёонзщего у с т р с и с т ё а .

■ 5Уо. Tt^it Замене пробел чбк. '
между ерланцем корпуса ЗамЗрнс' у с т р о й с т в а  
и крышка б  .горлоёины  резерёуара, слл ду#*п 

ёёидц, Ч т о  с и онемением ее то лщ и н ы  изм енится  
ёькотный гп е а р ч р е т резерёцара. П о  Этом у, при 
о т с у т с т в и и  прокладочного м ате ри а ла, обинакоёот 
по то лщ и н е  с то л щ и н о й  . З&немя&маб пруоклебхщ | 
при замена по кладки необходимо на крышку *
Заме fine го ипп -ос и с т  & су н а н е сти  нсёые значения 
ёы сотного прдессурепусг и  рассторп'ш - о т  дна 
резероцара ЬЪ нижнеьо то р ц а  м етр ш тска .

- —  -! —
: 1 — t.....i .
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Заземлена. 1
63. Зачистка и  р е м о н т резерёуара должны про- 

-изводиться ё  Строгом  с о а тё е тс тё ш  с  „ Праёолами 
технической 'эксплуатац ии металлических резербуа- 
рсё и инструкцией по их р е м о н ту  н а  предприятиях 
Тлабнертесчаба Р С Ф С Р  “ утверж денны м и /лаёнып/пе- 
снебом Р С Ф С Р  iP . OS. fd lQ z . и ,, Пропилами техни
ческой Э к с п луа та ц и и  неуотедаз Глаёнеузтеснаб^ 
РСФ СР *\ утверж денны м и /лаёнертеслабом  РС*РСР
<2.12. fSW e. ‘

7, / о р а н т и и  п с с та ё щ и к а .

1.1 И ггрта& и тель г а р а н т и р у е т  с а о т ё е т с т - 
ёие п Резерёуара с  оборудованием PBQ~2S *
АЗТ2. 368.8GQ. требованиям  настоящ их техничес
ких условий и  его безотказную  р а б о ту  А  те ч е 
ние ?3 месяцеё с о  дн я  ё &оби о эксп луа та ц и ю  и нс 
более 24 м есщ её со дня о тгр узк и  при услоёии  
соблюдения потребителем  пробил эксплуатации, 
транспортароёания и хранения.

7.2. А  ста ли  и  сборочные ебимиць/уёьлиедшие 
63 строя £  течение указанного срока по  причинам 
недсброкачестёеннсго м а те р и а ла , непраёильной  
обработки или сборзки. Зам еняю тся или р е м о н ти 

р ую тся  изготоёителем  бесплатна.

з>* L -4; *__  [7 / 3 ^U5*oH \4Q
KjiKV̂ AbUXJ Jp P
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гг м т г.эгз .зо о сБ С5эрЭ**ыи vCpme*.
H АЗГ2. s s a . e c o r y Технические яслс6и9>

СбсоочньС ОСот̂ цк/

H f Am. sss.s/x? Устройство слибисо 1
и г AJTS 890.80/ ^ynpoucmSo бссСубсСще* 1
H j AJTS OSS. 60/ Устр&Оопео jonepMce /
u 4 Азте o s3 .so o Патрубок, зандс&ыи • i
H s AJTS ASS. 800 Труба 2// 0 AJTS A S3. SOS Тоуба 1

Летали

H T AJTS 6'S. 3/3 Труба i
Si 8 ASTS £83.807 Прокладка i

9 -<7/ Прокладка 2
iO________-OS Прокладка i

H H AJTS £83.8/0 Прокладка 4
и f£ A3T8.942807 UJadSa 4
1

о*

so

OCajMCbt^ve

Кснтрркдки mCT85a-7S

П есете чнь /g осуы/ ^ i

Mour~re*o6a*uc
I

£алтМ/2*Зб£$ OSS 1
РОСТ 7738-?G*
Гадиса K43.5 OSS
hXTSS{S-70*\
Ш айба it^ S r , OSS 
ГОСТ ь Ш  ~70?
Шабба ISCf.OfS
ГОСТ H3 V - 73

ХонтсгаиКа Ц*40
Ксьтрюико Ц 'SO • 
Muga/no длиниср U~2S
ГОСТ8? 56 -7S
f/ycpma коротх&я Ц
nXT8SSb-7£
Уиольиик. U-trO
ГОС TS9~S- 7S

(Ca p  jjcrtOA^e/fuJ

Азтг.сея. so#
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Р и с  1

Рис 2
M14Q

Остальное -  см рис. 1

Обозначение рис Массе, 
ЛГ2 '

A3T23G3800 1 1880,3

-0 1 2 m j

Б  ""Б naSepHumo
M W

'азперы Зля - справок
£ Монтаж трубопроводов Secmu с под мот/cad 

льном ГОСТ 10330-76 на контрящед замазке 
(  нитроглисртал еда я эмаль НЦ-133 ГОСТо5ЗГ 7if 
п л ю с тальк ГОСТ 13723*74) ^

3. После устанодки резервуара о железобетонный 
колодец 'пластина заземление резерёуора 
должна бить приварена к  заземляющему контуру
АЗС»

Лиг /кет

/7/зо5ШТк

№ ёакук
Kbucbcmeg
Локшин

КСгУПр. Борису-)
5?о qjtS ЬрЯкобН £СчУел?часа? •&n£ г"-----Cute£#jrp5i

Прёп
■J&p,
UkJZ

S05-6-* АЗТР. 358.800 CS
Au 'tj Г а с̂ с г у ! ^ ^ ^yap "Еергрика/̂  

н и и  с  оооруаооанием

до, Ъ  P80 ?S
гр, out | С беро  у нб< и  (/ер rn ear

g gI pCnupoScrA

Снтбл 1'ВО

С К Т 5  A S T
*РПЭН&П7 33
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1 1 1 0 6 озн а ч ен и е ’■МаимемсВа/ние 4!

Приме
чание

S -

1

$ *
«5 <; 
~Ч

| ОбйЗн&иение Наиг~енс£анис  t ^
Приме
чание

— ---------------------------------------------- t  -

ч ткинентаи ил \п\ Ш айба 12 01 013
- \ • ГОСТ 11371-78 в

■й '  < 16 A3TS. 8 85 .800  С Б Сборочный 1/# &тй?& 1** Кента zed so а 15 —SO

TCCT89C1-7S £
Сдзюсччые сдиничы^ КГ Контр С а иг к а  1 4  "  80

ГОСТ 8961-75 1
И 1 A 3 T 6 .m .0 f 8 Кры и/ка 1 и Мчерт а длинная 1 4  -ОС
11 г А з т с .г /о . о о г К ассет а 1 ГОСТ 6 9SS -7S 2
11 3 A3TS.5S3.80f М и со т а 1 17 Сгон 50 -14

■ ~

ГОСТ 6969 -  75 2

А  етали Прочие изделия *
1

Н S А т .о г а .а А Е К о р  пи с 1 и3 М!с со та слис-ися 3 " /Д̂ /̂егвь

ь

k

■S

н G A3T8.68S 8 /3 -0 4 Триба 1 МС~1 2
ХПщлГЧН*-

11 7 А з т д . б г с ш Триба 1
1
'4

1

!

§
%

ч>

ъ
$

*
о

S

empovm
Hh*£

11 8 A3TQ . 663.807  -03 П с  склад ка 1
'

1
>

1

i

2i
*

1

«5

€

$
%
*

£ггюнсс<ргт*гые изделия
•

* 10 Болт №0*35.58.019
* ГОСТ 779$-70+ 8

*
й

1
J2.

11 Гаию М 70-5.079 .
- ГОСТ5975-70* 8

12 Ш аО дз {0.35Г.079

ГОСТ 6509 -70 * S

= 3 3 - 6 - 1  А Ш 8 8 5 .8 0 0

с
V

1 3

я:.1  »/<х*ч Ы\ Зо-:*1 thin Я/vrt>
пз/№б АЪчдръгъеь Л’/г'П

Ъ р ф
k Z
Ф  г

j/U/«n. i -Уст AucrosJПпЪо А\акшчи а » 1 Г'1 /— ____£ 1 _Ч г т п ш  / г т  h o  ---------
HjrxiHtnA 1
t t r l

jcrZH71CtJ?__ 
Tfls/cci _ tOT-Z с л и ё н с с  СК Т Е  АЗТ

A 3 T 5 .8 8 5 . 8 0 0  7  ^

?3}<o *ty*> //

hr* ^ 4  - ” l „ 5 0 3 - 6 - 1
------  .... ------- — *-г ^ 'С“'Ч&.ТГ1У' ФТл.......................... . ( ■ Н

*4\и .Lent rf* С. 'Г г | П<10Р |/,с̂ т.
. Лачлйллул ,* л*'Ч У

я э о о з ш и ъ ч

Gggg

т

i Размеры £л* спр&бок.
г. Покрытие '. Зм&аь ИЦ-(52 сера* ГОСТ6631-7k И. Жя

Кроме nQQCflKHOCrrt’Zu А  и 3 ,
3, Монтаж тр(/6опро£оПо£ Вести с подмоткой *льном 

/трепаным ГОСТ(ОсЗО-76 на контрящей замазке 
(Змаль И Ц Ч З г ГО СТ8634-74 плюс тальк rVCTiS729-74). 
4 Устройство слиВное испытать на герметичность ' 

щара&лическин даВл̂ нием 0,2 МПа £ /печение Smuhj 
тещ* и отпатинь* не Попускают с* .

^ З * 6 * 1 А5Т5.885.800 С В
\/?A?g, m z

n/Ipgtf. 4ондлнгы»£
Проб.. Ao/tatutf
итерШвиеоб . та^ к '-утГ

Уст ройст во
слиВнсе

Сборочный чертеж.

Jum. Масса Месит

40,37 ГА
Лист \Aucmc6 /

Усп€нека& JU+*. Wit
,  СКТБ 83Г

ПспироВсмТуРтК тлаНат 12.
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8 / с ш т
етго

Ш 3 ‘

Ц &

Те ус. ?'г . )  *
ncrsesi-ss ту-ь*

ЧЧУЧ'ЧЧУТТЧЧУЛЛ^

1 + 1 Q * © !

*Размеры 2л» спрабок. 
г. Покрытие ЦiS, кроме резьбо&ь/х поберхн.

1 j j £ 0 бСЗ.НСТ U f HU П

^   ̂ - 

H&JMtHO&VMUt 4
PqumC-
L+d/iLft

J&emo* и
’

H 1 A3T8. 059.02 < Крь/ш.со /
At 2 A3T8. €25. CM Труба 2

У)? сЗ_
T S L .
Т. к р уг?

£Ш£Г£ŜS.

Кендра г к £ 
Локшин
&/-vcoo_
Ус поискар 
ВрксоЗ

л*&у .\У*У
SatXtx
ПША

Уоту
i;fK

503-G-i A 3 T 6 .H 9 .0 f 8

\тШ1 
lilMli-----

Копировал:

Av/T> Моего Hoeottci

К р ы ш ка A,8S0
Лист | Аистo£ /

СКТ6 АЗТ
77

-to-
R O W B IW

‘f t i\'}

8*п£Ф&Лу

k l a e - @ [

K- dopfn.
■Kar)yo<5. Кэ«?р*гглг& ifl f)1
Hues,T <Om_t 

<V *o*>
ЪШ Г.
Уел опеку?

t иЗк-~

5 0 i ^ - '  АЪТВ.05Ш1

Крышка
Лот. Mercery McemrrrA

A ,2/0 f-'Z
/ ucm I Aucrr.cB f

А,*^ I£  Г0СПЭ5ОЗ~П* CKT5 A3T0^3госпттнгт

*

*

О

•tl

?
£

I

W S ? 9 ' 8 l £ V V (V )

2.sta.!tt,s'?f 
AJ&SJl£±I I -  SOte.e

4;•■Ajjcm/У? да,пун Ладе. „Aero
fvjjoyji'
(T*<£L

/Сондро*Ы& Шщ
'40±ПM\W

Локшин
~£o*k/coS'

■ / *\s*
■'■If;

У*сОН*ЛУcneиску к.ч о*.*?
j T i

50V6-I A S Td.& S .O H

TpySc

hum. Mecca Негмта6_
I
|

0fS2 1;&
I jjvt/n f AacsnoS /

7autoU-S3>3,SrOCT.6262-7$\ CKT6 АЗТ
_ трдуидтп ii___^_

I * <! Обозначение Наименование 4Прнне-
чагие■ ~

Документегч и*  ̂. -
И АЗТ5 .г<2.оогсв Сборочный черте* (

.
А  С та л и

H / к зтз.гг,о .о о е Кольцо 1 '

Переменные банние бл 9* исполнении

A3TS. 212 002

А  С та л и

H
И
sv

г A3T8.2t2.0OO Обойма 1

— 1s A3T8.352.022 Ш т о к . 1
и АЗ Т8 .5f0. QiA А<знта еосроиробанноя

A&me08ff8Hia-M-C-C.fSrSQ
г о с т  m s -?9 и т ь г л /

c АЗТд. 8/0. c/S Аента плоская
Аента Q8Xf8MQ-h4J-0.fSi40

• ГОСТ4985-79:1 =3748-*.* /
H 6 A3T9.9S0.0O7 LUtnucom /

-г—___J__ :___ .



п
д 4 Обозначение t § *пои ме нсооние *

Прч~1£-
чание

1

АЗТС. 2/?. 005-01

Детали

и г азтз г'г.ооо-&  ] Обойма 1
и 3 A3T8.3S2.032-00 ■Шток. 1
64 ь A3T8.o1O.0iS Аента гсассирсоанная

кита Q3Xi$HiQ-K-№iS>Ztt
rVTTi&S- 73: -  - Л  7S.I в г

SH 5 А ЗТ8.510.017 ■ Авнта плоская
кита 08X18W0’M4}-0J$*2(i \1
Г2С7Ь885~7$\ Ь*Ю23-зл 1 1

н В А37В. Sa0.007-11 .Штисрт 4 !
- V J

1 ----------
“ Т— t----- —-■ ........... ■—  ■ __._ \

i— —1
- - j —i

—; г
__\— 1—, г * -
- i - i — ---------------------------:________ __1

— 1_____ _______________ _
i— 1— ----------------------.---------------

— , _

___ I j _ j * • / lw
A3TS. 212.002 гЧ • 1V*. дзхьн- 1 Пред, уз гпу

■-УЛ

ш 'М г ш ч ш ,

i i
>81-о 1

ISO/
Ч Ы )

эвОАю

Покрытие] Ц 15.
, . ■■■

Г

!
1

i4y\Hx^ Л -  $ССИГ*. Псвп. 'Дгттг

9J£G 0m 'Sl£V  [

. Обозначение
РсгЗП£/ЭЫ. М-)

Mac op
кг.ЗХз : Ata

ал7&7 нз7 h
\ АЖ. 213.002 Qn ~0>asZ ZLzSaM.. 4 85 гою,и 4  7 / ~

L  • .. . .  '-(И. 58 3 •• 30 ist'az A isc

Размеры бля с пробок
£. Д  еталь поз. 4  сгоррирюёатъ. Речение образуемого 
еоаариооёаннай лентой} лсанс л о -  треугольник с раз не- 
осни Ь c&arrk tt h * /,45ммf аснаёание 1 -  3,9 ... 4, 0мм

3. Рулон ) сссто&шии аз гонорар оёаннсй (гкз.4) и плоской 
(nm.S) лент плотна нам отать но шток лоз. 5 ,

Лис-аТ’“русским.j fro&н. 
j ПлТТГЫУиХ; -гтъ 
[Па а£. I Аскшан V 'VlCifb

( ib-sT\£a?*x& j’b/gflVI__

Ш&,

503*6-Г AZTS.2i2.002 С5

Лсгссе/псг
СборсчкьгЗ wep^e*-

Лиге
т
A j

?. Mcrccr>
См. тъХа

McKtuTt

А ист j ;\чс/ле& f

CKTS АЗТ
Сепире с а-.г: ■фор^хгя» i f

50J-H AbT8.240.005

О А Ь Ц О

■ КЬеи<го£<хл; cAh*
Ооеёолаксг 1/-SOO 

r o c n o y -f -m  ■

Масса

а,оаг
.Мэситсб

/•/
A eCm f Листов "7

C K T S  А З Т
Фс&ногп //

0 0 0 ’3 te '8 J£ 1 i ’SS,
V i . V ;

Л

S L jZZZZZZZZZZZZZj

EZZZZZZZZZZZZ

у щ м & з г *
£<puataj

Обозначение
Размерь/, мм

fiomepufliA ffacsvj 
KZ *.ЗХз aAi L 8 7

А Ш  213.000 95'4Го 50 40
ТрубаAXW100*15
тгостт-75 0,265

-01 52 48 24
TpySaAXPHTSStS
лез гостт-76 0,026

ш
!>?*<?£

*X;fwj«rA

Д.*< ffi___Ажшин 1 НаШ

503-6-I АЗТ8ШОйО

Обспйг.а

Смг табл.
ACyyjpciou X/XL.

и if). Месса

См.П/сл.

Нвс&мА

Аист 1 Аес.'псо/3
,  СКТЬ АЗТ

<рсо*иа /У



г г о 'г & Ш М

пг8м£*г.

те л.

Ш

А А .

■40

-1Z-
Ш

.%

Обозначение
Рси.ма&ы. мм

-  Масса,V-J- 1 / |  р/пгА и

A3T8.352.022 ; ю  • 85 24 3 ■ 0,052
-о / 8 30 16 10 а о н '

Покрытие Ц15\

с ч

ш

Аз*. Лист Hi 2скч~. Псёп A errs
1 Нсаоо 5. Ко носат*, s?

Пооё. hoicuuuH < ф -г  1ОНт'г
Т. КСнтр. Sopucoh 0 2 1 . h*Ŝ

1 Н- комДР
. J M L

Чепец-ска? ОМУ

s-35-е -) ш . ж о г г

ш ,ток

Кипи? оса*: t/&ZL.

С т.З  , 
ГОСТ380-71

Аи>п, Масса Масштаб

ОчтсгОа. • —

Лиспу ) Аиалсб У

CKTS АЗТ
Формат Н

4
4

I

Iо

v*ос
л?

11

О б о зн а ч е н и е

ASTG.453.801CS Сбасочныи черт еж

П ерем енны е д а н н ы е

АЗТ8.230,804 .
АЗТ8. &58.057

АЗТ8.830.804-01
АЗТ8 858.037-Of

Наименование

1 скуменгтх*ци&

дл & исполнения

A 3 T G .4 S 3 .3 0 f

Л е та .

Флянец
М и р э т а

A3T0.4S3.m-0L

Л  етали

Фланец
Мрсота

Приме
чание

k 3 T6 .k 5 3 .sd i 5оз-б-1

F lyc p m c

Лаях }лйс7П \AuCmOo
x r t r r f u z

. Иач/pcb̂ ..'AHLb*.

CKTS AST
Фс/вмст fi

I

L 0 0 0 9 B 2 1 H V ( v ' )

J L

-J8**i**y fCt.’C.' ■ ~ •;

...............\Размеры, мм
гё-. .ScqJ.7Cv5hu5 ДПрКба ЪВт

A3T8.SSO.C07 А 5С- 0,37 0,009

-01 3 58 0,003

/Солup СО СЛ :</#L qpĝ.vCM -fl

Размеры , нм- Моссаf 
KZ „Обозначение э А L Т

A3TG.A53.801 ■ 185 I 150 1S Тру6.3'*.-.3 8600

'.-Of 130 \ю о SS Тру6.iiz /С4.3 f.50

1. Размеры 8a9 cnpcr&otz.
2 . Покрытие ' Ц IS.

Ahjoc'd
Ж

A  КОМП?.

:l Ч | ~

 ̂Н;А ЛисА гКоокйн 
$ -------------------АЪмо/ЗсгП‘<£

•jh’Vf *з,кт?- Убп2*С*~&0_
■h':9k.

Av>^

mlU+r,

503-6- A3TS. № .№  СБ
r“~ АипГ Масса\Mgcu/rx

M y уз т а
Сборочный нёртек

?колирс£ал:Л*С

; См. rad\ —

Аист | л а сто.: ' /

Ч̂ О.отаР Н
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т

w e  ш ш е ч ыо,гЩ

V M

а

U сто. ф15*1

1 + Ш

>  <
ЛГ

Обозначение
Размеры, мм

Масса, K Z .А 3 8 7 d  A i
A3T8.S30.80U 150 185 95 1,100.

-0 1 100 130 56 0,550
-0 2 100 tJO 49 0,570

Размер для cnpa&Qjz #

;/;* \Sucj

rbSfloS.
HjsoZ
1,Щто

ш

(i* соки» Рсдп janr

Аскшин . .Jz'U r̂ WJ9 h 
'Г-..!.*" 4 /.I 7~1 !Т.

503-6-1 AiT8.230.80U

Фла и е ц

V d ^ ib b .' Хат  U*rA?° QPTJsgS3z ?£.
Ст .З ГС П  М 3 7 -7 9

Kcnupob <зл

Лот. Maccrf

См.тсбл 

" лу?гп I ТСогпсЗ Г

ruzivrvi

СКТБ АЗТ
фрр+ътП

z w o w m v
Ы )

MtQ2*459He П Р$*ВА й i

ТсИ.З* ?л.З % Щ
PXMft

*9 1
«с.

- 1 %

______A -A ) 'Ou

1

W

к за г г ^ щ

tzs

te$ 8 f

4. /7реальные атмм*мия Аитеимь/ss размеров
.по АС ОСТА №.G1Q.Q2S.

&. АитеОнше радиусы 3  ... 5мм.
3* Литейные уклоны по ГОСТ3212 S 1 *

503-6-1 A 3 T 8 .Q 2 0 .O U 2

К о р п у с

Ш  Г0СТ£685~ 7S*

Зи'П. Mot саг Мцо*г*6

4 ,6 5 0  1^4

A u On I /1 t/g/nci 1

СКТБ А З Т

7 5 '

j&6a#em fi

[ _ _  L £ Q - Q S 3 '2 L lT ]

J'vkto*-'

О бозн а чен и е
Размерь/, M£Lf ,W~.

U  6 y2  S i d  zh_

A 3 T 8 .6 5 8 .0 3 7 /00 ~ Й Г .._ 7<7____

: -0 1 6 0 з з _ _ lo _ _ _

r .

, )
Масса, '

KZ

7b/&3¥& 3 1.S40
Труб. М/гклЗj 0.S60

---------- n --------Г ~ Т
1 r l 1
} } ]

/V Avtr., rfi деку/* Уг/п у -T y l^ J
P^isizl’.'ssa

\см.г̂ л\ “~
1 1

'■fuem. l/1-*/ri-.£_./.

l  CKTS AST
,JJ>Tyt>4o чъгп f-f

U ® /

v c s ;

_

fedf e . ■ * -  U'QVJ*

Ш Г /
p i ЗЧтг)й
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Ш 8 .220802 45 0 2 8

-O f 32 0,45
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О б о зн  с  ил ние

1S A 3 T 8 .0 2 4 .W

is

H а и н е н о б а н и е
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A 3 TS 8 9 7 № -O f
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, - i____ ___

803-6-1 АЗТ5.887.801
PesepSyap- 
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Обозначение Рис. ]
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-0 1 г I

Т?

i  "Р о м е р ы  с?ля, с п р а в о к , 
г . Сборны е сивы , кром е указанны х особо, па /VCT5284-CS  
3, Скобы (поз. 18) п р и ва ри ва ю тся к  кольц у (поз. $ )  

ручной д у гс в о й  сваркаJ .

ь. Резервуар испыт ат ь н о  сер н етичиость гиЦ&об- 
лическим  вабленивм  0 ,0 5 М П а .

5. Покрытие внутренних поверхност сй_Эмаль ХС-717 
7У6-Ю -3£1-7£. П.0Ж3 S / 2  6  четыре слоя; 

наружных поверхност ей Грунт овка З А '0 2 3  
ГОСТ12707-17. К .ОЖз; кроме поверхност и  Д ;
Знак заземления на пластине (п о з.5 ) залить. Эмалыо 

HU-132 черной Г0СТ6631-74*
в. П оверхност ь" Д  зачистить сЬ металлического 5  яека  

и  покры т ь вазелином  конденсаторным ГОСТ5774-7Ё(
7. /Маркировать по A3T2.SG8.QQ07У

5оь-в-1 A3T5.887.80f СБ
Лжп Насс? Wca-T'jrf

вертикальный
P 8 -2 SСбоаочмый че/этсж

Р50,3 12J
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f>jn Аисгр H i Оо'<уь Ocrtfn \3атъ
По*7ИТЬзмтб

гтсЗё.
Сибиоеас?
Ac<ujuh •Шц
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кл.Ъ. -

Триба Ц -40*3,5  
.  гост32£г - ?s

о м

- M 3 Z гзщг T p y S .f
/СА.З

Тр уб а  Ц~25*3,2 
ГОСТ3 2 6 2 -7$ г л

Ъ
4

w s 2 9 s ' m v

( ш ш

$voo
i z o t u

5-03 - 6 - <  A o f 8 .6 S 7 .8 0 i r
Л и т . it Нек. с сз / Ч г р г х ч г*

Скеба !

I 2,СЗ м
А и с т > lAtucr.ic^ f

Ш Н
Ссяиеа

C K T S  А З Т

^ О а л м а г т  /f



b * *4
§

Обозначение Наименобание 4 Приме
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