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1  С е р и я  1. 4 2 3  “ 3  „  Ж е л е з о б е т о н н ы е  к о л о н н ы  л р я м о ч г о л ь  -  
i . н о т а  С Е Ч Е Н И Я  А Н Я  о д н о э т а ж н ы х  п р о и з в о д с т в е н н ы х  З Д А Н И Й  Б Е З  

м о с т о в ы х  к р а н о в  в ы с о т о й  ДО 3 , 6  Н  *  С О С Т О И Т  И З  С Л Е Д У Ю Щ И Х  

j ; в 6 т и с к о в :
в ы п у ск  о ~ 1  „ М а т е р и а л ы  д л я  п р о е к т и р о в а н и я ". 
В ы п у с к  0 - 2  „ У к а з а н и я  п о  п р и м е н е н и ю  к о л о н н  в  з д а -

9  П Н Я Х  С  Р А С Ч Е Т Н О Й  С Е Й С М И Ч Н О С Т Ь Ю  7 ,  8  И  9  Б А Л Л О В *

В ы п о е к  1  „ Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  к о л о н н ”

в ы п у с к  2  . А р м а т у р н ы е  и  з а к л а д н ы е  и з д е л и я *

Н а с т о я щ и й  в ы п у с к  с о д е р ж и т  р а б о ч и е  ч е р т е ж и  к о -

-  л а н и .

)

а Ъ

Ё .
* Ъ

%

2 . П р и  и з г о т о в л е н и и  к о л о н н  н е о б х о д и м о  в ы п о л н я т ь  т р е ­

б о в а н и я  н а с т о я щ е й  с е р и н  и  д е й с т в у ю щ и х  н о р м а т и в н ы х  и  И Н ­

С Т Р У К Т И В Н Ы Х  Д О К У М Е Н Т О В .

3 .  К о л о н н ы  з а п р о е к т и р о в а н ы  п р я м о у г о л ь н о г о  с е ч е н и я  

И З  Т Я Ж Е Л О Г О  б е т о н а  м а р о к  2 0 0 »  J0 O  И  4 0 0 .
4 .  К о л о н н ы  а р м и р у ю т с я  п р о с т р а н с т в е н н ы м и  а р м а т у р н ы м и  

к а р к а с а м и . П р о д о л ь н ы е  с т е р ж н и  к а р к а с о в  в ы п о л н е н ы  и з  а р м а ­

т у р н о й  с т а л и  п е р и о д и ч е с к о г о  п р о ф и л я  к л а с с а  а - ш 9 п о п е р е ч ­

н ы е — и з  Г Л А Д К О Й  С Т А Л И  К Л А С С А  А ~ 1  П О  Г О С Т  5 7 8 1 - 7 5 .

В  К А Р К А С А Х ,  П Р О Д О Л Ь Н Ы Е  С Т Е Р Ж Н И  К О Т О Р Ы Х  И М Е Ю Т  Д И А М Е Т Р  — 2 0 М М ,

д о п у с к а е т с я  з а м е н а  п о п е р е ч н ы х  с т е р ж н е й  д и а м е т р о м  6 м м  И З  

с т а л и  к л а с с а  A - I  н а  с т е р ж н и  д и а м е т р о м  5 м м  и з  с т а л и  к л а с с а  

В-I П О  Г О С Т  6 7 2 7 - 5 3 * .

5 .  В  о г о л о в к е  к о л о н и  п р е д у с м о т р е н ы  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  

Д Л Я  К Р Е П Л Е Н И Я  С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  И  П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  к о н с т р у к ц и й .  

О п а л у б о ч н ы е  ч е р т е ж и  к о л о н н  с  з а к л а д н ы м и  и з д е л и я м и  д л я  

К Р Е П Л Е Н И Я  и  О П Н Р А Н И Я  С Т Е Н О В Ы Х  П А Н Е Л Е Й  Р А З Р А Б А Т Ы В А Ю Т С Я  В  

П Р О Е К Т Е  З Д А Н И Я ,  Т А М  Ж Е  Д О Л Ж Е Н  Б Ы Т Ь  У Ч Т Е Н  Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Й  

Р А С Х О Д  С Т А Л И  Н А  Э Т И  И З Д Е Л И Я .

П р и м е р ы  р а з б и в к и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  п р и в е д е н ы  н а  л и с т е  6

В Ы П У С К А  0 - 1 ,  У З Л Ы  У С Т А Н О В К И  —  Н А  Л И С Т Е  7 1  Д А Н Н О Г О  В Ы ­

П У С К А  , Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  —  Н А  Л И С Т А Х  

( 3 5 - 1 4 1  В Ы П У С К А  2 .

З а к л а д н ы е  и з д е л и я  в ы п о л н е н ы  и з  п р о к а т н о й  с т а л и

М А Р К И  В С т З  К П  2  Д Л Я  С В А Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  П О  Г О С Т  3 8 0 ~ 7 1 * } 

А Н К Е Р Ы  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  -  И З  С Т А Л И  К Л А С С А  А ~ Щ -

5 .  П а  т и п у  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  о г о л о в к а  к о л о н н ы

Р А З Д Е Л Я Ю Т С Я  Н А  ;

с ф .  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  о п и р а н и я  н а  н и х  ж е л е з о б е т о н ­

н ы х  Б А Л О К  П  Ф Е Р М  ( 8  М А Р К Е  К О Л О Н Н  Н Е Т  Б У К В Е Н Н О Г О  И Н Д Е К ­

С А ,  Н А П Р И М Е Р  К  4 8 - 4 ) ;

4
б ) .  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Е  Д Л Я  О П И Р А Н И Я  Н А  Н И Х  С Т А Л Ь Н Ы Х  Ф Е Р М  

( В  М А Р К Е  К О Л О Н Н  И М Е Е Т С Я  Б У К В Е Н Н Ы Й  И Н Д Е К С  „ С " *  Н А П Р И М Е Р  К Ч 8 ~ 4 С ) ±  

£ ) .  К Р А Й Н И Е  К О Л О Н Н Ы , П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Е  Д Л Я  О П Н Р А Н И Я  Н А  

Н И Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  Б А Л О К  Н  Ф Е Р М  С О  С В Я З Я М И  ( 8  М А Р К Е  К О Л О Н Н  

И М Е Е Т С Я  Б У К В Е Н Н Ы Й  Н Н Д Е К С ^ А "  ,  Н А П Р И М Е Р  К 4 & - 4 А ) .

7 . С т р о п о в к а  к о л о н н  п р и  и з в л е ч е н и и  и х  и з  ф о р м ы  и  п р и

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И И  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  С  П О М О Щ Ь Ю  И Н В Е Н Т А Р Н Ы Х  П Р И С ­

П О С О Б Л Е Н И Й ,  К О Т О Р Ы Е  В С Т А В Л Я Ю Т С Я  В  О Т В Е Р С Т И Я  З А Р А Н Е Е  О Б Р А З О ­

В А Н Н Ы Е  В  К О Л О Н Н А Х . Н И Ж Н Е Е  О Т В Е Р С Т И Е  И С П О Л Ь З У Е Т С Я  И  П Р И  

М О Н Т А Ж Е  К О Л О Н Н .  П Р И  О П Р Е Д Е Л Е Н И И  В О З М О Ж Н О С Т И  П Р И М Е Н Е Н И Я  

ЭТИХ П Р И С П О С О Б Л Е Н И Й  Д О Л Ж Н Ы  У Ч И Т Ы В А Т Ь С Я  Т Р Е Б О В А Н И Я  Г Л А В Ы  

С Н и П  Ф - А .  Н - 7 0 „ Т Е Х Н Н К А  Б Е З О П А С Н О С Т И  В  СГРОИГЕ/ТЬСГве" И  Д О Л Ж ­

Н А  Б Ы Т Ь  П Р О В Е Д Е Н А  Э К С П Е Р И М Е Н Т А Л Ь Н А Я  П Р О В Е Р К А  ПО П Р О Г Р А М М Е ,

с о г л д с о в д я я о *  с  н и ш е  и  Ц Н И И п р о м з д а н и й .

Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  С Т Р 0 П 0 8 0 Ч Н Ы Х  У С Т Р О Й С Т В  Д А Н О  Н А  О П А Л У ­

Б О Ч Н Ы Х  ч е р т е ж а х . Р а с с т о я н и е  о т  к о н ц а  к о л о н н ы  д о  с т р о л а в о ч н о ­

г о  О Т В Е Р С Т И Я  О Б О З Н А Ч Е Н О  Б У К В О Й  „ С " .

В з а м е н  э т и х  п р и с п о с о б л е н и й  д о п у с к а е т с я  п р и м е н я т ь  п е т л и ,  к о ­

т о р ы е  и с п о л ь з у ю т с я  Т О Л Ь К О  Д Л Я  И З В Л Е Ч Е Н И Я  И З  Ф О Р М Ы  и  Т Р А Н С ­

П О Р Т И Р О В А Н И Я  К О Л О Н Н  н  с р е з а ю т с я  П Е Р Е Д  М О Н Т А Ж О М ,  в  Э Т О М  

С Л У Ч А Е  д л я  М О Н Т А Ж А  И С П О Л Ь З У Е Т С Я  С К В О З Н О Е  К Р У Г Л О Е  О Т В Е Р С Т И Е  }  

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н О  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н О Е  В  Н И Ж Н Е Й  Ч А С Т И  К О Л О Н Н Ы .

Р а с п о л о ж е н и е  п е т е л ь  и  о т в е р с т и й  в  к о л о н н а х  д л я  с т р о п о в к и  

П Р И В Е Д Е Н О  Н А  Л И С Т Е  4 3 .

8 . Ф И К С А Ц И Я  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И И  в  о г о л о в к е  К О Л О Н Н Ы ,  

п р е д н а з н а ч е н н ы х  Д Л Я  О П Н Р А Н И Я  Н А  Н И Х  С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  и  

П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й ,  о с у щ е с т в л я е т с я  П У Т Е М  к р е п л е ­

н и я  к  Ф О Р М Е : Д л я  э т о г о  в  з а к л а д н ы х  и з д е л и я х  п р е д у с ­

м о т р е н ы  К В А Д Р А Т Н Ы Е  О Т В Е Р С Т И Я  Р А З М Е Р О М  1 0 * 1 0  М М -  Ф И К С А ­

Ц И Я  Э Т И Х  З А К Л А Д Н Ы Х  Т Р Е Б У Е Т  В Ы С О К О Й  Т О Ч Н О С Т И ,  Г  К .  Н Е З Н А Ч И ­

Т Е Л Ь Н Ы Е  О Т К Л О Н Е Н И Я  И Л И  П Е Р Е К О С Ы  П Р И В О Д Я Т  К  Б О Л Ь Ш И М

Д е<Р£КТДAf П Р И  М О Н Т А Ж Е .

на
| « Т Е

П о я с н и т е л ь н а я З А П И С К А

С Е Ш  

I 4 2 3 - 3

| » м д 5 й р 5 ё г
L k _



Ф и к с а ц и я  з а к л а д н ы х  да я  on н и  а л и я  стен п р е д у с м о т р е ­

н а  путем крепления з а к л а д н ы х  к  п р о с т р а н с т в е н н ы м  к а р к а с а м  

Колонны (кп~ ) ,  к о т о р а я  осуществляется привязкой с п е ц и а л ь ­

н ы х  С Т Е Р Ж Н Е Й  и А Н К Е Р О В  З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И И  К  П Р О Д О Л Ь Н Ы М  

С Т Е Р Ж Н Я М  к а р к а с а .

9. К о л о н н ы  П Р О В Е Р Е Н Ы  Н А  У С И Л И Я 7 В О З Н И К А Ю Щ И Е  П Р И  И З Г О ­

Т О В Л Е Н И И  у С К Л А Д И Р О В А Н И И ,  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И И  И  М О Н Т А Ж Е  ПО
с л е д у ю щ и м  д в у м  с х е м а м :

а )  Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А  Д Я Я  Р А С Ч Е Т А  Н А  У С И Л И Я  Д Е Й С Т В У Ю Щ И Е

П Р И  И З Г О Т О В Л Е Н И И  у С К Л А Д И Р О В А Н И И  И  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И И  П Р И В Е ­

Д Е Н А  Н А  Р И С . 1 . »

. —  *  Р а с ч е т  п о  з г о й  с х е м е  п р о и з в о ­

д и т с я  С  У Ч Е Т О М  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  

г -  = _  -  ■ ■ Д И Н А М И Ч Н О С Т И  К = 1 , 8 '

Рис. 1

б )  Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А  Д Л Я  Р А С Ч Е Т А  Н А  У С И Л И Я  Д Е Й С Т В У  /С- 
Щ И Е  П Р И  М О Н Т А Ж Е  П Р И В Е Д Е Н А  И А  Р И С .  2 .  П PH ЭТОМ К О $ Ф * » -  
Ц И Е Н Т  Д И Н А М И Ч Н О С Т И  П Р И Н Я Т  1 , 2 5

Р и с .2

П р и  Н < 8 , 1 м  П р и  Н * & . 1 н

В Е Р Х Н Я Я  Ч А С Т Ь

10. С К Л А Д И Р О В А Н И Е  К О Л О Н И  П Р О И З В О Д И Т С Я  в Ш Т А Б Е Л Я Х .  

В Ы С О Т А  Ш Т А П Е Л Я  Н А З Н А Ч А Е Т С Я  И З  У С Л О В И Я  О Б Е С П Е Ч Е Н И Я  Т Р Е Б О З А  

Н И Й  П О  Т Е Х Н И К . !  Б Е З О П А С Н О С Т И  С О Г Л А С Н О  С И  И  П  Щ -А  11~70

Те х н и к а  б е з о п а с н о с т и  в  с т р о и т е л ь с т в е ". П р о к л а д к и  и  П о д к л а д ­

к и  Д О Л Ж Н Ы  У С Т А Н А В Л И В А Т Ь С Я  П О  в МЕСТАХ РА Г Г "
ПОЖЕНИ Я  стропа вочных У С Т Р О Й С Т В .

11. ПОГРУЗ** И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ НОЛОПН следует произ­
водить в с о о т я ? т с г 8 и и  с Р е к о м р ч д А ц н л м н  „ Р у к о в о д с т в а  п о  п е ­

р е в о з к е  У Н И Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Х  С В О Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  V

5
К О Н С Т Р У К Ц И И  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В А  А В Т О М О Б И Л Ь Н Ы М  ТРАНС­
П О Р Т О М *  ( С г р о й и з д А г ,  1 3 7 3 )  и  „ Р у к о в о д с т в а  п о  п е р е в о з к е  ж е л е з ­

н о д о р о ж н ы м  Т Р А Н С П О Р Т О М  С В О Р Н Ы Х  К Р У П Н О Р А З М Е Р Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е ­

Т О Н Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О Г О  И  Ж И Л И Щ Н О Г О  С Т Р О И Т Е Л Ь -  0  

с  Т В  А  "  (  С Г Р О Й И З Д А Г ,  1 3 6 7 )  .

1 2 .  Д л я  В Ы В Е Р К И  К О Л О Н Н  И  П Р И М Ы К А Ю Щ И Х  К  Н И М  к о н  С Т Р У Н -  

ц и й  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Ы  Р И С К И  Р А З Е И В О Ч Н Ы К  О С Е Й  в в«Д£ ТРЕУГОЛЬНЫХ 

К А Н А В О К  Г Л У Б И Н О Й  $ М М .  Р И С К И  Р А С П О Л О Ж Е Н Ы  Н А  У Р О В Н Е  В Е Р Х А  

Ф У Н Д А М Е Н Т Н О Г О  С Т А К А Н А  И  Н А  В Е Р Х Н Е М  К О Н Ц Е  К О Л О Н Н Ы .
1 3 . П о к а з а н н ы е  н а  о п а л у в о ч н ы х  ч е р т е ж а х  р а с с т о я н и я  о т

О С И  П Р О Д О Л Ь Н О Г О  С Т Е Р Ж Н Я  Д О  О П А Л У Б К И  40 ( 4 5 )  М М  З А В И С Я Т  О Т  

Д И А М Е Т Р А  А Р М А Т У Р Ы .

Д Л Я  С Т Е Р Ж Н Е Й  Д И А М Е Т Р О М  ДО 22 ММ З Т О  РАССТОЯНИЕ П Р И ­

Н Я Т О  Р А В Н Ы М  4 0 М М ,  А  Д Л Я  СТЕРЖНЕ* Б О Л Ь Ш Е Г О  Д И А М Е Т Р А - 45 ММ ,  
Ч Т О  У Ч Т Е Н О  Б  О С Е В Ы Х  Р А З М Е Р А Х  П Р О С Т Р А Н С Т В Е Н Н Ы Х  «АРКАСОв,

п о м е щ е н н ы х  в в ы п у с к е  2 .

1 4  К о л о н н ы  С Р Е Д Н И Х  Р Я Д О В  П Р И  Ш А Г Е  и х  1 2 м  р а з р а б о т а н ы  ** 

И З  У С Л О В И Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  С  В Ы С О Т О Й

н а  о п о р е  е о о м м . Из м е н е н и е  д л и н ы  к о л о н и  н а  t o o  м м ,  п р и

П Р И М Е Н Е Н И И  П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й ,  и м е ю щ и х  в ы с о т у  н а  

О П О Р Е  7 0 0  м м  п р о и з в о д и т с я  б е з  и з м е н е н и я  а р м и р о в а н и я .

1 5 . Р а с х о д  с т а л и  н а  к о л о н н ы  п р и в е д е н  б е з  у ч е т а  р а с к о л а  

Н А  З А К Л А Д Н Ы Е  и з д е л и я  д л я  к р е п л е н и я  с т е н . Этот Р А С Х О Д  Д О Л Ж Е Н

Б Ы Т Ь  У Ч Т Е Н  В  К О Н К Р Е Т Н О М  П Р О Е К Т Е .

1 6 .  В ы е м к а  к о л о н и  и з  о п а л у б к и  п р о и з в о д и т с я  п о с л е  д о с т и ж е ­

н и я  Б Е Т О Н О М  7 ° %  П Р О Е К Т Н О Й  П Р О Ч Н О С Т И  З А  Д В Е  Т О Ч К И  П Р И  П О М О Щ И  Т Р А В Е Р С Ы .

17* П р и е м к а  и  и с п ы т а н и е  к о л о н н  д о л ж н ы  п р о и з в о д и т ь с я  в

С О О Т В Е Т С Т В И И  С  Г О С Т  1 8 9 7 9 - 7 3 .  П Р И  П Р И Е М К Е  С Л Е Д У Е Т  О Б Р А Щ А Т Ь  

О С О Б О Е  В Н И М А Н И Е  Н А  П Р А В И Л Ь Н О С Т Ь  М А Р К И Р О В К И  К О Л О Н Н .

1 8 .  П о с т а в к а  к о л о н н  п о т р е б и т е л ю  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  

ПО д о ст и ж е н и и  БЕТОНОМ о т п у с к н о й  ПРОЧНОСТИу в е л и ч и н а  к о т о р о й  

УС ТА Н АВ Л И ВА ЕТС Я  В  СООТВЕТСТВИИ С Г О С Т  /30/5-75.

19 Условное обозначение: Номер узла
\  — Но м е р  л и с т а , где р а з р а б о -

^  Г А Н  У З Е Л  1

20. Условный  терпим ВЫСОТА КОЛОННЫ "СООТВЕТСТВУЕТ 
я ник? от пола д о  низа стропильной конструкции на опале.

т к
1976

По я с н и т е л ь н а я , з а п и с к а

СЕРИЯ
1 .4 2 3 -3

Ш п Щ л й с г

X J L



К Э с к и з Марка
ОТМ.ВЕрМ

колон- 
НЫ, м

Размеры  
KOAOHHblj мм Марка

Расло д
МАТЕРИАЛОВ

В ес
колон-
ны

тя/й к о л о н н  ы ШОННЫ
И 0L

БЕТОНА БЕТОН
м3

GTAAb
КГ

W к з о - 1 40

*2 к з о - г 46

■ 3 к з о - з 3 ,0 З Ш 0 3 4 SZ 0,85

4 КЗО-4 14

5 t Отп.
J P &

K 3D S 200
8$ 0 ,9 !

6 *1 К36-1 4 4

■ 7 К 36-2 51

8 К 36-3
3 ,6 4 400 0,40 53 1,0

3 т - 4 67

ю т - з 83

Mr. К 36-6 300 8 3

; « К42-1 48

13 К 42-2 56

14 К 42-3 4 2 5000 300 300 0,45 65 1,1
15 < 4 2 -4

V
15

16 К42-$
100

5 3

17 K4Z-6 112 \.г

№ **>1 К 48Ч 61

, » J4 -
К43- 2 71

20 К 48-3 82

H I L т - 4 4 ,8 5600 Зоо Q 50 82 1.3

• я К48-5 200 102

¥ К 48-6
300

юг
24 К48-7 m
25 < 4 8 -8 200 124 1,4

6

ы
nfn

Э с к и з
к о л о н н ы

Марка
колонны

ОТМ. 
ВЕРХА 
колон­
ны, м

РАЗМЕРЫ
(СОЛОННЦ мм Марка

РАСХОД
МАТЕРИАЛОВ Вес

колон-
ны

гн а ветона Бетон
м*

е ш ь
кг

26 ш - з 300 зо о 300 0,5 154 1,4
21 К48-10 54
2$ К48-12

йиУ
65

23 К48-13 300 63
30 № К 46-14 200 72

31 £--1
кр/OHH К48-15 4,8 5600 400 зоо 0,67 72 1,7

32 К48-16 300
84

33 т - i  г 104
34 К 48-18 104
35 т - \ 9 200 123
36 * К 48-21 зо о 155 1 8

37 K54-I 67
38 К54-2 200 77

33 К54-3 90
1,4

40 К54-4 112.
41 К54-5 5 4 6200 300 300 з о о о ей. 112

у, оЬ
42 — 4

К54-6 111
43 р К54-1 2 00 135
44 а t— < 5 4 - 8

300
0 5 1,5

45 К54-3 ПО
46 КЗО-1 2  00 63
47 кбо-г 300 63

48 К60-3 6,0 6800 400 300 2Q0 0 ,8 2 14 2,0
43 К60-4 300 14
50 К 6 0 -5 200 85

WoMEHK/ГАТУРЛ КОЛОНН КРАЙНИ* РЯЦОВ ЗДАНИЙ 
С /КЕЛЕЗОбЕТОННЫМИ стропильными КОНСТРУКЦИЯМИ

д е р и *

fA Z 3 -3
Вы п у с к Лист

1

1 Н И о ~ © з  S



tu
с

cl

* . 6
о  C3

в  s
• » : 'S  к« » р  У

ё л  □
EL,
с ;

Ы Эскиз MАРКА
0Ш
Btp*A smut/

MM Марка
PACK 04 

МАТЕРИАЛОВ
Вес
колота

n/n колонны тонна Щ  M H OL 6 SEJOHA BETtJJi СТАЛЬ
КГ

7

51 m - 6 300 85

52 К 60- 7 200 99

bd К 60-8 300 99

54 кбо-з too №

55
UTM. кбо-ia 123

300
SB

> m -  H 6,0 6800 400 300 0,82 № 2,0

b'l К60- it zoo 148

SB Ш-13 148

59 K60-14 300 /63

60 K60-15 /91 ZjZ

6i K60-42 6900 m 400 u 192 2.8

61
JL

* 7 2 -/ 91

63 * 7 2 -2 /04

64 K7Z-3 121

65 * 7 2 -4  ; 148

66 -iI*— * 7 2 -5 7,2 8100 400 400 300 1.3 /48 3.3

67 K7Z-6 174

68
°4i

* 7 2 -7 202

69 Д KT2-8 Z1S

70 * 7 2 -3 261

71 K72-t0 гдо 2,4

n K84-1 ю г

73 K84-2 117

74 K84-3 13Ь

75 K84-4 8.4 9300 400 400 300 1,43 I6& 3,7

76 K84-S т

77 K84-6 139

78 № - 7 ■ гз\

т

7

ы Эскиз М а р к а
О т к

В Е р К А
Р А З М Е Р Ь !
К О Л О Н Н Ы
мм М а р к а

Р А С Х О Д
М А Т Е Р И А Л О В

8 е с <
к олот

п / п к о л о н н ы  . к ол о н н а колон­
ны, м и 0L в ££ТИ#Д

5EiJSH С Т А Л Ь
К Г V

79 К 8 4 - 8 г ч з ЗЛ

80 К 8 4 - 9 400 4 00 1,49
317 3?

81 К 84-Ю 377 4,0

81 т - 1 1

8 ,4 3300 3 0 0
£<75 4,1

83 г 07М.
т - 1 5 171терял

9 4
пСОЛОпШ

К 8 4 -1 4 5 0 0 400 1,86
172

4 ,7 .,
8 5 т - 1 5 г зл

9 6 К 9 4 '1 8 i\ 50 *1.9
8 7 К Э 6 -1 114

8 8 *96-2 13о Л.
в з К 9 6 - 3

400 1,68
15Z .

9 о К 9 6 - 4 400 187 4 ,2

91 К Э 6 -5 186

9 1 К Э 6 - 6 219

9 3 т - ь 133 ,

9 4 К 3 6 -3 155

3 5 К 3 6 -/0 3.6 10500 300 183

9 6
йо

т - ц ■189

9 7 а К 3 6 -12
500 400 2,1

г г г
5 ,3

9В К 9 6 -1 3 279

3 9 К 9 6 -14 327
100 К 9 6 -1 5 . 3 5 0

> -

101 Ш - 1 6 398
1 0 2 К 9 6 - 1 7 4 3 1 55

1 0 3 кзе-54 6 8 1 JL.

Т К

/3 7 6

Н о м ен к л а ту ра  колонн крайни*  р я д о в  зд а н и й с е р  ия 
£ 4 2 3 - 3

с  ж елезобетонн ы м и  ст р оп и льн ы м и  конструкциями ВЫПУСК
1

Лист
2

i H T T O ^ n ^ .  9t



У Эскиз Марка
Om

ВЕРНА
РАЗМЕРколонны

ММ Марка
РАСХОД

материалов
Вес

шонны
в(п колонны шонны тон­

ны, м н а 8 БЕТОНА СТАЛЬ
кг

Т

m m -в 200
43

m K30-7 5,0 380В 300 300 0,37 54 0,93
m K3B-9 300 33

m кзо-ю 97 40
m

\0 тм.
m - i 52

1M
mtom

K36-9 3,6 4400 300 300 0,42 5В И
tW l K3S-3 109

m K4Z-1 56

112 K4Z-8 64

m_ K4Z-‘9 а 5000 300 300 Ц48 73 1,2
w K4t- tO 101

№
X. K42-11 200 120 1,3

116 K4S-24 60

117 K4S-Z5 70

118 K4B-26
300 300 0,52

19
1,3

113 «0-27 90

120 K40-Z8 т
121 K48-Z3 т

\ъ 5600
122

---- r K48-30 67
m A К 48-31 16

Ш K48-3Z 86
1,8№ K48-33 400 300 300 0,1 97

ik K48-34 т
121 K48-35 200 113
128 К48-Э6 300 13в

8

Ы Э с к и з М а р к а
О Т М .

В ЕР Х А jt O A O H H h l
М М М А Р К А

Р А С Х О Д
М А Т Е Р И А Л О В

В Е С
К О Л О Н Н Ы

n f n к о л о н н ы к о л о н н ы кол он­
ны, м И а 8 Б Е Т О Н А

Б Е Т О Н
м в

С Т А Л Ь
К Г т

1 2 3 К 4 8 - 3 8 4 , 8 3 6 0 0 4 0 0 3 0 0 3 0 0 . 0 , 1 2 5 5 1 , 9
1 3 0 К 4 8 - Э 9 8 7

1 3 1 К 4 8 - 4 0 9 7

1 3 2
О т

К 4 8 - 4 1 1 1 4

13 3 K 4 8 - 4 Z 1 1 9
8ВйЬ
г1 3 4 3 К 4 8 - 4 3 4 , 2

W )
5 1 0 0

(5 0 0 0 )
5 0 0 4 0 0 3 0 0 1 ,0 4 -

c m )
1 3 6 z , 6

13 5 к 8 4 8 - 4 4 1 5 5

13 6 К 4 8 - 4 5 1 6 5

1 3 7 К 4 8 - 4 6 2 0  0

1 3 8 К 4 8 - 4 1 2 2 2

1 3 9 K 5 4 - I 0 6 4

1 4 0 6 5 4 - 1 1 7 5

1 4 1 К 5 4 - 1 2 • 8 3

1 4 2 К 5 4 - 1 3 5 , 4 6 2 0 0 3 0 0 3 0 0 2 0 0 0 , 5 8 9 8 1 5

1 4 3 К 5 4 - 1 4 ' 1 2 0

1 4 4 . 6 5 4 - 1 5 1 4 3

14 5 6 6 0 - 1 6 1 6

1 4 6 № - 1 7 9 8
6 , 0 6 8 0 0 4 0 01 4 1 а т - 1 8 3 0 0 2 0 0 0 , 3 2 1 1 2 2 , 1

1 4 8
г -

т - 1 9 1 6 1

14 9 6 6 0 - 2 1 ' 9 8

150 К 6 0 - 2 2 1 1 0

151 m - z s 6 ,0 6 9 0 0 4 о о 4 0 0 3 0 0 и 1 2 3 2 , 8

15 2 т - 2 4 1 4 7

153 К Б О - 2 5 1 4 9

т к
1316

Номенклатура колонн средник рядов здании 
с  железобетонными с т р о п и л ь н ы м и  к о н с т р у к ц и я м и

С Е Р И Я  
1. 425-5

"ёшБЩлйст 
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Е—
 ̂ Я С  

> ш
J t=J
* CU

Е  I
? о  »  
b a t

/V
n/ti

Э скиз
/СП Anu ut-i Марка

Отм.
веркл

Г А З  М Е Р Ы  
К О Л О Н Н Ы , м м Марка

Раскол
М А Т Е Р И А Л О В

Вес
mown

колонны тоннь 
м н а 6 ветона В Е Т О К

М В
СТАЛЬ

К Г
т

tb4
155

К 60-26 И1
т - 2 7 135

156 т - 2 8 6,0 6300 400 400 300 U гоз 2.8
157

\0гм. т - г з 255'
т ш - з о 257 г , 9
153 j т - з г 115
160 К60-33 (36
т К60-34 14Z
1бг К60-35 163
КЗ К60-36

5,4
Ы 9

с Год 184

164 т -зт
OOvU
CMOQ) 30 0 500 300 1,53

0.51)
198 4,0

its а: т - з 8 243 (M J
т m -з з гэз
167 К60-40 400 324

М8 К60-41 400 362

163 4 ю г - 13 10$

ПО *72-14 Ш

171 ,<xJ* ю г - is  _ 138

т г ктг-16 165

175
д КТ2-17 _ 7,г S100 400 400 300 1,33 165

ЪЗ
174 ю г -18 191

175 ю г - к 213

176 ю г -г о 235

т ю г-21 298

т ю г - г г 420 д,е_

Ы Э скиз МАРКА
ОТМ1

т т Размеры 
колонны, мм М А Р К А

Раскол
материалов В ес

колонны
njn КОЛОННЫ колонии м И а в Б Е Т О Н А enyt сталь

кг Т м
173 ю г-г4 300 130
180 ю г-г5 400 130
181 т -2 6

зоо
154

m т -2 7 158
m

\0тщ. ю г -г г 1585йй*
400184 т -29 184

№ } К72-30 7500 500 500 300 1,90 225 4,8 "
186 m - 3 i t v ) (7400) 400 (1,87) 225 ( V )
(87 ктг-зг 300 272 "
188 ктг-зз 276
189 К 72-34 400 340
190 3: ю г-35 416
w К84-& /35
Ш Ш -го /55 •

№ 1(84-21 187
m К84-22 187
195 К84-23 2/7
196 ao]4 W4-24

8,4 9300 500 400 300 1,88
14$

4,7197 a
— Т К84-25 267

m К84-26 313
199 m -г? 331 4
200 т -2 8 377
201 т - 2з 391
202 К84-30 HQ5
203 т - 3 1 ~ ~ Ь 0 6 5.1,,

i  а  с
;  sa T K Н о м е н к л а т у р а  к о л о н н  с р е д н и к  р я д о в  з д а н и й

с е т — 5
1 4 2 3 -3

E u
t=: 1 3 7 6

с ж е л е з о б е т о н н ы м и  с т р о п и л ь н ы м и  к о н с т р у к ц и я м и Вы п у с к

1
Л И С Т

4
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/ /

” Y !>.Г T J T ^ e p b f
п О Л О г ’ Г Ь .  

Mf.: * *J *1f / • **:*: ASSCttfib! ■Ч. JW.
ИЫ, !» H a T - i.4 tZ 'V y  !w  |

1
*\* * ♦ V m -ie c

zoo
bl

;V K4842c 4Q
. . * K4945C 300 73

l?'4 :
9m.гкям.КйАмиы

K4844C zoo IS
K48-1SC 19

|2C6 \& K48-\6c Si
>-l7,> Ш -17С 49 5600 400 m 300 0,67 . H I 1 1

■й й ;
!2<»i

K^d-iSc №
zoo m

2731! w -z n c \30

C 27̂ |
t
L , № -2 ic 300 1 6 2

(8
f tS22 272 K49- 22c 133

275 i1 Ш -fC too 69
— 274 m - z c 300 6 $i|27/ ш - з с Zoo 31
5

— — 
27*

1
K 6 C -U

6 . 0 6800 400 300
300 0,02 31

2 , 05* 277 1 i---- V- m - s c 200 92
■<
2_ ЧС]£ 27» |u ^ i m - t c 300 92

Оё 27» Iff11 КбО-lC Zoo 1 0 6

Cs
a. 200 K6o-$c 300 1 0 6

i 5

p ]
I S-СКИЗ Ма р к а

1 o m  1 з * т
m ? im n s vr-колонны Марк а РАСХОД

МАТЕРИАЛОВ
Ввс

колов-
I". ** 1; aO/Uf^hb: H 6/19 finaliav/WH 

ЬЫ, M H a бвтон«5 СТАЛЬКГ
пыг

\z$1 K60-3C ZOO 130
\ m К $6400

300
130

X60- 11c 13Z
m , Qim. K60~ t2c 9,0 6900 400 300 zoo 0,02 154 t o

)2$S t e n r
ш ш ш KSO-ISc 154

\ m
w r

K60-14C ПО
K60-I9C 193 Z ,2

m K60-4ZC 6900 400 400 и too 2,8
299 K i t ’ 1c 39
290 9T2-ZC №
291 l1 т г - з с • 129
292 K12-4C 300 « б
233 K72“ 5c 1S6
m m - 6 c % t M O 4 00 400 i» m %з
Z9S K IZ ’ lC m
296 KTZ-8e zzs /
291 n s d - KlZ-9 e 269 к
238 4 4 KTZ-lOc 189 3,9
299 a! K b -H c 364 2,5
300 K T t’ 3te 500 500 г,оз Z61 М

I с
4I т к Н о м е н к л а т у р а  к о л о н н  к р а й н и х  рядов з д а н и и СеАня

1 4 W - 3
*

•
1976

СО СТАЛЬНЫМИ СТРОПИЛЬНЫМИ КОНСТРУКЦИЯМИ BStm* 
1 •

/П/ст
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N Эскиз Марка
Отм.
ВЕРХА

РАЗМЕРЫ
колонны

ММ
Марка

бетона

Расход
материалов

Вес
колон-
VI к/

п/п колонны колонны mou­
rn м И а 8 Бетон

М3
сталь

кг
п D1

г

318 КЭ6-1С 122

313 K9S-2C 13В

320 К96-ЗС 160

321 Отм. К96-4С 400 400 i,6$ 196 *,2

3ZZ верхА 
к олонну К96-5С 194

323 —Л
лчГ* кзе-бс 227

329
«г— |

К36-8С 142

ж Г К96-9С 163

326 Н96-10С 197

32L Мб-Нс W

328
> -

Ш -12с 9,6 10500 500 400 300 2,1 231 4 3

323 KS6-13C 281

330 К$6-14с 335

331 К96-15С 358

332 К96-16С 406

333 К96-11С 499

1

С
л

CJ
1

334

s t

К96-52С 500 500 2,1,1 m 6,6

335 я К96-53С
500 4оо 2,1

600 5,6
336 щ L К96-54С 689 9,7
337 К96-55С 500 500 2,63 604 6,9

Н о м е н к л а т у р а  к о л о н н  к р а й н и х  р я д о в  з д а н и и  
с т а л ь н ы м и  с т р о п и л ь н ы м и  к о н с т р у к ц и я м и

1376

СЕРИЛ
i  423-3

В ы п у с к л и с т
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ТА
 

В
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П
УС

К
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l
3l

fr
.

N

П /
fa

Эскиз
КОЛОННЫ

М а р к а

т о н н ы

338 

3 3 1

34/_

3 4 2

3 4 3

h w

545 

3 4 £  

W  

3 4 8  

3 4 3  

3 5 0  

55# 

»2 
Д53:

354 
35g

355
3 5 7

358

355

4 .0rw.
jgeTxyr
ШОШУrT

Д-

m - j r / f

m - 3 2 c

K43-3 3C

K4$ ~34c

K48-35C

K48-36C

K48-31C
т-ззс
K4B~39c

K 48~4o c

K 48- 41C

K48~42t

fC48~43c

K48-44C

K 4 d - 4 $ c

К 4 8 - Ш

X48-47C

/С48-48С

K 6 0 - 2 fc
K S 0- 22C

К60-23c

0m .
b e p u

ш о н *
Hb/SM

i S

40

S , o

Р А З М Е Р Ы
К О Л О Н Н Ы

М М

и

5600

570Q

6900

400

500

400

6

300

400

400

Марка

БЕТОНА

300

200

300

300

Ра с к од 
м а т е ри а ло в

ё е г
% Т

0,7

1,16

V

? Ш Ь
к г

78
88
37
т

#28
129
147
161

266

111
123
142

144
162
182

133
232

261
278

O t

125
138

Вес 
к о л о н ­
н ы

Т

1,8

1,8

г > э

2,8

*
а

Е
ы

" [ а

Э с к и з
к п л п н н ы

М а р к а

к о л о н н ы

О Т м
В Е Р Х А

р а з м е р ы
к о л о н н ы

м м
М а р к а

с е  т л и л

Р а с х о д

М А Т Е Р И А Л О В
В е с  

к о л о н -

НЫ , PI н а ь
р С Ю п н

Б е т о й
М 3 С т а л ь

К Г
н ы

м

з б о К60- 24С Ш

361 ~К60~25С 163
362 К 60- 26С 186
363

О т . К60- 27С
400 400 300 и

гм
г, 8364 в е р к А

ш о и н ы Ш - 28с гг 4
365 Г Ш - 29С 268

[366 К б о - З о с 27/ 2. S
367 Ш - 31С 333 3, f l

368 К60-32С 140
369 К 60- З З С 164
370 'т- К 60-34с 166

V L
' С

К б О - З З с 189
372 К б О - З б с

6,0 69о о 500 500 300 1,75
213

* , *373 Ш - 37С 221
m т - з з с 276
315 — К60-39С 332
376 К $ О -40с 4Q0 36$

377 — = 4 К60- 41С 407
378 ~~9а г 1а г - 13с 123
313 К 12- П С 136
18о т - \ ь с 7,г 8Ю о 400 400 з о о 1,33 153 31,3
381 К 7? -16С 180
182 к п - т 180

Т Ч Г  Н о м е н к л а т у р а

-  —  -  с о  С Т А Л Ь Н Ы М И
1976

К О Л О Н Н  С Р Е Д Н И К  Р Я Д О В  З Д А Н И Й  
с т р о п и л ь н ы м и  К О Н С Т Р У К Ц И Я М И

ТГе р и л

1 4 2 3 - 3
в ы т к Л И С Т
1 8

7 ч 770-03 А



* Эскиз МЛРМ Огм.
верил

РАЗМЕРЫ
колонны

ММ
МАРК 4 

БЕТОНА

РАСХОД
МАТЕРИАЛОВ

В е с  
колон-

л/гг колонны колонны кол он- 
щ  м Н а 8 Б е т о нмз СТАЛЬ

КГ
МЫ, Т

407 № -ZSc 2 8 2

408 К94-26и 3Z7 \
403 K84-Z7C 346

410 Отм. K84-Z8C
1,дЪ

331
!

411 верхА
т о н н ы К84~29с SOO 400 405 4,7

412 N; К84-30С 300 503 5,0 \

413 1 К84-31С 621 5,1 ''

414 K84-3ZC 646 5,1

415 К84-ЗЗС /72

416 К84-340 400 /72

411 К84'35С
8,4

300 2 04

418
X

К84-36С 3300 400 204

419 К84-37С 300 204

4Z0 К64-38С 400 204

421 Щ -39с 300 ~~234

4ZZ — К84-40С
500 500

400
г, 35

234
5,9

4Zb г̂ —4 № -44с 300 266

424 № -42с 400 266>
425. а К84-43С зоо 284

426 К$4'44о 400 284

421 К84-45С 300 348

428 К84~46с
т

348

423 К84-41С 407

т к
Н о м е н к л а т у р а  к о л о н н  с р е д н и х  р я д о в  з д а н и й  с о

Серия
1423-3

с т а л ь н ы м и  с т р о п и л ь н ы м и  К О Н С Т Р У К Ц И Я М И Выпуск % ч 1

1976
■ " ' SUHп

i $



л/ Эскиз Марка
Отм 
верха 
колон­
ны, м

Размеры
колонны

мм
Марка

Расход 
: МАТЕРИАЛОВ

Вес

колон-
ш

Т% КОЛОННЫ колонны
Н а 6 SETOHA Бетон

м3
Сталь

кг

450 К84-48С
400

Н1Ч 5,9
431 К84-49С 500 500 2,35 503

432 № -50с 300 569 6,2

433 Птм т -si с 400 62 5 6,3

434 ВЕРХА
К0/10ИНЫК84-53С 300 253

435 -а К 84'54с 285

436 К84-55С 30 Ъ

437 К84~56с 9,4 9300 600 500 400 2,8 365
V

438 К94-51С 427

439 К84-5ВС Ч9Ч

с 440 К84-59С 523
£

1 ~ 441 К84-60С 671 г ч

442 К96-18С 187
* 443 К96Ч9С 221

444 К96-20С 221

445 К36-21С 255 ̂ 1
300

446 К96-22С 291

447 K96-Z3C ЗН‘о: т>t 448 K96-24Q 3 6 10500 500 5QD 400 2,65 341 Ь,6
-О

443 К96-Ш
300

353
гя:450 т-26 с 382

451 K36-Z7C 400 382
452 K36-Z8C зов 444

453 К$6-29с 400 444

3

1 5

Р А З М Е Р Ы  
К О Л О Н Н ЫммV

п!п

Э с к и з
к о л о н н ы

МАРКА

колонны
О т м .  

верхл 
колон­
ны. м и CL

М а р к а

ветом
Р а с х о д

М А Т Е Р И А Л О В

Б Е Т О Н
М3

С Т А Л Ь
КГ

В е с

колон­
ны

т

454

455
456
457
458
453 

460 

46 {

462
463

464
465
466
467

468 
463

470
471 
471
473
474

КЭб-ЗОс

К96-31С
К96-32С
К96-ЗЗС

КЗ 6-34 с
КЗб-ЗЗс

Отм.
К96-36С

ВЕРХА
КОЛОНИИ

К96-37С

К З б - З З с

КЗб-ЗЗс

К36-40С

К$6-41с
K36-4ZC

К96-43С
К96-44С
К96-45С

а
7 ---1

Т

КЗ6 ~ 4 6с
К36-48С

К36-49с

КЗб-SOc

K36-51G

300
510
348

500 500 400 2,65 548

3 0 0

400

3 0 0

400

3 0 0

9,6 10500 600 500 3} 15

400

3 0 0

400

300

400

626
689
244
244

217

277
3{4

ЗЗА
33А
405
405
466
466
5 1 4

51\
571
6 3 4

740

6 ,6

%0

13

8,3

С Е Р И Я

/.#25-5 
Ш Ш Щ Т й с Т

т к

1976

Но м ен кла ту ра  колонн  средних рядов з д а н и и  
со стальными стропильными конс тру кци ям и

f о
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*  'i  I ** e k

E—■ 
i C  
CO 
c n

< CL,
. £ = ' 5  
i ' s :  *СП о

c u  Г .  
e - '
CJI

! i
E X

ДО

н Э с к и з Марка
Отм.

ВЕРКА
РАЗМЕРЫ
колонны

мм Марка
Ра с код  

материалов
Вес

колонны Э с к и з Марка
Отп.

eepAA
РАЗМЕРЬ,
КОЛОННЫ

ММ Марка
РАСаол

МАТЕРИАЛОВ
Вес

колонны
njn колонны колонны М и а в бетона БЕТОН

м3
СТАЛЬ

кг
т njn КОЛОННЫ колонны я И а 6 БЕТОНА 6 Е ТО И 

М3
Ст АЛЬ

кг
т

415 К30-1А 40 f 501 К48-ЮА
Z00

5 4

476 К30-2А 46 502 K99-1ZA 64

4 7 7 КЗО-ЗА ДО 3800 0,34 53 0 ,85 503 K4S-13A зоо 64

т
От

K3G-4A 74 504
Отм.

K4S-14A zoo 73

419 К30-5А 83 V.ij't 505 K48-I5A 73ВЕРНА
5

BEPU
y a m 4,8 5600 400 500 0, 67 1,1

480 4
КОЛОШ 
Г  _ К36ЧА 2 0 0 44 506 К48'1бА

з о о
84

481 К36-2А 52 SOI К48-Ш 104

48Z КЗ 6~3А
3 ,6 4 400 0,40

59
\0

sos m - m 105

4ВЗ К36-4А 68 509 K48-№ 200 123

484 К36-5А 8 4 510 K4B-UA зоо 15В 1,8

485 K36SA зоо 84 511 K54-1A 67

т
а:

K4Z-1A 43 512
л

K54-ZA 200 73

487 К42-2А 57 513 H54-3A 91

48В К42-ЗА
4 ,2 5000 300 300 0,45

66
V

514 K54-4A 113

489 К41-4А 7 6 515 KS4-5A 5,4 6200 300 500
зоо

0,56 113 1,4

490 К 42-5 А 200 3 4 516 1 K54~6A 113

49! К42-6А 112 1,2. 5 f l KS4-7A 200 136
. . к-

К4В - 1А 62 518 4
K54-BA 136 J £7

492 -Cbt 'io l
зоо

ъ5

493 т - ? А 12 519
■<k

— V
K54-9A 111

494
CL

К 48-ЗА 83 520 Ш ~ 1A 200 6 3

435 К48-4А 300
0 ,5 0

83
1,3

521 K60-2A 300 6 3

496 К48-5А 4,8 5600 200 103 522 K60 -ЗА
5,0 68С0 400 300

200
о м

75 2,0
437 K4S-6A зоо 103 523 K60-4A 300 75

498 К48-7А 104 524 K60-5A 200 86

439 К48-8А 200 125
'И

525 K60-6A зоо 8 6

500 К48-9А 300 155

T K

1 9 7 6

Н оменклатура  колонн крайних рядов зданий 
с железобето нн ыми  стропил! н ы л и ' конструк­
циями со связями

С е р и я

U4Z3-3

бы ЯУ с м  Л и с т  
1 11

- f L f n n - C ^  J R



п

(4
п г

Э скиз Марка Отм.
в е р х а

Р А З М Е Р Ы
к о л о н н ы

М М
МАРКА
& E T 0 H A

Расход
материалов

Вес 
колон-

/ п колонны колонны колон­
ны, Л1 н а Б Е Т О Н

М3 С Т А Л Ь
к г

н ы
т

554 К84-ЗА 318 3,9
555 K84-I0A 4 0 0 40 0 1,43 378 4 ,0
556 К84-Ш 476 4.1
557 К84-Ш

8 , 4 3300 3 0 0
172

55Ъ , Ош К84-14А 173] В Е Р Х А 1,86 4,7559 J С-------
Ijrg/tOHWiК84-15А 5 0 0 400 235

560 К84ЧВА 451 4,9
561 КЭ6-1А 115
562 K96-ZA 131
565 КЭ6-ЗА 400 4 0 0 1,6В 156 4,2
564 КЭ6-4А 188
565 К96-5А 187
$ 6 6 К96-6А 220
567 КЭ6-ВА 134
568 КЭ6-9А 3,6 10500 3 0 0 156
563 КЭ6-М 190
510

ГТ-4
КЭ6-11А 190

511 - Н К96-12А
2,1

224
5,3512 4 КЭ6-0А 500 4 0 0 280

573 m ~ m 328
574 К36-15А 351 <

515 КЭ6Ч6А 393
576 К96-17А 492 5 ,5

577 К36-54А 682 5Л
578 КЭ6-52Л 500 5 0 0 3 0 0 . 2,63 № 6,6

ж
1976

Н о м е н к л а т у р а  к о л о н н  к р а й н и *  р я д о в  з д а н и й  
с ж е л е з о в е т о н н ы м и  стропильными конструк­
циями со связями __________________ _________

Серия
К 4 & 3 - 3

В ы ш е  к 
1

л и ст
\г

/</77 с - 0 3  /Э
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76
г.

ii
I

Г

L

1 - 1

Р и с к и

1г

К Л 1 + Щ .  К П 1 0 гЛ /1 1 Ч  

/ К П 8 ~ К П  2 3 ,К Л 2 9 + К П 3 5

О С НОВ НЫЕ ПА РА ME ТРЫ КОЛОНН
О тм

ВЕРХА
колон­

МАРКА
к а м и н ы

Р а з м е р ы  
колонны, м м

Мар­
к а

РАСХОД
МАТЕРИАЛОВ

I В ес
калан- 

ны  
т

ны
м Н С

ШОНА
бетам

м *
СТАЛЬ

КГ
К 30-1 39,5

3,0
К 30- 2 45,1
к зо-з 3800 WOO г оо 0,34 52f i 0,85

K3Q-4 '
73,7

К 30~ 5 88, 7 0,У1

К 36 1 43,6
к 38- г 51,0

з7е кзе-з 4400 WOO 700 0,40 58,4 ¥
кзв-ч 67,2
кз&5 83,0
К 36 € 300 83,0
к ч г-1 47,8
КЧ2-2 56,2
К 42-3

5000 m m 0,45 64,8
1,1К 42-Ч 74,8

К Ц г-s 92,8
К П  6 111,5 |,г

К 54-1 66,7
К5Ч-2

д п п 77,2 с

К5Ч-3
200

89,8

5,4
К5Ч-Ч

6200 1500 0,56 111,8
1/4

К 54-5
300

111,8
К 54 '6 112,0
К 54-7 200 135,0
К5Ч-8

300
135,0 1,5

К5Ч-9 пв,г

Спецификация арматурных и 
Закладных изделий 1А колонии

18

МАРКА М а р к а К о л №

КОЛОН и з д е ­ Ш 7. ЛИСТА

Н Ы л и я & ы п  2

кп-з к т о 1 5

М 2-1 1 125

К 42 4
КП 21 1 5

м г -1 1 125

К 42-5
КП 22 1 5

мг-1 1 / 2 5

К42-6
КП 23 " 7 5

мг-1 1 / 2 5

К 54-1
КП 29 1 7

м г -1 4
< / 2 5 "

K54-Z
КП зо 1 7

м г -1 1 "  1 2 5 "

К 64-3
КП31_

"мг-1

1

1

7

] 2 5

К 54-4
КП 32

Иг-1

1

1

7

/ 2 5 ~

К 54-5
м з г 1 7

М 2-1 1 1 2 5

К 54-В
КП 33 1 7

М2 1 1 7 ( 2 5 7

К 5 4 7 КП 44 1 7

М 2  1__ 1 ! 2 5

К 54-8 КП зч 1 7

\M2-1 1 > Z 5 ~

у > М 9
КП 35 1 7

М2 / 1 125

Марка Марка Кол- №
колон­ изде­ шт. ЛИСТА

ны лия БЫП- 2

К 30-1
КП1 1 /

М2-1 1 /25

к зо-г кп г 1 1
мг-1 1 /25

кзо-з КПЗ 1 /

мг-1 1 12 5

к зо-ч кп ч 1 1
мг-1 1 12 5

К 30-5
КП 5 1 /

М2~1 1 125

К 36-1 КП 10 1 5

мг-1 1 125

кзе-г КПП 1 3

мг-1 1 ( 2 5

К 36 3 к п м 1 3

мг-1 1 ( 2 5

К 36- У КП-13 1 3

мг-1 1 ( 2 5

К 36-5 КП1Ч 1 3

м ы 1 /25

К 366 кои 1 3

мг-1 1 (2 5

К 42-1 КП 18 1 Г*v>

мг-i 1 1 2 5

КЧг-г КПП 1 5

к г 1 1 ( 2 5

\ 8 Ш О Р К А  С Т А Л И  И А  к о л о н н у  Д А Н А  Н А  Л И С Т А Х  П 5 , м & .

Количество  продольных с т е р ж н е й  показано  усло вн о .
Н а  данно м  ч е р т е ж е , м е с т о  расп о л о ж ен и я  строповой  -

МОГО УСТРОЙСТВА ( ОТВЕРСТИЯ ИЛИ ПЕТЛИ/  ОБОЗНАЧЕНО К*у

Ж
1 Ш

К о л о н н ы  к р а й н и х  р я д о в  в ы с о т о й  

к з а - 1  + к з о - 5  , к з в - ы к з б
К42-1 И- К42-6 ,Х54~1 + К54~9

. 0; 3,б;Ч,2*5,Чк СЕРИЯ/ f 7 '
1 1.423-3
' * выписи лист

1 ГЗ

/4770-03 го



К Л 8 0
К ч о У

- J r ------

Основные параметры  колонн

К П 6 г  К П 9 Л П 1 5 + К П 1 7

к/? м * к п щ  кп зе+к no i

Отм.
ВЕРХА
КОЯОИ

ны
м

М а р к а

Р а з м е р ы  
колонны, м м

Ма р ­
ку-

Ра с х о д

м а т е р и а л о в
Вес
колем-

пилонны Н и ,5П ЗНЛ 6 ЕТОН
м*

СТАЛЬ
КГ

ны
Т

Л 30 6
ZOO

**7.6

К 30-7 53.8

3,0 к  в о -я 3800 10ОО
I 0,37 82,5 0,93

К30- ю 200 96,8 U0

К36 7 51,7
3,6 К 36 в 4400 1000 200 0,42 59,1 Ы

К 36'9 109,1
к ч г - 7 55} 9
К М -8 €4,3

ч , г К 42 9 5000 т о 200 0,48 72,8 1}2
К 42 -10 100,8
К 42-11 ИЯ. 6 О
К 54-10 64,4
К  зч -11 74,8

У К 54-12
6200 ' 9 0,58 83,2 1,6

К 39-13 97,8
К 54-14 119,8
К 54-15 11 m,i

Спецификация арматурных я 

закладных изделий НА колонии

2 Количество продольных стержней показано условно. 

з .  На  д а н н о м  ч е р т е ж е  м есто  располож ения  с тропов оч­

но го УСТРОЙСТВА ( ОТВЕРСТИЯ ИЛИ ПЕТЛИ j  ОБОЗНАЧЕНО (+J

I9

Марка
колон-

ны

Марка
ИЗДЕ­
Л И Я

Кол
шт

A/о
Л И С Т А
вью. г

Марка
колон­

ны

М А Р К А
ИЗДЕ­
Л И Я

кол.
шт.

№
Л И С Т А
выо. t

K3Q-6 КП В 1 2
К 42-9

КП 26 1 6
КП 80 1 !М Г КП 80 1 US

КЗО 7
КП 7 1 г

К 42-10
КП 27 1 6

КП 80 1 мд КП 80 1 MS

К 30 -9
КП 8 1 ■ 2

К П П
КП 28 1 6

кпео 1 »9 кпео f )I9

К 30-10
КП 9 1 I z~~

К 5410
КП36 1 8

КП 80 f ns КП80 1 fig

К 367
КП 15 1 ч

К 54-11 КП37 1 8

КП 80 i ~ м < Г КП 80 1 MS

К 36-8
КП 16 1 ч

К 54-12
КП 38 1 8

КП 80 1 119 КП80 f ' MS

К369
КП 17 1 Ч

К54-/3
КП39 i 8

кпео 1 119 КП80 1 MS

Л 42-7
КП 24 f ь

К 54-19
КП40 1 8

КП80 1 119 Ш о 1 H9

К 42-8
КП 25 1 ~6~

К 54~ 15
КП 41 1 &

КП 80 1 1/9 КП80 1
4

Y

1

ЛИ  НА КОЛОННУ ДАНА НА ЛИСТАХ 45, 46 .

тк
1976

К о л о н н ы  СРЕДНИХ РЯДОВ ВЫСОТОЙ 3,12,3,8;

К 30-6,К307 , К30'9  , K3Q-1Q,

K36-7 + K30S , К П -7  + КП-11,К5Ч Ю+№-15

СЕРИЯ
1423 -J

ВЫПУСК ЛИСТ
1
■ 1

4 Ч Т 7 П - П *  А 4



Основные П А Р А М Е Т Р Ы  колонн

О т
В ЕР Х А М а р к а

колонны
Р а з м е р ь / 

КОЛОННЫ , м м
Ма р к а
БЕТОНА

P A C K  О Д  
М А Т Е Р И А Л О В

Вес
колон­

Н С Б Е Т О Н
_ м5 С Т А Л Ь

КГ
ны
Т

К48-1 61,4

к т -г гоо 70,9

К48-3 82,3

К48-4 300 82,3

4,8 K48S 5600 1500 гоо 0,50 102,3 1,3

т - в
300

т з

К48- 7 т о

К48-8 гоо 1Н, г
Ь*

К48-3 300 153,3

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы е  и

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИИ НА КОЛОННУ
20

Марка
КОЛОННЫ

М А Р К А
ИЗДЕ­
ЛИЯ

КОЛ. 
шт.

ys
А И С Т А
ВЫП-2

МАРКА 
колонны

М А Р К А
И З Д Е ­
ЛИЯ

Кол-
Ш7

ы*
А И С Т А
вып.2

К48-1
m 1 15

К48-6
КП 4 1 15

М2-1 / 125 мг-1 1 125

К48-2
кпг / 15

К48-7
КПЗ 1 1й

мг-1 1 125 мг-1 1 125

К48-3
КПЗ i 13

К48-8
КП 6 1 16

мг-1 1 № мг-1 1 125

К48-4
КПЗ 1 15

К48-3
к м 1 16

мг-1 1 125 мг-1 1 125

К 48-5
КП4 1 15

мг-1 1 125

t  В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н и и  д а н а  н а  л и с т е  47 
t  Количество п р о д о л ь н ы е  с т е р ж н е й  п о к а з а н о  у с л о в н о

т к
1376

Колонны крайние рядов высотой 4,8 м 
К4В-1 + К 48-5

--------------------------- --------------------------------------< L2. . . _ f t A

С Е Р ия
ш з - з

0ЫП9СК Л И С Т
f is





О т м е т к а м г - t o Основные, парам етры  колонн С п е ц и ф и к а ц и я  а рм а ту рн ы х  и
I Z

^ Р а з в и в о ч н а *  ось 

1 - 1  к п В т К Ш б

Р и с к и

Я

1

--4f

1

, \*0(4S) 

400

(—ч

J -
О

Огм.
в е р м

(ГО/ПШ№4
м

А  8

Марка
колонны

К48-10С

m - t z c

/ М 8 - / З С

К48-МС

Ш -}5с

К48Ч6С
К4В-ПС

m - f 8 c

К4$-&С
K4B-2QC
№ - №

K48-2ZC

Размеры 
колонны, мм

Н

5600 1500

марка
БЕТОНА

2 0 0

2 0 0

3 0 0

200

3 0 0

Р А С К О Л

МАТЕРИАЛОВ
BEТОЙ 

м3

0,61

СТАЛЬ
кг

60,5

69,3
Щ З

m

19,2

90,6

Н О , 6

111,3

m s

ms
w

IBS, 6

Вес
колон
НЫ
т

1 .7

1.8

1 . В ы кор м  с т а л и  н а  к о л о н н у  д а н а  н а  листе. 43 .

Z Количество продольных, стержней п о к а з а н о  у с л о в н о .

1TKI Колонны К Р А Й Н И Х  рядов 
K 4 8 - f 0 c ,  K 4 8 - 1 Z C - .

Марка
колонны

МАРКА
И З Д Е ­
Л И Я

Кол.
шт

V *
ЛИСТА 
в ы л . 2

МАРКА
И О Л О Н Н Ы

Марка
изде­
лия

КОЛ-
ШТ.

N S
ЛИСТА
вып.2

К48-ЮС
кп 8 1 17

К48-17С
к т г 1 17.

мг-ю 1 129 мг-ю 1 1Z9

K48-1ZC
КПЗ 1 17

К48-18С
КП 13 1 13

мZ-W f m мг-ю 1 m

К48-&С
ш 1 17

K48-I9C
к п н 1 18

мг-ю 1 129 мг-ю 1 129

К48-14С
кп ю 1 17

К48-20С
КП 14 1 18

М  2-10 1 129 М 2 -10 1 129

K48-ISC
кто 1 17

m -z fc кою 1 18

мг-ю 1 129 мг-ю 1 1 2 f

К 48-16С
КПП 1 17

K48-Z2C КП 16 1 j  / У

мг-ю 1 № мг-ю 1 1 129

в ы с о т о й  4 , 8  м 
K 4 8 - Z Z C

се ри я4 « 3 - 3  
в и т а { Л и с т  

1 1 1 7
M 7 7 Q - 0 3  £ 4



( 9 s

ъ 
'Ч 3?

Je

Е—•
SCCL3
1=3
DL, <C
<=s 5? 

чк :  £
w  •— l

& ^  to
e

Cl

с_э
'K
o ,
cn

Отмегул A77gO О с н о в н ы е  параметры  к о л о н н
Спецификация арматурных и 

закладных изделий на колонну l i i ,

Отм.
В Е р Х А
к о л о н ­
и й  п

Марка
к о л о н н ы

Размеры
К О Л О Н Н Ы , М М

Марка
Б Е Т О Н А

Р А С Х О Д
М А Т Е Р И А Л О В

В е с

к о л о н -
н ы

тН С Б е т о н
мз

С Т А Л Ь
КГ

K48-Z4 60, /

K48-Z5 69,5

+,з
K48-Z6

5600 1500 г о о 0,52
78,3

1 , 3
m - z i 30,3

№ -гз //0,3

К18-23 що

Марка
колонны

МАРКА
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Кол-
ШТ.

ыг 
ЛИСТА 
выл 2

К48-24
КПП 1 19

кп so 1 W

K48-Z5
кп 18 1 73

кпво f ИЗ

K48-Z6
КП19 f 73

кп$о i 773

М А Р К А
КОЛОННЫ

М А Р К А
ИЗДЕ­
Л И Я

КОЛ-
ОТТ.

ы* *
Л И С Т А
вып. 2

т о 1 /з  1
К48-27

КП80 1 ffS .
\

К48-28
кпг{ 1

1
13 1

1
кпго 1 119

К48-2Э
кпгг 1 13

кпво 1 m

/. BbIBOPKA СТАЛИ НА КОЛОННУ ДАНА НА ЛИСТЕ t В.

2  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н о  у с л о в н о .

Т К Колонны СРЕДНИХ РЯДОВ высотой 3,8 м
~ £ е р и я  N

ш з - з  ,

1996 К 4 8 -2 4  -г K48-Z9 выпуск
t

ЛИСТ II
*0J



О с н о в н ы е  п а ра м етры  колонн

О т м .
В Е Р Х А
К О Л О Н -

М а р к а
Р а з м е р ы  

к ол он н ы , м м . 
%

М А Р ­
К А

Р А С Х О Д
М А Т Е Р И А Л О В

Вестон-
н ы
_и__ н с Б ЕТ О Н А Б Е Т О Н

М>
С Т А Л Ь

К Г
н ы
Т

№ 8 - 3 0 6 6 ,9
К Ч 8 - Э 1 1 6 .3

к ч в - з г 3 0 0 8 5 ,5

4 , 8
к ч а - з э

s m 15 0 0 0 , 1
9 6 ,9

Ш - З Ч 1 1 6 ,9 ¥
m - з а ~ т ~ 1 П . 1

К Ч 8 -3 6
3 0 0

т , 9
К Ч 8 -3 8 1 5 4 ,8

К Ч 8 -3 0 С 78 J

К Ч 8 Э 1 С Ц 1
K 4 8 - 3 Z C 3 0 0 9 6 ,9

% 8
К Н 8 -З З С

5 0 0 0 т о 0 . 1 Щ Э
¥К Ч 8 -З Ч С

M 8 - 3 S C г о о 1 Z % 1

К Ч 8 -3 6 С 1 4 1 ,3

т - л с 3 0 0 /б 0 ,5
К Ч 8 - 3 8 С г в б , г 1 , 1

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и
З А К Л А Л  п ы х  И З Д Е Л И Й  И А  К О Л О Н Н У

М А Р К А
к о л о н ­

н ы

м а р к а

и з д е ­
л и я

Ш-
шт. ЛИСТА

В Ы П - Z

Марка
т о н ­

н ы

М а р к а

«де­
лил

К о л ~ ~
Ш Т. Л И С Т А

в ы и .г

К Ч 8 -3 0
к щ з 1 19 клгз / _1 9

-J22.
4 9

К П 8 1 1 т т - з о с К П  8  8 1

m - 3 i
к п г н 1 1 9

К Ч В - 3 1 С
к п г н 1

К П 8 1 1 т К П  8 8 1 ( 2 2

к ч в - э г
К л 25 1 1 9 кчв-згс к п г в 1 1 3
К П $ 1 1 1 1 9 К П  8 8 1 1 г г

К Ч 8 3 3
К П 2 6 1 2d

К Ч 8 -З З С
к п г в 1 г о

К П П 1 1 1 9 К П  8  8 1 1 2 2

к чв-эч
К П П 1 t o

К Ч 8 -З Ч С
K 0 Z 1 1 ь >

№ 8 1 1 1 1 9 н о в о 1 1 2 Z

K 4 8 - 3 S
№ 2 8 1 2d

K 4 8 - 3 S C
№ 2 8 1 2d

К О  8 1 1 1 1 9 К П  8 8 1 и г

К Ч в - 3 6
КП29 1 2 0

т - з б  с
к п г э 1 2 о

КПВУ 1 1 1 9 К Л 88 i 1 2 1

и и О -Ч Я
К П 3 1 1 2 3

К Ч 8 3 7 С
клзо 1 2 d

K i o J O m i 1 119 № 8 8 1 4 2 Z

т-звс № 3 1 1 2 1
К П 8 8 1 1 2 2

1 ВЫ Б О Р К А  С Т А Л И  Н А  К О Л О Н И И  Д А Н А  Н А  Л И С Т Е  4 9 .

Z .  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н о  у с л о в н о . 

3 . Узел 8  п р е д у с м а т р и в а е т  о  п н  р а н н е  ня к о л о н н у  стальных

Ф е р м .

Т К Колонны С Р Е Д Н И Х  р я д о в  высотеЙ  Ч . 8 п
С Е Р И Я1.423-3

19 76 кчв-зо+кче-зь, кчв-эв, кчг-зос +т-звс В ы п у с к

1
Л и с т

1 9

1 2 2 2 & Ц 2 Л ___ 2 Л



О п к .м

j l X .

О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы к о л о н н
О т м .

В Е Р Х А
К О Л О Н '

НЫ
м

М а р к а
КЛДЙЙН1.1

Р а з м е р ы  
к о л о н н ы , Я Ш

М а р ­
к а ,

Б ЕТО Н А

Р а с х о д
м а т е р и а л о в

В е с
к о л о н -

Н Ы
ТН с б е т о н С Т А Л Ь  

• КГ

ч , г

(VI

т - з з

5 1 0 0  

(5 0 0 0 J

12 0 0 3 0 0 1 ,0 4

М

8 6 ,6

и

К Ч В 'Ч О п о
К Ч 8 - Ч 1 т г

к ч в - ч г 1 1 9 ,1

КЧ8-ЧЗ т г

К Ч 8 - Ч Ч 1 5 3 ,4

К Ч 8 - Ч 5 1 6 4 ,6

К Ч 8 - Ч 6 г о о ,ч

K 4 S - 4 1 1 1 1 , 7

КЧЙ-ЗЗс 1 1 1 ,1

КЧв-ЧОс /гг,7

~КЧ8-Ч1с т ?

К Ч 8 - Ш т , $

4 ,8
к ч е - ч з с S W т о 3 0 0 т т о г,9

к ч в - ч ч а ш.е
к Ч 8 -Ч 8 С т.8
К Ч 8 -Ч 6 С г ы , в

М 8 - Ч П 260 ,5

К Ч 8 Ч В С 277,3

А К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И 125
М а р к а
к о л о н ­

н ы

М А Р К А
ИЗДЕ­
Л И Я

К о л -
шт. Л И С Т А

в ы п .г

М а р к а

к о л о н-
Н Ы

М а р к а

И З Д Е ­
Л И Я

Кол.
шт

fl*
А И С Т А
8 Ы П .1

К Ч 8 - 3 9
к п з г 1 г г 1/ЦП ОЛЬ - К П Ч 1 1 г ч  '
К П 8 5 1 №

К Ч о - 3 9 0
К П  9 0 1 И З  ,

К Ч 8 - Ч 0
к п з з 1 г г

К Ч 8 -Ч 0 С
к п ч  г 1 г ч

Н П 8 5 1 m К Л 90 1 1 2 3

К Ч 8 - Ч 1
к п з ч 1 г г

К Ч 8 - Ч 1 С
к п ч з 1 г ч

К П 8 5 1 ш К П 9 0 1 1 1 3

к ч в - ч г
К П 3 5 1 г г

К Ч 8 - Ч 2 С
к п ч ч 1 г ч

К П В 5 1 m К П 9 0 1 1 2  3 .

К Ч 8 - Ч З
КЛ36 1 г г

К Ч 8 -Ч Э С
К П Ч 5 1 2 5

ms 1 1 2 1 К 0 9 0 1 1 2 3

у ц о ^ и и
К П З7 1 2 3

К Ч 8 - Ш КЛ% 1 2 5Л70 *17 К Л 8 5 1 1 2 1 ' К Л 90 1 ю  *

К Ч 8 - Ч 5
К П 3 8 '  1 2 3

К Ч 8 - Ч 5 С
КЛ 97 1 2? ,

К П  8 5 i m то 1 1 2  3

W -46 К П Ч О 1 гъ
K 4 8 W C

К П Ч З 1 2 5

К П 8 5 1 1 2 1 то 1 т

KV0-V7 К П  3 9 1 21
К Ч 8 Х 7 С кпче 1 26

К П 8 5 1 W то 1 №

К Ч Н 8 С
К П  5 0 1 2 6

КЛ90 1 1 2 3

I  В  С К О В К А Х  П Р И В Е Д Е Н Ы  П А Р А М Е Т Р Ы  У К О Р О Ч Е Н Н Ы Х  Н А  1 0 0 М М

К О Л О Н Н , П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  П О Д С Т Р О П И Л Ь ­

Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  С В Ы С О Т О Й  Н А  О П О Р Е  7 0 0 м м . 
г. В ы б о р к а  С Т А Л И  н а  К О Л О Н Н У  д а н а  н а  Л И С Т Е  S O .

3 .  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н о  у с л о в н о

4 . У з е л  9  п р е д у с м а т р и в а е т  о п н р а н и е  н а  к о л о н н у  с т а л ь н ы х  ф е р м .

т к Колонны СРЕДНИХ РАДОВ ВЫСОТОЙ Ч,Ьм
О б р я я  
1 . 4 Z 3  3

19 76
К Ч 8 - 3 9 + К Ч 8 - Ч 1 , K 4 8 - 3 9 G + K 4 8 - 4 8 G

' - -

tbtaiCK
X

ЛИСТ
Z D



p
m

if
g

w
iv

i
О т м е т к а  b c p ; 

ХА к о П о н н ы *г>1. м г - г

\  V W ,

О с н о в н ы е .  п а р а м е т р ы  к о л о н н

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ НА КОЛОННУ
г ь

Р и с к и  р а з в н - 

Вочны * о с е й

Л IIIM
UdjLf f l i t
1 ►

, Т .
« ?

1

t
1
\* -1

i

? •- 4кTJ

^ д о _

К V '

_ Ь

Ч2>

Х ж гК о н г К п в ,  к в  i s

Огм.
ВЕРХА
ШОК"НА. f.M

Марки
колон-
ны

РАЗМЕРЫ 
КОЛОННЫ, ММ МАРКА

ВЕТО-

Расход
Материалов

Вес
колон

ны
Т

Марка
колон-

ны

Марка
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Кол-
шт ЛИСТА

е ы п г

1 Марка 
; Колон­

ны

Марка
изде­
лий

Kofi
шт.

V?
ЛИСТА
вып. гн С НА

бетон
/У3

СТАЛЬ
КГ

KG O-1 го р 62,5 КбО-4
КП1 1 3 5

KGO- 9
к п $ 1 3 5

к со-г 300 62 ,5 мг-4 1 125 ргг-1 1 425

K G 0 -3 гоо 73,9 к е о - г
КП1 1 3 5 KGO-10 KPS 1 3 5

KGa-fy 300 73,9 м г -1 1 125 м г-1 1 125

К60 $ гоо 37,9 KG0-3
к п г 1 3 5

K G 0 -H КП€ 1 3 6

к е о -б 300 87,9 М 2-1 1 125 м г-1 1 125

£ л
К & -  7 гоо 98,9 K e o - f К п г 1 3 5

К  6 0 ' 12
КП 7 1 3 6

€/°
КБО-8

€В оо 1700
зоо

о,ёг
98,9 м г -1 1 425 м г -1 1 125

к$о- а гоо т р Кбо-s к п з 1 3 5 KGO- 13 К П 1 1 3 6 ~

К €0- ю т , 1 м г -1 1 125 м г -1 1 125

К 6 0 -Н
300

125,< К 6 0 -6
К П З 1 35

КВО-рЬ
КП в 1 3 6

кео-тг гоо Щ 5 м г - 1 1 125 м г -1 1 125

к е о -13 1 7 7 / К  6 0 - у
КпЧ 1 3 5

If С л  ,  v r
КПЗ 1 3 6

Ш - 1 7
зоо

* 6 3 , 3 Мг-1 1 125
Л ® < 7  7 0

м г - ч 1 125

К 6 0 ' 1S *

п о р 2,2 KG0-8
к п Ч 1 3 5

К в о -Ч г
КПФБ 1 3 6

К $0-42 0900 1*100 V 191,8 г ,* М г-1 1 125 м г - г 1 125

/ - 1

Р А З В Н В О Ч Н А Я  ОСЬ

К П 1  +  Ш ,  к п 4 &

4. В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у  д а н а  н а  

л и с т а х  S i ,  54*

г .  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с г е р ц н е и  

П О К А З А Н О  У С Л О В Н О ,

T R К о л о н н ы  К Р А Й Н И Х  Р Я Д О В  В Ы С О Т О Й  6 , 0 ц  

К б о -  /  Т1 К  € о -  f s t  К  В О -  f e

С Е Р И Я

4 Л г з - з

1 9 7 6 9 ь н ж щ Л и с т

Z 1

-  ~ -------— --------- — ----- L5L_



Риски PA36H 
м ч и т  асе /?\ '^

-о. 800

(-0.900)

Ъ д о

л <

К М  +  К П З ,  K f l t f S

«с
2о

U

Ос н о в н ы е  п а  од м е т р ы  колонн

д т м .

©ерлл М а р к а  

к о л о н -
Р а з м е р ь /

К О Л О Н Н Ы ,!# *
М а р к а

Р А С Х О Д

М А Т Е Р И А Л О В
В в с  

колон-К О Л О Н -

» '
н ы н с №

Б е т у н С т а л ь
н р

K G 0 - 1 C гоо

К со- гс 3 0 0 В 9 ,Ч

K G 0 - 3 C гоо д о , е

K G O - V C 3 0 0 8 4 8

Кбо-sc г о о 9 1 , 8

K 6 0 - G C
з о о Ц 8

К G O - У С г о о Щ 8

6  0
K G O - 8 C

е а о о 1 7 0 0
3 0 0 Щ 8 г,о/

кео-эс г о р

0( 8 2

Щ Р

K G O -  Юс 13ого
K G 0 - 1 1 C

3 0 0

m o

И б о -  *2С гоо
* —. 

щ ч
кео-<зс

№ f i

K C O - i l f C

3 0 0
щ г

K g o - i s c щ л гл
k g o - $ z c € 9 0 0 f l o e 2ооо г,е

С п е ц и ф и к а ц и я  а р п а т н р н ы х  и 
• З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  №  К О Л О Н Н У

Ма р к а
колон­

ны

Ма р к а

ИЗД Е­
Л И Я

К о л .
шт.

Ms
ЛИСТА
&Ы ПЯ

Ма р к а
колон­

ны

Ма р к а
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Кол,
Ш Т .

#*■7 
ЛИСТА 
ёЫПЩ

К60--/С К П 1 1 3 5 K € 0  -  9C К П  S 1 3 5
1 1 1 $ м г -ic 1 n r

К е о - г е
КП-1 1 3 5 K G O - Ш

К П З 1 35~~
№ - Ю 1 129 M Z - 4 0 1 m

К б О 'З С кп г 1 3 5 к е о - ж К П 6 1 36  "
м г - ю 1 129 м г - ю -f 129

к е о -н с
к п г i 3 5 К П  У ч 3 6
м г -io 1 129 К  GO ■ Н С м г-чо i m

KBO'SC К П З i 3 5 К  tin. y i A К П  7 i 9 б й
м г-чо / 129

л  о у *  7оь
м г -ю Ч 929

K G 0 -6 C К П З i 3 5
Ш - / 9 о

к п ь i 3 6 ^
м г - w 1 / 1 9 м г-чо i 12 9

K G 0 -7 C к п Ь i 35
K60-4SC

КПЗ 1 3 6
м г -ю 1 i t 9 м г - ю 1 129

К 6 0 - 8 С
кпЧ 1 3 5

/сбо-*гс
КП45 1 36

м г-ч о 1 m мг-п 1 /30

i  Вы бо рка  стали на колонну дана  на листах 51,54. 
г .  Копнчес гео п ро д о л ь н ы х  с терж н е  н

ПОКАЗАНО УСЛОВНО.

f f i Колонны  К Р А Й Н И Х  Р Я Д О В  в ы со то й  6 ,0  М
Серий

i - Ш - З

)  1 9 7 G  | K G O - 1 C  +  K B O - i S C ,  t во - Нгс
r n

\Лнст 
l 2 Z  I



О  с н о а н ы в  п а р а м е т р ы  п о л о м и

С п а и ,  и ф н к а д и я

З А К Л А Д Н Ы Х  И<

О т и

В В Р Х А М а р к а

Р а з м е р ы  

к о л о н н ы , м м

М а р ­

к а

Р а с * о д
М А Т Е Р И А Л О В

В е с

К О Л О К

К О Л О И '

н ы
м

к о л о н н ы
И С Б Е Т О Й  А

" У

Ста п ь  

и г

н ы

Т

Н 6 0  - 1 6 7 5 , 8

К в О -1 7
6 8 0 0 1 7 0 0 2 0 0 0 , 8 2

9 8 , г 2  1

К 6 0 - 1 6 нг,г л г 7

k s o - 1 3 Щ 8

/ с б а - 2 1
ш

t t s a - l Z * *
1 Щ Ч

К  6 0 - 2 3 - m f

6 , 0
К 6 0 - 2 4 Щ 1

K 6 0  2 S

6 9 0 0 f 7 0 0 3 0 Q т » г , в
K G Q - 2 6 щ ч

к б о - г т Щ 2

К  6 0 - 2 8
Щ 2

К  6 0 - 2 9
щ г

К 6 Q - 3 0 2 S 6 f i 2 , 9

K 6 0 - Z 1 C иг,г
к б о -2 2  с

1 2 5 , 0

К 6 0 -2 3 С
Щ 5

К 6 0 - 2 4 С
Щ З

K 6 0 - 2 S C щ ч

М K 6 Q - Z 6 C е$ео 4 7 0 0 3 0 0 т,о г , в

к вО -27С
М , 8

К б  о - г в с ггз,в
К  S O - 2 $  С

Щ 8

К 6 0 - 3 0 С 2 7 / , г 2 , 9

К 6 0 -3 1 С 3 3 2 , 6

М а р н а

к о л о н ­

н ы

М а р к а

И З Д Е ­

Л И Я

к о л

ш т

%
 ^

$
 X

 *
*

 
2

 
••

К 6 0 - 1 6

К П  1 0  

К П  8 1

1

1  1

3 7

1 1 9

К 6 0 - 1 7

К П  11 1 3 7

К П 8 1 1 1 1 9

К  6 0 - 1 8

К П П 1 3 7

К П  8 1 f 1 1 9

Н В О - 1 9

К П  1 3 1 3 8

К П  8 1 1 1 1 9

К  6 0 - 2 1

К П  1 4 1 3 7

К П  8 2 1 1 2 0

К 6 0 -  2 2
К П 1 5 1 3 7

К П  8 2 1 1 2 о

К 6 0 - 2 3

К П 1 6 1 3 7

К П  8 2 1 1 2 0

К 6 0 - 2 Ч

К П П 1 3 7

k n e z 1 1 2 о

н е о - 2 5
КЛ18 1 3 8

К П 8 2 1 №

К  6 0 - 2 6
К П  1 9 1 3 8

К П 6 2 1 1 2 о

К GO-2 7
кого 1 3 9

кп$1 1 1 2 о

кео-гв к п  21 1 3 8

К П 8 2 1 1 2 о

-H G 0 -2 8
кпгг 1 3 9

КП 02. 1 1 2 о

Н а т у р н ы х  * И 2 8
П И И  Н А н а я а н и ч

М а р к а М а р к а К о л ? ы е

К О Л О Н ­ и з д е ­ ш т Л И С Т А

Н Ы л и я в ь н 7 . 2

ш - з а

К П  2 3 1 3 8

К П В 1 1 Ш

К П 1 Ч 1 3 7
K 6 Q - 2tC

К П  8 9 1 1 2 3

к б о - г г с

К П 1 6 1 3 7

К П  8 9 1 1 2 3

KG0-23C
К П 1 6 1 3 7

К П  8 9 1 1 2 3

к б о - г ь с

к п 17 t 3 7

КО 8 9 1 1 2 3

K 6 Q - T 6 C
К П  1 8 1 3 9

КП 8 9 1 1 2 3

К 6 0 - 2 6 С

К П  1 9 1 3 8

К П  8 9 1 1 2 3

1/£Л А<7/х К П  2 0 1 3 8
К б О ч /v

К П  8 9 1 1 2 3

K 6 0 - Z 8 C
К П П 1 3 8

К П  8 3 1 1 2 3

к б о - г з с
К П 2 2 1 3 9

К П  8 9 1 . * г з

К 6 0 - 3 0 С

К П  2 3 1 3 8

К П  8 9 1 1 2 3

К П  2 4 1 3 9ADI/-07*»
К П 6 9 1 1 2 3

тшщ

на
1  B b t & Q P K A  С Т А Л И  Н А

н а  л и с т а х  5 1 , 5 1 , 5 3 .

Z .  К о л и ч е с т в о  п р о д о л  о н ы х  

П О К А З А Н О  у с л о в н о .

3 . Уз е л  8  л Р Е д и с м А т Р и в Д 'з г  о  п и р а  h u e

К О Л О Н И И  С Т А Л Ь Н Ы Х  Ф Е Р М .

К О Л О Н Н » ДАНА 

С Т Е Р Ж Н Е Й  

Н А

К о л о н н ы  СРЕДНИХ р я д о в  в ы с о т о й  £ tQ М
I f 3 7 £  I к е о - 1 б  +  k & Q -i3 t H 6 0 - n ~ k 6 0 - 3 o t аб о - г т с + к в о - з л с

С е д » л
£ ^ г з - з

[0ь«уск |л «ст
1 А  2 3  

V 7 7 O - 0 J  ч л



О с н о в н ы е  П А РА М ЕТР*! К О Л О Н Н

ОГМ .

в е р к а

кол он
п ы
fit

М а р н а

Ра з м е р ы  

колонны , м м
М а р -

Й

Ра с х о д

МАТЕРИАЛОВ

ВЕС

келпи-

колонны И С 6E7VHA 6ЕТ0И
MS

СТАЛЬ
К Г

им
Т

к  s o  з г Щ 5

к е о - з з 13 9 ,9

К 6 0 -3 6 141,1

К 6 0  3 9 1 (7 ,9

3 , 4

№

к в о - 3 0
т о

(бгоо)

т о 3 0 0 1 ,3 9

О Л И

№ ,Ъ
W

(3 ,9 )
К 6 0 - 3 7 щ з

к в о - з а щ г

К  В О -3 9 2 9 3 ,0

К  6 0 -4 0 ЦВО 3 2 3 .6

К В 0 'Ч 1 3 6 2 ,0

К  В О -3 2 с 140,3

к в о - з в с т , 1

К В О -З Й С M L

К б О 'З З с Щ 7

К ё О -З В с 8 1 2 ,5

4 ,96 ,0 К В 0 -3 7 С 6 9 0 0 п 0 0 3 0 0 t ,7 S 2 2 6 ,5

К  В0~38С 2 7 9 ,6

т т
Г

4 3 ) 2 ,0

ш - ш 9 0 0 3 6 8 ,6

К 60-Ч 1С . Щ о

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ НА КОЛОННУ Z3

МАРКА
колон­

ны

М а р к а

и з д е ­
л и я

Кол
Ш Т

иг
Л И С Т А
вып.2

к в о з г КП 25 1 Чо
к л а в 1 Ш

K6Q-33
т  гв f Чо
к л а в 1 181

К60 39 КП 27 1 40
к л а в 1 181

К60-35
КП 28 1 90
к л а в 1 181

кво-зв КП 29 1 Чо
к л а в 1 181

К ВО-37
КО 30 1 ЧО
КО 86 1 121

К60-38
КП 31 1 Чо
к л ал 1 181

К ВО-39 КП 32 1 39
к аав 1 121

квот к л зз 1 39
клав 1 121

К60-41
№ 34 1 39
клав 1 181

М а р к а

к о л о н ­

н ы

KBQSZt

кео-ззс

кво-гчс

кво-ззс

кво-звс

КВ0 3 7 С

к в о т

квв-зос

m m

Ш 4 1 с

М а р к а

и з д е ­

л и я

КЯ $5
КП 91
т  и

КП 91
КП 3 7

КП 91
КП  3 8

КО 91
К П  3 3

№ 9 1

К П  40

КП 91
К П П

К П 3 1

К П П

№ 91
КП43
КО91
К О  4 4

кот

К о л

ш г ,

L

t  В  С К О В К А Х  П Р И В Е Д Е Н Ы  П А Р А М Е Т Р Ы  У К О Р О Ч Е Н Н Ы Х  Н А  1 0 0  М М  

К О Л О Н Н ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  Ж Е Л Е З О Ш О Н Н Ы Х  

П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И Й  С  В Ы С О Т О Й  Н А  О П О Р Е  700мм
Z .  В ы ь о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у  д а н а  н а  л и с т а х  5 3 , 5 4 .

5  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н о  у с л о в н о . 
й  У з е л  9  п р е д у с м а т р и в а е т  о п и р а н и е  н а  к о л о н н у  с т а л ь н ы х  ф е р м .

№  

л и с т а  

&ы п  2

0 1

1 8 4

4 1

m

за
m

з а

1 &

41
1 8 4

9 1

№ '

4 2

m

ч г

184
и г '

1 8 4

из
I i m

Колонны  СРЕДНИХ РЯДОВ высотой 6 ,0  м

,  т - з г с + к б о - м с

СОРИЯ  

1 9 2 3 - 3

ш ы п Ш  

1
ЛИСТ

t o

1 4 7 7 0 - 0 3  З п



О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  к о л о н н  С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и
' Т ж V Л Л п и t ,V ,,Г>ЛПЛ UU ИЛ и лллилы

з о ,
I AU/IWOn^

о  ГМ.
ВЕРХА
колон ­

н ы
М

М а р к а

колонны

Р а з м е р ь » 
к о л о н н ы , *1#

П арка
н е го -

НА

Р а с х о д
м а те ри а л о в

в а с
к о л о н

мы
т

М д  РАСА 
к о л о н - 

н ы

Марка

изде-

л и л

Коя-

ШГ.
rt?

Листа

&ып.2

М а р к а

колон­
ны

Марка

изде­
л и я

Н ол
urr.

А/5 
ЛИСТА

выл. 2И с БЁТОК С ГА ль 
КГ

7 ,2

К 7 2 - Г

т о *900 300 1.3

9*, 2

3 ,3

K 7Z -1 к п * 1 5/
/С72-/С

КП 1 1 я

К 7 2 - 2 /0^0 /И2-2 1 /25 М2-/1 1 д а

/С 7 2 -3 « 0 ,5
K1Z-Z

/со 2 f 5 /
K72-ZC

К/Т2 1 5/

K lZ -lf т , з м г - 2 1 /25 M Z -ff 1 д а .

t a z - s f<t7,5 К 7 2 -3 к п э 1 51
к 1 г - з с

К П З 1 5/

К 7 2 -6 173,3 M 1-Z 1 125 M Z-ff 1 /30

К72-7 201,5 K l t - k Kn*f 1 S i
К 7  2-*С

K0<t 1 я

K i t ' В 2/7,5 М 2 -2 1 125 M 2-ff 1 /30

К 72-3  

K7Z-10
260,8

K 7 2 -S
« n s 1 52

K7Z-SC
« 0 5 1 5 2

Z80,4 3,Ц м г - г 1 /25 MZ-ff 1 /30

7 , ^

t a z - i c

8100 / 900 J 0 0 ',3

Щ Ч
■

3 ,3

■Я
к  7 2 - е

К/7 5 1 52
ю г - в с К П П 1 5 2

Л 72-2С m ,  г М 2 - 2 1 /25 M Z-ff 1 да

К 72-ЗС « 8 , 8
К 7 2 -7

КП  7 1 52
ю г - 1  с КП 7 1 5 2

К 72- 1SS ,$ MZ-Z 1 /25 M Z -ff 1 да

K72-SC 1S6.1
K7Z- 8

КП 8 f 52
K 7 Z - 8 C

КП 8 1 5 2

К 7 2 -SO Ш ,1 М 2 -2 1 125 м г - н 1 /30

KTZ-7C 205,7
К  7 2 -3

1СЯ J 1 53
K1Z-9C к п э 1 5 3

K1Z-8C z z 5 t 8 м г - г 1 /25 M Z-ff 1 /30

K 7 2 -S C 2вэ,а
К72-Ю

КП 10 f 52
К72-/0С

КП ю 1 52

К72-10С 238,0 з ,ч м г - г 1 125 MZ-11 f да

K i t  11С 364,0 3.S
K7Z-11C КП 11 f 53

К72-37С /300 2.02 J £ L 1 5,1 M Z-ff f /30

А
K7Z-37C

КП 4 э f 56

MZ-11 1 130

1. У з е л  7 п р е д у с м а т р и в а е т  о л и р л н и е  яд

КОЛОНН*/ С Т Д Л Ь Я М *  ФЕРМ.
1 В Ы  6 0  PH А СТАЛЛ НА к о л о н н : - *  ДАНА НА 

Л И С Т А Х  5 5 ,  56 .

5. К о л и ч е с т в о  т р о д о л ь я ь /х  о т п р я н е м
ПОКАЗАНО условно.

Т К h( о л о н и ы  КРАЙНИХ Р Я & о а  Sfo/сог*^" 7J 2м  

К  7 £ - f  t  ^ 72.-1Qf K 7Z -1tir K7Z-11C, Х 7 2 -3 7 С

С е р и т ? 
1. * 2 3 - 3

7370 5ь.'я^к{ Лист

- Z L b L lS -« 7 7 Л  -  a-.



О  С И О В Н ы а  П А Р А М Е Т Р Ы  К О Л О Н Н

ОТга- 
ВЕРХА 
колон­

ны 
м

М а р к а

Р а з м е р ы  
к о л о н н ы ,  м и

М а р ­

к а

Р а с х о д

МАТЕРИАЛОВ
0 £ С

колон-
колонны

И с шона БЕТОН СТАЛЬ
кг

ны
т

KTZ-13 108,0

« 7 2 - 1 4 « 1 >

K 7 2 - 1 S /38,0

К 7 2 - 1 6 16S,0
К 7 2 -17 165 ,3

7 ,2 -
К 7 2 -1 8

8 1 0 0 Woo 3 0 0 1,3 3
191, 3

3 , 3
K1Z-19 218 ,5

« 7 2 -2 0 Z3Sf0
К 7 2 - 2 Т 2,91,8 3 ,5

К  7 2 - 2 2 Ш ,  6 3 ,6

К72-13С 1 2 3 ,2

К 72-14С 1 36 ,0

К 72-15С / 5 2 ,6

К 72-16С 1 7 8 ,6

K 72 -1 7G 179,9

V
К72-18С

a m 1900 300 £ 3 3
г os, s

3 , 3К 7 2  -19С 2 3 3 ,5

К 7 2 -2 0 С 2  Щ 6
« 72 -2/ 0 312.4 3 , 6

« 7 2 -2 2 С <Ю%2 . 3,8
К 7 2 -2 3 Й 4-67,4 3 , 7

-

1. У з е л f 8  п

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и

З А К Л А Л И  Ы Х  И З Д Е Л И И  Н А  К О Л О Н Н У I E
МАРКА
КОЛОН­

НЫ

Марка
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Коп-
ш т

Ы2
ЛИСТА

выл- 2

М а р к а

колон­
ны

Марка
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Кол-
шт.

и ?

ЛИСТА 
выл. 2

K7Z-13
кш г 1 Я /

К72-13С
КП 13 1 54

КЛ 82 1 /20 Kites 1 113

K1Z-14
КЛ14 1 54

К72-/4С
КП19 1 54

КП8 2 1 120 КП89 1 №

«72-15
КП15 1 5 4

K7Z-1SC
КП 15 1 5Н

«Я 82 1 /2 о КП 89 1 173

юг-16
КЛ16 1 54

K7Z-1GC
КПП 54

«Л 82 f « с кп&з 1 123

K7Z-17
«П17 1 55

K7Z-17C
КП 17 1 55

КП 8 2 1 120 кпаз 1 №

K72-/S
ХП18 1 55

K1Z-1BC КП 18 1 55
КП82 1 m КП 89 1 /23

юг-19
КП 19 1 55

| / * « Л  | А * КП19 1 55
«Л 82 1 /20

K72-TSC
КП89 1 123

ю г- го
КЛ20 1 55

K1Z-20C кп го 1 55
К Л 6 2 1 1Z0 КП 89 1 123

K 7 2 -Z 1
«Л 21 Г "  1 55 КП  2 1 1 55
К П 8 2 1 120

К72- 2/С кп 83 f {23

«72-22
КП2 2 1 ео кпгг 1

К Л 8 2 1 120 K1Z-ZZC
к л а .9 1 123
КО 23 1 60

К 72-23С КЛ 89 1 123

НА

КОЛОННУ С Т А Л Ь И Ь ! *  Ф Е Р М .

I . & Ы & О Р К А  С Т А Л И  Н А  К О Л О Н И И  ДАНА НА

листах  5 6 , 5 7 .

3. К о л и ч е с т в о  продольн ы х  стержней

П О К А З А Н О  У С Л О В Н О .

1031
I f97s|’

К о л о н н ы  С Р Е Д Н И Х  

KlZ-  f a  -г  K1Z-ZZ,
р я д о в  в ы сотой  7 ,2 м СВРЦЯ

1 . 4 2 3 ^ 3
л  • ?  к  f £ш- с о  С выпжк

1
Л и с т '

26
'4770-  0 3  Л



л
т

 
в

ы
п

у
с

к
а

 
1

9
Ш
О СН О ВН Ы Е П А Р А М Е Т Р Ы  КОЛОНН

01Н.
ВЕРХА
к а к о м - :

М а р к а

Р а з м е р ы  
к о л о н н ы , м м

М а р ­
к а

Р а с х о д

м а т е р и а л о в

В е с

к о л о н -
f/JLl

мы
м к о л о н н ы *

И С В Е Т О » А бега//м*
С Т А Л Ь
КГ

n o t

Т

К 72-19 300 т л
К 72- 20 Ш Щ  7

К 72-20 27) Я щ з
К 72- 27

о и и
т,з

Н 72- 28 1Ц 3
е}е К 72- 29 7500 #700 т 1,90 т,5 %в

№ ) К 72-30 (7400) 300 0,87) ггнл5 (%V
К-72-31 т гг%$

К 72-32 зов гцв
К 72 -33 276.1
К 72-30

/ У Л Л ш,ч
К12-31

н о в
918,4

К77-Ш 300 т о
К 72- 25С нов т е

K7Z-16C
300

10%3

К72-27с т о

ктг-гве №,П

К 72 29 С ноо 209,0

%г К72-Ж atnfi ■ то
300 %05

252,3
3,1

КП-31С
о  ш и

т 252.3
К 72-32С 300 305,6
К72-ЗЗС 307,1
К 72-39С 379,4
К72-35С то Н Ш
КП 36С 522,4

С л Е Ц и т Я К А Ц и Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  Н  

З А К Л А Д Н Ы Х  И З Д Е Л И Й  Н А  К О Л О Н Н У
ъ%

Марка Марка Кал. N”
колон­ ИЗДЕ­ utf. ЛИСТА

ны ЛИЯ ВШ 2

К72-2Ч кп гн 1 57
КП 86 1 121

К72-25 КП 2¥ 1 57
КП 86 1 1Z1

K72-2S
К025 1 57
КП86 1 т

К 72-27 к т о 1 S3
КП 86 1 W

0 7 228 КП 26 1 58
КП 86 1 1Z1

т -2 8 КП 11 1 58
К086 1 Ш

К72-30 КО 28 1 53
кпвв i 121

К72-ЗГ КО 28 1 56
К086 1 . 1Z1

K7Z-32 К П  29 1 59
КП 86 1 . 1Z1

'
т - з з КП30 1 58

КП86 1' т

K7Z-3H К031 1 59
К086 1 1Z1

ю г - з з КО 32 1 59
К П 86 1 121

I  & скооллх приведем, п а р а м етры  укороченны х  на 100 мм колони  у
П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  Ж Е Л Е З О б Е Т О Н Н Ы Х  П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  

к о н с т р у к ц и и  С  В Ы С О Т ( Й  Н А  О П О Р Е  70 0  М М .

ЗыёОРкА СТАЛИ НА КОЛОННУ ДАНЯ НА ЛИСТАХ 5 7 , 58.

3. КОЛИЧЕСТВО ПРОДОЛЬНЫ). СТЕРЖНЕЙ ПОКАЗАНО УСЛОВНО

у Узел 9 пре^ сматриеа е г, опира-

Марка
колон­

ны

Марка
И ВДВ
лия

Кол.
ШТ

AM \
ЛИСЩ 
вып. 2’

0 72-ЯГС КП 34 1 57  ,

КП 91 1 12Ч\

ктг-гос к о м 1 57
КП 91 1 №

К72-25С № 33 1 57
КЗ 91 1 m

К72-27С КО 36 1 58
КО 91 1 124

кп-гес
КП 36 1 58
КО,91 1 1Z4

К72-29С 0037 1 5 8 :

№97 / . m \

к ш о е КО 38 1 58  {

КП 91 1 m \

К72-31е № 39 1 58 :

КО 91 1 ж \

K7Z-32C КО 39 1 no :
КП 91 1 m  :

К72-ЗЗС КП НО 7 58
№97 1 120

КП-ЗЧе
к о р 1 50 :
кп at 1 m

K1Z-39C М П 1 60
КП 91 1 \ m  •

07Z36C
м ч ч
КП 91

1
i ~

50 :

: TZO 
____ _

Ш  НА Ш ОКУ СТАЛЬНЫХ Н №
тк
1976

Колонны средних Р Я Д О В  в ы с о т о й  7 ,2  м  

К  7 Z  2 4  +  * 7 2 - 3 5  K 7 Z - 2 H  с  +  * 7 2  -  3 0  о

С Е Р И Я

1 л г з  з
8ЫПУСК\ л*. ГГ 

7 7
/ У 770-03 - и



Г
Р

И
Г

О
Р

Ь
Е

В

Основны е паряметры  колонн

Отт. 
верхл 
шли-
tfbf.m

Мяркя
шонны

Р п э т Е р ы  
к о л о н н ы , м т

П а р к а

вето-
Н А

Расхоа
т я т е р и я л о в

В е с  
к о л о н■ 

н ы
ТН С Б Е Т О Н

М3
С Т А Л Ь

КГ

8,4

m - f

8300 1900 300 1,49

Ш,0

3,7

K0V-2 U6J
K0V-3 Щ 9
Н8Ч-Ч Щ 9
КВЧ-5 168,8
К 84-6 1Щ8
К8Ч-Т 230,8
К8Ч-8 т о
К8Ч-9 317,3 V
№-10 ЗЦ6 V
К 84-11 Щ 7 V
H84-ZC т ,я
К8Ч-ЗС т ,1
К8Ч-ЧС Щ1
кеч-sc т , о
кеч-бс 2о%0

4 * K8V-7C 9300 т о 300 1,93 гз$р 3,1
К8Ч-8С 257,2
кеч-яс 325,5 V
кеч-т ЗЩ8 Ь,о
К8Ч-11С Ш;9 V

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и

З А К Л А Д Н Ы Х ИЗДЕЛИЯ НЯ КОЛОННУ
М а р к а

колон-
ны

М а р к а

НЪ Д Е ­
Л И Я

Нол.
шт.

№
ЛИСТ
вып.г

М а р к а

К О Л О Н ­
НЫ

МАРКА
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Ш -
Ш Т .

№
ЛИСТА
вып.г

К8Ч-1
кл* 1 69

K84-ZC
кпг 1 69

«г-г 1 125 ЛК-11 1 130

кеч-г
кпг 1 69

т - з с
КПЗ 1 69

мг-г 1 125 мг-н 1 13е

кеч-з КПЗ 1 69
кеч-чс

кпч 1 69
мг-г 1 125 пг-н 1 13о

К8Ч-Ч
кпч 1 63 кеч-бс КЛ5 1 71
мг-г 1 125 т -11 1 130.

K84-S КП 5 1 71
неч-бс

КП6 1 71
мг-г 1 125 мг-11 1 1Ъо

К8Ч-6
ш 1 71

ш-чс
кт  i 1 71

мг-г 1 125 и г -11 1 130

К84-7
КП1 1 71

К8Ч-8С
КП8 1 71

мг-г 1 125 т -п 1 . 130

K84-S КП 8 1 71
К8Ч-9С КП9 1 71

'мг-г 1 125 т -11 1 130

кеч-я
КП9 1 71

кеч-Юс
к т о 1 72

мг-г 1 125 иг-и 1 130
К8Ч-Ю КЛ10 1 71

К8Ч-11с
КП11 1 72

мг-г 1 125 иг-11 1 130

К 84-11 m i 1 72 “-------

мг-г 1 h125 t

* вь/еоркя СГЯЛИ НЯ К О Л О Н И И дяяя „я лясгях 59,60.
2. ШиУЕСТвО П Р О Д О Л Ь Н Ы Х  С Т Е Р Ж Н Е Й  П О К А З А Н О  У С Л О В Н О .

3 .  Узел 7 ляедзсилтривяет опирлние н а  к о л о н н у  с т а л ь н ы х  ф Е р т

тк Колонны ШННИХ Р Я Д О В  высотой 8 .4  м Серия
1 ,'Ю З

1916 К 8 Ч - 1 +  К 8 Ч - 1 1 , K 8 4 - Z C + K 8 4 - 1 1 C & Ы М С К  1 Г и С 7 ~  
1 28

7 4 1 7 0 - 0 5  3 5



М
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т
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Ы
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К
А

 
m

m
r.

i 
t

От м е т к а  
верх л колонныt

О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и о л о н н

О тм. 
ВЕРХА
к о л о н ­
н ы , м

8 Л

к ш ^ « п 1 8 ,к п 5 г

Р а з б и в о ч н а я  о с ь

1 - 1
t t n n + K r m . K n s z

М а р н а

колонны

КМ-13
К8Ч-1Ч
К8Ч-15
К 8 4 -1 8

К 8Ч-13С
т - н с
к а * и 5 с
к а ч - ю с

К84-61С
кач-егс
К 8 4 - 0 3  с

Размеры
колонны, мм

3 3 0 0

9300

1000

Марка
б е т о ­

на

300

з о о

Р а с х о д
м а т е р и а л о в

В е с
к о л о й

JJ  I f

СЕТОН
м 3

СТАЛЬ
КГ

f f W

т

Щ 1

1 ,8 8
Щ 8

9 .1Щ Ь
4 9 0 ,0 9 ,9

1 7 3 ,3

1 ; 8 6 т о 4 ,1
Z 4 Z .0

4 9 8 ,г 4 ,9

з т
г ,з з щ в 5 , 8

т т

Спецификации арматурных 
з а к л а д н ы х

Марка
колон­

ны

Марка
изде­
лия

Кол

шт-
Ms

Л И С Т А
вь/п.г

КВЧ-13 КП 13 1 69
мг-г 1 125

К84--Р* КП 14 1 Тб
мг-г 1 125

№ ‘ 15
КП13 Г 70
мг-г 1 125

Н84-16
К л 15 1 п
мг-z 1 125

l i l
Мл рка
колон­

ны

М а р к а

и з д е ­
л и я

Кол.
т т

Jt2
Л И С Т А

вил. 1

тч-13с
кп 1з 1 69
м г-н 1 130

Ш-14С КПП 1 ТО

м г-и 1 130

K84-1SC
к п  15 1 ТО

мг-11 1 130

Ш-18С НП18 1 тг

м  г-11 1 13о

К84-61С
КП 16 1 то

мг-и 1 130

ш -в ге
КПП 1 72
мг-11 1 130

К84-83С ип5 г 4 тг
мг-и 1 Г О0

1. Выборка стали на колонну дана на листаж 59, во,64. 
Z Количество продольнык стержней  показано 

условно.
3 ^ з е л  7 предусматривает о п н р а н и е  на колонну

СТАЛЬНЫХ ФЕР м-

4 1
7 8

щщт - щ----------------------------------------------------------------------- ;— '—
КОЛОННЫ КРАЙНИХ РЯДОВ ВЫСОТОЙ 8,4 М 

т -13 т щ  №-1Ъ, К8«МЗс-К8Н5е, K8̂ fcc,K8Vflĉ 8K3c

Серия1Л13-3
В и т е к А и с т

гз





О сн о в н ы е  П А Р А М Е Т Р Ы  К О Л О Н Н

Отм>
ВЕРХА
к о л о н ­

н ы
М

М а р к а

к о м н о ы

Р а з м е р ы  
к о л о н н ы  , н м

Мар­
к а

БЕТОНА

Ра с х о д

м а т е р и а л о в

Ве с

к о л о н -
№

' ТН С Веток
м*

СТАЛЬ
КГ

К8Ч-33 300 №,8
К8Ч-ЗЧ 4 0 0 145,8
И8Ч-35 300 т ,4
589-36 400 щ ч
Н 84-37 300 171,5
К 84- 38 400 179,5
КвЧ-39 300 Щ 9

%8 К 84- 40 8700 W o o 400 2 , 2 Ш 1 5 ,5
( 7 , 7 ) К8Ч-Ч1 (seaoj 300 (2,17) 237,5 (5,4)

К 84-42 400 237,5
квч-чз 300 2562
К84-44 400 256, г
К84- 4$ ~зШГ 317,4
К8ЧЧ6 317,4
К8Ч-Ч7 368,4
К84-48 » ш

429,0
К8Ч-Ч9 458,5
К 84- 50 300 519,1 5,8

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и  

ЗА К Л А Д Н Ы Х  И З Д ЕЛ И И  НА КОЛОНИИ

М а р к а М а р к а Кол AM
к о л о н ­ и з д е ­ шт ЛИСТА

н ы л и я »ып.г

K8V-33 50 33 1 73
КП ев 1 . 121

589-39 5033 1 73
КП 8 6 1 m

58435 5039 1 . 73
5086 . / 121

К8Ч-36 5039 / 73
КП $6 1 121

584-37
5035 1 74
5086 1 m

584-38
5 0 3 5 1 74
КО 8В 1 121

К 84~ 39
КП 36 1 74
КП 86 1 121

584-40 5036 1 74
КП 86 1 121

584-41 5П37
5П86

1
1

74
121

М а р к а

к о л о н ­

н ы

Ма р к а

ИЗДЕ­
ЛИЯ

Ко л .

ш т

Ми

ЛИСТА

8ЫИ.2

Кеч чг КО 37 1 74
КО 86 1 121

К8Ч-93
5038 1 77

5086 1 121

589-49
5038 1 77
5086 1 121

589-45 5039 1 77
5086 1 121

К8Ч-Ч6 5039 1 77
5086 1 121

589-47 5040 1 78
КП 86 1 121

584-98 5041 i 78
5086 1 Ш

589-99 кпчг 1 78
5086 1 121

589-50 504$ 1 76
К086 1 121

1 В СКОВКАХ П РИ В ЕД ЕН Ы  П А РА М ЕТРЫ  УКОРОЧЕННЫ Х НА 100 ММ  

КОЛОНН ,  ПРЕДН АЗН АЧЕН Н Ы Х Д Л Я  П РИ М ЕН ЕН И Я Ж ЕЛ ЕЗО БЕТО Н Н Ы Х  

П О Д СТРО П И Л Ь Н Ы Х КО Н СТРУК Ц И Й  С ВЫ СОТОЙ НА ОПОРЕ 700МП, 

2. Выборка стали на колонну дана на листах 61,63.

3 Количество продольных стерж ней  показано условно.

Т К
’ 197В

Колонны СРЕДНИХ РЯДОВ вы со той  

у  /  К В Н  - S 3  +  К  8 4  4 9  ■

В , 9  м
Т Ы й й я

1 . 4 2 3 - 3

в ы п у с к  Ё л я е г



Основные параметры

Размеры

колонн

млаты, мм 
И

то

М А Р

НА
ШОНА

3 0 0

3 0 0

3 0 0

Ра елод 
МАТЕРИАЛОВ
6ЕТОН

м3

%35

СТАЛЬ
кг

гозл
203,7
203.8
Ъ 3 , 8

233.8

2 3 3 .8

2 6 5 .8

2 6 5 , 8

т о
28% о

Ш о

M J f

% 7 3 ,8

5 0 3 ,3

565,1
625,1

ВЕС
н а р о д ­

ны
Т

0 , 0

6 , 2

6 , 3

Спецификация арматурных и 
закладных изделии на колонну

Марка
колон­

ны

Марка
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Кал.
шт

AM
ЛИСТА

г

Квч-ззе
К05Ч 1

731
КП 91 1 т

К84-ЗЧВ КП 54 1 75
К б 91 1 т

68535с K05S 1 73
КП 91 1 124

КВ4-36С КП55 1 73
КП91 1 т

К8Ч-37С КП56 1 79
КП 91 1 №

К84-38С
КП5П 1 79
КП 91 1 т

К8Ч-39С КП 57 1 19
КП91 1 124 J

кеч-чос КП 57 1 ~79
КП 91 1 т  1

К84Ч1С
КП 58 1 79
КП 91 / т  ‘

К84-42С КП 58 / 79
КП91 1 124

М а р к а

колон­
ны

к в ч - ч з с

КвЧЧЧе

КвЧ-ЧОс

К8ЧЧ6С

К 8 Ч - Ч 7 С

К8Ч-Ч8С

К 8 0 №

КВЧ-50С

К8Ч'51С

Марка

т е -
Л О Я

КО 59

КО 91
КП 59
КО 91
КП60
КП 91
м о е

К 0 9 1

К0В1
КО 91
кпвг
К091
кпвз
m t

н о в о

шт
К П В б

Ш 1

Кол. 
шт.

1 ЬьтОРКА СТАЛИ НА КОЛОННУ ДАНА НА ЛИСТАХ 82, 64.
2. Количество продольных стержней показано условно.

1 1 1\ |  К о л о н н ы  С Р Е Д Н И Х  Р Я Д О В  в ы с о т о й  8 , 4  м

1978 I m -ЗЗс *  К8Ч-51 с

37

не
ЛИСТАШ-2

78

1 2 4

7 8

т
7 9

1 Z 4

7 9

1 2 4

81
1 2 4
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№
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От м е т к а

в ерха  колонны

КП 87
м * 1 С Ш

О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы к о л о н н

- о т о

Г ? :ц[“1
ш е и -  14ё. Ггг

ОСЕЙ 1.. □I
1Г I- “1

4 ц
ТТ------гf

1_тU— — кJ------LI—
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Р А Ш -  , р
ОСЕЙ ^  ^
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4 L
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1*-

3 0 0 3 0 0

Отм. 
ВЕРХА 
колон­
ны, м

1 8

(7,7j

8,4

М а р к а

колонны

К 8  4 - 5 3

К 8 Ч -5 Ч

К8455
К 8 Ч - 5 6

К80- 57
К8Ч58
К8ЧВ0

К 8 8 - 5 3 С

к е ч - в ч с

К8455с
К8Ч-56С

т $ 7 с

К8Ч-58С
К 8 Ч 5 9 С

т т

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ НА
| за

Ра з м е р ы  
колонны, м м

8700

9 Ш

1980

1980

Ма р к а

6ETQ-
НА

380

т

т

Р а с х о д

материалов
бетон

м з

2,80

№ )

2,8

СТАЛО
КГ

Щ Н

Щ О

m f i

6 ff,o
Z522
2 8 % 9

ЗОВА

В е с

колон
Nbt
Т

В, 5

£ 1

М а р к а

колон-
иы

Ма р к а

изде­
лия

Кол
шт

ы*
ЛИСТА 

выл. 2

М а р к а

колон­
ны

Ма р к а

и з д е ­

л и я

К ал . 
ШТ.

АН
ЛИСТА 

вьт. 2

К8Ч-53 КП 46 / 77
K84 5SC КП €7 1 80

КП 87 / 1Z1 КП 91 1 т

к еч -54 КП 47 / 77
Ш 5 Ч с

КП 68 1 во
КП87 1 1Z1 КП 9t 1 124

КВЧ-55 КП 48 1 77 К8Ч-55С КПВ9 1 во
КП 87 1 111 КП 91 1 124

кеч-вв КП 49 1 77 K84S6C к  т е 1 во
КП87 1 121 КП 91 1 124

К84-57 КП 50 1 78
К6¥~57с КП 71 1 6Z

КП87 1 121 КП 91 1 124

К8ЧВ8 КП 51 1 76
т -5 8 е КП 72 1 в г

КП87 1 121 КП 91 1 124

К 84-ВО КП63 1 76
К8Ч-59С КП 73 * 32

124КН87 1 121 КПП 1

КвЧ-ВОс КП 79 1 82
КП91 1 124

КП46+КП61,КП$3
К П 6 7 +  К П  7 6

O V  Р а з в и в о ч н а я  о с ь

1 - /

Риски
J L  i

Л г — - J l j l
< I t  

~ * t
w f l s ,

6 0 0

■— + 4 -

КП 4$+ КП 51, КП 66, КП6?гКПП

1. В С К О В К А Х  П Р И В Е Д Е Н Ы  П А Р А М Е Т Р Ы  У К О Р О Ч Е Н Н Ы Х  Н А  1 0 0  м м  

К О Л О Н Н ,  П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  П Р И М Е Н Е Н И Я  Ж Е Л Е З О В Е  Т О Н Н Ы Х  

П О Д С Т Р О П И Л Ь Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И  С  В Ы С О Т О Й  Н А  О П О Р Е  7 0 0 м м ,  

г  В ы Ь О Р К А  С Т А Л И  НА К О Л О Н Н У  Д А Н А  НА Л И С Т А Х  6 3 , 6 9 .

3  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н о  у с л о в н о . 

k  У з е л  Ю  п р е д у с м а т р и в а е т  о л и р а н и е  н а  к о л о н н у  с т а л ь н ы х  ф е р м .

О тк Колонны СРЕДНИХ РЯДОВ ВЫСОТОЙ 8,4 м
СЕРИЯ 

1.423 3

1976 К84-53 : К 8 4 -5 8 , Ю 4  М , К84 53сН(84-60с выпуск
1

ЛИСТ
33

1 4 7 7 0 -0 3  4 О



Основные параметры колонн

Отм. 
верха 
ками­ны . **

Марка
колонны

Размеры
КОЛОННЫf.ММ

Марка
авто-
НА

Расход
материалов

Вес
колой-

ны
т

Марка
колон­
ны

Марка
изде­
лия

кол
шт.

Л/*
ЛИСТА
вью. 2н С

БЕТОН
мз

СТАЛЬ
кг

К9ё-1 ' 1*3,7
К 96-1

КП1 1 S3
- K96Z Ш* М2-г 1 ш

К 96 3 * m к  96- г кп г 1 93
К 96x4 /0500 two 300 168 167,3 9.2 М2-2 1 125
К 96-5 less

К 9 6 3 КПЗ 1 э 3
К 96- 6 213.2 М2-2 1 125
Л 96- fc m

К 96~ 9
кпч 1 S3

9,6 К96-2С № М2-2 1 125
К96-ЭС iW K 96S

КПЗ 1 95-
К96' Чс 10590 гьоо 390 ш W,s 4,2 М2-2 1 125
К96 5с m o К 96'6 КП6 1 36
К 96- 6с Zt1,k м 2 г 1 126

С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и  

.....................  ‘ НА КОЛОННУ

1 Выборка стали на колонну дана на
Л И С Т А Х  6 5 ,6 6 .

2  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й

П О К А З А Н О  УСЛОВНО, ' . '

<3. У з е л  7  п р е д у с м а т р и в а е т  о п и р а л и е  н а

КОЛОННУ СТАЛЬН Ы Х Ф Е Р М .

5 9

М а р к а

к о л о н ­

н ы

Ма р к а

и з д е ­

л и я

Кол.
ШТ.

№

Ли с т а

ь ь т - 2

К96-1С
КП1 1 S3

М2-11 1 *30

т-2с КП 2 1 S3

М2-11 1 1ЪО

т зе КПЗ 1 93
М2 И 1 130

К 96- Ч с
к п ч 1 93
М211 1 130

К 96-5с
КПЗ 1 9 5

М2П 1 1ЪО

К 96-6с КП6 1 Г 9 5

М2-11 1 13 0

Т К
1976

К о л о н н ы  к р а й н и х  р я д о в  в ы с о т о й  9 , 6  м

К 96-1+ К96'6 , К9$-1ст К96-6 С

СЕРИЯ

1.923-3
вьтск

1
Л И С Т I
3 4  [I

\ П & .1477 0 - 0 3



Ос н о в н ы е  п а р а м е т р ы  к о л о н и
С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  и  

з а к л а д н ы х  и з д е л и й  н а  к о л о н н у

Ч о

Отм
ВЕРХА Марка

Размеры
КОЛОН МЫ, ММ

Мша
ВЕТО*

Р а с х о д

МАТЕРИАЛОВ
две

тон­
ныткололНЫшМ тонны Н С НА 6ЕГ0И м3 . СТАЛАиг

Ш 8 им
К 96'9 №i
К96Ц 1Ш
К96-11 то
K961Z гги
К 9613 10560 2500 3 60 г  w 2792 93
696 19 326,5
К9$15 ЗЩ5
К 96'16 397,6

9,6 60617 н%о 5.9
ж-огл г. бз W .3 6.6
К96-ЛУ г  ю Ш о 9.7
кяе-ве Ж У
696-96 т
*96-0, т ь
кяб-пе < П 2

16500 2506 ЗАО г ы 230,6 S3
696-т гогн
К96-1ft т.7
К96-&С зт
*96-16, 405,8
696-11С т г S.5
К96-ite 16$ Ш,Ч 66
ш х ш 210

$79,6 96
I К96-59С | Ш2 S.7
I K*-6Se | 169 604,0 6.9

Вышка с т а л и  н а  к о л о н н у  д а н а  н а  

К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  п о к а з а н о  у с л о в н о  

У в е л  12 д а н  д л я  к о л о н н ы  К 96 52А- 

У и л  7  ПРЕДУСМАТРИВАЕТ ОПИРАНИЕ НА КОЛОННУ СТАЛЬНЫХ ФЕРИ. 

Увел 12ПРЕДУСМАТРИВАЕТ ОПОРА- I’l ' i r l  ------------
мне н а  колонну железобетонных. I I  I v l  Колонны крайних 
строннлышх констртцяйсоанзт  I 407< I .  К  9 6 -8

Марка
колон­
ны

Марка
изде­
л и я

Кол
шт

М' 
АИСТА 
ВАШ 2

Марка
КОЛОН­

ИИ)

Марка
щ е­
ли*

кол.
ШТ

Af*
ЛИСТА
вшг

6966
КП $ 1 34 6968с КОЛ

мг-м
1
4

_9±_
~1Ъ0#2-2 1 iZS

696 9
ту 1 94 6969с К.19 1 94
мг-t 1 № мг-н 1 150

69610
КПК) 1 94 Ш-Юе

кто 1 94
м гг 1 125 мг-п 1 130

69611 КПП 1 96
К9611С

МП 1 96
мг-г 1 125 М2 11 1 150

69612 КПП 1 36 К96ПС КПП 4 96
м2* г 1 125 M2J1

кап
1
1

_130_
96

69013 КП13 1 96 К 96 13,мь г 1 125 Kt-tt 1 430

к о в ы КПП 1 96 Ы Л л . Л Мл А014 1 96
мгг 1 125 лУо гтСи г п г 150

К 96 19
кож 1 96 к96 е е 6015 1 96
#2*2 4 125 т м 1 430

к  яв и
КП 16 1 97 к 96-ас МП 1 97
#2*2 / 125 N2-11 1 430

696-17 6017 1 97
69617с

6017 1 57
М2* 2 1 125 ll2-11 1 430

K969U
ком 1 97

69652с
6055 1 97

мг-w 1 134 N2-11 1 450

696 59 КП 36 1 97 К96 53С 6057 / 97
#2*2 1 /25 М2-11 1 150

37
150К961Че ЬЯ56_

мг-п
i
1

X6S,6f. К9655С 6058
мг-н

1
1

97 
430

11976 [
и к о т о й

т - 11,  m - s t t , * м - н ,
К В б - в с т К Ю - П с .  К  9 6 - 4 1 с  г  К  96 -sSc

9 ,6 м
СЕР И И

1M3-3
»ЫЛ9СК\ЛШ

1 З У

14 770 -  0 3  42



О с н о в н ы е .  ПАРАМЕТРЫ КОЛОНН
Сл Е Ц И Ф И К А  и> И £  А Р М А Т У Р Н Ы Х  И

З А К Л А Д Н Ы Х  и з д е л и и  НА КОЛОНИИ
V /

М а р к а

колон
ны

Лайка
и з д е ­

лия

кол
шг.

И*
АИСТА

вып.2

М а р к а

колон­
ны

Ма р к а

и з д е ­

л и я

Кол
(иГ

не
л и с т а

еыо.2

К 96-18
КП 18 1 98

KS6-26
K M S 1 93

к п 8 4 1 12 С КП 84 1 №
к т о 1 98

0 6 -2 7 кагв 1 99
K9C-W КП84 1 420 КП 84 1 120

К 36-20
к т о 1 9 В

0 6 - г  8
КП 2В 1 404

к яв4 1 420 кя ВЦ 1 120

ИГ 36-21
КП 21 f 9 8

К36- 23
МЛ 26 1 Ш

КП 8 4 1 420 КП84 1 420

К36-22
к а п 1 9 9 if ос. ал КПП 1 404
КП 8 4 1 420 КП84 1 ф

0 6 - 2 3
КП 23 V 9 9 К96-31 КП 28 1 101
КП 8 4 1 420 КП 84 1 120

K 9 G - Z 4
КП 23 1 9 9 К96-31 КП 28 1 404
КП 84 7 120 К П 8 Ч 1 120

K36-2S к п гь 1 9 5 к зе-зз
КП 23 1 104

КП 8 * 1 ж . КП $4 1 420

1. В ы в О Р К А  СТАЛИ НА КОЛОНИИ ДАНА НА 
л и с т е 67

2. К о ли ч е с тв о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  

П О К А З А Н О  у с л о в н о .

К о л о н н ы  средних  р я д о в  высотой 3t6*
К Э 6 - 1 8  г  К З е - 3 3

Серил
1 ,*23-3

8 ы п ж к

Ш Т У п  - r t  » t t e



0  C H O Q H b t E  П А Р А М Е Т Р Ы  К О Л О Н Н
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х 4 1

QTtq. 
в ЕРЛА
колон­

н ы
м

М а р к а
Р а з м е р ь ) 

к о л о н н ы , м м
М а р ­

к а

Р а с х о д

МАТЕРИАЛОВ
Вес

КОЛОН­
НЫ
т

КОЛОННЫ
Н С СЕТОНА Б ЕТО Н

Л»5
СТАЛЬ

кг

К96-18С 487,3

К96-19С гг\г
K9G-2&C

300
гиг

K96-Z1C m .s

KSG-22C г% г
K3G-23C зпь

К96-1ЧС boa ЗН*
K36-2SC

300
3SSH

9 .6 КЗ 6 - 2 6  с 1QSQQ ZSOO г, ев ъиь 6 .6

К36-27С boo ' ьггм
K96-Z8C 30Q W
K9G-Z9C boo ч ш
К 96-ЭОС м г

К Э6-31С 300 547,8
k96-3ZC ш щ е

К96-ЗЗС 300 6Ш 7,0
К96-ЗЧС boo 6$9,о

М арка
КОЛОН­

Н Ы

Марка
и з д е ­

лия

Кол
шт.

л/?
листа 
выл. г

I М А РИА 
КОЛОН­

НЫ

Марка

и зд е­
лия

КОЛ
шт.

ы?
Листа
вып.1

К96-18С КП1В 1 38
КЭ6-27С

кп гв 1 9В
КП 31 1 № КП 31 л \гч

к э в - ж КП 1S 1 36
К96-28С

КП 26 1 iOi
КП 91 1 № КП 91 1 Alb

к з е г о с кп го 1 38 К96-23С КП 26 1 А01
КП31 1 \гц КП91 1 \гь

К36-21С КМ1 1 38 КЭ6-30С КП 21 1 W
КП31 1 m КП 91 1 m

к з е г г с К П П 1 39 КЗ €-31 с КП 28 1 А01
КП31 1 № КП 31 1 А2.Ц

K9G-23C
кп г з 1 99 K36-3ZC КП 28 1 m
КП31 1 № КП 31 1 m

К96-2ЧС
кп г з 1 99

К9Б-ЗЗС
КП 23 4 4Qj

AZ4КП 91 1 № КП 91 1

K36-ZSC кп гч 1 99 К36-ЗЧС КП 30 1 404
КП91 1 m КП 91 1 №

КЗ 6-26 с KttZS 1 99
КП91 1 424

1. В ы б о р к а  с т а м и  н а  к о л о н и и  а  а  н а  н а  

л и с т е  6 8

2 .  К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й

П О К А З А Н О  У С Л О В Н О .

Т К
19 76

К о л о н н ы  С Р Е Д Н И Х  р я д о в  высот ой  3 ,6 м  
К  3 6 -  1ВС + К 9 6 ~ З Ь С

С е р н а

1. ь г з - з
^ Ы П Н С К  

1
Л и с т
37

1 * / 7 7 О - 0 3  Ч Ч
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О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  к о л о н и

Отп. 
В ЕР Х А  
КОЛОН- 

Н Ы  
м

М а р к а
Р а з м е р ы  

колонны, м м
М а р к а

В Е Т О - 
Н А

Р а с х о д

м а т е р и а л о в
Вес

комой-
ны
т

fyO/lUffrfQi
Н С BETQHл?з

СТАЛЬ
КГ

К 96'35 z w
кэв-зе Зоо 2183
К 96-37 г т
К 96-33 ¥ор гчз,9
К  9 6 - 3 9 ЗОо i m

9.0 К  9 6 - * 0 9900 Z.97 ЗОЧЗ

(6.9)
К96-<Н /|й дл)

¥оо
(г.9«)

ЗЩ1
KSS-te

(9800J i  9 0 0 Зоо 312,S 7Л

/(96*3 ¥оо 372,5
К96-М Зоо 425,5
К96-*6 Зоо 42$5
к  х - to Зоо W
К 96- to 5*45
к 96-*9 524,5
K96-S0 Зоо 583,5
К 96-Si 684,5 7,6

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Х  Н чз

Марка
к ол о н ­

н ы

Марка
НЕДЕ­
ЛИН

Кор,

шт
MS

ЛИСТА

вып. г

М а р к а

к ол о н ­
н ы

Ма р к а

и з д е ­
л и я

К ол .
шт.

H s  " 
ЛИСТА

ВЬЮ. г

К  9 6 - 3 5
КП¥3 1 105

K 9 6 - W
КП ¥8 / 106

КП 61 1 W КП 8 7 1 121

К 9 6 -3 6
кп¥¥ 1 105

К 96'¥ 4
КП¥9 1 <00

КП 3 1 1 \г\ КП 8 7 / 121

К 9 6 -3 7
к п ¥ б i 105

К 96-¥ 5
КП 49 1 100

КП 8 7 1 121 КП 8 7 1 121

К 9 6 -3 8
K/T4S 1 105

К 9 6 -¥ 6
КП SO 1 10 о -

К П В 1 1 121 КП 87 1 121

К  9 6 - 3 9 К п ¥ б 1 м
К 9 6 - ¥8

к п  s a i 100

К П 8 1 1 121 КП 87 1 121

К Э 6 -0 0
КП¥7 1 105 К 96'¥ 9 к п  5 2 i 100
КП В7 1 121 КП 87 121

К96-ТН
К П 41 1 106 К 9 6 ' SO КП S3 1 100

К П 8 7 1 121 КП 8 1 1 121

К 96'¥ 2
к п * ь 1 <№< К 9 6 -5 1 к п $ ¥ 1 100
КП 8 7 1 121 КП 8 7 i 121

1. в  СКОБКАХ п р и в е д е н ы  П А РА М ЕТ РЫ  УКО РО ЧЕНН Ы Х  

НА Ю О М М  КОЛОНН , П Р Е Д  Н А  ЗН А  Ч Е Н Н Ы Х  Д Л Я  ПРИ М Е  - 

Н Е Н И Я  /К Е Л Е -3 0 6 Е Т О Н Н Ы Х  П О Д СТРО П И Л ЬН Ы Х К О Н С Т Р У К ­

Ц И И  С В Ы С О Т О Й  НА о п о р е  700 ММ. 

s .  В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у  д а н а  н а  л и с т е  6 3 .
3 . К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р л с н е и  п о к а з а н о  

у с л о в н о .

тк К о л о н н ы  С РЕД Н И Х р я д о в  В Ы С О Т О Й  9,6 м
Се р и я
Ю г з - з

1976 К  9 6  -  3 5  т -  К 9 6 - 4 6 , К  9 6 - 4 8  ~ К  9 6 - S 1 В ы пусф ист
У  1 * 8

1 4 1 7 0 - 0 3  М А " \



О с н о в н ы е , п а н а п е тр ы  колонн С п е ц и ф и к а ц и я  а р м а т у р н ы х  н  \ Ч Ч

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ на к о л о н н у  L - —

Марка
к о л о н ­

ны

Карпа
изде­
л и я

КоЛ.
шт

Уз
ЛИСТА

вы п.г

МАРКА
КОЛОН­

НЫ

МАРКА
ИЗДЕ­
ЛИЯ

Кол.
Ш7,

Уз
И ИСТА
вып г

КП34 1 «3 К 96’ tec
КпЗб 1 №

К Э£~35С
ПО Si 1 W КП S i 1

кп зг 1 № K$$'M c КП 37 1 102
K9S-3SC

k n 9 i 4 m КП 91 1 m

К96~37С к п з з 4 w K96-*SC
КП 37 1 №

КП 94 1 W н а 1 \гк

K9S-38C
КП 33 1 № K9G-*SC /СП38 i ю  г

КП 94 1 № КЯ 91 1 m

К96-39С
КПЗ* 1 ion К еб а б е к п * о 1 №
КП 94 1 “ m КП 94 1 m

К 9 6 -too КП 35 1 jolt K96'*9C КП (49 4 №
КП 94 4 № КП 94 1 m

К96-44С КП35 1 m K96SOC М Н 1 \ог
КП 94 1 № КП 91 1 №

кэб~ 4гс КП36 4 № K9&S1C к п ч г 1 m
КП 94 4 iZ b КО 91 1 ф  ■

/. ЬЫВОРКА СТАЛИ НА КОЛОННУ ДАНА НА 

ЛИСТЕ 70,
г . К о л и ч е с т в о  п р о д о л ь н ы х  с т е р ж н е й  

НО К АЗ А НО НСЛОВ НО.

К о л о н н ы  СРЕДНИХ р я д о в  ВЫСОТОЙ &GM 

К  96-*3SC -г K 9 e - t 6 C ,  К 9 6 -  t e c  -f К Э 6 - 5 4 С

С е р и й
1 .4 гз~ з

8ыпуск\/?ист
1 I 33

* 4 7 7 0 - 0 3  4 G
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В КРАЙНИХ КОЛОННАХ СЕТКИ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.
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f$
?€

r
У З

П т м
В Е Р Х А
К О Л О Н ­

НЫ
м

ъ > о

3,6

*> 8

о  л

М а р к а

колонны

*  3 0 '  1А

* 3 0  ZA
*30 ЗА

* 3 0 4  А

* 3 0 З А

*  3$  и

*  36- 2А

КЗб'ЗА
*36- ЧА

*3 8 '5  А

* 3 F T a

* 4 2 -1 А

* 4 2 -  2 А

К 0 2 - З А

К 4 2 - 4 А

К 42-ЗА

*42 О А

* 4 8 4 А

HJ W - 2 A  

* 9 0  3 4

* o s T a  

~ К Ч 8 ^ А  

* 4 8  8 4  

* 4 8  1 4  

~*488А

~k W o a

Марка
3АХЛАДП- 

И ЗД ЕЛ И И  

<H°JHfC7A

ГДЕ
^АЗРАЬО
7АНО-

М2-11

а р м а ­
турные
ИЗДЕ­
ЛИЯ

ЗАКЛАД 
МЫВ 

КЭ Д£-

г ы

37, 3
9.1

43, 7

В ы п  2

м г н
л  / л ?  

В ы п  2

М 2  а

Л  1 5 Ъ  

в ы п  Z

м ы ч
л  133 

Вып 2

Р а с х о д

СТАЛИ , кг

65J 3

8 0 } з

3 5 ,2

4 2 . 6

50.0

5 8 ,8

7%  6

74,6

39,4

4 1 8
56,4

66,4

84 ,4

103,1
5 3 , 0

62,5
73,9

7 3 9

93 ,9

93,9

9 4 ,6

115.8

7 4 0 ,5

9,i

9,1

9 , 1

Всего

40, 2

46,4

52 ,8

7 4 4

89 ,4

44,3

51, 7

59,1

6 7 ,9

8 3 ,7

8 3 ,7

48,5

56,9

65 ,5

75,5

93,5

112,2
6 2 ,  1

71, 6

83.0

103,0

m j

124,9

154,6

О тм .

ВЕРХА

кол он ­

ны

М

4,8

* , 1

6 . 0

М а й к а

к о л о н н ы

К 48~ 10 А

К 4 8  1 2 А

К48-13 А

КЧ8' 14 А

* 4 8 - 1 5  А
К 48- 16А

* 4 8 - 1 7 А

*48-18 А

* 48-13А

* 4 8 -  2 1 А

* 5 4 -  1 А

*54-2 А

* 5 4 -ЗА

К 54- 4А

К 5 4 -5  А
К5Ч-6А

К54- 7А

К 54-8А

К 54 9А

*60 -1А

*60 1А

* 6 0 - З А

* 6 0 -  4 А

* 6 0 -  З А
К  6 0 - 6  А
*60- 7А

Марка
ЗАКЛДДН.
ИЗДЕЛИЯ
и Х*лнпа, 

ГДЕ
шрреотина
ИЗДЕЛИЕ

Расхо д  
с т а л и , кт

Отм.
ВЕРХА
КОЛОН­

НЫ
м

Ма рк а

колонны

Марка
заклали
ИЗДЕЛИЯ
д/Пласта, 

ГДЕ
PA5PAS0-

ГАНО
ИЗДЕЛИЕ

Расход  
стали , КГ

от м
ВЕРХА
ИОАНН

НО!
М

Марка

Колонны

Марка
заклада
ИЗДЕЛИИ
nfpjwm

ГДЕ
ГАГРАМ

тнно
ИЗДЕЛИЕ

Ра с х о д  
с т а л и , к/

\
Арма­
турные
изде­

лия

Заклад­
ные

ИЗД1
ЛИЯ

Всего Арма­
турные
МЗДЕ
ЛИЯ

Заклад
ные

ИЗДЕ­
ЛИЯ

Всего Арма-
т/рные
иуде
ДНЯ

•-
Заклад­
ные
изде­

лия

—
Всего

45, г

9,1

54,3

6,0

* 60- ЭА

М2-14

90,5

9,1

99,6

8,4

* 8 Ч- ЗА

М2-13

238.4—
306,7
566,0

Л, 7

250,1

5Ч:6 63 7 К60-9А 114.7 123,3 *84- 9А 318 / 
377; 754,6 63.7 К60- 10 А 114,7 123,8 К 84-16А

63.9 73.0 К 60'11А 116,7 125,8 *84-НА /64,1 
>60,5 

:6i, 2

475.8

М2-14 63,9 73,0 *60'ПА л. 132
&ыа 2
‘

139,1 148,2 *84 13 А л. 134
вып 2 172,2

172,9А 135 75,3 84,4 К60 - 13А 139,1 148,2 *84 14А
ВЫП -2 95,3

96,5

1044 *60-14 А 15 4,9 164,0 *84 15А 7 23Л 134,9
105,1 *60-15 а 182,5 _--- 191/ 6 *84- 16А 439,4 451, 1

T l% 2 Щ З К60-42А 181/2 192/9 *96 1А 103.1 114,8

146,5 155,6 *72-1А 80,6 92,3 К96-2А 119.5 1317t

58/ 3 67 4 *72- 2А 93,4 105,1 *96 ЗА щ  3 15$0

$8/8 77,9 * 7 2 'ЗА 110,0 121, 7 К 96 4А П 6 Л 188; 4

81, Ч 90,5 *72- 4 А 137,0 148,7 *96-5А 175. г 186,9

М2-14 7оз ,ч 9,1 112, 5 7,2 *72- 5 А м гте 137,3 11Л 149,0 *96 6А 208. 6 220.3

л 133 ~103, 4 1Пг 5 \ *72-6А
л 134 
выл. 2 163,3 175; 0 * 96-8 А • 2 2.7 134/4

вып 2 103,0 m j *72- 7А 190,9 202,6 9,8 *96-9а М2 15 .44.5 11,7 156.2

12.6/6 135,7 *72-8 А го%о 218,7 К 96-10А л-134
i78.6 190,3

~Г266 135, 7 К72-9А 250,2 261/9 *96 -11А
ЙАМ- 2

178Л 190.1

1&1 8 170,9 *72- fOA 269,8 281,5 *96 12 А 211.8 223,5

54}1 $3, 2 *84'1А 91,4 103,1 *96 /ЗА 5 68,6 280.3

63, 2 К 84 -  г А 106,1 1178 *96 14 А 215.9 317,6

' 7 5 ^ 9,1 74/ 6
8,4

К М -З А М2-15 125/3 11,7 137/0 *96 15 А 338,9 350/6
мг 14 
л. 133 0 , . i 74, 6 K89-VA Л № 157,3 169,0 *96-16 А с870 398,7
ьып г 85 : 6 * 8 4 5 А

ВЫП 2
158, г 169,9 *96 НА

—-—■ 
480.4 492, 1

\ j7 g L 85,6 К8Ч-6А 188Л 199,9X- - *9$- 52А 469,$ 4В1,Ъ
99,6 *84 '7А , 220/2 231,9 *96 54А 1Щ Ч 682,1

У с т а н о в к у  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  М 2 - 1 9 *  

М 2 - 1 5  с м .  у з л ы  1 1 ,  1 2  н а  л и с т е  4 2 .

т к
1 9 7 6

Но м е н к л а т у р а  к о л о н н  к р а й н и х  р я д о в  с
ЗАКЛАДНЫМИ И ЗД ЕЛ И Я М И  Д Л Я  ОПИРАЙ И Я  
Ж ЕЛ ЕЗО 6ЕТ0Н М Ы Х  СТРОПИЛЬНЫ Х КОНСТРУКЦИЙ
со связями .

С Е Р И Н  

1. 4Z3 -.3
В ы п у с к  Т  

1

Л И С Т

4 4

7 7 О - 0 3
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В ы б о р к а  с т а л и н а КОЛОННУ ,  к г

А Р М А Т У Р Н Ы Е НЗДЕ  ЛИЯ

ТК
<976

Марка
колонны

С т а л ь  а р м а т у р н а я , ГОСТ 5781- 75

Всего

Сгдль
Я/МССД Д-/Й 
ГОСТ 578/-75 
ГОСГ 5058-65*

Сталь прокатная 
МАРКИ ВСТ.ЗКП2 
ПО ГОСТ 380-7/*

Общий
РАСЛ0Д
СГДЛИ

Кл а с с а  А - I Класса А-Ш ПО ГОСТ 5058-65"

ф, мм Итого Ф, мм Ягого ф, ММ Профиль
Всего

6 8 16 /8 20 2Z 25 14 М Ч 5=20

К 30-1 г,з 4.4 7,3 23, $ 23,8 51,1 2.0 6,4 8 ,4 33,5

кзо-г 2.9 4.4 7,3 30(3 30.0 37,3 2.0 6Л 9  4 45.7

кзо-з 2.3 4.4 5,7 37.0 37,0 43.7 г. о 6,4 8,4 52, <
КЗО-4 2,3 4,4 5,7 58,6 58,6 65,3 2,0 6,4 8 ,4 73,7
КЗО-5 4,3 4,4 3.7 7/,6 716 У* 0,з 2,0 6,4 8,4 88,7
кзо-6 2,3 5,6 5,5 23,8 23,8 32,3 3.0 12,3 /5,3 47,6
ДЗО-7 2.9 5,6 8.5 30.0 30,0 38.5 3 ,0 /2.3 <5,3 53,8

КЗО-З 2.4 5,6 8.0 53,2 59,2 67,2 3,0 /2.3 /5,3 82,5

кзо-ю 4.3 5,6 <0.0 7/,6 71,6 8/, 5 3,0 <2,3 /5,3 96,3

К36-/ 3 4 4,4 7,6 224 27.4 35,2 2.0 6,4 8,4 43,6

*36-2 3.4 4.4 7.6 34,8 34,8 42,6 2,0 6,4 8,4 5/.0

КЗ 6-3 2.6 4.4 7.0 43,0 43,0 50,0 2,0 6,4 8.4 58.4
К36-4 2,6 4,4 го 5/,8 5/, 8 58,8 2,0 6,4 8,4 67,2
К36-5 2,4 4.4 6,8 67,8 67,8 74,6 2,0 6,4 8,4 83,0
Я36-6 2,4 4.4 6,8 67,8 67,8 74,6 2.0 6,4 9 4 83,0

КЗб-7 Д4 5.6 3.0 2Z4 27,4 36,4 ДО /2,3 /5,3 517
*36“8 3,4 5,6 9,0 34,8 34,8 43*8 3,0 /2,3 /5.3 53,1

K36-S 4,8 5.6 /0,4 83.4 83,4 33,8 3,0 /2.3 <5,3 Ю9.1

К42-1 3,8 4.4 8,2 3<,2 31,2 39,4 2,0 9 4 9 4 47,8
Ш - 2 3,3 4.4 8,2 39,6 39,6 47,8 2,0 6А 8,4 56,2

кчг-з 3,0 4,4 7,4 490 49,0 56,4 2,0 6,4 8,4 64,8

З а к л а д н ы е  изделия

В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у

КЗО-̂ КЗО-7, /Ш-S,КЗО-Ю > КЭ6-1 + К36-9* 
К4М̂ -Я42-3

S o

СЕРИЯ
1 4 2 3 -3

Выписи
1

л и с т
AS

Т Ч Л О - о $ s e
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В ы б о р к а  с т а л и иа к о л о н н у , кг

tsо>

*оЭ)с:

-

а р м а т у р ы ы е ИЗДЕЛИЯ

Марка
колонны

Сталь а р м а т у р н а я , ГОСТ 5781-75

всего

СТАЛЬ 
КЛАССА А-Ш 
ГОСТ 5781-75 
ГОСТ 5058-65*

Сталь прокатная 
марки вст.зкпг 
ПО ГОСТ 380-71* ВСЕГО

Общий
РАСХОД
СТАЛИ

Класса A-I Класса А-Ш По ГОСТ 5058- 65*

0, ММ
ИТОГО Фу мм ИТОГО

фу ММ Профиль

6 8 16 18 20 22 25 14 &20
Ш -1 м 4,4 8,6 44,4 44,4 53,0 2,0 6,4 8,4 61,4
кча-г 3,3 4,4 17 >*4,5 54,5 62.5 2.0 6,4 8,4 70,9

кчя-ъ 43 4.4 и 66,2 66,2 73,9 2.0 6,4 8,4 52.3
К 48-4 & 4,4 и 66,2 66,2 73,3 2,0 6,4 8,4 82,3
К48-5 43 4.4 7.7 56.2 86,2 93.9 2,0 6,4 8,4 10 2.3
К 4 8-6 43 4,4 7.7 56,2 86,2 93,9 2,0 6,4 5,4 102,3
К 45-7 3,4 4,4 18 86,8 56,5 94,6 2,0 6,4 8,4 103,0
№8-8 6,4 4.4 10,8 щ о ias,o 115,8 г . о 6.4 8,4 /24,2

К48ГЭ 6,0 4.4 Ю,4 135,1 135,1 /45,5 2.0 6,4 8,4 153,9
K4g-t0 6,0 5, г ю. г 35,0 35,0 45,г 2,0 6,4 8,4 53,6
К4&-12 5.0 5Л 10,2 И  4 44,4 54,6 2.0 6,4 8.4 63,0
К 48-13 5.0 6,г 10,2 44,4 44.4 54,6 2.0 6,4 8,4 63,0
к на-ft 3.9 5.1 9.1 54,8 54,8 63,9 2,0 6,4 8,4 72.3
к to-is 3.9 5.2 91 54,8 54,5 63,3 2,0 6,4 8,4 72.3
К48-16 3,3 5Л 9,1 66,2 66Л 75,3 2,0 6,4 8,4 83,7
«45-/7 39 32 Э.1 86,2 86,2 95,3 2,0 6,4 8,4 103J
К45-/8 4,0 5,2 9.2 86,8 56,5 96,0 2,0 6,4 8,4 Ю4.4
K4S-13 4,0 5,2 9,2 105,0 105,0 Щ.2 2.0 6,4 8,4 122,6
ш -г\ 6, г 42 11.4 135,1 135,1 /46,5 2,0 6,4 8,4 154,9

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

о
Н

т к
1976

В Ы Б О Р К А  СТАЛИ ИА КОЛОНИИ 

К48-1+Ш-Ю, К43-/2*К45-/5, Ш ‘ 21

СЕРИЯ
1423-Д

Выпуск 
1

Л ист
47

/ У 7 7 0 - о з  J V



Выборка стали  на к о л о н н у , кг
з з

I

Марка

колонны

А Р М А Т У Р Н Ы Е И З Д Е Л И Я За к л а д и Ы Е изделия

Общий

Р А С Х О Д

С Т А Л И

СТА Н Ь А Р М А Т 9 Р Н А  Я , ГОСТ 5781 - 75

Всего

С Т И Л Ь
К Л А С С А  А-Щ 

Г О С Т  5781- 75 
Г О С Т  5058-65*

Сталь прокат на я 
марки В С т .З к т  
ПОГОСТ 380-7/* ВсегоКл а с с а  А“I Класса А~ш по ГОСТ 6о л-65*

ф , т Итого
ф, ММ Итого __ £S, мд 11Р04>иль

6 8 is 18 20 22 25 28 14 22 Р8 6--14 б* 22ГГАЙКАмго
Ш-Шс s,o 5.2 10,2 35,0 35,0 45,2 1,0 3,6 5,5 5,0 0.2 15,3 60,5

т ч 2 с 5,0 S.2 /0,2 44,4 44,4 54,6 1,0 5,6 5,5 5,0 0,2 /5,3 69,9

т - т 50 $л 10,2 94,Ч 44,4 54,6 ио 3.6 5,5 5,0 ол /5,3 69,9
К48~14с 59 5,2 9.1 54,8 54,8 63,9 1,0 3,6 5,5 5,0 0,2 /5,3 79,2

Ш'15с 59 52 9,1 54,8 54,8 63,9 1,0 А6 5,5 5,0 0,2 /5,3 79,2
т ч б с 59 5,2 9.1 66,2 66,2 3 ,3 10 3.6 55 5,0 0,2 /5,3 90,6

т -  Г7с 59 5,2 9,1 86,2 86,2 95,3 1,0 3,6 5,5 5,0 0,2 /5,3 110,6
ШЧ8с 9 , о 5,2 9.2 86,8 86,8 96,0 1,0 3.6 5,5 5,01 0,2 /5,3 111,3
К Ц & -1 9 С 9,0 5,2 9Л щ о т , п VK2 и о 3,6 5,5 5,01 0,2 /5,3 129,5
К48-Ш 9,0 5,2 9,2 105,0 105,0 т ,2 и о 5,6 5,5 5,0 0,2 /5,3 129,5
Ш'21с 6,2 5,2 11,9 135,1 135,1 146,5 1,0 5,6 5,5 5,0 0,2 /5,3 161,8
т - п  с «,2 16,2 48,9 108,2 1511 173,3 1,0 5,6 5,5 5,0 0,2 ' /5,3 188,6
т - ? 4 9,2 5.6 2,8 3S,a 05,4,| ■14,8 АО 12,3 /5,3 60,1
К48-25 9 . 2 56 9,8 44,4 44,4 ~54,2 3,0 12,3 /5,3 69,5
к ч а -26 52 56 8,8 54,8 54,8 63,6 3,0 12,3 /5,3 78,5
т -27 5 2 5,6 8.8 66,2 66,2 75,0 3,0 12J /5,3 90,3
К48Л8 3 , 2 5,6 8,8 86,2 86,2 95,0 3,0 12,3 /5,3 110,3
т -29 3 , 3 5,6 3,9 86,8 86,8 95,7 3,0 /2.5 /5,3 111,0

: ®I х

I

т е
ГЭ76

Выборка стали

Ktf-IOc, КЧ812с+К48-22с,

С Е Р И Я
НА КОЛОННУ
ш - п + ш - г з

1.423-3
вы тек 

1

Л И С Т
4 8

4 1 1 0  - 0 J  5



Вы б о р к а с т а л и ИА к о л о н и и, кг
5 ¥ * к

А р м а т у р н ы  е И З Д £ Л ИЯ

Мд РКА 
КОЛОННЫ

С т а л ь  а р м а т у р н а я  , гост 578/-75

ВСЕГО

Сталь
КЛАССА А-Ш 
ГОСТ 5781-75 
ГОСТ 5058-65*

СГАЛЬ ПРОКАТНАЯ 
МАРКИ вСГ.ЗКЛ 2 
по ГОСТ 380-71* Всего

Общий
расход

СТАЛИ

Кл ас с а  А-Г Кл а с с а  А-Ш по ГОСТ 5058-65*

Фу мм Итого
0 j мм

ИТОГО
ф* ММ ПРОФИЛЬ

б 8 /б /8 20 22 25 /4 22 6-8 6-14 6= гг ГАЙКА
М2 0

ш - з о д,о 8,0 13,0 35,0 35,0 48,0 3,0 15,9 18,9 66,9
K48-3I 5,0 8,0 /3,0 44,4 44,4 57,4 3,0 /5.9 18,9 7 6,3
Ш 'З г Д8 8,0 U, 8 54,8 54,8 66,6 д о 15,3 18,9 85,5
К48-зз! 3,8 8,0 1U8 66,2 66,2 78,0 д о 15,3 18,9 36,9
848-34 3,8 8,0 //,3 86,2 86,2 58,0 3,0 15,3 18,9 116,9
К48-35 4, о 5,0 /2,0 86,8 36,3 38,8 3,0 15,9 18,9 117,7
К48-36 4.0 3.0 /2,0 /05,0 /05,0 117,0 3,0 15,3 18,9 135,9
Ш -38 6.2 8,0 /4, г 221,7 221,7 235,9 ДО 15,3 18,9 254,8
Ш-ЗОс 5,0 8.0 /3,0 35,0 35,0 48,0 2,0 7.2 Ю, 7 10,0 0,4 30,3 78,3
K48-3IC 5,0 8,0 /3,0 44,4 44,4 57,4 2,0 7,2 /0.7 щ о 0,4 30,3 87,7
ш -з г с Д* 8,0 11,8 54,8 5 4,8 66,6 2,0 7,2 /0,7 10,0 0.4 30,3 36,9
К48-ЗЗе 3,3 8,0 11,8 66,2 66Л 78,0 2.0 7.2 /0.7 10,0 04 30,3 108,3
К48-34С 3,8 д о 11,8 66,2 86,2 98,0 2,0 7.2 /0,7 10,0 04 30,3 128,3
Ш-35С 4,0 8.0 /2,0 4» 86,3 86,8 98,8 2,0 7,2 /0,7 10,0 04 30,3 129,1
К48-36С 4,0 8.0 /2,0 /05,0 105,0 117,0 2,0 7,2 /0,7 10,0 0.4 30,3 147,3
К «-37с 4,0 8,0 12,0 32,0 86,2 //8,2 /30,2 2.0 7,2 10,1 10,0 Q4 30,3 160,5
К48-38С 6,2 8,0 /4,2 Щ 7 Z21J 235,9 2,0 7,2 10,7 10,0 0,4 30.3 266Л

З а к л а д н ы е и з де л и я

о -  S
1 Ъ 5 й

т к
1976

В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у
ш - з о а  К48-36, К М - 38, К48-30С + К 48 ~38с

СЕРИЯL 
1.4 Z 3 -3

Выпуск Лист
! _ J ± S L

1 Ч П О - П * .  •г/г



В ы б о р к а  с т а л и  на  к о л о н и и , к г

Марка
К О Л О Н -

н ы

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я З а к л а д  н ы  е  и з д е л и и

Общий
расход

С Т А Л И

Ст а л ь  а р м а т у р н а я , г о с т  5 7 8 1  - W

Всего

Сталь _ 
К Л А С С А  л - ш  
Г О С Т  578М 5 

Г О С Т  5058- 65*

С т а л ь  п р о к а т н а я  

м а р к и  8 С т З  к п  2 
П О  Г О С Т  380- 71* В с е г оКл а с с а  А-Т Кл а с с а  А -m  п о  г о с т  50S & - S 5*

Ф  м м

Итого
ф М М

Итого
> м м П Р О Ф И Л  ь

6 * го г г Z 5 28 : 14 16 22 (Г= 8 { f =10 d m Г А Й К А
м г о

K t e - З Э ♦ д ю л Д ,8 Ц ,8 48,8 63,6 5,1 18,1 13,1 86,8

ш - м ♦ д » Л И ,  Я 53,0 53,0 73,8 5,1 18,1 23,2 37,0

ш - ы * л 10Д f t ,  8 76,2 76,2 57,0 5,1 18,1 23,2 114,1
ш - п м ю д 15,7 в о ,  8 л 80,8 56,0 5,1 18.1 23,2 119, г

Ш - Ч З ♦.8 ю л f 5,  г 37,8
76,  г

37,8 713,0 5,1 18.1 23,2 136,2

K W - H ♦,8 ЮЛ 15,2 58,8 115,0 130,2 5,1 18,1 23,2 153,4

K 48- 4S *,8 ЮЛ f5, г ш , г 116,1 н и д 5,1 18,1 23,2 164,6

К 48-46 18,8 78,6 158А j- 158Л 177,2 5,1 18,1 23,2 г оо д
К 48-47 V ЩЧ 15,0 31,1 152,4

т
183,5 138,5 5,1 18,1 23,2 221,7

К 48- З З с V Юл 15,5 55,8 55,8 _1И_ 7,2 »,♦ Д ,8 ОД 33,8 111,1
К 48- 40с $1 юл 15,5 57Л 67Л 82,3 3,0 7,2 ЮЛ 14,8 0Д 33,8 122,7
Ш Л Ю V юл 15,5 87,0 87,0 102,5 3.0 7,2 Ю Л #4,8 од 33,8 142,3

Ш Ч 2с 5,6 юл 16,0 87,8 87,8 103,8 3,0 JLL дд 14,8 од 33,8 дз,е
ШДзс 5,6 юл 16,0 we,г 106,2 и г,г 3,0 72 14,4 #4,8 од 33,8 162,0
К 48- 44С 5,6 юл 16,0 38,8 87,0 125,8 141,8 3,0 72 14Л Д ,8 од 33,8 181,6
т 45с 5,6 ЮЛ 16,0 137,0 J J 137,0 153,0 3,0 72 14,4 14,8 од 33,8 13 2;  8

К 48- 46С 20,0 10,0 172,0 т пг,о .132,0 3,0 72 14Л ДД од 33,8 Z31, 8
К 48- 47С 5Д юл is,e si,i 174,0 - __ i г 05,1 210,1 3,0 7 г ДД 14,8 од 39,8 260,5

К 48- 48С 5, г 10, и 15,6 ггг,5 1122,5 238,1 3,0 72 юл 14,8 од 33,8 277,3

щ
1 1376 |

В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н и и  

КЬ8-ЗЭ + КЧ-8-Ы; КЧ-8-ЗЭс -г КЧ-8 -Ч-Ьс

С Е Р И Я
1лгз-3_

Sbtntft
1

Л и с т
50

14770-ОЪ 51



В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у , к г

Мягка

КОЛОИ-
Hoi

А р м а Т И Р и ы  в ___ И э д е л и я З а к л а д н ы е ИЗ Д ЕЛ НА

Общий

р а с х о д

СТАЛИ

С т аль А Р М А Т У р Н А Я  , ГОСТ 5181-15

Всего

С т а л ь

КЛАССА АЖ 
ГОСТ 5181-15 
Г0СТ5058-65*

Ст а л ь  п р о к а т н а я  

м а р к и  8 СтЗ КПZ 
ПО ГОСТ 3BQ-11*Класса А1 Класса А-Ш по ГОСТ 5058-65*

Итого Итого

сfcrtij* ПРОФИЛЬ
Всего

6 8 16 18 го гг Z5 14 16 f in fizo

кво-1 6,3 5,г 11,5 41,6 42,6 54,1 г , о 5,4 8,4 62,5
ш - г 6,3 5,2 115 41,6 42,6 54,1 1,0 6,4 8,4 62,6
К6СЭ 6,3 5,2 11,5 54,0 540 65,5 1,0 6,4 8,4 13,9

т - ч 6,3 5,2 11,5 54,0 54,0 65,5 ZQ 6,4 8,4 13,9

К60 5 4, 7 5,2 9,9 66,6 66,6 7 6,5 г,о 6,4 8,4 84,9

Ш-6 7,7 5,2 9,9 65,6 66,6 46,5 2,0 6,4 8,4 8Н,9

К 60-7 47 5,2 49 80,6 80,6 90,5 г,0 6,4 8,4 98,9

т е 47 5,2 9,9 80,6 80,6 90,5 2,0 6,4 8,4 98,9

Ш 9 47 5,2 9,9 Ю Ч ,5 104,8 114,1 2,0 6,4 8,4 123,1

К60-/0 47 5,2 3,9 № , 5 104,8 m  7 2,0 6,4 8,4 № , 1

Кб 0-11 49 5,2 10,1 Щ6 106,6 116.7 2,0 6,4 8 , 4 1ZS.1

K60-1Z 49 5,2 W /29,0 1Z9JO 139,1 2,0 6,4 8,4 141,5

К60ЧЗ 49 5,2 10,1 119.0 №,0 135,1 2,0 6,4 3,4 141,5
К60-14 49 5,2 10,1 н а , о 104,8 144,8 154,9 2,0 6,4 8,4 163.3
Ш-15 7,7 5,2 а , 9 163,6 163,6 18Z, 5 2,0 6,4 8,4 190,9

т - 1 6 6,3 8,0 14,3 H Z f6 42,6 56,9 3,0 15.9 18,9 15,8
К6011 47 8.0 Ю 66,6 66,6 7 3,3 3,0 15,9 М, 9 ' m

Кб 0-16 47 8,0 113 80,6 80,6 93,3 з,о 15,9 /й,9 i i i , i

т - 1 9 49 8,0 1Z.9 m j o 119.0 141,9 ДО 15,9 18,9 160,8

K60-Z1 г г 10,4 11,6 54,8 54,8 72,4 3,8 Z1,4 IS, 2 9 1 , 6

т к В ы е О Р К А  С Т А Л И Н А КОЛОННУ Се р и я

1.413-3
/976 к в  0- 1+  к е о - 19, K 60- Z 1 Ь Ы П У С К

1

Л И С Т

51
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6 7

В ы б о р к а  с т а л и  

А р м а т у р н ы е . и з д е л и я

НА К О Л О Н Н У  7 к г

М а р к а

К О Л О Н '

н ы

С т а л ь  а р м а т у р н а я  ,  Г О С Т  3 7 8 1  7 5

В с е г о

С т а л ь

К Л А С С А  А Н !  

Г О С Т  5 7 8 1 - 7 5  

Г О С Т 5 0 5 8 - 6 5 *

С т а л ь  п р о  к а т к а я  

м а р к и  8 С т  3  к п  г  

по Г О С Т  3 8 0  -  7 / *

О б щ и м

Р А С Х О Д

С Т А Л И

К л а с с а  А - 1 К л а с с а  А - В  п о  ГОСТ 3 0 6 8  6 6 *

ф  м м

И т о г о

ф  М М

U t o t o

ф  м м П р о ф и л ь

В с е г о

6 8 1 6 18 г о гг г  5 1 4 г г 5  8 6 - г г
г а й к а

М 2 0

К 6 0 -  и в ,  г 5 ,  7 п , 5 4 2 ,6 4  2 , 6 5 4 , 1 1 , 0 3 , 6 5 7 5 5 , 0 5 ,2 1 5 , 3 6 9 , 4

К € 0  2  С М 5 , 2 1 7 ,5 Ч 2 , е 0 2 , 6 5 4 , 1 * Л
3,6 5 , 5 5 , 0 0 , 2 1 5 , 3 6 9 , 4

к е о - з с е л 5 , 2 1 1 , 5 5 4 , 0 5 % 0 6 5 , 5 ь °
3 , 6 5 , 5 5 , 0 о л 1 5 , 3 8 0 , 8

К  В О  О С 6 , 3 5 Л 1 1 , 5 5 4 , 0 5 4 , 0 6 5 , 6 1 , 0 3 , 6 5 , 5 5 , 0 0 , 2 1 5 , 3 8 0 , 8

к е о - з с У ,7 ь л я л е е  л 6 6 , 6 7 6 у 5 1 , 0 3 ,6 5 , 5 5 , 0 О Л 1 5 , 3 9 1 , 8

к в в - в с У, 7 5 Л я л 5 6 , 6 6 6 , 6 16,5 1,0 3 , 6 5 ,5 $ л о л 1 5 , 3 9 1 , 8

К  6 0 -  7  С 4 ,7 5 Л Я , 9 80,6 8 0 , 6 9 0 , 5 % 0 3 , 6 5 ,5 5 , 0 о л 1 5 , 3 1 0 5 , 8

K 6 Q 8 C 4 ,7 5Л 9 , 9 8 0 , 6 8 0 ,6 9 0 , 5 1 , 0 3 , 6 5 , 5 5 , 0 5 ,2 1 5 , 3 1 0 5 , 8

К 6 0  9 С 4 ,7 5Л 9 , 9 т ,8 104,8 1 1 4 , 7 1Л 3 , 6 5 , 5 5,0 о л 1 5 , 3 1 3 0 , 0

М  юс 4 ,7 5 Л я л № # 1 0 4 , 8 1 1 4 , 7 1 Л 3 , 6 5 , 5 5 , 0 ОЛ 1 5 , 5 7 ~ 3 , 0

К  6 0  t i e 0,9 5Л fOt 1 т л 1 0 6 , 6 1 Щ 7 1 Л 3 , 6 5 ,5 5 Л о л 1 5 , 3 1 3 2 , 0

К  6 0  П С 0 , 9 $Л 10,1 т л 119,0 1 3 9 , 1 1 Л А е_ А £ _ Ж -
о л 1 5 , 3 1 5 %  4

к во m 0 , 9 5  Л 10f 1 т л п и 1 3 9 ,1 1 Л ¥ 5,5 5 Л о , г 1 5 , 3 1 5 4 , 4

m m 0 , 9 5Л %1 е о л
-

1 0 4 ,8 14ЧГ8 1 5 4 ,9 1Л 3 , 6 5 , 5 5 Л 0 , 2 1 5 , 3 пол
к в о т е 7 7 5 , 2 1 2 , 9 т ,€ 1 6 9 , 6 1 8 2 , 5 1 , 0 3 , 6 5,5 5Л о л 1 5 , 3 197,8

К SO- V c 7 ,2 10} Ч 1 1 , 6 5 4 # 5% 8 7 1 ) 4 3 , 0 7 ,2 Ц 4 1 4 , 8 0 , 4 3 9 , 8 1 1 2 , 2

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

тк ВЫЬОРКА СТАЛИ НА КОЛОННУ
CEPU9

г 423  3
1976 К 60-1С + К 6 0 - 1 5 С  , К 6 0 - 2 1 С Выииск\ лист

1 | 52
/У77 0 - 0 3  5 9
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г.

& Ы В О Р К А  С Т А Л И  НА КОЛОННУ , К Г

А ? т  t Т У Р н Ы  £ и з д е л и я З а к л а д н ы е ИЗДЕЛИЯ

С т а д у АРМАТУРНАЯ 9 ГО вТ  5781-15 Степь Сталь прокатная
ОбщийМарка КЛАССА марки  ь  с т з  кп г

колон- Кл а с с а л - 1 Кл а с с а  Я-Ш со ГОСТ5058-65*е всего ГОСТ 5181-15 
ГОСТ 5058-65* ПО ГОСТ 380-11* РАСКОЛ

стели
ны 4>,мм Профиль 2лс гп

в 8 Итого 16 18 го г г г  5 г  8 Итого 14 16 г г *8 <Г=1Ч f z i ГАИКД
1420

ръс1 Ц

т - г г 7,2 10,4 1%6 61,6 67,6 85,Z 3,8 11,4 25,2 110,4

кьо-гз S.S 10,4 15,9 81,8 81,8 91,7 3,8 2.1,4 25,2 и г р

K60-2V 5,5 т 15,9 105,6 105,6 121,5 3,8 21.4 25,2 176,7

т - г в Д& 10,4 16,0 101,6 107,6 123,6 3,8 11,4 25,2 148,8

кео-гв 5,6 10,ч 16J0 т , г 130, г 146,г 3,8 21,7 25,2 111,4

К60-27 5,6 10,4 16J) 48,4 1056 154,0 110,0 3,8 21,7 25,2 195,г

т -28 5,6 10,4 юл т р Н о 184,0 3,8 21,4 25,2 т ,  г

кьо-гз 5,6 10,4 16,0 ги д и г р П 8 Р 3,8 21,4 25,2 253,2

т - з о V 23, г 14,6 206,6 Ж , 8 г п н 3,8 81,4 is ,г 156,6

т - г г с г г 10,4 п & 61,6 61,6 85,г 3,0 г г 17,7 17,6 0,4 39,8 1150

K60-Z3C 5,5 10,4 15,9 01,8 81,8 91,1 3,0 г г 14,4 14,8 0,4 39» 137,5

т - г ч е 5,5 10,4 15,9 105J6 70S,6 121,5 3,0 г г 1%4 14,8 ОР 33,8 161,3

K60-ZSC 5,6 10,4 16,0 707,6 ю хб 123,6 зр г г 14,4 14,8 0,4 39.8 163,4

т - т 5,6 10,4 16,0 130,2 130,2 /76,2 ДО г г П ч 14,В 0,4 39,8 186,0

К60-27С 5,6 10,4 m 48,4 т » 157,0 т р 3,0 г г 14,4 14,8 0,4 39, В 203,8

т - г в е 5,6 10,4 16,0 т р 168,0 184,0 3,0 г г 14,4 14,В 0,4 39,8 223,8

K60-Z9C 5,6 10,4 %D 272,0 212,0 г п р ДО * г г 14,4 14,8 0,4 39» 267,8

к ш о с 1,4 23,2 14,6 206,0 286,8 г н ч до IX 14,4 14,8 Ц4 39,8 271,2
К60-31С 8,8 10,4 1%г П3,6 273,6 гэг,8 до г г 14,4 14» 0,4 39.8 332,6

т - з и 11 1Ц6 <8,7 в1,В SW т р 3,0 г г 14,4 14,8 0,4 39,8 140,3

т
/976

В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у

к е о - г г ^ ш - з о ,  ш - г г с + т - з и

Се р и я

14Z3-3
Вымен

1
Аист
53

* 9 7 7 0 - 0  3 SO'



ВыбОРКА СТАЛ** ** колонну 9 кг

Марка

КОЛО»'
мы

Ар м а т у р н ы е ИЗДЕЛИЯ Закладные ИЗДЕЛИЯ

Овщий
РАСХОД
СТАЛИ

С ТАЛЬ АРМА ТУ PH А Я ГОСТ 5761- 75

Всего

Сталь
класса А-/Т/ 
ГОСТ 5781 - 75  
ГОСТ 505 8  6 5 *

Сталь прокатная 
марки ВС гЗкп 2 
па ГОСТ 3 8 0 - 7 1 *КЛА ССА А-Т КЛАССА А-Й по ГОСТ 5 0 5 8 - 6 0 *

Ф, мм
Итого

ф, ММ
Итого

Ф , ММ ?7Ь
Всего

6 8 20 12 25 28 14 16 12 8=8 5=10 5=20 5  22 ГйНКЛ
мго

К 60-32 6 ,3 11,6 17,9 73,4 73 ,4 91,3 V 18,1 2 3 ,2 114,5

к в о - з з 6,3 11,6 17,9 94,8 9 4 ,8 112,7 V 18.1 2 3 ,2 135,9

к в о -зч €,3 11,6 17,9 100,6 100,6 118,5 Щ 1 2 3 ,2 101, 7

К во- 35 6 ,3 11,6 17,9 1Ц8 121,8 19% 7 9,1 18,1 г з,г 1 6 2 ,9

к во- 30 € ,3 ц е 17,9
—J
Щ 4 99,8 143,2 №1,1 V 18,1 2 3 ,2 1 8 4 ,3

К ВО'37 6 ,3 п ,е 17,9 157Л 197,2 175,1 о ,' 78,1 2 3 ,г 1 98 .3

К ВО ' 38 \ п ,в 22,6 197,4 197,4 220,0 V 18,1 23,2 2 9 3 ,2

К € 0-39 е,г 11,6 77,8 452,0 252,0 269,8 V 18,1 23,2 2 93 ,0

К во-40 гг,у 12 ,4 40,0 238,0 778,0 зоо,ч 5,1 18,1 23,2 3 2 3 ,6

К ВО' 41 2 2 ,4 2 2 ,4 316,9 316,4 338,8 5,1 18,1 2 3 ,2 3 6 2 ,0

к в о -ч г *>6 7,6 13,2 168,0 168,0 181,2 2,0 8 ,6 10,6 191,8

т-ззс.! V 11,6 18,7 105,6 105,6 124,3 3,0 7,2 14,4 14,8 0 ,4 3 9 ,8 164,1 '
Ц60 3ЧС V 11,6 78,7 107,6 *07,6 126,3 3,0 7,2 п ч 19,8 о,Ч 3 9 ,8 16 6 ,1

КВ0 35С V 11,6 Щ 7 130,2 130,2 198,9 3 ,0 %t 1%Ч 14,8 о,ч 39 ,8 188, 7
Ш -36С V 11,6 18Л 48,4 105,6 ’54,0 172,7 3,0 1,2 1%Ч 14,8 о,ч 3 9 ,8 2 1 2 ,5

К ВО 37 С V 11,6 18,7 168,0 ;в8,о ЮВ, 7 3,0 7,2 19,4 14,8 о,ч 3 9 ,8 2 2 6 ,5

К ВО-38С гчл 29,2 211,6 VII, 6 136,8 3,0 If 2 14,4 14,9 о,ч 3 9,8 2 75 ,6
КВО 39С ю 11,6 18,6 273,6 273,6 292,1 3,0 7,2 1%Н 14,8 0,4 39,8 3 3 2 ,0

ш ч т 24,0 2 4 0 що 264,8 30% 8 3 28 ,8 3,0 7,2 14,4 1%е %4 39,8 3 6 8 ,6
ЦВ0Ч1С 74,0 74,0 393,2 с 43,2 367 ,2 3,0 г 2 14,4. 14,8 0 ,4 Ъ%8 407,0
кбо-чтс 5,6 %* пл 168,0 68,0 ш, г 1,4 з,е 1,3 7 9,1 18,8 200,0.

т к Выборка стали на колонну
СЕРИЯ 
1. 423 3

1976 К 6 0  32-Т К 6 0 - 4 2  , К 6 0 - 3 3 С г К 60 4 2 С ВЫПУСК
1

ЛИСТ
54
С 11 Н 1 Ю  - Р 5



В ы борка СТАЛИ НА КОЛОННУ кг
£о

А Р М А Т У Р Н Ы Е  
СТАЛЬ АРМАТУРНАЯ ,

ИЗДЕЛ ИЯ 
ГОСТ 5781• ? £

1

З а к/
СТАЛЬ

мд н

, _ jTi

ЫЕ ИЗДЕЛИЯ

Сталь прокатная 
марки ВСг.Зкп 2 
П о  ГОСТ 380-71*

Общий
РАСХОД

Марка
колонны Класса А- I 1 Кл а с с а А- ш по ГОСТ 5058 ‘ 65* Всего

n / iflivn  #1 Hi
ГОСТ 5781-75 
ГОСТ 5058-65* Всего

Ф . мм ф  г  мм ИТОГО <29,  m/vf ПР04> и л ь СТАЛИ

6 8
Итого

1 в 20 гг 25 28 14 22 <Г=8 6=20 6=22 Г А Н К А
М 2 0

К72-1 и т 64,4 64,4 80,6 2,0 8,6 10,6 91.2

К П - 2 б ,+ 7,6 14,0 73,4 73,4 93,4 2,0 8,6 10,6 104,0

К 72-3 М 7,6 14,0 360 ~96,0 110,0 2,0 8,6 10,6 120,6

К 72-4 5 ,4 16 13, 0 т ,о 124,0 137,0 2,0 8,6 10.6 147,6

К 72- 5 6 ,5 16 14,1 т ,г <23,2 137,3 2,0 8,6 10.6 147,9

K7Z-6 6,5 1 6 1 4 , 1
т ,г 149,2 т ,з 2,0 8,6 10,6 173,9

К П -7 6,1 7,6 13,7 53,2 114,0 т , 2 m s 2,0 8,6~ Щ6 гoi,s

К72-8 5,4 16 13.0 т о 194.0 207,0 2,0 8,6 10,6 217,6

к п ~ э 6,6 16 14,2 44У т ,о 23 60 250,2 2,0 8,6 10.6 260,8

К1Ы0 26,2 26,2 243,5 243,6 269.8 2,0 8,6 10,6 280,4

ктг-tc * 5 1 6 16,2 64.4 80.6 '1 ,0 Т е ' Т з 6,7 0,2 18.8 99.4

кп-гс 6,4 7.6 14,0 734 13,4 93.4 t,0 3.6 7,3 6,7 0 ,г 18.8 112,2
кп-зс 6 .4 7,6 14,0 96,0 т о U0 * 6 7.3 6,7 0,2 18.8 128,8
кп-мс «.V г в 13.0 П4.0 т .о 137.0 1,0 56 7,3 6.7 0,2 18,8 15$ а
Ш -Se * 5 16 h i

123.2 123.2 137.3 1,0
[ i t 13 6.7 0.2 198 156.1

кп-бс Л * 1 6 14,1
$3.1 W.0

W j

__- _ *143,2 т . з л ® i f 7,3 6,7 0,2 18* 182,1
кп -тс 6,1 1 6 13.7

1----- " __ 177,2 190,9 ко 5c 7.3 *  7 -> * 0 .2 18,8 209,7
КП-8 С 5,4 16 .4 ® ]1— g.tr <•1*07 Л „ 194* 207,0

U- \ ! _ J A «  w 6,7 о. г 18,8 гг 5 ,8
КП-9С 6.6 15 !. 1 - -  i 1235,0 250,2 Л®.]. . j\5e\ 7 ? 6 J J M 18,8 269,0— —— - — *•■1------ ;Г~* - - 11 1, 1 243,6 ■{245,5 269.9 >,о .К 72-10с ;_ __!_J1 1•**-- -i г.: 6,7 0,2 18,8 г 88 ,6

ГткГ
' -е /б |

.-■а/ 6 °РА.1
K V - l + H l t -

СТАЛИ ПА КОЛОНИИ
Сври я 

1.423- :
10, К 72 - 1с ~ КЛ-ХОс выпт

1
ЛУ*z

■ ГЧ7Т0-С Ч



а 
\ 

Д
АТ

А

Вы борка  стали  га колонну, кг

Ма р к а

КОЛОННЫ

А Р М А Т У Р Н Ы Е И Э Д Е Л И Я З а к л а д н ы е и з д е л и я

ОБЩИЙ

РАСХОД

СТАЛИ

с т а  л ь А Р М А Т У Р Н А Я , ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

Всего

СТАЛЬ
КЛАССА А~® 
ГОСТ 5181-7S 
ГОСГ j0 5 8 -6 5 *

Стал ь  п р о к а т н а я
МАРКИ В СТЗ КП 2 
по ГОСТ 380-71* ВсегоКЛАССА A - I КЛАС СА А-Ш ПО ГОСТ 5058-65*

4L ММ ИТОГО
ф , ММ

Итого
Ь , ММ П р о ф и л ь

6 8 18 20 22 25 28 14 16 22 Д-8 6-19 6=22

К72-11С № 7,6 18,0 327,2 321,7 395,2 1,0 3,6 1 7,3 6,7 0,2 /8,8 365,0

К12-37С г г ,9 г  г ,9 70,0 155,6 225,6 '248,5, U0 3,о 7,3 5,7 0,2 18,8 2 5 7 ,3

К72-13 8 ,6 10,4 19,0 69,9 39,9 83,9 3,8 2U9 25,2 / 08 ,6

К72-Й 6,9 10,4 16,8 79,4 79,9 96,2 3,8 21,9 25,2 121.9

КП-15 6,9 Ю,9 16,8 96,0 96,0 12,8 3.8 21,9 25,2 138,0

Ю 2Ч6 ю,9 15,8 124,0 /2 Lt0 n s Т 2U4 25,2 165,0

ю г - п 6,5 Ю.9 16,9 п зл 123,2 h e  1 3,8 21,4 25,2 /65,3

ю г - is 6,5 10,9 16.9 т а -199Л 1>е f 3,8 2U9 25Л 191,3

ю г - 19 6,1 10,9 16,5 S3,г 124,0 117,2 п г  7 3,8 2 U4 25,2 2/8,9

к 72-2 0 5,4 10,9 15,8 199,0 199,0 го(,в *8 21,9 25,2 ~235,(Г

КП-21 2 £ 0 29,0 243,6
1293,6 >2,6 3,8 21,9 25,2 2 9 7 ,8

ю г - г г 2 9 Х 29,2 54,0 311,2 355,2 3)9,9 ~48 21,9 25,2 919,6

ю г-  m 8 ,6 169 19,0 69,9 4.1 J\9_ Хо 7Л Тц,9 T9,iT oX 39,8 /23,2

ю г - т 6,9 10,9 ш 7 зТ 79,9 96,2 3 ,0 7Л t9,9 14.8 X X 39.8 136,0

ю г-15 с 6Л То, 9 16.8 96,0 96,0 11,8 3 ,0 г г 19,9 14,8 0,4 39,8 152,6

К1Ь  Тбс 5,4 10,9 15,8 129,0 129,0 136,8 3 ,0 19,9 14,8 ' 0,4 1 s j 179,6

ю г - п с 6,5 10,9 16,9 123,2 123,2 190,1 д о 1Л t9,9 14,8 0,4 33,8 179.9

к т г - ш 6 ,5 10,9 J 6 . T 199, г 199.2 166,1 3 ,0 7,2 19,9 14,8 0.4 39.8 205,9

ю г - в с 6,1 10,9 16,5 53,2 124,0 1ПЛ_ 193,7 Д О 7,2 l 9 , T 14,8 0,4 39.8 233,5

кп -гос 5,9 10,9 15,8 194.0 u \ o 209,8 3 ,0 U 19.9 14,8 0,4 3 3 ,8 гч9,~б

ВЫБОРКА СТАЛИ НА КОЛОННУ 

К П 1 1 с , К72-37С, K7Z-I3- К 72-22, « 7 2 -/Зс = К72~20с

СЕРИ»~
1.923-3

1
лист

4U  7 -г о -  0  3 £3
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В ы б о р к а С Т А Л И  И А  К О Л О Н Н У , к г

А Р М А Т З Р Н  Ы Е и з д е л и я
С т а л ь  а р м а т у р н а я  ,  г о с т  5 7 8 1 - 7 S

Марка

колонны класса 4 ■I КЛАССА А -Ш п о ГО С Т  5058-65* ,
i

Всего
КЛАСС  А Д -Ш  

ГОСТ S781-7S 
ГОСТ 5058-65*

МАРКИ ВСТ.З КП 2 
ПО ГОСТ 380-71* Всего

Общий
РАСХОД

/VTM Итого
ф , мм Итого

ф , ММ ПРОФИЛЬ СТАЛ И
5 8 18 20 22 25 28 14 16 г г 6-8 6=10 6-22 ГАЙКА

MW
юг-21 с 29,0 29,0 243,6 243,6 27Z.6 3,0 7,2 14,4 П,8 0.4 39,8 3/2,4

K1Z-Z2C 29,2 19Л 54,0 311,2 365,2 394.4 3.0 7,2 14,4 /4,8 0,4 39,8 434,2
Ю2-23С 29,2 29,2 398,4 598,4 427,6 3.0 7,2 /4,4 /*,8 0,4 39,8 467,4
К72-24 7 ,6 11.6 19Л 87,8 87,3 /07.0 5,1 18,1 23,2 130,2

К72-25 7,6 11,6 № 87,8 87,8 /07,0 5,1 18,1 23,2 130,2

К72-26 6,3 11,6 Л, 9 113,2 и з , г 131,1 5,1 18,1 23,2 м , з '

ю г-27 7 ,» 11,6 18 .7 т , н № Л 135,1 5 ,1 18,1 23,2 158у3
К 72-25 7,/ К б 1 8 ,7 116,4 116,4 135,1 5 ,1 18,1 23,2 158,3
К П - 29 7,7 11,6 19,3 141.0 14 1,0 160,3 5,1 18,1 23,2 1 8 3 ,5
к п - з о 6 ,5 11,6 18 ,1 183.2 183,2 201,3 5,1 18,1 23,2 224,5
К 7 2 -3 1 6,5 11,6 Ш 183,2 183,2 г  о 1 ,з 5,1 18,1 23,2 2 2 4 ,5
«72-32 1 4 11,6 19 ,0 229,6 229,6 248,6 5,1 18,1 23,2 27/, 8
«72-33 22,9 2 2,9 щ о 230,0 252,3 5,1 18,1 23,2 2 7 6 ,1
«72-34 6 ,0 1 1 6 i i ,6 299,6 299,6 3/7,2 5,1 18,1 23,2 340,4
«72-35 22,0 22,0 371,2 371,2 333,2 5 ,1 18,1 23,2 4/6,4

З а к л а д н ы е  изделия

Сталь С т а л ь  п р о к а т н а я

В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у  

«72-2/с т-К72 - 23с , К72-2Ц+КП-35

"ИерйТГ
1 .4 2 3 ~ 3

Выпуск Лист 
S T

f* f  7 7 о - о й  /г и



В ы б о р к а  с т а л и  на  к о л с н н у у

Марка

КОЛОННЫ

А Р М А Т У Р Н Ы Е ИЗДЕЛИЯ ^  З а к л а д н ы е И.Ч П F П И 0

Об щ и й

РАСХОД

Г74ЛК

С т а л ь А Р М А  Г У  P H  А Я. ГОС Г 5 U 1 - 7 S

Всего

Сгл л ь
К Л А С С А  АЧTl
ГОСТ 5781-7S 
ГОСТ SQS8- 65*

ЛРОКДГМАЛ 
МАРКИ З С г .З я л 2  
<70 ГОСГ 380-71* в се го

К Л А С С А  А - I КЛАССА А- IJI ПО ГОСТ 5058 -65*

f м * Й тгл 0 . ММ
Итого

____ £i , ММ И Р О Ф ИЛЬ
6 3

л/ши
/8 20 22 25 28 32 14 г г 6-8 6--ZZ ГЛК/СЛ

М20
к п -гч с м 11,6 2 0 .0 9 6 ,0 96,0 « 6 ,0 3.0 7,2 14,4 74,8 0,4 59,8 155,8
К 7г-25С 8,4 116 20,0 3 5 .0 96,0 //6.0 3,0 7.2 14,4 0,4 59,8 155,8
K7Z-26C 6.S 11,6 18,5 « 4 .0 724,0 /*2,5 3 .0 7,2 14~4 / *,7 0,4

—

3 9 ,5 /82,3
К72-27С « ,* 11.6 го, о /23,2 123,2 <*3,2 Т о 7,2 14,4 < *7 a l

—
J 9 T 1 8 3 j

K72-Z8C 8,4 11,6 2 0 ,0 723,2 <23,2 /*3,2 3,0 7 .2 ’ i4,H < * Т 0/4
- —

3 9 ,7 m . o
нп-гзс 8,4 11,6 20,0 143,2 /*9,2 Тб9~2 Т о 1Л Т * 7 * 7 оч 39Л Jos, o ’
ктг-зос 6,9 11,6 18,S т , о т , о 2/2,5 3 ,0 " 7,2 7 * , * 7 s~ О.Ч 39, 8 ' I s z , У
К72-31С 6 .3 11.6 18,5 194J0 194,0 2/2,5 3,0 7 * л 7 7 0,4 33,8 252,3
К72-32С 8,2 11.6 13,8 246.0 246,0 265,8 3 ,0 7>2 <*,* 7 7 o ,V

—

39,8 305 ,6
К 72'33е 23,7 23,7 243,6 2 *3 ,6 267 .3 3 ,0 7,2 14,4 7 * 7 ~ W 39,8 307,1
К72~3*с 6.8 И,6 78,4 321,2 327,2 339, 3 ,(Г 7.2 14,4 /*?8 0 . 7

—

39, a 379,4
К72-Л5С 25,6 25,6 3344 3 5 8 ,* 4 2 2 ,0 3 .0 7,2 14,4 <*7П о Т 39,8 46U8
К72 ■ 36,2 35.2 2*2,8 204,4 447,2 *82,* Т о Г 7,2 7*7T i ] f a V

---------------- -

3 9 8 522,4

T K Выборка  стали на кол он н у

/976 К72-24с * К 72 -збс

СЕРИЯ 
1. Ч 23-3

ВЫПУСК ЛИСТ

1 4 7 7 о  -  о з  £ 5



и
В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  ИА КОЛОННУ к г

А Р М А Г У Р Н Ы Е ИЗД ЕЛ ИЯ

М а р к а

колониь

С т а л ь АРМАТУРНАЯ,  ГОСТ 5781-75

Всего

С т а л  ь
к л а с с а  А-III 
ГОСТ 5781-75 
ГОСТ 5058-65*

Ст ал ь  прокат­
ная марки 

8 СгЗкпг  # 
ПО ГОСТ 380 71

бСЕГО
Общий
РАСХОД
СТАЛИ

Класса А - I Кл а с с а а - ш  ПО ГОСТ 5058 - 65*

р , ММ ИТОГО ф . мм ИТОГО ф,  ММ Профиль

6 8 18 го гг 25 28 14 16 3=14 6=20

К 84-1 9,8 7,6 17, h 14,0 74,0 91Л 2,0
м . 10,6 102,0

К84-2 7,3 7,6 18,9 91,2 91Л № Л _ 2,0 8 § ю л

ш - з 13 7,6 Я  9 110Л 110Л 115,3 2,0 8,6 1 ш 135,9
К З ^ М 13 7,6 Л , 9 М Л м л 151,3 2 ,0 8,6 Г 10,6 167,9
Ш - 5 16 7,6 15,2 т ,о 143,0 158,2 2,0 8.6 10,6 168,8
Ш  -6 16 7,6 15,2 173,0 173,0 188,2 2,0 8,6 щ _ 198,8
К 84-7 7,6 7,6 15Л 62,6 14М 205,0 220,2 2,0 8,6 10,6 230,8
К84-8 7,6 7,6 15,2 223,2 гг з л 138,4 2,0 8,6 10,6 249,0
K84-S 19,3 29,3 г п л 277, V 306,7 2,0 8,6 Ю£ з а з
К84-10 12,0 7,6 19,6 346.4 346,Ц 366,0 г, о 8,6_ ю л 376,6
К84-11 г 9,2 29,2 434,9 434,9 464,1 2,0 8.6 10,6 4 7 4 J_

К84-13 8 , 6 9fi 18,1 л г л м л 160,5 2,0 8,6 10,6 \7_U_
m -iH 8 , 6 9,6 18,2 14з,о 143,0 161,2 2,0 8,6 юл_ 171,8
К 84-15 8,6 9,6 18, 2 62,6 142,4 205,0 223,2 1,0 8,6 10,6 233,8

m -т 34,0 Я  О ш 357,6 405,Ц 439Л 2,0 8,6 ЮЛ 450,0
т - ю 8,5 ю л 18,9 31,2 91,2 110,1 о,8 21Л 15Л 135,3
К 84-20 8,5 ю н 18,9 п ол п о л 129,3 3,8 21,4 25Л 154,5
К84-21 8,5 ЮЛ 18,3 142,4 М Л 161,3 3,8

----
21Л 25,2 186,5

К8Ц-22 &>6 ЮЛ 19,0 т ,о т ~ о 162,0 Д 8 21Л 25,2 187Л
т - г з 8 , 6 ю л 19,0 173,0 173,0 192,0 3,8 2 1 , 4 25,2 2 (7, г

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

т к Выборка  стали  и а ко л о н н у
Серия

1.423~3

1916 К84-I+K84-11, К8Ч-13+№-15, К84-\8 + К84-23 ЗЫЛУС*
1

ЛИСТ
59

14 77ъ - 0 3  С 3



MO
Cfi

В Ы Б О Р К А  С Т А Л И  Н А  К О Л О Н Н У . К Г

Марка

т ш нны

А р  М  A T  S P  И Ы Е ИЗ А  Е Л  И Я З а к л а д н ы е ИЗДЕЛИЯ

Общий

расход
СТАЛИ

С т а л ь  а р м а т у р н а я , ГОСТ 5781-75

Всего

Сталь
класса а-ш
ГОСТ S781-75  
ГОСГ 5058-65*

СГАЯЬ ПРОКАТ­
НАЯ МАРКИ 

в  СГ.З КП 2 
ПО ГОСТ 380-71*

ВСЕГОКласса А- I Класса А-Ц1 ПО ГОСТ 5 0 5 8 -6 5 *

мм 0 , ММ И то го ___ й л ___ ММ ПРОФИЛЬ
6 8

ИТОН)
18 20 гг 25 28 14 12 6 -8 5-22 ГАЙКА

М20
m - z c 1 3 7,6 14, Э 3f,2 91.2 106,1 1,0 9 6 7,3 6,7 0,2 18.8 124,9

т - з с 7,3 7,6 14.9 110,4 110,4 125,3 1,0 3,6 7 3 6,7 0,2 18,8 144,1
К84~4с 7,3 16 14,9 142,4 142,4 157,3 1,0 3,6 1 3 6 ,7 0,2 188 176.1

8 8 4 -5с 1 6 7,6 15,2 m ,o 143,0 158,2 1 0 9 6 7,3 6,7 0,2 18.8 177.0

т - в с 7,6 76 15,2 113,0 173,0 188,2 1,0 3,6 7,3 6 ,7 0,2 18.8 207.0

т - 7 с 7,6 7,6 /5,2 52,6 142,4 205,0 220,2 1,0 3,6 7,3 6,7 0,7 18,8 239.0

т - в с 7,6 7,6 /5,2 223,2 223,2 238,4 1,0 9 6 7,3 6 ,7 0,2 18.8 257 ,2
884-90 29,3 29,3 177*4 2714 306,7 1,0 9 6 7,3 6,7 0,2 18,8 3 2 5 .5
W -tQ c 12,0 7,6 19,6 346,4 346,4 366,0 1,0 9 6 7,3 6,7 0,2 /8,8 384 ,8
m - i i c г э л 25,2 434,3 434,9 464,1 1,0 9 6 7,3 6,7 0,2 18,8 482 .9
KS^-ГЗс 8,5 9,6 18,1 142,4 142,4 160,5 1,0 9 6 7 3 6,7 0,2 18,8 179,3
«84-140 8,6 9,6 18,2 143,0 143,0 161,2 1,0 3,6 7 3 6,7 0,2 18,8 180 .0
№ ~15с 8,6 9,6 18,2 62,6 142,4 205,0 223,2 1,0 9 6 7 3 6,7 0,2 18.8 2 4 2 ,0

Ш -18С 34,0 34,0 47,8 Щ 6 405,4 439,4 1,0 9 6 7,3 6 ,7 0,2 18.8 458 ,2
m - w c 8,5 10,4 18,9 91,г 91,2 110,1 9 0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 т з

К84-21С 8 ,5 10,4 18.9 142,4 \ 142,4 161,3 9 0 7.2 14,4 14,8 0,4 39,8 201,1
т - г г с 8,6 10,4 19,0 143,0 143,0 162,0 9 0 7,2 14,4 14.8 0,4 39,8 201,8
т - г з с 8,6 10,4 19,0 173.0 173,0 192,0 3 ,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 2 31,8
884-240 8,6 10,4 19,0 62,6 142,4 205,0 224,0 9 0 7,2 14,4 14.8 0,4 39,8 263,8
К84-25С 8,6 т . ч 19,0 223,2 223,2 242,2 3 ,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 282 .0

I
а ж

1976

ВЫ60РНА СТАЛИ НА КОЛОННУ 
№-гс±К&Ч-Нс, К84-13с+К8Ц-15с, К84-18с, 

K84-I9C, K84-2IC+ К8Ч~25с

Се р и я

1.42.з - з
Выпуск ЛИСТ

60
1 4 1 7 0 - 0 3  С 7



ВЫБОРКА СТАЛИ НА КОЛОННУ* КГ

А р м  а т э  р н ы е ПЭЛ  ЕЛИ  Я За к л а д н ы е И З Д Е Л И Я

С т а л ь А Р М А Т У Р  НА Я , ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 С т а л ь Ст а л ь  ггрокатная 
м а р к и  всг.Зкя? 

по
ГОСТ 380-7Л

ОбЩК*
РАСХОД

СТАЛИ

М а р к а

колонны
к л а с с а А-1 КЛАССА А-Ш по ГОСТ 5058 - 6 5 * Вс е г о

КЛАС СД А'Ш
ГОСТ 5781-75 
ГОСТ 5058-65*

Вс е г о

<2 . мм
И то го

0 . мм
Ит о г о

ф , Mlщ П р о ф и л ь

•
6 8 го гг 25 18 32 16 fcto (Г--14

т - г ч 5,6 10,4 19,0 62,6 142,4 205,0 224*0 3 ,8 21,4 25,2 249 ,2

№ '2 5 8,6 4 4 19,0 223,2 223,2 242*2 3 .8 г  1,4 25,2 267 ,4

К84-26 8,6 т 19,0 268,6 268,6 287*6 3,8_ 21,4 25,2 312 ,8

№ ~27 25J 25,7 is o , г 280*2 305*9 3 ,8 21,4 25,2 331,1

№ -2 8 8,6 10,4 19,0 ~418 284*8 332,6 351,6 3,8 21*4 2 5 2 376*8

№ ' 2 9 8*6 10*4 19,0 346*4 346*4 365,4 3,8 21*4 25,2 390 .6

К 84-30 34,4 34,4 ш 434.9 469,3 3 ,8 . 21,4 25.2 4 9 4 ,5

К 84-31 34,2 34,2 7 7,3 469,6 546*9 581,1 3 ,8 21,4 25*2 606 .3

№ -зъ 9*0 11,6 20,6 102,0 101*0 122,6 5 ,1 ' 18~1 23,2 145,8

К84-34 9 ,0 11,6 20J5 102,0 ГО2.0 122*6 5,1 _ 18,1 23,2 145*8

№ -3 5 9 ,0 11,6 20,6 131,6 151,6 152*2 5,1 18,1 23,2 175,4__

т - 3 8 9.0 11*6 20,6 131,6 131*6 152,2 5,1 J 8 J 23,2 175,4

№ '37 8*5 11*6 20,1 136,2 136*2 156,3 5,1 18,1 23.2 179,5

т - 3 8 8 ,5 11*6
'

20,1 136,2 136,2 156.3 5,1 18,1 23*2 179,5

№ '3 9 8,5 11*6 20,1 Щ,6 164*6 184,7 5,1 18,1 13*2 207,9

№ -40 8,5 11,6 20,1 164,6 164,6 184*7 5 1* 18,1 207,9

К84-41 8,5 11,6 20,1 62,6 131,6 194,2 214.3 5,1 __ _ _ 18,1 2.3,2 237 .5

№'Чг 8.5 11,6 20,1 62,6 131,6 194,2 214.3 5 1 18,1 ___ 23,2 2 3 7 ,5

К84-43 9.0 11,6 20,6 212,4 212,4 233,0 5,1 18,1 23,2 256,2

5,1 г а 256,2К84-44 9,0 11,6 ?Ч6 712 'i 212,4 233,0 <8,1
—

j

)

w o
1
X

fj Ы 60 Г' П А Л И  /М КОЛОН it 9
Г 1л. я  ' 

1.Ч73- 3

К84-24+К84-31 , K 8 4 - 3 3 + K S 4 - 4 4 выпаа лист
1 1 61  i

/ У 7  7 0 "0 3  ЬЗ
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В Ы Б О Р К А СТАЛИ НА КОЛОННУ^ КГ

А р м а т у р н ы е и з д е л и я

Марка

колонны

Сталь  а р м а т у р н а я , ГОСТ 5781-75

ВСЕГО

Стань
класса А-ш 
ГОСТ 5781-75 „ 
ГОСТ 5058-65

Сталь прокат­
ная марки 
ВСт.З кп 2 

по Гост 380-71*
Всего

Общий
РАСХОД
СТАЛИ

КЛ АССА А 'I КЛАССА А- ([I ПО ГОСТ 5058-65х

6 т Итого
ММ Итого 0  , ММ Профиль

б 8 20 гг 25 28 32 14 22 5=8 6* 22 ГАЙКА
мго

Ш-26с 5,6 10,4 19,0 268,6 268,6 281,6 3,0 12 14,4 14,8 0,4 39,8 327,4

т-27с ts j 15,1 280,2 280, г 305,9 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 345J

т~28С 8,6 ю,4 19,0 47,8 284,8 332,6 351,6 3,0 7,2 14,4 14.8 0,4 39,8 391,4
Ш-29с 6,6 10,4 19,0 546,4 546,4 365,4 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 405,2

т -эо с 34,4 34,4 434, S 434,9 469,3 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 509,1

Ш-31с ЗИЛ 3‘1,2 77,3 469,6 546,3 581,1 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 620,9

т - з г с 34,1 34,2 571,8 571,8 606,0 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 645,8

Ш-ЗЗс э,3 11.6 21,5 110,4 НО, 4 131,9 3,0 7.2 14,4 14,8 0,4 39,8 171,7

кгч-зчс 9,3 : U.6 21,5 110,4 НО, 4 131,9 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 171,7

К 84-35с 9,9 11,6 21.5 142,4 142,4 163,9 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 203,7

К84"36с 9,9 1U6 г i,5 W ,4 142,4 163,9 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 203,7

М М 7с 9,4 11,6 21,0 щ о т о 164,0 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 203,8
К 84-38 с 9,4 1146 г  1. о 143,0 143,0 164,0 3,0 72 14,4 14,8 о,4 39,8 г  о з ,8
т - з э с ы 11,6 21.0 173,0 173,0 194,0 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 233,8

К84-Ч0с 9,4 11,6 г  t ,o 173,0 173,0 194,0 3,0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 233,8

т н и з,ч 11,6 2 1,0 62,6 142,4 205,0 226,0 3,0 1 2 14,4 14,8 0,4 39,8 265.8

К8Ч-А2С 9,4 11.6 21,0 62£ 142,4 205,0 116,0 3.0 72 14,4 14,8 0,4 39,8 265,8

№~ЧЗс 9 ,4 UJ5 21,0 223,2 223,2 244,2 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 284,0

К*4-44с 3,4 4,6 21. 0 223,2 223,2 244,2 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39.8 284,0

К84-45с п ,о 28,0 280,2 280,2 308,2 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 348,0

3  А КЛ АД Н Ы £ НЗД ЕЛИ Я

Т К

1976
З Ы б О Р К А  С ТА Л И  НА К О Л О Н Н У

К89-26С -гК84~45с

в 1

Серия
т гз-з

выпуск ли ст 
1  1 .6 2  _

Н770 -03 £?



'  В ы б о р к а  с т а л и  и  а  к о л о н н у кг

‘ Ар м а  т о р и  ы  E ИЗДЕЛИЯ З а к л а д н ы е И З Д Е Л И Я

С Т А Л Ь  А Р М А Т У Р Н А Я , ГОСТ 5781- 75 СТАЛЬ CTMi? ПРОКАТ-

Марка

колонны Кл а с с а А-Г Кл а с с а А-Ш по| ГОСТ 5 0 5 8 -6 5 * всего
КЛАССА А -Ш  
ГОСТ 5781- 75^ 
ГОСГ 5058-65*

ПАЯ МАРКИ
в сг.з клг ц 

по ГОСТ 380-л
всего :

0  . мм
Итого

0 мм
Итога

Ф1, ММ П р о ф и л ь

6 8 12 22 25 28 32 16 £Г=Ю
№ -*5 г 16 216 266,6 266,6 294,2 51 /41 23,2
m - м г 16 _27-А

2QJL

266,6 266.6 294,2 5,1 18,\ 23,2
K*4-4 7 4 8 t i 6

.
1 324,8 345,2 51 J8J 23,2

№~Ч8 27,6 гг в 47,8 330,4 378,2 405,8 5,1 Ш 23,2
27,6 27.6 407,7 407,7 435,3 51 18,1 23,2
36,4 36,4 242,5 2/7,0 - 453,5 435,9 51 18,1 23J

О Д -531 А, 8 1 б 23,4 т 164,6 П3,8 203,2 51 151 23,2 ‘
К84-54 ft 8 J 4 6 23,4 16,2 62,6 151,6 209,4 232,8 51 18,1 23,2
О д -55 ft 8 _|U 2^4 15,2 212,4 227,6 25/, 0 51 141 Ш ~
ОД-5б1 u 29,2 31,0 _/5£ 266.6 281,8 3/ 2J 51 18,1 26,1
К8Н-57

— -— ____ .___ _ _
ft. 6 / и 24 Z /5,2 з т 340,0 363,2 51 18,1 23,2

ОД-58 и 31,0 /5,2 47,8 330,4 393,4 424,4 51 Ю 23Л
К8Ч-60 1,8 38,6 40.4 /5.2 536,2 5514 591,8 5,1 18J 23, 2 ’

CW.tr!
мысе, •

368, 4 I

Ш ,5  !
51S,j_'l
22C,J_*
2S6, ">
Z l'iJ
з з с _ "

m « \

т к В ы б о р к а  с -,

/976 К 8 4 -4 5 + Н 8 4 -5 0 ,
"алн на колета
i\84“53~' ( О ‘V >’0  . Л ‘ V '' 'j/.



ВЫ Б О Р К  А С Т А Л И  И А  К О Л О Н И И КГ

Г "  т  • ‘  а У м а т з р н  ы .Г ИЗДЕЛИЯ За к л а д н ы е ИЗДЕЛИЯ
Ст Л/Т ь АРМАТУРЫ А Я , гост 5781-75 сталь С г т  лроклг- Общий

1?МРМ
kv.'OHtffcf лллсол А-■ I КЛАССА А- Ш ПО г о с т 5058:-65* ВСЕГО

КЛАССА Л-.Ц/ 
ГОСТ 5781̂ 75 
ГОСТ 5058-65*

ндя марки 
ВСт.Зкп! а

по ГОСТ 380-71*
Всего РАСКОЛ

СТАЛИ
Ф<, мм

Итон) ф J ММ Итога — А
, мм Профиль

6 8 п ' го 2 2 25 28 31 14 22 6-8 6-гг ГАЙКА
то

К8Ц-%с 28,0 28,0 280,2 280,1 308,2 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 393 3483

m -h ic 3,6 11,6 гиг 346,4 346,4 367,6 3,0 7,2 14,4 14,8 03 33,8 407,4

m -w c 183 28,6 41,8 357,6 405,4 434,0 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 393 473,8
т -н в с 28,6 183 434,9 Щ 9 463,5 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 393 5033
K8V50C 38,9 38, h 256J 23U 490,9 5293 3,0 7,2 \%ч m 0,4' 393 569,1

m -s ic 383 38Л 773 469,6 546,9 585,3 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 393 625,1

№~53с \г,\ н,б 23,7 16,4 /73,0 189,4 213,1 3.0 7.2 14,4 143 ОЛ 393 252,9

~т-5нс 12,1 11,6 23,7 16,4 62,6 142,4 221,4 245,1 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 39,8 284,9

№-55с ю 11,6 23,7 16,4 223т2 239,6 26JJ 3,0 7,2 143 143 03 393 303,1

т-5(,с U9 29,8 3U7 16,4 ш г 296,6 328,3 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 393 368,1
т-5 7 с 12,3 11,6 23,9 16,4 346,4 3623 386,7 3,0 7,2 14,4 14,8 0,4 393 4263
т -5 в с 1,3 ЗОЛ 323 16,4 47,8 3516 421,8 454,1 3,0 7,2 14,4 14,8 03 393 493,9
К8Ч-59С 1,9' 30,Ц 323 16,4 434,9 451,3 483,6 д о 7,2 14,4 14,8 0,4 33,8 523,4
К 8 Ш с 1,9 44,2 43,1 16,4 5713 588,2 631,3 д о 7,2 14,4 14,8 0.4 393 671,1
№-61 с 27,4 27,4 280,2 280,2 307,6 1,0 3,6 7,3 6,7 0,2 183 326,4
№~62с 28,0 28,0 m 357,6 397,0 425,0 1,0 3,6 7,3 6,7 0,2 183 443,8
т-езс 28,0 28,0 434,9 434,9 462,9 1,0 3,6 7,3 6,7 0,2 18,8 481,7

6 9

т к ВЫБОРКА СТАЛИ НА КОЛОНИИ
СЕРИЯ

1 .4 2 3 - 3
19 76 К 8 4 -4 6 с т К 8 4 -5 1 с  , К84-53с+К84~63с выпуск

1
Лист

6 4
/ 4170 - 0 3  1/



В ы б о р к а  от ал  я на колонну , к г

А РМА ТОРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ За к ла д н ы е  >ИЗДЕЛИИ

С т а л ь  арм атурная  , ГОСТ 5781-75 С та л ь
1 / А А Л л я  л -Ш Сталь прокатная

Марка

Колонны Кла с с а А‘1 Кла с с а  А-Ш по ГОСТ 5058-85* Всего ГОСТ 5781-75 
ГОСТ 5058-65*

марки ВСтЗкп! 
по ГОСТ 380-71* Всего

Общий
РАСХОД

Ф, мн Ф , pfpf ф , ММ ПРОФИЛЬ СТАЛИ

6 8 Итоге 18 '■ 70 22 25 28 32 Итога 19 16 5-10 5-20

К 96-1 11,9 7,8 19,5 83,6 , 83,6 103,1 2Л 8,8 10,6 113,7
К 96-2 8,9 7,8 18,5 щ о 103,0 119,5 2,0 8,6 10,6 130,1
K9G-3 8,9 7,8 18,5 129,8 124,8 191,3 2,0 8,6 10г6 151,9
К 96 9 8,1 7,6 19,7 ЩО 161,0 176,7 2,0 8,6 10,6 187,3
К 90 5 8,8 7,6 18,4 158,8 158,8 175,2 2,0 8,6 10,6 185,8
K9GG 8,8 7,6 18,4 192,2 192,1 208,6 2,0 8,6 10,6 219,2
К 96 -6 10,1 9,6 19,7 103,0 103,0 122,7 2,0 8 ,6 10,6 т , 3
К 96 9 Ю,1 9,6 19,7 129,8 174,8 144,5 2 ,0 8 ,6 Щ6 155,1

К 96-10 8 ,0 9,6 17,8 161,0 161,0 178,6 2,0 8,6 10,6 189,2

К 96 П 10,0 9,6 19,8 158,8 158,8 170,4 2,0 8,6 10,6 189,0

К 9612 10,0 9,6 19,8 192,2 192,2 211,8 2,0 8,6 10,6 2 2 2 ,9

К 96 13 М 9,6 17,8 251,0 251,0 268,8 2,0 8,6 10,6 279,2
К 90-19 74,1 24,1 90,0 201,8 291,8 315,9 2,0 8,6 10,6 3 2 6 ,5
К 9 € 1 5 24,1 24,1 314,8 314,8 338,9 2,0 8,6 10,6 3 9 9 ,5
К 90-10 7,3 %6 17,4 47,6 322,0 369,6 387,0 2,0 8,6 10,6 397,6

K 9 G /7 37,7 37,2 39,6 Ш ,6 443,2 980,9 2,0 8,6 10,6 491,0

К9652А 26,9 26,9 39,6 403,6 443,2 469,6 2 ,5 см 1 1 J 981,3
\кМ -59 36,8 36,8 ег - 1 633,6 670,4 2,8 8,6 10,6 681,0

тк В ы б о р к а  с т а л и  н а  к о л о н н у
С Е Р И Я

1. 4 Z S - 3

1ЯП К96-1+К96 6, К96-81К96-17, К 9 6 - 5 2 А ,  К 9 6  59 ВЫПУСК

1

л ист
6 5

/V *779-<33 7



I f

& Ь ? 6 0 Р К А С Т А Л И НА КОЛОННУ ,  КГ

Марка

колонны

Ар м а т у р н ы е  и з д е л и я Закладные изделия

С та л ь армату РИА0 , ГОСТ 5781 ~75

Всего

Сталь
КЛАССА А-Щ
ГОСТ 5781-75 
ГОСТ 6058 65*

Сталь прокатная 
марки ВСтЗкп z  
по ГОСТ 300-71* Всего

Овщии

расход

СТАЛИ

Класса А-1 Класса А-Ш по ГОСТ 5058-65 *-

ф , мм
Итого

9 , МА

Итого

Ф, мм профиль

6 в 18 20 гг ,25 28 32 * 14 22 5 8 5-22 гайка
м ы

К 96 1с 71,9 7,6 19,5 83,6 - 83,6 103,1 1,0 3,6 7,3 6,7 о,г 18,8 121,9

К 96 гс 6.9 7,6 16,5 103,0 103,0 119,5 1,° З ,е 7.3 е , . 0,2 18,8 1зе,з
Ш - З с 6.9 7,6 16,5 129,8 ~ гг%8 191,3 Ь * 3,6 ЪЗ е ,7 0,г 18,8 W 1
К 96- 9с 6 J % е 19,7 161,0 - 181,0 176,7 1,0 з>е ЪЗ 6,7 Of г 18,8 195,5
К 96 Sc 8,8 7,6 16,9 158,8 158,8 175,2 ЬО 3,6 ъ з 6,7 0 ,2 18,8 194,0
К96- 6С 8 ,8 Ъ6 16,9 юг, г '

192,2 208,6 1.0 3,6 Z3 6,7 0,2 18,8 227,4
К 96-8с ю ,1 9,6 19,7 103t0 103,0 122, 7 1.0 3,6 гз 6,7 0,2 18,8 141,5
К 9 6 9с 10,1 9,6 19,7 114,8 ■ 129,8 194,5 1.0 3,6 7,3 6 .7 0 .2 18,8 163,3
К 96-Юс 8,0 9,6 гг в 161,0 161,0 178,6 1,0 3,6 %3 6, 7 0,2 18,8 197,4
К96 11с 10,0 9,6 19,6 158$ 158,8 178$ 1,0 3,6 7,3 6,7 0,2 18,8 197,2
Ш П с Ю$ 9,6 19,6 192,2 - 192,2 211,8 ьо 3,6 ЪЗ 6,7 0 .9 18,8 230,6
К 9 6 13с 8 ,0 9,6 1 U 251,0 251,0 268,6 ьо 3,6 7,3 6,7

v/ с. 
0,2 18,8 287,4

К 96-№ 29,1 29,1 90,0 201$ _ 291,8 315,9 ЬО 3,6 7,3 6,7 0,2 18.8 334,7
К 96 73с 24,1 29,1 319$ 319,8 338,9 1,0 3,6 7,3 6,7 0,2

V  - 
18,8 357,7

К96 76С 7,8 9,6 17,9 47,6 322ft 369,6 387,0 ьо 3,6 7,3 6,7 0.2 18,8 405,8
К 96-17С 37,2 37, г 39,6 403,6 443,2 480,9 ЬО 3,6 7,3 6,7 0,2 18,8 499,2
К96-52с ге,¥ 26 ,9 39,6 Щ £ щ г 969,6 ЬО 3,6 7,3 6 ,7 0.9 18,8 ш ,ч
Н96-53С 36,8 36,8 279$ 265$ 599,0 580,8 1,0 3,6 7 3 О 7

V*C 
Л  о 18 а 599,6

К 96-37с 36,8 36 .8 633$ 633,6 670,9 ЬО 3,6
h л

7.3

ь,/

6,7
и, с  
0 9

/оур

18,8 689,2
К 96'53с 47,2 41,2 279,0 265,9 599,0 585,2 ьо 3,6

*Т\/

7,3 6,7
и, С 

0,2 18,8 609,0

СВЙИ9 
1.923 3

&ЫПУСК

1_______
1 Ч 1 1 0 - О Ъ  73

л и с т

66



В ы б о р к а  с т а л и  на  к о л о н н у  t кг

А р м а  т  у  р н ы е  и з д е  л и и

М а р к а

к о л о н н ы

С т а  л  ь а р м а  т у р н а и  , ГОСТ 578/  - 75

Вс е г о

С т а л ь  

к л а с с а  ал/ 
ТОСТ 5781'75  
ГОСТ 5058-65*

С т а л о  п р о к а т н а я  

м а р к и  ВСт Зкр 2 
ко ГОСТ 380-71* В с е г о

Общ ой
РАСХОД

С Т А Л И

Кл а с с а  A l К л а с с а  А'Ё по ГОСТ5058 65*

Ф, нм
Итого

ф  у М М

Итога
ф у м м П Р О Ф И Л Ь

6 8 18 20 22 25 28 32 16 8-14

К 9G- m ff,i If, 6 22,7 124,8 124,8 147,5 5,1 21,4 26,5 174,0

К 96- 19 8 ,8 11,6 10,4 161,0 161,0 181,4 5,1 21,4 2 6,5 207,9
К 9G -20 11,0 11,6 21,6 158,8 158,8 181,4 5,1 21,4 26,5 207,9
К 96 21 11,0 11,6 22,6 192,2 192,2 214,8 V 21,4 2 6,5 241,3
К 96 22 9,0 11,6 20,6 69,8 161,0 2 30,8 251,4 9,1 21,4 26,5 277,9
К96 23 9,0 11,6 20,6 251,0 251,0 271,6 5,1 21, 4 2 6,5 299,1
К96- 24 9,0 11,6 20,6 2 51,0 251,0 271,6 *,1 21,4 26,5 298,1
К 90 -25 2 7,8 27,8 90,0 2 01,8 2 91,8 319,6 5,1 21,4 26,5 346,1
К 96-26 27,8 27,8 317,8 314,8 342,6 5,1 21,4 26,5 369,1
К 96-27 2 7,8 27,8 314,8 314,8 392,6 9,1 21,4 26,5 369,1
К 96- 28 et6 11,6 * 20,2 383,6 383,6 403,8 9,1 21,4 2 6,5 430,3
К 96- 29 8,6 11,6 20,2 383,6 383,6 403,8 V 21,4 26,5 430,3
К 96 30 27,2 27,2 39,6 493,6 493,2 470,4 5,1 21,4 26,5 496,9
К 96-31 27,2 27,2 т , б 480,8 508,0 5,1 21,4 26,5 534,5
К 96 32 27,2 27,2 480,8 480,8 508,0 5,1 21,4 26,5 534,5
К96 33 42,0 42,0 279,0 265,0 544,0 586,0 V 21,7 26,5 6Г275

З а к л а д н ы е  и з д е л и и

Т К
1976

B b lb O P K A  С Т А Л И  Н А  КОЛОНИИ  

К 9 6 -1 8 - K9G B3

СЕРИИ 
1 4 2 3  3

ВЫПУСК Iли ст  

1 | 67

■У V  7 7 Л  -  п  2 rru



BbtBOPKA СТАЛИ НА КОЛОННУ } КГ

А р м а т у р н ы е  и з д е л и и

Марка

колонны

~К9Ь'18с

С та л ь  а р м а т у р н а я , ТОСТ 5 7 8 7 -7 5

Всего

147,5

Сталь
КЛАССА ЫВ

ГОСТ 5781 - 75 
ГОСТ 5058 - 9 5 *

Сталь прокатная 
марки $Сг Зкп 2 
по ГОСТ 3 8 0 -7 1 * Всего

Общий

РАСХОД

СТАЛИ

187,3

Класса А-1 Класса  А-Ш по ГОСТ5058 -6 5 *

9 ММ

Итого

2 2 ,1

0  , МН

Итого

124,8

Ф, мм Профиль
6

И 7

в

l i j

18 го гг

т ,8

25 28 32 )4

з ,о

2 2 

7,2

5 :8

19,4

5=2 2 

19,8

ПЗ кЗГ
М20
0,9 38,8

К 9 6 }9 с 0 ,8 11 f € 20,4 191,0 Щ О 187,9 3 ,0 7,2 19,4 19,8 0,9 30 8 221> 2К 96- ZOC 1%0 Ч * 22, В 1Щ8 158,8 181,9 3,0 7,2 19,9 19,8 Of 9 49 Я 991 2
K9GZ1C 7% О 11,6 22,6 192,2 192,2 219,8 3,0 7,2 19,9 19,8 0,9

О р

39,8 254,6__
(1№-ггс V Н, В го, в 69,8 161,0 230,8 251,9 3 ,0 7,2 19,9 14,8 0,9 39 ,8 291, 2
К9В-23С 9,0 н ,е 20,6 251,0 251,0 271,6 3,0 7,2 19,9 19,8 0,4 39,8 311,4
к з е г ч с 9,а 11,в 20,9 251,0 251,0 271, 6 3,0 7,2 19,9 19,8 0.9 39,8

__ * - -
31% 9 _

К 9625с 27,8 27,8 90,0 201,8 291,8 319,9 3,0 7,2 19,9 14,8 0,9 39,8 359,4
Кзе-2 ес г?;8 27,8 31% 8 з т 392,6 3,0 7,2 19,9 19,8 0,9 39,8 382,9
К 96-t i e 27,8 27,8 319,8 З Ц 8 342,9 3,0 7,2 14, Ч 14,8 0,9 39,8 382,4
К96-28С 8} 6 71,9 28,2 383,6 383,6 403,8 3,0 7,2 19,9 19,8 0,9 39,8 493,6
КМ- 19 С 8,6 17,В 10,2 383, € 383,9 403,8 3,0 Ъ2 1% 4 14,8 0,4 39 ,8 493,6
К 9ь'30С 27,2 27, г 39,6 403,6 943,2 470,9 3,0 7,2 49,9 19,8 0,9 39 ,8 510,2
К96-31С 27,2 27,2 Щ 8 480,8 508,0 3,0 7,2 1% 4 19,8 0,9 ЗЦ8 5 4 7 ,8
K99-3ZC 27,2 27,2 Щ 8 980,8 508,0 3,0 7,2 19,4 14,8 0,9 39,8 5 9 7 ,8
К 9£'33с 92,0 92fl 279,0 2В5,0 544,0 586,0 3,0 7,г 14̂ 4 14,8 о ,9 39,8 625 ,8
К96-ЗЧС 42,0 9 1 0 77,2 530,0 607,2 ,699,2 3,0 7,2 14*4 14,8 0 ,4 33,8 6 8 9 ,0

З а к л а д н ы е  и з д е л и я

щ

i

В Ы 6 0 Р  К  А  С Т А Л И  Н А  К О Л О Н Н У

СЕРИЯ
1 . 4 2 3  - з

1976 К 9 6 -18с * К 96 34с
ВЫПУСК

1
АИСТ I 
68 ]

i H l l o - о ъ  75л



В ы 5 0 РКА СТАЛИ НА КОЛОННУ , КГ

Арма т о р н ы е  у з д  а л и я

М а р к а

к о л о н н ы

С т а л ь  арма тури а я  t Г О С Т  5 7 8 1  -  7 5 С т а л ь

КЛАССА А~Щ
Г О С Т  5 7 8 1  - 7 5  

Г О С Т 5 0 5 8  -  6 5 *

С т а л ь  прокатная 
марки 8 С т  З к п  2  

п о  Г О С Т  3 8 0  -7 1 * Всего

О бщ и й

РАСХОД

СТАЛИ

К л а с с а  а -1 К л а с с а  А-& по ГОСТ 5 0 5 8 - 6 5 * Всего

ф , мм Ф> мм

U t q t q

ф ,  мм П р о ф и л ь

6 8 И т о г о 1 2 г о г г 25 28 з г 1 6 $ - 1 0

К 90-35 11 ,6 11,6 2 3 , 2 1 7 ,3 т г 167,5 190,7 5,1 18 ,1 23,2 213,9
К  9 6  - 3 6 1Ч}0 11,6 1 5 ,В 17,3 152,0 169,3 194,9 5,1 18,1 23, 2 218,1
К 96-37 т о 11,6 2 5 , 6 17,3 183,8 201,1 226,7 8 ,1 18,1 25,2 2 49,9

К96-38 19,0 11} 6 25,6 17,3 183,8 201,1 226,7 5 ,1 18И 25 ,2 24 9 ,9
К 96-39 11,8 11 ,6 23,9 17,3 69,8 150,2 137,3 2 6 0 ,7 5,1 18,1 23, 2 283,9
К 96-40 11,8 11,6 23,9 17,3 t o o , г 257,5 280,9 5,1 18,1 23.2 3 0 4 ,  1

К 96-41 11 ,8 11,6 23,9 17,3 240,2 257,5 280,9 5,1 18,1 25,2 304,1

К 96-92 2 ,6 28,0 30,6 17,3 301,4 318,7 3 4 9 , 3 5,1 18,1 23,2 372 ,5
К96-43

* , *
28,0 30,6 17,3 301,4 319,7 349,3 V 18,1 23,2 372 ,5

К96- 44 1 7 ,4 11 ,6 23,0 17,3 362,0 379,3 402,3 5,1 18,1 23,2 4 2 5 , 5

К 96 -45 11,4 1 1 ,6 2 3 ,0 17,3 362,0 379,3 402,3 5,1 18,1 23,2 4 2 5 , 5

К 96' 96 г , 6
27,4 30,0 17,3 2 Ц 8 Щ 4 417,5 447,5 5,1 18,1 23,2 470,1

К 96 -48 2 , 0 27,4 3 0 , 0 17,3 459,0 471,3 501,3 О Н 18,1 23,2 5 2 4 ,5
К 96-49 27,4 30,0 17,3 454,0 471,3 501,3 8 ,1 18 ,1 2.3,2 524 ,5
К 96-50 2 ,6 27,9 30,0 ш 265,6 247,4 5 3 0 ,3 560,3 5,1 18,1 23,2 533,5
К 96-51 2 ,6 93,0 45,6 17,3 598,4 615,7 661,3 5.1 18,1 I г з , 7 6 8 9 ,5
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Вы б о р к а  с т а л и  на колонну 

К 9 6 - 3 5  -г К9 6 - 4 6 , К 96-48-К 96-51
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ВыбОРКА СТАЛИ Н А  КОЛОННЫ , к г

А рм а т урн ы е ИЗДЕЛИЯ За к л а д н ы е и здел и я
—

tf ТАЛЬ АРМАТУРНАЯ , ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 С тало Р.ГЛ Я1 г»ол Ж л 'ГАЛ А АМарна

К о д о в- КЛАССА А 2 Клас са АШ по ГОСТ5 0 5 8 -6 5 * Всего
класса А~§ 
ГОСТ 5787 75 
ГОСТ 5 0 5 8 -6 5 *

Ifrrjyrv Г rr- ГЩ 9 r*njf

мАРки вст З к п г  
по ГОСТ 3 80-71* Всего

Общий
РАСХОД

ны Ь, маt
ф ; " * Ф» мм Про ф и ль СТАЛЯ

M e a t

К Н -Збс

6 8 Шота 12 20 г г 25 2 8 3 2 итого 14 г г 8 = g 8 - г г гаОка 
м го

12 ,5 if,8 29,1 18,6 1610 - 179,6 203 ,7 3,0 7,г 14,9 19,8 0 ,9 39 ,8 2 4 3 ,5
' V 11,6 2 6 ,5 18,6 158,8 177,9 203,9 3,0 7,2 14уЧ 14,8 0,4 з г е 293 ,7Ч Уо 3 ft 2% 9 11, 6 26 ,5 18,6 т ,  г 210,8 237,3 ¥  • 72 14,4 79,8 о ,9

т — 
39 .8 277,1

\К% 38с i% 9 77, « 26,5 18,6 192,2 210,8 2 3 7 ,3 3,0 7,2 *%9 14,8 о ,9 39 ,8 277%1
\h 9S-39c

\ Ш -№|--- ----- к

к , 7 11%е 2 9 ,3 18,6 69,8 161,0 299,9 273 ,7 3,0 Ъ 2 14,4 19t8 0,4 39,8 313 ,5
ЪУ 11, € г з,з 18,6 251,0 269,6 293 ,9 3,0 7,2 14,4 14,8 0,9 39,8 3 3 3 ,7

к в е -м с к , 7 11, в 2%3 18,6 251,0 269,6 293,9 3 ,0 ¥ 14,4 19,8 0,4 39,8 3 3 3 ,7
К 96 92с 

Ш -ч з с
г , 7 29,9 32 ,1 18,6 31% 8 333,9 3 6 5 ,5 3,0 7,2 14,9 19,8 0 ,9 39,8 405 ,3
7 ,7 29,9 32 ,1 18,6 319,8 333,9 365 ,5 3,0 7,2 19,9 19,8 0,9 3 9 ,8 4 0 5 ,3

К $ 6 -44с п ,з 11,8 23 ,9 18,6 383,6 902,2 926,1 3,0 7,2 14,4 14,8 0,9 39,8 465 ,9
К 96 45с п ,з 11,6 23,9 18,6 383,6 902,2 926,1 ¥ 7,2 19,4 14,8 о,ч 39,8 4 6 5 ,9
кн-ч& с 2,7 28,8 31,5 18,6 222,6 207,8 993,0 979,5 3,0 7,2 14,4 14,8 0,9 39,8 519,3
КН-Ч8С 2 J 28,8 31,5 18,6 980,8 999,9 5 3 0 ,9 3,0 7,2 14,9 14,8 0,9 39,8 5 7 0 ,7
Ш -9 9 е V 28,8 31,5 18,6 ЧЩ8 999,4 530,9 3,0 7,2 1%4 1%8 0,9 3 9 ,8 5 7 0 ,7
К 96-50с t j 28,8 31 ,5 18,6 279,0 265,0 562,6 599,1 3,0 7,2 19,4 1%8 в,9 39,8 6 3 3 ,9
К 9G-51C 2,7 85,6 Щв 18,6 633,6 652,2 700,5 3,0 7,2 14,4 19,8 0 ,4 3 9 ,8 740,3

тк Выборка стали  на колонну

____ ________ _________ ._________________ ____________
1976 К96-35С  *  К96-46С , К96~48с +K96-51G

1Ч710-0Ъ



Серия 1.423-3

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_norm_update_30082025/gost_r_72122-2025_natsionalnyy_standart_rossiyskoy_megainfo/0/gost_r_72122-2025_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html

