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ВВ О ДН А Я  ЧАСТЬ

1. Н орм ам и и расценками настоящ его сборника предусматри­
ваются работы по м о н таж у технологического оборудования 
прокатны х станов холодной и горячей прокатки независимо от 
их назначения (обжим ны х, заготовочных, сортопрокатных, листо­
прокатны х, трубопрокатны х, трубосварочных, волочильных).

2. Н орм ам и предусматривается выполнение работ с учетом  
следую щ их условий:

фундаменты и опорные конструкции должны  быть полностью  
готовы к  началу м он таж а оборудования; допуски на их сооруже­
ние должны  соответствовать указаниям  в чертеж ах или соответст­
вующим С Н н П ;

оборудование, подлежащ ее м онтаж у, должно поступать на 
м о н таж ную  площ адку с максимальной заводской готовностью, 
комплектным, в исправном состоянии, прошедшим контрольную  
сборку и испытания; соответствовать техническим условиям на 
поставку и О С Т  24 -0 1 0 -0 1 — 80  (без каких-либо дополнительных 
работ по доизготовлению, подгоночных операций и разборки  
изделия для ревизии и расконсервации);

качество выполненных работ должно соответствовать техни- 
х В С Н 3 9 5 — 85  „

ческим условиям и требованиям — «Инст рук ция по

м о н таж у  технологического оборудования прокатны х цехов». Р а ­
бочие должны  знать и выполнять все требования, преду­
смотренные техническими условиями, вытекающ ие из указанной  
инструкции, обеспечивающие требуемое качество работ;

работы должны  производиться с соблюдением требований  
С Н н П  111-4—80 «Техника безопасности в строительстве».

3. Н орм ам и настоящ его сборника предусмотрено выполнение 
всех работ рабочими одной профессии —  м онтаж ники  оборудо­
вания металлургических заводов, в связи с чем в параграф ах  
профессия не указы вается.
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4. В сборнике приняты следующие составы звеньев:

Количество человек в звене
Разряды i  1 -6 .  9 -1 5 ; 17; 21; 

22. 26. 28
$7. 16, 18, 19. 24; 25, 

29, 30 §8, 20, 23, 27

6
5

1
1

- -

4 2 2 1
3 1 2 2
2 1 1 1

Всего... 6 6 4

5. Нормы и расценки настоящ его сборника предусматриваю т 
производство монтажны х работ при помощи мостовых кранов. 
П ри производстве работ с применением электролебедок к  Н . вр. и 
Расц. применять коэффициент 1,25 (В Ч -1 ) ;  при помощ и самоход­
ных кранов —  коэффициент 1,1 (В Ч -2 ) .

6. Н ормами сборника учтены и отдельно не оплачиваю тся:
время на получение задания и ознакомление с технической

документацией;
подготовка рабочего места (очистка от пыли, грязи , посто­

ронних и лиш них предметов), получение материалов, инструмента  
и приспособлений с подноской к  месту работы и сдачей их по 
окончании работ, переходы в пределах м онтаж ной зоны, а т а к ж е  
время на отдых;

заправка инструмента и уход за ним;
содержание в порядке рабочего места, приспособлений, ме­

ханизмов и средств малой механизации, необходимых для ведения 
монтажны х работ;

строповка и расстроловка оборудования и конструкций, ре­
гулировка стропов, укл адка подкладок под них, привязывание  
и отвязывание о ття ж е к в процессе м о н таж а, сигнализация при 
такелаж ны х работах;

работа на ручных рычажны х лебедках;
установка подъемных и отводных блоков с запасовкой ка н а ­

тов, перестановка блоков в процессе м о н таж а, а т а к ж е  снятие их 
по окончании м о нтаж а.

7. Н ормам и предусмотрен следующий состав работ, общ ий  
для всех параграф ов сборника:

распаковка оборудования, проверка наличия узлов и отдельных 
деталей по специф икации и чертеж ам , сортировка узлов и деталей  
с размещением их в зоне действий мостового крана;

подготовка узлов и деталей к  сборке и м о н таж у  (промы вка  
и очистка от консервационной смазки и антикоррозийны х покры ­
тий, частичное приш абривание глубиной до 0,1 мм, частичная  
разборка оборудования для доступа к  местам, необходимым  
для замеров при выверке);
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проверка наличия смазочных канавок, их продувка и промывка; 
частичная разборка узлов подшипников для проверки м он таж ­

ных зазоров в подш ипниках с последующей сборкой <согласно  
техническим условиям заводов-изготовителей и инструкции на 
сборку и м о н та ж );

проверка шпоночных и шлицевых соединений; 
разм етка по чертеж ам  мест установки оборудования, прове­

ш ивание осей и установка отвесов со снятием их по окончании  
работ, выравнивание бетонной поверхности ф ундамента под под­
кладки , проверка фундаментов и опорных конструкций по габа­
ритам , осям и отм еткам , установка и выверка пакетов подкладок 
на подготовленную поверхность (в  пределах допусков по высоте 
ф ундамента и по высоте подливки б ето н а), проверка резьбы 
ф ундаментных болтов путем прогонки гаек;

перемещение оборудования и конструкций в зоне действия 
мостового крана;

установка оборудования на фундаментные болты, со сборкой 
из укрупненны х узлов и выверкой в плане и по высоте;

центровка муфт, валов, регулировка зубчаты х передач, зазо ­
ров, подш ипников качения и скольжения;

окончательная выверка и закрепление оборудования в проект­
ном положении и сдача под подливку;

индивидуальное испытание вхолостую и сдача оборудования 
заказч и ку .

8. Н орм ам и настоящ его сборника не учтены и оплачиваются 
отдельно следующие виды работ:

ревизия оборудования после окончания гарантийного срока  
хранения;

контрольная сборка, слесарно-пригоночные работы, сверление 
и рассверливание отверстий, механическая обработка узлов и 
деталей, предусмотренная техническими условиями и не выпол­
ненная заводами-изготовителями;

сварочные и вспомогательные работы по обслуживанию  сва­
рочного оборудования, прихватка; 

подноска газовых баллонов; 
установка и снятие электролебедок;
работа маш инистов, обслуж иваю щ их краны и передвижные 

компрессоры;
устройство и разборка подмостей, настилов, стеллажей; 
изготовление регулировочных подкладок; 
установка реперов и плаш ек, производство геодезических работ 

при установке и выверке оборудования;
правка анкерны х болтов, удлинение, нарезка резьб; 
м о н таж  стендов под оборудование;
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установка электродвигателей, поступаю щ их на м онтаж ную  
площ адку отдельно, снятие электродвигателей для суш ки  с после­
дующей их установкой;

монтаж  рабочих площ адок, переходных мостиков, укры тий, 
кожухов;

комплексное испытание оборудования вхолостую и под н а ­
грузкой, наладка механизмов на заданны й технологический  
режим;

разгрузка, погрузка оборудования на передаточную  тел еж ку , 
транспортировка его в зону действия крана.

9. П р и  нормировании работ, переходящ их на следую щ ий  
платежный период, а т а к ж е  в случае м о н таж а  одного механизма  
или машины разными бригадами, м онтаж ны е работы, включенные 
в общ ую  норму, следует принимать в следую щ их разм ерах:

подготовка ф ундамента под подкладки, установка и выверка 
подкладок, установка машины или ее базовых узлов на ф унда­
м е н т—  10%  Н . вр. (В Ч -3 );

выверка базовых узлов (плитовин, станин, корпусов, рам ) 
н сдача их под подливку —  2 0 %  Н . вр. (В Ч -4 ) ;

окончательная сборка маш ины  в объеме установочного черте­
ж а — 5 5 %  Н . вр. (В Ч - 5 ) ;

индивидуальное испытание вхолостую и сдача оборудования  
заказчику —  15%  Н . вр. (В Ч -6 ) .

10. М о н т а ж  оборудования, не охваченного сборником, но 
аналогичного по конструкции и сложности м о н таж а , нормировать  
по соответствующим параграф ам данного сборника.

11. Тариф икация работ произведена в соответствии с Е Т К С  
работ и профессий рабочих вып. 3, разд. «Строительные, мон­
таж ны е и ремонтно-строительные работы», утвержденны м 17 июля 
1985 г.

2 Зак. 1379 5



§ В6-10-1. Рольганги

Нормы времени н расценки на 1 т

Рольганги
М асса ролика (бочки), т, до

0,15 0,3 0,5 0.8 I 2 3 4 5 7 10 15

Рабочие и транспортные 
с групповым приводом

— 21 17 М .5 13 10,5 9,1 8 ,2 7,7 , — — — 1
17— 12 1 3 - 8 6 11— 82 10— 60 8 — 56 7 — 42 6 — 68 6 — 28

Секционные с группо­
вым приводом по два-три  
ролика на одной раме

6,6 — — 2
5 — 54

Секционны е е индивиду­
альным безредукторным  
приводом по два-четыре 
ролика на одной раме

18,5 18 15,5 12 11 8,7 3
1 5 - 0 8 14— 67 1 2 - 6 3 ф 1 0» 8 - 9 7 7 - 0 9

Секционны е с индивиду­
альным безредукторным  
приводом по пять-шесть  
роликов н а  одной раме

14.5 12 9,7 8 ,2 7 5,7 4
11— 82 0 — 78 7 - 9 1 6 — 68 5 - 7 1 4 — 65

Секционны е с индивиду­
альным приводом через 
редуктор по пять-шесть  
роликов на одной раме

16.5 14 п 9.6 7,9 6.4 5
1 3 - 4 5 11— 41 8 — 97 7 — 82 6 - 4 4 5— 22

И з  отдельно стоящ их ро­
ликов с индивидуальным 
приводом через редуктор

30 24 19.5 17 12 9 .6 6
24— 45 19— 56 15— 89 13— 86 9 — 78 7 — 82



И з  отдельно стоящ их  
роликов с индивидуаль­
ным безредукторным при­
водом

36 21 ,5 17 14 11,5 8^2 6 ,8 7
2 9 - 3 4 17— 52 13— 86. 11— 41 9 — 37 6 — 68 5— 54

Подъемные, качаю щ иеся, 
отодвигаю щ иеся, пере­
движны е, опрокидываю­
щ иеся, приемные

6 5,6 5.3 5 4,6 3,9 8
4 - 8 9 4 — 56 4 — 32 4 — 08 3 — 75 3 — 18

Холостые 21 9
17— 12

С  петлеобразующими ро­
ликам и

— 25 — — — — — — — — — 10
20— 38

Сдвоенные с косым рас­
положением роликов

— — 18 — — — — — — — — — 11
14— 67

Сдвоенные с наклонным  
расположением роликов

— — — 9,1 — — — — — — — — 12
7 - 4 2

Секционны е с индивиду­
альным приводом по во­
семь роликов на одной 
раме

5.3 13
4 — 32

а б в г д е ж 3 и к л м №

П р и м е ч а н и я :  1. М асса отдельно стоящ их роликов принимается вместе с рамой (роликовый узел ).
2. П р и  монтаж е рольгангов с индивидуальным приводом через редуктор в собранном виде (без разборки редуктора) 

Н . вр. и Раса, ум ножать на 0,7  (П Р -1 ) .
3. М о н т а ж  электродвигателя на цапфу ролика в Н . вр. не включен.



00 § В в-10-2 . Станы, узлы рабочих клетей холодной и горячей прокатки

C T A H b l (А Г Р Е Г А Т Ы ) Т а б л и ц а  I

Нормы времени Н расценки на I т

Станы
Масса, ?, до

10 25 50 , 100 150 200 300 500 , 7Q0 1000

П рофнл ьно-кал ибровоч ный 7,4 6,7 _ _ _ _ _ _ _ _ 1
б— 03 5 - 4 0

Прошивной 10,5 8,7 7,5 6,5 6,1 _ _ _ 2
8 -5 0 7 - 09 0 -1 1 5— 30 4 - 97

Пилигримовый сдвоенный 11 10.5 ,8 ,5 7,2 6,5 _ _ _ _ _  , 3
8— 97 8— 50 0 -9 3 5— 87 5 -3 0

Обкатной» раскатной трехвал­ 15 13,5 11 7,8 7,3 _ _ _ 4
ковый 12— 23 1 1 -0 0 8— 97 0 -3 0 5 -9 5

Клетьевой» непрерывный кали­
бровочный и редукционный

13,5 12 10т5 9,1 8,4 7,3 5,9 _ _ 5
1 1 -0 0 9— 78 8— 50 7— 42 0— 85 5— 95 4 -8 1

Трубоволочильный _ 13.5 11 9,4 8,5 _ _ , _ _ 6
11— 00 8— 97 7— 00 1 0 -9 3



Холодной прокатки 15.5 12.5 11 10.5 9,4 8,1 6.5 _ 7
12— 53 10— 19 8— 97 8 — 50 7— 00 0— 00 5 — 30

Обкатной для оправок и зубо­
прокатный

— 9,7
7 — 91

,7,9
0— 44

6,5
5 — 30

— — — — — 8

а б в г д е ж 3 и к №

<о



УЗЛЫ РАБОЧИХ КЛЕТЕЙ ХОЛОД

Нормы «ремеии

Наименование работ
Масса узлов.

1 3 5 | 7 ] 10 | 15 20 25

М о н та ж  плнтовин — 25
20-38

21,5  
17— 52

19
15-49

17
13-86

М о н т а ж  станин с траверса­
ми, кассет вертикальных 
клетей

— е л 5 ,7
4 -65

5,4
4 -40

4,5 ж
S— 424 - 0 7 3 - 6 7

М о н т а ж  нажим ны х, о тж и м ­
ных механизмов, указателей  
обж ати й  и раствора валков

31 30
2 4 - 4 5

26 t5
21-60

24,5
10-07

22
2 5 — 27 17-03

М о н т а ж  уравновеш иваю щ их  
устройств

16 I5 t5 14 13
13— 04 12— 63 11-41 19-90

М о н т а ж  шпиндельных уст­
ройств вертикальных клетей

— 17,5 16,5 15,5 14 13
14-26 13— 45 12-63 11-41 10-60

М о н т а ж  вертикальных вал­
ков, универсальных клетей 
К В А Р Т О

6,1
4-07

М о н т а ж  привода вертикаль­
ных клетей

— — — — 9
7-34

ж
7-25

ж
6-03

8
6-52

М о н та ж  механизмов пере­
движения и осевой регули­
ровки клетей

32
26-08

30
24-45

27,5
22-41

24 ,5
16-97

22,5
18-34

20
16-30

16,6
13-45

14
11-41

М о н та ж  обслуж иваю щ их  
площ адок

I I 10,5 10 9 ,3 —
8 — 07 8 — 56 8-15 7-58

У становка подуш ек и под­
ш ипников жидкостного  тре­
ния на опорные валки

—ж — — — —

С борка рабочих валков, го­
ризонтальных клетей Д У О  и 
К В А Р Т О

8 ,3 8 7,7 7 , 3 7,1
6 —т е 6-52 6 -2 8 5-05 5 - 7 0

С борка вертикальных вал­
ков универсальных клетей

— 9 ,2
7 -5 0

8.4
6 -85

ж
6 -1 0

ж
5-62

ж
5-05

5,5
4-48

Ж
3-83

1 0



НОЯ И ГОРЯЧЕЙ ПРОКАТКИ

Т а б л и ц а  2
и расценки на 1 т

т, до
30 50 75 100 125 150 200 250 300 400 500

15 13 10,5 7.7 6*9
5-62

6 . j — — _ — — — 1
12—23 10*60 6-56 6—28 4—97

— ** 3,9 3.7 3,4 3,2 3,1 2.7 2 2
3*18 3 -0 2 2—77 2—61 2-53 2-20 1-63

20 17
13-66

15*5
12-63

13 10,5 — 3
16—30 10-60 8-56

11 9,7 8,5 7,4 5,5 — — — — — — 4
6—07 7-91 6-93 6 -0 3 4-48

12*5 11 10,5 9,2 8,3 7.2 . 6,1 — — — — 5
10— 19 8-97 6-56 7 -5 0 6-76 5—87 4—97

5,3 4,9 4*7
3—83

4,5 — — — 6
4—32 3 -9 9 3 -6 7

7*3
5 -9 5

5.8 4*5
3-67

3.5 2.8 — — — — 7
4 -7 3 2— 8У 2—28

12 9,2 6*5
5-30

— — — — — — — — 8
9 -7 8 7-50

9

2*2
1-79

2
1-63

1,8 1*6
1-30

1.4 1,2 — — — 10
1 -4 7 1— 14 0- 97,8

6.8 6,5 6,3 6 5.8 5,4 — — 11
5—54 5-30 5-13 4 -8 9 4—73 4—40

V 3*3
2-69

2*6
2-12

1.9 — — — — — — — 12
3 -3 4 1 -5 5

I I



Наименование работ
Масса1 узлов.

1 3 5 7 10 15 20 25

З авалка опорных валков

3„авалка рабочих валков _ 2,2 2,1 2 1,9
горизонтальных клетей Д У О  
н К В А Р Т О

1— 70 1-71 1 - -63 1-55

З ав ал ка  вертикальных вал­ _ Ж ж ж ж ж 2 ж
ков 2-20 2-12 1-06 1-87 1-70 1-63 1-47

а б в г д е ж 3
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П родолж ение таб л . 2

т, до

30 50 75 100 125 150 200 250 300 400 500

— 1,9 1,7 1 .6 I,4 1,2 i , i  , — — — — 13

1-5 5 1 -3 9 1 - 3 0 1 -1 4 0 -9 7 ,6 0 -8 9 ,7

1,9 1,7 1,5 1.4 1,3 1,2 — — — — 14

1 - 6 5 1 -3 9 1 -2 2 1— 14 1 -0 6 0 — 9 7 ,6

' , 7 1,5 ',3 1.2 — — — — — — — 1 5

1 - 3 9 1 -2 2 1 -0 6 0 -9 7 ,6

и к л м н о п Р с т У №

3 Зак 1379 13



Р А Б О Ч А Я  К Л Е Т Ь  2 0 -В А Л К О В О Г О  С Т А Н А

Т а б л и ц а  3

Нормы времени и расценки на 1 т

Наименование работ Масса, т Н, вр 
Расц.

№

М о н т а ж  плитовины 4,2 14
11— 41

1

Разборка клети 18,31 3,6  
2— 93

2

М о н т а ж  станины 10,3 10
8 — 15

3

М о н та ж  заж им но го , задаю щ его устройства и у ка з а ­
телей раствора валков

0,42 140
114— 10

4

М о н т а ж  механизма регулировки профиля валков 0,5 96
78— 24

5

М о н т а ж  протиров, вертикальных роликов, приводов 
боковых опорных валков, задней стенки и панели с 
приборами

0,62 36
29— 34

6

Р азборка, промывка и сборка валков 2

2! 1 
S

 
S

7

З авалка валков — 19
1 5 - 4 0

8

М о н т а ж  рейки, гребенки и проводок 0,27 28
22— 82

9

О Б О Р У Д О В А Н И Е  2 0 -В А Л К О В О Г О  С Т А Н А

Т а б л и ц а  4

Нормы времени н расценки на 1 т

Узлы Масса, т Н вр. 
Расц.

№

Ш естеренная клеть 1,52 37
30— 10

1

Главный привод 7,92 161
1 3 - 0 4

2

Ш пиндельное устройство 0.237 21
1 7 - 1 2

3

Правильно-подаю щ ие ролики и ножницы  с при ж и­
мом

4,35 18
1 4 - 6 7

4

14



Продолжение табл. 4

Узлы Масса, т Н вр 
Расц.

№

Плаваю щ ий разматыватель 14,793 18
1 4 - 8 7

5

М оталка доя разматыватедя бум аги 0,54 23
18— 75

6

Гележка с настилом 4,3 21
17— 12

7

М еханизм осевого перемещения валков 0,35 120
9 7 - 8 0

8

Устройство доя замера натяж ения ленты 1,882 24
19— 58

9

З У Б О П Р О К А Т Н Ы Й  С Т А Н  -  1250

Т а б л и ц а  5

Нормы времени и расценки на 1 т

Узлы Масса, т Н вр. 
Расц.

№

Рабочая клеть 29 3.3
2 — 89

1

Узел упора 5.4 3,7
3 - 0 2

2

Неподвижный валок 13,8 4,«
3 — 34

3

Подвижный валок 16,7 3
2 - 4 5

4

Манипулятор с дозатором и накопителем 3,8 11,5
9 - 3 7

5

Центральный шпиндель с передним трансф ормато­
ром

15,8 3.4
2 — 77

6

Привод с подмоторной плитой 5 ,3 7 ,6
8 — 19

7

Обслуживаю щ ие площадки 2.2 12
9 — 78

8

3 15



f  Вв-10-3. Узлы шестеренных клетей

Нормы оремем

Узлы
Масса уз

0.5 1 3 5 7 1о

Станины клетей — — — 13,5 12 10.5
11—00 9 - 7 8 8 - 5 6

Корпусы редукторов — — 9,6 -8,5 7,8 7
7— 82 6 - 9 3 6 - 3 6 5 - 7 1

Подушки — — 7,6 7 6.5
6 - 1 9 5 - 7 1 5 - 3 0

Подшипники 8,7 8,2 в,» 3.9 — —
7 - 0 9 0 - 6 8 4— 97 3 - 1 8

Шестеренные валки — — 14,5 11,5 10 8,7
11— 82 9 - 3 7 8— 15 7 - 0 9

Вал шестерни, зубчатые колеса — — 10.5 . 9.3 8,6 7.9
8— 56 7 - 5 8 7—01 6— 44

Крышки клетей, редукторов 1L5 10 8,1 г 6,6 5.9
'О— 37 8 - 1 5 6 - 6 0 5— 87 5 - 3 8 4 - 8 1

Стяжные болты, шпильки 7,3 5,6 4,1 — —
5— 9$ 4 - 5 6 3 - 3 4

Крышки подшипников 11 9,4 7 5.9 5,1 4,3
8 - 9 7 7— 66 5— 71 4— 81 4 - 1 6 3 - 5 0

а б в г Д е
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и редукторы рабочих клетей

и расценки  на  I т

лов, т, до
15 26 25 30 40 50 75 100 | 150

8J 7,9 7,2 6.7 6 5J> 4,6 4,1 3,5 1
7-17 6-44 5-87 5-46 4-89 4—48 3—75 3-34 2—85

6.5 5,5 5,1 4,7 4.1 3,6 — — — 2
$-05 4-48 4-16 3—83 3-34 2—03

5.7 5,1 4,5 3,9 — — — — — 3
4-65 4-16 3—67 3-18

4

7,2 6,4 5.8 5 3 4,3 3,6 — — 5
5-87 5—22 4-73 4-32 3—83 3—50 2—03

7,1 6,5 6 5,7 5,1 4,6 3,8 — — 6

СП 1 5-30 4—80 4—65 4—16 3—75 3—10

5,2 4,7 -L3 4 — — — — — 7
4-24 3—83 3—50 3-26

— — — — — — — — — 8

3,4 — — — — — —• — — 9
2-77

ж 3 и к л м н о п №

17



оо $ В6-10-4. Шпиндельные соединения с уравновешивающим устройством,
промежуточные валы и муфты рабочих клетей

Нормы времени и расценки на I т

Механизмы
Mi

5 10 25 50 75 100 150 200 300

Универсальные шпиндельные соедине- И 13,5 12т5 11 10 9,3 8,4 - б . в 5.7ния с грузовым уравновешивающим 
устройством

11— 41 11— 00 1 0 - 1 9 8 - 9 7 8— 15 1
7— 58 0— 85 5 — 38 4 — 05

То ж е, с гидравлическим уравновеши- 25,5 20,5 18,5 16 15,5 14
П — 41

13 11.5 10вающим устройством 20— 78 16— 71 15— 08 13— 04 1 2 - 0 8 2
Ю - 0 0 0 - 8 7 8— 15

Промежуточные валы с опорами 19 17 14 11 8,2
1 5 - 4 0 7 3 - 8 0 11— 41 8 - 9 7 6— 68 3

Муфты зубчатые (главные, коренные и 12 V 4,8 _ _
удлиненные к шпинделям) 9 - 7 8 5 - 7 9 3 - 9 1 4

а б в г д е Ж 3 И №



$ В6-10-5, Манипуляторы, кантователи и опрокидыватели

Нормы времени н расценки на 1 т

Механизмы
Масса» т, до

5 10 25 50 75 100 150 200 300 400

М анипуляторы  реечные с меха­
ническим приводом

16.5 14,5 11 9 ,5 8 ,8 8 .3 7 ,6 7 6 5,1 1
13— 45 11— 82 8 — 97 7 - 7 4 7 - 1 7 6 - 7 6 6 — 19 5 — 71 4 — 89 4 — 16

То  же» с гидравлическим приво­
дом

20.5 18.5 16,5 15.5 — — — — — — 2
16— 71 1 5 - 6 8 13— 45 12— 63

М анипуляторы  магнитные 20.5 19 16,5 15 — — — — — — 3
16— 71 15— 49 1 3 - 4 5 12— 23

Кантователи рулонов роликовые 
с гидравлическим приводом

17.5 16.5 14,5 12,5 11 10.5 10 — — — 4
1 4 - 2 6 13— 45 11— 82 16— 19 8 — 97 8 - 5 6 8 - 1 5

Кантователи крюковые и ш ай­
бовые

— — 14 12 11 10 — — — — 5
11— 41 9 — 78 8 - 9 7 8 — 15

Кантователи листов — 16 14,5 12.5 10.5 9 ,2 — — — — 6
13— 64 1 1 - 8 2 10— 19 8 — 56 7 - 5 0

Опрокидыватели рулонов 16 14,5 11,5 10,5 — — — — — — 7
13— 64 11— 82 9 - 3 7 8 — 56

Кантователи /рельсов 27 — — — — — — — ~7 — 8
22 —*01

а б в Г д е ж 3 И к №



§ В6-10-6. Ножницы холодной и горячей резки

Нормы времени и расценки на I  т

Ножницы
Масса, т, до

10 25 50 75 100 150 200 300 500

П ресс-нож н ицы для резки горячего  
проката (блюмов и слябов)

— — — 12 10.5 9 ,5 8,3 7,6 6 ,6 1
9 - 7 8 8 — 56 7 - 7 4 6 - 7 6 6 — 19 5 — 38

Гильотинные холодной и горячей резки 14.5 12.5 10 8,9 8,3 7,8 6.4 4,9 3,8 2
11— 82 10— 19 8 — 15 7 — 25 6 — 76 6 — 36 5 — 22 3 - 9 9 3 — 10

Л етучие (листовые, кривош ипно-экс­
центриковые, маятниковые, сортовые)

— 20 17,5 16 15 13,5 12,5 11,5 10,5 3
16— 30 14— 26 13— 04 12— 23 11— 00 1 0 - 1 9 9 - 3 7 8 — 56

Дисковые с кромкокрош ителем, кром- 
кокрош ители

15 12,5 11 9,5 8 .9 7.6 — — — 4
12— 23 10— 19 8 - 9 7 7 - 7 4 7 - 2 5 6 — 19

Д л я  продольной и поперечной резки 
ш трипса

13.5 11,5 10,5 9 ,4 8,7 7.4 6,7 . — — 5
1 1 - 0 0 9 - 3 7 8 - 5 6 7 — 66 7 — 09 6 — 03 5— 46

а ■б в г д е ж 3 и Я»



§ B6-10-7. Правильные машины

У З Л Ы  С О Р Т О П Р А В И Л Ь Н Ы Х  М А Ш И Н  Т а б л и ц а  I

Нормы времени и расценки на 1 т

Узлы
Масса машин, т, до

10 15 25 50 75 100 150 200 260 300 400 500 600 700

С танина н 9.4 8.6 7.7 6.4 5,6 5.1 4,3 3,8 3,3 3 2,5 2.1 1.7 1.4 1
ползун 7 — 10 0 - 4 9 5 — 8 ! 4 — 83 4 - 2 3 3 — 85 3 — 25 2 — 87 2 - 4 9 2 — 27 1— 89 1— 59 1— 28 1— 00

М еханизм 40 37 32,5 27 23,5 21.5 18 15,5 14 12,5 10 8.1 6.7 5,4 2
н аж им а 3 0 — 20

S1 2 4 — 54 2 0 - 3 9 1 7 - 7 4 1 0 - 2 3 13— 59 1 1 - 7 0 10— 57 9 — 44 7 - 5 5 6 — 12 5 — 00 4 — 08

Ролики с 10.5 9.8 8.7 7,3 6.5 5,9 5.1 4,5 4 3,6 3 2,6 2,2 1.9 3
приводом 7 - 9 3 7 — 40 0 — 57 5 — 51 4 — 91 4 - 4 5 3 — 85 3 - 4 0 3 — 02 2 — 72 2 — 27 1— 90 1 - 0 0 1— 43

Опорные и 3,1 2,9 2.6 2,1 1.9 1.7 1,5 1.3 и 1 0.8 0,7 0.6 0.5 4
рабочие
валки

2 — 34 2 — 19 1— 90 1— 59 1 - 4 3 1— 28 1 —  13 0 — 98,2 0 — 83,1 0— 75,5 0— 00,4 0— 52,9 0— 45,3 0 — 37,8

Главный 40,5 37,5 33 28 24,5 22,5 19 17 15 13,5 11,5 9,6 8,1 6,9 5
привод 3 0 — 58 28 — 31 24 — 92 21— 14 18— 50 1 0 - 9 9 1 4 - 3 5 1 2 - 8 4 11— 33 10— 19 8 — 08 7 - 2 5 6 — 12 5 — 21

а б в г д е ж 3 И к л м И о №



У З Л Ы  Л И С Т О П Р А В И Л Ь Н Ы Х  М А Ш И Н

Т а б л и ц а  2

ю
к>

Нормы времени и расценки на 1 т

Узлы *
Масса машин* т, до

10 15 25 50 75 100 150 200 250 300

С танина 10 9,4 8.4 7 6,2 5,7 4,9 4,3 3 ,9 3 ,5 1
7 - 5 5 7 - 1 0 6 - 3 4 5 — 29 4 - 6 8 4 - 3 0 3— 70 3 — 25 2— 94 2 - 6 4

Привод люльки 35,5 32,5 28,5 23,5 20 18 15 12,5 11 9,7 2
26— 80 24 — 54 2 1 — 52 1 7 - 7 4 15— 10 13— 59 11— 83 9 - 4 4 8 — 31 7— 32

Редуктор 22 21,5 20,5 19 17 15,5 13 11 9,2 7 ,7 3
16— 61 1 6 - 2 3 15— 48 14— 35 12— 84 11— 70 9 — 82 8 - 3 1 6 - 9 5 5— 81

Н и ж н и е  валки 19,5 18 16 13,5 12 10,5 9,2 8,1 7,2 6 ,6 4
1 4 - 7 2 13— 5» 1 2 - 0 8 10— 1» 9— 06 7— 93 6— 95 6— 12 5 — 44 4 — 98

Верхние валки 17 16 14 12 10,5 9 ,5 8,1 7,1 < м 5.8 5
12— 84 1 2 - 0 8 10— 57 9 — 06 7— 93 7— 17 6 - 1 2 5 — 36 4 — 83 4 - 3 8

Ролики с приводом 49 48 46 42 38 34,5 28,5 24 19.5 16,5 6
3 7 - 0 0 3 6 — 24 34— 73 31— 71 28— 60 26— 05 21— 52 18— 12 14— 72 12— 46

а б в г д е ж 3 и к №



У З Л Ы  П Р А В И Л Ь Н О -Р А С Т Я Ж Н Ы Х  М А Ш И Н

Т а б л и ц а  3

Нормы времени и расценки на I т

Узлы
Масса машин» т. до

10 15 25 50 75 100 150 200 250 300

Станины 22.5 20.5 18 15 13.5 12 10.5 9.1 8,1 , 7.3 1
16— 99 15— 48 1 3 - 5 9 11— 33 10— 19 9 — 06 7 — 93 6 — 87 6 — 12 5 — 51

Цилиндровая группа 18 16.5 15 12.5 11 9.9 8,4 7,4 6 .6 5,9 2
13— 59 12— 46 11— 33 9 — 44 8 - 3 1 7 — 47 6 - 3 4 5 — 59 4 - 9 8 4 — 45

Головки 8,4 7,8 6 .9 5.7 5 4,6 3 .9 3,4 3 2,7 3
6 - 3 4 5 — 89 5— 21 4 — 30 3 - 7 8 3 — 47 2 - 9 4 2 - 5 7 2 — 27 2 — 04

М еханизм  загрузки 18 16.5 15 12.5 11 9 ,9 8,4 7,4 6 ,6 5.9 4
1 3 - 5 9 12— 46 1 1 - 3 3 9 - 4 4 8 — 31 7 — 47 6 - 3 4 5 - 5 9 4 - 9 8 4 - 4 5

М еханизм  передвижения 37 34 30т5 25,5 22.5 20,5 17.5 15,5 14 12.5 5
27— 94 2 5 — 67 23— 03 19— 25 16— 99 15— 48 13— 21 1 1 - 7 0 1 0 - 5 7 9 - 4 4

а б в г д е ж 3 и к №



У З Л Ы  Т Р У Б О П Р А В И Л Ь Н Ы Х  К О С О В А Л К О В Ы Х  М А Ш И Ню

Т а б л и ц а  4

Нормы времени и расценки на 1 т

Узлы
Масса машин, т, до

10 15 25 50 75 100 150 200 250 300

Станина 9,5 8.8 8 6.8 6 ,i 5.6 5 4,5 4,1 3.8 1
7 - 1 7 6 — 04 6 — 04 5 - 1 3 4 — 61 4 - 2 3 3 - 7 8 3 - 4 0 3 - 1 0 2 - 8 7

Механизм настройки роликов с роли* 
ками

13,5 12.5 11,5 9.8 8.8 8,1 1 7,2 6,5 6 5.5 2
10— 19 9— 44 8— 68 7— 40 6 — 64 6 — 12 5— 44 4 - 9 1 4 — 53 4 — 15

Промежуточные плиты с роликами 9 8,3 7.5 6,4 5.8 5.3 4,7 4,2 3,9 3,6 3
6— 80 6— 27 5— 66 4 - 8 3 4 — 38 4 - 0 0 3 — 55 3 - 1 7 2— 94 2— 72

Главный привод 16 15 13,5 11.5 10.5 9.6 8,4 7,6 7 6.5 4
12— 08 1 1 - 3 3 10— 19 8 — 68 7— 93 7 — 25 6— 34 5— 74 5— 29 4 - 9 1

Указатель перемещения верхних роли­
ков

155 144 130 111 100 92 81 74 68 63 5
117— 03 108— 72 98— 15 8 3 - 8 1 75— 50 69— 46 6 1 - 1 6 5 5 - 8 7 51— 34 47— 57

Ограждения 78 72 65 55 49 45 39 34.5 31.5 29 6
58— 89 54— 36 49— 08 41— 53 37— 00 33— 98 2 9 - 4 5 2 6 - 0 5 23— 78 21— 90

Приспособление для правки правиль­
ных роликов

7,9 7,3 6.6 5,7 5,1 4,7 4,2 3.8 3.5 3,2 7
$ - 9 6 5 — 51 4 — 98 4 - 3 0 3 — 85 3 - 5 5 3 - 1 7 2— 87 2— 64 2— 42

а б в г Д е ж 3 и к №



|  Вв-H W . Упоры, буферы, амортизаторы
Керны времена и расценки ва I т

Механизмы
Масса, т, до

1 г 3 1 « 5 | 10 Г$ 25 50 100 150

Стационарные упоры» буфера и 
амортизаторы

9,5 8.1 7.3
5 - 1 6

6.8
4 - 8 1

6.1 5,7 — — — 1
6 - 7 2 5 - 7 3 4 - 3 2 4 - 0 3

Опускающиеся и исчезающие 
упоры.

13,5 13 12,5 12 11,5 11 10.5 9,4 8.9 — — 2
9 — 55 9— 20 8 - 8 4 8 - 4 9 8— 14 7 - 7 8 7 - 4 3 6 - 6 5 6 - 3 0

Передвижные упоры 16 15.5 15 14.5 14 13.5 13 •2,5 11.5 11 8,7 3
11— 32 1 0 -9 7 10— 61 10— 26 9 - 9 1 9 - 5 5 9 - 2 0 8 - 8 4 8— 14 7— 78 6 - 1 6

Подвесные упоры 29.5 28.5 — — — — — — — — — 4
20— 87 20— 16

а б в г д е ж з и к Л Н»

f  Вв-10-9. Толкатели, выталкпватели, сталкиаатели
Нормы оремеми и расценки на 1 т

Механизмы
Масса, т» до

3 5 10 15 25 50 75 100 150 250

Толкатели, сталкиватели и выталкиватели с 
механическим приводом

17 14,5 12.5 11 9,8 8 6.5 5.6 4,4 3,9 1
13— 86 11— 82 10— 19 8— 97 7 - 9 9 0 — 52 5— 30 4 - 5 6 3 - 5 9 3— 18

То же» с гидравлическим или пневматическим 
приводом

20.5 16.5 15 14 13 10 — — — — 2
16— 71 13— 45 12— 23 1 1 -4 1 10— 60 я— 15

а б в г д е ж 3 и к №

£



а> $ В6-10-10. Конвейеры, транспортеры, холодильники, элеваторы, подъемники
Нормы времени н расценки на 1 т

Механизмы
Масса, т, до

10 15 25 5 0 7 5 100 200 3 0 0 4 0 0 6 0 0 8 0 0 1000

Конвейер роликовый и качаю ­
щийся для рулонов

13 12.5 4 , 5 11 9,9 7,3 6,7 5,9 — — —  I 1
10— в о 10— 19 9 — 37 8 — 97 8 - 0 7 5 — 95 5 — 46 4 - 8 1

Конвейер цепной 15 14 13 12 11.5 8 ,5 7.6 6.5 — — — 2
12— 23 11— 41 10— 60 9 - 7 8 9— 37 6 — 93 6 - 1 9 5 — 30

Транспортер и холодильник цеп­
ной

16 15 14.5 13.5 12.5 11,5 10.5 7,4 6,7 — — — 3
13— 04 12— 23 11— 82 1 1 — 0 0 10— 19 9 - 3 7 8 — 5в 6 - 0 3 5 — 46

Ш леппер канатный — — 18 16.5 15.5 14,5 13 — — — — — 4
1 4 - 6 7 13— 45 1 2 - 6 3 И — 82 10— 60

Ш леппер цепной — 18 15.5 12.5 11 10 8.3 7,3 6.7 6 5,5 5,1 5
14— 67 12— 63 10— 19 8 - 9 7 8 — 15 6 - 7 6 5 - 9 5 5 - 4 6 4 - 8 9 4 — 48 4 - 1 6

Холодильники винтовые и рееч­
ные. комбинированные с подни­
маю щ имися дорожкам и

18.5 16.5 15.5 14.5 14 12.5 12 4 , 5 10,5 — — 6
1 5 - 0 8 13— 45 12— 63 11— 82 11— 41 10— 19 9 — 78 9 — 37 8**-56

Конвейер пластинчатый и скреб­
ковый

15 14.5 14 13.5 12.5 11,5 9 .3 7,3 — — — — 7
12— 23 11— 82 11— 41 1 1 — 0 0 10— 19 9 - 3 7 7 — 58 5 — 95



Конвейер для уборки обрезков 
(наклонны й)

37 33 28.5 26.5 24.5 23.5 15.5 14 — — — 8
30— 16 26— 90 23— 23 21 — 60 19— 93 19— 15 15— 89 12— 63 11— 41

Элеватор подъемный цепной с 
решетками

15 14.5 14 13 12 — — — — — — — 9
12— 23 11— 82 11— 41 10— 60 9 — 78

Элеватор для подачи заготовок  
на загрузочную  площ адку печи

14 13.5 12.5 11 — — — — — — — 10
11— 41 11— 00 10— 19 8 — 97

Подъемник радиальный для з а ­
грузки слитков в нагреватель­
ную печь

12 11,5 10.5 9 ,6 — — — — —  • — — 11

1 00 9 — 37 8 - 5 6 7 - 8 2

Подъемник оправок 16 Г 5 .5 15 14 13 — — — — — — — 12
13— 04 12— 63 12— 23 11— 41 10— 60

а б в г д е ж 3 н к л м №



$ В6-10-11. Электросварочные станы, машины и гратосннматели

Нормы времени и расценки на I т

ю
00

Механизмы
Масса, т, до

5 10 15 25 50 100 150 200

Стыкосварочная машина 17 16 15 14 13,5 12,5 12 11 1
13—86 13—04 12-2 3 11—41 11-0 0 10—19 9—78 8 - 9 7

Формовочно-сварочный .стан 17,5 16,5 15,5 14,5 13,5 13 — 2
14—26 13—45 12-63 11—82 11—00 10-6 0

Стан наружной сварки 10 9,2 8,2 6,9 6,5 — — 3
8 — 15 7—50 6 - 6 8 5—62 5—30

Стан внутренней сварки 11,5 10,5 10 9,4 7,5 — — 4
9—37 8 - 5 6 8— 15 7 - 6 6 6—11

Установка приварки технологических планок 17 15,5 14,5 13,5 — — — — 5
1 3-86 12—68 11—82 11—00

Гратосннматели 14 12,5 12 11,5 11 — — — 6
11—41 10— 19 9—78 9—37 8 - 9 7

а 6 в г д е ж 3 №



$ В6-10-12. Моталки, разматыватели, отгибатели, изгибатели, сниматели рулонов и захлестыватели
Нормы времени и расценки на I т

Механизмы
Масса, т, до

5 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500

М отал ки  для листа, лолосы и ленты 20 10 17 15,5 13 12 11 9,1 — — — 1
16— 30 1 5 - 4 9 13— 80 12— 03 10— 00 9 - 7 8 8 — 97 7 — 42

М ртал ки  для проволоки 18 17 15,5 14 11,5 11 — — — — — 2
14— 07 1 3 - 8 0 12— 03 11— 41 9 — 37 8— 97

Разматы ватели листа, полосы, ленты  
и рулонов штрипса

16,5 15,5 13 11,5 . 10,5 9 .6 8 ,6 7.9 6.9 6,2 *5,6 3
13— 45 12— 03 10— 00 9 - 3 7 8 — 50 7 - 8 2 7— 01 0 — 44 5 — 02 5 — 05 4 — 56

Разматы ватели ленты, проволоки 15 13,5 11,5 10,5 8,8 8 — — — — — 4
12— 23 11— 00 9 - 3 7 8— 50 7 - 1 7 0— 52

О тгибатели и изгибатели концов поло­
сы

i5 ;s 14,5 13 10,5 9.4 8,1 6 .5 5 ,5 4.1 — — 5
12— 03 11— 82 10— 60 8 — 50 7 — 60 6 - 0 0 5 — 30 4 - 4 8 3 — 34

С ниматели рулонов — — 15,5 13,5 IL 5 — — —  , — — ~ 6
1 2 - 0 3 11— 00 9 — 37

Захлестыватели 23,5 22,5 19,5 15 — — I — — — — — 7
19— 15 1 8 - 3 4 15— 89 12— 23

М отал ки  для свертывания труб в бун­
ты

14 12,5 10,5 9 8?» — — — — — — 8
11— 41 1 0 - 1 9 8 — 50 7— 34 0 — 85

а б в г д е ж 3 н к Л №

8



|  B 6 -I0 -I3 .. Пилы холодной и горячей резки

Нормы времени и расценки на I т

соо

Пилы
Масса, т, до

3 5 10 20 30 40 50 60 70 100

С тационарны е, салазко* 14,5 13 12.5 1Г 10.5 9 ,3 8.1 7.3 6 .5 _ 1
вые и маятниковые 11— 82 1 0 - 6 0 10— 19 8 — 97 8— 56 1 S 6 - 6 0 5— 95 5 — 30

Передвижны е и дисковые 12.5 11 10,5 9 ,3  г 8 .5 7.7 7 6,2 5,4 _ 2
горячей резки 10— 19 8 — 97 8 — 56 7— 58 6 - 9 3 6 — 28 5 - 7 1 5 — 05 4 - 4 0

Трений для труб 10,5 9.7 9 ,3 8,1 7,5 7 _ _ _ _ 3
8 — 56 7 - 9 1 7 — 58 6 — 60 6—11 5 - 7 1

Летучие 13.5 12.5 11.5 10 9.3 9 8 ,3 7,8 6 .9 5.5 4
11—00 10— 19 9 - 3 7 8— 15 7 - 5 8 7— 34 6 - 7 6 6— 36 5 — 62 4 - 4 8

а б в г д е ж 3 и к №



f  B6-10-14. Столы 
Нормы времени и расценки на I т

Столы
Масса, т, до

5 10 20 30 40 50 75 100 ; 200

Пакетирующий и штабелирующий 10 9.2 8.1 7,4 6,6 6.1 5.2 4,4 3,2 1
8 — 15 7— 50 6 - 6 0 6— 03 5 - 3 8 4 — 97 4 - 2 4 3 — 59 2— 61

Подъемный, поворотный и качающий­
ся

14 12,5 11 10 9.3 8.6 7,8 7 — 2
11— 41 1 0 - 1 9 8 — 97 8— 15 7— 58 7 - 0 1 6 — 36 5— 71

Подъем но-качающийся, подъемно-по­
воротный и подъемно-передвижной

15 14 12.5 11 г5 10,5 10 8,4 7,4 6,3 3
12— 23 11— 41 10— 19 9— 37 8— 56 8 — 15 6 — 85 6 - 0 3 5 — 13

Загрузочный у печей 14,5 12,5 11,5 10,5 9.6 8.8 8,1 7,7 6,7 4
11— 82 10— 19 9 — 37 8 - 5 6 7 - 8 2 7 - 1 7 6 - 6 0 6 — 28 5— 46

Наклонный роликовый 15 13 11 — — — — — — 5
12— 23 10— 60 8 - 9 7

Отделочный и автоматический 12 10.5 9.6 8,5 7,7 7,2 6 5,4 4,2 6
9 — 78 8 — 56 7— 82 6 - 9 3 6— 28 5— 87 4 — 89 4— 40 3 - 4 2

Передний автоматического стана 12.5 10,5 8.8 7,3 6,8 6,4 5,^ — — 7
10— 19 8 — 56 7— 17 5— 95 5— 54 5— 22 4 - 2 4



Продолжение

Столы
Масса» т, до

5 10 20 30 40 50 75 100 200

Передний прошивного стана 9,6 7,7 7,2 6,2 , — — — — — 8
7 - 8 2 6— 28 5 - 8 7 5— 05

Задний прошивного стана 11.5 9,1__ 8.1 7,5 7 6,5 5,3 — — 9
9 — 37 7 - 4 2 6 — 60 6— 11 5— 71 5 - 3 0 4 — 32

Проводковый (задний стол автомати­
ческого стана)

6,8 5,7 5,1 4,4 3,8 3,5 — — — 10
5 — 54 4 - 6 5 4 — 16 3— 59 3 - 1 0 2 - 8 5

Петлевой 17,5 14.5 10,5 8 Г1 — — — — — 11
14— 26 11— 82 8 — 56 6— 60

Задний раскатного стана первой и вто­
рой секции

10 8,5 7,4 6,7 — — — — — 12
8 — 15 6— 93 6 - 0 3 5 - 4 6

а б в г д е ж 3 и №



|  В в-10-15. Ролики

Нормы времени и расценки на ■ т

Ролики
Масса, т, до

1 3 5 10 15 20 25 50 | 75 100

П одаю щ ие, тянущ ие, захваты ваю щ ие, на ­
правляю щ ие и центрирую щ ие

16.5 L5.5 13.5 4 , 5 Л 10.5 9 ,9 8,4 7,1 5 ,9 1
13— 45 12— 63 11— 00 9 — 37 8 — 97 8 — 56 8 - 0 7 6 — 85 СП 1 3 4— 81

Т я н ущ ие с гидравлическим или пневматиче­
ским подъемом

16.5 15.5 13.5 12 11 10.5 10 8.7 7,5 6,4 2
13— 45 12— 63 11— 00 9 — 78 8 — 97 8 - 5 6 8 — 15 7 - 0 9 6 — 11 5— 22

Станинны е — 15,5 15 13 12 11 10 8,4 — — 3
12— 63 12— 23 10— 60 9 — 78 8 - 9 7 8 — 15 6 — 85

Подъемно-поворотные 11,5 10 9,7 — — — — — — — 4
9 — 37 8 — 15 7 - 9 1

Опорные травильного агрегата 13 12 11 10 8.9 — — — — — 5
10— 60 9 - 7 8 8 - 9 7 8 — 15 7 — 25

Вертикальные 17 15 13,5 13 — — — — — — 6
1 3 - 8 6 1 2 - 2 3 11— 00 1 0 - 6 0

Д ублер  роликовый и напольный 14 13 12 11 9,9 — — — — 7
11— 41 10— 60 9 — 78 8 - 9 7 8 — 07

а б в г д  | е ж 3 и к №



$ B 6 -1 0 -I6 . Укл ад чики  слябов, листов сортового проката , 
выбрасыватели, задерж иватели, сбрасыватели

УКЛАДЧИ КИ , ВЫБРАСЫВАТЕЛИ, ЗАДЕРЖ ИВАТЕЛИ
Т а б л и ц а  1

Нормы времени н расценки на 1 т

Механизмы Масса, т, до
1 2 3 4 5 7 10 25 50 75 150

Укладчик слябов - - — - - - - 19 17,5 16.5 15,5 I
14—35 13-21 12— 46 11—70

Укладчик листов - - - - 16,5 16
12—08

15 14 13 12 2
12-40 11—33 10—57 9—82 9—06

Сортоукладчики и раскладчики - - - - 18,5 17,5 16 15 14.5 — 3
13-97 13-21 12— 08 11-33 10 -95

Дозаторы и сортировщики ли­
стов

— 34.5 24,5 20.5 16 11 т5 — — — — 4
26—03 18-50 15—48 12-08 8 -0 8

Выбрасыватели — — 21 17 15 12,5 8,9 7 — — — 5
15-80 12-84 11—33 9 -4 4 0 -7 2 5 -2 9

Задерживатели 13.5 12 11.5 9 8 — — — — — — 6
10— 19 9—00

S100 |

0—80 0 -0 4

Перекрыватели 23 20 19 15 13.5 11 — — — — — 7
17-37 15— 10 14— 35 11—33 10— 19 8—31

а б В г д е ж 3 и к л №



СБРАСЫ ВАТЕЛИ

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на I т

Сбрасыватели
Масса, т, до

1 3 5 10 25 50 75 100 150

Мотыльковый 31 26 25 24 22 _ _ _ _ I
23—41 1 9 -6 3 18—88 18— 12 16—61

Клапанный 35 31.5 28 24.5 21,5 19,5 IL 5 16 13.5 2
26—43 2 3 -7 8 21 — 14 18—50 1 6 -2 3 14—72 13—21 1 2 -0 8 10— 19

Барабанный 15 ,12,5 12 11,5 10т5 7 _ _ _ 3
11—33 9 -4 4 9 - 0 6 8 - 6 8 7 -9 3 5 - 2 9

Цепной 27 24 22 19,5 17,5 16,5 _ _ _ 4
20—39 1 8 -1 2 16—61 1 4 -7 2 13— 21 12—46

а б в г д е ж 3 и №

со
Сп



§ B 6 -I0 -1 7 . Весы

Нормы эремени и расценки на 1 т

Бесы
М асса, т, до

3 5 10 15 20 25 30

Д л я  взвеш ивания блю м ов, сл ябов и за го то в о к — — 3 8 ,5 3 6 .5 29 2 8 2 6 1

3 1 - 3 8 2 9 — 75 2 3 — 64 2 2 — 8 2 21 —  19

Д л я  взвеш иван ия  рулонов ш тр и п са  и п акето в  тр уб 31 29 27 2 6 — — — 2
2 5 — 27 2 3 - 6 4 2 2 — 01 21 —  19

Д л я  взвеш ивания рельсов — 2 8 2 6 2 5 — — — 3
2 2 — 82 21 —  19 2 0 — 3 8

Р ол ьган го вы е — 3 7 .5 3 6 3 3 — — — 4

3 0 — 56 2 9 - 3 4 2 6 — 9 0

П л атф о рм енн ы е — 24

1 0 - 5 6

2 3

18— 7 5

2 2 .5
1 8 - 3 4

— — — 5

а б в г Я е ж №



§ В6-10-18. Станки 
Нормы времени н расценки на 1 т

Станки
Масса, т, до

3 5 10 15 25 50 75 100 200 400

Трубоподрезной, нарезной, муфтонаверточ- 
ный, трубопродувной с транспортным устрой­
ством

— 11 9.8 8.7 7 5.1 4.8 3,9 — — 1
6— 3> 7— 40 6 — 57 5—29 3—85 3— 62 2 - 9 4

Трубомуф^оотрезной и муфтообрабатываю- 
щий

8.6 8,1 4,9 — — — — — — — 2
6—49 6— 12 3—70

Для снятия валиков шва — 9.8 8,2 — — — — — — — 3
7—40 6 - 1 9

П роволоковолочил ьный 4,9 2.5 2,2 Кб 1,4 — — — — — 4
3—70 1 -8 9 1— 66 1— 21 1— 06

Наждачный для зачистки Сутунки и заготовок — 12 11 9 7,3 — — — — — 5
9— 06 8 -3 1 6—80 5— 51

Для клеймения труб — 15.5 13,5 12,5 11,5 8,6 — - — — , 6
11— 70 1 0 -1 9 9 - 4 4 8 - 6 8 6 - 4 9

Кром кострогал ьный — — — — — — — — — 4,3 7
3 - 2 5

а б в г д е ж 3 и к №СлЭ
«-4



f  B6> ИМ 9. Тележки, слитковозы

Нормы, времени и расценки на f т

Механизмы
Масса, т, до

\ 5 10 15 20 30 50

Тележка передаточная 8,6 7,4 6.4 5,6 4,9 4,1 3 1
6 - 4 9 5 - 5 9 4 - 8 3 4 - 2 3 3 - 7 0 3 - 1 0 2 - 2 7

Слитковоз 11 V 8,1 7,6 7 6,2
_ 2

8 — 3 ! 7 — 32 6— 12 5 - 7 4 5— 29 4— 68

Передаточный рольганг _ 12 10,5 9,5 8 6,7 5,6 3
9 — 06 «м 1 S 7 - 1 7 6 — 04 '5— 06 4 - 2 3

Тележка-домкрат 6,4 5,5 4,8 . __ _ _ 4
4 - 8 3 4 — 15 3 - 6 2

а б в г д е ж №

|  B6-I0-20. Липариты, агрегаты
Нормы времени и расценки на 1 т

Аппараты и агрегаты
Масса, т, до

1 3 5

Лудильные 33 28 26 1
2 3 - 3 5 1 9 -8 1 18— 40

Дробеструйные и пескоструйные 14 11,5 1) 2
9 - 9 1 8 - 1 4 1 00

Электролитической очистки и оцинкования 23 20,5 19 3
1 6 - 2 7 14— 50 1 3 -4 4

Лакировочные 27 23 22 4
1 9 - Ю 1 6 -2 7 1 5 -5 7

Непрерывного травления и отжига 15,5 13 12,5 5
10— 97 9— 20 8 - 8 4

а б в №

3 8



§ B 6-I0-21. Машины и механизмы отделочные и специальные

Нормы времени и расценки на 1 t 4

Машины и механизмы
Масса, т, до

1 5 10 25 50 too

Огневой зачистки _ 15 13 12,5 11,5 _ 1
1 2 - 2 3 10— во 10— 19 9 - 3 7

Д л я вязки бунтов проволоки _ 20,5 18,5 17 16,5 _ 2
i e - ? i 15— 08 1 3 - 8 6 1 3 - 4 5

Промасливающая 16,5 15,5 14 13 12,5 _ 3
1 3 -4 5 12— 63 1 1 -4 1 1 0 - 6 0 1 0 - 1 9

Сверточная _ 15,5 14,5 13,5 13 11,5 4
1 2 - 6 3 11— 82 11— 00 10— 60 9 - 3 7

Щ еточная чистильная 21,5 19,5 |8 15,5 14,5 _ 5
1 7 -5 2 1 5 - 8 9 14— 67 12— 63 1 1 - 8 2

Листосшивная _ _ 19,5 17 16,5 _ 6
15— 89 13— 86 13— 45

Для вязки труб в пакеты _ 16,5 _ 15 _ _ 7
1 3 - 4 5 12— 23

Клей м ител ь блюмов, сл ябов, _ 21 20 18 _ _ 8
листов и заготовок 1 7 - 1 2 10— 30 14— 67

Центрирующ ее устройство _ _ 16,5 15,5 13,5 _ 9
13— 45 12— 63 1 1 - 0 0

Механизм аварийного выброса 27 _ _ _ _ _ 10
заготовок 2 2 -0 1

Откидная роликовая опооа _ 4,3 _ _ _ _ 11
3 - 5 0

М аш ина для обвязки рулонов _ 20 __ _ _ _ 12
по окружности 1 6 - 3 0

39



Продолжение

Машины и механизмы
Масса, т, до

1 5 10 25 50 100

М а ш и н а  радиальной обвязки  
рулонов

— — 14
11— 41

— — — 13

Зад авател ь  полосы — — 16.5
1 3 - 4 5

— — — 14

М еханизм  смены шпинделей 
клети Д У О  с вертикальными 
валками

— — — 23
1 8 - 7 5

— — 15

Разделительно-эадаю щ ая м а­
ш ина

— — — —
5 - 6 2

— 16

Н аправляю щ ие линейки к  рабо­
чей клети Д У О

— — — — 9.8
7— 99

— 11

У часток набора рядов — — — — 10.5
8 — 56

— 18

И звлекатель оправок — — — — _ м _
6 — 68

19

С тел л аж  огневой зачистки — — — — — 10,5
8 - 5 6

20

а б в г д е №
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} ШМО-22. Устройства, установки
Нормы времени и расценки на I т

Механизмы
Масса, т, до

0,5 1 3 5 10 15 25 50 100 200 300

Устройство передаточное, при­
емное, поворотное

— — — 11 10 9,5 8.7 7.9 — — — 1
8 — 97 8— 15 7— 74 7 - 0 9 в—44

Устройство для уборки крупно­
го скрала

— — — 14 12.5 IL 5 9,7 — — — — 2
11— 41 10— 19 9 - 3 7 7— 91

Устройство для подачи оправок — «У 8.7 8.3 7,3 6,9 6,5 6 — — — 3
7— 42 7 —09 0 — 70 5— 95 5 - 6 2 5— 30 4 - 8 9

Устройство для передачи мотков 
на конвейер

— 12.5 11 10,5 9,5 8 .6 — — — — 4
10— 19 8 — 97 8 - 5 0 7— 74 7 - 0 1

Устройство закалочное для по­
дачи катанки к  моталкам

— 16 ■ 4,5 12.5 12 11 10 — — — 5
1 3 -0 4 11— 82 10— 19 9 - 7 8 8—8 7 8 - 1 5

Устройство для сушки полосы 
горячим воздухом

— 16 15 14 5 13 12 11 10.5 — — — 6
13— 04 1 2 - 2 3 11— 82 1 0 - 0 0 9 - 7 8 8 т -97 8— 56

Установка направляющих про­
водок и петледержателей

— 12.5 12 11.5 10,5 9.6 9,1 8.4 — — — 7
10— 19 9 - 7 8 9 - 3 7 8— 50 1 п 7 - 4 2 0 - 8 5



Ю Продолжение

Механизмы
Масса, т, до

0,5 1 3 5 10 15 25 50 100 200 300

У стан о в ка  для н атя ж ен и я  по­
лосы

— — 18,5 17 14,5 13.5 12 10 — — — 8
15— 08 1 3 - 8 6 1 1 - 8 2 11— 0 0 9 — 78 8 — 15

П етлеобразовател и 26 ,5 24 ,5 23 ,5 22 ,5 20.5 19 16,5 15,5 14 — — 9
2 1 — 60 19— 07 19— 15 18— 34 1 6 - 7 1 15— 4 9 13— 4 5 12— 63 11— 41

Устройство для зака л ки  токам и  
высокой частоты

— 3 9 ,5 38 3 5 ,5 32 31 ,5 28 26 — — — 10
3 2 — 19 3 0 — 97 2 а — 93 2 6 - 0 8 2 5 - 6 7 2 2 — 8 2 21 —  19

Устройство для разм етки листов — — — 11 9 ,7 9,1 8 ,3 — — - — 11
8 - 9 7 7 - 9 1 7 - 4 2 6 — 76

У стан ов ка  для покраски и про- 
м асливания труб

— 10 9 .4 8 ,2 — — — — — — 12
8 — 15 7 — 66 6 — 68

М ехан и зм  для перевалки валков — — — — 19,5 18 16 13 9 5 ,3 4 ,7 13
15— 89 1 4 - 6 7 13— 04 1 0 - 6 0 7 - 3 4 4 — 32 3 — 8 3

У стройство направляю щ ей те ­
л е ж к и  перед нож ни цам и

— — — 18 16,5 16 14,5 — — — — 14
1 4 - 6 7 13— 45 1 3 - 0 4 11— 8 2

М ехан и зм  отбора проб — — — 8,8
7 — 17

7,9
6 — 44

7.1
5 - 7 9

— — — — 15



У становка сдавливания полос 11.5 10.5 9 .5 _ _ _ _ 16
и рулонов 9 — 37 8 - -5 6 7— 74

М еханизм  удлинения д орож ек — —

00 
1 !*•

— — — — — — — — 17

Переклады ватель труб — — 8.9
7 — 25

— — — — — — — — 18

У становка измерителя толщины  
и ширины полосы

— — 17,5..
14— 26

— — — — — — — — 19

Измеритель ширины рулонов — — 22
17— 93

— — — — — — — — 20

Установка для охлаждения л и ­
стов

— — — 19
15— 49

— — — — — — — 21

З ад атчик листов — — — — 5.8
4 — 73

— — — — — — 22

Выравнивающ ее устройство — — — — 15
12— 23

— — — — — — 23

Устройство для подачи под­
донов

— — — — 18
14— 67

— — — — — — 24



Продолжение

Механизмы
Масса, т, до

0,5 1 3 5 10 15 25 50 1(00 200 300

Центрователь пачек листов — — — — — 10,5 — — — — — 25
8 - 5 6

Перегрузочное устройство — — — — — 10,5 — — — — — 26
8 — 56

У становка для светлення квад­
ратного проката

— — — — — — 7 — — — — 27
5 — 71

Распределительное устройство — — — — — — — 12 — — — 28
0 — 78

УстррЙство для замены прокат­
ных клетей

— — — — — — — 18 — — — 29
14— 67

Делительное устройство для 
труб

— — — — — — — — 14 — — 30
11— 41

Петлевое устройство — — — — — — — — 9 — — 31
7 - 3 4

Л и н и я  автоматической обработ­
ки труб

— — — — — — — — — .З А .. — 32
4 — 48

а б в г д е ж 3 и К л №



§ В<М0-23. Ванны

Нормы времени и расценки на 1 т

Ванны
Масса» т» до

1 3 5 10 15 20 35

Промывочные (кислотные* щ е­
лочные» обезжиривания» пасси­
вации» холодной и горячей про­
мывки)

12 11 9,5 7,9 6.9 6.2 — I
8 — 49 7 - 7 8 6 - 7 2 5 - 5 9 4 — 88 4 — 39

Д л я  охлаждения оправок — — 9,6 8,1 7 $ .3 5,8 2
6 - 7 9 5 — 73 4 — 95 4 — 46 4 — 10

Освинцованные для травления 
и промывки труб

6,6 6 5,2 4,2 — — — 3
4 — 67 4 — 25 3 — 68 2 — 97

а б в г д е 1 ж №

сл



$ В 6 -1 0 -2 4 . М е х а н и з м ы  у б о р к и  с т р у ж к и *  ф л ю са , о кал и н ы

Нормы времени и расценки на 1 т

о

Механизмы
Масса, т, до

5 10 15 25

Установка для снятия флюса, окалины, очистки внутрен­
ней н наружной поверхности труб

13.5 12,5 — — 1
1 0 - 1 9 9 - 4 4

Механизмы уборки стружки и обрезков (шнековый и скреб­
ковый)

8,5 7.5 6,9 2
в— 42 5 — 66 5 - 2 1

Шлакоуборочное гидравлическое устройство 4 ,5 9,7 — — 3
8 — 68 7— 32

Система уборки окалины (желоба) 7,4 6.5 ( 5,8 — 4
5— 59 4 - 9 1 4 — 38

а б в г №



)  Вв-10-25. Решетки, стеллажи, плиты

Нормы времени и расценки на 1 т

Механизмы
Масса, т, до

0,5 1 3 5 10 20 30 40 50

Решетки передаточные для крупно­
сортного металла и труб диаметром 
св. 100 мм, стеллажи

11 10.5 9.8 9 7,9 6.4 5,3 3,8 2,6 1
8 — 31 7 - 9 3 7— 40 6 - 8 0 5— 96 4— 83 4— 00

001N

1— 96

Решетки передаточные для мелко­
сортного металла и труб диаметром 
до 100 мм

13.5 12.5 11.5 11 9,7 , 7,4 — — — 2
10— 19 9 - 4 4 8 - 6 8 8 - 3 1 7— 32 5— 59

Инспекторские решетки и столы из 
металлоконструкций

V 8,4 7,8 6.9 — — — 3
6 — 95 6 - 3 4 5— 89 5— 13

Плиты наклонные 6.8 5,7 4,9 4,5 3,7 — — — — 4
5 — 13 4 - 3 0 3 - 7 0 3 - 4 0 2— 79

Настил плитный 7,5 6,6 5,8 5,1 4,5 — — — — 5
5— 66 4 - 9 8 4 - 3 8 3— 85 3— 40

Борта 6,8 5,9 — — — — — — — 6
5 - 1 3 4 - 4 5



Продолжение

Механизмы
Масса, т до

0.5 1 3 5 Ю 20 30 40 50

Корыта и желоба под оборудова­
ние

— — 8,9 7.4 6,3 4,5 — — — 7
6—те 5—59 4—76 3 -4 0

Плиты обрамления под настил 23 — — — — — — — — 8
17 -37

а б в г д е ж 3 И №

$ В 6 - 1 0 -2 6 . П р ессы

Нормы времени и расценки на I т

Прессы
Масса, т. до

5 10 25 50 100 200 300 500 700 1000 1500 2000

Гидравлический предваритель­
ной и окончательной формовки

10 9.6 8.6 7.8 7.1 6.3 5.9 5.3 4,9 4,6 4.2 3,8. 1
8— 15 7—82 7 -0 1 6—36 5—79 5— 13 4—81 4—32 3 -9 9 3—75 3 -4 2 з - / о

Гидравлический для калибров­
ки концов труб, правки и испы­
тания труб

12 11 8,3 — — — — — — — — 2
9—78 8—97 в—76



Кулачковый (эксцентриковый) 
правильный

11 10 8,9 — — — — ' — — — — — 3
8 - 9 7 8 — 15 7— 25

Копер для испытания рельсов 17 15,5 13,5 — — — — — — — — — 4
13— 86 12— 63 11— 00

а 6 в г д е ж 3 и к л м №

§ В6-10-27. Карманы, приемники, накопители
Нормы времени и расценки на I т

Оборудование
Масса, т, до

1 2 3 4 5 10 15

Карманы для листа 6,7 6.4 6 ,i 5,7 5,4 4,9 _ 1
4 - 7 4 4— 53 4 —32 4—03

СМсо1ео 3 - 4 7

Карманы для крупносортного 5.4 5 4,7 4,4 4,1 _ 2
проката и недоката 3 - 82 3 - 5 4 3 - 3 3 3— 11 2 - 9 0

Карйаны и приемники для труб 6.8 6,4 6 5,7 5,1 _ 3
4 - 8 1 4 - 53 4 —25 4—03 3—61

Накопитель рулонов — — — — — — 3,2
2— 26

4

а б в г д е ж №

<£>



$ Вб-10-28. Сборка подшипников жидкостного трения

Нормы времени и расценки на I  подшийннк

Наименование работ
Диаметр! мм, до

180 250 300 400 600 710 800 850 900 1000 1120 1180

Всего 60.5 65.5 71 81 101.5 111.5 119,5 123.5 128 135,5 144.5 149 1
4 0 - 3 2 53— 39 5 7 - 8 7 66— 01 82— 72 9 0 - 8 7 97— 39 100— 65 104— 33 110— 44 117— 77 121— 44

В том числе:
Подготовка к сборке 

подушек
18.5 21 23 26 32 35,5 38 39.5 41 44 48 50 2

15— 08 1 7 -1 2 1 8 - 7 5 21 —  19 26— 98 2 8 - 9 3 3 0 - 9 7 32— 19 33— 42 35— 86 39— 12 40— 75

Подготовка к сборке 
подшипников жидко­
стного трения

23 24.5 26.5 31.5 40 43.5 46 47,5 49 51 54 56 3
1 8 - 7 5 1 9 -9 7 21— 60 2 5 - 6 7 32— 60 3 5 - 4 5 3 7 - 4 9 38— 71 3 9 - 9 4 41— 57 44— 01 45— 64

Сборка подушек с 
подшипниками

■я 20 21.5 23.5 29.5 32.5 35.5 36.5 38 40,5 42.5 43 4
1 5 -4 0 16— 30 17— 52 1 9 - 1 5 2 4 - 0 4 2 6 - 4 9 28— 93 29— 75 3 0 - ^ 7 3 3 -0 1 3 4 - 6 4 35— 05

а б в г д е ж 3 и к л м №



§ B 6 -I0 -2 9 . Фундаментные болты и поддерживаю щ ие конструкции

КОНДУКТОРНЫЕ УСТРОЙСТВА

Т а б л и ц а  I

Нормы времени и расценки на I т

Масса элемента, кг, до

100 300 500

Н. вр. 18,5 17.5 16
Расц. 13—97 13—21 12—08

а б в

51



Ф У Н Д А М Е Н Т

Нормы времени

Масса бол

1 3 5 10 15 20 30

Н . вр. 195 91 62 38 3Q 26 21,5
Расц. 1 4 7 - 2 3 3 3 — 71 4 6 — 81 28 — 69 2 2 - 6 5 19— 63 1 6 - 2 3

а б в г д е ж

П  р и м е ч а н и е. Н . вр. и Раса, предусмотрена установка болтов вручную мае

Ф У Н Д А М Е Н Т Н Ы Е  Б О Л Т Ы

Нормы времени

Масса бол

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9

Н . вр. 710 500 380 310 270 240 210 195
I  Р асц. 536— 05 377— 50 286— 90 234— 05 203—85 18 1-20

40Ю1«0ю

147-23

а б в Г Д е ж 3

52



НЫ Е БОЛТЫ

Т а б л и ц а  2

и расценки на 1 т

та, кг, до

50 75 100 200 300 500 700 1000

18 16 15 12,5 11,5 9.4 7.6 5
1 3 -5 9 12— 08 1 1 -3 3 9 - 4 4 8— 68 7 - 1 0 5— 74 3 — 78

3 и к л м н о п

сой до 20 кг.

(КО Р О ТКИ Е ) НА Э П О КС И Д Н О М  КЛ Е Е

н расценки на 1 т

Т а б л и ц а  3

тов, кг, до

1 1.5 2 3 4 5 7 10 15

180 155 125 100 83 73 62 50 35
135— 90 117— 03 9 4 - 3 8 7 5 - 5 0 6 2 - 6 7 55— 12 4 6 -8 1 37— 75 2 6 - 4 3

и к л м и о п Р с

5 3



$ В6-10-30. Вспомогательные работы

ПО ДГО НКА ПОВЕРХНОСТЕЙ ОКОН СТАНИН ПОД НАПРАВЛЯЮ Щ ИЕ ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ Ш Л И Ф М А Ш И Н КО Й

Т а б л и ц а  1

Нормы времени и расценки на 1 дм2

Толщина снимаемого слоя, мм

0,125 0,2 0.25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5 0,55 0,6

Н. вр. 0,07 0.1 0,16 0,17 0.19 0,22 0,26 0,34 0,45 0,61
Расц. 0—05,3 0—07,0 0— 12,1 0— 12,8 0 -1 4 ,3 0— 16,6 0 -1 9 ,6 0—25,7 0 -3 4 0—46,1

а б в г д е ж 3 и к



П О Д Г О Т О В К А  К  М О Н Т А Ж У  И  С Б О Р К А  Г И Д Р О Ц И Л И Н Д Р О В

Т а б л и ц а  2

Нормы времени и расценки на I гидроцилиндр

Масса гидроцнлиндров, т, до

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,7 1 1.5 2 3 4 5 7

Н . вр. 6.5 7,2 8.4 9.6 П 13 15.5 19.5 25.5 31.5 39.5 44 47
Расц. 4 — 91 5 - 4 4 6 - 3 4 7 — 25 8 — 31 9 — 82 1 1 - 7 0 1 4 - 7 2 1 9 - 2 5 23— 78 29— 82 33— 22 35— 49

а б в г д е ж 3 и к л м н

СЛ
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