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nos.
ОБОЗНАЧЕНИЕ На и м е н о в а н и е Кол.

Масса
БД., кг

Пр иуие-
ЧАН ИЕ

Д о к у м е н т а  ц ия

Санитарно-техническая

КАБМНА СКБА2Т-СР

4.288.9-2.2 09.3.0.0 сб Сборочный чертеж

Ка н а а и з а  ц мя

Стандартные изделия

1 Умывальник Пк5с-2 керамм-

ЧЕСКИМ Гост 23759-85. С 4

сифоном СфБВ и ВЫПУСКОМ

всу ГОСТ 234 4 2-79* 4

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ и53-76* 2

БОЛТАМИ ГОСТ 7798- 70* 2

2 Унитаз Д омпакт' керлмичес-

кий УНКЦ4 Гост 22847-85, 4

АРЛЛАТ9РА КРЕПЛЕНИЯ БДЧКЛ;

БАЧОК С АРЛ1АТУ РОМ

ГОСТ 24485. 5-7С 4

СИДЕНЬЕ ГОСТ 45062-83 4

5 Поддон ДУШЕВОЙ ЧУГУННЫЙ

ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧ М 800

ГОСТ Л0464-83, С ВЫПУСКОМ 4

U СИфОНОМ ГОСТ 23442-76* 4

*4 Московским ЗАВОД Напольный приемник сточ-

НЕСТАНД А РТНОГО ПЫХ вод для САПТЕХКАБИН

ОБОРУ ДО В А Н И Я ЗАВОДСКОГО нзготовл Е ИМЯ 4

5 Трубопровод из пластмассовых

4.28 8 9- 2.2 09. Ъ. 0.0

САНМТАРНО- ТЕ ММЧЕС КАЯ 
КАБИНА СКб/ 2Т- СР

Канааиз а  ц ия 
Спецификация эборндования

стадия АИСТ А истов
Н. контр Корнеева vL;t^ р 4 г
г и п Соколова QoCuJ(

Г И П Р О И И И З Я Р Л Е .Рук.гр. Фолл м Ч Е в Qaujuf
ст.инж. Голо вА 'Jd&f

форм at А 4

| б о
Марка

поз. ОБО З НА ЧЕН  ИЕ Н а и м е н о в а  h u e КОЛ.
Масса 
U-.K г

Пр и м е -

Ч А Н И Е

КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ

ГОСТ 22689.2-77 6=4490мм 0 400 4 4.42

6 Тож е 6=54омм 0 4оо 4 0.50

7 Тоже 6 = бэомм Ф 4оо 4 0.65

8 Тож е 6=52омм  Ф too 4 0.49

9 Тоже 1 - 7оомм р 50 1 0.22

40 Тоже 6=265мм ф бо 1 0.08

44 Патрубок компенсационный

гост 22689.5-77 ф \оо 4

42 Ревизия гост 22689.45-77 ф\оо 4

43 ОТВОД 90° ГОСТ 22689.9-77 050 4 0.06

44 То ЖЕ 435° Ф 50 4 0.0 5

45 То ЖЕ 450° ф 50 4 0.0А5

46 ТО ЖЕ 90° 0400 4 0.325

47 Тройник 9о° гост 22689.40-77

ф 400 х 50 4 0.27

48 То ж е  ф 4о о*4оо 1 0.46

49 То ЖЕ 0  50 х so 4 0.08S

2о То- ЖЕ 45° Ф 400 X 50 1 0.34

24 Трубопровод из стальны х

водогазопроводных оцинко-

ВАННЫХ ТРУБ ГОСТ 3262-75*

Ф 32 х 2.8 4.26 3.09 м

22 Тройник гост 8949-75*032x 25 4 0.43

23 Пробка гост 8963-75* Ф ъг 4 0.47

24 СИфОН-РЕВИЗМЯ ЧУГУННЫЙ

Сф450Д ГОСТ 6924-75 ф 50 4 3.3

I  2 8 8 . 9 -  2 .2  09. 5. 0.0
Лист

2 5 W -0 3  <?/ Формат А4
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М А С С А

Е Д .К Г
П Р И М Е -
Ч А Н М Е

Д о к у м е н т а ц и я

В А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е Б К А Я

К А Б И Н А  , С К Б А 2 Т В

Г  S L 8 8 .9 -2 .8 L  1 0 . 3 . 0  0 БЬ СБОРОЧНЫ Й Ч Е Р Т Е Ж

К А Н А Д И З А Ц И Я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е а и я

\ УМЫВАДЬНИК П к б Б -2  К Е Р А М И -

Ч ЕБ К И Й  ГОБТ 2 3 1 5 9 - 8 5 , Б 1

БИФОНОМ СФБВ И ВЫПУСКОМ

В О У  ГОБТ 2 3 4 1 2 - 1 9 * 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1 1 5 3 - 1 6 * 2

БОДТАМИ ГОБТ 1 1 9 8 - 1 0 * 2

2 У н и т а з » „ К о м п а к т ” к е р а м и ч е б -

К И Й  У Н К Ц 1 ГОСТ 2 2 8 4 1 -8 5 , 1

АРМ АТУРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА,

БАЧОК Б АРМАТУРОЙ

ГОБТ 21485.5 1 6 1

В И Д ЕН Ь Е ГОБТ 15 0 6 2 -8 3 1

ъ ПОДДОН ДУШ ЕВОЙ ЧУГУННБ1Й

ЭМАЛИРОВАННЫ Й НДЧМ800

ГОБТ 1 0 1 6 1 -8 В , Б ВЫПУСКОМ 1

И Б И Ф ОН ОМ  ГОБТ 2 3 4 12 -16 * 1
4 М о с к о в с к и й  гдвод УАПОАЬНЫ Й ПРИЕМ НИК БТОЧ-

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ НЫХ ВОД ДДЯ ВАНТЕХКАБИН

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1

5 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т м а с с о в ы х

I .S .8 8 .  9 - ^ Р .  10  3 0 .0

И.КОНТР. Ту б А Н И Т А Р И О - Т Е Х Н Е Ч Е С Ш  
КАБ И Н А Б К Б А 2 Т  & 

Ц А Н П А Щ А Ц Е Я
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  \ Б0Р9Д0ВАНИЯ
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р !
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К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б

Г О С Т  22689.2-11 Й 310ММ  0100 1 1.30

В Т О  Ж Е  С - 630 М М  0100 1 0,63 V

1 Т О Ж Е  1 - -690 М М  0100 1 0.65

8 Т О Ж Е  £  -  520 М М  0100 1 0,49

9 Т О Ж Е  £=400 М М  0 50 1 0,22

№ Т о ж е  £ = 265м м  Ф 50 1 0.08

и П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГО С Т 22689.5-1*? 0100 1
\г Р е в и з и я  г о с т  22689.15-т ?  ф ю о 1

\ъ Т Р О Й Н И К  90°  Г О С Т  2268910-11

0100*100 1 0.46
14 Т о  Ж Е  050*50 1 0.085
i s О т в о д  135° Г0С Т22689.9- П  050 1 0 05
16 Т О  Ж Е  150е 050 1 0.045
п Т о  Ж Е  90°  0100 1 0.325
18 Т Р О Й Н И К  Г О С Т  8949-15* i

032*25 1 0,43
г
!

19 П р о б к а  г о с т  8963-15*  <ръг 1
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О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е кок-
МАББА
ЕД ..К Г

П Р И М Е '
Ч А Н И Е

До к у м е н т а ц и я

• САНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ

КАБИНА 6 К Б А 2 Т Н

* 1 .2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 1 .3  0 0 ББ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

К А Н А Л И З А Ц И Я

СТАНДАРТНЫЕ Й З Ш И Я
1 У мы вальник , П к 5 о -2  r e p a m m -

ЧЕСКИЙ ГОСТ 23459 85, Б 1

б и ф о н о м  б ф б в  и  в ы п у с к о м

Ш  ГОБТ 2 3 4 1 2 - 4 9 * 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1 1 5 3 % * , 2

БОМ АМ И ГОБТ Ч Т О Б - Ч О * 2
2 У н и т а з  „ Ко м п а к т " к е р а м м ч е б -

КИЙ Ч Н К Ц 1  ГОБТ 2 2 8 4 4 -8 5 , 1

АРМАТУРА КРЕП КЕНИЯ БАЧКА,

БАЧОК Б АРМ АТУРО Й

ГОБТ 21485 5 46 1

СИДЕНЬЕ ГОБТ 150 62-83 1

ъ Поддон ДУШЕВОЙ ЧУГУННЫМ

ЗМААИРОВАННЫЙ П Д 4М 800
•

ГОБТ 1 0 1 6 1 -8 3 , Б ВЫПУСКОМ 1

И БИФОНОМ ГОБТ 23412 4 6 * 1

ц М О С К О В С К И  ЗАВОД И а п о к ь н ы й  п р и е м н и к  б т о ч -

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВА' НЫХ ВОД ДКЯ САНТЕХКАВИН
НИЯ ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1

S Тр у б о п р о в о д  и з  пластмассовых

1 .2 8 8  9 - 2 . 2  И  3 0.0

У н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

КАБИНА G R b t e T  И 
К А Н А Л И З А Ц И Я

Ш Ц И Ф И К А Ц И Я  СзОРУДОВАНИЯ

с та д и я АИСТ АИСТОВ
Н.КОНТР 1ГОРНЕЕВА р 1 2
ГИП  1iOROKOBA

Г У П Р О Н Ш Щ Р Л ЙРУК.ТР. <\р о м и ч е в <^ОТхЦ
Ш . № .  1‘ О Ш А----- «с:--------- 'Ssu q?
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M A G G A
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П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б

ГОСТ 22689 2 77 £= 1190мм Ф100__ J 42_ ___— --------

S Т О  Ж Е  t  = 540м м  Ф Ю О 1 0,50

ч Т О Н Г Е  1= 690 ММ Ф Ю О П 1 J l65_

я Т О  Ж Е  1- 520 ММ Ф Ю О Т " 0,49
0
9 Т О  Ж Е  1~- 400 ММ Ф 50 | 1 0,22 —

ГО Т о ж е  £ =  265м п  Ф б о 1 0,08 ______

И П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОБТ 22689.5-44 Ф Ю О 1 — —

12 • Р Е В И З И Я  ГОСТ 22689.1514 ф Ю О 1

13 ОТВОД 9 0 ° ГОСТ 2 2 6 8 9 .9 -4 1  Ф50 1 1 д Г ~

14 ТО Ж Е  ( 1 5 °  * 6 0 1 0.05

15 Т О  Ж Е  150° Ф 50 1 0,045 _______

16 ТО Ж Е  9 0 ° ФЮО 1 0,325 -------

14 Т р о й н и к  9 0 ° гост 22689 .10-11 __ ___

ф 100*50 1 0.21 _

18 Т О  Ж Е  0Ш * Ю О ~ 1 0.46

19 Т о ж е  ф  б о *50 1 0,085 _

20 Т о  Ж Е  4 5 ° Ф 100*50 1 0.31

21 Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х  о ц и н к о -

В АННЫ Х Т Р У Б  ГО Б Т  3262-45*

0 32 *  2.8 1.26 3.09 М

22 Т Р О Й Н И К  ГОСТ 8949-15* 032*25 1 0.43

23 П р о б к а  г о с т  8 9 б з - ч б *  ф з г 1 0.11

24 С и ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

БФ150Д  ГО С Т  6924-45 050 1 3.3

т т . 9 - 2 . 2 U. 3 00
А и ь т

2
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.и
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.Н

<?
M A P R A

П О З .
О Б О З Н А Ч Е Н И Е н а и м е н о в а н и е Кол.

Масса

е д . , к г

П Р И М Е ­

Ч А Н И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Ба н и т  Ар н о - т е х н и ч е с к а я

К А Б И Н А  Б К Б А2Т -  Г\С

4.288.9-22 42. 2. .  0.0 О Б С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

в о т и и т .
С Т М Ш Т Н Ы Т  И Ь Ш Я

4. к М Ш Г  ц,ньл Ве н т и а ь  з а п о р н ы й

М У Ф Т О В Ы Й  45Ь 4бр

045 4 0,19
2 М У Ф Т А  П Р Я М А Я  П О Р О Т Н А Я

ГО О Т  8966-95 ф 45 5 0,055
3 К о н т р г а й к а  го с т 8 9 6 8 -%

Ф 45 5 0.0В6
Ц С Г О Н  ГО С Т  8969 -95 ^

0 4 5 г 0,095
5 У Г О Л Ь Н И К  ГОО Т 89% - % *

0 45 4 0,095
6 Н И П П Е Л Ь  Д В О Й Н О Й

ГОС Т 8868 - 95*  0 45 2 , 0,094
9 Т р у б о п р о в о д  и в  п л а с т -

МАССОВЫ Х Т Р У Б  П Н Д42СА

ГОС Т 48599- 8В ^  800мм

Ф 42 к

Т р у б о п р о в о д  и в  с т а л ь -
Н Ы Х  В О Д О ГА В О П Р О В О Д Н Ы Х

i . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  1 2 . 2 0 . 0

Са н и т а р н о  - t e v н и ч е с ш
К А Б И Н А  С К Б А2Г - П С

ч к т  № k
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  О Б О Р УД О В А Н И Я

С ТАД ИЯ ЛИСТ ЛИСТОВ
Н . КОНТР. 1А Р М Е Е В А £ o ~ u * р 4 2
Г И П  fIDRQAQBA &Э1лл4

Г Ц П Р П Н И Н Э Л Р / ! &Р У К . гр. сРОМИЧЕВ @01сллл8
С т.и н ж  1’ d im *

Фирм йт ЛЬ

1ин
в.
№п
од
л.
 1 п
од
пи
сь
 и
 д
а
т
а
 
|в
>в
лм
. и
н&
.№~
1

41
М а р к а

п о в .
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. М а с с а

ЕД ..К Г
ПРИМ Е­
Ч А Н И Е

ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ
ГОСТ 3 2 6 2 -9 5 * 0 4 0 * 3 .0 0.2 В.84 М
ТО Ж Е 0 2 5 * 2 .8 з .ь 2,39 М
ТО Ж Е 0  45 X 2 .5 6.6 4.28 М

Го р я ч е е  в о д о с н а б ж е н и е

Ст а н д а р т н ы е  и в д е л и я

1 К а т а а о г  ц к б а Ве н т и л ь  в а п о р н ы й

МУФТОВЫЙ 45ь45р
0 15 2 0,39

2 МУФТА ПРЯМАЯ КОРОТКАЯ
ГОСТ 8966-95 0 2 5 4 0.433

в ТО Ж Е 0 4 5 4 0.055
ч Ко н т р г а й к а  го с т  8968-95

0 2 5 4 0,082

5 ТО Ж Е 045 4 0.036

6 СГОН ГОСТ 89 69  -9 5

045 2 0.095

Ч 9ГОЛБНИК ГОСТ 8946-95*

0  25 г 0.234
8 ТО ЖЕ 0  45 2 0,095

9 Тр о й н и к  г о с т  8948-95*025 2 0,321

Т р у б о п р о в о д  и в  с т а л ь н ы х

ВОДОГАВОПРОВОДНЫХ
ОЦИНКОВАННЫХ ТРУБ

ГОСТ 8 2 6 2 - 4 5 *  0 0 0 *3 .0 0.2 3.84 М

ТО Ж Е  0 2 5 *2 .8 8.0 2.39 ЛЛ

Т о  Ж Е 0  4 5 *2 ,5 4.90 1.28 ЛА

См е с и т е л ь  л а т у н н ы й

С м - В У - Ш л  ГОСТ 25809 83 2 2.20

Лист
4 . 2 8 8 . 9  - 2 . 2  4 2 .  2 . 0  0 2
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ПИ
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И 
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[В
ЗА
М.
ИН
В-
N?

М А Р К А
п о з . О б о з н а ч и ш ь Н м т Ш Ш И Ь Кол.

М а с с а

Е Д ..К Г
П р и м е ­
ч а н и е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

САНИТАРНО- Т ЕХН И Ч ЕС К А Я

КАБИН А С К Б А 2 Т -П С

1 , 2 . 8 8 . 9 - 2 . 2  42 . 3  0. 0 СБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

К А Н А Л И З А Ц И Я

СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ

4 УМЫВАЛЫЩ Пк5с-2 REPAMH-

ЧЕСКИЙ ГОСТ 2 3 Т 5 9 - 8 5 Д 1
СИФОНОМ СФЬЬ И ВЫПУСКОМ

ВСУ ГОСТ 2 3 4 4 2 -Д  9 * 1
КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 4 4 5 3 -76 * 2
БОЛТАМИ ГООТ 7 7 9 8 - 7 0 * 2

г У Н И Т А З  „КОМПАКТ" КЕРАМИЧеСТ

КИЙ УН К Ц 4  ГОСТ 2 2 84 7-8 5 , 1
АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА,

БАЧОК 0 АРМАТУРОЙ

ГОСТ 2 1 4 8 5 .5  46 1
СИД ЕНЬЕ ГОСТ 4 5 0 6 2 -8 3 4

5 Поддон ДУШЕВОЙ ЧУГУННЫ Й

ЭМАЛИРОВАННЫЙ П Д Ч М 8 0 0

* ГОСТ 1046 4-83. 0 ВЫПУСКОМ 4
И СИФ ОНОМ ГОСТ 2 3 4 4 2 -7 6 * 4

4 МОСКОВСКИЙ ЗАВОД Н ап ол ь н ы й  п р и г м н и к  стом -

н е с т а н д а р т н о г о  ОБОРУДОВАНИЯ НЫХ ВОД ДЛЯ САНТЕХКАЬИН

з а в о д с к о г о  изготовления 1
5 Т руб о п ро в о д  и з  п л а с тм а с с о в ы х

1 . 2 8 8 . 9 - 2 . а  1 2  3 Q Q

С А Н И Т А Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я
КАБИНА С К Б А 2 Т -О С  

К АН А А И З А  ;ИЯ
СПЕЦИФ ИКАЦИЯ Ш Р У Д О В А Н И Я

Стад ия Лист А и с тов
н к о нтр . ROPHEEBA & Р 4 2
гип СОКОЛОВА

Г Н П Р О Н И И Э Л Р И ВРУК.ГР. ФОМИЧЕВ ОлэиА
СТ.ИНЖ. Голова

Ф о р м а т А4
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1В
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т

МАРКА
ПОЗ. Обозначение НАИМЕНОВАНИЕ КОЛМИДАЕА..КГ

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ *
ГОСТ 22689.2-77 1= 4000мм 0 400 4 0.95

с ТО ЖЕ М 485 мм 0400 4 4.32
7 ТОЧа £=420 мм 0400 4 0,39 ------
8 Тоже £ = 260 мм 050 2 0,08

1.099 Тоже £ = 300 ММ 050 4
40 ТОЖЕ £ = Ь5ММ 050 4 0,02
11 Патрубок компенсационный

Т
—

ГОСТ 22689 5 77 0ШО
<2 Отвод 90° ГОСТ 2268 9.9-т? Ф50 4 0.06
43 ТО ЖЕ 135° 4 50 3 0.05 ....
44 ТОЖБ 450° 050 4 0.0451 —
45 ТО же 90° 0400 4 0.325
4Б ТО же 150° 0400 4 Q 230 —-- -

п Тройник 90° гост 22689 40-77
0 400*50 2 0.29 .--

48 ТО же 45° 0 400К50 4 0.34 __ —
49 То же 90° 0 50* 50 2 0.085
20 RPECTOBHHA 60° гост 22689.9-77 __

0 ШОк 400 4 0,64 . _
24 Трубопровод из стальных

водогазопроводных оцннко- _
ВАННЫХ ТРУБ ТОСТ 3262 75*

032*2.8 4.30 309 М
22 ТРОЙНИК ГОСТ8949-75#032К2.5 4 0.43
23 Пробка госТ|абз-т5*< ф гг 4 0.47
2 4 Сифон-ревизия чугунный

СФ150Д гост 6924-85 0 50 4 3.3 1

4. 288.9 2.2 42. 3. 0.0
Лист

2
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Марка
поз. Обозначение Наименование Кол.

МАССА
ЕД..КГ

ПРИМЕ­
ЧАНИЕ

•
Документация

ВАНИТАРНО-ТЕХНИЧЕСКАЯ

КАБИНА СКБА2Т-ПСР
1.288. 9-2.2 13. ъ. 0.0 ОБ СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Канализация

ч СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
1 Умывальник Пк5с-2 керами-

ЧЕШИ ГОСТ 23159-85, 0 1
СИФОНОМ СФБВ И ВЫПУСКОМ
БОН ГОСТ 23412-19* 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 115316*. 2

БОЛТАМИ ГОСТ 4498-10* 2

2 Унитаз „ компакт" керамичеь-

КИЙ УНКЦ1 ГОСТ 22844-85, 1

АРМАТУРА КРЕПЛЕНИЯ БАЧКА,

БАЧОК 0 АРМАТУРОЙ

ГОСТ 21485.5-16 1
СИДЕНЬЕ ГОСТ 15062-83 1

з • Поддон ДУШЕВОЙ ЧУГУННЫЙ

ЭМАЛИРОВАННЫЙ ПДЧМ 800

ГОСТ 10161-83, С ВЫПУСКОМ 1

И СИФОНОМ ГОСТ 23412-16* 1

k МОСКОВСКИЙ ЗАВОД Напольный приемник ьточ-

НЕСТАНДАРТНОГО ОЬОРНДОБАНИЯ НЫХ ВОД ДЛЯ САНТЕХКАБИН

ЗАВОДСКОГО ИЗГОТОВЛЕНИЯ 1

S Трубопровод из пластмассовых

1.288.9-2.2 1?). У  00

ВаНИТАРНО - ТЕХ НИЧЕСКАЯ 
КАБИНА ВКЬА2Т _ ПС.Р 

А̂НАЛИЗА |ИЯ
ВПЕЦИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

СТАДИЯ Лист листов
Н. КОНТР. КОРНЕЕВА Р 1 2
гип СОКОЛОВА 3olGÛ

гипранииалр/шPyRTP. ФОМИЧЕВ 0ОЮЦ
Ст.инж. Голова 'Л а г#

Ф о р м а т  а ц
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Л
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.№

104'*

Г 1Марка
поз.

ОБОЗНАЧЕНИЕ Наименование КОЛ. Масса
Ц,кг

Приме­
чание

КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ
ГОСТ 22689-2-11 6ЧОООММ01ОО 1 0,95

6 ТОЖЕ U 540мм ФЮО 1 0.50
1 ТОЖЕ t=135 мм 0100 1 0,69
8 Тоже У-420 мм 0100 1 0,39
У ТОЖЕ 2-300 ММ 0 50 1 0,09
10 Тоже £=26омм фбо 2 0,08

11 Тоже У 65 мм 050 1 0,02

12 Патрубок компенсационный
ГОСТ 22689.5-11 0100 1

13 РЕВИЗИЯ ГОСТ 22689.15-11 0100 1

14 ОТВОД 90° ГОСТ 22689.9-11 050 1 0,06
15 ТОЖЕ 135° 050 1 0,05

16 ТОЖЕ 150° 050 1 0,045

11 ТО ЖЕ ф 100 1 0,22 D
18 ТОЖЕ 90° 0100 1 0,325
19 ТРОЙНИК 90° ГОСТ 22689.10 77

ф 50* 50 2 0.085

20 ТО ЖЕ ф 100*50 2 0.21

21 ТОЖЕ 45° 0100*50 1 0.31

22 КРЕСТОВИНА 60°

ГОСТ 2268911 -11 0100*100 1 0,51

23 Трубопровод из СТАЛЬНЫХ ВО-

Д0ГА30ПР0В0ДНЫХ ОЦИНКОВАН-
НЫХ ТРУБ ГОСТ 3262-15*082*2,8 1,30 3,09 м

24 Тройник гост 8949-15*032*25 1 t 0,43

25 ПРОБКА ГОСТ 8963-15* 032 1 0,11

26 Сифон-ревизия чугунный

СФ150Д ГОСТ 6924 -15 050 1 3.3

Лист
1.288.9 -2.2 13.8.00 2
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М А Р К И _ 
ПОЗ

О Б О З Н А Ч Е Н И Е Н а и м е н о в а н и е Нол.
МАССА
ЕД..КГ

П Р И М Е '
М АН И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я
С а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

КАБИНА С К Б А2Т-С Р

1 2 8 8 . 9 - 2  2  4 Ц .г  0 0  йЬ Об о р о н н ы й  ч е р т е ж

К а н а л и з а ц и я

СТАНДАРТНЫ Е ИЗДЕЛИЯ

\ УМЫВАЛЬНИК ПкБс-Е КЕРАМ И-

ЧЕСКИЙ ГОСТ 2 3 1 5 9 - 8 5 , С 1 i

СИФОНОМ 6ФБВ И ВЫПУСКОМ

ВСЧ ГОСТ 2 3 4 1 2 - 1 9 * 1
КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1 1 5 3 % * г

БОЛТАМИ ГОСТ 1 1 9 8 - 1 0 * г

2L У н и т а з  „ К о м п а к т " к е р а м и ч е с -

К И Й Ч Н К Ц 4  Г0 С Т2 2 8 Ч 1'8 5 . V

АРМАТУРА К Р Е Щ Е Н И Я  БАЧКА,

0A40R С АРМ АТУРОЙ
' ГОСТ 2 1 4 8 5 .5 -1 6 1

Ви д е н ь е  г о с т 15 0 6 2 -8 3 1

г Поддон ДУШЕВОЙ ЧУГУННЫЙ

ЗМААИРОВАННЫЙ ПДЧМ800

ГОСТ 1016 1" 8 3 , С ВЫПУСКОМ 1

аОX3
■z.<СсО еО

<
1
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И  СИФОНОМ ГОСТ 2 3 44 2 -% * 1

4 Московский ЗАВОД НАПОАЬНЫЙ ПРИЕМНИК СТОЧ-

НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ НЫХ ВОД ДЛЯ GAHTEXRAbUH
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П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

ИАН АЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ _

Г00Т22689 2 И  £=1135мм0ЮО 1 1 0 8

ь То УНЕ £=805 ММ 0100 1 0.16

ч Т о ж е  £ = 13 5  ММ 0 10 0 1 0.69

8 ТО Ж Е С= 420 мм 0 10Q 1 0.39

9 Т о ж е  С = 2 б о м м  ф s o 2 0.08 -

<0 Т о ж е  £ = з о о м м  Ф 50 1 0.09

и ПАТРУБОК КОМПЕНСАЦИОННЫЙ

ГОСТ 22 6 89 .5 -9 1 0 10 0 1

<2 Ре в и з и я  ro c T 2 2 6 8 9 .i5 -ii0 io o 1

\ъ Т р о й н и к  90° гост 22689 -ю  *?? ________

0 5 0 *5 0 2 0.085 -----------—

14 Отвод 90° ГОСТ 226899 T 1  01ОО_ 1 0.325

15 ТО Ж Е  150° 0 5 0 1 0,045 __--- -

1C ТО Ж Е  135° 0 5 0 2__ 0,05

11 ТО Ж Е  150° 1 0 ,2 2

" ц ч Г "

0.11
18 Тр о й н и к  гост  8 9 4 9 -15 *0 3 2 *2 5 1

19 ПРОБКА ГОСТ 8 9 6 3 -15 * 0 3 2 1

__---

—— --------

— -----------

1 . 2 8 8 , 9 -  2 ,2  ^  3 ° ' °  
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ч а н и е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Б а н и т а р н о - т е х н и ч е с к а я

• к а б и н а  с к б а е т - с р

4 .2 8 8  9 - 2 . г  >15 3  Q . Q О Б С 6 0 Р 0 Ч Й Ы Й  Ч Ш №
Лг К а н а л и з а ц и я

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  и з д е л и я

\ Н м ы в а л ы ш  4 k 6 c - 2 r e p a m h -

4 E C R H H  Т О  2 3 7 5 9 - 8 5 , 0 4

С ИФ О Н О М  С Ф Б В  Н  ВЫ ПУСКОМ

В С У  ГОСД 2 3 4 4 2 - 7 9 * , 4

K P O H U IT tV M W U  ГОСТ 4 1 5 3 - 7 6 * , 2

Б О Л ТАМ И Г 0 С П 7 9 8 - 7 0 * 2

г 4 Н И Т А З  „ К О М П А К Т " К Е Р А М И Ч Е С '

Ж  ЧЩ\ г о с т  2 2 8 4 7 - 8 5 , 4

А Р М А Т У Р А  К Р Е П Л Е Н И Я  Б А Ч К А ,

Б А Ч О К  С А Р М А Т У Р О Й

Г О С Т  2 4 4 8 5 - 5 - 7 6 4

С И Д Е Н Ь Е  ГО С Т 4 5 0 6 2 - 8 3 4

3 П о д д о н  д у ш е в о й  Ч У Г У Н Н Ы Й

Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й  П Д Ч М 8 0 0

РОСТ 4 0 4 6 4 - 8 3 , С В Ы П У С К О М 4

и  с и ф о н о м  Ш 2 3 4 4 2 - 7 б * 4

ц М о с к о в с к и й  з а в о д , Н А П О А Ь Н Ы Й  П Р И С М Н И К  С ТО Ф

Н Е С Т А Н Д А Р Т Н О Г О Н Ы Х В О Д  Д Л Я С А Н Т Е Х К А Б М Н

О Б О Р У  А ,0  й  К  VA U  Л З А В О Д С К О Г О  и з г о т о в л е н и я 4

5 Т р у б о п р о в о д  и з ш с т м а о ш ь п

1 2 8 8  9 -  2  2  4 5  5  0 0

6 А Н И Т А Р И 0 -  т е х н и ч е с к а я  
Ш И Н Н  Ь Ш \ 2 ! - П Н

к м щ м ; м 1 и я
С П Ь Ц и Ф И Щ О Д  О Ь О Р У Д О Ь Й Н М Я

СТАДИЯ АИСТ АИСТОВ
Н КОНТР. V4 0 Р Н ЕЕВ А Lc „*aA р 4 2
г и п  tiDROAOBA Eoi-ui

Г Н П Р П Н и н а ^ Р И ЬP 4 R .r p . сР О М И Ч ЕВ Qotj*̂
С Т .И Н Ж - 1i OAOBA

(Dr\r,n пт (\ I.

[И
Н

В 
Ы

д
ПО

Д
Л

. 
(п

о
д

п
и

сь
 

U
4A

TA
 

1В
З

АМ
-И

Н
8

.Н
?

\ \ \ и

М А Р К А
п о з

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ
М А С О К

t A , №
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К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б

ГОС Т 2 2 6 8 9  2  7 7  Ь\Шт 0 40 0 4 0 ,9 5 ----------

6 Т о т  2=  5 4 0 м м  <^400 4 0 .5 0

ч т о т  t - 7 3 5 м м  (рт 4 0 ,69 -J ---------

8 Т О  Ж Е  6 .^ 4 2 0  М М  0 4 0 0 4 0 .3 9

9 Т о ж е  В = з о о м м  0 5 0 1 0 .0 9

4 0 ,0 840 Т о  Ж Е  в - 2 6 0  м м  0 5 0

44 Т О  Ж Е  2^ 65  М М  0  5 0 4 0 .0 2
..._

42 П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОСТ 2 2 6 8 9  5 - 7 7  Ф A DO 1 4

43 Р е в и з и я  т о  22689 4 5 -77 <Мо о 4

<4 О т в о д  9 0 ° №  22 6 8 9 .9 -7 7  0 5 0 4 0 0 6

45 Т О  Ж Е  4 3 5 °  0 5 0 4 0 0 5

16 Т О  Ж Е  45 0 ° 4 5 0 4 0 .0 4 5 __
1 7 Т О  Ж Е  0 4 0 0 4 0 .2 2 0

48 Т О  Ж Е  9 0 е 0 4 0 0 4 0 .3 2 5

49 Т р о й н и к  9 о ° г о с т  22 6 8 9 .4 0 - 7 7

0  5 0  *  5 0 2 0 0 8 5

2 0 Т о  Ж Е  0 4 0 0  * 5 0 2 0 .2 7

24 Т о  Ж Е  4 5 °  0  400 * 5 0 4 0 .3 4

22 К Р Е С Т О В И Н А  6 0 °

№ 2 2 6 8 9 . 4 4 - 7 4  ф 1 0 0 * 4 0 0 4 0.54

2 3 Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х  в о -

ДОГАЗОПРОВОДНЫ Л О Ц И Н К О В А Н

Н И Х  Т Р У Б  ГОСТ3 2 0 2 - 4 5 *0 3 2 *2 .8 4.30 3 .0 9 м

2 4 Т р о й н и к  т о  8949-75*  ф 3 2 *2 5 4 0 .4 3

2 .5 П р о б к а  г о с т  8 9 6 3 - 7 5 *  Ф 3 2 4 0 .4 7

Ко С и ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

С Ф 45 0 Д  ГОСТ 6 9 2 Ц - 7 5  0  50 4 3 :3
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Е Д ..К Г

П Р И М Е ­

Ч АН ИЕ

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Ш ш л р н о -  ты сн и ч ь с и л я

К А Б И Н А  С К Б А 2 Н - С

4.288.92 . 2. <6 г .  п о  с б О б о р о н н ы й  Ч Е Р Т Е Ж

В о д о п р о в о д

С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е И З Д ЕЛ И Я

4 К .К Т Л Л О Г  Ц К Б Л Ш П И Л Ь  Ш О Р Н Ы Й

М УФ ТО В Ы Й  45 ь  \ь*
Ф1Ь г 0 ,8 9

г М У Ф Т  А  П Р Я М А Я  П О Р О ТН АЯ

Г№ Т  8 9 6 6 - 4 5  ф (5 в 0 .0 5 5

з Ко н т р г а й к а  г о с т  8 9 6 8 - 7 5

« Я 5 в 0 ,086

4 C.IDH ГОСТ 8 9 6 9  4 5

$ И 5 4 0.075

5 ^ ГО А Ь Н И к  ГОСТ 8 9 Ц 6 - 9 5 *

< Я 5 г 0.0 95

6 Н И П П Е А Ь  Д В О Й Н О Й

ГО С Т 8 9 5 8  - 4 5  *  Ф <5 4 0 .0 74

Ч Т р у б о п р о в о д  и г  п л а с т м а С '

СОВЫХ Т Р У Б  П Н Д 42С Л

ГОСТ 4 8 5 9 9 -8 3  ^ 8 0 0 м м

ф 42 4

Тр у б о п р о в о д  и г  с т а л ь -

иых в о д о г а в о п р о в о д н ы х

\.т 9 - 2 . 2  4 6 .  2  0 0

6 Л № Л № Ш ) - Т 6 ’ Н И Ч Е Ш Я  
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MAGCA
ЕД ..К Г

П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

О Ц И Н К О В А Н Н Ы Х  Т Р У Б

ГОСТ 3 2 6 2 - 2 5 *  0 4 0 * 3 .0 0 .2 3.84 м
ТО Ж Е  ф 2 5 * 2 . 8 3.6 2.39 • М -

Т о  Ж Е  0 4 5 к 2 .5 3.9 4 .28 М

Г о р я ч е е  в о д о с н а б ж е н и е

С ТАН Д АРТН Ы Е ИЗДЕЛИЯ

4 К (П А  ЛОГ Ц Н Б А В е н т и л ь  з а п о р н ы й

М УФ ТО ВЫ Й 45 Б 4£р

< fl5 4 0 .39

г М у ф т а  п р я м а я  к о р о т к а я

ГОСТ 8 9 6 6 - 2 5  0  2 5 2 0,43В

В Т о  ШЬ <? 45 2 0 .0 5 5

Ч К о н т р г а й к а  ■ гост 8 9 6 8 - 7 5

Ф г  6 2 Q .0 8 2

5 Т о  Ж Е  0 4 5 2 0,036

8 СГОН ГО С Т 8 9 6 9 -  2 5

<р\ь 4 0.075

% У ГО Л Ь Н И К  ГО С Т 8 9 4 6 -  7 5 ^

0 2 5 4 0.234

8 Т О  Ж Е  0 4 5 4 0.0 9 5

Т р у б о п р о в о д  и в  с т а л ь н ы х
—

в о д о г а в о п р о в о д н ы х

о ц и н к о в а н н ы х  т р у б

ГОСТ 3 2 6 2  2 5 *  0 4 0 * 3 .0 0 .2 3.8ц

Т О  Ж Е  0 2 5 * 2 . 8 5.8 2 ,3 9

Т О  Ж Е  0 4 6 * 2 , 5 2 .5 4 ,2 8

С м е с и т е л ь  л а т у н н ы й

С м -8 9 -Ш л  ГОСТ 2 6 8 0 9 -8 3 4 2 .2 0
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Шъи А Ч Е Н И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е иол

М а с с а

Е А . ,К Г
П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

Д о к у м е н т а ц и я

У н и т а р н о -  т е х н и ч е с к а я

К А Б И Н А  С К Ш Н -G

\.жч-о_1 и  з  о о  g b О Б О Р О Н Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

К А Н А Л И З А Ц И Я

Ст а н д а р т н а  и з д е л и я

1 Ч М Ы В А Л Ь Н И К  П к б С Ф  К Е Р А М И "

Н О С К И Й  Г 0 С Т Ш 5 9 ' 8 5 ,  С 1

С ИФ О Н О М  С Ф Б В  U  В Ы П У С К О М

ВСЧ г о с т  2 3 4 1 2 - 4 9 * 1
. К РО Н Ш ТЕЙ Н А М И  ГОСТ 1 1 5 3 - 4 6 * 2

Б О М А М И  ГОСТ 9 4 9 8 ’ 4 0 * 2

2 9 ш а з „ К о м п а к т ’’ к е р а м и к  е с -

К И Й  4 h R 1\1 ГОСТ 2 2 8 4 4 - 8 5 , 1

А Р М А Т У Р А  К Р Е П Л Е Н И Я  Б А Ч К А ,

Б А Ч О К  С А Р М А Т У Р О Й

Г О С Т  2 1 4 8 5 -  6 * 4 6 , 1

с и д е н ь е  г о с т  1 5 о & г - г з \
ПОДДОН Д У Ш Е В О Й  Ч У Г У Н Н Ы Й
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5 Т р у б о п р о в о д  и з  п л а с т м а с с о -

ВЫХ К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б

ГОСТ 2 2 6 8 1 2 4 4  £г 1 1 9 0 ш  010 0 1 1 J L -

С Т о  Ж Е  1 - 1 4 4 0  м м  0  100 1 Е 3 5 _ _

4- Т о ж е  £ = 5 2 0 м м  0100 1 _ _ 1 4 9 _ _

■8 Т о  Ж Е  В "  4 0 0  ММ 0  5 0 1 0 .2 2

У Т О  Ж Е  £ = 2 5 5  ММ 0  5 0 1 0 .0 8 _____

<0 П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й _____
ГОС Т 2 2 6 8 9  5 ' 4 4  0 1 0 0 1 ___

И ОТВОД 90°Г0СТ 2 2 6 8 9 1 4 4  0 5 0 1 0 .0 6

12 Т О  Ж Е  1 9 5 * 0 6 0 3 U.0S

13 Т О  Ж Е  1 5 0 °  0 5 0 1 0 ,0 4 5 __

14 Т О  Ж Е  9 0 °  0 1 0 0 1 0 .3 2 5

15 Т Р О Й Н И К  9 0 ° Г О С Т 2 2 Ш  Ю-Т?

0 1 0 0  >>50 1 0 .2 1?

(В Т о  Ж Е  0 1 0 0  4 0 0 1 0 .4 6

1 4 Т О  Ж Е  0  5 0  *  5 0 1 0 .0 8 5

18 Т о  Ж Е  4 5 °  0 1 0 0  * 5 0 1 0 .3 1

19 Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

в о д о т а з о п р о в о д н ы х  о ц и н к о -

В А Н Н Ы Х  Т Р У Б  го с т  3 2 5 2 - 4 5 *

0 3 2 * 2 , 8 1.2 5 3 09

2 0 Т р о й н и к  г о с т  8 9 4 5  %ь*
0  3 2  * 2 5 1
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4 . 2 8 8 . 9 - 2 . 2  4 4 .  3 0 0  ОБ Сб о р о ч н ы й  ч е р т а

К А Н А Л И З А Ц И Я

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я ~

4 УМ Ы ВАЛЬНИК H K 5 G -2  К ЕР А М И

ч е ш и  Г О С Т  2 3 4 5 9 - 8 5 ,0 4

СИФ ОНОМ  сфьв и выносном
О С У ГО С Т 2 3 4 4 2 - 4 8 * , 4
КРОНШ ТЕЙНАМ И Г О С Т 4 4 5 3 -4 6 * 2
БОЛТАМИ ГОСТ 4 4 9 8 - 9 0 * 2

а У Н И Т А З  „ К О И П А Н Т "  К Е Р А М  И Ч Е С '

К И И  Н н Н \ \ 4  ГО С Т 2 2 & Ч 4 - 8 5 , 4

А Р М А Т У Р А К Р Е П Л Е Н И Я  Б А Ч К А ,

Б А Ч О К  С А Р М А Т У Р О Й

Г О С Т  2 4 4 8 5  5 - 4 6 . 4

С И Д Е Н Ь Е  Г О С Т  4 5 0 6 2 - 8 3 4
3 Поддон Д У Ш Е В О Й  ч у г у ц -

НЫЙ Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й  ПД ЧМ ЭД

ГОСТ 4 0 4 0 4 -8 3 , С С И Ф О Н О М 4
И  В Ы П У С К О М  T Q C T 2 3 4 4 2 - 9 G * 4

ц М О С К О В С К И Й  З А В О Д Н А П О Л Ь Н Ы Й  П Р И Е М Н И К

Н Е С Т А Н Д А Р Т Н О Г О  ОБ ОРУД ОВАНИЕ С ТОЧНЫ Х В О Д  Д АВ С А П Т Е К -

К А Б И Н  З А В О Д С К О ГО  И З Г О -

Т О В А Е Н Н Я 4
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Г О С Т  2 2 6 8 9 .2 - 4 9  Й 1 9 0 м п  0 4 0 0 4 4 .4 2

6 Т О  Ж Е  Ь  5 4 0  М М  ф 400 4 0 .5 0

4 Т О  Ж Е  1 =  Б О О М М  Ф 400 4 0 .6 5

8 ТО ЖЕ I s 5 2 0  мм 0 400 4 0 .4 9 _ _ _ _ _ _ —
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24 Т р у б о п р о в о д  и з  с т а л ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х  о ц н н к о -

В А Н Н Ы Х  Т Р У Б  г о с т  3 2 6 2 - 9 5 *

0 3 2 * 2 . 8 4 .2 6 3 .0 9

2 2 Т Р О Й Н И К  Г О С Т  8 9 4 6 - 9 5 *

0 3 2 ^ 2 5 4 0 ,4 3

2 3 П Р О Б К А  № 8 9 6 3 - 9 5 *  0 3 2 4 0 .4 9
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С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е Л И Я

i У М Ы В А Л Ь Н И К  П к б С - 2  R E P A M M -

Ч Е С К И Й  Г О С Т  2 3 4 5 0 - 8 5 ,  С 1

С И Ф О Н О М  СФЬВ И ВЫПУСКОМ
В С У  Г О С Т  2 3 4 1 2 4 9 * 1

К Р О Н Ш Т Е Й Н А М И  Г О С Т  1 1 5 3 4 6 * 2

Б О Л Т А М И  Г О С Т  Г Щ 4 0 * 2

2 Унит „КОМПШ" КЕРАМИЧЙГ

кий УиКЦ1 пшгвчч-К, 1

А Р М А Т У Р А  К Р Е П Л Е Н И Я  Б А Ч К А ,

Б А Ч О К  С А Р М А Т У Р О Й

Г О С Т  2 1 4 8 5 . 5 4 8 . 1

С И Д Е Н Ь Е  Г О С Т  1 5 0 6 2 - 8 3 1

3 Поддон Д У Ш Е В О Й  Ч У Г У Н -

Н Ы Й  Э М А Л И Р О В А Н Н Ы Й  П Д У М Ш

Г О С Т  1 0 1 6 1 * 8 3  С С И Ф О - 1
Н О М  И  В Ы П У С К О М  Г 0 С Т 2 3 4 1 2 - 7 6 * 1

4 Московский З А В О Д Н А П О Л Ь Н Ы Й  П Р И Е М Н И К

Н ЕС Т А Н Д А Р Т Н О ГО  О Б О Р У Д О В А Н И Е сточные вод ш  с а и т е х -

К А Б И Н  З А В О Д С К О Г О  И З Г О " '

Т О В А Е Н И Я {

U 8 8 . 9 - 2 . 2  1 8 .  У . 0 0

С а н и т а р и я -  т е х н и ч е с к а я
К А Б И Н А  С К Б А 2 Н  4  

С ПЕЦИФ ИКАЦИЯ ОБЗРЯАОВАНИЯ

СТАДИЯ АИСТ А И С Т О В
Р 1 2Н. КО НТР. К о р н е е в а С о й Дгип СОКОЛОВА (ЗЬЫА
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5 Т р у б о п р о в о д  н з п а а с т м а с с о -

ВЫХ КАНАЛИЗАЦИОННЫХ ТРУБ

ГОСТ 22689.2-Т? Ы зЧ О тт Ф№ 1 1.30

6 То Ж Е  1 *  630 МП 0 1 0 0 1 а в з

ч То Ж Е  1- 690 мм 0 1 0 0 1 0.65

в T O W b  520 МИ ?М00 1 0.49

9 Т о ж е  i 4 0 0 м м  0  50 1 0.22

10 То Ж Е Е=  265ММ 0  50 1 0.0В

11 П а т р у б о к  к о м п е н с а ц и о н н ы й

ГОСТ 226 8 9 .5 -т ?  0 10 0 1 *

\г Р е в и з и я  го ст2 2 6 8 9 .15-740100 1

13 Т р о й н и к  9 0° г о с т 22689Ю -77
0100x100 1 0.46 .

14 ТО ЖЕ 0 5 0 * 5 0 1 0.085

15 Отвод 1 3 5 ° г о а Ш Ш ?  0  50 1 3 0,05

16 ТО ЖЕ 150° 0 5 0  ^ 1 0.045

14 Т О  Ж Е 90° ‘ 0 100 1 0,325

• 1В . . ■ Т р о й н и к  го с т  8 9 4 6 - 7 5 *
0 3 2 * 2 5 1 0,43

19 П Р О Ш  Г О И  8 9 6 J 1 5 *  фъг 1 0 ,11
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т О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОА. МАССА
ЕД.КГ

ПРИМ Е­
ЧАНИЕ

Д О К У М ЕН Т А Ц И Я

С А Н й Т Д Р Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К А Я
К А Б И Н А  С К Б А 2 Н Н

1 . 2 8 8 . 9 - 2 ,2  1 9 - 8 .0  0 ОБ СБОРОЧНЫ Й Ч ЕР Т ЕЖ
К А Н А Л И З А Ц И Я

СТАНДАРТНЫЕ И ЗД ЕЛ ИЯ

\ УМЫВАЛЬНИК П К б Б -2 КЕРАМИ-

ЧЕСКИМ ГОСТ 29759-85 , 0 1
СИФОНОМ СФБВ И  БЫ П У Ш И

т  ГОСТ 2 3 4 1 2 - 7 9 * , 1

КРОНШТЕЙНАМИ ГОСТ 1 1 5 3 -7 6 * 2

БОАТАМЦ ГОСТ 7 7 9 8 - 7 0 * 2

2 У н и т а з  .К о м п а к т " к е р а м н ч е с -

КИЙ У Н К Н ,! ГОСТ 2 2 8 4 7-8 5 , 1

АРМАТУРА КРЕПАЕНИ Я БАЧКА.

БАЧОК С АРМАТУРОЙ
ГОСТ 2 1 4 8 9 .5 - 7 6 , 1

С И Д ЕН Ь Е ГОСТ 15062-88 1

3 ПОДДОН ДУШЕВОЙ Ч У Г У Н '

НЫЙ 9МААНР0БАННЫИ ПДЧМ8Ш)

ГОСТ 1016 1-88, С СИФОНОМ 1
U ОЫОУСКОМ ГОСТ 29412-76* 1

4 МОСКОВСКИЙ ЗАВОД НАПОЛЬНЫЙ ПРИЕМНИК

н е с т а н д а р т н о г о  о б о р у д о в а н и я СТОЧНЫЕ БОД ДАЯ CAUTEX-

КАБИН 8АВ0ДСК0Г0 И 8 Г0 -

ТО В АЕН И Я 1

К.контр. КОРНЕЕВА ?On u A
гип Со к о л о в а
РУК ГР- ФОМИЧЕВ (kouui
СТ.ИНЖ- ГОЛОВА

1.2188.9-2.2 19. Ъ. 0.0

Санитарно-техническая

КАБИНА СКБА2Е 'И 
КАНАЛИЗАЦИЯ

ЬПЕЦ.ЦФ ЦКМУИ я ot о р ч д о в а н и я

I ШШЩ  Ц Ж Д 1
Р  1  2

шронииалмв
ФОРМАТ АЦ

\ъь
МАРКА

п о з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Ма м а

е д .к г

ПРИМ Е­
Ч А Н И Е

5 Т р у б о п р о в о д  иъ п а а с т м а с с о -

В Ы * К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б

ГОСТ 22689.2-7*? {--М О мм 0100 1 М 2
6 Т о ж е  1= 5Ч0и м  ф№ 1 0.50

7 Т О Ж Е  {.= 690 ММ <0100 1 0.65

8 Т о ж е  £ ^ 5 2 0 м м  0 ю о 1 0,49 1

9 Т о ж е  £ ^ 7 о о м м  0  5 о 1 0.22

10 Т О Ж Е  265 ММ 0  50 1 0.08

П а т р у б о к  к о ш е н о а ц и о н н ы й

И ГОСТ 2 2 6 8 9 .5 -7 7  0100 1

12 Ре в и з и я  гост 22689.15-77 0 1 0 0 1

19 0Т80Д90°Г0СТ 22689.9-77 0 50 1 0.06

14 Т о ж е  185° 0 5 0 3 0.05

15 То Ж Е .  150° 0 5 0 1 0.045

Т о ж е  90° 0 1 0 0 1 0.32Б

16 Т р о й н и к  90° г о с т  22689 ш -?7
17 0 10 0  * 5 0 1 0 .2 7

18 Т о ж е  0 1 0 0 * 1 0 0 1 0 .4 6

19 Т о ж е  0  5 о * б о 1 0.085

Т о ж е  4 5 ° 0 1 0 0 * 5 0 1 0.31

Т р у б о п р о в о д  И8 с т а л ь н ы х

б о д о г а з о п р о в о д н ы х  о ц и н к о -
20 ВАННЫХ Т Р У Б  ГОСТ 32 62 -75*

0 8 2 * 2 .8 1.26 3.09

21 ТРОЙНИК ГОСТ 8 9 4 6 - 7 5 *

22 0  3 2 * 2 5 1 0 .4 3

Пр о б к а  г о с т 8 9 б з -7 5 * 0 3 2 1 0 .1 7

Си ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

6Ф150Д Ш 6 9 2 4 -1 5  <?50 1 3.30

1 . 2 8 8 . 9 -  2 1 . 2 19. г.о.о АИСТ
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П О З

О б о з н а ч е н и е Н А И М Е Н О В А Н И Е Кок М А С С А
Б Д , К Г

П Р И М Е ­
Ч А Н И Е

Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

О А Н И Т А Р Н О ~  Т Е Х Н И Ч Е С К А Я

к а б и н а  б к ь а о н -п

| . т 9 - г . 2  s o  з  о о о о С Б О Р О Ч Н Ы Й  Ч Е Р Т Е Ж

к а н а л и з а ц и я

' С Т А Н Д А Р Т Н Ы Е  И З Д Е А И Я

1 Ч М Ы В А А Ь Н И К  f l R S G - 2 R E P A M M -

ч е б к и й  г о б т 2 з ч 5 9 - 8 б , о

Б И Ф О Н О М  Б 9 Б В  и  В Ы П УС К О М

О Б И  Г О С Т  2 3 4 1 2 - 4 9 * 1

КРОНШ ТЕЙНАМИ ГОСТ 1 1 5 3 - % * , 2.

БО АТАМ И ГОСТ 7 4 9 8 - 4 0 * г.

1 У н и т а з  и К о м п а к т  " к е р а м й ч е с -

К И И  У н К 1 И  ГО С Т  2 ^ 8 4 *7  8 5 , 1

А Р М А Т У Р А  К Р Б О А ЕН Й Я  Б А Н К А ,

Б А Ч О К  Б А Р М А Т У Р О Й

ГО С Т  2 1 4 8 5 .5  % , 1

В И Д Е Н Ь Е  Г О С Т  4 5 0 B 2 -8 S 1

3 Поддон Д У Ш Е В О Й  Ч У Г У Н -

Н Ы Й  З М А А И Р О В А Н Н Ы И  П Д 4 М Щ

ГОСТ 10161-83,  Б Б И Ф О - 1

Н О М  И  В Ы П У С К О М  ГОСТ2 3 4 12 -71? 1

ц М О С К О В С К И Й  З А В О Д Н а п о а ь н ы й  п р и е м н и к

Н Е С Т А Н Д А Р Т Н О Г О  О Б О Р У Д О В А - С Т О Ч Н Ы Х  В О Д  Д К Я  С А Й Т Е * -

ния К А Б И Н  З А В О Д С К О Г О  И З Г 0 -

Т О В А Е Н И Я 1

(.288.9-2 2 20. 8.0 0

С а н и т а р н о - т е х н и ч е б ш

К А Б И Н А  СКШН -П 
КИНШ4АЦИЯ

СчьциФиодия одадомщ

С Т А Д И Я КИСТ А И С Т О В
Н . К О Н Т Р . К О Р Н Е Е В А -1  А Р 1 2
С И П С О К О Л О В А РашЛ

Г И П Р О Н т а Р Л ЬР У К . ГР Ф О М И Ч ЕВ ЗосшЛ
Ь Т И Н Ж Г О Л О В А
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5 Т р у б о п р о в о д  и з  п а а с т м а с с о -

В Ы Х  К А Н А Л И З А Ц И О Н Н Ы Х  Т Р У Б

Г О С Т  2 2 Б 8 9  2 -7 4  0=в*#(7мп 0 1 0 0 1 0 .6 0

Б Т о ж е  Ь2 6 0 м п  Ф Б О 1 0.08

4 Т о  Ж Е  1 - 3 0 0  мм Ф S O 1 0 ,0 9

8 Т О  Ж Е  £ .- Н 5  м м  Ф 5 0 1 0 ,0 4

9 Т о ж е  £ = 9 5 м м  ф б о 1 0 .0 3

ГО О Т В О А 9 0 °П И 2 2 6 8 9 .9 -Т 1  ф50 2 0 .0 6

и То  Ж Е  150° 0 5 0 1 0 .0 4 5 '"

1 2 Т о  Ж Е  0 1 0 0 1 0 .2 2 0

13 та * 1 90° -Ф 4Q0 1 0 .3 2 5

14 Т Р О Й Н И К  9 0 °  Г О С Т  2 2 6 8 9 1 0 7 7

0 5 0 * 5 0 1 0 ,0 8 5

15 Т р у б о п р о в о д  и з  б т а а ь н ы х

в о д о г а з о п р о в о д н ы х  оцннко-

В А Н Н Ы Х  Т Р У Б  ГОС Т 3 2 6 2 - 4 5 *

0 3 2 * 2 . 8  1 1 2 6 3 0 9

16 Т Р О Й Н И К  Г О С Т  8 9 4 6 - 4 5 *

1 7 0 3 2 * 2 5 1 0 ,4 3

П р о б к а  г о с т 8 % з -ч б *  фъг 1 т
18 С и ф о н - р е в и з и я  ч у г у н н ы й

С Ф 1 5 0 Д  ГО С Т  6 9 2 4 - 7 5  0 5 0 1 3 .3 0

( . 2 8 8  9  -  2  2 20 Ъ. 0 0
Ша

г з + У У - о з  f t  it Фо р м ат  ац
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