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Дата введения 01,01,86

Несоблюдение стандарта преследуется по вакону.

I. Настояяд* стандарт распространяется на опорн-стовлк (даяве 
опори) для стационарных вертикальных стальных сосудов и аппаратов 
(далее аппаратов' при допускаемых нагруаках на одчу ов&РУ 4, 10, 
25, 40, 63, 100, 160, 250 кН.

Стандарт не распространяется на опори для амалироваюжх алпа» 
ратоа а случае непосредственное установки на днищах или обечайках,
тмимутг ПОКрЫТИЯ.

2. Стандарт устанавливает четырк типа опер:
1 о опори кв ластового проката для аппаратов с вдлкпеоидньни и жо~

мгаветм1 днищами о иагруажой на опору от 4 до 250 кН;
2 • опори «в труб для аппаратов с алляхюоидныии днищами с иагрув-

жой на опору от 10 до 160 жН;
3 •> апррн кв уголков джя аппаратов с акляпсоиднымя я комическими

днищами с нагрувхоЯ на опору от 25 до 100 кН;
4 * опори облегчайте для аппаратов е амвпеоидниш я коническими 

(о угаси щ я  верихне 90 °) днищам е нагрувкой на опору от
4 до 100 кЦ.

: о *" £:"dfii{ впечатка воспрещена
jjmpAyi.H



3 . Опоры типе I имеют два исполнения:

X -  сварные;

2 -  штампованные,

4. Конструкция и размеры опор должны соответствовать:

для опор типа I исполнения I - черт Л и табл. I ;
то же I исполнения 2 -  черт.2 и табл.2;

" 2 -  черт.З и табл.З;

0 3 - черт.4 и таби.4;

" 4 -  черт.5 и табл.5.
Масса опор указана в табл.6
5. Число опор определяется расчетом по ГОСТ 26202-84 и конструк­

тивными соображениями.

6. Резьбовое отверстие ch  принято для регулировочных винтов и 
ОСТ 26-1420-75.

П р и м е ч а н и е :  При выборе опоры нагрузка на одну опору от 

массы аппарата в монтажном состоянии ке должна превышать допускаемой 

нагрузки на регулировочный винт.

? . Опоры должны изготовляться в соответствии с требованиями на­

стоящего стандарта, техническими требованиями ОСТ 26-291-79, п чер­

тежам, утвержденным в установленном порядке.
8 . Натерши деталей опор: листовой и угловой прокат -  СтЗсп,

трубы -  сталь 10. Допускается применение других марок сталей с меха­

ническими характеристиками не ниже указанных марок. Материал опор 

должен соответствовать условиям эксплуатации аппарата в соответствии 
е требованием ОСТ 26-291-79.

9. Опоры привариваются непосредственно к днищу аппарата или 
>реа подкладные листы. Необходимость установки подкладных листов 
удаляется  расчетом по ГОСТ 262.02-84.



Опора типа I исполнения I
о с т  a > » u ,:> -.fj?

днищу

50,

2

I

1 . Основание

2 ,  Косынка

Черт.1

Таблица I
Р м ш у  »

Н а г р у з к а  
н а  о п о р ' / .

н е  б о л е е
а а Ь b m t С

—

Ci hm ax h< 5 d d ,

4 75 I 0C 85 120 50 220 10 6 H I 2
............... .......... ...........- .... - ......... - - ........... ..... .......... - ------- 19

10 100 130 П О 160 22 60 295 14 M I6

25 125 160 130 200 00 36с 16
d ►.......

24 M20

40 150 200 160 240 100 ■440 20 IC
L.................i l i .24

63 175 230 200 280 40 120 515 25 12
t i ’Vri

Ш

'  100 ) 225 290 250 360 160 660 16 M36

160 з а ) 390 340 480 075 30 20 42-------------- .......—... * ................... 60 ...... — —

250 400 500 450 680 .1240 ' 7S



Опора т. ; тил
С. 4

У М

А -А

к = 5

Черт.2
Таблица 2

Р азм ети  в  мм
Нагрузка 
на опору,
не более

а а , 6 бутол Ы ы с с < hmo% /?У R S d d <

4 100 60 65 120 65 50 220 10 10 6
Т О

UI2

10 н о 00 Н О 160 80 5 22 60 295 1 4 12 8
А? UI6

25 130 100 130 200 115 80 365 16 15 10 2 4 U20

4 0 160 120 160 240 140 тл 40
100 440 20 18 1 2 ■зг. U 2 4

6 3 200 150 200 280 160
X U

120 515 25 20 14
о о

и з о



Опора типа 2

OCT 20-66L-87 С .ft

Черт.З
Таблица 3

Нагруека 
на опор*
не более

J ' S

;

а

—

Ь ь< 6а

—

С Ьтах hi d d<

10 if? х 3,5 по 170 70 50
25

1200 14 19 MI6
25 76 х 3,5 130 200 90 60 1300 16 24 М2С
40 89 х 4,0 150 253 100 70

40
1400 20

35
U24

63 108 х 4,5 170 280 НО 90 м25 изо
100 Ш  х 5,0 200 340 130 НО

50
1600

30 42
U36

[60 159 х 6,0 230 310 140 - -

:h a hlz 1 0 0 с  2



Опора типа 3
ОСТ 26-665-8? С.6

/ ( V )

Ч * р * .4
Таблица 4

Нагрузка 
на опору,

не Ш ее
Ьш*Ьв* S 0 ь ь, С hmm h, l d d,

25 63 х 63 х 6 1ЭО 150 90 25 900 16
200

24 M20
40 0 0 * 8 0 *  8 150 210 120

40
1100 20

35
И24

68 100 xIOO X 10 ПО 230 140 1500
25 250

ИЗО
100 125 х125 х 12 200 280 ПО 50 1600 42 МЭ6



Ог.ора типа 4

5 0 ‘

по доищу 50

Таблица Ь

/  v7 /  /  /  V/ ✓  W U



OCT 26-665-87 С.8

Uacca опор 

Мясса, кг, не боям
Тип опор

Нагрузка 
на опори

не более

У4

2 3 4исполнение

I 2

4 2 ,5 2 ,5 • - 1,6

1C 5,8 5 ,8 7,6 - 2 ,9

25 9,2 11,0 11,5 8 , 0 5 ,2

40 17,0 19,2 17,5 16,0 9 ,3

63 29,0 32.0 27 ,о 31,0 17,5

100 62,0 - 41,0 48 ,0 37 ,5

160 130,с - 52,0 - -

250 300,0 - - - -

П р и м е ч а н и е :  Масса указана при высоте опор и плот­

ности стали 7,85 г/см 3 .
Ю. Для приварки опор к аппарату из коррозионно-стойкой стали 

с целью исключения контактной коррозии необходимо применять подклад­

ные листы из коррозионно-стойкой стали толщиной равной или более 

толщины днища или обечайки аппарата.

11. Сварку опор типа I исполнения I ,  типа 3 и 4 производить 

сплошным двухсторонним швом. Сварку опор типа 2 производить с а л о т н и и  

односторонним швом. Сварку опор типа I исполнения 2 производить пре­
рывистым швом.

Приварку опор типа I к днищу или подкладному листу производить 

сплошным двухсторонним швом. Приварку опор типа 2 и 4 к днищу или 
подкладному листу, а также опор типа 3 к обечайке или подкладноцу 
листу производить сплошным односторонним швом.

12. Предельные отклонения отверстия Н 14, о с т а л ь н ы х  Поле
допуска резьбы ; по ГОСТ 16093-81.



ОСТ Ж-66ВД9 с .9

13. Шероховатость поверхности отверстия d  долм* соответство­
в а т ь ^ /, резьбы с/# § * У .

14. Опори, воеташиммаав во кооперацим, маркировать. В маркмров- 
в» укаамвать условное обоамачение опори ( без алом " опоро-стойка" ) f 
«цжу материала и товарный аках заво/л^аготовитавя. Способ и моего 
маркировки укаэчвается в технической документах*!*.

1Ь. Опгры долины бить окрашены.
16. Привязка опор типа I к аппарату приведена в обязательном 

Приложении.

Пример условного обозначения о г о ш  типа 1, исполнения I ,  с  наг 

грузхой на опору lu :  кГ:

Опора-стойка I -I6 0 -1  ОСТ 26-666-67 

То ко опоры типа 2 , с магруеной на опору 10 кВ:

Опора-стойка 2-10 ОСТ 26-665-07



т а ь ш т

т т с т ж
О б я м а т я ш »

ело

Черт. 6

Размеры и ш

ъ» 2? Д d ъ Д d
219 - 160 1500 1360
273 - 215 1600 14X0
325 - 265 1700 1510
377 - 320 1800 1610

- 400 31 i 1900 1710
- 450 390 2000 1810
- 500 430 2200 2010
„ 550 480 СЯ

SB 2400 2210 ся
к

- 600 520 >-4 2600 2410 ►—4

- 65С 570 1 2800 2610 4*•
- 700 620 а 3000 2810 а
- 800 720 3200 2960
- 900 820 3400 3160
- 1000 920 3600 3360

- ПОО 1000 3800 3560

- 1200 ИОО 4000 3760
- 1300 1200 4500 4260
* 1400 1260 5000 4760

П р и м е ч а н и е :  Черт. 6 не регламентирует число опор



ОСТ 26-665-87
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ЗАРЕГИСТРИРОВАН ВНИИКИ м »  о«

Срок первой проввр** 1990 г. 
Периодичность проверки 5 лет 

ВЗАМЕН ОСТ 26-665-79

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДЖУШЕНШ

Обовююение ИГД 
ив когор т ДАН* Номер пункт*

ГОСТ 10098-61 п.13
ГОСТ 26202-84 п.6,10
ОСТ 26-291-79 п 8,9
ОСТ 26-1420-75 П.7

C .II

ОСТ 26-665-87
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