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2. Конструкция и размеры верхнего вкладыша должны соответствовать ук i- 

занным на чертеже. V4 {v)

3. Материал: сталь марки 30XFCA по ТУ 14-1-860-74.

2
4. Термическая обработка: калить, ^ в=120±10 кгс/мм .

5. Неуказанные предельные отклонения размеров -  по 722АТ

6. Биение поверхности Б относительно поверхности А не должно быть более 
0,05 мм.

7. Смещение центра сферы от оси детали не должно быть более 0,03 мм.
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8. Прилегание сферической поверхности вкладыша с сопряженной поверхностью 

шарнира по ОСТ 1 11315-73 должно быть по двум непрерывным пояскам шириной 

не менее I мм каждый, начинающимся от края канавки.

9. Покрытие: Хим.Оксфос.гфж .

10. Маркировать обозначение и клеймить окончательную приемку на бирке 

для партии деталей.

11. Масса -  24,4 г.

12. Технические условия -  по ГОСТ 13977-74.

Н а и м е н о в а н и е  и о б о з н а ч е н и е  верхнего вкладыша:

Вкладыш верхний ОСТ 1 11318-73

По действующему в отрасли документу.
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ОСТ 1 11318-73
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