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п о д  нагрузки  соответственно до 2500 и 1500 к ге / м2

В  ы п у с к  5
Закладн ы е  детали  колонн. В ы со ты  э т а ж е й  3 ,6  и] 4 ,8  м ; 6 ,0м ; 7,2 м  и  10,8м. 

' Р А Б О Ч И Е  Ч Е Р Т Е Ж И
Р А З Р А Б О Т А Н Ы  

Ц Н U И П Р О  М 3-Д АН И И, ЛГПИ и гс п и -1 0
п р и  у ч а с т и и  Н й и Ж Б

■^733-------- J

У Т В Е Р Ж Д Е Н Ы
И В В Е Д Е Н Ы  В ДЕИСТ ВНЕ С 4 4 ^ .  197^ Г. 

Государственным Комитетом Совета Министров СССР 
по д е л а м  с т р ои те л ьс тв а

Пос/тнУМО&У}е,ЯУ& 
о/г? гб - /х-/$78г



*4
&

C
K

0(
t

С О Д Е Р Ж А Н И Е

Стр, Лист

1 . Пояснительная записка................ ....................................

2 . Закладные детали MI, М3, М Л .......................... ....

3. Закладные детали М5, М5а, Мб, MI2, MI3 . . . . .

4 . Закладные детали MI4, М16*М18. .................................

5 . Закладные детали М19*М21, М19ж, М20а . . . . . .

6 . Закладные детали М26, М27.................................

7. Закладные детали М28, М29.............................................

8 . Закладные детали МЗО, М54, М5Ж, М5аа , М6Ж. . . .

9. Закладные летели М40*М43, М48............................. .... .

10. Закладные детали М50, M5I, М52, М53. . . . . . .

11. Закладные детали М55, М56, М57, М58. . . . . . .

12. Спецификация стали на одну заготовку закладной
детали................................. ... .............................................

13. Спецификация позиций закладных деталей на альбом

3

4 I

5 2
ч

6 3

7 4

8 5

9 6

10 7

I I 8

12 9

13 10

14-16 I I - I 3

17 14

т к

f976
С а д е р ж а я а е

/ .t e a - м
Зб//7< /М г£

Л ист  С - /
/5755 3



г*

•
ПОЯСНИТЕЛШЯ̂  ЗАПИСКА

(

X
1Л

а

1

I  ' х з:т~ Ч 
1 ^  & 
2 : *

Данный альбом является частью работы, полный состав ко­
торой приведен в выпусках 0-1, 0-2 и 0-3 настоящей серии.

Альбом содержит рабочие чертежи закладных деталей, ис­
пользуемых при изготовлении колонн, разработанных в выпусках 
I ,  2 , 3 и 4 настоящей серии.

В качестве материалов для изготовления закладных деталей 
приняты горячекатаная арматурная сталь класса А-Ш по ГОСТ . 
5781-75 и сортовой прокат класса С38/23 по ГХТ 380-71ж.

Сталь для изготовления закладных деталей должна при­
меняться тех марок, которые заданы в проекте конкретного 
объекта.

Закладные детали должны изготовляться в соответствии 
с ГОСТ I0S22-75 "Арматура г закладные детали сварные для 
железобетонных конструкций” и СН 393-69 "Указания по сварке 
соединений арматуры и закладных деталей железобетонных 
конструкций". При изготовлении закладных деталей должны 
выполняться также требования г л з е ы  СНиП Ш—18—75. "Металли­
ческие конструкции. Правила производства и приемки работ", 
и "Инструкции по технологии изготовления и установке сталь­
ных закладных деталей в сборных железобетонных и бетонных 
изделиях" (СН 313—65ж) .

Соединение позиций закладных деталей из сортового 
проката осуществляется электродуговой сваркой электродами 
типа Э46-Т и 342-Т; сварка арматурных стержней из стали 
класса А-Ш между собой и с закладными деталями должна 
производиться электродами типа Э50А-Ф, Э55-Ф, Э42А-Ф и 
Э46А-Ф. Выбор типа электрода из числа приведенных выше 
для каждого класса и марки стали, а также типа соединения, 
должен производиться на основании указаний СН 393-69.

Соединение анкеров закладных деталей с сортовым 
прокатом предусмотрено внахлестку с помощью контактной

рельефной сварки и втавр под слоем флюса и в отверстия с заваркой 
торцов анкеров.

Выполнение требований конкретного проекта по металлизации 
закладных деталей строго обязательно.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных деталей 
от ржавления при транспортировании и хранении все эти поверх­
ности должны быть покрыты цементно-казеиновой обмазкой слоем 
0,5 мм кроме тех деталей, которые защищены цинковым или другим 
(равнозначным) покрытием.

При изготовлении закладных деталей должен быть обеспечен 
пооперационный технологический контроль на всех стадиях произ- * 
водствз, а также систематический контрольтг регистрация всех 
отклонений от проекта, согласованных с проектной организацией.

сварной шов заводской

*-**-■*DLKXAXXXXXXX сварной шов монтажный

h  -  высота шва 

Е -  длина шва

h  -  высота шва > 0 ,2 5 ^ ,  но 
не менее 4 км)

В  -  ширина шва ( В  > 0 %S d  , но 
не менее 8 мм)

Е  -  длина шва
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