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Приказом Министерства черно! металлургии СССР от Z3.09.86 *1090 — 
Срок введения установлен о 01.01.87 

' ■' ДО 01.01.92
Несойлвденне ставдарта преслвдуется со закону._

Настояци! стандарт распространяется на тонколистовой кровель-* 
ш̂В прокат (далее -  прокат) из низкоуглеродисто! стали, изготовляв- 
мы! в листах и рулонах, Предназначении! для покрытия крыш, изго- 
ховленил элементов промышленной вентиляции, посуды и других изде­
лий, не требувдих втамповхи вытяжной^- -  ‘ - . * '

I .  КЛАССИФИКАЦИЯ И COPTAlMEHT -  ’. - *

х I . I .  Тонколистово! кровельный прокат подразделяю*: 
по видам продукция: листы горячекатаные и холоднокатаные, рулоны 
холоднокатаные; v . ' . .

. по качеству поверхности на группы: ПТК-1, ПТК-2. -
1.2. Прокат изготовляют толщжво! от 0,40 до 0,80 мм, кврано!

- QT. 510 до 1250 мм н длиной ластов от 710 до 2500 ж .  _ ^
' ' Горнчекатаны! прокат иаготовлявт толщиной о ; 0,40 до 0,80 ж  

нормально! я повышенно! точности прокатки, нормально!, улучванно! 
или высоко! плоскостности в соответствии о требованиями 'ГОСТ 

'  19903-74.
Холоднокатаны! прокат .изготовляя» толщиной от 0,50 до 0,80 ж  

нормально! а повышенно! точности прокатки✓ нормальной, улучшенной 
иля высоко! плоскостности в соответствии с требованиями ГОСТ 
19904-74. • v , .

1*3. Для горячекатаного проката толщиной 0 ,40-0,45 ж  продоль­
ные отклонения по толцина не должны превышать норм, указанных в 

.табж*1. _ ' — ’

Издание официальное ~ . Перепечатка жосправеяа ’



им Таблица Г
Стр.2 ОСТ I4 -II-196-86

Предельные отклонения по толщина прожата при ширине:
от 510 до 750 : св .750 до 1000 * св.1000 до 1250■ - - -  * - . • 
нормаль- : повышен- :нормаль- : повышен- :нормаль-:повышен­
ной точ- :вой точ- :ной точ- :ной точ- :ной точ-:ной точ­
ности ~тноств :кости :ности :востн :ностн- * 
прокатки : прокатки :прокатки : пре катки : прокатки: прокати,

0,40; 0,45 ± 0 ,07  ± 0 ,0 5  ±0 ,08  ± 0 ,0 6  -

1 .4 . На горячекатаном проката fpynn ПТ2-1 и ПТК-2 всех толщин 
допускаются уталиения не превышающие половхны плюсового отклонения 
по толщине'Ъа расстояннн не более 20 и 30 им от кромки соответст­
венно. , .

Примеры условных обозначений ' /  ‘
Прокат листовой горячекатаный груАсн ЕГК-1, повышенной точно­

сти-прокатки (й), улучшенной плоскостности (П Т ) , размерами " . ~~
0,60x700x1420 мм , ' ’

А  ПТ 0,60x700x1420 ГОСТ 19903-74Лист ■..... ........ .
1ГГК-1 ОСТ I4 -II-

Прокят рулонный холоднокатаный группы mK-I{ нормальной. точг 
ности прокатки (Б) размером 0,80x1250 ш : . . '

,Б  0,80х1250ТОСТ 199ОТЧЧ
Р5Л0И * СТКг-1 ОСТ 1

. .2 , ТНШИЧЕСХИК ТРЕБОВАНИЯ ~

. 2 .1 . Прокат иаготовляют в соответствии с требованиями настоя-
вето стандарта по технологическому регламенту утвераденному в ус­
тановленном порядке. - "  ,

2^2. ПроКётизготовляют в ото жженой» состоянии в дрессированном, 
или надрессированном вида, 1 -

2 .3 . Горячекатаные листы изготовляют обрезанными совсех сторон. 
Рулонный прокат изготовляют с~ обрезними или кео(резными крои-

Толщина
проката

Холоднокатаные листы иаготовляют поперечной резкой рулонного 
прокате. _

2 .4 . Прокат долхенвыдерНивать испытание на двойной кровель­
ный замок. -
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2 .5 . На прокате не должно бытьсмято* поверхности, плен, за­

тянуто* кромка, грубо* шероховатое!*, трепав, расслоена*^ ,
' Пра отсутртван на поверхности холоднокатаного проката оплош­

но* окасно* пленка алв сплошного слов окалины его поверхность * 
должна быть покрыта антикоррозионным веществом. *

По' требованию потре<5нтеля холоднокатаны* прокат изготовляют 
без покрытая внтикоррознойным веществом.

2 .6 . На поверхности* проката допускаются рябизна, риска, цара­
пины, отпечатка, раковины глубано* в заусенцы высото*. не превы- 
шащие предельного отклонения по толкаве проката в цвета побех£достн1

Пра изготовлении горячекатаных листов пакетным способом высота 
заусенцев не долина превышать~~толцину листа. На поверхности холод­
нокатаного проката группы ПТК-2 допускаются иахэмы глубнно* на пре- 
выпэвде* предельного отклонения по толпвнв проката.

2 .7 . На кащдо* стороне ̂ листового в , рулонного проката, коли- -  - 
чество в размер допускаемых дефектов поверхности не должны превн- 
аать .нормы, указанные в табл.2.

2 .8 . На прокате'группы ПГК-2 допускается тонки* ело* ржавчины ' 
на обеих сторонах, не првпятствупцв* выявлению дефектов поверхности.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ * - "  "-к

3 .1 . РЭеты и рулоны принимают партиями. Партия должна состоять 
из горячекатаных листов однр* толщины отохженых в одном коробе, иэ 
холоднокатаного проката одно* толщины отожженого в рулонах одйо*^ 
садкив печь иди одного режима отжига рулонов в печах непрерывного 
де*ствля~.

Партия должна сопрйвокдвться-хохумснтом о качестве по ГОСТ \  ~
7566-81 содержащий: - " * ~ -

, наименование и товарны* внаг предприятия-изготовителя; 
наименование потребителя; 
номер заказа; ~ -
дату выписки документа о качестве; 
номер вагона или транспортного средства; 
номер партии; — ^ - -
наименование продукции; _ ~ _
размеры, количество грувовых квот, их ойиую массу;
Группу продукция» ______  *
номер настоящего стандарта; _ —
подтверкдвние о соответствии качества продукции требованвям
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Таблица 2

Вид
продуй  ̂
вин

' :Раскатен-:11ятнв :Загнуты* :Рванины на кройка*
Группа :кне ваг- :рхввчнны ;угол или :■—■■■■■ > .....■■■■■— -
проката: равнения :обвди1 : среэшищ!: Длина ̂ Количество,

: площадью,'.угол со : мм \: от:odoet 
: площадь»* i
• о & |

:сТоройо*,:
;\

Пузыри-вздумия:Шйрина 
•: кромок 
: с  о т с т а -  :Д иам етр, 
:ще1 : мм 
: о к а л и н о * ,:
I “ » . \

Количество,
шт

1л ст
ПТК-1
ПГК-2

20
50 50

10
20

20
30

t ‘ * ЦГК-1 ' <• I- — 3 I —
Ру*оя ПТЙ 20 -  6 - 2  -

■ 1 .■ ‘ ! • I
Примечания: I .  Нормы дефектов рулонного проката указаны на I м его длины.

< . I 2. Знак означает недопустимость дефекта.
» * ' • I V/3. Пузыри-мдутия'допусхавтся только на горячекатаном прокате.

— * - 1 л Г. | '  * 1 ’ 1

С
тр.4 ОСТ I4-II-I96-86
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настоящего стандарте; . ( '
штамп технического контроля.

3 .2 . Доя про верк* размеров прокате,- величины отклонения от 
плоскостности г  косины ре за в серсовидности листов, серповидности * - 
телескопичнасти рулонов отбирает два дрта или один рулон от партии.

Проверку проката ва двойной кровельный замок проводят яа одном 
д о те  нлв рулоне. ( ’

3.3J Проверке качества поверхности дстового проката подвер­
гают ~ вое'лмВПГПНртии. Проверку качества поверхности рулонного про-.—4 
хата проводят периодически на одном рулоне от к а идо 1 десятой партии.

-3.4. При получении неудовлетворителен» результатов испытаний 
проводят повторные испытания на удвоенной выборке,'взятой от той 
ив партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю 
партию. \  ‘ Iг ~ ~  ~г

4. МЕТОДУ ИСПЫТАНИЯ

4 .1 . Проверку размеров и ’плоскостности прокате проводят по
ГОСТ 19903-^74'ИГОСТ 19904-74. ' ( г X  '  *

Лирину, длину, косину, рева я неплоскоотность листового прока­
та, ширину и телескопичность рулонного проката измеряют днейкой х 
по ГОСТ 427-75 и д  ва блоком, толщину -  микрометром по ГОСТ 6507-78 
иди .калибром. - : ' • ‘ •

Допускается измерение детвы и ширины проката рулеткой по ~~
ГОС* 7502-80:------ ' ' . — —

Сербйвидность определяют максимальной величиной отклонения 
кромки проката от. приложенной к ней метровой линейки по ГОСТ 427-75. 
На рулонном прокате сероовидвость определяют на расстоянии 2 м от 
конца рулона. ~ '  'Л . . . -  '  -

4.2. Испытание на двойной;кровельный замок проводят по ГОСТ 
13814-68.

Дня испытания вырезают д$а поперечных образов. Места иыреахи 
. по ГОСТ 7564-73 для испытаний на изгиб. Образцы после соединения 
замком сгибают перпендикулярно ж Зинии замка на 45° с последующим 
разгибанием в  плоскость. Сгибание * разгибание образцов производит­
ся один раз. ВГместах загиба в разгиба допускается отставание 
охалжнн* - • * ̂

.4*3. ВВеинкй осмотр поверхности проката проводят без применен
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кия увеличительных приборов.

5. #МАРКИРОЩ УЙАКСЗКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ /  - 
И. ХРАНЕНИЕ. . -

5.1* Маркировке, упэдговх», транспортирование и хранендеч,— по' - 
ГОСТ 7566-81.

5 .2 . На верхней или торцевой поверхности короба в на наружной 
поверхности рулона на расстоянии не более I м от его конца, а также 
на ярлыке наносят маркировку содержащую:

товарный знак изготовителя; / _ " .
~~ группу проката; ~ ~ ' -

ноывр партии; . ~ — -
размер листа иди рулона; — -ч

у  , массу нетто пачки или рулона. “ v \
5 .3 . Масса одного грузоворо места при Транспортировании.^пач­

ках не должна превышать 5 т» в рулонах - ,8  tV . -
Со согласованию изготовителя и потребителя с транспортными! - 

организациями масса пачки и рулона может быть увахячива.
5 .4 . Прокат транспортируют всеми видами транспорта и соответ­

ствии с правилами перевозки < действующим на данном виде транспорте 
и условиями погрузкжнкрепледжА .грузов, утвержденными Министер­
ством путей сообщения. . '  ' \ *

-ь- 5 .5 . Транспортирование проката массой одного г рузового места 
до 1,20 т. включительно осуществляется в Критом подвижном составе, < 
а свыше,- на открытом подвижном составе.

' 5 .6 . Для предохранения от коррозии я механических позредцений 
пачки листов упаковывают в металлические короба по нормативно- 
технической документации, утвержденной в установленном порядке, 
тори* рулонов защищают торцевыми крышками. ~

Холоднокатаный листовой прокат, не покрытий антикоррозионным 
яством, перед упаковкой в короба обертывают водонёпроницаемой

бумагой" по ГОСТ 8828-75 или Бумагой других видов, не уступающей 
ей по качеству. Торцы холоднокатаного рулонного проката\не покры­

ту ю  антикоррозионным веществом перец̂  установкой торцейшЬжрш^ 
закрывают водонепроницаемой бумагой. \

• Л
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5 .7 . Условия хранения кровельного проката -  6(012) по ГОСТ 

15150-69. 1

Зам^стн^ль начальника Технического. 
управлении Л!инчермета СССР k). Е. Кузнецов

# _
Замесптедь д*ректоре УралЯИИчермет

Заведующий лабораторной метрология 
в стандартизации

И.А.Соколов 

Б.И.Прорку раков

Стерва! научный сотрудник

Отарввй -научный сотрудник

Ответственный исполнитель, 
младпшй научный сотруднкк_

i i . f i

В. А.Ра бонский

В.А.Копиланко ’ "
\

Г. В.Плохих
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