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Предисловие
СТО 79814898.747-2006

Цели и принципы стандартизации в Российской Федерации установлены Федеральным за­

коном от 27 декабря 2002 г N 184-ФЗ «О техническом регулировании», а правила применения 

стандартов организации -  ГОСТ Р 1.4-2004 «Стандартизация в Российской Федерации Стандар­

ты организаций Общие положения»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Институтом «Севзапэнергомонтажпроект»

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом ЗАО «Институт «Севзапэнергомонтаж­

проект» от 30 октября 2006 г. № 1/Т

3 ВВОДИТСЯ ВПЕРВЫЕ

Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодно издавае­

мом перечне действующей нормативно-технической документации института «Севзапэнер­

гомонтажпроект»

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 

распространен в качестве официального издания без разрешения организации-разработчика



Введение
СТО 79814898.747-2006

Н астоящ ий стандарт создан с целью  систематизации требований нормативной базы Феде­

ральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору к объектам стандар­

тизации, и может применяться другими организациями в порядке и на условиях оговоренных 

ГОСТ Р 1 4-2004 (пункты 4 17 и 4 18)

С вводом в действие настоящ его стандарта прекращ ает действие О С Т 34 10 747-97 

«Детали и сборочные единицы трубопроводов ТЭ С  на Рраб < 2,2 М Па (22 кгс/см2), t *£ 425 °С 

Трубы и прокат Сортамент»

III
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СТАНДАРТ ОРГАНИЗАЦИИ

Детали и элементы трубопроводов ТЭС 
на давление до 2,2 МПа (22 кгс/см2)

ТРУБЫ И ПРОКАТ

Сортамент

Дата введения -  2006 -  11 -  01

1 Область применения

Настоящ ий стандарт распространяется на трубы и прокат из углеродистой и низколегиро­

ванной сталей для изготовления деталей и элементов трубопроводов тепловы х электростанций, 

транспортирую щ их пар или горячую воду с расчетной температурой не выш е 425 °С, при рабочем 

давлении менее 2,2 МПа (22 кгс/см2).

С тандарт соответствует требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубо­

проводов пара и горячей воды -  ПБ 10-573 [1], утвержденным Госгортехнадзором России.

Допускается применение настоящ его сортамента при проектировании и изготовлении тру­

бопроводов по СНиП 3.05.05 [2] , утвержденным Госстроем СССР.

Сортамент бесш овных труб на Рр < 2,2 МПа и ts; 425 °С приведен в таблицах 1 1, 2 -4

Сортамент электросварных труб D N ^400 на Рр ss 1,6 МПа и t=s 300 °С -  в таблице 1 2.

Сортамент электросварных труб DNЗг 500 на PN s; 25 и t*£ 350 °С -  в таблицах 6 -7 .

С ортамент листовой стали -  в таблице 9

С ортамент полосовой горячекатаной стали -  в таблице 10

С ортамент круглого проката -  в таблице 11.

2 Нормативные ссылки

В настоящ ем стандарте использованы ссылки на следую щ ие стандарты 

ГОСТ 2.101-68 Единая система конструкторской документации. Виды изделий 

ГОСТ 103-76 Полоса стальная горячекатаная. С ортамент

ГО СТ 356-80 Арматура и детали трубопроводов. Д авления условны е пробные и рабочие Ря­

ды
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СТО 79814898.747-2006

ГО С Т 380-94  С тал ь  углеродистая обы кновенного  качества

ГО С Т 1050-88 П рокат сортовой калиброванны й со  специальной отделкой поверхности из уг­

леродистой качественной конструкционной стали. О бщ ие технические  условия

ГО С Т  1577-93 П рокат листовой и ш ирокополосны й универсальны й из конструкционной ка­

чественной стали Технические  условия

ГО С Т 2590-88  П рокат стальной горячекатаны й круглый С ортам ент 

ГО С Т 4543-71 П рокат из легированной  конструкционной стали. Технические  условия 

ГО СТ 5520-79 П рокат л истовой  из углеродистой, низколегированной и л е гированной  стали 

для котлов и сосудов, раб отаю щ их под давлением

ГО СТ 8731-74  Т руб ы  стальны е  бесш овны е  горячед еф орм ированны е Т ехнические  требова­

ния

ГО СТ 8733-74  Трубы  стальны е бесш овны е  хо л однодеф орм ированны е  и теплод еф орм иро­

ванные. Технические условия

ГО СТ 10705-80 Трубы  стальны е электросварны е. Технические условия 

ГО СТ 10706-76 Трубы  стальны е электросварны е прям ош овны е Технические требования 

ГО СТ 14637-89 П рокат толстолистовой  из углеродистой стали обы кновенного  качества Тех­

нические условия

ГО СТ 19281-89 П рокат из стали повы ш енной прочности О б щ ие  технические  условия 

ГО С Т 20295-85  Т рубы  стальны е  сварны е  д л я  м агистральны х газонеф телроводов Т ехниче­

ские условия

ГО СТ 26349-84  С оединения труб опроводов  и арматура. Д авления н ом инальны е  (условны е)

Ряды

ГО С Т 28338-89  С оединения труб опроводов и арм атура П роходы  усл о вны е  (разм еры  ном и­

нальные) Ряды

П р и м е ч а н и е  -  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссы­

лочных стандартов в информационной системе общего пользования -  на официальном сайте национально­

го органа Российской Федерации по стандартизации в сети Интернет или по ежегодно издаваемому инфор­

мационному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января теку­

щего года, и по соответствующим ежемесячно издаваемым информационным указателям, опубликованным 

в текущем году Если ссылочный документ заменен (изменен), то при пользовании настоящим стандартом 

следует руководствоваться замененным (измененным) документом Если ссылочный документ отменен без 

замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку
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3 Термины, определения и обозначения

3.1 В настоящ ем  стандарте  применены  след ую щ ие  терм ины  с соответствую щ им и опреде­

лениям и '

3.1.1 деталь -  по ГО С Т  2 1 0 1

3 1 2 колено (отвод): Ф асонная часть, обеспечиваю щ ая изм енение направления  потока 

рабочей среды  на угол от 15° д о  180°

3 1 3 номинальное (условное) давление -  по ГО С Т 356

3.1 4  переход: Ф асонная часть, обеспечиваю щ ая плавное  р асш ирение  или суж ение  потока 

рабочей среды

3 1 5  рабочее давление -  по ГО С Т 356

3 1 6  расчетная температура наружного воздуха: С редняя суточная тем пература  воздуха 

в данном  районе за наиб олее  холодную  пятидневку года.

3 1 7  расчетная температура среды: Максимальная температура пара и горячей воды в 

трубопроводе или его ф асонной детали

3.1,8 расчетная температура стенки: Т ем пература  м еталла детали , по которой вы бирает­

ся допускаем ое напряж ение при расчете толщ ины  ее стенки

3 1 9 сборочная единица -  по ГО СТ 2 101.

3.1 10 тройник: Ф асонная часть, обеспечиваю щ ая слияние д вух  потоков в один или д е л е ­

ние потока рабочей среды  на два

3 1.11 условный проход -  по ГО С Т 28338.

3 1 1 2  фасонная часть (деталь): Д еталь или сборочная единица  труб опровод а  или труб­

ной системы, обеспечиваю щ ая изменение направления, слияние или деление, расш ирение  или 

сужение потока рабочей среды

3 1 1 3  фланец плоский: Кольцо с отверстиям и под болты  или ш пильки, привариваем ое к 

детали  или элем енту трубопровода, об еспечиваю щ ее герм етичность и прочность  разъемного 

соединения последних, как между собой, так и с трубопроводной арм атурой

3 1 1 4  элемент трубопровода: С борочная единица труб опровода  пара и горячей воды, 

предназначенная для  вы полнения одной из основны х ф ункций труб опровода  (наприм ер, прям о­

линейны й участок, колено, тройник, переход и д р  )

3 2 В  настоящ ем  стандарте  прим енены  следую щ ие  обозначения:

PN -  ном инальное  (условное) давл ен и е  по ГО С Т 26349

Рр -  рабочее  д а вл ен и е  по ГО С Т 356,

D N -  условны й проход  (ном инальны й размер) по ГО С Т 28338,
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t -  расчетная тем пература  среды

4 Сортамент труб D N 10-400

4.1 Трубы  д л я  т рубопроводов  с расчетной температурой среды не выше 400 °С

4 1 .1  Д ля прям олинейны х участков и ф асонны х деталей  труб оп ро во д ов  Рр<2,2 МПа 

(22 кгс/см2) и расчетной тем пературой среды  не вы ш е 400  °С след ует прим енять бесш овны е тру­

бы, указанны е в таб л и ц е  1.1.

Т а б л и ц а  11

Условны й
проход

DN

Наружный 
д и а м е тр  и 

тол щ и на  стенки 

Dh х  S, мм

Н ом инальны й
внутренний

диам етр,

мм

М асса 
погонного 

метра труб, 
кг

М атериал

М арка

стали

У словия

поставки

10 14 х  2 10 0,59

20
ГО С Т 1050

ТУ 14-3-190 [3]

15 18 х 2 14 0,79

20 25 х 2 21 1,13

25 32 х  2 28 1,48

32 38 х  2 34 1 78

40 45 х  2,5 40 2,62

50 57 х  3 (4*) 51(49*) 4 ,00  (5,23*)

65 76 х 3 (4*) 70 (68*) 5,40 (7,10*)

80 89 х  3,5 (4*) 82 (81*) 7 ,38  (8,39*)

100 108 х 4 100 10,26

125 133 х 4 125 12,73

150 159 х 5 149 18,99

200 219 х  7 205 36,60

250 273 х 8 257 52,28

300 325 х  8 309 62,54

350 377 х  9 359 81,68

400 426  х 9 408 92,56

* Для труб по ТУ 14-3-1128 [4]

П р и м е ч а н и е  -  Трубы по ТУ 14-3-1128 [4] изготавливаются толщиной 4 мм и более

4 1 1 1  Для труб опроводов О Л /^ 4 0  долж ны  прим еняться горячед еф орм ированны е  трубы . 

4 1 1.2 Для труб опроводов энергетических объектов, сооруж аем ы х в районах с расчетной 

тем пературой наруж ного воздуха м инус 30 °С и ниже, след ует прим енять

4
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- т р у б ы  DN 5 0 -4 0 0  по ТУ  14-3-1128 [4] из стали марки 09Г2С по ГО С Т 19281;

-  терм ооб работанны е  трубы  DN  1 0 -4 0  группы  В по ГО С Т  8733 из стали марки 10Г2 по 

ГО СТ 4543

Д опускается замена труб  по ГО С Т 8733 на трубы  по Т У  14-ЗР-55 [5 ] из стали марки 15ГС, 

при этом  д л я  трубопроводов, транспортирую щ и х среды  с расчетной тем пературой вы ш е 150 °С, 

трубы  д олж ны  поставляться с гарантированны м и значениям и пределов текучести и длительной 

(2 105 ч) прочности при тем пературах испы таний 400  °С.

4 1 1 3  Д ля прям олинейны х участков трубопроводов DN 1 0 -3 5 0  допускается применение 

труб по Т У  14-3-190 [3] из стали 10 по ГО С Т 1050

4 1 1 4  П ри расчетной тем пературе  среды  не вы ш е 350 °С допускается прим енение труб со­

гласно прилож ению  А.

4 1 2  Для прям олинейны х участков труб опроводов Р р ^ 1 ,6  М Па и расчетной тем пературой 

среды не вы ш е 300 °С следует прим енять электросварны е трубы , указанны е в таб л и ц е  1 2

Т а б л и ц а  1 2

Условны й
проход

DN

Н аружны й 
д иам етр  и

толщ ина стенки 

Он х S, мм

Н ом инальны й
внутренний

диам етр,

мм

М асса 
погонного 

метра труб, 
кг

М атериал

М арка

стали

У словия

поставки

15 18 х  2 14 0.789

10 и 20 
ГО С Т 1050

ГО С Т  10705, 

группа В,

терм ооб работанны е  
по всем у объему

20 25 х 2 21 1,13

25 32 х  2 28 1,48

32 38 х  2 34 1,78

40 45 х  2 41 2,12

50 57 х 2,5 52 3,36

65

СОXCDГ
- 70 5 40

80 89 х  3 83 6,36

100 108 х  4 100 10,26

125 133 х  4 125 12,72

150 159 х  4,5 150 17,15

200 219 х 6 207 31,52

250 273 х  6 261 39,51

300 325 х 6 313 47,20

350 377 х  9 359 81,68

400 426  х 9 408 92,56

4.1.2.1 Т рубы  д олж ны  поставляться с  определением  предела текучести основного  м еталла 

и испы танием  сварного  ш ва труб D N ^  50 на растяж ение.
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4.1 2 2 Для труб опроводов DN 10 прим енять б есш овны е терм ооб работанны е  трубы  14x2 по 

ГО СТ 8733, группы В из сталей 10 и 20 по ГО СТ 1050

4.1 2 3 Д опускается прим енение терм ооб работанны х труб  по ГО С Т 10705 группы В из ста­

ли СтЗспб по ГО СТ 380

4.1 2 4  Д опускается прим енение б есш овны х терм ооб работанны х тр уб  по ГО С Т 8731 группы 

В из сталей 10 и 20  по ГО С Т  1050, в том  числе изготовленны х из слитка методом пилигрим кой 

прокатки, при условии проведения 100%  ультразвукового  контроля (УЗК) на заводе  - изготовите­

ле труб

4  1 3 Для изготовления ф асонны х д е тал е й  труб опроводов  Рр<2,2  М Па (22 кгс/см2) и рас­

четной тем пературой среды  не вы ш е 4 00  °С след ует прим енять б е сш о вн ы е  трубы , указанны е в 

таблице  2.

Т а б л и ц а  2

Условны й

проход

DN

Н аружны й 
диам етр  и 

тол щ и на  стенки 

Dh х  S, мм

Н ом инальны й
внутренний

диам етр,

мм

М асса 

погонного 

метра труб, 
кг

М атериал

М арка

стали

Условия

поставки

65 7 6 x 4 68 7,10

С таль 20 
ГО С Т 1050

ТУ  14-3-190 [3]

80 89 х  4,5 80 9,38

100 108 х 6 96 15,09

125 133 х 6 121 18,79

150 159 х  7 145 26,24

200 219 х  11 197 56,43

250
273  х 9 255 58,60

273 х  11 251 71,07

300
325 х 10 305 77,67

325 х 13 299 100,03

350
377 х 12 353 108,02

377 х  15 347 133,91

400
426 х  14 398 142,25

426  х  18 390 181,11

4 1 3  1 Д ля труб опроводов  энергетических объектов строящ и хся  в районах с  расчетной тем ­

пературой наруж ного воздуха м инус 30 °С и ниже, след ует прим енять трубы  по Т У  14-3-1128 [4] 

из стали марки 09Г2С  по ГО С Т 19281
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4 1 3  2 Д опускаю тся замены

- труб  по Т У  14-3-190  [3 ] на труб ы  по Т У  14-ЗР-55 [5 ] из сталей марок 20 и 15ГС,

- труб по ТУ  14-3-1128 [4] на трубы  по Т У  14-ЗР-55 [5] из стали марки 15ГС.

4  1 3  3 Д ля трубопроводов, транспортирую щ и х среды  с  расчетной тем пературой вы ш е 

150 °С, трубы  по ТУ  14-ЗР-55 [5] д олж ны  поставляться с гарантированны м и значениям и пределов 

текучести и дл и те л ьно й  (2 105 ч) прочности при тем пературах испы таний 400  °С

4.1 4  Т ребования  к технологическим  испы таниям  труб излож ены  в разделе 5.

4.2 Трубы для трубопроводов с расчетной температурой среды выше 400 °С

4 2 1 Для прям олинейны х участков и ф асонны х деталей  труб оп ро во д ов  Рр<2,2  М Па 

(22 кгс/см2) и расчетной тем пературой среды  вы ш е 400 °С след ует прим енять бесш овны е  трубы, 

указанные в таблице 3

Т а б л и ц а  3

Условны й
проход

DN

Н аружны й 
диам етр  и 

толщ ина  стенки 

Он х S, мм

Н ом инальны й
внутренний

диам етр

мм

М асса 

погонного 
метра труб, 

кг

М атериал

М арка

стали

Условия

поставки

20 25 х 2 21 1,13 ” ” 1

20. 15ГС 
Т У  14-ЗР-55 [5] Т У  14-ЗР-55 [5]

25 32 х 2 28 1,48

32 3 8 x 2 34 1,78

40 45  х 2,5 40 2 62

50 57 х 3 51 4 ,00

65 76  х 3* 68 5,40

80 89  х 3,5 81 8.39

о о 1 0 8 x 4 100 10,26

09Г2С  
ГО С Т 19281

Т У  14-3-1128 [4]

125 1 3 3 x 4 125 12 73

150 159 х 5 149 18,99

200 219 х 7 205 36 60

250 273  х 8 257 52,28

7
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Окончание таблицы 3

Условный
проход

DN

Наружный 
диаметр и 

толщ ина стенки 

Dh х S, мм

Номинальный
внутренний

диаметр,

мм

Масса 
погонного 

метра труб, 
кг

М атериал

Марка

стали

Условия

поставки

300 325 х 8 309 62,54

09Г2С 
ГО СТ 19281

ТУ  14-3-1128 [4]350 3 7 7 x 9 359 81,68

400 426 х Ю 406 102,59

* Трубу изготавливают только из стали 20, из стали 15ГС изготавливают трубу 76 х 3,5 (масса погон­

ного метра -  6,41 кг)

4 2.1.1 Для трубопроводов энергетических объектов, сооружаемых в районах с расчетной 

температурой наружного воздуха минус 30 °С и ниже, трубы по ТУ  14-ЗР-55 [5 ] следует приме­

нять только из стали марки 15ГС.

4 2 2 Для изготовления ф асонны х деталей трубопроводов Рр<2,2 МПа (22 кгс/см2) и расчет­

ной температурой среды вы ш е 400 °С, следует применять бесш овные трубы, указанные в табли­

це 4,

Т а б л и ц а  4

Условный

проход

DN

Наружный Номинальный Масса

П О Г О Н Н О Г О

метра труб, 
кг

М атериал
диаметр и 

толщ ина стенки

Dh х S, мм

внутренний

диаметр

мм

Марка

стали
Условия

поставки

65
76 х  3,5 69 6,26

20 15ГС 
ТУ 14-ЗР-55 [5] Т У  14-ЗР-55 [5]

76 х 4 68 7,10

80
89 х 4,5 80 9,38

89 х 5 79 10,36

100 108 х  6 96 15,09

125
133 х 6 121 18,79

133 х  7 119 21,75

150 159 х 7 145 26,24
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Окончание таблицы 4

Условны й
проход

DN

Наружный 

диам етр  и 
толщ ина  стенки 

Dh х S, мм

Н ом инальны й
внутренний

диам етр,

мм

М асса 

погонного  
метра труб, 

кг

М атериал

Марка

стали

Условия

поставки

150 1 5 9 x 9 141 33,29

20, 15ГС 
ТУ 14-ЗР-55 [5] Т У  14-ЗР-55 [5]

200
219 х  9 201 46.61

219 х 11 197 56,43

250
273 х  11 251 71,07

273 х 14 245 89,42

300

325 х 10 305 77,67
09Г2С 

ГО СТ 19281
Т У  14-3-1128 [4]

325 х 13 299 100,03 20, 15ГС 
Т У  14-ЗР-55 [5] ТУ  14-ЗР-55 [5]

325 х  16 293 1 2 1 9 3

350

377 х  11 355 99,29
09Г2С  

ГО С Т 19281
Т У  14-3-1128 [4]

СО

:
X сл 347 145,09

20, 15ГС 

ТУ  14-ЗР-55 [5]
Т У  14-ЗР-55 [5]

377 х  18 341 172,54

400

426  х  12 402 122,52
09Г2С  

ГО С Т 19281
ТУ  14-3-1128 [4]

426 х  16 394 175,82
20, 15ГС 

Т У  14-ЗР-55 [5]
Т У  14-ЗР-55 [5]

426 х  22 382 234,65

4.2.2.1 Для труб опроводов энергетических объектов, сооруж аем ы х в районах с расчетной 

тем пературой наружного воздуха минус 30 °С и ниже, трубы  по Т У  14-ЗР-55 [5 ] след ует приме 

нять только из стали марки 15ГС.

4.2.2.2  Д опускается замена труб по ТУ  14-ЗР-55 [5] на трубы  по Т У  14-3-1128 [4] из стали 

марки 09Г2С по ГО С Т 19281.

4 .2 .2 .3  Трубы  по Т У  14-ЗР-55 [5] долж ны  поставляться с гарантированны м и значениям и 

пределов текучести и д л ител ьной  (2-105 ч) прочности при тем пературах испы таний 4 50  °С.

4 .2.3  Требования к технологическим  испы таниям  труб изложены  в разделе 5.
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5 Требования к технологическим и иным испытаниям труб D N  10-400

5.1 Т руб ы  д о л ж н ы  вы д е рж и вать  все о б я за те л ьн ы е  те хн о л оги ч ески е  и сп ы та ни я , пре д усм о т­

р енны е  н о р м а ти в но -те хни ч е ской  докум е нта ци е й  (НТД ) на их поставку и и сп ы та ни я  (не  м енее  од ­

ного) из чи сл а  д о п о л н и те л ь н ы х  (о го ва ри ва ем ы х при заказе труб), виды  которы х п ри ве д е ны  в та б ­

лице  5.

Т а б л и ц а  5

О б озн аче ни е  НТД на труб ы
Виды  испы таний , при наруж ном  д и а м е тр е  труб  Он, мм

Р аздача З агиб С п л ю щ и в а н и е

ГО С Т  8731
D h ^ 108

 ̂2**

D h 3=273
1.11**

1 33 -219
1.13**

ГО С Т  8733
i n * *

1.10** 1.12**

Т У  1 4 -3 -1128  [4] 57* - D h 3= 273* - - 2 ,9**

ГО С Т  10705 - 2 .14 **
D h 3=273

2 .16 ** 159 и 219 2 .13**

Т У  14-3 -190  [3] D hs=108 3.9** 3 .10 ** 133 -219 3 .8**

* Испытания НТД не предусмотрены и проводятся заводом-изготовителем трубопровода.

** Обозначение пункта НТД, регламентирующего необходимость проведение данного вида испыта­
ний.

5 2 Д ля тр уб  по Т У  14-ЗР -55  [5 ] д и а м е тр о м  о т  133 д о  259  мм о б яза тел ьн ы м  д о л ж н о  бы ть  ис­

пы тание  на сп л ю щ и ван и е .

П р и м е ч а н и е  -  Для труб указанных диаметров НТД предусмотрены еще и испытания на загиб по­

лосы.

5.3  Т р уб ы  D h 3= 219  мм по ГО С Т  10705  д о л ж н ы  вы д е р ж и ва ть  и сп ы та н и е  св а р н о го  ш ва  на 

уд а рн ы й  изгиб при те м п е р а тур е  этих и сп ы та ни й , п р о в е д е н н ы х  д л я  о сн о вно го  м е та л л а  изготови­

тел е м  труб.

У казанное  и сп ы та н и е  п р о вод и тся  за во д о м -и зго то ви те л е м  тр уб о п р о во д а .

5 .4  Т р уб ы  д л я  объ ектов , со ор уж а ем ы х в р ай о на х  с о тр и ц а те л ь н о й  р а сч е тн о й  те м пе ра ту­

рой н аруж ного  воздуха, п р и м е н яю тся  в со о тв е тств и и  с тр е б о в а н и я м и  р а зд е л а  7.
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6 Сортамент электросварных труб D N  500-1600

6.1 Д ля прям олинейны х участков труб опроводов D N ^  500 с расчетной тем пературой среды  

не вы ш е 350 °С следует прим енять электросварны е трубы , указанны е в таб лиц е  6.1.

Т а б л и ц а  6.1

Условны й
проход

DN

Размеры труб М асса
погон­

ного
метра
труб,

кг

PN
М атериал

Н аружны й 

диам етр  
и толщ ина  

стенки 

Dh x S, мм

Н ом инальны й

внутренний
диам етр,

мм

М арка
стали

Условия
поставки16 25

500 530 х 8 514 104,53* + +

17ГС 

17Г1С 

ГО С Т 19281

ГО С Т  20295 
тип 2 

тип 3

600
630  х  8 614 124,56* + -

630  х 12 606 185,63* — +

700
720 х 9 702 160,18* + +

720 х  11 698 195,23* + +

800
820 х  9 802 182,70* + -

820 х  11 798 222,76* - +

1000
1020 х 10 1000 251,57 + -

17Г1С -У 

ТУ  14-1-1950 [6]
Т У  14-3-1698 [7]**

1020 х 14 992 350,81 - +

1200
1220 х 11 1198 331,25 + -

1220 х  14 1192 420,55 - +

1400 1420 х  14 1392 492,70 + - 20

ГО СТ 1050

Т У  13.03-011- 
00212 179 [8]1600 1620 х  14 1592 562,80 + -

* Масса приведена для труб типа 2 по ГОСТ 20295.

Класс прочности К52.

6.1.2 Д опускается прим енение труб DN s=1200 по Т У  1303-002-08620133  [9] из сталей марок 

16ГС, 17ГС, 17Г1С по ГО СТ 5520 или 17Г1С -У  по Т У  14-1-1950 [6], при этом трубы , применяем ые 

для трубопроводов с расчетной тем пературой среды  вы ш е 150 °С, долж ны  поставляться с гаран­

тией предела текучести при тем пературе  не менее расчетной.

6.1.3  Трубы  по ГО СТ 20295 долж ны  бы ть терм ооб работанны м и по всем у объему.

6.1.4  Рабочие парам етры  среды -  по ГО СТ 356.

6.2 Для труб опроводов с рабочим давлением  среды  не вы ш е 1,0 М Па и ее расчетной тем ­

пературой не вы ш е 115 °С допускается прим енение труб в соответствии с таб лицей  6.2.
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Т а б л и ц а  6.2

Условны й
проход

DN

Размеры

М асса

погонного
метра

труб,
кг

М атериал

Н аружны й 

диам етр  
и то л щ и ­

на стенки 

Dh х  S, мм

Н ом инальны й
внутренний

диаметр,

мм

М арка
стали

Условия
поставки

500 530 х  8 514 104,02

СтЗсп4 

СтЗсп5 
ГО С Т 380

ГО С Т 10706, 

группа В*

600 630 х  8 614 123,95

700 720 х  8 704 141,91

800 820 х  9 802 181,8

1000 1020 х  10 1000 251,59

1200 1220 х 10 1200 301,38

1400 1420 х  12 1396 420,87

1600 1 6 2 0 х  12 1596 480,66

* Изготавливаемые для магистральных тепловых сетей.

6.3 Для изготовления сварны х отводов и тройников труб опроводов с расчетной тем перату­

рой среды  не вы ш е 350 “С след ует прим енять электросварны е трубы , указанны е в таб лиц е  7.

Т а б л и ц а  7

Условны й
проход

DN

Размеры труб

М асса

погон ­
ного

метра

труб,

кг

Н аим енование

элем ента
трубопровода

М атериал

Н аружны й 

диам етр  
и толщ ина 

стенки 

Dh х S, 
мм

Н ом инальны й

внутренний
диаметр,

мм

М арка

стали

Условия

поставки
Колено Т ройник

PN

25 16 25 16

500

530 х 8 514 104,02 + + - + 17ГС 
17Г1С 

ГО С Т 19281

ГО С Т 20295 
тип 3*

530 х 11 508 142,20 + - + +

530 х 14 502 184,00 - - + См. прим ечание
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Продолжение таблицы 7

Условны й

проход

DN

Размеры труб

М асса
погон­

ного
метра

труб,

кг

Н аим енование
элем ента

трубопровода

М атериал

Н аружны й 

диам етр  

и толщ ина  
стенки 

Он *  S, 
мм

Н ом инальны й

внутренний

диаметр,

мм

Марка

стали

Условия

поставки
Колено Тройник

РА/

25 16 25 16

600

630 х  8 614 123,95 - - - +
17ГС 

17Г1С 
ГО СТ 19281

ГО СТ 20295 
тип 3*

630 х  10 610 154,43 + - - -

630 х 12 606 184,72 + + + +

630 х  14 602 214,5 - - + +
См. прим ечание

630 х 18 594 272,7 - - + +

700

720 х  9 702 159,39 + + - + 17ГС 

17Г1С 
ГО С Т 19281

ГО С Т 20295 

тип 3*
720 х  11 698 194,26 + - + +

720 х  14 692 245,60 - - + -

См. прим ечание720 х 18 684 312,50 - - + +

720 х  22 676 381,60 - - + -

800

820 х  9 802 181,80 - + - + 17ГС 

17Г1С 
ГО СТ 19281

ГО СТ 20295 

тип 3*
820 х  11 798 221,65 + - - +

820 х 14 792 280,10 - - + -

См. прим ечание820 х 18 784 357,00 - - + -

820 х  22 776 450,90 - - + -

1000

1020 х 10 1000 250,90 + + - - 17Г1С -У  
Т У  14-1-1950 

[6]

ТУ 14-3-1698 [7]
1020 х 14 992 350,20 + - - +

1020 х 18 984 445,70 - - + -

См. прим ечание1020 х  22 976 544,30 - - + -

1020 х  25 970 617,00 - - + -

1200
1220 х  11 1198 330,10 - + - - 17Г1С -У 

ТУ  14-1-1950 

[6]

ТУ 14-3-1698 [7]*
1220 х  14 1192 417,20 + - +
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Окончание таблицы 7

Условны й
проход

DN

Размеры труб

М асса
погон­

ного
метра

труб,

кг

Н аим енование
элем ента

трубопровода

М атериал

Н аружны й 

диам етр  
и толщ ина  

стенки 

Он >• S, 

мм

Н ом инальны й

внутренний
диам етр,

мм

Марка

стали

Условия

поставки
Колено Тройник

PN

25 16 25 16

1200
1 2 2 0 x 1 8 1184 534,00 + - + +

16ГС, 17ГС, 
17Г1С 

ГО С Т  5520

17Г1С -У  

Т У  14-1-1950 

[6]

Т У  1303-002- 
08620133 [9]

1 2 2 0 x 2 5 1170 740,30 - - + -

1400

1420 х 14 1392 486,70 + - + +

1420 х 18 1384 623,30 - - + +

1420 х  22 1376 761,40 - - + +

1420 х  25 1370 863,80 - - + +

1600

1620 х 14 1592 555,80 + - + +

1620 х 18 1584 712,00 + - + +

1620 х  22 1576 873,00 - - + +

1620 х 25 1570 987,00 - - + +

* Класс прочности К52.

П р и м е ч а н и е  -  Трубы по ТУ 1303-002-08620133 [10] из сталей марок 16ГС, 17ГС, 17Г1С по 

ГОСТ 5520 или из стали марки 17Г1С-У по ТУ 14-1-1950 [6].

6.3.1 Трубы  по ГО СТ 20295 долж ны  бы ть терм ооб работанны м и по всему объему.

6.3.2  Д опускается замена труб по ГО СТ 20295 и ТУ  14-3-1698 [7] трубам и по Т У  1303-002- 

08620133 [9], поставляем ы м и в соответствии с 6.1.2,

6.4 Требования к трубам  д л я  объектов, сооруж аем ы х в районах с отрицательной  расчетной 

тем пературой наруж ного воздуха, изложены  в разделе 7.

7 Дополнительные требования к трубам и прокату для объектов, сооружаемых 

в районах с отрицательной расчетной температурой наружного воздуха

7.1 Трубы  и прокат для  объектов, сооруж аем ы х в районах с отрицательной  расчетной тем ­

пературой наруж ного воздуха, где тем пература м еталла может бы ть ниже О °С, долж ны  выдер-
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ж ивать испы тания на ударны й изгиб при одной из отрицательны х тем ператур  в соответствии с 

ПБ 10-573 [1] (подпункт 3.2.6).

7 .2 Д опустим ая тем пература  м еталла прим ененны х в стандарте  труб  д олж на бы ть вы ш е 

приведенной в таб л и ц е  8.

Т а б л и ц а  8

О бозначение НТД на трубы Марка стали
Нижняя граница тем ­

пературы  м еталла  
труб (не вклю чая)

Д ополнительны е
сведения

ГО СТ 10705 10, 20, СтЗсп5
минус 20 °С

-

ГО СТ 10706 СтЗсп4, СтЗспб -

ГО СТ 20295 Тип 2 (К60)
17ГС, 17Г1С

м инус 60 °С
-

ГО СТ 20295 Тип 2 (К52) м инус 40  °С

Т У  14-3-1128 [4] 09Г2С
м инус 60 °С

-

ГО СТ 8731, ГО С Т 8733
10Г2

И спы тания НТД не 
предусм отрены10 и 20

м инус 30 °С**Т У  14-3-190 [3]

ТУ  14-ЗР-55 [5]
20 Н еобходим ость и 

тем пература  испы­
тан и й  о говариваю т­

ся в заказе*
15ГС м инус 40  °С**

Т У  14-3-1698 [7] 17Г1С -У минус 40 °С -

ТУ 13.03-011-00212 179 [8] 20 минус 20  °С -

Т У 1 303-002-08620133  [9]
1 6ГС ,1 7 ГС , 

17Г1С, 17Г1С -У

минус 40  °С
Н еобходим ость 

испы таний оговари­
вается  в заказе

минус 20  °С -

* ТУ 14-ЗР-55 [5] предусматривают диапазон температур для испытаний от 0 СС до минус 60 °С. Зна­

чение ударной вязкости не нормируется, но заносится в документ о качестве.

** Рекомендуемая.

7.3 Д опустимая тем пература  м еталла элем ента  труб опровода, изготовленного  из листовой 

или полосовой стали, а такж е круглого проката из стали 09Г2С  должна бы ть выше указанной в 

таб лице  9.
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8 Листовая сталь для изготовления фасонных деталей трубопроводов

8.1 Для изготовления сварны х переходов, ф ланцев, сварны х тройников и др уги х  ф асонны х 

деталей труб опроводов следует применять листовую  сталь согласно  таб л и ц е  9.

Т а б л и ц а  9

Марка стали НТД на лист Категория

Т олщ ина
листа

S,
мм

Н ижняя грани­
ца тем перату­

ры м еталла 
элем ента  тру­

бопровода 
(не вклю чая)

М аксим альны е 

парам етры  среды

t, °С ** Рр, МПа

СтЗспб* 
ГО СТ 380

ГО С Т 14637
- S « 1 2

м инус 20

200
1,6

20 ГО СТ 1050 ГО СТ 1577 300

20К ГО СТ 5520 ГО С Т 5520 11

Не огра- 
ничена

425

2,2

17ГС ,1 7 Г1С  
ГО СТ 19281

ГО С Т 19281 11
350

ГО С Т 5520 12 м инус 40

16ГС
ГО С Т 19281

ГО С Т  19281 11 м инус 20

425

ГО С Т 5520 12 м инус 40

09Г2С 
10Г2С1 

ГО СТ 19281

ГО С Т 19281 
ГО С Т 5520

11 м инус 20

12 м инус 40

14 м инус 60

* С нормированием ударной вязкости после механического старения 

** См. 8.4.

8.1.1 Для изготовления элем ентов труб опроводов  энергетических объектов, сооруж аем ы х в 

районах с расчетной тем пературой наруж ного воздуха не ниже 0 °С, допускается прим енение л и с­

товой стали 10 категории по ГО СТ 5520 и ГО С Т 19281.

8.2 Листы  долж ны  прим еняться терм ообработанны м и с гарантией свариваем ости.

8.3 Л ист по ГО СТ 1577 долж ен прим еняться с определением  предела  текучести при ком­

натной тем пературе  (с 0 2 20 с > 2 4 5  М Па) и испы таниям и на ударны й изгиб после механического 

старения и при м инус 20 °С (см. 7.2) К С 1)>  0 ,30  М Дж/м2 (3 к гс м /с м 2).
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8.4 Для изготовления элем ентов труб опроводов с расчетной тем пературой  стенки выше 

150 °С следует прим енять л и ст  по ГО СТ 5520 с определением  предела текучести при повы ш ен­

ной тем пературе:

- категории 18 -  для трубопроводов энергетических объектов, строящ ихся в районах с 

расчетной тем пературой наруж ного воздуха не ниже 0 °С;

- категории 17 -  для трубопроводов энергетических объектов строящ и хся  в районах с от­

рицательной расчетной тем пературой наруж ного воздуха [с определением  ударной вязкости при 

одной из м инусовы х тем ператур, указанны х в ГО СТ 5520 (таблица 3)].

Т ем пературы  испы таний указываю тся в заказе, при этом  тем пература  испы таний для  оп­

ределения предела текучести вы бирается по ГО С Т 5520 (таблица  6) и д олж на бы ть не менее 

расчетной, а тем пература  испы таний на ударны й изгиб д олж на соответствовать  7.2.

П р и м е ч а н и я

1 Листы 17 и 18 категорий изготавливают толщиной 12 мм и более.

2 Листы 17 категории из сталей 17ГС и 17Г1С не изготавливают.

9 Полоса стальная горячекатаная для изготовления фланцев

9.1 Для изготовления ф ланцев следует прим енять полосовую  сталь согласно  таб л и ц е  10.

Т а б л и ц а  10

Размеры S х  В, мм
М арка стали С ортам ент У словия поставки

30 х 100 

30 х 110 

36 х 80 

36 х 90 16ГС,

36 х  100 09Г2С, ГО С Т  103 ГО С Т  19281

36 X 110 

36 X 125 

36 х  140 

40 х  140 

40  х  150

10Г2С1 категории 1 0 -1 2 ,1 4
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Окончание таблицы 10

9 2 Полоса должна быть термически обработанной с гарантией свариваемости.

9 3 Для трубопроводов с температурой транспортируемой среды не более 350°С  допуска­

ется применять полосовую  сталь марок 17ГС и 17Г1С по ГО СТ 19281 категорий 11 и 12

9.4 Допускается применение полос других размеров, если это вызвано требованиям и тех­

нологии изготовления ф ланцев

10 Сталь горячекатаная круглая для изготовления переходов

10.1 Для изготовления переходов следует применять круглую сталь согласно таблице 11

Т а б л и ц а  11

Диаметр, мм Марка стали Сортамент Условия поставки

20

09Г2С 

ГОСТ 19281
ГОСТ 2590

ГО СТ 19281 
категории 1 0 -1 2 ,1 4

28

36

40
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Окончание таблицы 11

Д иаметр, мм М арка стали С ортам ент У словия  поставки

45

09Г2С  

ГО С Т 19281
ГО С Т  2590

ГО С Т 19281 
категории 1 0 -1 2 , 14

50

60

70

80

90

100

10.2 Прокат долж ен поставляться терм ически обраб отанны м  с  гарантией свариваем ости.

10.3 Д опускается прим енение проката из стали марки 20 по ГО С Т 1050.

11 Заключение

11.1 Если какой-либо вид испы таний труб или проката, предусм отренны й настоящ им  стан­

дартом, не предусм отрен НТД на их поставку, либ о  предусмотрен, но в силу каких-либо причин не 

выполнен, то такие испы тания вы полняю тся заводом - изготовителем  трубопровода.

11.2 Д опускается прим енение других м атериалов и полуф абрикатов, если прочность эле­

ментов трубопроводов, для изготовления которых они предназначаю тся, подтверж дена органи- 

зацией-разработчиком настоящ его  стандарта.

11.3 Д ополнительная инф орм ация о полуф абрикатах, упом януты х в настоящ ем  стандарте, 

приведена в справочном  прилож ении Б.
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П рилож ение А  

(обязательное)

Сортамент труб для прямых участков трубопроводов 

при расчетной температуре не выше 350 °С

А.1 Для прямых участков трубопроводов, при расчетной температуре среды не выше 350 °С, 

допускается применение труб, указанных в таблице А .1 .

Т а б л и ц а А.1

Условный
проход

DN

Наружный 
диаметр и 

толщина стенки 

Он х  S, мм

Номинальный
внутренний

диаметр,

мм

Масса 
погонного 

метра труб, 
кг

Материал

Марка

стали

Условия

поставки

10 14 х 2 10 0,59

10Г2
ГОСТ 4543

ГОСТ 8733, группа В, 
термообработанные

15 1 8 x 2 14 0,79

20 25 х  2 21 1,13

25 3 2 x 2 28 1,48

32 38 х  2 34 1,78

40 45 х  2,5 40 2,62

50 57 х  3 51 4,00

ГОСТ 8731, группа В, 
термообработанные

65 76 х  3 70 5,40

80 89 х  3,5 82 7,38

100 1 0 8 x 4 100 10,26

125 1 3 3 x 4 125 12,73

150 159 х  5 149 18,99

200 219 х  7 205 36,60

250 273 х  8 257 52,28

300 325 х  8 309 62,54

350 377 х  9 359 81,68

400 426 х  9 408 92,56
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Приложение Б 

(справочное)

Дополнительные сведения о полуфабрикатах

Б.1 При заказе труб д л я  изготовления элем ентов труб опроводов и разработке технологии 

изготовления последних, рекомендуется учиты вать возм ож ность изготовления бесш овны х труб 

не только по наруж ном у д иам етру и толщ ине  стенки, но и по другим  парам етрам , отраж енны м  в 

НТД на них и приведенны м  в таб лице  Б.1.

Т а б л и ц а  Б.1

О бозначение 
НТД на трубы

Н орм ируем ы е парам етры  изготовления труб

Внутренний 
диам етр и 
толщ ина 

стенки

Наружный и 
внутренний 

диам етр

Возможность 
изготовления 
труб других 

размеров

П овы ш енная точность  по

д иам етру толщ ине

ГО СТ 8731
+ * и разно- 

стенность*
- + * * * + * * *

ГО СТ 8733

ТУ 14-3-190 [3] + * * +
+

Г орячедеф орм ирован- 

ные

ТУ 14-3-1128 [4] - -
По

согласованию  
с заказчиком

+ +

ТУ 14-ЗР-55 [5]

Х о л о д но - и 
теп л о д е ­
ф орм иро­
ванны е*

- + * * *
j j t r k iс | ieieie

* По требованию заказчика.

** По согласованию между изготовителем и потребителем.

*** По соглашению между изготовителем и заказчиком (потребителем).

Б.2 У сл овны е  обозначения полуф абрикатов долж ны  соответствовать  НТД на их по­

ставку (или сортам ент).

Ниже, д л я  справок, приведены  примеры  условны х обозначений прим ененны х в стандарте 

полуф абрикатов.
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П рим еры  усл о вн ы х обозначений

1 П рим ер условного  обозначения горячедеф орм ированной т рубы  н аруж ны м  диам ет ром  

159 мм, т олщ иной  ст енки  5 мм, нем ерной длины , обы чной т очност и, из ст али 20, пост авляем ой  

по Т У  14-3-190 [3 ]:

Труба Г  159x5 -20 Т У  14-3-190-2004.

То ж е, м ерной  д лины  6000 мм, повы ш енной  т очност и по наруж ном у диам ет р у и т олщ ине  

ст енки:

Труба Г  159пх5пх6000 -20 Т У  14-3-190-2004.

То ж е, внут ренним  диам ет ром  149 мм :

Труба Г е н . 149пх5пх6000 -20 ТУ  14-3-190-2004.

2  П рим ер усл о вн о го  обозначения т рубы  наруж ны м  диам ет ром  159 мм, т о л щ и но й  ст енки 5  

м м  из ст али 09Г2С, пост авляем ой  по  Т У  14-3-1128 [4 ]:

Труба 159x5 м м  - 09Г2С  - Т У  14-3-1128-2000.

3  П рим ер  условного  обозначения горячедеф орм ированной т р уб ы  н ар уж ны м  диам ет ром  

426 мм, т олщ иной  ст енки 18 мм, повы ш енной т очност и по  диам ет ру, обы чной  т очност и по  

т олщ ине ст енки, м ерной  длины  5000 мм, из ст али 15ГС, пост авляем ой по Т У  14-ЗР-55 [5 ]:

Труба 426пх18x5000 -  15ГС  ТУ  14-3P-5S-2001.

4 Прим ер условного обозначения т ерм ически  обработ анной т р уб ы  н аруж ны м  диам ет ром  76 

мм, т олщ иной  ст енки 3  мм, повы ш енной  т очност и п о  нар уж но м у диам ет ру, м ер н о й  длины , // 

класса т очност и по длине, из ст али 20, изгот овленной по группе В Г О С Т  10705:

_  ̂ т  76п х 3  х 6000 U Г О С Т  10704 -  91

В - 2 0  Г О С Т  1 0 7 0 5 - 8 0

5 П рим ер условного  обозначения горячедеф орм ированной т рубы  н аруж ны м  диам ет ром  76

мм, т олщ иной ст енки 3 мм, м ерной длины , повы ш енной  т очност и изгот овления, из ст али 20,

изгот овленной по группе В Г О С Т  8731:

т  76 X 3 X 6000 П Г О С Т  8732 - 78
Труба —  -------------------------— —----- .

В - 2 0  Г О С Т  8731 - 7 4

То же, внут ренним  диам ет ром  70 мм, обы чной т очност и изгот овления:

„   ̂ в н . 7 0 х З  х 6000 Г О С Т  8732 - 78
Труба — —-------------------------— —------.

В - 2 0  Г О С Т  8731 - 7 4

То же, наруж ны м  диам ет ром  76 мм, внут ренним  диам ет ром  70 мм, нем ерной  длины , обы чной  

т очност и изгот овления:

_ -  76 х  вн. 70 Г О С Т  8732 - 78
Т р у б а -------------------------------------- .

В - 2 0  Г О С Т  8731 - 7 4

6 П рим ер условного  обозначения холоднодеф орм ированной  т рубы  наруж ны м  диам ет ром  

32 мм, т олщ иной ст енки 2  мм, м ерной длины , из ст али м арки  10Г2, изгот овленной по группе В 

Г О С Т  8733:
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Труба
3 2 x 2 х 6000 Г О С Т  8734 - 75 

В 10Г2 Г О С Т  8733 -  74

То ж е, внут ренним  диам ет ром  28 мм, нем ерной длины :

^  ^ Овн 2 8 x 2  Г О С Т  8734 - 75
Т р у б а ----- --------------------------------- .

В  10Г2 Г О С Т  8733 74

7 П рим ер усл о вн о го  обозначения т ерм ически  обработ анной т рубы  н ар уж ны м  диам ет ром  

1020 мм, повы ш енной  т очност и изгот овления, т олщ иной ст енки 10 мм, п о вы ш енной  т очност и  

п о  наруж ном у диам ет ру т орцов, первого  класса т очност и п о  овальност и, нем ерн о й  длины , из 

ст али Ст Зсп5, изгот овленной для м агист ральны х т епловы х сет ей по  груп п е  В Г О С Т  10706:

т  1020п  х 1 2  -  П Т  -  01 кл  Г О С Т  10704 - 91
Труба Т -------— — ----------------------------------- -------.

В - Ст Зсп5 Г О С Т  10706 - 76

8 Прим ер условного обозначения т рубы  т ипа  3, диам ет ром  530  мм, т олщ иной  ст енки 8  мм, 

класса прочност и К  52, с объ ем ной т ерм ообработ кой, изгот овленной по  Г О С Т  20295:

Труба т ип  3 -Т  530x8  - К  52  Г О С Т 20295-85.

9 П рим ер условного  обозначения т рубы  наруж ны м  диам ет ром  1220 мм, т олщ иной  ст енки 11 

мм, из ст али 17Г1СУ, класса прочност и К  52, изгот овленной по  Т У  14-3-1698 [7 ]:

Труба 1220x11 - 1 7Г 1 С У - К 5 2 -  ТУ  14-3-1698-2000.

10 П рим ер условного обозначения т рубы  наруж ны м  диам ет ром  1420 мм, т олщ иной  ст енки  

14 мм, из ст али 20, изгот овленной по Т У  13.03-011-00212 179 [8 ]:

Труба 1420x14 -  20 Т У  13.03-011-00212 179-2003.

11 Прим ер условного обозначения т рубы  наруж ны м  диам ет ром  1620 мм, т олщ иной  ст енки  

14 мм, из ст али 17Г1С, изгот овленной по Т У  1303-002-08620133 [9 ]:

Труба 1 6 2 0 x 1 4 -  17Г1С  ТУ 1303-002-08620133-01.

12 Прим ер условного обозначения лист ового  прокат а норм альной  т о чн о ст и  прокат ки (Б), 

норм альной плоскост ност и (ПН), с обрезны м и кром кам и (О), разм ер о м  25x4000x6000 м м  по  

ГО С Т  19903-74 из ст али м арки 16ГС, кат егории 18 по Г О С Т  5520, с определением  предела т екуче­

ст и при т ем перат уре 300  ‘С (300), т ерм ически  обработ анны й (ТО ):

„ Б - П Н - О - 25 х 4000  х 6000 Г О С Т  19903 - 74  
Л и с т ------------------------------------------------------------------.

16ГС -1 8  - 300 - ТО Г О С Т  5520 -  79

13 П рим ер условного  обозначения л и ст ового  горячекат аного пр о кат а н о рм альн о й  т очно­

ст и прокат ки, норм альной плоскост ност и, с обрезной кром кой, р азм ер о м  8x1100x5000 м м  по  

ГО С Т  19903-74, класса прочност и 325 по Г О С Т  19281 из ст али м арки  16ГС, с гарант ией  сваривае­

мост и, 12 кат егории:

„  Б - П Н - О - 8 x 1 1 0 0  x 5000 Г О С Т  1 9 9 0 3 -7 4  

325 - 16ГС - с в - 1 2  Г О С Т  19281 -  89

14 Прим ер условного  обозначения полосы  норм альной т очност и прокат ки  (Б), с серповид- 

ност ью  по классу 2, т олщ иной  4 0  м м  и ш ириной 140 м м  по  Г О С Т  103-76 из ст ал и  м ар ки  09Г2С, с га­

рант ией свариваем ост и, 14 кат егории по Г О С Т  19281:
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„  4 0 x 1 4 0 - Б - 2 Г О С Т  1 0 3 - 7 6
П олоса  -----------------------------------------------

09Г2С  - се - 14 Г О С Т  19281 -  89

15 П рим ер условного  обозначения горячекат аного  круглого  прокат а обы чной  т очност и

прокат ки (В ) диам ет ром  4 0  м м  по  Г О С Т  2590-88, вт орой группы  (по  Г О С Т  535-88), 12 кат егории,

класса прочност и 265  (из ст али 09Г2С) по  Г О С Т  19281:

„  40  В  Г О С Т  2590 - 88
К р у г ---------------------------------------- -.

2 6 5 - 1 2 - I I  ГО С Т  19281 89

То ж е  из ст али м ар ки  20, с качест вом  поверхност и группы  б  по  Г О С Т  1050, т ерм ически  об­

работ анного -  Т:

„  4 0  - В  Г О С Т  2590 - 88
К р у г ------------------------ —-----■—

2 0 - б - Т  Г О С Т  19281 -  89
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