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2 . Конструкция и размеры развальцованных концов труб должны соответст

вовать указанным на чертеже и в таблице.
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Разм ер для справок.
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3. Материал: труба из алюминиевого сплава АМ г2М  по ОСТ 1 9 0 0 3 8 -8 8 , 

стали 12Х 18Н 10Т  по ГОСТ 1 9 2 7 7 -7 3 .

4 . Калибровка концов — по ГОСТ 1 3 9 5 4 -7 4 .

5. На криволинейной поверхности развальцованной части не допускаются 

продольные и кольцевые риски, царапины, забоины и трещины.

6. Глубина отпечатков от матриц (ниппелей) и продольные риски на внешней 

криволинейной поверхности развальцованной части не должны быть более:

-  0 ,0 7  мм для труб из алюминиевого сплава АМ г2М ;

-  0 ,0 3  мм для труб из стали 12Х 18Н 10Т.

7. Переход внутренней криволинейной поверхности развальцованной части тру— . 

бы в цилиндрическую поверхность должен быть без поперечного кольцевого наплыва.

8. Развальцовка концов — по действующему в отрасли документу.

9. Построение теоретического контура криволинейной развальцовки приведено 

в рекомендуемом приложении к настоящему стандарту.
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Рекомендуемое

ПОСТРОЕНИЕ ТЕОРЕТИЧЕСКОГО КОНТУРА КРИВОЛИНЕЙНОЙ 

РАЗВАЛЬЦОВКИ

Построение контура криволинейной развальцовки необходимо вести в следую- , 

шей последовательности:

1. За базу необходимо брать точки А  и Б, полученные путем пересечения 

прямолинейной образующей конуса ниппеля с поверхностью торца ниппеля (точка А ) 

и поверхностью наружного диаметра трубы (точка Б ).

2. Через точки А  и Б провести дугу окружности радиусом у* -  у  -  S ?

где у  -  основной радиус построения по настоящему стандарту;

S -  номинальная толщина стенки трубы.

Диаметр ниппеля.
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В пересечении дуги, проведенной радиусом , и линии, параллельной оси 

трубы, проведенной на расстоянии 0 ,5  iD  от оси трубы, получится точка В.

3. Произвести сопряжение дуги БВ с поверхностью наружного диаметра тру

бы радиусом г*у (значения радиуса 7^ брать по настоящему стандарту). В ре

зультате получится наружный контур криволинейной развальцовки трубы.

4 . Из точки В провести дугу окружности радиусом y*j = 0 ,7 5  S .

5. Через точку В и центр радиуса У ^  провести линию до пересечения 

с дугой окружности радиуса . В пересечении получается точка Г.

6. Из центра радиуса У^ провести дугу окружности радиусом у^ = + $

до сопряжения с  поверхностью внутреннего диаметра трубы.

7 . Через точку Г провести дугу окружности радиусом у* до сопряжения ее 

с дугой окружности, проведенной радиусом у ^ .

В результате получится внутренний контур криволинейной развальцовки 

трубы.
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