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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

I* Настоящая часть выпуска 3 серии 1*465-3 содер
жит рабочие чертежи арматурных изделии и закладных 
деталей для плит размером 1,5x12 м, включая арматур
ные изделия и закладные детали для плит с отверстиями 
для пропуска вентоахт с дефлекторами и зонтами.

2. Состав серии 1.465-3, а также общие указания 
по изготовлению арматурных изделий и закладных дета
лей приведены в выпуске О этой серии.

3 . Спецификации арматурных изделий и закладных 
деталей и выборки стали на плиту приведены в части I  
настоящего выпуска.

4. Сетки полок плит разработаны в 2-х вариантах. 
Сетки CI и С2 -  основной вариант. Сетки С1г и С2г из
готовляются из товарных сеток по ГОСТ 8478-66.

5. Петли строповочные разработаны в 2-х вариантах. 
Петли строповочные ПС1 -  основной вариант. Петли стро
повочные ПС2 предназначены для плит, при бетонирова
нии которых допускается Наличие элементов, выступаю
щих над поверхностью полки.

6. Схема поперечного сечения сварного флангового 
шва, соединяющего стержень__с плоским элементом, при
ведена на рис. I .

рис. {.

ТК Железобетонные плиты покрытий размером 
__________1,5x12 м______________________

Серия
1.465-3

1ып.&
1асть1968 Пояснительная записка

№<9-07





Парка
и з д е л и я

и/

п оз .

ф и ли  
сечение ;

М П

Д л и н а , 

мм

к - so

ш т .

в ы б о р к а  с т а л и
ф и ли  

сечение, 
мм

о бщ ая  
д л и н а , 

м

общ ий
б е с,
кС

30 /о я  >9 т о / ЮЯ'Ц 1,6 /,о

31 к  8 1 т о / 4 6 1 г , 6 0 ,3
К Р З

3Z 4 6 1 / з о  "

3 ъ fO R S 60 2 Вес и з д е л и я / 3

[зз
\ \ У

1S /осWтт т 300 тт тА /S

1410___
КР 3

Спецификация и расход стали на одно изделие

ТК Железобетонные плиты покрытии р а з м е р о м  1,5x12м
серил 

/. Чбб'З

1963 Каркас КРЗ выл. 3 
Uocm/,2

Лист
3

S4) (31

т т Т ГS 1 \  I S.
\ос lJ j \ое . 300 /00/о/1/o U

(J )

/4 3 0

К Р 4

® -
*1

Спецификация и расход стали н а  одно изделие

Парка и / ф или Длина, К‘до Вь/бор/са стали
изделия ПОЗ- сечение’ 

мм мм шт.
ф или 
сечение} 
мм

общая
длина,
м

Общий
вес,
кг

21 4 ВС 1430 /  I 12Я*> 1,6 /,4

КР4 32 4BI 430 9 481 г, 6 0,3
34 izfim 1430 1
36 /2ЯШ. 60 2 Вес изделия <7

Т К Н/елезобетонцые плиты покрытии размером /,6х/2м
/. 46S -  3  

бып.З 
Часть2.1966 Каркас КР4 Лист

9
/ 0 6 / 3  - 0 7  6





Слеииаэ икоиия и  Sb/fopjto с та л и  на одно изделие
■ Парса 

изделия
/V

поз.
0 или 

сечение, 
мм

Длина,

мм

£~во,

LUM.

Выборка смоли
ф или 

сечение, 
мм

общая
длина,

М

общий
Sec
Hr

зп /2 Я £ т с 4 /2 Я£ /6,9 /5, 0

■ kPiг 38 /я р у /640 6
39 /2 Яш зго 4 Sec изделия /5,0

Отдельный 
cm ер пень 37 /В Я Ш 7S / /г р>1 0,08 0,07

Спец иср ик а и ия и вь/дорка стали
на/ просмрансмбеннв/О карк.ас~

14at v*ar 

простран 
CmSeworo 
taptaca

Парка
плоского
каркаса
а л  поз.

k-So,

ш т.

в ы б о р к а  с т а л и
ф цпи 
сечение, 

мм

общая
длина,

м

общий
вес,
к г

tzn  6
* Р 6 г /гят 3 4 ,/ 3 0 ,3

S 7 4 Вес и з д е л и я 3 0 ,3

Пр име чания:
/. Поз. 37 пространственного норм - 

со КПб на чертеусе плоского кар
каса КРб показана условно.

2. Приварку поз. 37 производить 
электросварочными клещами.

Т К Metres обетоннь/е плить/ покро/мийразмером /,5*/2 т  
е отверстиями don пропуска вентшакт

серия 
/. 45S-3

tsss каркасы £Р$, кпв выл. 3 
(/ост 2

Л и с т  
6

10619-01 8
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Парка
изделия

jy
поз.

0 или 
сечение, 

мм

Длина,

мм

К -So, 

сит.

Выварка стали
ф или 
сечение, 

мм

овщая
длина,

м

опций ' 
вес, 
к г

&/ /&яш т о 6 /г#ш *9,7 /7,5

КР 7 38 /2 яш /6*ю 6
39 /2 ЯШ 3Z0 Н Sec изделия /7.5

олфелънъ/и
епкгтенб 37 /гяш 75 / /2/?ш 0,08 0,07

сгц up и So/Sopxcx cm дуг и

L s » *
ъсетранственнб/о каркас

гЩ>F*
фЯтран
wSsMuarc,
koptaca

тар ка 
просып 
ka/mt* 
1/Н М>$,

к -Я выворка стали
Ф или 
сечение,

мм

Ов(ЦО/Я
Олина,

м

оЛсЦиО 
Sec, 

кг

КЛ7
КР1 5 /2ЯШ 39,7 35,3~

37 Н Sec изделия 35,3

/968

Прите vaмир:
/,7кгз. 37 пространственно го карка
са К/П на yepretfce плоского Пар
наса КР7 показана условно.

2. Лриёаркя поз. V? производить 
электросварочными клещами.

Мелезобетонные плиты покрытие}размером /,5х /2м 
с отверстиями для пропуска Немпшахт

Каркасы КП?, КП?

Серия 
A HSS-3

8ып-& | Лист  
Цусы2\ 7

ю т -07 9



Слецидрика^^ одно изделие
/Чарка Л/ р или Длина, К-во, вб/$опка с т а л и
изделия поз. сечение, 

мм мм сит.

0 или 
сечение;

МП

общая
длина,

м

общий
$ес

кг

ЗН /2Яё /930 6 /2Яё 20,9 /6,6

■ tf>8 38 /гяё /890 6
НО /2Яё $20 9 вес изделия /6,6

Оп\дельнб/й
стерненб 31 /гяё 7S / /гя§ 0,08 0,07

Специф икация и  вб/ворка с т а л и

/Та, ;а  
ростра* 
ствелмоп 
ксркаса

Марка
плоскоп
каркаса
иччпоз.

к-бо,

шт.

вы бо рк а  с т а л и
ф или  
сечение, 

мм

общая
длина,

М

OoUfuO
вес,
КП

Ш
KPS 2 /2Яё 92,2 37,6
37 9 бес изделия 3ZS

Лри/печания;
/■ 71оз з т  пространственною карка

се кпв на черте усе плоского кар
каса КР8 показано Условно 

2. Приварку поз 37 производить 
9Агктрос6врочнымц клещами.

С O/Vi
wore плиты покрытий размером 
^верстиями для пропуска венп,

/,&*/г п
^ентшалт

С ерия 
/  K6S-3

/868 ta p  к ас 6/ t/>8, t/78 вот 3
themt

Лист
t

10619 -07 10
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ft
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-ft
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_а:

С З

с з

ё сосну том ёиде

Спецификация а рос ход ст али наг одно изделие

Р}Ър*Я 
отбели $)

л/ 0 или Длина, к. -6о Выборка ст али
поз се иениеу

мм мм Ш/П.
0 или 

сечение,
мм

общи#
длина,

М

Общий
Зес,
КГ

97 5 3 1 1090 3  |I 5 3 1 153 3,0- ^
СЗ ч& S B I $00 / /  |

Ц бес изделия 3,0

196В

Железобетонные плиты покрытии размером f, 5*/2*

Сетка СЗ

Серия 
/.4SS-3 

Т ы п Т ]  
дасгтД

Ли ст
13

Юб<9-07 / 3



С4 6 corn(/maw Sv&e

Спецификация и  расход стали н а  55а изделия

McrfXCL

и з д е л и я

У* ф  и л и Д л и н а  у к :- S o Зь  /S o p к  а  стаут и

П О З
с е и е н и е ,

M M м м ш т

р  и л и  
сечение,

М М

оЗсцатЯ 
д л и н а ;  

м

Об" U(i/U
S e c ,
к г

9 9 S S I 2 2 0 0 3 5 6 1 5 ,6 /,о

Г '' / 2 и * » ) S O 4 $ I 2 5 0 2 4 4 6 1 6 ,3 0 , 5

В е с  ддух и з д е л и и a s

ТК М&?езо5г/гтоннё/е пошлы покрытии размеро/чуя/Зя Серия
/.465-3

/966 С ет ка € 4 Выо. 3 
9Ьсть2

Лис гг
/4

/О бП -07  /У



•Линия резв!
Линия лез а

Специф икация и расход ст али на два изделия

£

i

-4-i
.Т*

i *
$

i— Маркга 
изделия

*v
поз

ф или  
сечение,

Л7Л7

Д л и н а , 

т м

* -6 о  I

и /т .

\ 8  ь/Сор к а с та л и
1 tp или 
1 сечение, 
I п/т

ОСщсгЯ
блина,

Л?
ОСшиО 

с ее, 
кг

CS (2ш т.)

Si i/Sl /000 6 4 81 /г, о /,г

t
S2 Ш 600 /О

к Ш
6 иир CZZL о

I вес дву* изделий /,2

у  ̂  /нелезоВетонмые плиты покрытии р а з т е р о т/5х/2т

/968 Сетка CS был. 3 
‘bc/nt.Z

Ли ст
/S

/0 6 * 9 -0 7  / S



Примечания:
(  Петля стропоЗочная П С  f предназначена для п ли т, при б е то 

нировании которь/х не д о п уск а е тся  наличие элем ентов' 
выступающих над поверхностью  попки.

2. При тр а н сп о р ти р о З /ze п л и т  в  горизонтальном поло нении 
допускается поз, S 5  не у с т а н а в л и в а т ь .

3. Сварку поз-Sd и  S3 производить электродам и Э № ,В ш~Ю н«

Марка
изделия

А/ ф или Д лина, к - в  о Вы5о р к а  с т а л и

поз сеч ен и е, 

МП мм шт.

Ф или 
сечение, 

нт

общая
длина,

М

л§щии
Вес,
н г

S3 /,6Я1 1200 / /6Я1 /,7 2 ,7

ПС/ 54 46Я1 500 1 /о я ё 0,6 4*

SS /ояШ 550 / В ес изделия 3./

Серия 
/. 465-3

вып. 3 Лист
*krcm3

К Шелезо бетонные п литы  покрытии размером /,5х/2м

ms П е т л я  стр о п  о во чная ПС/

/0G/9-07 16
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0п

у ®

G L *
/50 50 /50 .

пег

зго п> л 
W
%

Примечания.'
/. Петля стропов очная ПСг предназначена для плит, рои бетони

ровании котором допускается наличие элементов, выступа
ющих над поверхностью полки, 

г. При транспортировке п ли т в  горизонтальном поло нении 
допускается лоз. 57 не устанавливать.

Специорикаций и расход с т а л и  н а  одно изделие

Парка
изделия

н (р или Длина, К-5о Выборка ста ли
поз. сечение, ф или 

сечение,
общая
длина,

общий
Ве’С,

мм мм шт. мм м КГ

ее /6 я г /350 / /5Я1 2,2

пег 57 ЮЯЗ 7S0 / /ОЯЗ о л a s

вес изделия 2,7

Т К Шелезобетоннь/е гкпиты покрытий размером /,5л/гм

fS68 Петля стр о побочная лег

Серия 
/  Ш ~ 3  

Ш Т
%ст2

Лист
17

/0619-07 /7



П  C  M L  I  обратно чертеж у )
Примечание. Сборку следует производить электродами $504,

Плоские элементы соединяются дуговой сваркой (Иш= 6*hJ. Приварку 
сгерфней производить контактной (не менее трех точек на стержень) или 
дуговой (вис**» )Ьш*Чнм) сваркой в соответствии с СИ 3 9 3 -6 9 .

Марка
изделия

й
поз.

<р или 
сечение 

ММ

Длина,

пн

К 'So 

шт.

Выборка стали
ф или 
сечение, 

пм
Общая
длина,

м

Общий
Вес
КГ

S3 L i60* 100*э /47 1 U90tm*s 0,15 2,7

& фЮРш 400 4 ф/ОА ф t,6 U0

< 60 014 Ям 6S0 1 ф т р т 0,1 W

61 -  15*8 30 1 - 75*8 0,09 цч
Вес изделия '~ * У

Т К ЩелйъоЬшонные /тшпь/ размером 1,5* 12м Серия 
1, 465-3

1969 Закладные детали 14%14 iH
>п. з 

чоть1
Лист

18
10 6 1 9 -0 7  i&





П З Т. М3н [одратна чертежу)
Примечание- Придирку сгерусней производить контактной 

I не менее тр е *  точен на отерусень) ши дуговой (елентредь/ 
9608, $ш=£н», Ьш*4мм) Одаркой § coergcrcrguu с СН 393-63.

Спеииоо икаиия и расход ста ли  нет одно изделие
П о р к и

изделия

JU

поз■

ф и ли  

се ч е н  и г  у

МП

Длина

мм

£ -5 о

ш т .

D Зь/дорка с т а л и
II ф или 
п сечение, 
|| мм

оЯщ ая  
дли н а ,  

м

off щ и О 
See»
Агл

6Z L/60M0 1b7 / | /  *60* Ю O JS 8 ,7

П З Г 63 фЮМП! 340 3 | Ф/ОЯи < / 0,7
н 6S Р М * £ 660 / \Ф14/й £ 0 ,7 0 ,9  _

И Sec и зд е ли я 6,3

ТК Hi елеэоВетонньш плиты покрытийразмером /,5*/ём /.PSS-3
Л / е т
го1958 Закладные де та ли  М$, ПЗН 8*/п. 3 

t/aembZ
№ & '0 7  2 0





—
2/

Спецификация и расход с та л и  н а  одно изделие

П а р к а Р ф и л и  !% Д л и н а , к -  во В ы б о р к а  с т а л и

из де л и  я поз. се че н и е ,
МП мм ш т .

ф и л и  
сечение,

МП

о бщ ая
О ли на,

м

off ш и  и 
dec,
к Г

M S ’
66 • 5 0 x 8 5 0 1 || -S O X 8 0 ,0 5 0 ,8

|  Вес и з д е л и я о,г

т к Шелезобетонные плиты  покрытии размером /,s*/2n Серия 
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1 Приварку анкерных стержней производить дуговой своркой 

многослойными кольцевыми швами [Аш-бмн)  или дуговой сварной 
с устройством § пластинке (поз. 73) раззенко винных отверстий. 
Электроды 950Л.

I- Жрчваркы поз. 14 к not. 75 допускается производить дуговой 
сваркой.

3. Допчскаетез закладные детали м н объединять с простран
ственными каркасами Ш- КПЗ  до установки в  срсрму.
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