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Отраслебой стандарт
РЬхрты продопьно- 

- разъемные 
Номстрннция и  основные 
размеры.

остгб-& -*гг?-73

Взамен НН3871-66
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Прицепом
о т  23. 09 . <№Яг.№&5 Срок действах »сатяо£яы>

с at, -ж 30 ot. Of. 49%*г.
Несоблюдение ста н да р та  преследуете* по закону.

1Настаящий С та н да р т распространяется на 
продольно-разъемные нжрты, предназначенные для соеди­
нение соосных Валов диаметром о т  30 до ИЗнм лриЗевеВ 
аппарат вВ с перемешивающими устройствами, применя­
емых В химической и драгих отраслях промышленности.

^Конструкция и осноВмые размеры т н р т  должны 
соответствовать чертежа и таблице.

3. Муфты должны ивготоВяятеся В еоотВетютВии 
с требоВаниями наетоящееа ста нда рте  по чертежам, 
нтВержденным В установленном передне.

издание осрициапьное Перепечатка Воспрещена
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i  —  по/7уму<рта; 2 -  кольц о; 3  —  бнпа&ы ш ; 
4 - кольцо; 5 -  ш пил ька  по Л 9С Т Н 7$$-б б ;  
6 —ш а й б а  п о  ГОСТ 6 ^ 02 - 73; 7 - г а й к а  по  
ГОСТ5915-  70; S —  поп±*п±*срлг70
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0 С т -(Н -гг& 7 5  Cm p.il

4 Д е та ли  nyqpm должны изгото& лятося us 
ста ли  йб по ГОСТ1 0 5 0 -7 Д опускается изеотобле- 
ниш п уе р т из ста лей  других парен, механическое 
сВойстВа моторах не ниже Умазанной. Д ета ли  гырт, 
предназначенных доя работы В агрессивных 9тедах, 
должны изготобпяться из сталей, устойчивых н 
данным средам.

5. Лолум уф ты  (лоз. 1) и кольца (лоз. В) должны 
быть лодВергнуты термической обработке и иметь 
тВердосто не ниже 32 НДС.

5. Технические требоВаноя -  по ОСТ2б-01~1г<М-75.

ОСТ 26-01-1227-75

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/13/gost_r_57879-2017_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html

