
УДК 621.643.43 Груша Г18

ОТРАСЛЕВОЙ СТАНДАРТ

КОШЕНОАТОРЫ ЛИНЗОВЫЕ ОСЕВЫЕ 
С ПАТРУБКАМИ НА Ру < 2 ,5  МПа 
(25 кгс/см2)
КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ОСТ 26-01-1505-76 
Взамен Ш 26-01-79-68

Приказом Всесоюзного црошпленного объединения 
от 30 декабряХ976 г . Д 93 срок действия установлен

о 01.07,1978 г .
До 01„О7.1983 Г.

Несоблюдение стандарта цредодедуотиа по закону,

1, Настоящий стандарт распространяется па компенсатора с 
патрубками с условным диаметром от 100 до 4000 да, остаточным 
давлением от 0,67 кПа (5 мм рт.столба) до условного давления 
2,5 МПа (25 кгс/см2) ,  температурой от мину? 70 до шдаз 700°С 
и их детали,

2 , Конструкция и основные размеры конденсаторов с патруб­
ками должны соответствовать черт. I  и табл, I*

Издание официальное Перепечатка воспрещена
ГР 8042289 ОТ 24.08.77
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СОТ 26-01- 1506-76 Стр. 2

Вариант соеди­
нения линзы с пит- 
руЬком при Sr S<Z

/-линза; 2-патрубок; з-дренажная трубка.

Черт. I

3$



Размера в шл
Таблица I

ДавлЛ 
ние IУСЛОВт-

d

$1 D г $

Компенса­
тор одно-ЛННЗОБЫЙ

Коьшэнса- 
тор даух-ЛИНЗОБКП

Комненса- 
тоо трех-ЛИЯЗОВЫЙ

Компенса­
тор чехкрех- ЛИНЗОВЫЙ

Тру­
бы

Обе­
чай­
ки

кое Р, 
МПа <(KIVCfii

Г »у

)
L

(пред,оЛ Г
Масса,

кг
9

L
(пред.
откл.
£  3J

Масса,
кг

L
(пред.
отку.

Масса,
кг (пред, 

о тку.
Масса,

кг

100 108 4 4*5 '358 229 7*7 8*1 13,1 13,5 18,5 18,9 23,8 24£
125 133 - 5 5 383 241 9,5 9,5 15,5 15,5 21,4 21,4 27,4 27,4
150 159 - 6 6 409 254 304 П *7 П .7 405 18,3 18,3 506 24,8 24,8 607 31,4 31,4
200 219 6 10 469 284 14,8 18,8 22,8 26,8 30,7 34,7 38,7 4£7
250 273 7 I I 523 311 19,0 24,0 28,1 33,1 37,3 42,3 46,4 554
300 325 - 8 12 575 337 23,8 30,4 34,1 40,7 44,5 51,1 54,8 61,4
350 377 - 9 - 627 363 37,4 49,0 60,6 72,3
400 т «» 10 ■ 676 388 3 45,1 57,8 70,5 аз,2

0,25 400 — 4X2 6 662 381 31,2 43,6 56,0 68,4

(2,5) ‘ П Л
* » w _

Л*г, 
«*VfcU 1 О 722 40G г м

О*: 48,2 61,7 75,2

500 530 7 780 440 404 43,6 505 58,7 606 73,8 707 88,9
500 «» 512 6 762 431 38,2 52,9 67,6 82,3
600 630 7 880 490 51,2 68,6 85,9 103,3

600 м. 612 6 862 481 45,2 62,2 79,1 96,1

700 ш» 710 8 £66 533 63,4 82,7 102,1 121,4

*N 800 820 «* 8 1066 583 71,5 S3,,3 114,9 136,7
О 800 816 8 1066 583 72,1 93,8 115,5 137,3

со
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Размера в mi
Продолжение табл* X

Давле­
ние 
услов­
ное Ру
мпа г 

(кяо/ci

» By 

)

d

h D i г

Компенса­
тор одно-
ЛИН80ВНЙ

Компенса­
тор двух-
динзовай

Компенса­
тор трез&*
линзовый

Компенса­
тор четарех-
линзовыйI

Ipy-
5ы

Обе­
чайки (пред.

0||Л.
Масса,

КГ
(пред.
°1§?*

Масса,
КГ

(пред
OTKjL

Масса,
КГ

(цред
OTKjL

Масса,
КГ

900 •• 9X6 8 Я66 633 80,8 104,9 229,0 153,4
1000 1020 «• 10 2266 683 404 103,8 505 130,1 606 156,4 707 182,6
1000 1016 8 1266 683 88,8 115,1 141,4 167,6
1200 1220 — 12 1466 783 178,3 209,2 140,2 271,1
1200 - 1216 8 1466 783 229,0 160,6 191,6 222,5

П 1400 1420 — 14 1666 883 236,4 271,9 307,4 342,9
1400 -* X4I6 8 1666 883 3 150,6 186,1 221,6 257,1
1600 1620 16 1870 985 504 304,1 605 344,2 706 384,4 807 424,5
1600 — 1620 ХО 1870 985 205,1 245,2 285,4 325,5
1800 — 1820 10 2070 1085 230,1 275,3 320,2 365,1
2000 — 2020 10 2270 П85 254,9 304,3 353,6 403,0
2200 - 2224 12 2470 1285 323,9 377,9 431,9 485,9
2400 - 2424 12 2670 1385 427,6 486,3 544,9 603,6
2600 2624 12 2870 I486 462,6 625,7 588,8 652,0
2800 — 2824 12 3070 1585 498,0 565,9 633,5 701,6
3000 - 3024 12 3270 Х685 604 532,9 705 605,3 806 677,8 907 750,2
3200 - 3224 12 3470 Г?85 668,1 646,1 722,1 799,1
3400 - 3424 12 367В1885 603,4 685,1 766,9 848,6

ОСТ 26-01-1506-76



Р а з о р а  в  ш
Продолжение таб л , I

Давле-г 
нке ус-т
ловное _ 
Р_-.Ша i Dv

d

D i

Компенса­
тор одно-
ЛИЫЗОВШ

Компенса-
тос-двух-
линзовш

Компенса- 
тор трех- 
линзовый

Компенса- 
тор четырех- 
линзовыйТру-J Обе-

(кгс/cbi
бы чай­

ки (пред.
от^,

Касса, 
• кг

L
(пред.
OTKj.

Масса,
кг

(пред
отку

Масса,( 
кг

V,

[пред,
OTKJ,

Масса
кг

3600 3624 12 3870 1985 638,5 724,7 810,9 897,1

к ь
3800 - 3824 12 4070 2085

3 604 673,7
705

764,6
806

855,4
907

946,3
4000 4024 12 4270 2185 708,9 804,3

W W
899,7 995,1

100 108 - 4 4*5* 358 228 9,5 9,9 16,7 37,1 239 24?
1 3 IP 3X4

125 ХЗЗ - 5 5 383 240 1X5 11,5 19,5 275 ZT&1 354 т
150 159 - 6 6 409 253 306 I4P 140 409 22,8 а д 512 33£ 33£ 615 4Q3 4Q3
200 219 6 10 469 283 17,921,5 28,5 а д а д 422 458 534

250 273 « 7 И 523 310 22,327,3 34,6 356 46£ 532 59? 643
300 325 - 8 12 575 336 2*23 33,9 432 473 551 632 690 756

0,6 350 377 - 9 - 627 362 41,2 56,yf 72,2 67,7
Сб> 400 426 - 10 - 676 337 4 406 49,5 509 66,5 632 83,5 715 100,4

400 W+ 412 (
н

658 378 36Д 52,5 68,9 85,2
450 • 462 <

*
708 403 40,2 58.2 76,1 94,1

500 530 -
1
7 780 439 4 8,4 68,r5 88,7 103,8

500 - 512 6 758 428 44,2 68,8 83,3 102,9

600 63 0 •» V7 880 489 57,0 80,2 103,4 127 Д

600 - 612 6 858 4781 52д 74,6 97,1 119,7

о
■з
сл

ОСТ 26-01-1506-76



Размеры в т
Продолжение табл.Х

Давле­
ние ус­
ловное
р,.Ш а
Скгс/сй

а

D г $

Компенса­
тор одно­
линзовый

Компенса­
тор двух-
линзовый

Компенса­
тор трех-
линзовый

Компенса­
тор четырехъ 
линзовый

Тру­
бы

Обе­
чай­
ки (пред,

OTKjt,
Масс?»
к£

(пред.

° ж
Масса,
кг

1лрод.
OTKjl*

Масса,
кц

(пред.
0TKJ.

Масса;
кг

700 716 8 966 532 70,0 95*9 321,8 147,7
800 820 - 8 1066 582 81,3 1X0,4 139,4 168,5
800 - 816 8 1066 582 406 79,3 609 108,4 6X2 137,4 7X5 166,5
900 - 916 8 II6.6 632 88*5 320,6 152,8 184,9

1000 1020 «м 10 3266 682 112,5 147,7 182,9 218,1
1000 - 1016 8 3266 682 97,7 132,9 168,1 203,3
1200 1220 32 1466 782 188,7 230,0 271,4 312,7
1200 W 1216 8 1466 782 139,9 181,2 222,6 263,9

0,6(6) 1400 1420 . . 14 1666 882 4 248,1 295,6 343,1 390,5
1400 1416 8 1666 882 162,5 210,0 257,5 304,9
1600 1620 — 16 1870 984 506 317,4 609 371,1 7J2 424,8 815 478,6
1600 1620 10 1870 984 218,4 272,1 325,8 379,6
1800 _ 1820 10 2070 1084 245,3 305,3 365,2 425,2
2000 . . 2020 10 2270 1184 271,3 337,4 403,5 469,6
2200 - 2224 32 2470 1284 341,7 413,9 486,2 558,4

СО
<т>

26-01-1506-76



Продолжение табл. I

Размеры в ш

ние yoi

S i
(кго/са?)

а
D i

Компенса­
тор одно­
линзовый

Компенса­
тор двух-
лшзовцй

Компенса­
тор тре£- 
янизовыи

Компенса­
тор четырех-Л1ШЗОБЫИ

Тру-гы
л .Обе-

-чай­
ки

L
пред.
отк ,̂

Масса»
кг

( пред, 
откп, 
i  5)

Масса,( 
» кг

L
пред.
°+6?*

Масса,
кг

L
(пред.
г ачг*

Масса,
кг

2424 12 2670 1384 446,3 524,7 603,1 681,5
- 2624 12 2870 1484 482,9 567,4 652,С) 736,5
- 2824 12 3070 1584 519,6 610,4 701.] 791. S
- 3024 12 3270 1684 4 606 556,2 709 653,1 812 750,0 915 846.9
- 3224 J2 3470 1784 522,0 695,1 798,1 901,2
- 3424 12 3670 1884 629,7 739,0 848,3 957,6
«*• 3624 12 3870 1984 666,1 781,3 896,6 1011,8

108 - 4 4 ,5 258 178 5,0 5,4 7,7 8,1 т IQ3 13,0 13,4
133 - 5 5 283 191 6,5 6 ,5 9,5 9,5 ш т 16,4 16,4
|59 - 6 6 309 2<А 272 8,5 8*5 341 11,9 ДЭ 410 152 152 47918,6 18,S1 о  т п  | Л* XV\ 6 10 363 234 \

Ш Ш 153 193 XS6 236 23,9 27,9
273 - 7 IX 423 261 143 193 197 24,7 247 297 29,6 34,6
325 - 8 12 475 287 3 192 25Э 24,9 315 за? 373 364 43.0
377 9 - 527 313 32,3 38,8 45,3 51,9
426 - 10 - 576 337 372 39,6 441 46,8 510 54,0 579, 61,2
- 412 С 562 330 25,8 32,8 39,8 46,8
- 462 € 612 355 28,9 36,6 44,3 52,0

0,6(6)

1(10)

2400
2600
2800
3000
3200
3400
3600
Too

125
150
200
250
300
350
400
400
450

о

•9

ОСТ 26-01-1506-76



Продолжение табл» X
Размера в ш

Давле­
ние ус­
ловно в

,ру. ш| Скгс/оьг!
Dy

С
D 1 %

Компенса­
тор одно­
линзовый

Компенса­
тор двух-
линзовнй

Компенса­
тор трех­
линзовый

Компенса­
тор четыре»* 
линзовыйтру-

6Ь|
Обе-
чаи- , L.пред.

отк .̂
Масса»

кг (пред.

$ ■ 8

Масса»
кг

(пред- Масса,
кг

f L .пред,
°IW

Масса,
кг

500 530 - 7 680 389 37»2 45,9 54,6 63,2
500 - 512 6 662 380 31,9 40,3 48,7 57,1
600 630 - 7 780 439 43,8 53,9 63,9 74,0
600 - 612 6 762 430 38,0 47,9 57,7 67.6 ]
700 - 716 8 866 482 55,4 66,7 78,1 89,4 ,
800 820 - 8 966 532 62,5 75,2 87,9 100,7 1
800 - 816 8 966 532 63,1 75,3 88,5 101,3 \
900 - 916 8 1066 582 70,9 85,1 99,3 1X3,5

1C 10) 1000 1020 - 10 1366 632 3 372 93,1 441 108,7 5X0 184,3 579 139,8 1
1000 - 1016 8 1166 632 78,1 93,7 109,3 124,8 :
1200 1220 - 32 1366 732 165,8 184,2 202,7 221,1
3200 -Г 3216 8 1366 732 117,2 135,6 154Д 172,5
1400 1420 - 14 1566 832 472 222,2 541 240,5 610 264,8 679 286,1
1400 - 1416 8 1566 832 136,4 157,7 179,0 200,3 <
1600 1620 - 16 1770 934 288,2 312,4 336,7 360,9 *
1600 - 1620 хо 1770 934 189,2 218,4 237,7 261,9 с
1800 - 1820 10 1970 1034 212,6 238,7 266,8 \293,9

С П

92
-9

09
Fl

0-
92

 Х
00



Размера в т
Цродолшэние табл, I

?У *1Ша
(кЬ/Ш'4;| Dy

мк

a

$1 D г
<

Компеиса- 
I’OP одно- 
лннзошй

Компенса­
тор д а х -  
диазовый

Компенса­
тор трех-
jillHSOBHH

Компенса­
тор четырех- 
линзоадйТ р у ­

бы
Обе­
чай­
ки L

сред.
DTKjl.

Масса,
кг

L
(Пред.

O T K J .
Масса,
кг

L
пред. Масса,

кг
(пред.
O T K J .

Масса,
кг

teooo 2024 12 2X74 XX36 474 287,2 545 327,4 eis 367,6 687 407,8
22 0 0 — 2224 12 2374 1236 315,7 359,7 403,8 447,8

i  ;ю ) Ы со 2424 12 2574 1336 4 574 419,2 645 467,1 7X6 515,0 787 562,9
£800 - 2628 14 2774 1436 519,4 571,0 622,7 674,3
12800 — 2828 14 2974 1536 558,2 613,8 669,3 724,9
!зооо 3028 14 3174 1636 597,7 657,1 716,5 775,9

1 100 108 «к 4 4,5* 258 177 5 ,9 6 ,3 9,5 9,9 13) 131 163 17,0

| 125 133 5 5 283 IS O 7 ,5 '7 * 6 1X5 1X5 154 131 134 19,4

1,6(165 150 159 6 6 309 203 4 274 9,7 9,7 345 142 142 416 183 183 487 231 23Г
I 20 0 2X9 6 10 369 233 129 Iffy 185 22Д 242273 29$ 334

j 250 273 7 II 423 260 W .219 234 2616 3QX 353 369 43Х
j 300 325 w 8 12 475 286 211 2%7 283 364 365 431 442 5Q8

1 350 377 9 527 312 34,4 43,1 51,8 60,5

1 400 426 10 .» 576 336 374 42,л 445 51,7 516 61,3 587 70,8

j 400 ц 412 6 558 327 29,0 38,3 47,6 56,8

j 450 - 462 6 608 352 32,5 42,8 53,0 63,3

о>

ОСТ 26-01-1506-76



Размера в т
Продолжение табл* I

J ta e H
S2& ТО- d

Компенса­
тор одно- 
линзовая

Компенса­
тор двух­
линзовый

Компенса­
тор трех- 
динзовый

Компенса­
тор четырех - 
линзовыйлсгзое

Тру­
бы

Обе-
чай­
ки

г
(кгс/Ы

Dy
h

D , L 
даед.
° P f

Масса, 
кг

, L
пред,
° fe j.

Масса,
кг

. L 1 
(пред.
° j f f

I
Йаоса,
кг (пред.

OTKJ.
Масса,

кг

500 530 10 680 388 52*3 63.9 75.6 87,2
500 512 6 658 377 35*8 47,0 58,1 69,3
600 630 «. 10 780 438 61,9 75,4 88,9 102,4
600 _ 612 6 758 427 42*7 55,8 68.9 82,1
700 ~ 716 8 866 481 374 59,3 445 74,5 516 89,7 587 104,9
800 820 — 10 966 531 79,3 96.4 113,4 130,5

г.&Ш )
' 800 816 8 966 531 67,3 84,4 101,4 118,5

900 916 8 1066 581 75,3 94,2 ИЗ,2 132,1
1000 1020 12 нее 631 114,0 134,9 155,8 176,7
1000 1016 8 нее 631 83,4 104,3 125,2 146,1
1200 3220 15 1366 731 ,209,1 233,8 258,6 283,3
1200 1220 10 1366 731 148,7

545
173,4

616
198,2

687
222,9

1400 1420 16 1566 831 4/ 474 258,0 286,6 315,2 343,7
1400 _ 1420 10 1566 831 172,9 201,4 230,0 258,5
1600 1620 16 1770 933 294,6 •327,1 359,6 392,2
1600 1624 12 3770 933 229,2 261,7 294,2 326,8
I3Q0 — 1824 Л2 1970 1033 257,4 293,7 329,9 366,2

I2000 __ 2028 14 2174 1135 327,2 367,4 407,6 447,8
2200 - 2228 14 2374 1235 359,5 403,5 447,61 491,6

9^
-9

09
1-

10
-9

2 
ZO

O



Продолжение табл. I

Размеры в ш

Давл&т 
ние ус- d
ловное 
Ру,Ш!а ‘ Е1у
(кге/cin

Тру-
бы

Обе­
чай­
ки

D

200 219 шт 6 10* 319
2 ,5  1[250 273 - 8 п 373

(25) [300 325 - 8 12 475
! 350 377 - 9 - 477
'400 426 - 10 - 526
400 — 412 6 512
450 - 462 6 562
500 530 - 12 630
500 - 516 8 616

1[600 630 - 12 730
1600 ~ 616 8 716
\т — 720 10 820
ISQO 820 - 14 920
[800 - 820 10 920

Компенса­
тор о дно- 
линзовый

L
пред,
°TKt

Масса,
кг

Компенса­
тор двух— 
линзовый

(пред .'Масса, 
OTKjU кг

Компенса­
тор трен- 
линз овьм

Компенса­
тор пяти 
линзовый

(пред.' Масса, 
от^л.' кг

L
(пред
ог^л.

Масса,
кг

со

302

120
163
203

160
2J0
222

402

33,9
41.5
27.6
31.0
59.8 
42,5 
71,2
50.8 
70,4

105,0
80.0

348

448

143 
198 
W

37.8
45.9
31.9
35.8 
65,2
47.8
77.6
57.0
77.6 

113,1
88.1

135
240
307

440

540

*  Толщины стенок патрубков из труб ДД00-300 
ГОСТ $941-72, ГОСТ 9940-72. ^

из коррозионностойкой стали по

193
223
Ж

233
220
3%7

45,9
54.8 
40,5
45.3 
76,0
58.3 
90,2
69.4
91.9
129.3
104.3

ОСТ 26-01-1506-76 
С
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ОСТ 26-01-1506-76 Стр,12
ПРИМЕЧАНИЯ

I* Компенсаторы DyI00-400 ш  предназначены для сварки о 
трубами, Dy 400-1600 ш  -  о трубами и обечайками, изготавли­
ваемыми из листовой стали, свыпю Dv 1600 ми -  с обечайками.

2 . Гибкая оболочка (линзы , полулинзя, гибкий элемент), 
дренажная трубка -  по ОСТ 26-01-1505-76.

3 . Для условных давлений Ру 0,25? 0 ,6 ; I ;  1 ,6  Ша (2 ,5 ;
6 ; 10; 16 кгс/см^) в таблице приведены значения длины ком­
пенсаторов L о гибкой оболочкой, изготовленной из линз и 
сваренных кольцевым швом по внутреннему диаметру динзы* Для 
компенсаторов с гибкой оболочкой, изготовленной из полулинз, 
длина L должна быть увеличена для однолинзовах компеноато- 
ров на 7* двухлинзовых -  14, трехдшнзовых -  21, четырехлкн- 
зовых-28 мм. Для компенсаторов с гибким элементом, не имехь 
щем кольцевых сварных швов, длина L должна быть уменьшена для 
двухлинзовых компенсаторов на 7 , треялинзовнх %4 т , четырех- 
лзшзовых 21 ш 0

Для условного давления Ру 2 ,5  МПа (25 кгс/сг?) в таблице 
приведены значения длины L для компенсаторов с гибким эле­
ментом не имеющем кольцевых сварных швов,

4 . В таблице приведены значения массы компенсаторов без 
дренажных трубок*

5 . По согласованию с головным институтом отрасли допус­
кается изготавливать компенсаторы с патрубками, имеющими дру­
гие толщины стенок*

6 . При подсчете массы удельная плотность для стали приня­
та равной 7,85 г/см3, для паронита -  2 г/см3.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  
к о м п е н с а т о р а  из линз (полулинз) Dy 1200 ш ,
Ру I  МПа (10 кгс/сьг), с числом линз 4 , с патрубками из трубы, 
с дрекадкой трубкой, с шифром материального оформления 7, 
имеющего применение по группе X:

Компенсатор ЛО 1200-10-4ТД-7-1 ОСТ 26-01-1506-76 
То *0 компенсатора боз дренажной трубки:
Компенсатор ДО I200-IO-4T-7-X ОСТ 26-01-1506-76 
То не компенсатора с гибким алементом из обечайки:
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Компенсатор ЛО i200-i0-4T3-7-I ОСТ 26-01*-1506-76 
То S3 компенсатора с патрубками из обечаек:

Компенсатор ЛО 1200-10-403*7-1 ОСТ 26-01-1506-76 

То se компенсатора из ленз (полулшкО:

Компенсатор ЛО I200-I0-40-7-I ОСТ £(>-01-1506-76 

То 2в компенсатора с дренажной трубюй?

Компенсатор ЛО 1200-10-4ОД-7-1 ОСТ 26-01-1506-76

3. ■ Конструкция и размеры патрубков ;ж  сварки с трубами, 
обечайками и фланцами должна соответствовать черт. 2 и табл.2 
Количество патрубков на компенсатор -  2.

V ( 7 )

Z Z Z

Ъ1

%

///>///■4

< / / / / / / 7 2 2 / О

/77221

( / / / / / / / г *
L.

faso
SL.

т

Размер £  равен Юмм для условных диаметров 
100 -2200 мм' -15 мм для диаметров свыше г zoo мм.

эО
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Таблица 2
Размеры з ш

Обозначение
патрубка

ДавлениеХГП ТГЛТШПЛ С
d,

L
(пред.
07КЛ,
+1>

»3асса|
кг

Ру.Ша
(КГС/СЬ

Dy Г
Обе­
чай­

ки

100-2,5Т- 100 108 4 4,5 1Д I,
125-2,5Т- 125 133 - 5 5 - 1,7 I,
150-2,5Т- 150 159 - 6 6 152 ПО 2,5 2,
200-2,5Т- 200 219 - 6 10 232, 3 ,3 5,
250-2,5Т- 250 273 - 7 I I 266 4,8 V,
300-2,5Т- 300 325 - 8 12 318 6,6 9,
350-2,5Т- 350 377 - 9 - 370 32 ,7
400-2,5Т- 400 426 - 10 - 419 16 .0
400^2,5Т- 400 - 412 6 405 9,2
450-2,5- 450 - 462 6 455 10,4
500-2,5Т- 500 530 - 7 523 14 ,0
500-2,5- 500 - 512 6 505 II .5
600-2,5Т- 0.25(2.5) 600 630 - 7 623 160 16,6
600-2,5- 600 - 612 6 605 13,8
700-2,5- 700 - 7IS 8 709 21,7
800-2,5Т- 800 820 - 8 809 24 ,5
800-2,5- 800 - 816 8 809 24 ,8
900-2,5- 900 - 916 8 909 27

1000-2,5Т- 1000 1020 - 10 1008 33 ,3
1000-2,5- 1000 - 1016 8 1003 30.8
1200-2,5Т- 1200 1220 - 12 3203 73 .1
3200-2,5- 1200 - 1216 8 1203 48;8
1400-2,51- 1400 1420 — 14 1408 9Э.8
1400-2,5Т- 1^00 - 1416 8 1408 ?ТП 55 .9
1600-2,5Т- 1600 1620 - 16 1612

KtXSJ
131,2

1600-2,5- 1600 - 1620 10 1632 81,7
1800-2,5- 1800 - 1820 10 1812 91,9
2000-2,5- 2000 2020 10 2011 I0 I.8
2200-2,5** 2200 - 2224 12 2211 133 ,9
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Разори в ш
Продолжение табл* 2

Обозначение
патрубка

Давление
условное

c £ d &
V

d

$■ d 1 (
L

пред.
OTKJ.

Масса ,КГГру-с 
За vi

1
)бе-
1£Й—
сн

2400-2,5- 2400 - 2424 12 2411 183,3
2600-2,5- 2600 - 2624 12 26X1 193,5
2800-2,5- 2800 - 2824 12 2811 213,7
3000—2 ,5 — 3000 - 3024 12 ЗОН 228,8
3200-2,5- 3200 - 3224 12 3211 265 244 .0
3400-2,5- (2 ,5 ) 3400 - 3424 12 3411 259,2
3600-2,5- 3600 - 3624 12 3611 274,4
3300-2,5- 3800 - 3824 12 3811 289,6
4000-2,5- 4000 - 4024 12 4011 304,8

I00-ST- 100 108 - 4 4,5 I . I 1*3
I25-6T- 125 133 - 5 5 - 1*7 1.7
I50-6T- 150 159 - 6 6 • 110 2 ,5 2 ,5
200-6Т- 200 219 - 6 10 -|2Ю 3,5 5 ,3
250-ST- 250 273 - 7 ГГ 264 4,8 7 .3
300-6Т- 300 325 - 8 12 316 6,5 9,8
350-6Т- 350 377 - 9 - 368 12 *6
400-6Т- 400 426 - D - 417 16 .0
400-6- 400 - 412 6 - 9,6
450-6- 450 - 462 6 10 *3
500-6Т- 0,6(6) 500 530 7 52 X 160 13 ,8
600-6- 500 - 512 6 — 12 ,2
600-6Т- 600 630 - 7 621 16,5
600-6- 600 - 612 6 14,4
700-6- 700 - 716 8 707 21,6
800-6Т- 800 820 - 8 25,6
800-6- 800 - 816 8 807 24,6
900-6- 900 - 916 8 907 27,6

I000-6T- 1000 U20 - 10 1006 38,0
1000-6- 1000 - 1016 8 1006 30,6
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'Продолжение табл. 2
Размера в мм

Обозначенае
патрубка

Давление
условное
Ру»
(кго/ci^i

d

4
L

прел.ОТЕЛ.
+1)

Масса,
кг

D v l!иг- 1Я '
Эбе-
|Ш5-
ки

I200-6T— 1200 1220 12 1263 72 .9
1200-6- 1200 - 1216 8 1206 48 ,5
I400-6T- 1400 1420 - 14 1406 99,4
1400-6- 1400 - 1416 8 1406 210 53,6
I600-6T- 1600 1620 - 16 1610 130,8
1600-6- 1600 - 1620 10 1610 81,3
1800-6- 1800 - 1820 10 1810 91,5
2000-6- 0,6(6) 2000 - 2020 10 2009 101,3
2200-6- 2200 - 2224 12 2209 133,3
2400-6- 2400 - 2424 12 2409 182,4
2600-6- 2600 - 2624 12 260S 197,5
2800-6- 2800 - 2824 12 2809 212,6
3000—6— 3000 - 3024 12 3009 265 227 ,7
3200-6- 3200 - 3224 12 3209 242,4
3400-6- 3400 - 3424 12 3409 258 ,0
3600-6- 3600 - 3624 12 3609 273 д
IOO-IOT- 100 108 - 4 4,5 - IД 1.3
I25-I0T- 125 133 — 5 5 - 1.7 1,7
I50-I0T- 150 I5S - 6 6 152 НО 2,5 2,5
200-I0T- 200 219 - 6 10 212 3,3 5,3
250-I0T- 250 273 - 7 II 266 4,8 7,3
300-10Т- 300 325 - 8 12 318 6,6 9,9
350-I0T- 1(10) 350 377 - 9 - 370 12,7
400-10Т- 400 426 - 10 - 4IS 16, 0
400-10- 400 - 412 6 405 9,2
450-10- 450 - 462 6 455 160 10,4
500-10Т- 500 530 - 7 523 14,0
500-10 500 - 512 6 505 11,5
600-I0T- 600 630 - 7 623 16, 6
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Продолжение табл* 2
Размера в ш

1
Обозначение Давление) d L

(пред.
натруска условное

V  Ш1! , Dy т р нба
Збе—
чай­ * d, Масса,

(кгс/см ки откл,
± i 5

кг

600-10- 600 - 612 6 605 13,8
700-10- 700 - 716 8 709 21,7
800-ЮТ- 800 820 - 8 809 24,5
800-10- 800 - 816 8 809 160 24,,8
900-10- S00 - 916 8 909 27,9

1000-ЮТ- 1000 1020 - 10 1006 38,3
IOOO-IO- 1000 - 1016 8 1003 30,8
1200-ЮТ- 1200 1220 - 12 1203 73,Л
1200-10- 1200 - 1216 8 1203 48,,8
I400-I0T- 1400 1420 - 14 1403 99,8
1400-10- 1(10) 1400 - 1416 8 1403 56,9
I60O-I0T- 1600 1620 - 16 Ю.Г2 210 131,2
1600-10- 1600 - 162 С 10 is:;2 81,7
1800-10- 1800 - 1320 10 1822 91,,9
2000-10- 2000 - 2024 12 2023 122,,2
2200-10- 2200 - 2224 12 2223 134,4
2400-10- 2400 - 2424 12 2423 184,Л
2600-10- 2600 - 2628 14 2623 265 232,2
2800-10- 2800 - 2828 14 2823 249,5
3000-10- 3000 - 3023 14 3023 267,2

I00-I6T- 100 108 - 4 4,5' v4 1,1 1.3
I25-I6T- 125 133 - 5 5 »- 1.7 1.7
I50-I6T- 150 159 - 6 6 ПО 2 ,5 2 ,5
200-I6T- 200 219 - 6 10 -|2IC 3,5 5,3
250-I6T- 250 273 - 7 II 2M 4 .8 7,4
300-I6T- 1.6(16) 300 325 - 8 12 з:в 6 ,5 9,8
350-I6T- 350 377 - 9 - 333 160 12,6
40 0-16 Т- 400 426 - 10 - 4X7 16,0
400-16- 400 - 412 6 - . 9,6
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Размеры в т
Продслгенке табл. 2

Обозначение
патрубка Давление 

условное 
Ру, ЬШа
(кГс/с&Г

Dy
d

$ d,
L

(поед.
откл.
+1)

Тру­ба
Обе­
чай­

ки

450-16- 450 462 6
500-16?- 500 530 - 10 521
500-16- 500 — 512 6 -

600-I6T- 600 630 - 10 621
600-16- 600 - 612 6 —

700-16- 700 — 716 8 707 160
800-I6T- 800 820 — 10 807
800-16- 800 — 816 8 807
900-16- 900 — 916 8 907

1000-16?-
1.6116)

1000 1020 - 12 1005
1000-16- 1000 - 1016 8 1006
I200-I6T- 1200 1220 — 15 1206
1200-16- 1200 — 1220 10 1206
1400-16?- 1400 1420 — 16 1405
1400-16- 1400 - 1420 10 1463 210
I600-I6T- 1600 1620 — 16 1610
1600-16- 1600 - 1624 12 1610
1800-16- 1800 - 1824 12- 1810
2000-16- 2000 - 2028 14 2013
2200-16- 2200 - 2228 14 2213
200-25?- 200 219 — 6 10s 212
250-25Т- 250 273 — 8 I I 266 НО
300-25?- 300 325 - 8 12 318
350-25?- 350 377 — S — 370
40Q-25T- 2,5(25) 400 426 - 10 _ 419
400-25- 400 - 412 6 405 160
450-25- 450 - 462 6 455
5С0-25Т- 500 530 - 12 523
500-25- 500 - 5X6 8 509

Ыасса,
кг

10,8
20,0
12,0
23.8
14.4
21,6
30.6
24.6
27.6
45.9
30.6
91.4
61,2

113.3
71.2

130,0
97.3

102.4
142.2
156.3
v>|0
5,2
6,6

12,7
16,0
9,2

10,4
24,1 
15,6
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Продсшсение табл* 2
Размеры в мм

Обозначение
патрубка

Давление С Iусловное
V  Mta
(кго/оьг)

Dy ъ г Обе­
чай­
ки

* d ,
и

(пт>ед* 
откл* 
+ I )

Масса,
кг

600-25Т- 600 630 12 coo 28,8
600-25- 600 - 616 8 609 13,7
700-25- 2,5(25) 700 — 720 10 713 160 27,5
800-25Т- 800 820 — 14 813 43,8
800-25- 800 - 820 10 813 31,3

Л Толщины стенок патрубков из труб Dy100-300 ш  из коррозионно- 
стойкой стали по ГОСТ 9941-72, ГОСТ 9940-72*

ШЕЖАШЯ:
I* Патрубки DyI0Q-400 мм изготовляются из труб, Dy400-1600 ms.

-  из труб и обечаек, изготавливаемых из листовой стали, свыше 
DyI600 ms -  из обечаек.

2 . Толщины стенок патрубков из труб из углеродистой стали при-
по -  "Сортамент труб технологических трубопроводов

НМ С С С§СР
на Ру  ̂ 100 кгс/сы* из углеродистой стали и стали марки 10Г2" для 
сред со скоростью проникновения коррозии от 0 ,1  до 0 ,5  ми/год.

3 . Патрубки из труб из углеродистой стали для Гу100-400 мм по 
ГОСТ 8731-74, Dy450-1600 ш  по ГОСТ 10706-63.

4 . Толщины стенок патрубков из труб из коррозионностойкой ста­
ли приняты по 1Ш4705-63 "Сортамент труб технологических трубопрово­
дов из легированной стали на Ру до 100 кгс/сь?*для сред со скоростью 
проникновения коррозии от 0,1 до 0 ,5  щ/год,

5. Патрубки "а" применяются при наличии разности толщин стенок 
патрубка и линзы (гибкого элемента) менее 2 мм, при большей разнос­
ти толщин применяются патрубки "б ". Внутренние диаметры линзы и 
патрубков "а" должны совпадать за счет протшчки-скоса патрубка.

6. Подготовка кромок под сварку концов патрубков для сварки с 
трубопроводом, сосудом или аппаратом, выполняется по ГОСТ 5264-69, 
условное обозначение шва С15. Другие формы подготовки кромок разре­
шается выполнять по взаимному соглашению заказчика и завода-изго- 
товителя.
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7. По согласованию с головным институтом отрасли допус­
кается изготавливать патрубки, имеющие другие толщины стенок.

8 . При подсчете массы удельная плотность для стали приня­
та равной* 7 .8о  г/см3.  х „ тт „ „ Л тт „ „п р и й е р  У с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я
патрубка из трубы для сварки с трубами Dy600 мм, 
(6  кгс/ск?), из стали ВСтЗспб:

? у 0 ,6  МПа

Патрубок 600-6Т-ВСтЗсп5 ОСТ 26-01-1506-76 

То же из обечайки:
Патрубок 600-6-ВСтЗсп5 ОСТ 26-01-1506-76

4 . Технические требования -  по ОСТ 26-01-1512-76

Всесоюзный научно-исследовательский и прсектно-техкологкче.скии 
институт химического машиностроения (ВНИИПТхиммаш)

^ДИРЕКТОР Ю.Б.Р0ХЛ0В

ЗАВЕДУЮЩИЙ ОТДЕЛОМ 
СТАНДАРТИЗАЦИИ ДЕВ.К0ЧКУР0В
РУКОВОДИТЕЛЬ ТЕМЫ‘И 
ИСПОЛНИТЕЛЬ, ЗАВЕДУЮЩИЙ 
ОТДЕЛОМ В.М.АНКИРСКИЙ

СОГЛАСОВАНО:

Воеооюзняй научно-исследовательский и конструкторский 
химического машиностроения (ШЯКЩЩд)

ЗАМДИРЕКТОРА 
'НАЧАЛЬНИК БАЗОВОГО

.ШШГИСОНИС

НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКОГО 
ОТДЕЛА СТАНДАРТИЗАЦИИ .в.дщин

институт
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