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валки U 6 t4  f  U3/3 '3 UBM -i? UB/Ч -З
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Опалубочный чертеж и /
Армирование Залов /е

Пространственные Ааркасы /IA/+/7AS 
Пространственные АарАасы ЛАУ+ЛА$

J3-N 3 4

Узел 1 /5 в
ЛлосАис АарАасы АР/г АР/0 
Закладные детали и чертежи

/€ 6

отдельных позиции 
Спецификация позиции арматурных 
изделии и закладных деталей. Чертежа

/7 7

отдельных; позиции.
Валки 0 5 /$ -/  г 1/5/8 % 0 6 /9 -/+ //6 /3 -Ч  ,

/в а

Опалубочный чертеж /$ в
Йрмирование балок го /0
Пространственные каркасы /7А7 +/7А/У г/гг 1/-/г
Пространственные каркасы ПК7+ЛК/Ч
Узел i,Z гз /3

t\

Cmp Jaem
ЛлосАче каркасы АР//+ АР/8 гугз /v_/s
flMcAi/e АарАосб/ AP/9r- APPfu cerku C1+C3 og ^
Закладные детый M9±M/Z г? /7
Ррнатурнб/е изделия Леям9 СП/ га /q
Спецификация позиции армитурнб/х 
изделии и зоАлоднб/jc деталей г$ /з

Ш Перечень позиции на одно железо
бетонное изделие. зов/ го л/
Выборка стали на одно железобетонное 
изделие Локозатели на один элемент, зг-зз гггз 
Принер изготовлена# пространственного 
лара аса ПАЗ вез помощи
сварочных* нлещеи з4 гб
Узлы пространственного каркаса ЛАЗ 35 гз
Пример изготовления вязаного 
Пространственного каркаса /?А9 3$ гс
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В настоящем альбоме приведешьрабочие чертежи типовых 

сборных железобетонных балок, предназначенных дяя опкра- 
ния провисающего оборудования, и чертежи балок под гори
зонтальные аппараты. Эти чертежи представляют собой новую 
редакцию <$&Ш*1 Щ }  рабочих чертежей конструкций серии 
ИИ29-3, утвержденных Госстроем СССР в 1964 году*

Конструкции серии ИИ29-3/70 изготавливаются в опалу
бочных формах конструкций серии ИИ29-3.

При корректировке рабочих чертежей конструкций проиа- 
ведени следующие основные изменения и дополнения по срав
нению с чертежами конструкций серии ИИ29-3:

-  на альбома исключены второстепенные белки типораз
меров Б15, Б16, Б17 и плиты типоразмеров П6, Q7 и ЛБ;

-  толщина защитного слоя бетона принятв в соответст
вии с требованиями Оказаний по проектированию антикор
розионной защиты строительных конструкций” (СН 262-67) 
как для конструкции подвергающихся воздействию средне- 
агрессивной газовой среды;

-  уменьшены длины плоских каркасов для обеспечения 
необходимых толщин защитного слоя бетона в торцевых 
участках балок;

-  изменены закладные детали балок;

-  поперечные стержни при организации пространствен
ных каркасов привариваются контактной сваркой к продоль
ным стержням плоских каркасов;-

-  изменена маркировке конструкций: маркировка откор
ректированных конструкций отличается от маркировки соот
ветствующих конструкций по альбому ИИ29-3 букврй "И* в 
начале марки, например, балка марки Ш 5-2 настоящего 
альбома является откорректированной балкой марки Б13-2

альбома № 29-3;

-  даны примеры организации пространственных каркасов 
при отсутствии на заводе железобетонных изделий электро
сварочных клещей необходимой мощности;

-  приведены ссылки на новые нормативные документы, 
действующие в настоящее время, которыми необходимо поль
зоваться при изготовлении балок и монтажных панелей;

-  изменено графическое оформление альбоме в целях 
удобства пользования материалами.

Конструкциями серии № 9 -3 /7 0  можно заменять конст
рукции серии ИИ29-3 тех же марок, но без индекса "И” в 
начале марки, например, балкой марки ИБ13-2 серин ИИ29-8/Я) 
можно заменись белку марки Б13-2 серии №29-3 и т .д .

Указанную замену следует осуществлять в тех случаях, 
когда строительство должно производиться по ранее раара- 
ботаннои технической документации, в которой были приме
нены конструкции серии ИИ29-3. Замена конструкций может 
выполняться без переработки тонической документации.
В случаях, когда при разработке проекта конкретного Яда-, 
ния в чертежи типовых конструкций серии №29-3 вносились 
изменения, например, добавлялись закладные детали и т .п , ,  
то возможность замены их на конструкции серии ИИ29-3/76 
должна согласовываться с проектной организацией, разра
бота ввей проект.
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Ш б.Л* Рабочие чертежи типовых железобетонных конструкций 
многоэтажных производственных зданий разработаны пример* 
тельно к  унифицированным габаритным схемам, утвержденным 
распоряжением Госстроя СССР Ь 163 от 2 июля 1963 г .

Данный альбом является частью работы, полный состав 
которой приведен в альбоме Ш120-3/70•

Продолжение таблицы *  I

\
I

<
2 3 4 5 6

Балки под ИБ18-1 ,Б19-1 22 ,5 20 ,0 —
горизонталь ИБ18-2 ,Б19-2 4 5 ,0 25 ,0ные аппараты

Ш 8-З .К Б 19-3 5970 63 ,0 35 —

ИБ18-4 ,Б19-4 90 ,0 55 —

Альбом содержит рабочие чертежи балок,' предназна
ченных для отирания провисающего оборудования, и чертежи 
балок под горизонтальные аппараты для зданий с перекры
тиями типа 2 из плит, опирающихся на ригели прямоуголь
ного сечения.

Примеры компоновки монтажных пан аде it даны в альооме 
ИИ-20-3/70#

Марки и несущая способность балок приведены в таб
лице X •

• Марки и несущая способность балок под провисающее 
оборудование и балок под горизонтальные аппараты (пои 
расчетных значениях нагрузок).

.Таблица I

Назначение ' Марки *лина -'Изгиба-** ПопереЧ-Крутя-
балок балок элемента ющий нал си- щий

мм момент ла момент 
тм т тм

I 2 3 4 5 6

Балки для 
опираяия

ИБ13-1 ,ИБ14-Х для ИБ13 
5970

27,0 17 ,0 4 ,0 *

провисаю
щего обору П Б13-2.Ш 4-2 для ИЫ4 

5470
43,0 23,0 4 ,0 х

дования
ИБ13-3,ИЫ4-0 57,0 35 ,0 4 .5 х

X) Определение величины крутящего момента в сечении 
tjoc. балки производится по следующей схеме

Схема для подсчета крутящего мо
мента в сечении балки

Мн*РС

Обозначение марки конструкции состоит из двух частей. 
Первая часть марки обозначает типоразмер конструкции и 
состоит из буквенного обозначения "ИБ" и порядкового но
мера типоразмера. Цифры второй части марки обозначают 
несущую способность е е . Цифровые обозначения типоразмеров 
конструкций приняты-по серии ИИ29-3,

Парки изделий принята такой ,.*е, как в серии ИИ29-3, 
только в начале марди добавлена буква "И" ( “измененная").

Расчет конструкций произведен в соответствий со 
"Строительными нормами и правилами" (СНиП П-В .1 -6 2 )* .

Ыакисмально допустимые нагрузки от провисающего обо
рудования, устанавливаемого на балки, или от горизонталь
ных аппаратов, определяются несущей способностью ригелей 
поперечных рам и балок. Балки под провисающее оборудова
ние рассчитаны на совместное действие изгибающего и крутя
щего моментов.

Пояснительная
1 Ш
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Величина сосредоточенной нагрузки, передающейся на одно
стороннюю консоль ("четверть") балки не должна превышать 
20 т (расчетное значение нагрузки).

иибыи
Расстояние между сосредоточенными нагрузками, пере

дающимися на "четверть" балки должно быть не менее 0,8 м, 
при атом должны быть соблюдены требования таблицы № I .

Ширина раскрытия трещин для конструкций составляет
0,2 мм.

Предел огнестойкости балок, армированных стержневой 
арматурой класса А-Ш в соответствии с указаниями СНиП 
XI—А.5—70 равен 2 ,0  часам.

При применении конструкций в зданиях со слабо и 
среднеагрессивными средами необходимо выполнять требова -  
ния, изложенные в "Указаниях по проектированию антикорро
зионной защиты строительных конструкций" (СИ 262-6?) в 
части вида защитного покрытия и способов его нанесения, 
плотности и водоцементного отношения бетонной смеси, мар
ки бетона по водонепроницаемости, состава заполнителей и 
т .п . ,  а также Защиты закладных элементов и сварных швов. 
Эти требования должны быть приведены в проекте конкретно
го адания.

Конструкции изготавливаются из бетона марок 200,
300 и 400.

Рабочая поперечная и продольная арматура принята не- 
напрягаемой из горячекатаной арматурной стали периоди
ческого профиля класса А-Ш по ГОСТ 5781-61*с расчетным 
сопротивлением 3400 кг /см2. В закладных элемен
тах применяется сортовой прокат иэ стали Ст.З группы В- 
по ГОСТ 380-7/ для сварных конструкций.

П"*ли для подъема изготавливается только из горячекатаной 
арматурной гладкой стали класса A-I по ГОСТ 5781-61*.

з

Марка стали арматуры и закладных деталей должна ус
танавливаться в проекте конкретного здания в зависимости 
от температурных условий эксплуатации конструкций и харак
тера нагрузок в соответствии с требованиями действующих 
нормативных документов и уь ^аниями, приведенными в серии 
ИИ20-3/70.

При применении конструкций в условиях воздействия 
слабо и среднеагрессивных газовых сред в проекте конкрет
ного объекта должны быть указаны специальные условия по 
изготовлению балок, вытекающие из характера агрерсивной 
среды и требований СН 262-67.

П» Технические требования к изготовлению
КОНСТРУКЦИЙ

При изготовлении конструкций данного альбома необ
ходимо выполнять требования следующих нормативных и инст
руктивных документов.

а) Глав СНиП:

I-rB.I-62 "Заполнители для бетонов и растворов".

1-6 .2-69 ^Вяжущие материалы неорганические и добавки 
для бетонов и растворов".

1-В.З-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях".

"Арматура для железобетонных конструкций".

I-B .5-62 "Железобетонные изделия. Общие указания".

1 -Ь .5-1-62 "Железобетонные изделия для зданий",

тк П о ясн и т ель н а я  золиспа
иигэ-фо
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б) гостов:
ГОСТ AU922-64 "Арматура ■ закладные детали сварные для 

железобетонных конструкций. Технические 
требования и методы испытания".

ГОСТ IOItfO-67 "Бетоны тяжелые. Методы определения проч
ности" .

ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные. Общие 
технические требования".

ГОСТ 8829-66 1 "Изделия железобетонные сборные. Методы 
испытаний и оценки прочности, жеоткости 
и трещиностойкости".'

l )  "Указаний по сварке соединения арматуры м заклад
ных деталей железобетонных конструкций" (СИ 393-69).

• г )  "Указаний по применение в железобетонных конструк
циях стержневой арматуры" (СН 390-69).

д) "Указаний по технологии производства арматурных 
работ в промышленном и гражданском строительстве".
(H9-6I НИЯШ^И).

Стальные закладные детали должны изготавливаться в 
соответствии с главой СНиП Ш-В.5-62 "Металлические конст
рукции. Правила изготовления монтажа и приемки” и с "Ин
струкцией по технологии изготовления и установке стальных 
закладных деталей в сборных железобетонных и бетонных 
изделиях" (СН 3X3-65).

Плоские каркасы и сетки должны изготавливаться при 
помощи контактной точечной электросварки.

D - I

Луговая сварка арматурных стержней из стали класса 
A-I между собой и со стальными закладными деталями из лис
товой, полосовой, угловой стали, а также сварка закладных 
деталей должна производиться электродами типа Э46-Т или 
342-Т.

6

Сварка арматурных стержней из стели клаосв А-Ш между со
бой м с закладными деталями, указанными выше, должна 
производиться электродами типа Э50-Ф, Э55-Ф; 342А-Ф и 
Э46А-4. Выбор типа электрода ыэ числа приведенных выше 
для каждого класса м марки стали должен производиться 
на основании указаний СН 393-69.

Сталь дня изготовления ригелей должна применяться 
тех марок, которые заданы в проекте конкретного объекта.

При изготовлении ригегей для зданий со слабо и 
средне-агрессивными средами обязательно выполнение спе
циальных требований, указанных в проекте конкретного 
здания.

Балки под провисающее оборудование и белки под го
ризонтальные аппараты армируются пространственными кар
касами.

Пространственные каркасы собираются из плоских кар
касов, отдельных стержней, сеток и закладных элементов. 
При сборке каркаса применяется контактная точечная свар
к а , электродуговая сварка и вязка стержней вязальной 
проволокой.

Соединительные поперечные стержни, объединяющие 
плоские каркасы в пространственный, следует приваривать 
к продольным стержням плоских каркасов с помощью электро
сварочных клещей. Применение дуговой электросварки 
вместо предусмотренной ронтактной точечной не допускает
ся .

С целью обеспечения точности и.ы’отовления простран
ственного каркаса в соответствии с допусками, проставлен
ными на чертежах, сборка его должна прдизводитьсн в кон
дукторе.
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Сборка проотранствемных жаркаоов балок промяв сдвт- 
оя в следующем порядке:

а )  устанавливаются опорные закладные элементы,

б) устанавливаются плоские каркасы, привариваются 
електродугОвой сваркой к опорным закладным элементам;

в) к нижним рабочим стержням балок привариваются 
анкерные майбы;

г )  к продольным стержням плоских каркасов контакт
ной точечной сваркой привариваются поперечные стержни.
В балках ИБ13 ■ ИБ14, работающих на кручение с изгибом, 
дохжио-быть обращено оообое внимание иа качестве привар
ка поперечных стержней, которые привариваются во всех 
точках пересечения с продольными стержнями.

д) в опорных узлах балок ИЁ13 я ИБ14 привариваются 
дополнительные стержни п оз.30, 31:

е) отгибы поз.22 , 23, 68, 89 , 105*108 электродуго- 
вой сваркой соединяются о плоскими каркасами;

ж) у станавдиваются закладные детали И7, 118, МП
я стержня этих деталей дуговой-сваркой соединяются с ан
керными шайбами;

а) в проектное положение устанавливаются петли для 
подтека в закрепляются вязальной проволокой;

я) в балках ИБХ8 я ИБ19 сетка C l, С2, СЗ устанавли
ваются в проектное положение и соединяются о продольными 
стержнями плоских каркасов с помощью вязальной проволоки;

и
к) производится проверка правильности оборки кар

касов.

Ври изготовлении пространственных каркасов должны 
быть учтены фактические допуоки на размеры стальных форы

по длине, о м  не должны превыыатв те допуски, которые ука
заны на чертежах банок.

В случае отсутствия на заводе влектрооварочяых кле
щей необходимой мощности образование пространственных кар
касов допускается осуществлять объединением плоских кар
касов с помощью вонлек или окоб. Шпильки соединяются стерж
нями плоских каркасов вязальной проволокой, а скобы прива
риваются к поперечным стержням каркасов дуговой электро
сваркой. Балки Ш З  и ИБ14 должны иметь замкнутые сварные 
хомуты, соединенные с продольными стержнями вязальной 
проволокой.

Примеры обрезования пространственных каркасов ука- 
заинымв способами даны на вистах 24-26.

Приварка алектродуговым способом поперечных стержней 
к плоским каркасам не допускается.

Отклонения размеров балок* от проектных, отклонения 
от проектногб положения стальных закладных деталей и откло
нения от размера толщины защитного слоя бетона до арматуры 
не должны превышать величин, поставленных на рабочих чер
тежах и указанных в ГОСТе 13015-67. При этом, толщина За
щитного слоя до поперечной арматуры должна быть не менее . 
20 мм е учетом нормированных допусков (при учете осадки 
стержней при контактной сварке).'

Внешний вид и качества поверхностей балок должны 
удовлетворять требованиям ГОСТ 13015-67 как для конструк
ций производственных зданий, предназначенных под окраску. 
Балки, изготовляемые-для применения в условиях воздейст
вия агрессивной среды, не должны иметь раковин| выбоин 
и околов. Исправление дефектов последующей штукатуркой 
не допускается.
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Дхя обеспечения требуемой величины ‘защитного слоя 
при изготовлении балок должны применяться подкладки из- 
пластмасс*«ни цементно-песчаного раствора; применение •ме
таллических-фиксаторов, .выходящих на поверхность бетона, 
не допускается.

Для предохранения лицевых поверхностей закладных 
деталей от ‘ржавления при транспортировании и хранении 
все эти поверхности должны быть покрыты*цементно-казеино- 
$ои обмазкой, сдоем 0,5 мм: кроме тех деталей, которые в 
соответствии с требованиями СН 262-6? должны быть защи
щены цинковым или другим (равнозначным) покрытием.

На боковой грани изделия должны быть обозначены 
его марка, дата изготовления, марка предприятия-изгото
вителя, вес изделия в кг и штамп ОГК.

До начала производства конструкций завод-изготови
тель должен разработать техйические условия и техноло
гические правила, определяющие основные способы произ
водства и контроля качества изготовления изделии.

При изготовлении конструкций должен быть обеспе
чен пооперационный технологический контроль яе всех 
стадиях производства, а также систематический контроль 
прочности бетона и арматуры и регистрации всех отклоне
ний от проекта, согласованных с проектной организацией.

Величина отпускной прочности бетона устанавливает
ся в  соответствии с пунктов 1 Л  ГОСТа I3G I5-67.

ч  сэс

Ш л

I
&  f

Ш. Указанвя по применению

Приведенная я настоящем альбоме номенклатура балок 
для провисающего оборудования и балок под горизонтальные 
аппараты позволяет попользовать их как. в условиях неаг
рессивной, так и слабо или средне-агрессивной газовой 
среды.

При применении конструкций в зданиях, эксплуатируе
мых в условиях со слабо или среднеагрессивной средой, в 
проекте здания в соответствии с конкретными условиями 
эксплуатации и требованиями СН 262-67 должны быть допол
нительно приведены:

а )  требования по плотности бетона с указанием марки 
по водонепроницаемости и водоцементного отношения;

б) марка и расход цемента, состав заполнителейм 
применяемых добавок;

в) виды защити и способы их нанесения на бетонную 
поверхность изделий и на поверхность стальных закладных 
элементов;

г )  требования к качеству бетонной поверхности.

Показатели плотности бетона, характеризуемые’маркой 
по водонепроницаемости, приведены в таблице 2 .
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Таблица 2

* *
п .п . Плотность бетона Марка бетона во 

водонепроницаемости

I . Нормальная В-4

2 . . Повышенная В-6

3. Особо плошай • В-8

Примечание: Марка бетона по всдонепроницаемости опреде
ляется при возрасте бетона в Zb дней по 
ГОСТ 4Е0о-ЬЗ "Бетон гидротехнический. Мето
ды испытания бетона".

При действии многократно повторяющихся и динамичес
ких нагрузок назначение марок балок должно производиться 
на освоЕе соответствующего расчета с соблюдением требова
ний СНиП П-ВЛ-62 и "Инструкции по проектированию и рас
чету несущих конструкций промышленных зданий и сооружений 
на динамические нагрузки".

При применении конструкций настоящей серии в усло
виях постоянного воздействия температуры выше ч50°С наз
начение марок балок должно производиться на основе рас
чета с соблюдением требований главы СНиП П-В.7-67 .

В спецификациях к рабочим чертежам балок указан
ю лькг >асс стали без указании марок стали.

•
d роектех конкрехвых зданий должны быть указаны 

марки стали арматуры и закладных деталей конструкций, 
"ззночение марок стали должно производиться в зависи
мости от тыь.юрахурных условий эксплуатации конструкций 
и характере рагрузок (ста ти ч еск и , динамические) в соот
ветствии о требованиями Делс^ующих нормативна докумен
тов и указаниями, приводе иным и в альбоме М 2 О  3/ 70 .

9
Конструкции, предназначенные для приненения в усло

виях воздействия агрессивной ореды, низких иди высоких 
тем; рагур, подвергающихся воздействию вибрационных нагру
зок и изготовляемых с учетом соответствующих требований, 
в проектах коикретьых объектов должны иметь маркировку 
отличную от маркировки балок, предназначенных дли обычных 
условии.

Для конструкций, предназначенных для применении в 
условиях воздействия слабо и среднеагрессивной среды реко
мендуется дополнительно к установленной марке добавлять 
следующие буквенные обозначения:

"к11 -  при изготовлении балок с нормальной плотностью 
оетона;

"кп" -  при изготовлении балок с повышенной плотностью 
бетона;

"ко" -  при изготовлении балок с особо плотным бетоном.

Например: если при отсутствии, специальных требований к 
плотности бетона применяется балка марки ИБ13-2, то  при 
требуемой нормальной плотности бетона принимается марки
ровка ЙЫЗ-2-К,

при требуемой повышенном плотности бетона -Ш & -2-КП ,
при требуемом особо плотном бетоне ИБ13-2-К0.

В проектах комадетных объектов должна .указываться 
отпускная прочность гёгаона конструкций в летнее время 
года в тех случаях, когда по условиям моыака и загружен 
нин конструкций прочносясь Фюпхгна., равная 70£ проектной 
марки, является недостаточшЩй.
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1У. Указания по приемке. хранению» транспор
тировке и монтажу конструкций

Приемка конструкций должна производиться в соответст
вии с TptJobsниями ГОСТ 13013-67, ГОСТ 8829-66 и рабочими* 
чертежами балок. При приемке следует обращать особое вни
мание на правильность маркировки "конструкций, особенно 
для случаев, когда проектной организацией оговорены до
полнительные условия эксплуатации балок или в них.имеются 
изменения по сравнению с типовыми (например, имеются до
полнительные закладные элементы).

Балки должны храниться в штабелях, рассортированные 
по типоразмерам, маркам и партиям. В штабели балки укла
дываются на деревянные прокладки толщиной не менее 60 мм, 
располагаемые по одной вертикали в местах установки пе
тель для подъема.

Транспортирование конструкций производится на авто
машинах и железнодорожных платформах со специальным обо
рудованием, предохраняющим изделия от повреждения.

При перевозке балок автомобильным транспортом сле
дует руководствоваться "Временными указаниями по перевоз
ке унифицированных сборных женезобетонных деталей и кон
струкций промышленного строительства автомобильным транс
портом” ) ШИШТП Стройиздат, 1966 г . ) .

Перевозка балок железнодорожным транспортом должна 
осуществляться в соответствии с "Руководством по перевоз
ке железнодорожным транспортом сборных крупноразмерных 
железобетонных конструкций промышленного и жилищного 
строительства” (НИИОМТП, Стройиздат, 1967 г . ) .

< ч

Подъем и монтаж балок должны производиться в соответ
ствии с требованиями главы СНиП Ш-В.3-62, "Инструкции по 
монтажу сборных железобетонных конструкций промышленных 
зданий и сооружений" (СН 319-65) и указаниями, содержащи
мися в проекте конкретного объекту.

1о

Условные обозначения сварных швов

|Щ1 IIIIIUHtUIHU»
X X X Y X X X X X X X

— cBopHOU ujoB зоВоЪсной

— с В арной ш о$ м о н т а ж н ы й

h - Вы сот а ш В о  

£  - д л и н а  ш В а

h  - Высот а шВа/h -O.B5U, н о н е  менее 4м **/ 

В - ш и р и на  ш В а/В -Q S ct, н о н е  м енее8м м / 

£ -  д л и н а  ш Ва

h  -  Вы сот а ш В а / / г * Ц ? В Ы /

В -  ш ирина ш Ва /В ^  pSd, и о не  менее ̂0м м / 

£- длина ш Ва
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Петли для подъема

________________________ $910 Е В ____________________________

U613-U U613-2.UB13-3
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ЦБ 14-1, UБ14-2, из 1̂-3— ■»■ ■■«■■-L - L .....
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марка Марка
балки бетона

US 13-1 200
ив 13- г 300
UB13-3 400
0614-1 200
U614-1 300
U614-3 ТШ

Примечания:«JBHBBHBSeBSBBBSSSHL
1. Показатели на одну балку даны на листе 2 3 . 

Выборка та ли  на листе 2 2 .
2. Армирование балок дано на листе 2.

т к Балки. ЦБ 13- / rU6&3 и U614-1 f  U614-3 UU l)-3fr0
1 IV 
m z

Опалубочный чертеж Аист i
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Спецификация арпагпурных 
изделий и марок закладных 
деталей но одну Балку

Марка Парка Колич, V
балки изделия ш т. л и с т а

ПК1
- -

мз /

U6I3-Z п к ъ  1 Г *
hk 1 8

иыъ-з ПК5 / к
Mk - 1 в

U6fk-1 п к г 1 5
MS 1 8

U6tk-2 rrtek / S
Мб . ( 8

•иык-з п и в 1 S
Мб i в

Пйнймшш.-'
t Пространственные каркасы показаны схематично
2. Перед детонированиеп закладные детали М3, Мк, П 5, Мб 

привязать вязальной проволокой к вертикальным стержням 
пространственного каркаса.

3. Окончательная ф иксация . закладных деталей производится 
при установке пространственных каркасов в опалубочной форме

тк
/972

$ а я к и  UBft-h l/Б/Ъ-З и ЦБН-/-иб/4'3
Армирование Валок
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Марка-а ист

Uh№

m i для гтг 
mb для лы.пке I

пк г, пп4, пкв

КРЗ; КР7, KP1Q

i : I
. 1 . 1 г

kpu, кр9 .

5 -5

:'з?) ®

\ »  '  КРЗ, КР1, KP1Q

KPU, КР8

тИ
м 2-2 3-3

Спецификация марон _ арматурных 
изделий и закладных детапей 

но один пространственный каркас

Марка Марка Кол Пием Марка Марка Кол. Аист
простр. изделия проекга просгпр■изделия проекта
каркаса шт каркаса шт.

КРЗ 2
, 7

па. 18 г
• KPk 1 поъ.15 и

КП 1 поз.21 88 9
мг 1 8 ч поз. 29 34
ml г

1
П03 3\ В

ПОЗ. 5 6 поЗ. 3 k г
поз. 6 2 <3- Ml, М2

«VJ поз. П 6
поз. а , 23,32 

СМ. ПК2
§ поз. 23 в Вес 377,2 кг

поз.ги ц 9 КР8 1
поз. г 6 88 КРЮ г 7

поз.гв 34 поз. 35 2 9
ПОЗ 30 6
поз. 32 ' г Ml, М2
поз 33 г ч»V; поз. U, 23,32 

см. пкгВес ,293,6 кг
. КРУ г

7 мд Поз.Й
♦
w4.

КР8 1 15,25,2129,31
icCr М& г ' 8 см.ПКМ

пог.Й 6 *9 Вес иоъпкг о

Примечаний
1 Порядок сборки прастраисмёеиных каркасов указан о пояснительной записке. 
2. Поперечные стержни поз 26?29 приёарибаютея к  продольным стержням 

с помощью электросварочных клещей 
3 Поз. 30 и 3! притязать ёязальной проволокой к  вертикальным 

ст ержням про-^ранстбенного каркаса.

тк
1972

В ап к и иБЙ-i-r U614-3 
Пространственные каркасы ПК 2, Пк ,̂ ПН В
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Нижние стержни каркасов 
услоёно не показаны

ffipvrtt*g/tut в
ЭлектродугоВор сборка, указанная на донном листа, 
выполняется электродами типа Э50Я-*Р

3-д

~ёШ стоить 
по к о* ауру тк

f9 lS

Б алки U6t3-fHJ6t3-S; U6/9-fr абМ -з UUZ9S/70

Пространственный каркасы ПК! г ПК В Чъел 1. Аист 5

&4S <5



t
Спъиисриксщия 

-Ш Ш ЖЖ
m m т 16

Марка N* Ф Плана Иол. bee

изделия поз изделия
MN мы ш/п кг

1 гвйШ 5(10 1

2 12 А Ж St to 1

Н°1 3 П й Ш S9I0 1 72,31
b IS А Ж IZSO г
5 П й Ш 790 bb
6 ПАШ 380 г
1 гвйШ 5 Ш f

КР2 2 НАШ sew 1 Ь5,0
• 6 ПАШ т 38

b НАШ 1250 l

S ПАШ 7 80 ЬО

КРЗ
6 . ПАП 380 2

66.1b7 28 А Ш SfSO f

8 ПАШ 5110 1 .
9 ПАШ SkiO ' /
В НАШ 380 3b

КРЬ 7 гейш $no 1 bO,18
8 11А Ш SklO t

'10 32 А а 5610 t

п 1ЬйШ 5Ш t

KPS a 1ЬАШ S910 1 99,06

13 ПАШ 1150 2

1b \ЬАШ 780- bb

IS IbASL 380 l

Марка Ф . Ф Плана Кол bee

изделия ПО5 изделия
MM MM шт. кг

10 3 tA lj 5610 « f
m 11 т ж S610 ♦ 5$ 66

ПАШ 380 58
13 22 А Ш 1250 г
1b 1b А Ш 780 bo

KP7
IS 1ЬАШЛ 380 2 90,93
16 32 А Ж 51Ю 1

17 НАШ 5110 1
IS 1ЬАШ SAW ~ 7 ~
15 1b А Ш 380 3b

KP8 16 32А a SHO 1 Sb,0
17 IbAM 51Ю i
11 Ib fli S6W t

12 ib A i 5910 1
KP9 1b 1ЬАШ 7 80 bb 113,1

IS IbAM 380 г
19 36 AM 5610 1
20 28 А Ж 1250 г
1b Ib A i 780 bo
IS ЙАШ 380 г

KPlO 17 ЙАШ 5110 1 IOb,ib

18 IbAM SbW i
2J0 18 AM 1250 2
2! 36АШ •5110 1

Примечания'.

1. Каркасы изготовляются при помощи контактной /почечной сварки 
в соответствии с ГОСТ 109ZI-6U „Арматурные и закладные 
детали сворные для железобетонных конструкций Технические 
требования и методы испытаний■" и СИ 393 - 69.

2. Все размеры по горизонтали даны в осях стержней.

T K
Балки U6 73-1 t LJB73-3; U5fb-fs UB7b-B UU29- 3 Г о

1 l \
1978

Плоские каркасы ИР1 -f jepto ■Лист 6

£ /4 ?



----- г

(исрр

29-Зро
•$ко -лист

Jntrfs

М2 (обратимо чертежу)

М3. MU Z-Z

Oml бх 12 для пол. U3 
'Om6.d*ZC для поз. 46

0&1&J

/7
Cm лификациЯ с та л и  на  
одни закладную  де та ль

\  CmtpoKHu 
задастся К
отверстия и 
прибариблмтся 
электрод  ̂обой 
сборкой hw'QSd

Марка
детали

Не
лоз. Профиль

Алина Коп. Вес
детали

мм шт. кг

М 4 36 L 140 *90к10 350 1Mi
Ml 37 ~ 60К10 110 3 11,77

38 Ф16 я Ш S3S 3

М1 39 1 90*66*8 4970 1 48,55гчя
40 Ф 12Я Ж 350 16

м4 39 L 90*56*8 4970 1 50,31
41 ф14ЯЖ 350 16

*#£ 40 ф 128 W 350 15 4585Лтд
41 £90*56*8 4470 1

Мб
41 ф(4ЯШ 350 15

. 45S42 L 90*56*8 4470 1

М7
43 — 100*12 330 1

7J44 Ф16ЯШ 700 4

М8 4S ’ ф 18 ЯШ 70S 4* 9,78
46 - 100*16 330 1

%

ПазММл щ в ш я та т в я а к в т .

Примечания:
1. Привязки позиций 37,38 8 закладной детали М2 
обратно чертежу.

I  Поз. 37 прибарибается к поз 38 электродами типа 342-Т 
остальная сборка -  электродами типа ЭбО-Ф.

3. В случае приборки позиций 40,4! Ьугобой сборкой 
размер шба %-70, шоб дбуссторонний.

4. изготобление закладных деталей произбодится 8 
соотбетстбии о „Указаниями по сборке соединений арматуры 
и закладных деталей железобетонных конструкций (СН393-69).

тк
197*

Балки UB13-1 * U613-3 и UBf4-f± UB14-3 UU 29-3ПО
Ьаклрдные детали М14ТП8 и чертежи 

отдельных позиций. Ласт 7



Спё ццсрикация позиции армдтурнЬ/х изделии

> Фоли Длина Sec

№ сет.
Hr, mm *z

/ 2B//S 56/0 2V

2 M i 36/0 ~~4sT

3 м § SS/ff S,2S

1 M i /260 (27

б M i 780 0,69

6 m i 380
~ Т 28f!i SffO 2168

8 m i 6//0 4,64

9 m i 64/0 48

10 3 2m S6/0 3S,F

// M i 68/0 6,78

12 M i 68/0 7,/4

H8 
поэ.

Фили
сечей.

пт

Длим/ 

. nn

Sec

M
/3 22AM /250 3,73
A M i 780 0,94
IS /4Pi 380 oAe
/6 32Ai 6//Q 62,24
/7 M i S//0 6,/i
/8

'Щ 64/0 s,s4
/9 36AM 66/0 Ц82
20 38ЯШ /260 6,o4
2/ 36АШ SIC 4o,83
22 /ВАШ 990 /,S6
23 /6ЯМ /230 (94
24 12Я/Т/ 4so 0,4

атВ. d734m/n

Поэ ■ 33 
QT8. d-VVmm

Ж "

63 791 Кб
330

53

пV3-3S

отб. d-~38mm

A* Фили Длит бес

m . сечен. т т кгп т
25 Mi 4во o,s4
26 /2ЯШ 830 Ц29

27 330 о,4
28 (2PM /80 Q/6
29 /4аi /80 ~0г?'
30 M i то 7,06
3/ /4я§ ПВО /,4з

32 m V /900 3.0

33 WU0W
-/гх/80 330 6,6

34 uifflfO 
-I3XI80 330 6JS

35 ш т~-/гх/80 330 6,6

Спецификация туиции  
"закладных деталей

/6

н*

поз. Профиль
М архц
стали
лроАаТ.

((лика

mm

8ес

нг
36 С/4ох$Ол/0 360 6,13
37 - 60X20 /ю /,о4

38 АйбРш S3S 0,84

39 190X66я 8 4970 4з,69

4о Ф/2АЩ 3S0 63/
4/ Ф/46Ш 360 0,42
42 L90XS6X8 4470 39,2
4з -K7QX/2 330 3,//

44 Ф/6Я& 700 4/ ^
4s Ф/8АЁ 70S /А/
4б -/ООх/6 ззо 4/4

---------- •---------

тк б а л к и  05/3-/-г(/6/3-з; (/6/4 /  т  и6/4-3  
Специф икация позиции артоглрнь/х изделии

UV26-3/70

Лист 5/9?г и закладных деталей. Чертежи отдельных лозууии





г о

Шифр
и и г з ф

Маека-мет

Цнё.Л?

650 с. 4  1  Jу -4 см ,\к._95Q -■>
(£; ''
W =41Я̂is . • — 4=S9S0v___________:___________&№—_________________ 1

U6f8'/+U5/8-2, U5/8-3+116/$-Ь

cm

ПК 7 -П К /6

Примечание.

/Марка Марка Моли и. *

Валки изделиА и/т. Лист а

Ш Ч
П К  7

~сп Г "
1

3
и
/в

и в /ё -г
ПК S / //
С П / 2 /8

US/8’3
ПК 9 / //
С П / 2 /8

и в /ё -4
ПК ш / / /

С П / • 2 /8

и в / з - /
П К  // / а

С П / 2 /8

и в /з -г
ПК /2  

С П /
/

'  2
__лг ____ 

/8

1/S/S-J
П К  /5 / / г
С П / 2 /в

и в /з -4 ПК *4 / / г
С П / 2 /8

П р о с т р а н с т £ е н н 6 /е  к  а рк а  с6/ п о к а з а н / /  с х е м а т и ч н а

ТК 5QJ7KU У5/8-/+ ив/В-4 U5/5 U5/9-4. иигз-з/ге
1 1\
/ага Ярмиробание 'балок Jucm /0



/ЧФЗ
23-фо
м~шт

б/.ЛГ

ПК 7 \ Ш  :Л*9 :ЛКЮ

.ZLPJ t СА С/еесз *AH-*Pt4

W
КРУ ,

» 1 а |Kfl/9

360
\
\т

1
- * 4 2S

Спецификация маоок аматтЛ/х 
изделии и зам  идя 6; х  деталей

\ Марка
flpowp.
каркаса

Марка
изтия

Кок.

ш

Лист
проект

Марка
промр.
каркаса

§ 
^ 

; 
п

Кок.

шт.

Jucm
/реекнв

РК?

*3/1 г /¥

пмз.

* зв 2 /У
*Pf9 7 а л /6 К320* 2 /€£Я19н 
М 9

г *ЯМ« 2
£ /7 М 9 2 /7М // г МИ 2

С/ / /6 ее / /€
Я0153 /7

/9

3932$ /7

/9
rn.sk 4 т .т 4
лоз. Эй е т.з/ S
лез. /об 4 лозт 8
лозт 8 леш 4
Вес гв8.0 кг Вес 4 04.7 кг
*3/2 £ /4/ . *зм 2 /V
*320* £ /2 *321* г /€*320н 2 т /н 2
М 9 3 /7 М.10 2 /7М 14 2 МП 2
е з / /€ >'4 сз / /е

&К* роз.ее 47 Л* 10 ПОЗ. 86 4
лоз. S3 4 лоз. ее 8 /939 Ш 8 ' 13 т.з0 4
лез. юз / лаз. 32 8
лез юг 4 ЛОЗ. м /7
Вес SS4.7 п Вес езгзк г

Л/

Примечания:
1.: Передох ctio/жи лространстРеннога каркаса указан В 

пояс ни тел 6 нофкааписке
3. /7олшкн4/е горизонт а л /н бм  ст ерж ни и сет к и  С / +  С З  

при sap d u m b  я  оерт икальнЬ/м  х а м и т а м  с  пом ощ бм  
зле к т рос*Q/OQ чнЬ/х хлещ е и ________ ________ _______

тк
/072

Балки 115/8-1+ Ц5/ё -4. ииг$~з/?о
Пространств?нн6/е карте6/  /?* 7 +ПК/9 иьде( 11



л и м ф
,5л 7/г}-Ж/Я

Ы н /.л /

_ и г
^  СXZ

*  с ё

а  его5

л / Ч
. КР19 -KA2IКР19-КР214

»
!

1 «
i 1

<
;

2S ,2$оfiO,260 ss

XP2Z-XW

sits ifзз)

20

2S

t
ь }

2S0 m J

КА22-ка#4

as

дпеииФ икаиия часок c o m jvso hS/x  *1
изделии и за к п а 1 н 2 х  дела, те и ***.

Л £  один' ' по оСтОаЛлТд^мЗ ~7пЛд'2г= *-»--■

m .so

Марко
просто
Маркеса

Марка
аздшя

Кол-

iU/П

Лист
проекта

. VaoKa
Прост»
каркаса

Марка
сз8елаа\

Коп Лист
Проекта

KPtS Э IS К Р 17 а Л
x p lr КР2_0Г 1

Ъ п » Л
/6

КР2оЛ 16у р П 7 1 KP2Jr_
КР22» 1 K jjf p " /

_ м  2L 2_ _Af 9_ ' 2
М П 2 /7 л/ К 2 /7

П К » М 12 2_ ПК1Ъ М 12 2
С1 1 1б~ с з 1 16

т  S3 1SJ 003.28 /3
поз. 64 Л 0оз. 3S 4
ПОЗ. 90 io !9 поз 91 10 1.9
поз to6 8 0OJ1OS 4~
поз 108 4 ПО310? 8
бес 267. 8 кг Sec 362,4 кг

РР 16 2 15 К А П 2 /S
КР20Г 1 КР2! 7 /
КР, • . 
КА23Т

/
1

16 КР2Г*
к т  г

J ' 
1

16

КА27* 1 J A A U 7 ""
M S 2 J 0  /0 2 _
М/1 2 /7 М 11 2 17

pKi2 М 12 2 пк 14 к и г 3
02 / 16 с з / /6

003.28 IS 0оз. 8$ 4
ПОЗ■ 8S 4 0 оз 81J _
поз. 51 10 !Э Ш 89 А . 19
Поз. Ш 4 поз. 92 Ю
ПОЗ. 10? 8 003. 3J ‘ 1S
Sec 393.5 кг Sec 528.8 кг

J z L 2-2

J - J  Примечания:

1 Порядок с8орки пространств Каркаса указан S пояснительной записке 
2. Поперечное горизонтальнее с терок ни и с е тк и  С / - С З  пои дарит 5 

к 8ертикалЬнЬ/м хам итам  с помощбна м ехтросдароинд/х клешей

т к
197р.

Балки 1/5/94+17519-4.
Рр о стр анс/nf*нн6;е каркас// РК П  + /м  is

U  Ц 29-3/70

Лист 12.





МММ. 
UUiS-J/70 
Мша-лист

Uh/ j /S

К  Р  / / ,  КР 12

Ш / т
ш./оо

I/

\<

13so
Ш. ISO 
SS90

/700
ш. ш

270,

Ч

КР/з  , КР14

/ - /

КР11,КР12, 4P/S

к %'
ч.

§1----> 8 [а . $
В ?

/ -/

#Р*4

Спецификация стали каодко . 
арм а тур н о е ' uJf&z&L.,

H ff l.
лил

л :
ЛОЗ. ф

Н)М

Длине 

. мм

Кол.

шт.

Вес 
изде
лие ,
XV

КР11

54 223.? S310 2

72,81/

S3 и з / S890 1
56 /м $ J3/0 /
5? /03 м 67Ь 08
58 103/ 370 2

S3 - №*го 1 4 0 2

3 12 Я / S310 1

S3 -100x20 11/0 г
№12 60 283// SS10

V
2 10633

6/ 2 0 3 / S830 1

62 123/ 670 48
63 123/ 370 г

Мша 
из ре
лиз

Ле
лоз. Ф

мм

Длина

мм

Коз.

ша.

See
из де
лил
нс

КР1Ъ

3 123/ SS10 1

126,33

62 123/ 670 48
63 123/ 370 2

64 323/ SS10 2
6S 22&/ 6830 1

66 -100x20 160 г
66 -100x20 160 2
67 403/ SS10 р

КР14 68 283/ S830 1 203.62
63 163/ 670 48
70 163/ 370 2
67 163/ S310 1

Примечания:
/  К ар ха с 3/ изеото£лзн>тсл лри ломай и̂  контактной /точечной /‘/архи 

5 coomSe/ptmSuu с ГОСТ /0322-6У , КрмотурнЬе и захладнб/е детали 
coapni/e для железо бел?оннб/х хонслпрннции' н сн393*69. 
Технические требования и мет о 26/ ис,лЬтаниа 5 

2- See размерб/ ло горизонтам и дан6/ /  осях стержней

тк
/9/2

Замни U618-/+U6/8-4.
Плоение нарнасд/ /б/и  - КР 14

1-------------—
UU29-3/7Q
Лист 1/i



гs

Спецификация стала на одно

Марка
изде
лий

AS
поз.

ф

мм

Длина

мм

Кол.

ит.

Вес
изде
лий
кг

Марка
изде
лий

AS
поз.

ф

мм

Длина

мм

дол.

ш/о.

бес
изде
лия
кг

S3 lt*B SS90 1 3 т S910 1
se т « S910 1 62 ю йв 670 И

Ц Л/К 57 ЮПИ 670 И 69,37 КР/7 63 12йЖ 370 7 119,38
КР<*

St т а 370 1 6S 22Йя} St90 1
St -  Ю0*20 tko 2 66 -100x20 160 2
7/ 22ЯЖ S010 2 73 ЗОЯМ S010 2

3 13йЖ SS10 / 66 -worn 160 2

5$ -/00x30 т 3 68 г щ S830 1

НР16 61 ш м SS30 /
М 8 8 KP1S 63 16Яш 670 44 ю т

63 13А Ж 670 43 70 т ж 370 7
63 Ш в 370 7 74 40йв SOW 2

п 2$йЖ ЗОЮ 2 87 m f S310 L

1  ._____&
г ^3,. §

p i
г

- L i !
ftp IS

Поим 6 чан и Я:
/. КиркасЬ изготодляттся при помощи контактной точечной 

сборки f  соответствии с ГОСТ f  0322-6 ¥м Ярматкрндю и заклад- 
иЬе детали сдарнд/е для железобетонных конструкции, 
Технические -требования и меподб/ испытании?» СИ 393-^9. 

2. Все р азм ерь  по горизонтали дзнЫ /  осях стержней-

тк 5а л к и  llS /S -fs - l is t s - 4 . \и и г $ -ф 1

1972
Плоские каркасы KP/s ?а р /8 Л и т 15



1 :S :.v£fZ
^2SJ/?p

L'xt.Vf

*

KPI9l,KM>l

$

* p * fi

KNS^KPiB^XPUl

КРУ: Hi KP»H KPZil

JV

-
№УЦт*У8Г*

роо,

j f P & i m i l m i S  ® @ ®  q
{86
(я .

щ

:
/80(Л f800 m s  Ош. /s*9 /800

Ш. /00 39/0 ш. /00 '
<?/, се, аз

С пециф икация ст ал/ на одно 
арматурное изделие

Марке
азоиил

л/е
ш ф Ряска Гол. Вес

издтл
мм мм шя.

S1\ т $ 670 8
id 7ояй 370 /

m l 74 юя$ 7000 2 s,es
ТС /ояи 8/0 /
$г fees 670 8

крЦ
63 /гя§ 370 /
77 /еяз /ООО 2 ?,SS
78 /еяй 8/0 /

i 63' ш й 670 8
70 т р 370 /

m i# 73 тек /ООО 2 /S.S
SO ■/sojf 8/0 /

I
57 т 670 8
S3 /ояй 370 6

7,02КРгС, 7$ ш * 8/0 /
3/ №Й /зоо 2

Марна л/е t Млша Кок. Sec
изклая паз. издкщ

мм мм am.
62 /гяй 670 8

68 /2ЯЙ 370 6

m l 78 /еяш 8/0 / /0,08

82 /2ЯЙ /зоо 2
63 ШЙ 670 8
70 /6ЯЙ 370 6

mil 80 /6ЯЙ 8/0 / /7.98
83 /6Я2 /300 2
56 m s S3/0 2

32.8с/ в/. /ОЗУ 820 SO
3 (2Яш S9/0 2

Шсе 85 /8ЯЙ 820 SO

сз 86 т е 820 SO
87 /6ПШ зз/о 2 8S./6

Ляимеиания:
1. карго с 6/ из с ото дляютел при помощи контактной т о м н о й

с 5ар к и Й соответствии с ГОСТ /0322-6^ Ррматурнб/е и закладнб/е 
детали сдарнЬе д ля  ж елезодет оннб/х монстр унции. 
Технические тредо8ания и мет од6/ испб/тании 7 и сн393-69.

2. Все размера по горизонтали данб/ S  осях стержней.

TK Балги t/S/S-/* US/S-4; U5/3-/4 US/9-4 и иг 9-з/го
1 |\
/373 Наркасб/ ХР /З^гХРг^, сетки С/ f СЗ Лист 16



'&3/7Q

Спецификация, тм и н е  
одни закладную деталь

Марка
8 т м

л *
№. Лро<рил(

Д л т

мм

НбА.

шт.

dec 
Зет як

те.

М9

9? L(60*(00*W 730 (

Ш *
38 - 90x20 (2S 4
99 ф (2Я £ Ью 4

t| 97 1  /еох(оо*ю 730 1

Я ,77MW 98 -SO  Про 2 S 4
(00 Ф/6  Я £ 4Н> i

МП
М( -  / г о * / г 2 3 0 (

6,4S(02 Ф го я я  - 6SO 2
j
s ю з фЗОЯН /ОО (

iO tм т (04 -/0 4 « (Л /00 (

Примечания.
( Поз. 38 приварит & к  поз. П? зле  мтро дата типи Э42-Т  * 

остальная с Парк а - электродами типе 3 S 0  Я -Ф ,
3. КзготоПление закладны х деталей произ Подитб $  

соответствии с „Указаниями т  с Парке соединение 
арматур6/ и закладнб/ос деталей ж. 6  конструкции1* 
(ОН393-89).

3. С Парку поз. 102 с сор то Пои ст а л Ь /о  3  8/п о л н я  m3 
под слоем ф л /ol а

тк
*i?z ,

Палки и618 -/-г U6(8-4; 116(9-1+U6/9-%. 
Закладное дет али М9+М1&

UU29<%/?6 

Juem



ш имм
Мвшв-Mtr

M l

7JQ

ПСЗ. 8k 4S.9S

$eo

ПОЗ, 7Ss 7t 70

nos.

so

nos. Эв./ОО

§ 3

ПОЗ. 81 32, 83 Поз. 59,66

гъ

Марке
изОем

о/
поз.

• Ф •

мм

Длина

мм

Мок.

шт.

бес
изделие

кг

сл*
i

Sk / т /300 /

Ь.ог3S /№ too /
эе 6А2 /00 /

___

Примечание....
Лоз. 3S npuSapuml к />ез„ Э9 контспе/пноц /пфммрц 
dsp/tou.

тк
j m l

Л р м а т ур н д /е  и з д а в а л .  
/7 BmjtA С  Л  /

1 U//<?S~3/m 

\jlucm | / ̂



Спецификация 
позиции азмат ионб/х

'Ш .

’ЗС*
*
Й
5

.л.

Д*
паз.

Ф или
сечен.

М М

Длина

мм

S ec

fir

А .
as

/гп $ S3/0 S 2 S

' Ш § /80 8,/6
S3 /O J f /8 0 a / /

Я P ans SS/0 / т
5S /8 3 $ S830 //,77
5 6 10ЯШ SS/0 3j6S
57 /ОЛш 670 0,1//

58 /олй 370 0 2 3
S3 ШаиТс

-т*го № г г
60 2 8 3 $ SS/0 2660

*1 203*$ 5890 / « л ?
ass62 /2 3 $ 570

63 /2 Л $ 372 а з з

6 5

ЗЗЛ $ SS/0 30,78

з г л $ SSS2 n s s
2 , 5 /i s

щ ш а
-№*& ■fSO

67 i : i $ SS/0 S i ,3 )

J /S фили Длине S ec

поз. сечен
м м м м fir

68 383* S890 г т
60 ш $ 6i0 /,06
. 76 /63$ 370 ass
j n ггл§ S0/0 14.35

JT2 283ш S0/0 г%гг
-21 згзй S010 3/,63
7/ Ш $ S 0 /0 Ш 5

J S /о л й /ООО о.ег
J 5 /ол* 8/0 0,5
J 7 /гл§ /ООО 0,33
78 /глп 8/0 о,?г

JS /6Л$ /ООО ш

Л /6Л§ т 6 28
6/ /ом /500 о,зз

J 2 /гя$ /500 /J3
S3 /6Л$ 1500 237

/ол§ 8 го. 0,5/

з  - Спецификация позииий
изоелиц закладнЬ/х де/пилей

А/9
поз.

85

ф или
сечен.

мм
Длит

Мм
Sec

гг
123$ 820 0,73

86 /63$ 820 /г з
87 /6/1 § 53/0 3,33
88 /63$ 860 636
89 /63$ /050 te e
90 /ол§ 7/0 3,ty
9/ /23$ 7/0 0,63
зг /6ЛЙ 7/0 6/2
S3 /6ЛЙ т П 0,28
39 /8Л1 fsoo 3,2
35 /8Л1 too 0,8
36 6Л1 /00 0,0г
/05 /гл$ SCO 0,75
/06 /олй /053 0,65
107 /гл§ 1050 0,93
108 /олй Sso 0,53

J#
003, Бро рил6 Дойна

ММ
See

кг

Марна 
ствлц 
попка т.

37 /  /б О х /М х /О 730 /W Вег. J
Si - 60* го /25 6/8
($9 P tS A i ш 0J6

-m ф / Ь З Й ш 066
Ш/ -/го*/г 290 3,28 3.C7.3
/32 рголм 650 (6
/03 ф есО Л /Й /ОО 0,25
/СЦ ~/00*10 /00 0,79 Д.гг.З

тк
/э?г

Б а л к и  U 6/8 -/+ U 6/4-4, US/3-f* U6/9-H 
Спецификация позиции  алма/плр/?4/х  
аз Зелии и заклий //П /х  а г /я а л е и

1иигз-з/ев
|juta 19



Ifae./is

\

■а В
t

колки
М!

М 3
/салон

* шт
Арматурные

изделия

/ 3
2 3
3 2

4 4
5 94
6 4 4

2 2 6

3 3 6

2 4 4

3 6  ‘ 9 6

3 2 33
30 6
32 г
3 3 г

Закладны е
'дет али

36 &
3 7 в

38 с
39 i
4о /6
42 2 ,
44 8

/7*
MS.

клони

turn
npMamtgoHUt

изделия

/0 3
// 3
/2 2
/3 4
/4 94
/5 40
гг 6
23 6
2 S 4
2 7 96
29  t ie
3/ 6
32 г
34 г

Закладны е
дет али

3 6 г
37 в
38 6
3 9 /
4/ /6
45 8
46 2

Перечень позиции но одна о/сепелобг/поммае изделие

Мар*а
МАМ

М*
m s

копии.

шт.

Арматурные 
1 изделия

7О 7
// 3
л? 2

/4 94
/9 44
79 2
30 4
32 6
23 6
2 5 4
2 7 96
2 9 3 8
3/ 6
32 2
3 5 2

закладны е
дет а ли

36 2
37 6  .
38 б
39 /
4/ /б
45 8
46 г

Марко
5алм

Оснмеч. 'и* :
4. Спл ци дзипац ин> полиции 

листа* 3 и 19.
2 Спецификаций позиции 

листа* 6 и !$.

а/зиату/зны* изделии  

зам *$»*** деталей

па anhfcM ем. на  

па аль/ом ем. на

Нг
nos.

калии

ш т

Арма»vypHUt

/аделая

4 4
5 96
6 40

7 3

8 3
9 2 .
22 6
23 6

24 4
26 88
26 34
30 6
32 2
33 2

Закладные
детали

36 г
37 6
38 6
4о 75

42 /
4з г
44 8

тк
/э  7г

Мороз
балка

к* Шия.
nos.

ш т

Арматурные
изделия

73 4
/4 96
/5 40

/6 * 3

/7 3*
16 2
22 6
23 6
25 4

27 86

29 34
3/ €
32 2
34 , 2

Закладные
д ет а ли

36 г
37 6
38 6
4 / /5
42 /

.4 5 8
4е г

Марка
Зоям/

н»
nos.

копии

ШЯЬ

/Трнатурные
изделия
74 86
75 40
76 7

77 3
78 г
2 0 4
27 г
2 2 в
23 в
2 5 4
27 88
2 9 34
37 6
3 2 г
3 5 2

Закладны е
д ет а ли
3 6 г
37 • €
3 8 6 *

* 47 ‘ /5

4 г 7
45 * 8
4б 2

30

Парко Н*
поз.

калии.

шт.
Ррмолгурм/е

изделия'
53 17
54 4
55 г
56 4
57 /2 8
5 8 8
5 3 1/
75 *8
76 4
84 5 4
9 0 8
94 2
9 5 г
36 2
706 4
708 8

Закладны е
д ет али

97 2
38 В
99 в
/07 8
ю г ‘ 4

Перечень позиции на одно 
ж е лезо б ет о н н о е  и з д е л и е

О и зэ-з/м
Лист 2 О





X
f*

7
f7

C
/l

6
C
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U

V
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с т а л а  на  одно телеэоЪетоннос аеЪелае

стала на вам э/селееоЬе/поннае изделие (прддалфение) ПвАозатели //а один элем ент
д е т ы е /

ш

J

М е р к а L ~  г о с т  3 8 0 -  7/  | с т а з е  rocu?57$/-6/ i - - - -

|  П р о к а т A C m B  | К л а с с  А $ J/тл ям В с егоГ  и з д е Л и м _ _ _ _ GP*<P«M _ _ _ _ 1  _ _ _ _ 1 \ * , » *  .  1 tfmagb
ит ого

Ш й ш ш ш т u/ftoao / г /€ ео 1_ _ _ _ _ _ _

U 6 /8 - / о,о s j 089 Ж Г 0 .9 ЗУ 9 .3 ! 34.0 276.0 У

J  U SW zZ 0.0 $ A e$9 44.9 0.9 ЗУ 9.3 64.2 372. 74

1 .  i /6 / 8 - a 6.6 s A 089 44.9 0.9 ~£у 9 .3 54.0 4/2.74

и е / е - ч 6.6 i f г о р 0 0 9 ~7Т ЗУ 8 .6 30.3 0 4 з .з4
.  u s j 9 - / ко €.0 9,4 0 09 to ,s 3.9 6 9 9 .8 3 0 .3 075, $if

(/OfS-Z
i f -

9.6
i t

OOP oop 0.9 6.9 9.8 30.3 378.44

t/6 /9 -3 t s и 9.4  i OOP 90S 0.9 6.9 9 8 30.3 4 0 7 .3 4

•  и з /9 - 4
f L M _ _ - _ _ _ _ — - —

'J o 0 0 * < '  j OOP OOP
5 i J

0.9 №J . 3 8 .6 6 3 6 .9 4

Н о р м а

тментА

1 /3 /3 '!

Асе

ТО.

з . з

т ут
S em i

т ем
ЬетА

м *

ficKx&j
тот

АТ

ООО /.33 3 6 /5
3 6 /3 2 3.3 300 А 33 463,6
36/3-3 3 3 4 ор /.33 46/.S

U 6/4-I з,/ ООО /.2 2 337У
V6/4-0 3 / >3оо /.0 0 422.7
1 /6 /4 3 3 J 4оо /.2 2

3 3 /8 4 4 .3 800 /.7 0 890.0
36/8 -2 4 .3 ООО /.70 3 7 0 7

HotpAa
элемент/

Вес

ТА
/Мрм
form

O&ted
вето*

И*

Атащ 
сmm
АГ

83/8-3 4.3 Зое /.70 4/8.7
83/8 У 4.3 4оо /.70 6463
1/БГ9-/ 4.4 ООО /.73295,8
UБ 19-2 4.4 200 /.75 ЭУф9
86/9-3 4.4 500 /.754оГб
86/9-У 4.4 Ш /.75 030.$

J___

Яр5т*«0**е.
стали у  казн i*t е тс*  2  фЮёнлпе *0М*/вёлп*г91д pS*exsTt<*' т к

1992

SvSopMa стало но идш вреле зоб стенное 
изделие. Шмалатели на один элемент

8UO9-S/70 _
Лист ( 2  д



Шифр
uuz9'6/?o
ffapKV'jiucm

(1нк-ft*

Специф икации позиции 
натурных изделии

£йецу&жш и л но ро к  ар натурных 
изделии и закладных де та ле й  
на один пространственный каркас

s i

/7Л-3

А / *
поз.

Ф или 
сенен. 

т

Плана

п н

Вес

кг

162 Ik яш ПВО V /

/ 6 3 т щ 19 Во ЪЗ
/ Й 14яш гою 2,5
165 /2X1 ■if 17 UD
№ Н А Ш то 1,3
170 -!2№ ззо StS

'----  +

I
I

.  I,
Hie

П0Ы62

Но

2.Н7

Пох /65

/90 Om ldtSnn

//3

190

Поз. 166

Поз. /70
Примечания:

Цирка
простр.
каркас

Марка

иядя/шя
Кор.

шт.

Лист
проект

т 1
н г ■ 1 7
т г
ПОЗЮ 3
тз н 3
поз 12 г
поз 13 н
поз/5 € д
лиге Б
поз i3 8

пк-з поз 2$ 4
паз17 г
поз 31 в
лозЗВ г
поз/&1 38
ЛОЗ/63 38
Л03/6У 6
паз/65 г г ч
ПОЗ М О
ПОЗ 170 г

_____ i
dec 

\_____
Щ Б к г

I Порядок сборки пространствен ныл, каркасов 
указан 8 ̂ пояснительной записке 

2. Иоз.31 притязать вязальной проВолскспЭ к Верти* 
стершнян пространственного каркаса

и  U6. / Р т т к
/978

Припер изготовления пространственного "каркаса Л№ UUZ9:3/70J_ _ _ _ _ _ _ _ _ ’_ _ _ _ _ _ _ _ _ &ез помощи с§аро\ных клещей Ли ст 2*4





ш __
19'3/7D
Q-QUCT

~Г 77Г

т

m s

. С п е ц и ф и к а ц и я

а/*
лоз.

& или 
сечен.

ПК

Длило

ПК

Sec

кг
/ 67 SPL 740 а з /
168 S JI 2S0 а /0

/69 4Л1 070 023

\S l̂\
С'/ецифилаиия палок ална/тлиих 

изделии изакладно/х д с та ле '4  ' *ДТ  ■■; ... ГТГ Т̂. '....., '.'И! ~.1.,'-ЦЦ -А" ■■■"--!Г̂!удР?Гна один пространетагнно/и кдрлос

740

17--------
Чггэ

/7оз, 107 
200

Jr

Парко//растр.
карка

са

/Чарка
издекА

Лол.

ш/л

Лися/
сроек/о

А.д/3 г 14 *

А№Н 2+2 /6
n s г 17/7// 2
с г / 16

Ш 9 7оз.т 3 19Ъз.ю? 6
7оз, / 6 7 12
Паз.1 ЬЪ 7 26
0O3J69 12
Вес 403, Окг

/7 0 3 .1 6 8

примечания:

■аП J
4> ~ б°к%

ГА, В
р * Ч

1 *

Г  1
о q 
р_ d

I е— ^ 

гео А о\

/. Про omcpmemSuu неоВходипаго сёарочного обОлудодания 
плоские каркасе/ оВьединя/отсл 0 пространс/поенни/е с лопсще/а 
соединительных стер ж  леи - шпилек ?4ЛГ, которь/е крепя грея 
к плоская каркасая вязальной проволокой. /7рипенение 
дуеоЗои сЗарки о пестах пересечения стероленес? при оора- 
зо̂ акии прсстранстденноеа каркаса запрещается.
2. На листе дана скорректироданная спецификация парок 
арпатурнс/х изделии и закладных деталей на о един 
про стр он стВеннь/J каркас.

3. рл* придания каркасу простран стоеннои же cm к ости 
предусмотрено/ саязи.

2 -г 3-3 4-4 лоз.169 тк /7рипер изготовления вязаного' & ру jm а шг$-з/то
1 | \1072 • пространственного каркаса /7л и

диет 26
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