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Настоящие технические условия распространяю тся на трубы стал ь­

ные, футерованные изнутри полиэтиленом высокой п л отн ости , предназ­

наченные для транспортирования различных жидких и газообразн ы х с р е д , 

в  которы х полиэтилен с т о е к . Футерованные трубы м огут и сп ол ьзов аться  

в  напорных и самотечных тр убоп роводах  при давлениях д о  16 к г с /с м 2 и 

тем пературах о т  0 д о  80°С  для труб условным проходом 25+ 80 мм и 

о т  0 до 70°С  для труб условным проходом 100+150 мм.

В к а ч еств е  металлической оболочки футерованных труб использую т­

ся  трубы обычной точн ости  по ГОСТ I 73I I 74 и ГОСТ из стали

10 и 20  по ГОСТ 1 0 5 0 -7 4  . В к а ч еств е  футерующего слоя применяется 

полиэтилен высокой плотности  марок 20 306-005  и 20 90 6 -04 0  с  рецеп ту­

рой 03  по ГОСТ 1 6 3 3 8 -7 0 .

Для монтажа футерованные трубы комплектуются свободными или при 

варнымн фланцами, и зготовя я еш м и  и з стали  Ст4сп, Ст5сп и ВСтЗсп2 по 

ГОСТ 380 -7 1  и фасонными изделиями /  тройниками, отводам и , концентра 

ческими п ер ех од ам и /, изготовляемыми по специальным техническим у сл о ­

виям, в  метраже в  с ч е т  фондов на трубы не бол ее  8% о т  за ка за .

I.СОРТАМЕНТ

I . I  Размеры футерованных труб  должны со о т в е т с т в о в а т ь  указанным 

в  таблице I .
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рован . труСЦ ,обычного

Толщина стенки с т а л ь -

о б л е гч е н -
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ные полиэтиленом высокой
плотности
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Продолжение таблицы 1.

1 : 2 : 3 : 4  : 5 : 6

50 57 3 ,5 - 2,0 4 ,2 0

56 3 ,0

8 0 09 5 ,0 3 ,5  -  4 ,0 3 ,0 11,0
100 114 5 ,0 3 ,5  -  4 ,5 3 ,0 14 ,30

(125) 140 5 ,0 4 ,0  -  4 ,5 4 ,0 18,20
(150) 159 6 ,0 4 ,0  -  5 ,0 4*0 24 ,40

Примечания: 1 ) Размеры труб, взятые в скобки, нерекомендуемые и 
изготовляются по соглашению сторон;

2) теоретическая масса 1 метра футерованной трубы

подсчитана как сумма масс 1 и стальной трубы обычного

исполнения и  футерующего слоя, толщина которого при­
нята номинальной, а удельная масса равной 0 ,9 5  г /с м 8;

S ) теоретическая масса приводится для справок и не 
является браковочным признаком;

4 )  вид исполнения труб определяется предприятием-ивгото- 
вителом*

1*2* футерованные трубы поставляются мерной длины, соответ ­

ствующей указанному нормальному ряду и равной ( в мм): 100, 150 ,200 , 

25 0 ,8 0 0 ,3 5 0 ,4 0 0 ,4 5 0 ,5 0 0 ,6 0 0 ,7 0 0 ,8 0 0 ,9 0 0 ,1 0 0 0 ,1 1 0 0 ,1 2 0 0 ,1 3 0 0 ,1 4 0 0 ,

15 00 ,1600 ,1700 ,1800 ,1900 ,2000 ,2500 ,8000 ,3500 , 4000 ,4500,5000,5500 
и 6000,

1 .3 .  Допускаются следующие отклонения по размерам футерован­
ных тр у б : а) по наружному диаметру, толщине стенки стальной трубы, 
овальности -  в пределах норм, предусмотренных ГОСТ 8732 -70  и
ГОСТ 8 7 34 -75 ;

б ) по толщине футерующего слоя + 20$ ;

в ) по длине: минус 10 мм ;

г )  по кривизне -  д а  ТР?6 25*60 мм до 2,0  мм на 1 метр;
для труб Ду 80*150 мм до 1 ,5  мм на 1 метр,

1 .4 .  Футерованные трубы поставляются в готовом  для монтажа 

виде* Конструкция труб приведена на ри с. 1 .

Лист
ТУ 14 -3 -5 23-7 6

Ивм. Лист №  докумен. Подпись Дата 3
1974 г. Первоуральская типография. Зак- 2256
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Монтажный ( соединительный ) уевл включает дал труб дайной свыше 

1000 мм два резьбовых кольца и два свободных фланца с  отбортовкой 

футерующего слоя . Трубы до 1000 мм включительно могут поставляться 

как со  свободными, так и с  приварными фланцами 6es  резьбовых колец 

с  отбортовкой на приварной фланец.

Состав и конструкция соединительного узла труб определяются постав­
щиком труб .

1 .5 .  Конструкции резьбовых колец приведены на ри с. 2 , а размер­
ная часть их и фланцев указаны в таблицах 2 ,3  и 4 .

1 .6 .  Трубы, эксплуатационное давление для которых не оговари­

вается  в заказе, комплектуются фланцами толщиной на давление б к гс /сл

1 .7 .  Условное обозначение футерованных труб включает условный 

проходной диаметр, материал футерующего слоя, длину трубы и номер 

настоящих технических условий. Пример условного обозначения сталь­

ной трубы, футерованной изнутри полиэтиленом высокой плотности, не 

давление до 6 к г с /см 2, условным проходом 75 мм длиной 4000 мм:

6-75 ПБП х  4000 ТУ.

2 . ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2 .1 .  Внутренняя поверхность футерующего слоя должна быть глад­
кой, ровной, без трещин, вздутий и раковин. Разрешаются волнистости, 
шероховатости, отдельные включения, а также риски от инструмента,

не выводящие толщину футерующего слоя за пределы допускаемых откло­

нений. Д опускается наличие подлива полиэтилена на концах трубы 

обусловленного способом отбортовки футерующего слоя.

2*2 . Полиэтиленовый футерующий слой должен по физико-механи­

ческим свойствам соответствовать следующим данным /н е  менее / :

предал текуча сти при растяжении -  180 к гс /см 2

относительное удлинение при разрыве -  200 %

f
------------------—----~ -------- 1

Ласт ТУ 14 -3 -523-76
Лист
4Изм. №  Док у иен, Подписи Дата

— ————-—■—— ■ - -------
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Таблица 2
Кольцо р е зь б ов ое  отр езв ое

Проход

с
овный,

0̂), мм

с

2 5
i
1

3 2 4 0
!

5 0  ; 8 0

!■ t

i o o  j

1
■ ■!

> 8  ! 5 7 6 8 7 6 1 2 1 1 5 9  l

М 3 2 х 1 , 5 М 4 0 х 1 , 5 ! М 5 1 х 1 , 5 М 5 6 х 2 , 0 ! М 8 8 х 2 , 0 м  1 1 4 x 3 , 0  ! и :

1 5 1 5  ! 1 5 1 5 2 0 2 0  j
_ 1 _____ _ j

125

1 8 0

25

150

203
М159хЗ,0

25

Кольцо р е зь б ов ое  упорное
Таблица 3

Проход
условный,

у, мм

^  ,им

вопив»
значе­
ние

/
* >ш .-
пред.
О ГК Л О -
; иение

-.__  7  , м .  -1

;
; мм

....7 ..Г ............

менее,j Л ,
мм | мм

\ __ ...

У*' ( 
вомино пред. : 
значе- отвлон
вне ! невие .[

номин*
значе­
ние

1 пред.
ОГКЛо- !
пение

50
... -------- ?
76 : ±2 ! 5,0 +2 50 +2 ! бз 15

\
\ 4 М56х2

80 121 . *2 | 6,0 . +2 80 +2 95 20 8 М88х2
100 159 ; *3 ! 6,5 +3 104 +3 121 20 8 МХ14х2-3
125 180 * 3 1 7,0 +2 130 +5 146 | 25 8 М140x2-3
150

1

!

203 +3

!_____ 1_____ L

7 ,5 +3 ! 150 +5 168 j 25 8 IS 15 9 x 2 -3





И
нв

. 
Х

а 
по

дл
. |

 
П

од
пи

сь
 

и 
да

та
 

] 
В

а 
м,

 
ин

в,
 

№
 

I И
нв

. 
№

 
ду

бл
. I 

П
од

пи
сь

 
и 

да
та

Ф. тех, отд.

2 .3 .  Р езьба  на тр убах  и резьбовы х кольцах выполняется 
согл а сн о  ГОСТ 9 1 5 0 -5 9  по среднему классу  точн ости  ГОСТ 1 6 0 9 3 -7 0 .

2 .4 .  Уменьшение длины резьбы  на кольцах и трубах  против у к а ­

занной в таблицах 2 и 3  не должно превышать 1 5 $ . Д оп ускается  увели­

чение длины расточки  под р езьбу  и длины нарезки резьбы  на тр убах  в 

пределах до 25# о т  длины резьбы  на кольцах.

2 . 5 .  На р езь б е  допускаю тся  нити с  сорванной или неполной 

р езьбой  при усл ови и , что их длина в сумме не превышает допустим ого 

п . 2 .4 ,  уменьшения длины р езьбы .

2 .6 .  Присоединительные размеры фланцев Д , Д и xL , а также 

к ол и чество отверсти й  "  П. "  и толщина фланцев " 4  "  должны с о о т в е т ­

ст в о в а т ь  таблице 4 .

2 .7 .  Предельные отклонения о т  номинального размера 2> флан­

цев -  по второму классу  ГОСТ 7505 -74  со  степенью сложности Ш  ;  для 

фланцев, получаемых из выштамповки, предельные отклонения по разм е­

р у  Ъ  м м *

2 .8 .  Предельные отклонения о т  номинального размера п€  ” 
фланцев -п о  соответствующ им стандартам на листовой  и полосовой про­

к а т ; для фланцев, получаемых из выштамповки, предельные отклонения 

по размеру ”  ё  "  + 10 мм,
2 .9 .  Остальные требования к фланцам в соотв етств и и  с 

ГОСТ 12 34 -67  и ГОСТ 1 2 6 8 -6 7 .

3 . ЬЕТСДЫ ИСПЫТАНИЙ И ПРАВИЛА ПРИЕМКИ,.

3 .1 .  футерованные трубы выпускаются партиями. Партия должна 

с о с т о я т ь  из тр уб  одного проходного диаметра с  футерующим сл оем  из 

полиэтиленовых тр у б , изготовляемых из одной марки полиэтилена.

К оличество труб в партии должно быть шт. не бол ее :

600  -  для труб с условным диаметром не более Ду 3 2 ;

4 0 0  -  для труб прочих разм еров .

Т? 1 4 -3 -5 2 3 -7 6
Лист

Изм. Лист Мё докумен. Подписи Дата 9
1974 г. Первоуральская типография. З а к ' 2256^



Ф , тех, отд.

3 .2  Внешнему осмотру подвергаются в се  трубы принимаемой пар­

тии. Осмотр труб производится визуально, без  применения увеличи­

тельных приборов.

3 .3  Испытание на растяжение полиэтиленового футерующего слоя 

производится по ГОСТ 11262-68 на образцах типа I .  Для испытания 

отбирают 5 образцов от  каждой партии.

3 .4  При получении неудовлетворительных результатов  испытаний 

хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторные испы­

тания на удвоенной выборке о т  той  же партии.

4 . УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ДОКУМЕНТАЦИЯ, ТРАНСПОРТИ­
РОВАНИЕ, ХРАНЕНИЕ И МОНТАЖ.

4 .1  Готовые трубы должны увязываться в  плотные пакеты весом  

до 3 тонн или упаковываться в  жесткую тару.

4 .2  Маркировка пакетов труб , ящиков и документации при поставке 

труб должна соотв етств ов а ть  ГОСТ 10692-73 .

4 .3  Транспортирование футерованных труб к потребителям, а так­

же с  их складов в монтаж, производится в условиях, исключающих 

нарушение оформленного конца ( изгиб труб, срыв резьбы, снятие и 

повреждение отбор тов к и ). Транспортирование труб допускается при 

температурах не ниже минус 40°С.

4 .4  Хранение футерованных труб у потребителя должно производись^ 

ся  в закрытых помещениях или под навесом при температурах не ниже 

20°С. Гарантийный срок  хранения труб не более одного зимнего се з о ­

на.

4 .5 Допускается нахождение труб на открытом складе и зготови тел е, 

связанное с  комплектацией заказов и отгрузкой  продукции.

4 .6  Монтаж труб должен производиться в  соответстви и  с тр ебов а ­

ниями СН и П Ш -Г 9 -6 2  Г осстроя  СССР и осущ ествляется персоналом, 

ознакомленным с о  свойствами труб и правилами подготовки к монтажу

Изм. Лист 34» докумен. Подпись Дата

1 4 - 3 -  Г Д } - Н
Лии

1C

1974 г. Первоуральская типография. Зак-
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и монтажа .

5. ПОРЗДОК РАСЧЕТА ЗА ПРОДУКЦИЮ,

5 .1 . Оптовые цены на трубы -  по дополнению к прейскурант 

№ 014)4 за 1975 год.

| З Л Р Е Г И С Г
^2% -4 г.

З а в . лаборагт рией  m gx ji ̂ А<нтй и  «v, *га.лей 
п п И 7 I ;' - вврн-мт ейн)

I

Нам. Лист №  доку мен. I Подпись Д ата
О  4 4 - } ' J 2 5 - 7 4

Лист

* 1

г. Первоуральская типография. Зак- 22V
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ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6  
Приложение I

Обязательное

£

&

ПЕРЕЧЕНЬ
документов, на которые имеются ссылки в тексте технических 
условий.

ГОСТ 8 7 3 1 -7 4  

ГОСТ 87 3 2 -7 8

ГОСТ 87 33 -74

ГОСТ 8734 -75  

ГОСТ 3 8 0 -7 1  

ГОСТ 16093-70  

ГОСТ 75 0 5 -7 4  

ГОСТ 12 34 -67  

ГОСТ 12 68 -67  

ГОСТ 11 26 2 -76

"  Трубы стальные бесшовные горячедеф орм иро- 
ванные. Технические требования " .

11 Трубы стальные бесшовные горячедеф ормиро- 
ванные. Сортамент ” .

"  Трубы стальные бесшовные холоднодеформиро- 
ванные и теплодеформированные. Технические 
тр ебован и я ".

"  Трубы стальные бесшовные холоднодеформиро- 
ванные. Сортам ент".

"  Сталь угл еродистая  обыкновенного к а ч е ств а . 
Марки и общие технические тр ебован и я ".

"  Резьба метрическая для диаметров о т  I  до 
600 мм. Допуски " .

"  Поковки стальные штампованные. Допуски, 
припуски и кузнечные напуски " .

"  Фланцы арматуры, соединительны* ч а сте й  и 
тр убоп роводов  на Ру о т  I  до 200 к г с /с м 2  " .

"  Фланцы стальные свободны е на приварном колг хе 
на Ру о т  I  до 25  к г с /см 2  " .

Пластмассы. Метод испытания на растяжение " .

ГОСТ 10 69 2 -7 3  

ГОСТ 16 33 8 -77  

ГОСТ 10 50 -74

Лист

ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6
3Изм Лист № доктм. Подтт. Дата

1980 г. Первоуральская типография. Зая. 3283

"  Трубы стальны е, чугунные и соединительные 
части  к ним. Маркировка, упаковка, транспорт 
тнрование и хранение". I

в Полиэтилен низкого давления. Технические \ 
требования " .

"Сталь угл ер ода отая  качественная 
конструкционная".



Наименование ^Наименование
контролируем ого
параметра

| СИ
1

ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6  

2

ПЕРЕЧЕНЬ

ср е д ст в  измерений для контроля труб по ТУ 14- 3 -5 2 3 -7 6

Диаметр поли­
этиленовой  и :Микрометр 
стальн ой  трубы

Толщина с т е н -  ! 
ки п ол и эти л ен о- !Микрометр 
вой  и стал ьн ой  i

Тип К ласс |Цена 
СИ [точности,! деления 

о г р е т -  \
ЮСТЬ

Предел
измере­
ний

ГОСТ
СИ

МК \ 2 кл
i

0 ,0 1
Ж  -  50 
150 -  75 
75 -  100 
10 0-1 50

мт 2 кл 0 ,0 1  0 - 2 5

трубы 

Длина труб Рулетка 
измеритель­
ная метал­
лическая

Кривизна труб Линейка
!поверочная 
[Набор щу­
р ов

В се размеры 
фланцев

Штангенцир­
куль

F C -I0  - I  мм

ШД ( 2 кл 

)2 кл

0 - 1 0  
г м

0-1000

! - n t  2 кл 0,1  мм 0 -  160 
О -  315

ГОСТ
6 5 0 7 -7 8

ГОСТ
6 5 0 7 -7 8

' ГОСТ 
17502-69

ГОСТ
80 26 -75
ГОСТ
88 2 -7 5

: ГОСТ 
166 -8 0

Примечание: Д опускается и сп ол ьзовать  отдельны е, вновь разработанные
или находящиеся в применении ср ед ств а  измерения, прошедшие 
метрологическую ' аттестацию  и удовлетворяющие по точн ости  
требуемым характерно тикам.

Лист М> доктм. Подп. Лата
1980 г. Первоуральская типография. За*.
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УЖ  665 • 14 -46 2 :62 1*77 4*  5
Группа В 62

Утверждаю :

Главный инженер организации

U ..
'/ / 3 W 0

ТРУШ СТАЛЬНЫЕ, ФУТЕРОВАННЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ.

Технические условия 
ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6

Изменение № I

Срок введения: с  о< -  -

I .  Третий абзац  преамбулы дополнен полуспокойной сталью 
ВСтЗпс .

2* В пункте I . I  и з  таблицы I  исключены размеры труб Ду 125 и 
Ду 150 и подпункт I  примечания.

С огл а сован о:

инженер Средыеуралъ- 
плавильного завода-ск ого  Щ

Л.^Сашин

Зам. директора ВНИТИ



УДК 669. Щ-И6Л '■ 6x1 Ч1Ь. £
Группа В62 ,

УТВЕРЖДАЮ Т~) ^  i  t

в ы с о к о й  п л о т н о с т и

Срок введения:

Технические 

ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6  

Изменение 2

о м н о ,.

' s , -QrM[rif4А рс та*1н «у л  ^
76 СОМИТЕ!' СТАЧ.^А^ТОв

Совата f.j лис - р , , СССР 

!1ТрирОПП$ И ЗУ л \ в 7 *Т Т
''эсударспе^! j ..|'*15V'7̂ «

'  Ш и

I*  Второй абзац преамбулы технических условий изложить 
в редакции: ” В качестве металлической оболочки футерованных труб 
используют трубы обычной точности по ГОСТ j jif -  и ГОСТ 
из стали 10  и 20  по ГОСТ 1050^74. В качестве футерующего слоя 
применяется полиэтилен высокой плотности марки 20306-005 с  
рецептурой 03 по ГОСТ 16338-77 и марок 271 и 273 с  рецептурами 
71 и 75 по ТУ 6 -05 -1 870 -79 *  Применение труб для хозяйственно­
питьевого водоснабжения оговаривается в  заказе ” .

Согласовано

шженер Среднеураль­
ск ого  медеплавильного завода

J ( ^ S- -*Г- —тг

Директора ВНИТИ

п2$п 08 8 О
знгоков

Разработано

Главный инженер пред- 
Г39

'  А.Фотов
» Щ Ъь*

ЗАРЕГИСТРИРОВАНЫ

joe. w fi.fi и нормалей
И Т г/И. м, Бернштейн,.



2  5 И1ин 19 8 1

ЭДК 6 6 9 .1 4  -  4 6 2 :6 2 1 .7 7 4 .5  
У ТШ РданО : Группа В 62

орган и зац и ей -и зготови тел ем  
2 0 . ОН. 8 1  г .

ООШООВАНО:
с  базовой  организацией по 

стандартизации;
1 4 .0 4 .8 1  г .

81ил1шы* 1ВЛПЛ' 1 
«ШЧВ и  И ЧЯУ

с  заказчиком 
1 0 .0 3 .8 1  г .

Верно: З ^ д в Й ^ о р и е й  стандартизации
/Бернштейн М. М ./

if

Т£убы сталбйнв-ф утеро ванные полиэтиленом 
ш сок ой  плотности.

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЯОШЯ 

ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6

ИЗМЕНЕНИЕ Ш 3

Срок введения 0 1 .0 8 .8 1  г .

! ГОСУДАГ'СЛ'ььнгш**'!
! КОМИТЕТ СТАНДАРТОВ

Совета Министров СССР ^

: • ’ > гистрировано в внесено в реестр



UUU  3 *  ту /4 -3 -S23 ' rb

J . J .

1* ф о к  дей стви я  технических условий продлить до 01* 04.86  Го

Z* Пункт 1 .1  в таблице 1 для усл овн ого  прохода Ду 80 укавать 
толщину стенки стальной трубы облегченного- исполнения 3 -4 » 5

3 .  Пункт 1|5 в таблице 2 для усл овн ого  прохода Ду 100 Ук а "  
з а т ь :  Д , мм -  146, 159; О* -  М 114 х  2 -3 ;  ё ,  мм -  20 .

4 .  В пункте 1 .2  ГОСТ 8 7 3 2 -7 0  заменить на ГОСТ 8 7 3 2 -7 8 , в 
Пункте 3 .3  ГОСТ 11262-68  заменить на ГОСТ 1 1 2 6 2 -7 6 .

5 .  Технические усл овия  дополнить листом регистрации 
изменений и приложениями 1 и 2.
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ОКП /3 5ЩОо-

УТВЕРЖДЕНО

оргавизадией-изготовителем
УДК i>G3, /У- Y6j; ь м  7Д О *

« 1 2 «  04 1985 г,
Группа ЗбЛ

СОГМСОВЖ)

0 базовой организацией
по стандартизации

« 2 9  » 03 1985 г .

(

с  заказчиком

*13 « 03
1985 г .

Верно; Зав,лабораторией качества
и стандартизации труб , .' Ю.М.Миронов

£  Я г л г

ТРУШч^ТАЛЬНЫЕ, ФУТЕРОВАННЫЕ ПОЛИЭИШНОи
в ы с о к о й -  Щ Ю Т Н 0С1И

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

ТУ 14 -3-523-76  

Изменение 4

h 1
1£

Срок введения: 01 .07 ,85

№5



I .  Срок действия технических усл ови й  продлить до С Е .0 4 *9 0  г о д а .

2 . Пункт 2 .3  изложить в редакции : " Р езьба  на тр убах  и р е зь б о ­
вых кольцах выполняется согл а сн о  ГОСТ 9150-81  с  предельными откл о­
нениями по ГОСТ 16 09 3 -81  8д  И 7Н ".

3 . В пункте 2 .9  ГОСТ 1 2 3 4 -6 7  заменить на ГОСТ
1 2 8 1 5 -8 0 , ГОСТ 12 68 -67  заменить на ГОСТ 1 2 8 2 2 -8 0  ; В пункте 3 .3
ж приложении I  ГОСТ 1 1 26 2 -76  заменить на ГОСТ 1 1 2 6 2 -8 0  ; В пункте 
4 .2  и приложении I  ГОСТ 1 0 69 2 -73  заменить на ГОСТ 1 0 6 9 2 -8 0  ; В 
приложении I  ГОСТ 1 6 0 9 3 -7 0
заменить на ГОСТ 1 6 0 9 3 -8 1 .

4 .  Раздел 5 " Порядок р а счета  за продукцию" исключить. Техни­
ч ески е условия дополнить примечанием в редакции: "  Оптовые цены 
на трубы -  по прейскуранту № Q I -I 3 -I 9 8 0  г . ,  табл . 3 6 .1  " .

5* Приложение I  дополнить:

ГОСТ 9 1 5 0 -8 1  "Основные нормы взаимозаменяемости. Р езьба  
м етрическая. Профиль".

ГОСТ 1 2 8 1 5 -8 0  "Фланда арматуры, соединительных частей  и 
тр убоп р оводов  на Ру о т  0*1  до 20*0 МПа 
( о т  1 до 200 к т с /с м 2 ) .  Типы. Присоединитель­
ные размеры и размеры уплотнительных поверх­
н о ст е й ".

ГОСТ 1 3 2 2 - 8 0  "Фланцы стальные свободные на приварном кольце 
на Ру о т  0 ,1  до  2*5 МПа ( о т  1 до  25 к г с /с м 2 ) .  
Конструкция и размеры ".

I
=
о

5

б .  Из приложения I  и скл ю чи ть ГОСТ 1 2 3 4 -6 7  и ГОСТ 1 2 6 8 -6 7 .

г
<1

1
Изменение 4

Лист

И.м Л11 с 1 № Д >1( VM . ! Подп. Дата ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6 ,2



OKU 13 9 4 00

УДК 6 6 9 .1 4 - 4 6 2 :6 2 1 .7 7 4 .5  

Группа В -6 2

СОГЛАСОВАНО

в  установленном  пордцке 
с  заинтересованными 
организациями

"  18  "  02  1 9 8 7  г .

УТВЕРЖДАЮ

в  установленном порядке

и  и

16 03 1987 г .

В ерн о: /Н ачальн Р .М ,Т олстяков

ГРУБЫ СТАЛЬНЫЕ, ФУТЕРОВАННЫЕ ПОЛИЭТИ­
ЛЕНОМ ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6

Изменение 5

Срок введения: 0 1 0 7 .^ ^

Уральский центр
стандартизации и метрологии 

Регистрационный о Га 10$ М fjQS' 
Дата £0- ОЦ $ У Подпись ■-



П
од

и,
 и

 д
ат

а_
__

__
j 

В
за

м.
 и

ив
, 

К®
 

J 
И

нв
. 

№
 д

уб
л,

 
J 

По
дг

т,

X. В торое предложение вводной части  техуеловий изложить в 

в  редакции: " Футерованные трубы м огут и сп ол ьзоваться  в  напорных 

и самотечных трубопроводах  при давлениях до 1 ,6  МПа (  16 к г с /с м 2 )

и тем пературах о т  0 д о  70°С " .

2 .  В пункте I . I  таблицу I  дополнить размером:

П роход Наружный диаметр Толщина стенки Толщина
условный, футерованной трубы , стальной трубы, мм футеру­

мм мм обычного [обл егч ен - ющегол ТГЛО
исполнения!ного испол L/JIUjI f 

тлит
jнения IVIM

150 159

. -|

6 ,0  ! 4 , 0 -  5 ,0 4 ,0

.......... .... . ii . . .  ... ___ __________

кая м а сса  
I  м ф утеро­
ванной тр убр , 

кг

2 4 ,4 0

3 .  таблицу 4 изложить в  новой  редакции.

4 .  Пункт 2 .7  изложить в  следующей редакции: "  Предельные отклоне 

ния присоединительных разм еров фланцев по ГОСТ 1 2 8 1 5 -8 0 , предельные

отклонения о т  номинального разм ера ” $ п по I I  кл ассу  ГОСТ 7 5 0 5 -7 4 . 

Для фланцев , получаемых из выш таш овки, предельные отклонения по 

размерам Д ш  и ^  + 10 мм. Остальные требования к фланцам в  

с о о т в е т ст в и и  с  ГОСТ 1 2 8 1 6 -8 0 ,

5 .  Пункты 2 .8  и 2 .9  исключить из техуел овий .

6* Приме *йние: Оптовые цены на трубы определяются согл асн о 

прейскуранту Л 0 I - I 3 - I 9 8 0 .

7 .  Приложение I  дополнить:

ГОСТ 1 2 81 6 -80  "Фланцы арматуры, соединительных ч а стей  и 
тр убоп р оводов  на Ру о т  0 ,1  д о  2 0 ,0  МПа (о т  I  д о  200 к г с / с м 2 ) " .

. I К
Изменение 5 
ТУ 1 4 -3 -5 2 3 -7 6

Л ист

2



Подгт. и Взам. нии. № Инв. № дуба_________Подп, и д т

I Проход : Наружный Диаметр ; К оличество ; Диаметр 
условны й,: диаметр бол товой  : болтовы х болтовы х

Ду ■ фланца, окружн. отв ер сти й  отв ер сти й
I Д : А/ п  d

25 ; n s 85 4
32 135 : 100 ! 4
40 : 145 1 н о 4

14
18
18

50 160 ; 125
80 195 ; 160

100 215 \ 180
150 : 280 240

I CD

4

00м

4 ! 18

8 ы 00

8 ! 23

Таблица 4

Толщина свободных и 'приварных фланцев
Ру = 0,6 'МПа Ру = 0,98 МПа Ру = 1,6 МПа '(6 кгс/см2 ) С 10 кгс/см2) С 16 кгс/см2)

10 14 7  ”  *16
Ю 16 18
10 18 : 20

10 18 20
12 22 24
12 ! 24 26
16 | 26 28



М и н и стер ств о  ч ер н ой  м етал л урги и  СССР

ОКП 1 3  9400 Группа В62 

УТВЕРЖДАЮ
Зам. д а р е к т о р г З Д т И

В .П .С ок у р ен к о

I н /  о и 1 9 8 9 г .

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ, ФУТЕРОВАННЫЕ ПОЛИЭТИЛЕНОМ 
ВЫСОКОЙ ПЛОТНОСТИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ 1 4 - 3 - 5 2 3 - 7 6  

И зменение №6

Д ерж атель подлинника -  ПНТЗ

С рок в в е д е н и я : 0 4 0 / 9 0

СОГЛАСОВАНО: 
р а в н ы й  инж енер С р ед н еу р а л ь -

Л.С.Кашин 
?  Г 98 9г .

'[ Г й а Ж щ  инж енер П ервоураль- 
гбн ого  за в од а

РАЗРАБОТАНЫ:
Г й а Ж  
ёк ого-

А .Н .Я чм ен ев  

О  (о  1 9 8 9 г .
С . -

:  -  f ,

Р у к ов од и тел ь  г о а д а е м к и  на 
ПНТЗ' ^

:)иИфавлов 
1 9 8 9 г .

1989

м . / р .  / < ?
Уральский центр 

стандарт:: : н „етрслогиу '
Регистр а п . - .с -  'i/£S2Sj/0F

^ О б . о я я д  ^ ^ 2 : -  .



И зм ен ен и е №6 
ТУ 1 4 - 3 - 5 2 3 - 7 6

с  * 2

1 .  С р ок  д е й с т в и я  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  п р од л ен  до 0 1 , 0 1 , 9 9  г о д а ,

2 .  В в од н а я  ч а с т ь .В о  в т о р о м  а б з а ц е  в т о р о е  п р ед л ож ен и е  и зл ож и ть  в  с л е ­

дующей р е д а к ц и и :"В  к а ч е с т в е  ф у тер у ю щ его  с л о я  п р и м е н я е тся  п о л и эт и л е н  

н и з к о г о  д а в л е н и я ,п о л у ч а е м ы й  га зоф а зн ы м  м е т о д о м ,т р у б н ы х  м а р ок  п о  ГОСТ 

1 6 3 3 8 - 8 5 " .

3 .  П ункт X . I .  Т абл и ц а  I .  Т р е ть ю  с т р о к у  с н и з у  и зл ож и ть  в  р е д а к ц и и :

П р о х о д
у с л о в н ы й ,

мм

Наружный 
д и а м етр  ф у те  
р о в а н н о й  
т р у б ы ,м м

Толщина с т е  
н о й  т р у с

о б ы ч н о г о
и сп ол н ен и я

:нки с т а л ь -
>Ы,ММ

о б л е г ч е н н о ­
г о  и с п о л н е ­
ния

Толщина 
ф утер ую щ ей ! 
г о  с л о я ,  ! 

мм

Т е о р е т и ч е с -  
\ к ая  м а с с а  
I I  м ф у т е р о в  

т р у б ы ,к г .

100 j 1 0 8 5 , 0 3 , 5 - 4 , 5 3 , 0 1 3 ,5 5

4 .  П ункт 1 . 5 .  Т абл и ц а  2 .  Для к о л ь ц а  у сл ов н ы м  п р о х о д о м  Д у100 зн а ч е н и е  

c t o M I I 4 x 3 , 0 - 2 ,0 "  за м е н и ть  н а ” М 1 0 8 х 2 ,0 - 3 , 0 ; т а б л .  3 .  Для к о л ь ц а  у сл ов н ы м

п р о х о д о м  ДуТОО з а м е н и т ь  з н а ч е н и я : Д1 " 1 0 4 "  на " 9 8 " ;  Jig " 1 2 1 "  н а  " П 4 " ;  

G L " M I I 4 x  2 - 3 "  на " М Г 0 8 х 2 ,0 - 3 ,0 " .

5 .  П ункты  1 . 6  и  1 . 7 .  З ам ен и ть  з н а ч е н и е  6  к г с / с м 2  на 0 ,6 М П а (6 к г с /с м ^ )

6 .  П рилож ение Х .В  н аи м ен ова н и и  ГОСТ 1 0 6 9 2 -8 0  п е р е д  с л о в о м  "м а р к и р о в ­

к а "  з а п и с а т ь  с л о в о  "п р и е м к а " .  З а м ен и ть  ГОСТ 1 6 3 3 8 -7 7  н а  Г0С Т16 3 3 8 - 8 5 .

7 . О птовы е цены  п о  дан н ом у и зм ен ен и ю  у с т а н о в л е н ы  с о г л а с н о  д оп ол н и ­

те л ь н о м у  п р е й с к у р а н т у  № 0 1 - 1 3 - 1 9 8 0 /

8 .  П рилож ение 2 . С тр ок у  "К р и в и зн а  т р у б "  и зл ож и ть  в  н о в о й  р е д а к ц и и :

К р и в и зн а  т р у б Л инейка п о­
в е р о ч н а я
Н абор  щ упов №4

2  к л . 

2 к л .

-  : 0-1000 

0 , 1  : 0 - 5 , 5

ГОСТ 8 0 2 6 -7 5

ТУ 2 - 0 3 4 - 2 2 5 -  
- 8 7

Э к сп е р т и з а  п р о в е д е н а  
/ З а в . о т д е л о м  с т а н д а р т и з а ц и и  
ЕНИТИ

'■
В ,М .В о р о н а

ТУ 14-3-523-76

https://meganorm.ru/Index2/2/4294853/4294853923.htm

