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KonupoBa^a SoBpoBo

Й Д ЕВ ЕШ В О Е НМШТА6

р ш г , —

т т  1 Т Й Т Ш 1
Ц н и и ^ Т Е  

AHMUIиного оэдрудомми 
г м о с т

>мот / /
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1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
Приме­
чание

д е та л и '

1
-чохе.гостгоз-ю -ш Г В. В  кгваз ЛО РГОП380-7Н*8*2/ао

2 Ф 8 Л £г ГОСТ 5787- 75; в*/ОО 9 ООП кг

f- В специф икации Вграфе  „ лримечиние"указона мисси одной детали. 
£  Сварку стержней 8 тавр производств автоматической дуговой сваркой 

пав слоем срлюсо или ручной В у го Зойсваркой многоколзцевыми швсг- 
м у /тш -в  мм.

з. сварку производить электродами типа ЭЧРпо Г0СТ9Чв7-)5. 
й. М атериал детали 003 . 2  -ста ль  м арки 3 S rc .
5. после изготовления М н-3 защ ипгитб цинковы м  

м еталлическим п окры ти ем  т о л щ и н о й  д,Т2тП, Твмм, 
наносимым способом  м еталлизации р а с  ны л е н и  ем.

~ - ' ------- 1.....
Т П  901- 3 К И И -  М НЗ■ !

!
L.

1
г—----- 1 ~

НЪДЕАИе З А К Л А Д Н О Е 
М Н З

5Гконт?' ЛЕВИНА МфаА.
Р  J № 1 1 : 21ЛР06ЕР- Смыслова

Ст-инж. Йамищез hr/Ы ...

РУК ГР- ЙИСРМАН
1 run ЛЕВИНА cJidwiQ ц н м и э п

ИНЖЕНЕРНОГО ОЗСРИДООАИШ 
Г-МОСКВА

ЦГАЛОШ“Пронин
1!<.№н1ШШ1!ГСЕУ23(р

Ш М П Ь Ь * "1™ *0  Ф О Р М А Т  11

1 * 1

4
Т А CBctPKCL 

* $raaps

%

i - i

4 3 -

Обозначение Наименование Нол. Приме'
чание

Летали
»  8* son

С*>

Б*■*
%

а
§

гост _ _
0Т8А$;5.7Ч59- 7%В* езо

т ш .
S П,*кг

1. в спецификации В/рафС «примечание* указана масса одной детали.
9. СВарку стержней В тавр производств автоматической,цутовай сдиркой 

под слоем фл/сса ш и ручной дуговой сборкой много кольцевыми 
швами Ош* S****.

3. Сварку производите электродами тина 342 но ТОСТ9467' 7S.
4. материал детали роз В* стало марки 3STC.
5. После изготовления МНЯ Защитите цинковым нет ал' 

лическим покры т ием т олщ иной О, М?г0,Т5 мм, 
нан осим ы м  сн оса  вам  металлизации распылением.

Т» 901-3-W ММ'-МИ А
сгнив МАССА мшшп

р 25.8 1 20

лист (Листок 1___
ЦЫМИЭП

Ш 1т»1тк«^||1мтя

И М И 1
п р о в е ш

Л Е В И Н А
См ы с л о в а

g jm .
щ .  rp.

ш г в и н ц н )  
висом ли

ГИЙ Ш  ti lt Л Ш
ИЗДЕЛИЕ З А К Л А Д Н О Е

т ч

констр ВРВННИ
A W T * . 5РАСЛВНП

4 Т Ш -М К о п и р о к  а л  Л****** Фо р м а т  и
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00С73/-/& t/es*£/S Н с/и м е а о Д с/м и г & A
77pa*fC  

U0/UAp

дело/ла
7р*/&о&?хб;/ут73?-&, £3ss6 /22кг
-5 0 0 X  2ОГ0С752-70* A ---------ъ Хт я , n 6 КпКтчоп̂ гн» 0- bVOК С ГВ  /Г/г2  ГОС Т3800/* 3 9 3 к г

Л С г З  Х/73.К0СГ 300-77* '
5  7кг

В спецс/фи/ащУУ 6  граф? пЛрил/еушие» у/сазоясг масса аД/кса Делала. 
г.Ш ге р и а л дегала /703.7. ста а р  марли 8  СГЗ */72j ГОСТ 380 -  71 *
з. СВарка/ лроизДадДГб злелграДами тг/аск Э4/2 /7а  /& & ¥  9967-75 
iV- Вй/ссп/ и/Да ppe/Atprp ре лаамс/гбсаей ra/za/a/re сВариЗаема/хзнемга/

хпС'а.

Т П  9 0 1 - 3 -  К Ж Н - М Н 5

М 5 Д Е А И Е  З А К Л А Д Н О Е  

М Н  5

СТАД ИЯ М АС С А М А С Ш Т А Б

Р 1 8 Й . 1 Ь2
А И С Т  | л и с т о в  1

Ц ' Й И И Э П
И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  Q60P9R0! ||Ц  

Г- М П С  кв Л
К О П И Р О  %ЬЬ/Шгпапаос ф  о р т А Т  Ц
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1 1 06 а  о  н а  и е  н и  е 7 /аим ен обан и е кел
Приме­
чание

детали
/

Н/7О Г 70*ГОСТ№'Ж. Л  ЛсгЭКЯ2.П7СГ330-77* / А,Раг _

2 Ф в АХ; ГОСТ 5707-75 е* 250 0 б, ter

1 В с77Ббификоииивтраере^примечани^'УКованамассаоб//ои бегали 
s  сварку производим  элекгробами п/па ЭУ2А ко Г0СТ0//57-75.
3 Снсогу а/вег к р и н я т  Ри/ «  &  м  м
4  м атериал бегали коз 2 - столб м арка в С тв к п Р  ГОСТ 330-И ,  
6' После и 5 го  го  в л erruff Мм 7 з а и / и ти т б  ц и н ково/м  /не;

га н к и  у  ос/сом п о к р ы ти е м  го Р и /и н а и  О,/р 4 о, /5 мл/,, 
за н о си м ы м  сп о со б о м  м е га глли за уи и  р а с п ы л е н и е м

1 ~

„
, ,

н.кл нтр 
ЙРОВЕРНА 
СТ, Ш Щ

г а н ш в ш
УшЫАкШЯШМ ■—
СШ П РИШ ЕСА

Р У  К - Г Р п н с ь м п н
г н  п Л Е О Ш )  Л

Т / Г  к о п и П Р О П Н И Г Г " ~
М Ч - О Т К ! ^ Р П С й Р П Й Ъ̂ ШГ__

ТП 901-3 к м и -  ш л

НЗДШЕ ЗАКЛАДНОЕ 
WIH1

а и » ц ы 1 м & 1 Ш ш и ц 1

Р [ ИМ I Т-10
лист Iл и сто в  |

ц м и и э п
Н П Я Ш Р Н О Г 0  0 6 0 Р 9Д 0 8 А О Д______г- Mat НЕД

дт tt
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I О б о зн а ч е н и е Н а и м е н ова н и е Кол

Прим*
чиние

Д е та ли
i ^Даокш хш тхб. „  Р  ;л

Р.СГЗК/7Р Г0СТЗВ0-7Н 5 7 5&к>
s Ф70АШ,П)СТ5.Р59- 72*е=П75 А а  /лт

.

/  8  специдх/кацоибгрог/рея/?римечоние*{/каза//амасса одной бегали
2  Сварку сгер/:///еб 8  тавр производите автоматической дуговое/ сворго* 

Под слоем флюса али ручкой битвой сборкой много-кольцевым// 
ш вами /?и/ *б мм.

5  Сварку производите электродами типа ЭЧ2 ко тя с г0467-75.
В Материал б е га л и  поз Р -  столб м а р к и  85ГС.
5. После и згото влен и я  М н в  ваи /и ги тб  цинковы м  м е­

та лли ч е ск и м  п о к р ы ти е м  то п щ и н а б  0,73+0,75/*/*, 
наносим ы м  с п о с о б о м  м е та лл и з а ц и и  р а спы лен и е м . '

т в г - с ъ Ш И Р 0 5 М  Лмшяойг <р0 Р М А Т  я
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I 11 Одоьначение Наименование KOIПриме- чйние
Летали

1 носко: госТт-тЬ Ete-d&rGttmn* _ f Я4*г
2 Ф юл 9, гостите -теП б* i70 2 0,4кг

1 5 спецификации б графе'Примечание' уш ана масса одной детали 
2, Сборку стержней бтабр производить автоматической дугоВод сВаркод под 

слоем флюса или ручной дугобойсЬаркой мйргшльцеВыми щ&амр На*Вмм 
з ' Сборку проиьЬооить жктродами типа ЭУ2 № ГОС! $467-75 
н, Материал детали поле-сталь марки звгс 
I  После изготовления Мн9 еащитить цинкодым покрытием толщиной 

p it -Р /5 мм, наносимым способам металлизации распылением

Е Я Р Я  6 Щ Я Ш 1 £ ^ £ 2 !

Т П  3 0 *-3 -

И  ВД ЕЛ  И  Е  З А К Л А Д Н О Е 
М Н 9

К Э (С И -М Н 9

Рр | 2,2 I i:20-

<ист I Аистш ГТ
ц н и и э п

Инженерного обО|)у1Рвдння

Копировал Боброва spopMAT ц

Ш
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1 О бозн а чен и е б  а  и м е н о ва н и е кол

Приме­
чание

М всоли

/ •250х к?. ГССГ88-70' „ 
бстЗг/7 Б'ГССГЗЯО 7Г* * - / 4,9хг

2 X 20, ГOCCS239 -72 , ** 77S / 2.5кг

t В специф икации 0грсхре„примвчоние" укоз&но массаоднойдетали 
Я. сварку В гоВр производись автрмаги ческой дуговой сваркой под  

Слоем Флюса или р уиной дуговой своркой много кольцевым и  
ш вами вш « вмм.

5  Сварку производись олекгройомитипаЭ^д по race9475-75.
V . материал весили поз Р-сталй марки d e e d  к о  2.
S После и зго то в ле н и я  М С2 окрасить д в ум я  слоям и  

лака 6 П  $ 7 7  ПО r a c e  5637-7Q  п о  г р у н т  о в н е  
Л Ф ~  020 и л и  Л ф - 020

U ____ 1
■Г

|
И-КОНТР ЛЕВИНА CtHU*
1ПР0ВЕРиг1t t f W M l A
р  мнж. М Ш Р К Щ ЕВ А
{Ру к  г г - 1ПИСЬМАМ 5 ^ 1
[ГИЙ ЛЕВИНА
Ггл.Ш С Тр. ПРОНИН ~~~ '

i h l U L К Г Ш П П Щ "

Т П  0 0 1- 5 К Ж Й -  М С2

ЙЗДЕЛМ Е С О ЕД ИН ИТЕЛ Ь Н О Е 
МС 2

Ш Ш Е Ш 1 1 Ж 2 Ш

р г ч  t :t o

Д О Ш О Ш  H ”u,,oga

1 Ш  I W e n
Цнйиэп

m m i t m a n  м о м д и м ш
Г- M Q U IA

Фо р м а т »
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—f— 
—  У 70

IPOJ^

_____ l-

A fc 4
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. 2 5 0 -----

Mapw ■/И
л:сЗ
мсь

4,5
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1 1 Обозначение П а и м е н о б а н и е КОЛ,
Приме
VUHUt

де га ли
МСЗ

1 ~760x6, ГОСТ ЮЗ-76, в* 470 7 4. 5л.
м сЬ

2,3 кг2 -60x3, ГОСС103-76, В* 8/0 1
1. в спецификации в  графе примечание" указано масса одной в  стал и  
2 После и згото6л ения мсз, мец окрасить двумя слоями лака 
в с -  677 по ГОСС 6637- 79. по Грунтов ке П<Р-0РО ПРО 20

Т П  Q 0 1 - 3 - M  МНИ- М С З , МСЧ 1

Ц М к к И  СОЕДИНИТЕ ЛЬИЫЕ
м с з .  M t 4

Ш Ш Ш З Ш Я МАСШШ
R-KBHTPW 

.  ПрОМРШ
>ЛЕВИНА 
СМЪЛАОБА

вбеХа. UL- р tM 1 Г ТАЬЛ. 1: Ш
Ст- ИН«- WAKAWUiEOI ~
Рун- г р ПИСЬМАН ЛИП 1 Листов 1
ГМ» IS ВИНА СУкАи <г~~ ПОкОСк С Ш >  »С Т 5 СЯ5 иопиьй rW T ц м м и э п

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАН ИЯ 
г- МОСКВА

ГМНЖСТР Пр о н и н 0 2 -
т ш ш г %&к/ MWBMM

т и - щ К о п и р о в а л  А н ти п о д Ф О Р М А Т  М
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ИС 5 мсе

с

1$
1 ОБозна ченаш Наиме ноВание Вол.

При M i -  

uanui

Д е т а л и
м с з

1 ф 691, r0CTS78i-75, д *730 i 0.13 кг

М С 6
2 фбЯ1, ГОСТ3781-73, Б -300 i 0,4 9кг

б  спецификации В графе„примечание'указана Масса одной детали.

Марка Массаед.кг
МСЗ 0. iS
МС6 0 ,i9

После иэгогоВления МС5.МС6 окрасит* 
дВцмя слоями лака Б/-377 по 
ro t г  3634  -  73 ffo грунтаЗке rrp -ого или 
г <р  -о го

Т В  В 0 4 - 5 -  К Ж И - М С 5 . М С 6

Ш и т * Ш ш ' ш ш в т т н ы Е  
M t  5,  М С б

1ТААИЯ МАССА М А С Ш ГЛ 1Б
Хплнь &е£илг

Р СМ
Т А Б А  . —to rntM  

ет инж
ь м м с а м
м а ш и ш а

в о т ! Ш П Ш « A H t T  1 А И С Т 0 Б 1
T W f t
Г Ш Ш ?

л и  И HR 
ПООНИН ( п р ж х я  » » » »ГОСТ 3 8 0 - 7 1  *

Д Н И К Э П  
АЙКЕНШ вИ 8 Ш Ш К А 1 Й Й  

Г - м е с тН М  о и Ш с А Д И Н

НояароВоло- Б о Б р а В а Ф о р м а т  i i

Т и
 по

 ft о
 и 

пр
ое
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iv.
 т

ть
*

1 ! «<
<§ О Б о з  но н е н и е Н а и м е н о в а н и е Hon.

При Mi 
Ча мие
(  HrJ

Д е т а л и

Ъст%ГКп£%с7380~тге : Ш i 0. 6 3 ki

2 <plZJIt rOCTS78d-75, e*4ZO i 0 4 0 к г

V \
6 спецификации. В графе „примечание 'указана масса одной д е т а л и .

1 t Варку стержней ВтаВр, про, 
слоем флюса ила рично' "

2 Материал детали nos 2 -  сталь м, 
ustoro,

дить автом атической дугоВой сВаркой. п о д  
’■ °  ош  в “

ГС
с а или ручной ЬугоВои сВаркой мкоюкааьие&ым и ш&ами Ьшк *6мм 

nos 2 -  сталь марки 3 3  ГС  .
3. После изготовления МС7 окрасить двумя слоями лама

Б Г-3  77 по ГОСТ 3631-79 по грунта$ке П<р -  OCOUJIU Гф - ого.

[
Т В  9 e 4 - 3 - - J I ) f  К Ж К - M U  |~

I
А е т а л ь  с о е д и н и т е л ь н а я  

М С 7

СТАДИЯ MAtCA MAcwtAbOOKTR. ДЕВИНА ра, "
р 0.73 |t  10И Е Е Ш 1 Емысаова г

tT ИНЖ
P * j p . AM П И А Н 'Л и ст fA H tT Ift 4
ГИП ЛЕВИНА rj?OtAt 1 Ш Ш Р Т Э Я  1 

ИШШ|Й#ГЗ ОЬОШОШЯ- 
Г M ttf.lA

Г Ш Ш ! 1ГШГИИ \ 1'Др~ 1dЯ Ш Т А Щ Щ и Т Г % Ж Г\и
4IM &-OH попировала Боброба форм ат 44
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3 - 3
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О б о з н а ч е н и е /У а и р ге н О В а н а е Кал.

T7pt,'A?e-
Va/tt/C

д ет а л и

М О -

/ f c s  М М  Г0Г78568-77 4 И З *

2
-бО гнт ост ю заз  
е с гз  к легсазес-т » Д *3440 1. 27МГ

5
h tr s  ̂ л £ С.гж гзяо -тн. s e e n 4 Д  S  Mr

4 Ф /6 4 Т , тост е7рт- 7se~ е е е 2 г, а  мг

Ш 2

В &ЗМА7 TQCreSSp- 77 i 3 7 4 мг

6 щ ф & ь * ' * * * * 1 6 .4 /И г
3 -Ю х л ; Гост/03-70

K£TS ХЛ2 ГЛСГ ЗЯО-7Г* / *  200 4 а, s  иг

, 4 4X 641 , ГОСТ S73h7Se-.620 г Т О  *г

В  c /teyiA pt/K & ift/i/ 3  rpa ga e  „  п р и м е ч а н и е * ук а за н а  м а сса  о  д н о  о  д ет ы й

Март Р а з м е р ы М М р а з . Моссащека
Or Ош St и  г if ег А ' 6 в Г нг

ЩУ 6$ - 7 /J  - /336 / г 3 А 67.Д
Щ2 - 66 - |  790 - see 5 в 3 4 4 7. S

_LJ
f. Меггера ар деталей поз. 7; 4; 5  -стал6 В с тВ  К Р 2  ЛРС7ВРР’ 7тг 
g  Сборку п р о и з в о д и ть  эле ктр о да м и  ru p a S 4 P 4  тго р о с т

9467-73.
3. Высоту шВа принята пи н&оменыией тали/ине сЗрраВоемлгт 

злем енгаВ.
й. сцаты после изготовления окра с art двумя слоями лака ST-S/7ao 

го с т S63f~ 79 па еру а  тоСке п<р -ого или пр -ого.

1 ____ 1  j
Г , 1 М Ш Т Г Т 1 Г ^ t
ПРО!ЕРШ c > A » i c m f p w ,J
ст- И Н Ж . ~ ~
PV* ГА I M t l W I W  I 3 K Z - ?
Ш At ft «11 ft Y ltM
ГА-яетт1 П И Ж Я М  1 I
« м . и * . ГШ С * ft М ^ Ч Г1

Т П  9 0 1 - i - f ^

Щ11ТМ Ш Ш И Ч Е С Ш  
Щ 1 , щ 2

А М Н  - Щ ( .  >42

Ч Г Г Ш  l a L U f . l  Г Ш З П Ш З
ск.

U B H  I —
Л И Ч  I Листов 1

и р Й Я э П
р т л ш р п о г о  СЬОРЧЦОбЙПНЯ

V р о м м
К й А И Ш М  дкмамМо  ЯР 0PV> А 7 1247262-01
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Обозначение Н аим енование Гол.

Приме­
чание

Детали

/ <р 8 ГОСТ2590-7/ * С- S6Q 2S о.гкг
г i  £3*S. ГОСТ 9509-70 Ж ^ _

В сгЗ ко г;гссгзео т г Ч.2кГ̂
3 -W *S;recr/QJ-7f g.

В СгЗ кп г.гостзю и* 880 г 1.7 кг

_ j
f & спецификации В epartpe , opune vouue "указана масса одной детали 
* Материал детали поз. /~ стац парки В СгЗ лл2гост 580 - if*
3. СВарку производит ь электродами типа ЭЧ2 по гост 9V6 7 7S.
Ч Высот у и/Ва принять по наименьшей таг ациле сВариВаепшзлепелю 
5. После шеатаВле ник раму окрасить дВупя слоями лака 6 Г-577 по 

гост ses/- 79 ло  огрунтоВке Пор ~ о  го  или г ф  - ого

Ш
м и г
П Г ш Г
I n 'ГР.
Г К  п
Г ш Ш Ш н М

T i i i m
Смыслом

П н с ь н л н
Щ н и

Щ И Й Е Н Е
ш ь

ш

Ра м *

1 ё И
i o T m T i T М 0 8  А

Г П  9 0 1 - 3 - 1 ^  К Ж  М- P M I

И С Г А А А Н Ч С С К М
Р И |

I J A 1  Я | МАСС Д Щ с ш Т Т Г

Р m —

Т С Щ  Т А Ш Щ
цйййэп

И Ш К Р 111Г1 Н » ! Ш Д Ш  
г и р и о д

W F F T i T l T/7161-94



Г о с с т р о й  С С С Р

Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  И Н С Т И Т У Т  Т И П О В О Г О  П Р О Е К Т И Р О В А Н И Я  

-  • С в е р д л о в с к и й  ф и л и а л  

6 2 0 0 6 2 ,  г , С в е р д л о в с к - 6 2 ,  у я . Ч е б ы ш е в а ,  4

З а к а з  9 УЛ&  т и р а ж

С д а н о  в  п е ч а т ь  &  /О 19 8 1 г .  ц е н а

Типовой проект 901-3-145

https://meganorm.ru/Data2/1/4294835/4294835383.htm

