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1

обозначение Наиме новл ние С/пр. Обозначение Иаименаб ание Стр.
Обложке/

1
горизонтальный 20

Титульнь/й ли с т Спецификация
Содержание альбоме/ 3.3 3076- 01- ОО.ОООС Б Каркас, сборочный чертеж г<

3063.00. ОО.ОООС6 Рамс/ род циклон и дымосос
V

3076. о/. ОО. ООО Каркас, спецификация гг
Сборочный чертеж zo73.oo.ao.ooo вс Блок хранения и при го го в-

23
3063.00.00. 000 Рамапод циклон и дь/масос

S
ления раствора силиката

Спецификация натрия. ведомость
гобг.оо. оо.оо/ Ребро спецификаиис}.
3069. ОО.ОО.ОООСБТранспортер цепной мак- 3073.00-00. 000 Блок хранения илритотовле-

лонный. Сборочный чертеж. 6 ния раствора силиката
3069M.oo.ooo ее Транспортер цепной наклон- натрия• спецификация./на/>

ный. ведомость спецификаций. 3073.00.00. 000 Блок хранения и пригоговле-
3069-ОО.ОО. 003 Опора 7 ния раствора силиката 2V
3069.00.00.003 Втулка ограничительная ногрия.Спецификоция.Листз, 4,5,6
3069.00. ОО. ООО Транспортер цепной наклон- 3073.00.00.00008 Блок хранения и пригоговле-

И б id. Спецификация, в ния рс/ст&ора и/пика тс/ 2S
3069.00. ОО. ОО/ Винт натяжной. натрия. Сборочный
3069.oo.ao.oov шайба чертеж- лист-/
3069. ОО. ОО. 005 Платок 3073.00.00.000 С Б Блок хранения и прчготов-
3069. ОО. ОО. 006 Накладка 9 рения раствора силиката
3069. ОО.ОО. 007 Ось \ ъ § * 1

3Q69.oo.ao.aoe Шайба Лист 2 26
3069. ОО. ОО. 009 Втулка 3073.0/. ОО. ООО Рама. Слецификаиия.
3069.00.00. 0/0 Кронштейн /0 3073.0/. 00.000С Б 11§I 27
3069.00. ОО. о// Скребок 3073.00.00. 003 Шайба дроссельная
2069.0/00. 000С6 каркас, сборочный чертеж н 3073.00.00.005 штуцер
3069. о/. ОО. ООО Каркас, спецификация ЗСПЗ.ОО.ОО. ооч Отвод гв
3069. о/. ОО. ОО/ Балка /а 3073.00. OO.OOS Сгон
3069. о/. ОО. 003 Стайка 3073.00.00. 006 Патрубок
3069. о/. ОО. 003 Ано 3073.ОО.ОО. 007 патрубок 39
3069.0/. ОО. ООЧ Бортик 3073. ОО. ОО. 008 патрубок
3069.0/. 00.005 ОсеЭержатель 13 3073.0/00. ОО/ Стойка
3069-0/. ОО. 006 Отбойник геле. о/, оо. оог Стойка за
3069.03.ОО.ОООСБ Опора, сборочный чертеж. зспг.а/. оо. ооз Основание
гоб&ог.оо.ооо Опоре/. Спецификация. 14 3073.0/. оо.ооч ребро
306903.00.000 Звездочка. Слеиификаичя 3073.0/. ОО. 005 Балка 34
306903.00. ОО/ Опара направлявшая 3073.03.00.000 Бак напорный У*о.9Чм3
3069.03. ОО.ООЗ Опора Специф акация
3069. ОЗ.ОО. 003 Гайка 15 3073.08.00.000 СБ Бак напорный V- о. 9Чм̂
3069.03.00.00V Косынка Сборочный чертеж 33
3069.03.00.000С Б Звездочка, сборочный чертеж. 16 3073.08.00.00/ Обечайка
3069.03.00. ОО/ Звездочка Внутренняя 30/73.03.00.003 Крышка 33
3069.03. ОО. 003 звездочка наружная 47 3073.03.00. ООЧ Патрубок
гоб9.оо. оо. о/г Оседержат ель 3073.03.0/. 000 Лапа, сneauatакация.
3069.03. 00.005 Опора 2073.03.03.000 Патрубок. Спецификация. 34
3078.00.00.00060 Транспортер цепной 18 гспг.аг.о/.ооосБ Лоле/, сборочный чертеж-

горизонтальный гатг.аг.ог.ооосб Пс/m руSo к. Сбарочнь/с/
Ведомость спеииФиксп/с/d чертеж.

3076.ОО.ОО.ОООСБ Транспортер цепной 3073.03.03.000 Патрубок. Спецификация
горивок т а л  ьныО 19 3073.03.ОЗ.ОООС Б Патрубок. Сборочный 35
Сборочный чертеж чертеж.

го7в.оо.оо. ооо Транспортер цепной 307303.00.003 Днии/е.
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Обозначение Наименование Стр.
го7г. ог. оо. oos Патрубок
2072.02. О 0.006 ребро
2072. 02.00-007 Кронш тейн 36
2072.03.00. 000 Бак v-а г в м 3

Спецификация- лист/.
2072.03. ао. ООО Бак V- 0.26м3

Спецификация. Лист г
2072.03.0/. 000 Корпус бака

Спецификация 37
2072.03.0/000СВ Корпус бака, сборочный

чертеж.
2012.03.00. 000 С6 Бак У- 0.26м3 Сборочный

черт ем. 38
2072.03.0/. ОО/ Обечайка
2072.03.02.000 Крышка- спецификация.
2072.03.08.00006 крышка, сборочные/

чертеж. 33
2072.03.02. ОО/ Пластина
2072.03.02-002 ручка
2072. аз. 04. 0 0 0 Патрубок сливной

Спецификация
2072.03.03.00006 Патрубок, сборочный 40

чертеж-
2072.03.03.000 Патрубок, спецификация
2072. ОЗ.ОЧ. ОООСБ Патрубок опив ной

Сборочный чертеж
2072.0400.000 Корпус нижний 41

спецификация
2072.04-00.000СБ Корпус нижний

Сборочный чертеж
2072.04.00. ОО/ Патрубок
2072. OS- 00.000 Корпус верхний

спецификация
2072. Об.00.000С6 Корпус верхний 42

Сборочный чертеж
2072.05.00.00/ Корпус
2072.OS.00.002 Днии/е
2072. OS. ОО. 003 П атрубок
2072.06. а О. ООО Воронка сливна я

СпеииФ а ка ц и я 43
2072.06.00. ОО/ С те н к а
2072.06.00.000С6

1§I

Сборочный чертеж
2072.06.00.002 Стенка 44
2072.06- 00.003 днии/е
2072.06.00.004 Кронш тейн
2072.07.00.000 Трубопровод славной

СпеииФ акация
2072.08.00.000 Трубопровод 45

Специф икация
2072.07.00.00006 Трубопровод сливной

Сборочный чертеж 46

Д

Обозначение Р а  им енование Стр.
2072.08. ОО. ОООС6 Трубопровод. Сборочный

чертеж.
2072.09.00.000 Трубопровод. Спецификация

472072./О. ОО. ООО ТрубопровадСпеииФикация
2072. Off. ОО.ОООС6 Трубопровод, сборочный

чертеж.
20/2. /0.00.000С Б Трубопровод- сборочный

кв

чертеж.
2072 П-ОО. ООО 1 ! 1

2Q72. //• ОО. ООО С Б Патрубок. Сборочный
чертеж-

2072. //. ОО- ОО/ Патрубок
2072.//. ОО. 002 Патрубок

49

2072. 42.00. 000 Патрубок. Спецификация
2072. /8.00-000С Б Патрубок, сборочный

чертеж-
2072. /3. ОО. ООО 1

гелг./г.оо. ооосб Патрубок. Сборочный

SO

чертеж-
2072./3. ОО. ОО/ Сгон

2072.44.00. 000 Патрубок. Спецификация
2072.44- ОО. ОООСБ 11

чертеж-
2072.46.0О. ООО фильтр, спецификация

6/

2072. 46.00. ОООСБ фильтр. Сбороинь/О
чертеж-.

2072. 46.00.00/ ручка
2072. 46. ОО. 002 се тк а
го1г.*б>оо. ооо Кронш те й н

62
Спецификация

2072.00.00.00/ Кронштейн
2002.46-00.ОООСБ Кронштейн. Сборочный

чертеж
2072.00.00.00060 Бак хранения и лригото&пе-

53
ния раствора силиката
натрия.
Ведомость покупных изделий.
Лист/ Лист2.

2072.0000.000ВЛ Бак хранения и приготовления
54раствора силиката

натрия.
Ведомость покупных изделии
Лист В.

ZS/ЧЗ-ОЧ Ч
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П Р Е Д Е Л Ь Н Ы Е  о т к л о н е н и я  РАЗМЕРОВ; Н Й

и а м . а и с т

РАЗРАБ.
ПРОБЕГ-
Т КОНТР

н. КОНТР.
v т в.

* ц о о м .
ИМДМЕТДШЙ \
Шипков

Б Ш Н К О В Д

ШИПКОВ

ПОДП.

з ш

ДАТА

2069. 00. 00. 004
у . 1 ; 1 | | И 1 Ш * М : Д ё Ш д 4 1 Ц
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Аист Б Д  ГОСТ 1 9 9 0 3 -7 1 /
СТ. 3  ГОСТ 1 ^ 6 3 7 -8 9

0,1 1:1
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ц н и и э п
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