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ТИПОВОЙ ПРОЕКТ 

903-1-312,96

БЛОЧНО-МОДУЛЬНАЯ КОТЕЛЬНАЯ НА Г А З Е  И ЖИДКОМ 

ТОПЛИВЕ МОЩНОСТЬЮ 4; 0 МВт

АЛЬБОМ 4

П ЕРЕЧЕН Ь АЛЬБОМОВ.

Примененные типо&ые проекты:

Р а з р а б о т а н  :

Ак ц и о н е р н ы м  о б щ е с т в о м  ” 0з о н ”  

Г е н е р а л ь н ы й  д и р е к т о р ,,

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  

Г л а в н ы й  и н ж е н е р  п р о е к т а

Ал ь б о м  1 пз
Ал ь б о м  2 тм

гсв
АС
В К

ов
Ал ь б о м  Ъ эм

А Т М

АУС
Ал ь б о м  4 КМ

Ал ь б о м  5
Ал ь б о м  6 с
Ал ь б о м  7 см
907-2-263.86. -

903-1*212.8А -

Общая пояснительная записка 
Тепломеханические решения 
Газоснабжение. Внутренние устройства 
Архитектурно -строительные решения 
Внутренние водопровод и канализация 
Отопление и вентиляция
Электрооборудование силовое и электроосвещение внутреннее 
Автоматизация
Автоматизация устройств связи 
Конструкции металлические 
Задания заводу-изготовителю щитов 
Спецификации оборудования, изделий и материалов 
Сметы

до 350*С нтрубы 31,8tS м ([юетлввдк ГП ЦПП). ДльБом 2 
ПОЛНОСбОрНАЯ КОТЕЛЬНАЯ С 4 КОТЛАМИ Ei/s-l АЛЯ СЕЛЬСКО
ХОЗЯЙСТВЕННОГО строительства. Альбом 3. (юеглвцик Г(1 ЦПП)

.М. Лихтер 

В .А .  Константинов 

Е . И .  Писаренко

У т в е р ж д е н  :
Ко м и т е т о м  РФ по х и м и ч е с к о й  и  
н е ф т е х и м и ч е с к о й  п р о м ы ш л е н н о с т и  
п и с ь м о м  о т  ZZ08.96 г . N 09/1 - 1 1  ' 9 8  
Вв е д е н  в  д е й с т в и е  АО ” 0зон”  
п р и к а з о м  о т о г .0 3 .9 5  г .  N 4 S K  
Ср о к  д е й с т в и я  2001 г .
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iM O'CTb Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  О С Н О В Н О ГО  К О М П Л Е К Т А  ( н а ч а л о )
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Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

1 О б щ и е  д а н н ы е .

2 Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  ( н а ч а л о ) .

3 Т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  м е т а л л а  ( о к о н ч а н и е ) .

4 В е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  п о  в и д а м  п р о ф и л е й .

5 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  п а н е л е й . Р а з р е з  1 - 1 .

6 Р а з р е з ы  2 - 2  . ..  5 - 5  к л и с т у  5 .

7 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  п о к р ы т и я , Р а з р е з ы  1 - 1  ... 3 - 3 .

8 У з л ы  1 . . .  4 ,  1 6  к л и с т а м  5 ,  6 .

9 У з л ы  5  . ..  7  к  л и с т а м  5 ,  6 .

10 У з л ы  8  ... 1 1  к  л и с т а м  5  ... 7 .

И У з е л  1 2  к л и с т у  7 .

1 2 У з е л  1 3  к л и с т у  7 .

1 3 У з л ы  1 4 ,  1 5  к  л и с т а м  6 ,  7 .

1 4 М е т а л л о к о н с т р у к ц и и  М К 1 , М К 2 .

1 5 П а н е л и  с т е н о в ы е  П С 1 , П С 2 ,  П С 2 а .

1 6 П а н е л и  с т е н о в ы е  П С З , П С З а ,  П С 4 ,  П С 4 а ,  П С 1 3 .

1 7 П а н е л и  с т е н о в ы е  П С 5  ... П С 7 .

1 8 П а н е л и  с т е н о в ы е  П С 8 , П С 8 а ,  П С 9 .

1 9 .П а н е л и  с т е н о в ы е  П С 1 0 , П С П ,  П С 1 2 .

2 0 У з л ы  1 .. .  7  к  л и с т а м  1 5  ... 1 9 .

2 1 У з л ы  8  ... 1 3  к л и с т а м  1 5  ... 1 9 .

2 2 И з д е л и я  с о е д и н и т е л ь н ы е  M C I . . .  М С 7 .

2 3 П а н е л и  п о к р ы т и я  П П 1 , П П 2 .

2 4 П а н е л и  п о к р ы т и я  П П З  ...  П П 5 .

2 5 Р а з р е з ы  1 - 1 ,  2 - 2  к  л и с т а м  2 3 ,  2 4 .

2 6 П а н е л ь  п о к р ы т и я  П П 6 .

2 7 Р а з р е з ы  1 - 1  „ . 3 - 3  к л и с т у  2 6 .

2 8 У з л ы  1 , 2  к  л и с т а м  2 3  ... 2 6 .

2 9 У з л ы  3  ... 6  к  л и с т а м  2 3  ... 2 6 .

3 0 У з л ы  7  ... 9  к л и с т а м  2 3  ... 2 6 .

В ЕД О М О С Т Ь  Р А Б О Ч И Х  Ч Е Р Т Е Ж Е Й  О С Н О В Н О ГО  К О М П Л Е К Т А  ( о к о н ч а н и е )

Л и с т Н а и м е н о в а н и е П р и м е ч а н и е

3 1 У з л ы  1 0 , 1 1  к  л и с т а м  2 6 ,  2 7 .  Щ и т  Щ .

3 2 С т а к а н ы  С т 1 ,  С т 2 .

3 3 С х е м а  о а с п о л о ж е н и я  о п о о  п о д  о б о р у д о в а н и е .

3 4 У з л ы  1  . . .  6  к  л и с т у  3 3 .

3 5 Р а м ы  м е т а л л и ч е с к и е  Р м 1  . . .  Р м З .

3 6 Р а м ы  м е т а л л и ч е с к и е  Р м 4  ...  Р м 7 .  С т о й к и  м е т а л л и ч е с к и е  C L  С 2 .

3 7 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  п е р е г о р о д о к .

3 8 Д в е р ь  Д 1 . У з л ы  1  .. .  4  к  л и с т у  3 7 .

3 9 С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  л е с т н и ц  и о г р а ж д е н и й  к р о в л и .

4 0 У з л ы  1 . . .  3  к  л и с т у  3 9 .

4 1 Л е с т н и ц ы  /11, /1 2 . О г р а ж д е н и я  0 Г 1  . . .  0 Г 4 .

Н А Г Р У З К И , к П а

N

п / п
Н а и м е н о в а н и е

Н о р м а т .
н а гр у з к и

К о э ф .
н а д е ж н .

Р а с ч е т н
н а г р у з к и

1.

1 .1

1 .2

П о к р ы т и е .

2  р я д а  п р о ф и л и р о в а н н о г о  н а с т и л а ,

У т е п л и т е л ь - п л и т ы  и з  м и н е р а л ь н о й  в а т ы  7 = 1 2 5  к г / м 3  - 1 0 0 м м ,

0 .1 3

0 .1 2 5

1 .0 5

1 .2

0 .1 4

0 .1 5

2 . С к о р о с т н о й  н а п о р  в е т р а  н а  в ы с о т е  1 0  м  о т  п о в е р х н о с т и  з е м л и  

п о  I  р а й о н у  С Н и П  2 . 0 1 . 0 7 - 8 5 ,

0 .2 3 1 .4 0 .3 2

3 . В е с  с н е г о в о г о  п о к р о в а  н а  1 м2  г о р и з о н т а л ь н о й  п о в е р х н о с т и  

з е м л и  п о  I I I  р а й о н у  С Н и П  2 . 0 1 . 0 7 - 8 5 .

1 .0 1 , 6 1 . 6

Об щ и е  у к а з а н и я  ■

1. Чертежи марки ”КМ” разработаны в соответствии с СНиП I1-23-81* 
’’Стальные конструкции. Нормы проектирования”.

2. За условную отметку 0.000 принят уровень чистого пола, соответ

ствующий АБСОЛЮТНОЙ ОТМЕТКЕ [

3. Рабочие чертежи металлоконструкций разработаны на стадии ”КМ” 
и являются основанием для разработки деталировочных чертежей марки ”КИй”.

4. В узлах и деталях металлоконструкций даны решения соединения 
элементов. Размеры сварных швов определяются при разработке чертежей ”КМД” 
по опорным усилиям, указанным в таблице ’’Ведомость элементов”.

Минимальное усилие для расчета соединения элементов - 20.0 кН.
5. Соединения выполнять на болтах класса прочности 5.8 по ГОСТ 7798-70*.
6. Материалы для ручной и механизированной сварки принимать в соот

ветствии с таблицей 55* СНиП П-23-81*.”Стальные конструкции. Нормы проектирования”.
7. Изготовление конструкций производить в соответствии с требования

ми СНиП II1-18-75 ’’Металлические конструкции. Правила производства и при
емки работ”. Монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями 
СНиП 3.03.01-87 ’’Несущие и ограждающие конструкции”.

8. Стальные конструкции, за исключением оцинкованного профилирован

ного ЛИСТА, ОГРУНТОВАТЬ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ДВУМЯ СЛОЯМИ ГРУНТОВКИ ГФ-021 
(ГОСТ 25129-88), при этом степень очистки поверхности стальных конструкций от 
окислов (окалины, ржавчины) перед нанесением защитных покрытий должна 
быть третьей (согласно ГОСТ 9.402-80*).

9 .  В с е  неоцинкованные металлические конструкции окрашиваются двумя 
слоями эмали ПФ-115 (ГОСТ 6465-76*) общей толщиной 50-60мкм.
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Техническая спецификация м еталла  (начало).
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1 К о д  э л е м е н т а  к о н с т р у к ц и й  1
I I I I I I I V1 ■  г а г с  Ц  т * 1  £!

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Ц 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 ~ ~ 1 8 ~ ~ Н Е 2 1

Швеллеры с т а л ь н ы е  г н у т ы е  
р а в н о п о л о ч н ы е .

Г О С Т  8 2 7 8 - 8 3 * .

С 2 5 5

Г О С Т  2 7 7 7 2 - 8 8 *

Г н . 1  1 0 0 x 5 0 x 3 1 7 4 2 6 8 0 3 0 3 .0 6 1 .7 5 0 .2 5 _ 5 .0 6

И т о г о 2 1 4 5 7 3 .0 6 1 .7 5 0 .2 5 5 .0 6

В с е г о  проф иля 3 3 .0 6 1 .7 5 0 .2 5 5 .0 6

С т а л ь  п р о к а т н а я  у г л о в а я  
р а в н о п о л о ч н а я .
Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6

С 2 3 5

Г О С Т  2 7 7 7 2 - 8 8 *

L  5 0 x 5 0 x 5 4 2 1 2 0 8 1 4 0 0 .1 5 0 .0 8 0 ,0 1 0 .2 4

И т о г о 5 1 1 4 5 0 .1 5 0 .0 8 0 .0 1 0 .2 4

В с е г о  пр оф иля 6 0 .1 5 0 .0 8 0 .0 1 0 .2 4

П р о к а т  л и с т о в о й  
г о р я ч е к а т а н ы й  

Г О С Т  1 9 9 0 3 - 7 4

С 2 4 5
Г О С Т  2 7 7 7 2 - 8 8 *

7 7 1 1 5 8 2 7 0 0 .0 6 0 .0 6

-t8 8 7 1 1 5 5 0 9 0 0 .10 0 .0 5 0 .0 1 0 .1 6

t 6 9 7 1 1 5 5 0 9 0 0 .10 0 .2 9 0 .0 1 0 .0 2 0 .4 2

И т о г о 10 1 2 9 3 0 .2 6 0 .3 4 0 .0 2 0 .0 2 0 .6 4

С 2 3 5

Г О С Т  2 7 7 7 2 - 8 8 *
t 4 11 7 1 1 5 5 0 9 0 0 .8 7 0 .0 1 0 .0 8 0 .0 8 1 .0 4

И т о г о 1 2 1 1 4 5 0 .8 7 0 .0 1 0 .0 8 0 .0 8 1 .0 4

В с е г о  пр оф иля 1 3 0 .2 6 1 .2 1 0 .0 2 0 .0 3 0 .0 8 0 .0 8 1 .6 8

П р оф и л и  с т а л ь н ы е  л и с т о в ы е  
г н у т ы е  с тр а п е ц и е в и д н ы м и  
го ф р а м и  д л я с т р о и т е л ь с т в а  

Г О С Т  2 4 0 4 5 - 9 4

С 2 3 5

Г О С Т  2 7 7 7 2 - 8 8 *

H C 3 5 —1 0 0 0 - 0 .7 1 4 1 .0 5 0 .0 2 1 .0 7

C 1 0 - 1 0 0 0 —0 .7 1 5 2 .2 6 0 .0 4 2 .3 0

C I O —8 9 9 —0 .7 1 6 0 .4 6 0 .9 2 1 .3 8

И т о г о 1 7 1 1 4 5 2 . 7 2 1 .9 7 0 .0 6 4 . 7 5

В с е г о  пр оф иля 1 8 2 . 7 2 1 .9 7 0 .0 6 4 . 7 5

С т а л ь  т о н к о л и с т о в а я  
о ц и н к о в а н а я  с непреры вны х 
линий.
Г О С Т  1 4 9 1 8 - 8 0 .

С т З к п

Г О С Т  3 8 0 - 8 8 *

t  0 .5 1 9 0 .0 5 0 .0 5

И т о г о * 2 0 1 1 4 5 0 .0 5 0 .0 5

В с е г о  пр оф иля 2 1 0 .0 5 0 .0 5

Т.П.9 0 3 -1 -3 1 2 ,96-КМ
1 5 И Я [ 7 ! Т ^ Й 1 ? Т П л Ш 1 1 Я 1 | Ш ! Я ! б Т > Н П

П р и в я з а н
Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

у  н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  
м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

С та д и я Л и с т Л и с т о в
Г л . с п е ц . В озню к * Р 2
Н а ч . с е к т . П о р т н е н к о
З е д . инж. М о и с е е в а «JEk

Т е х н и ч е с к а я  сп е ц и ф ик ац и я м е т а л л а  
( н а ч а л о ) .

П р о в е р и л П о р т н е н к о
__________________ | Н . контр. 1 о г н ю к .



Техническая спецификация м еталла  (окончание).
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1 К о д  э л е м е н т а  к о н с т р у к ц и й  I
I I I I I I I VE E f t f r f  i  ■  Ы * : Ш Ш  b f f W f c l  Ш Ш Ъ  Щ * г  И

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 И 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 ~ ~ 1 8 ~ ~ 1 9 ~ 2 0 2 1

Т р у б ы  с т а л ь н ы е  
э л е к т р о с в а р н ы е  
пр ям о ш о в н ы е . 

Г О С Т  1 0 7 0 4 - 9 1 .

С т З к п

Г О С Т  3 8 0 - 8 8 *

Т р . 3 2 5 x 4 .0 2 2 9 4 3 0 2 5 0 0 0.01 0 .01

Т р . 2 1 9 x 6 .0 2 3 9 4 3 0 2 5 0 0 0 .0 3 0 .0 3

Т р . 1 5 9 x 3 .5 2 4 9 4 3 0 2 5 0 0 0 .0 1 0 .0 2 0 .0 3

Т р . 1 1 4 x 3 .0 2 5 9 4 3 0 2 5 0 0 0 .0 1 0 .01

Т р . 8 9 x 3 .0 2 6 9 4 3 0 2 5 0 0 0.01 0 .0 1

Т р . 4 5 x 2 .0 2 7 9 4 3 0 2 5 0 0 0 .0 1 0 .01

Т р . 2 5 x 2 .0 2 8 9 4 3 0 2 5 0 0 0 .0 1 0 .0 9 0 .0 8 0 .1 8

И т о г о 2 9 1 1 4 5 0 .0 5 0 .0 5 0 .0 1 0 .0 9 0 .0 8 0 .2 8

В с е г о  проф иля 3 0 0 .0 5 0 .0 5 0 .0 1 0 .0 9 0 .0 8 0 .2 8

Т р у б ы  с т а л ь н ы е  
в о д о г а з о п р о в о д н ы е . 

Г О С Т  3 2 6 2 - 7 5 * .

С т З к п

Г О С Т  3 8 0 - 8 8 *

Т р . 3 3 .5 x 2 .8 3 1 0 .0 1 0 .0 1

Т р . 2 6 .8 x 2 .3 5 3 2 0 .0 1 0 .0 1

И т о г о 3 3 1 1 4 5 0 .0 2 0 .0 2

В с е г о  проф иля 3 4 0 .0 2 0 .0 2

И т о г о  м а с с а  м е т а л л а 3 5 6 .1 1 5 .1 8 0 .1 6 0 .3 0 0 .1 7 0 .1 6 1 2 .0 8

П е р е п л е ты л и сты  А С - 1 0 3 6 0 .3 4

Д вери л и сты  А С - 2 3 7 0 .2 4

В с е г о  м а с с а  м е т а л л а 3 8 1 2 .6 6

В  т о м  числе 
п о  м а р к а м

С 2 5 5 3 9 3 .0 6 1 .7 5 0 .2 5 5 .0 6

С 2 4 5 4 0 0 .2 6 0 .3 4 0 .0 2 0 .0 2 0 .6 4

С 2 3 5 4 1 2 . 7 2 2 .9 9 0 .1 4 0 .0 2 0 .0 8 0 .0 8 6 .0 3

С т З к п 4 2 0 .0 7 0 .10 0 .0 1 0 .0 9 0 .0 8 0 .3 5

к О
С Г '

си
со

I

т
со
C D
С Г " .

РАЗВЕРНУТАЯ ПЛОЩАДЬ МЕТ А Л ЛОКОНСТРУ КЦИЙ, ПОДЛЕЖАЩИХ ОКРАСКЕ 217,9 мг

М а с с а  п о с т а в к и  
э л е м е н т о в  п о  
к в а р т а л а м , т  
( з а п о л н я е т с я  з а к а з ч и к о м )

I

I I

I I I

I V

Т.П. 9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ

|Н. КОНТР. 1ВОЗНЮК----- ь г у - -

Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  С тад и я  
н а  г а з е  и ж и д ко м  т о п л и в е  

м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

Т е х н и ч е с к а я  сп е ц и ф ик ац и я м е т а л л а  
( о к о н ч а н и е ) .

Ц00473-0У З г

Л и с т Л и с т о в

Формат А2
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т *
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о
С Г ^

всо
GO

В ед о м о сть  металлоконструкций по видам  профилей

Н а и м е н о в а н и е  к о н с т р у к ц и й  п о  н о м е н к л а т у р е  
П р е й с к у р а н т а  N  0 1 - 0 9

По
зи

ци
и 

по
 

Пр
ей


ск

ур
ан

ту
 

N 
01

-0
9

N  N  
п / п

Ко
д

 
ко

нс
тр

ук
ци

й М а с с а  к о н с т р у к ц и й ,-  т

В
се

го
 

с 
уч

ет
ом

 
Г/

, 
на

 
м

ас
су

 
на

пл
ав

л.
 

м
ет

ал
ла

Се
ри

 
ти

по
вы

х 
ко

нс
тр

ук
ци

й

Вс
ег

о 
ст

ал
и 

по


вы
ш

ен
но

й 
и 

вы


со
ко

й 
пр

оч
но

ст
и

п о  в и д а м  пр оф и л ей  с т а л и

В
се

го

Ба
лк

и 
и 

ш
ве

лл
ер

ы

Кр
уп

но


со
рт

на
я

ст
ал

ь
Ср

ед
не


со

рт
на

я
ст

ал
ь

М
ел

ко


со
рт

на
я

ст
ал

ь
То

л
ст

о
ли

ст
ов

ая
ст

ал
ь

Ун
ив

ер


са
ль

на
я

ст
ал

ь
То

н
ко


ли

ст
ов

ая
ст

ал
ь

Гн
ут

ы
е 

и 
гн

ут
о


св

ар
ны

е

Тр
уб

ы

Пр
оч

ие

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6 1 7 1 8

С т е н о в ы е  п а н е л и 1 5 2 6 2 1 1 0 .2 7 5 .9 5 0 .0 6 6 .2 8 6 .3 4

Э л е м е н ты  п о к р ы ти я 2 5 2 6 2 1 1 0 .1 5 1 .2 5 0 .0 5 3 .8 3 0 .0 6 5 .3 4 5 .3 9

Э л е м е н ты  п е р е г о р о д о к 3 5 2 6 2 1 3 0 .0 8 0 .0 2 0 .0 6 0 .1 6 0 .1 6

О п о р ы  п о д  о б о р у д о в а н и е 4 5 2 6 3 9 6 0 .0 1 0 .0 3 0 .2 6 0 .0 1 0 .3 1 0 .3 1

Л е с тн и ц ы 5 5 2 6 2 4 2 0 .0 8 0 .0 9 0 .1 7 0 .1 7

О г р а ж д е н и я 6 5 2 6 2 4 4 0 .0 8 0 .0 8  ' 0 .1 6 0 .1 6

П е р е п л е т ы  . 7 5 2 6 2 2 1 .0 ,3 5 0 .3 5 0 .3 6 1 . 4 3 6 .3 - 2 4  вып.1

Д вер и 8 5 2 6 2 1 5 0 .2 5 0 .2 5 0 .2 6 1 .4 3 6 .2 - 2 3  вып.1

И т о г о  с у ч е т о м  З У . н а  у т о ч н е н и е  м ас сы  в ч е р т е ж а х
к м д 9 0 .2 4 1 .7 3 0 .0 5 10 .10 0 .3 0 0 .6 0 1 3 .0 2 1 3 .1 5

И т о г о  с у ч е т о м  о т х о д о в  3 ,Т / . 10 0 .2 5 1 .7 9 0 .0 5 1 0 .4 7 0 .3 1 0 .6 2 1 3 .4 9

П р и в е д е н н а я  к обы чным проф илям  м а с с а  м е т а л л а , 
с у ч е т о м  З У. н а  у т о ч н е н и е  м ассы  в ч е р т е ж а х  К М Д  и 

3 ,7 У. н а  о т х о д ы

11 0 .2 5 1 .7 9 0 .0 5 1 1 .9 4 0 .3 7  ’ 0 .6 2 1 5 .0 2

Р а з н и ц а  п р и в е д е н н о й  и н а т у р а л ь н о й  м ассы 1 2 1 .5 3

Р а с п р е д е л е н и е  м ас сы  м е т а л л а  п о  п р е д е л а м  т е к у ч е с т и  
с у ч е т о м  З У . н а  у т о ч н е н и е  м ас сы  в ч е р т е ж а х  К М Д  
и 3 .7 /  н а  о т х о д ы

1 3

М П а

2 2 5 - 2 4 5

2 5 5 - 2 7 5

к г / м м е

2 3 - 2 5

2 6 - 2 8
8 .1 0

5 .3 9

П р и в е д е н н а я  к с т а л и  у г л е р о д и с т о й  о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а  
п о  Г 0 С Т 2 7 7 7 2 - 8 8  м а с с а  м е т а л л а  с у ч е т о м  З У. н а  у т о ч н е 
ние м ассы  в ч е р т е ж а х  К М Д  и 3 . 7 Х  н а  о т х о д ы

1 4
1 4 .1 4

В с е г о  п р и в е д е н н а я  м а с с а  м е т а л л а  с у ч е т о м  ЗУ. 
н а  у т о ч н е н и е  м ассы  м е т а л л а  в ч е р т е ж а х  К М Д  
и 3 ,7 /  н а  о т х о д ы

1 5 1 5 .6 7

1.11.У03-1-312.96-КМ
И з м . К о ш Л и с т № док. П о д л . . Ц а т а

П р и в я з а н
Н а ч . А С О Е о м о л о в и ч Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

?  н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  
м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

Стадия Л и с т Л и с т о в
Г л . с п е й В о з н ю к « = 7 _

Р 4Н а ч . с е к т . П о ц т н е н к о
В е д . инж. М о и с е е в а Jucei

В е д о м о с т ь  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  
п о  в и д а м  пр оф и л е й .

ИП о о в е о и л П о р т н е н к о
И н в .М Н . к о н т о . Возню н= 9



ч О
С Г ^

О J  

С О

С О
о
с г ч

Схема расположения стеновых панелей,

1 -  1

+ 4 .6 0 0

6

ВЕДОМ ОСТЬ Э ЛЕМ ЕН ТО В

М а р к а
С е ч е н и е О п о р н ы е  у с и л и я

Г
 р

уп
п

а
 

к
о

н
с

тр
,

М а р к а

м е т а л л а

П р и м е ч а 

н и е
Э с к и з  П о з  С о с т а в

М  N  Q  
т с . м  т с  т с

П а н е л и  с т е н о в ы е

П С 1 П С 1

л и с т  1 5

3

1 ш т,

П С 2 П С 2 3  ш т,

П С 2 а П С 2 а 1 ш т.

П С З П С З

ЛИСТ 1 6

4  ш т.

П С З а П С З а 1 ш т.

П С 4 П С 4 1 ш т.

П С 4 а П С 4 а 1 ш т,

П С 5 П С 5

л и с т  1 7

1 ш т,

П С 6 П С 6 1 ш т.

П С 7 П С 7 1 ш т,

П С 8 П С 8

л и с т  1 8

4  ш т.

П С 8 а П С 8 а 1 ш т.

П С 9 П С 9 1 ш т.

П С 1 0 П С 1 0

л и с т  1 9

1 ш т.

П С И П С И 1 ш т ,

П С 1 2 П С 1 2 1 ш т,

П С 1 3 П С 1 3 ЛИСТ 1 6 1 ш т,

И з д е л и я  с о е д и н и те л ь н ы е

M C I M C I

л и с т  2 2 4

5 6  ш т.

М С 2 М С 2 1 6  ш т.

М С З М С З 1 6  ш т.

М С 4 М С 4 8  ш т.

М С 5 М С 5 1 6  ш т.

1 . Р а з р е з ы  2 - 2  5 - 5  см , л и с т  6 .

2 . М е с т а  п р о х о д а  п а т р у б к о в  с к в о з ь  о б ш и в к у п а н е л е й  г е р м е т и з и р о в а т ь  п о  м е с т у  

г е р м е т и к о м  'Г е р н и т '  Т 9 - 4 8 0 - 1 - И 9 0 - 7 1 .

3 . С т е н о в ы е  п а н е л и  при м о н т а ж е  о р и е н т и р о в а т ь  н а р у ж у  с т о р о н о й , о б ш и т о й  

п р о ф и л и р о в а н н ы м  н а с т и л о м  п о  ф анерны м  п р о к л а д к а м ,

П р и в я з а н
т ш ш жН а ч . А С О  

Г л . сп е й ,

Hhb.N

Н а ч , с е к т ,
В е д , инж. 
П р о в е р и л  
Н , к о н т р .

Е р м о л о в и ч ,
В о з н ю к = = 4  У ^ Л г >

В03НЮ1

Т.П,9 0 3 -1 -3 12 ,% - К М

Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  
н а  г а з е  и ж ид ком  т о п л и в е  

м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

С та д и я Л и с т Л и с т о в

Р 5

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  с т е н о в ы х  
п а н е л е й . Р а з р е з  1 - 1 ,

Ц00473-ОУ 7 Формат А2
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- 0 . 1 5 0 T "  
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125 9000 .

?5
.100

©

г;
, со CD

П р и в я з а н

И з м .  | К о щ

Н а ч . А С О
Г л . сп е ц ,
Н а ч , с е к т ,

Л и с т  №  д о к .

Е р м о л о в и ^
В о з н и к
П о р т н е н к о

П о д л . т а

|В е д , инж. |М о и с е е в а

|Н. контр. 1ВОЗНЮК—

Т.П.9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ

Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  
н а  г а з е  и ж ид ком  т о п л и в е  

м ощ н о сть ю  4 ,0  М В т

Р а з р е з ы  2 - 2  ... 5 - 5  к л и с т у  5 ,

Стадия Л и с т .Л и с т о в

® § ® ( ^ / 4 / ® В ® Н

ЦОО//73~ОУ S  Формат А2



Схема расположения элементов покрытия, 

13 (12) 12пс (И) ПП2

МК2

1  - 1

10 ( 10)

1  - - - - г |

i  j  ~ г 3 . 9 0 0  |  I
I  !  m j

i j
1  1 

1  1

J  1  

!

9000
450

(!)
2 - 2

10 ( 10)

=*
~ Т +  3 . 9 0 0

50
9000

®

8

В Е Д О М О С Т Ь  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а
С е ч е н и е О п о р н ы е  у с и л и я

Г
 р

уп
п

а
 

к
о

н
с

тр
,

М а р к а

м е т а л л а

П р и м е ч а 

н и е
Э с к и з  П о з  С о с т а в

М  N  Q  
т с . м  т с  т с

П а н е л и  п о к р ы ти я

П П 1 П П 1
л и с т  2 3

2

2  ш т.

П П 2 П П 2 2  ш т.

П П З П П З

л и с т  2 4

1 ш т.

П П 4 П П 4 1 ш т.

П П 5 П П 5 1 ш т.

П П 6 П П 6 л и с т  2 6 1 ш т.

М е т а л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и

М К 1 М К 1
л и с т  1 4 2

4  ш т.

М К 2 М К 2 2  ш т.

И з д е л и я  с о е д и н и т е л ь н ы е

М С 6 М С 6
л и с т  2 2  . 4

2 4  ш т.

М С 7 М С 7 1 8  ш т.

1. М о н т а ж  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  М К 1, М К 2  в ы п о л н я т ь  о д н о в р е м е н н о  с м о н т а ж о м  

п а н е л е й  п о к р ы ти я .

2 ,  В  м е с т е  у с т р о й с т в а  м о н т а ж н о г о  п р о е м а  м о н т а ж  п а н е л е й  п о к р ы ти я  в ы п о л н я ть  п о с л е  

у с т а н о в к и  т е х н о л о г и ч е с к о г о  о б о р у д о в а н и я ,

со

о
ь-d■=t

о

О

-=со
с

®  ©

т о

Т.П.9 0 3 -1 -3 12 .96-КМ
И з м . К о т Л и с т №  док. П о д п . | 1 а т а

П р и в я з а н
Н а ч . А С О Ермолович Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  
м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

С тад и я Л и с т Л и с т о в
Г л . сп е ц , В о з н ю к ^ 23 Р 7
Н а ч . с е к т . П о р т н е н к о
В е д . инж. М о и с е е в а С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  

п о к р ы ти я . Р а з р е з ы  1 - 1  ... 3 - 3 .
*

П р о в е р и л П о р т н е н к о Щг.
Hhb.N Н , к о н т р . В оз н ю к  с

Ц00473-ОМ 9  Формат А2





ч О
С О

C U
т-----1
С О

I
С О
c z >
с о

г
CSсо

C Q

в
I -
с5<=t

.оо

О

«=t
О
с:

©----
I f

1 0

п а н е л ь

П р и в я з а н

И м

п а н е л ь

Т.П. 9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ

Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я С тад и я /1и ст Л и с т о в
н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  

м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т Р 9

Уз л ы  5  7  к л и с т а м  5 , 6 , © S O M O N I ? ® 8 ® Ю

Ц00473-ОУ // Формат А2



21 _

+  4 .6 0 0

L

#- 65 65 ■#
2000 2000

J2

+  4 .6 0 0  

-------------1

11

___ 1 . 3

2000 2000

г  -  г

П а н е л ь

п о к р ы т и я

П а н е л ь

п о к р ы т и я

■»г

П а н е л ь

п о к р ы т и я

3 - 3

н а  нк2

*  ! +

Панель

п о к р ы т и я

П а н е л ь
4 - 4

1000 1000

Т,П,9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ
100 65

П р и в я з а н

Mhb.N

И з м , | К о щ  
Н а ч . А С О
Г л . с п е ц ,
Н а ч . с е к т .
В е д , инж.
П р о в е р и л
Н . к о н т р .

Л и с т  №  док.

В о з н и к
П о р т н е н к о
М о и с е е в а
П о р т н е н к о
В о з н и к .

П о д п .
Е р м о л о в и ч

Д а т а
Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  
н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  

м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

Уз л ы  8  ... 11 к л и с т а м  5

С та д и я Л и с т

10
Л и с т о в

® § ® М ( § / Й / ® В < 2 ) И

14QQ473-OV 12  Формат А2



12

4 J D
C T N

cu
C O

I
V
C O
CD

C O  _ 

«3

12

п о к р ы т и я

-Г»

п о к р ы т и я

1 - 1

Б о л т  М 1 2 х 3 5  

Ш а й б а  1 2

П а н е л ь

с т е н о в а я

| ^ ' и

1
1
1 .

! л

!

1 1
1
1
!

. 50 , 50

- С--------------------------- 450

2 - 2

П а н е л ь
П а н е л ь

Ш а й б а  1 2

з - з

П а н е л ь

с т е н о в а я

Ш а й б а  1 2

Т.П.9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ

И з м . К о т Лист № док. П о д л . ; Л а т а

П р и в я з а н
Н а ч . А С О Ермолович, Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

7 н а .  г а з е  и ж ид ком  т о п л и в е  
м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

С та д и я Л и с т Л и с т о в
Г л !  сп е ц , Возню к- Р И
Н а м , с е к т . П о р т н е н к о
В е л . инж. М о и с е е в а

У з е л  1 2  к л и с т у  7 ,П р о в е р и л П о о т н е н к о
Hhb.N Н . к о н т р . В о з н ю к < = » & Д - * г "
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13

п о к р ы т и я

1 - 1

П а н е л ь

с т е н о в а я

]
1
1
1 . 
1

!
1 1

1
1
1

. 50 ,  50

+  4 ,6 0 0

П р и в я з а н

И н в -N

П а н е л ь
2 - 2

П а н е л ь

з - з

„ зо П а н е л ь

с т е н о в а я

И з м , |Колд|ч
Н а ч . А С О
Г л , сп е ц ,
Н а ч . с е к т .
В е д , инж.
П р о в е р и л
Н . к о н т р .

Л и с т  №док.
Е р м о л о в и ч
В о зню к *
П о р т н е н к о
М о и с е е в а
П о р т н е н к о
Возню ]

П о д п . Д а т а

Т.П.9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ

Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  
н а  г а з е  и ж и д ко м  т о п л и в е  

м ощ н о сть ю  4 ,0  М В т

У з е л  1 3  к л и с т у  7 .

С тад и я Л и с т

12
Л и с т о в

® Э ® С ^ / в / ® В ® Н

Ц00473-01/ /4  Формат А2
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П а н е л ь

15

П а н е л ь

2 - 2

П а н е л ь

Т,П.903-1-312,96-КМ

И з м . К о ш , Л и с т *1° док. П о д п . Д а т а

П р и в я з а н
Н а ч . А С О Е о м о л о в и ч Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

} н а  г а з е  и ж и д ко м  т о п л и в е  
м ощ н о сть ю  4 ,0  М В т

С тад и я Л и с т Л и с т о в
Г / ,  сп е ц , В о з н ю к < = Р 1 3
Н а ч . с е к т . П о р т н е н к о
В е л . инж. М о и с е е в а l / O t i d

Уз л ы  1 4 , 1 5  к л и с т а м  6 , 7 . ® § ® М ( 3 ^ ? ® В ® ИП р о в е р и л П о р т н е н к о
Hhb.N Н . к о н т р . В о з н ю к ,г ^ ~

Ц 0 0 4 * 7 3  -  О /  / S  Формат А2
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C D
1 - 0
_Q

\D
C J N

CU
C O

I
I

C O
c=>

осоm

9840

C H j D

8840

( * > ©

П ___ П

2 - 2

t6

Ore. 014

j Z

Г н .  0 0 0 x 5 0 x 3

Г н .  0 0 0 x 5 0 x 3

1 - 1

Ore. 014

tt tt

Усилия в элементах покрытия, KH,

г420 2250 2250 2250 2250 ,420^
7

1 1 -6 5 .9 -6 5 .9
О

! LO
5

4 — 5

^ in
СП
со

С------
с-----------

1 1

■ч-
Z 2  об —| ++  __________

■ ■ ГГГб
.------- 1

и з  Г н .  0 0 0 x 5 0 x 3

9000

•

Т.П.9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ

И з м . Колун. Л и с т №док. П о д п . Д ,а т а

П р и в я з а н
Н а ч . A C 0 Е р м о л о в и ч Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  
м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

С тад и я Л и с т Л и с т о в
Г  л. спе ц . В о з н ю к .- ^ Р 1 4
Н а ч . с е к т . П о р т н е н к о
В е л . инж. М о и с е е в а

М е т а л л о к о н с т р у к ц и и  М К 1, М К 2 .П р о в е р и л П о р т н е н к оЖ
Hhb.N Н . к о н т р . В03НЮК<= — ^



1  - 1

1 . У т е п л и т е л ь  -  п л и ты  из м и н е р а л ь н о й  в а т ы  н а  с и н т е т и ч е с к о м  связующ ем м а р к и  

П 1 2 5 x 1 0 0 0 x 1 0 0 0 .5 0  Г О С Т  9 5 7 3 - 8 2 * .

П л и ты  из м и н е р а л ь н о й  в а т ы  у к л а д ы в а т ь  о б е р н у т ы м и  в п о л и э т и л е н о в у ю  п л е н к у . 

П л е н к а  п о л и э т и л е н о в а я  Т с . п о л о т н о  0 1 x 2 1 2 0  Г О С Т  1 0 3 5 4 - 8 2 .

2 . В и н т ы  с а м о н а р е з а ю щ и е  В 6 х 1 4  Г О С Т  1 0 6 2 1 - 8 0 ,

3 . Ф а н е р а  к л е е н а я  ФСФ 4 0 x 5  Г О С Т  3 9 1 6 ,1 - 8 9 .

4 . П р о ф и л и р о в а н н ы е  л и сты  к р е п и т ь  м еж д у с о б о й  к о м б и н и р о в а н н ы м и  з а к л е п к а м и  

З К - 1 2  ( Т У  3 6 - 2 0 8 8 - 8 5 )  с ш а го м  3 0 0м м .

Т.П.9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ
1 ^ ! м д и у 1 1 |Д Й 1 !Я Я 1 1 1 |У Ш И 1 Я Т |Я 1 щ » > < м

П р и в я з а н
Н а ч . А С О Е р м о л о в и ч 4 Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

> н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  
м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

С тад и я Л и с т Л и с т о в
Г л . сп е ц , В о з н ю к « = = Р 1 5
Н а ч , с е к т . П о р т н е н к о
В е д .и н ж . М о и с е е в а

П а н е л и  с т е н о в ы е  П С 1 , П С 2 , П С 2 а .
>

П р о в е р и л П о р т н е н к о
I H h b .N  1 Н . к о н т р . В о з н ю к < г =

ЦО0473 -ОУ /7  Формат А2
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1. П р о ф и л и р о в а н н ы е  л и сты  к р е п и т ь  м еж д у с о б о й  к о м б и н и р о в а н н ы м и  з а к л е п к а м и  З К - 1 2  

( Т У  3 6 - 2 0 8 8 - 8 5 )  с ш а го м  3 0 0  мм.

2 .  П о д к л а д к и  в ы п о л н я т ь  из а н т и с е п т и р о в а н н о й  д ре весин ы  хв о й н ы х  п о р о д .

3 . У т е п л и т е л ь  -  пл и ты  из м и н е р а л ь н о й  в а т ы  н а  с и н т е т и ч е с к о м  связующ ем м а р к и  

П 1 2 5 х 1 0 0 0 х 1 0 0 0 .5 0  Г О С Т  9 5 7 3 - 8 2 ,

П л и ты  из м и н е р а л ь н о й  в а т ы  у к л а д ы в а т ь  о б е р н у т ы м и  в п о л и э т и л е н о в у ю  п л е н к у . 

П л е н к а  п о л и э т и л е н о в а я  Т с , п о л о т н о  0 ,1 x 2 1 2 0  Г О С Т  1 0 3 5 4 - 8 2 .

4 . В и н т ы  сам о н а р е за к м ц и е  В 6 х 1 4  Г О С Т  1 0 6 2 1 - 8 0 .

5 . Б о л т ы  М 1 0 х 8 0  Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 * .
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сэ
i_Q
_D

4 J D
C T s

O J к ------------------------— .... .............. ^ ------------------------------------------------------------------------------ 1 — 1

C O
1 r r

I------------------------- 1

\  В и н т  с а м о н а р е з а ю щ и й  /
/ ---------------------------------------------------------------------------------

L - ... __ 1

I

1
П р о ф и л и р о в а н н ы й  л и с т 7Jp B 6 x l 4

4 j С

C O
C 1 0 - 8 9 9 - 0 . 7 .  270 ,  п е р е м , 1 0 0 0 1 0 0 0г------------------------------------------------------------------------------------i 1 0 0 0 1300 1 0 0 0 1 0 0 0с------------------------------------------------------------------------------------4 1 0 0 0 ,  п е р е м . J ГО

сг̂

3 - 3
10 (31)

CS
I -
cJ«=t Т.П. 903-1-3 12, % - К М

И з м . К о ш /1и ст №док. П о д л . Д а т а

П р и в я з а н
Н а ч . А С О Ермолович Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  
м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

С тад и я /1и ст Л и с т о в
Г л . с п е ц , ВоЗНЮМ=» / * — Р 2 7
Н а ч . с е к т . П о р т н е н к о
В е д . инж. М о и с е е в а

Р а з р е з ы  1 - 1  ... 3 - 3  к л и с т у  2 6 . ® Э @ К К § ^ ? ® В ® ИП р о в е р и л П о р т н е н к о
Hhb.N Н . к о н т р . В о з н ю к  с =
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8

Боя М10х80 

шаг 200

У п р у г а я  п р о к л а д к а

&
г  -  г

0 012

П р и в я з а н

Mhb.N

Примечания см, лист 25.

Т.П, 9 0 3 -1 -3 12 ,96-КМ

В Е Я  1Ж!Я ВЕВ1 ШЕЯ ВЕЕЯР

Гл. спец,
Н а ч . с е к т .

В о з н и к
П о р т н е н к о

|В е д . инж. [М о и с е е в а
|||. 1 . ] 1 Й Ш 1 1И81Ш ! 1 Я Я 1 Ш
|Н. КОНТР. |В03НЮ 1Ь^Ц^  -----------

Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  
н а  г а з е  и ж ид ко м  т о п л и в е  

м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

Уз л ы  7  9  к л и с т а м  2 3  ... 2 6 .

Стадия Л и с т

3 0

Л и с т о в

4 0 0 4 7 3 - 0 ? Формат А2
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ВЕДОМОСТЬ ЭЛЕМЕНТОВ

Марка
Сечение Опорные усилия

Г 
ру

пп
а 

ко
нс

тр
.

Марка
металла

Примеча
ниеЭскиз Поз Состав М N Q 

тс.м тс тс
Рамы

Рм1 Рм1

лист 35 4

2 шт.

Рм2 Рм2 1 шт.

РмЗ РмЗ 1 шт.

Рм4 Рм4

лист 36 4

1 шт.

Рм5 Рм5 1 шт.

Рмб Рмб ' 2 шт.

Рм7 Рм7 1 шт.

Стойки

С1 С1
лист 36 3

9 шт.

С2 С2 2 шт.

1- 1  2 - 2

_о
оSс
«=со

*=со

со

Узлы см. лист 34

Т.П. 9 0 3 - 1 - 3 1 2 , 9 6 - К М

Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  
н а  г а з е  и ж ид ком  т о п л и в е  

м ощ н о сть ю  4 ,0  М В т

С та д и я Л и с т Л и с т о в

Р 3 3

С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  о п о р  
п о д  о б о р у д о в а н и е

® § ® К К 1 ^

//00473-0# 3S~ Формат А2
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Схема расположения элементов 

перегородок.
3 - 3

© - ©
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ВЕДО М О СТЬ Э ЛЕМ ЕН ТО В

Марка
Сечение Опорные усилия

Г 
ру

пп
а 

ко
нс

тр
.

Марка
металла

Примеча
ниеЭскиз Поз Состав

М
тс.м

N
тс

Q
тс

а L L 50x50x5

4 С235

констр.

Hi НС35-1000-0.7

н2 ------ Г,---- - С10-1000-0.7

Д1 Дверь Д1 лист 38 4 С235 1 шт.

1  -  1
г  -  г

СЗ
н

■=t
о

Т,П,90 3 -1 -3 12 ,96-КМ

И з м . К о ш Л и с т №док. П о д п . Д а т а

П р и в я з а н
Н а н . А С О Е о м о л о в и ч Б л о ч н о -м о д у л ь н а я  к о т е л ь н а я  

н а  г а з е  и ж и д ко м  т о п л и в е
С тад и я Л и с т Л и с т о в

Г л . с п е ц . В о з н ю к - = Р 3 7
Н а н . с е к т . П о р т н е н к о . м о щ н о сть ю  4 ,0  М В т

В е л . инж. М о и с е е в а r / j U f i С х е м а  р а с п о л о ж е н и я  э л е м е н т о в  
п е р е г о р о д о к . ® g @ K K l ^ p < ° 8 © ( K ]П р о в е р и л П о р т н е н к о

Hhb.N Н . к о н т р . В о з н и к ^ ^ 2
Ц 0 О 4 7 3  -ОУ 3 9  Формат А2









Типовой проект 903-1-312.96

https://meganorm.ru/list2.htm

