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п/п. Наименование лис то 6

Mt м *
листов

HWt
строку
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1 Т ит ул ь ны й  лист . 1
г Содержание- а л ь б о м а С-1 г
э Пояснительная лап  иска. пзмпэа 3 * 9
ч Заказная спецификация на оборудование, арматуру и

другие материалы по технологической и механической частям 
теплоснабжения и электротехнической частям. ' п з - з 10

5 Общий вид оборудования несртеловуицки. ВК-1 И

6
Распределительная труба. Размывающая головка. 

Метали. ьк.-г 12

7
Монтаж ный_ чертеж. Установка гидроэлеватора. 

Общий оио и  иглы. Вк-Э 13

в
Оборудование нефтелоВущки устройством для подгона 
нефти н  несртесборнои трибе С поворотным устройством.. М-1 14

9 Устройство для подгона не<рти. Общий вид. М-2 /5

10 Устройство для подгона нефти. Узлы, разрезы. М-3 16

11 Устройство для подгона нетти. Ползун. Щ ит  для
подгона нея>ти. М -4 17

12 Устройство для подгона нефти. Дет али. М -5 13

13 Устройство для подгона неф т и . Ролик боковой. м -е 19

14 Устройство для подгона нефти. Ролик верхний. М-7 го

IS Устройство для подгона нефти. Ролик выходной. М-3 21

16
Устройство для подгона нефти.  леоедкас указательным  
устройством. Общий вид. 1+9 гг

п
устройство для подгона нефти. АеРедкас указательным  
устройством. Дет али. м-ю гз

13
. Устройство для подгона нефти, лебедка с указательным  

устройством. Замерное коле о о. M -ff гч

1$ Устройство для подгона нефти. С тяте ко. м-/г 25

20 Обогрев не<ртелобушки. План, разрез, с х е м а . ТВ-1 23

21 Обогрев нефтеловушки. Детали крепления трубопроводов тв-г 2 7

22 Электрическое, освещ ение и  грозозащита. 30-1 г з

23
детали. Установка свет ильника ВЗг- го Ом  

на ст о и ке  /С-941. Защ ит ный козырек. зо-г 29

24 Вариант о панелями высотой 24м. Заглавный лист. АС-1 30

Л Ы -^ Ж Т а и Ш Ы  Л Г / _  r  O b - О /г*-,

2
АЛЬБОМА

1 г 3 ¥

25 Вариант с панелями высотой 2.4м. Заказ стали А С-2 31

26 Вариант  с  панелями вб/сотой 2.4м. Общие виды. АС-3 32

27
вариант с панелями высотой 2.4м. Монолитнь/й участок 
степь/. АС-4 33

28
Вариант с панелями вь/сотой 2.4м. Монолитный участок 
степь/- AC-S 3 4

29
вариант с панелями высотой <2.4м- армирование днища. 
Планы рас сладкиорматирнь/ос сеток, каркасов и  пакетов. АС-6 3 5

30
Вариант с панелями высотой 2.4м. Армирование днища 
Разрезы- Выборка арматиры. АС-7 36

31
Вариант с панелями высотой 24м. Армирование днища- 
Спеиисрикаиия арматцры- АС-8 37

32
вариант с панелями высотой 2.4м. Армирование днища- 
Аомотионые пакеты ПК-1.ПК-2. АС-9 Зв

33 Вариант с панелям и вь/сотой 3.6м. Заглавный лист. AC-/0 39

3 4 Вариант с панелями высотой 3 6  м. З аказ стали. АС-// 40

3 5 Вариант С панелями высотой3.6м. Общие виды АС-/2 41

33
Вариант с панелями высотой 3.6м. Монолитный участок 
стены АС- /3 42

37
Вариант с панелями высотой 3.6м. Монолитный участ ок 
стены. А с -/4 43

38
вариант с панелями высотой 3.6м. Армирование днища- 
Планырасклаокиарматурных, сеток.каркасов и  пакет ов. АС-15 44

39
Вариант с панелями высотой 3.6м. Армирование днища- 
разрезы. Выборка армат иоь/. Я С-16 45

ЧО
Вариант с панелями высотой 3.6м.Армирование днища- 
бпецифакоиия арматцры- АС-17 46

W
Вариант с панелями высотой З.бм. Армирование днища. 
Арматурные пакеты nK-3t пк-4 АС-18 47

42
Варианты с панелями высотой 2.4 и з.бм.Маркировочные планы 
Закладных и  накладны х деталей АС-19 48

43
Варианты о панелям и  высотой 2 .4иЗ.бм. Закладные 
и н акл а о н ь /е  детали- АС-20 49

W Варианты о панелями высотой 2 .4  и  3.6м . Узлы а  детали. АС-21 SC

45
Вариант с панелями вь/сотой 24н. ясел. бет. монолитные перегород- 
ки у подводящей и отводя сце и труб. Железобетон.монолитный лоток /loss 51

4S
Варианте панелями высотой 2Чм. Панелиncy/-24-fuPK91-24-2. 
Опалчбочный чертеж, армирование детали и спеииФикаиия. АС-23 S2

47
Вариант с панелями высотой 2.4м. Панели ЛКУ/-2Ч-/и ПКУ/-2Ч-2 
Сворные сетки, каркасы, монтажная петля. спеииа>икаиия. АС-24 5 3

48
Вариант с панелями высотой Збм.Панели /?<у/-зб-1ипку 1-362. 
Опалобочный чертеж, армирование, детали и  спеииФикаиия. АС-23 5 4

49
Вариант с панелями высотой З.$м Панели ЛКШ-звчиЛКУ1-362 
Соорннй сетки, каокосы. монтажная петля. СпеииФикаиия. АС-26 5 5

50
вариант о панелями высотой 2.4ч 36м. Опалубочнь/й чертеж 
панелей ЛС/-24-1: ПК/-2Ч-2: ПК/- 36-1: П К/-36-2. *%tAC-27 56

51 Варианты с панелями вь/сотой 2.4и3.6м.€граждение 0-1 и  0-2 АС-28 57

52
Вариант с панелями высотой3.6м.Жел.'беп).монолитные перего­
родки у проводящей и отводящей трубЖелезобетон, монолитный лото* АС-29 5 8

П н п р о г г р у Б о п р п ь а д

Типовой npoe&i
$ о г -г -  /6/

г. Москва 1971/
С одер ж ани е  см б  дома.

АЛбОом
Ие<ртсловушка I

производительность*. 
45 А /  се к.

морка-лисио 
G - /

H 21V-0 /  3



П о я  с п и т  с л ь  н а  я з а п и с к а .

I  О б щ ая  част ь

Рабочие чертежи типоВого проекта нефте- 
лобушки „производительностьюЧбл/сск, из сборных 
Железобетонных панелей Высотой 24  м и 3,6н 
для сточных Вод, содержащих нефть-разработа­

ны В соотВетстВии с планом типоВого про-

Заций по проектному з а д а н и ю .

В сВязи с тем  ̂ что решения по технологичес- 
кой и механической частям, теплоснабже- 
нинз и электротехнической части проекта 

\идентичны) чертежи по ним Зля обоих 
ВариантоВ нефтелоВушек разработ аны В

разработ аны отдельно.
Ж О бласт ь п рим енения и  УслоВиЯ

Стро и т е лЬст Ва Н сер т е л о б  у ш е к

актирования утВержденмым Госстроем СССРна 19704911* общем Виде, черт ежи по конструкциям  

СостоВ и содержание пояснительной записки и и деталям строительной част и для 9

чертежи типоВого проекта Выполнены примени* каж дого из 2 *  типоВ стеноВых панелей 

тельно к  требоВониям инструкции СИ 227-70.
НефтелоВуш ки  яВляются небольшими сооружениями 

и  имеют несложное оборудоВание, поэтому 
разделение рабочих чертежей на части ( для 
изготоВлемия конструкций и изделий на заВодах 

ш и  В мехмаСтерских для лроизВодстВа строитель- 
НЫХ и монт ажных работ непосредственно на  

строитсльстВе) не произВодилось. По конструкции 

НыртелоВушки разработаны В дбух вариант ах: 
со стсноВыми панелями Высотой 2,4 и З^бн и 

глубиной заложения под Водящего коллектора соот- 
ВетстВснно на 0,30 и 2,10 м от их Верха.
Выходной коллектор эапроектироВан на отмет­
ке /,15 м Выше днища нелртелоВушки В обоих 
случаях Высота стеноВых панелей 2,4  и 
3,6 н  при принятом зал о ж е н и и  ВВодона 1.5м 

Выше днища обеспечиВает Возможность изменения 

его Отметок путем соотбстстВующего 

Заглубления нефтелоВушек.
Рабочие чертежи типоВого проекта 902-2-161 
разработаны с учетом данных протокола 

Экспертизы МинистерстВа 2азоВой промыш­
ленности от 29 июня 1970г. по рассмотрению 
и утВерждению проектного задания но 

Строительство указанных нефтелоВушек, а 

также данных согласобаний ГСЭУ Минздраба 
СССР Н* 121-19/73-74 от 27 -2 - /970 года 

ГУ ПО м е л  -СССР н - 7-e/sa44 от 23г хЦ -1$ €8 года 

и заключений других Заинтересованных органа-

НефтелоВушки Предназначаются для строитель• 
стВа н а  промплощадках нефтепроВодоВ, нецхпе- 
продуктопрободоВ складоб горючего, гаражей, 
оВтозапраВочных станций и других предприятий  ̂

где имеются нефтееодержащие сточные Воды. 
НефтелоВушки относятся к  ВзрыВоопасным 

наружным уст аноВком класса 3-11  и  могут 

использобаться на предприят иях; где Возмож­
но образоВание смеси еазоВ с Воздухом 
категории и группы 2Г.
Сооружение нефтелоВушек может осущест­
вляться к а к  В сухих, т ок и В обВодненных 

грунтах с подпором грунтоВых Вод, н а  
Всей территории СССр ( з а  исключением райомоВ 

Вечной мерзлоты) при следующих расчетных 

УслоВиЯХ стро ительстВа !
-  Сейсмичность р ай о н а  -  не Выше 7 баллоВ'

- территория без подработки горными Выработками) 
- расчет ная зимняя температура Воздуха-30* С)
- Вес снегоВого покробо-для района *
- грунтоВые Воды - н а  уроВне 1,6 м от Верха 

стенок нефтелоВушек, т.е до 0.8 м от 

Верха днища -  при Высоте стеноВых панелей 

2 ,4 н, или до 2,0 м от Верха днищ а -  при 

Высоте стено&ых панелей 3 ,6  м',
-  грунты В основаниях непучистые,

нблросадочныеt сухие или обВодненные со следую­
щими норматиВныни характеристиками •
У * г5*> jfoa 1, 2 т/м*(ВзВеоь В боде)) С н - 0, 0 2 кг/сн2j  
£  » 150кг^сн* /норнатиВноедаВлениенеменее (Окг/сн11)  

Строительство нефтелоВушек может осущест­
вляться и В других услоВиях, отличающихся 
от расчетных- Целесообразность изменения рабо­

чих чертежей нефтелоВушек при этом должна 

рассмат риват ься и решаться проектными органа*

зац и я м и  В каж дом  конкретном случае при  
приВязке данного типоВого проекта к  мест­
ным услоВиям с учетом рекомендации  
шГипротрубопроВода*приВеденмьы В соотбет- 
стВующих разделок пояснительной записки 

В Виде указаний по приВязке проекта.
При приВязке типоВого проекта должны 
УЧитыВоться кроме того, требоВания действу­

ющих норм (СИ и П), а  также Временной 
инструкции по разработке проектоВ и смет
для  ̂пром ст роит ельст в а  (  СИ 2 0 2 -6 9 )

Ш ГПехнологическая и механическая части 
Схема р аб о т ы  нефтелоВушек 

Проектируемая не<ртелоВушка предстаблягт 
собой проточный горизонтальный отстойник, 
разделенный продольной стенкой на дВе 
параллельно работающие секции. Сточная Вода, 
из отдельно расположенной распределительной 

камеры, поступает по самостоятельным 
трубопрободам б каж дую  секцию неертелобуш- 
ки, а далее через распределительную трубу 
с патрубками и щелебую перегородку посту­
пает В отстойную часть секции В конце 
которой пропускается под затопленной нефть- 
удержи бающей стенкой и через ВодослиВ попеда-

Гипротрубопраеш
гМоскба Т97/г. Пояснит ельна я

Нгфтелобушно 
лроизбодигсльностъю 

45 Л /сек.
Записка-

Тип об ой ПРОЧИТ 
902-2- 1€f

Лльбом

Марка-лист
П З - i



Отводящий лоток, а затем В отбоЭ я щи й коллек­
тор. всплывшие нефтепродукты отводятся В сбор­
ник щелевыми поворотными трубами с/=300 нм- 
Установленными В конце каждой секции 

ПоВорот нефтесбормой трубы осуществляется 

периодически Вручную при помощи поворотного 
УстройстВа.
Нефтесборная труба с ручным приводом 
постаВлябтся комплектно С ал а в а теним 

Машиностроительным заводом.

Подгон Всплывшего нефтепродукта к нефте­
сборной трубе произВодится подгонным 
механизмом с приВодом от ручной лебедки 
ЯР-1,26 При рабочем движении подгонного 

механизма подгонная доска сгоняет 
нефтепродукт к нефтесборной трубе, при 
холостом движении (  В обратном направле­
нии) подгонная доска поднимается над 
у роб нем жидкости. Очистка нефтеловушки 
от осадка предусматривается способом 
гидравлического размывания и смыва его 
к приямку; с одновременной откачкой 
гидрозлевотором. Разжижение осадка и 

его смыв со дна неертеловушки в сторо- 

НУ приямка осуществляется при помощи 
стационарных посадок.
Для зтого на дне нефтеловушки устанав* 

лива юте я В спаренных гребенок с тремя 
коническими насадками на каждой- 
Вода к насадкам подается с напором 

не нон ее 40  м-

Для удаления осадка В каждом приямке 

нефтеловушки устанавливается 
гидроэлеватор, изготовляемый по типа* 
бону проекту К С - 0 2 -2 5 , института 
„ Союзводока н ал  проект  Г  Характеристика 

гидроэлеватора дана на листе ВКтЪ.
Рабочая водо к гчдроэлевотору может 

вытЬ подано по рукавной линии

или другим способом  с напором  не менее 40н. 
П ул ь п а  от г и д р о э л е в а т о р о  о т в о д и т ся  п о  тру­

б опро во дам  с /* /50мм н а  п л о щ а д к у  д л я  п о д су ­

ш и в а н и я  о с а д к а  и л и  в  ш л а н о н а к о п и т е л ь  

6 °  и з б е ж а н и е  з а м е р з а н и я  В оды  и  для  

с н и ж е н и я  В язкост и  н е ф т еп родукт а  в  зимнее  

время, в е рхн ий  слой ж и д к о с т и  в  неф т еловуш ­

ка х  п одо гр е в а е т ся .

Г и д р а в л и ч е с к и е  у с л о в и я  работ ы  

Нефтеловушки.
Г и д р а в л и че ски й  объем о т с т о й н о й  ча ст и  ка ж ­

дой секции н е ф т е л о в уш ки  п ри  д л и н е  о т ст о й ­

н о й  част и гг,гон / о т  щ елевой распределитель­

н ой  перегородки до вы ходной за т оп л ен н ой  ст енки) 

ш и р и н е  2,85 м и  г л у б и н е  /,5 0 н ^  сост авляет  

121,0 м*. Р а с ч е т н ы й  п р и т о к  с т о ч н о й  

ж и д к о с т и  н а  к а ж д у ю  с е к ц и ю  н е ф т ело вуш ­

к и f п р и  и с п о л ь зо в а н и и  гидр а в л и ч е ско го  объема 

в сре дн ем  н а  1,50 часа о т с т а и в а н и я , будет  

р а в е н  22,6 л /с е к . Средняя р а с ч е т н а я  

п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  д вухсекц ион но й  нефтело­

в у ш ки  с о с т а в и т  4 5  л /с е к .

С огласно д а н н ы м  BHUU В  о д  гео б а н а л о ­
гичной по  к о н с т р у к ц и и  н е ф т е л о в у ш к е ,  

о с т а т о ч н о е  с о д е р ж а н и е  неф т епродукт ов  
п о с л е  о т с т а и в а н и я  не д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  
JO ? 6 0  м г /л  п ри  н а ч а л ь н о м  с о д е р ж а н и и  

ЮО т 3 0 0  м г /л  или /О + 3 0  н г /л  п р и  

н а ч а л ь н о м  с о д е р ж а н и и  3 0  + /0О  м г /л .

Потери напора в нефтеловушке составляют: 
распределительной трубной системе 0  058М

-$ щелеЬой перегородке 0,001 м
-на затопленной мефтеудержиВоющей стенке 0,0/7н 
-н а  Водосливе выходного ло т ка  
~ в Выходном лотке 
-  при Выходе воды из лотка

U  Зго т о в л ен  и е и  м о н т а ж  Ц
механического оборудования  —

Механическое оборудование нефтеловушек 

может изгот авливат ься монт ажны ми  

организациями на  месте или заказываться 
на за в о д е  по п рил ож енны м  чертежам  

с индексом M - i  + М -/2 .

Нефтесборное Устройство  с поворотным 

механизмом пост авляет ся С ал аво т ски м  
механическим заводом  нефтесборными 
трубами тру б  аг-м и длиной соответствующей 

ширине одной секц ии  нефтеловушки-

Сварка деталей должна производиться 
электродами Э~Чд ло ГОСТ S4S7-60. Порядок 

сварки и механической обработ ки сварных  
Узлов и порядок и к  м онт аж а указам в 

соответствующих примечаниях на  чертежах- 

Основным требованием, н а  которое должно выть

обращено особое внимание при соо руж ении  
нефтеловушки/  являет ся точное соблюдение 
отметок распределительной трубы, гребня 
Водосливного лотка и Оси нефтесборной трубы 

У к а з а н и я  по п р и вя зке  

i  В Зависимости от проектной глубины  
заложения подводящего, коллект ора канали­
зац ии н а  промплощадке объекта выбрать 
нефтеловушку с высотой панелей 24  или ̂  
и одновременно назначит ь планировочную  
Отметку земли в месте ее ст роит ельст ва  

8. Решить вопросы по отведению сточных 
вод прошедших нефтеловушку, а т акж е

по их доочистке С учетом местных 
условий и требований действующих санитар-  

ных норм ,

Umozo \

0,014 м 
0 ,0 0 2  м  
О, Of О н 

О, /0 2  м

Г и п р ш р у б о п р о ь о д
г. КоенЬa /97 ft- 

Нефтеловушка 
производительность* __ 45 л /с е к ,

Пояснительная 
Записка-

Типовой проект
зог-г - let

Яльвом

Парка -лист 
/73 -  г

//274-01 5



3.Принять технические решения по утилизации 
*t<pmu (нефтепродуктов)

IV / 7 7 еплоснабжение_ _ _ _ _ _

Для обогрева нефтеловушек в холодное бремя 
года предусмотреть Змеевики из стальных 
труб. Змеевики размещаются на /50 мм низке 
уробня Жидкости с внутренней стороны мефте- 
лоб уш ек по периметру их стенок и  у н сер те- 
сборной трубы.

Поверхность на греб о змее б и ко б рассчитана 
для следующих условий:
-  теплоноситель — перегрет ая бода с 

температурным перепадам 130*-70*С;
-  начальная температура Ж идкости + б *С ;
•  конечная т ем перат ура ж и дко ст и  + Т5°С)
-  бремя под огреб а слоя ж идкост и - / , 5  часе.

Расход тепла н а  обогреб сое табл яет Ш 800ккох/^ос/  

Отключающая арм ат ура системы обогрсбо

располагается бме неф тело ёушек но б боде 
трубопрободоб т еплосет и*

Указания при при 6 я ж е  

О Простабить необходимые размеры 
на чертежах с учетом принятой бысоты 
панелей

2) Уточнить расход тепла и поберхность 
эмеебикоб б забисимости от расчетной

Зимней температуры боздуха и температу­
ры теплоносителя,

X Э л е к т р о т е х н и ч е с к а я  часть

Электрическое освещение
Система напряж ения 380/£ 2 0 6  с г л ухоза­

земленной н ей т р алью . Н а п р я ж е н и е  
на л а м п а х  э л ек т р и ч еско го  осбещ ения-2206* 
Неф т еловуш ка по ст еп ен и  взрывоопасности 

Ь соот бет ст бии с 0 п р а б и л а м и  устройств 
Электроустановок * 196бг 
Относится м бзрыбоопасным наружны м  
установкам класса В -1 г (категория и  группа 
смеси паров нефти с Воздухом -  2 г )

Электрическое освещение нефтеловушек, выпол­
няется озрыоонепроницаемыми светильниками 
ВЗГ-200м; установленными н а  металлических 
трубных стойках Высотой ’•2,5 м. Питание элек­
трического освещения Выполняется набелен 
Э В Р 6-500 сеч. 2 *у нм * проложенным $ зем­
ляной траншее. Сеть электрического освещения 
по перекрытию нефтеловушек Выполняется 
Проводом ЭПРТО -50 0  сеч. 2.5 м м * Осталь­
ной бодогазопроводной трубе ф З/ч * 

Соединение ж ил кабеля ЭВ с проводом 
ВПрТО Выполняется во бърыбонепроницаемых 
ф ит ингах. Для заземления осветительного 
оборудования используется нулевой пробод 
сети освещения. Включение и  отключение 

свет ильника осуществляется в ы к л ю ч а ­
телем f у с т а  нов ленн ы м  б любом 

из близлежащ их помещений.

Г р о з о з а щ и т а  и  з а з е м л е н и е  

По молниезащ ит ным мераприятиям нефте­
ловушки из сборного железобетона, 6  соот­
ветствии с и СН -  ,3 0 5 -6 9 * , относятся  
ко £  категории и подлежит защ ит е  
от прямых ударов молнии^ электростати­
ческой и  элект ром агнит ной индукции / о 
так ж е  от заноса вы соких потенциалов. 
Защита от прямых ударов молнии и от 

Электростатической индукции выполняется 
наложением  н а  кровли нефтеловушек 
металлической сет ки из полосовой стали 
сеч ЧОхЧнм с ячейкой не более 3 * 12м 
П  о х  О от водь/ д о л ж н ы  быть присоедине­

ны к  заземлителю с общей величиной. 
сопротивления р аст екани ю  т ока промыш­
ленной частоты не более (0 он.
Присоединения молние приемной сетки  
к зазем лит елям  вы полняю т ся не более, 
Чем через каж ды е 25м по периметру основа­
ний нефтеловушек к  этим заземлителям  
должны быть присоединены т а к  же  
все выступающие металлические конструк­
ции уст ано вки  ( ст ойка для светиль­
ника j  лебедка ц . т д ) .
З ащ ит а от элект ромагнит ной индукции 

вы полняет ся 6  виде уст ройст ва  
через ка ж д ы е  2 5 -30  м м ет аллических  
перемычек между трубопроводами и 
другими прот яженны м и металлическими

предметами; р асп о ло ж енн ы м и  н а  р а с ** 
стоянии /Осм. и менее. Д л я  защ ит ы  от 
Заноса Высоких пот енциалов н а  подземные 
коммуникации их необходимо при вводе в 
нефтеловушку присоединить к  любому иЗ 
Эаземлителей*
Каждое заземляющее устройство Выполняет­

ся из стержневых загл у б л ен н ы х эаземлите­
лей ф 12мм и длиной 5 м f соединенны х

между собой и м олние прием н о й  сеткой  
полосовой ст ал ью  сеч* ЧО*Ч нм*
При расчет е заземляющего устройства приняты 

следую щ ие исходные д анны е:
1 Грунт  -  с у 1линок} м я г к и й * 
р. Удельное сопрот ивление грунта 

-Р  • 1,10 4 ом* см*
3* Клим ат ическая зон а  -  J .
Ч Характ ерист ика среды -  нормальная.

У к а з а н и я  по  п р и в я зке  
При агрессивной характеристике среды и  

грунтах средней твердости стержневые 
заземлители следует принят ь ф 4€нм, о 
протяженные заземлители -  сеч 40к € н н . 
При грунт ахf отличных от  суглинка, 

и клим ат ических зо н ах  Д  Ш  и коли­
чество ст ержневы х эаземлит елей

подлежит  корректировке. Количество 
заземляющих устройств в о всех случаях 
остается неизменным.

Г и п р о т р у б о п р п в о д .
»/f осмсбь /37/*. Поясн ительная
ЦефтелоЬышка 

прочу бодителькостьк 
45 л/сем.

Записка

9 0 г -2 - i€ i 
Лльбоы 

Т
Марка -  лист

/>3 -  3
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у/. Строителбная veers.

Расчетнб/е схеме/

СТеМ£И ИВфТеЛОВУШВк При МВ 761 работающими 

по консолвной схеме (нижний конец ел целен а

РАЗ ЦНИЩЙ, верхний- CQ060Q6H.)

Ямище- %8 ух пролетим а плита, работающая на 

отпор гранта и давление грантовв/х воц, 

Планировочная отметиа гранта примата на 0,2 м 

и и ере верха станем. Поверхностна а временная 

нагрузим на грант- /,о т/м/

Xараетермстмиа гранта;  вв/ше уровне грантовых 

воц оеъемнв/й вес fa*/,8 т/м* ыгоп внутреннего 

греми я У* 29е; ниже аров на грантовых воц оев- 

ем н в/й вес взвешенного в воце гранта far* *62т/н)

У*25° а таете цополиителвно действует гид­
ростат нчесеое цавление воц в/.

Пра гнцравличесеом нспь(таним не<ртеломашим 

принвто, что оесв/пем грантом отсутствует уро- 

венв воцв/ в нвртеловашев- цо верха стеной, 

Поцеор сечений конструкций пронавеценлоСНнП1-а.Р62+ 

Ширина расерв1 тня трещин не прбвв/шавт а 2мм, 
Расчетны е схема/

ш, Пе у» тел о а ушки за г  л аеленив/е Свез воды внутри)

(Рз НАМ* Ч! j Р/ *ЛкС.я2,73т/м 
ЦинншАЧ ]  Р/нимШ АЧт/м

Я нв*е. 
Pt мин,

ЪЪ'Щ 9

Рзммнв£0т/м ЬНМеЭНт/н 
Я МММ а 1ЧТ/М | Мнин »г,ЧТ/м

уарУЗт/м*

7 а AS2 Ум* 
fyaiSST/»*

fyaVtZrfia*
fraSSOr/Ml

Рца/,97т/м
^яВЛт/м*

Вариант со стеновв/ми панелями высотой 3,6м, 

Примечание: fy+fe - расчетные орцинатв/ утор 

цавления при принятых грантовых условиях,$

% -  то те; спрямленной вторы;

%% $ю- расчетнв/е орцииаты в л юр бокового цавпе. 

иия гранта цлц стеновых панелей нефтеловушки, 

при на гб/х по серии 3,900-2.

£  Месртеловушки при непб/танни (вез обвалования)

РИМИШЦ J РНммаРНммакЧ
РииЫЧт/м \РнмЫЧТ/н̂ м*ЫЧг/м

1/т/м1

i l l J l i i l l l l  1 1 1  I I

I
lillliiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiisa

300
% .IB S

Зоо

Ь ’ ЛУо

9f>0jST/M l

Вариант со стеновв/ми панелями высотой 2,9м

Опоротнение нефтеловушек от воцы в эксплуатаци. 

оннв/х условиях мотет произвоцитвея, лак правило, 

толбко в теплое время гоцм. При иеоехоцимости 

опорожнения в зимнее время-оно цолжно ев/тв краг- 

ковременнв/м, с оеязателвнв/м утеплением, цннща 

и стен

При привязке нефтеловушки в поцпоре грантовв/х 
воц, нм нефтеловушке неемв/ваемой красной на виц. 

ном месте цолтнм еб/гв сцелана нацписв;

•Ив условий устойчивости: опорожнение еорицоров 

при иеоехоцимости их осмотра, при ремонт

Цолжно проиввоцитвея поочерецно. Не ц опускаете я  

оцновременное их опорожнение/
Х а р а к те р и сти к а  конструкций

Нефтеловушки вв/полнВны в вице прямовголвнв/х 

железоеетоннв/х цзухеенционнв/х резервуаров за­

крытого типа, змглаелеиив/х в грунт, с размерами 

В плане: при в в/соте стеиовв/х панелей ZVm -6,/s *3c&%- 
при высоте стеновв/х панелей 3,6м-с,3*Зо,Чм. 

Процолвнв/е (боновые) стеной запросктированв/ на 

сворных панелей вв/сотой 2,4м или 3,6м, торцевв/е 

стеной, ym osB ie  участки перегороцеи, лоток-монолитнв/е, 

цнище-монолитное толщиной /50и 200мм.

Нкфтеловашеи в центрплвной части переорв/тв/ мс- 

еестоцементнв/ми листами, а в торцах, гце на 

переерв/тии устанавливается оборудование(лееец- 

кй, устройство цля управления поеоротнв/м меха­

низмом труц)- сеорив/ми желевобетоннв/ми пли­

тами. Опирмние элементов покрытия осуще оголяет­

ся на поперечнв/е бале и из сборных железобетонных 

перемв/чее, свободно уклмцв/еаемых нм стенеи с 

шагом с* ASm. Заз op 6/ истцу перемв/чеами от вер- 

£*$&/** х* С7ен*и яо низа покрв/тия по всему периметру 
ЗПклацв/вмютсЯ кирпичной клацкой.

Стеиовв/е панели принятв/ марок Лк/-2Ч-/,ПкР1Ч-2и 

ПкА-Зб-/, pkf-36-2по серии 3300-2 ев/пуск 2 и марок 

ПкУ/-г Ч-/, ПкУТ-2Ч-2, ПкУА-36-/, ПкУ/^б-Z выпасе 7 и име­

ют размерв/ 2,9*3,0* q/s m  н 3,6* 3,0* я 20н,

В связи с тем, что проектные решения по выпуску 7 

еще не утзержценв/ Госстроем СССР, рабочие чертежи 

уеаванив/x панелей велючены а состав настоящего 

типового проекта. При этом имеется в вицу, что тех­

нические требования и а изготовление, приемку и ис- 
лв/тание панелей по серии 3,900-2 выпуск 7

24

ГИПРОТРУБОПРОВОЬ
г. Meet а я /9 7/г.

|

Поясни гелвная
Псу» теловушки 

производи телвноствю 
YSn/cee.

записка

Типовой проем 
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б у д у т  такими же, как для панелей марок ЛХ/-2У-/, 

pa-ZH-Z a  ЛХ/-36-/, nxf-36-Z выпуска Z. 

Железобетонные платы  покрытия приняты по ее- 

р и н  П К -о /-в  в  и  имею т  р а з м е р ы  Д о *  o,s.

Балки покрытия ~ не перемычех БЗ/ по серии /./39-/. 

Стеновые панели сое дин яются е днищем путем ус­

тановка нее а паз с последующим замоноличиаанием 

ста/ха ее тоном мархн зоо на мелхом заполнителе. 

Соединение панелеймежду собой? осуществляете# 

сваркой нахладхамн арматурным выпусков панелей 

Горизонтальные стервени монолитных угловых 

участков свариваются с арматурными выпусками 

стеновых панелей Сварка стыхов арматуры, а так 

хе закладных деталей, должна осуществляться а 

соответствии с„ Указаниями по сварке соединении 

арматуры и закладных деталей железобетонных 

конструкций*-СИ 393-69. Стык и между панелями-  

-шпоночного типа- Замоноличиаание их осуществля­

ется цементным раствором, механизированным спо­

собом с подачей раствора снизу  под давлением а соот­

ветствии с рекомендациями, изложенными в выпуске/ 

серии 3900-Z и далее в в annexe в разделе „Произ­

водство работ. ¥Дпя увеличения плотности монолит, 

ные Участхи стен торкретируются с внутренней 

стороны слоем толщиной ZOm m .

Марки еетона для стен, перегородох, плит покры­

тия назначаются по таблице:

Условный район
проектная марка ветона 
в возрасте ZS он ей

строительства по 
СМи Л Ж-Л. 6-6Z

по прочности 
на сжатие 

кг/см *
по морозо­
стойкое ти 

MP3
по ооцонепро. 
ииуаемости 
гост У Зоо S3

не менее

Z 200 MP3-/SO Вь
1 Zoo MP3-/оо *9
S too MP3-SO в,
S Zoo иВрегламкН.

тируется 8i

Марра Бетона для днища во всех случаях приме­

няется по прочности Zoo, по водонепроницаемости- St 
М атериале/

Бетон для конструкций нефтеловушки должен 

приготовляться на су ль ф и  то с то йком портланд­

цементе, или портландцементе с умеренной вх- 

зотермией мархн не ниже УОО. При строительстве 

нефтеловушки в ш и м условном климатическом 

районе ( ta -ZO°C а выше), допускав тс я приме-» 

пять портландцемент, шлахопортландцемент, 

пуццолановый портландцемент {см. выл. f  серии39оо-г)т 

Расход цемента в вето не не должен превышать УБОхг/мf  

Нефрахционированные и загрязненные заполнители, 

а тах же природные гравнйнопесчань/е смеси к при­

менению не допускаются. Максимальный размер 

частиц щееня или гравия не должен превышать */ч 

наименьшего сечения конструкции.

/пел кий заполнитель {песох кварцевый)  должен 

иметь модуль крупности не ниже ZS.

Вода для приготовления Бетона должна иметь 

концентрацию водородных ионов Рн/ФУ и содержа­

ние сульфатов не вол ее 17СОмг/л при общем содер­

жании солей до Sr/n. Расход воды в бетоне не дол­

жен превышать /#Ол/м* Применение химических до­

бавок в виде солеи электролитов для ускорения 

твердения еетона запрещается.

Для армирования стеновых панелей н днища при­

меняются сварные сетки товарные и индивиду­

ального изготовления, и сварные каркасы, арми­

рование монолитных участков стен, перегоро­

док и лотка -  отдельными стержнями. 

арматурная сталь- классов HI, ag, ВТ.
Выеор вида и марки арматурной стали а зависимос­
ти от условного района строительства должен про­

изводиться в соответствии с в ы п у с к о м  / серин39ро-1ч
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Защита к о н с т р у к ц и й  от коррозии 

Нефтеловушки запроектированы для применения .а 
Воде и грунтах со слабокиелой агрессивностью по 

отношению х еетону. при привязке проекта в 

иной агрессивной среде следует назначать со­

став еетона, марку его по водонепроницаемости, 

водоцементное отношение, п также антикорро­
зионную защиту еетона, в соответствии с „Ука­

заниями по проектированию антикоррозионной 

защиты строительных конструкций 1  СН Z6Z-67. 

Стальные изделия, располагаемые внутри нефте­

ловушек, а также закладные детали защищают­

ся от коррозии методом оцинкованиэ, осуществля­

емого в заводских условиях гальванизацией и л и  

газопламенным напылением, в соответствии с тре­
бованиями * Временных указании по антикорро­

зионной защите стальных закладных деталей и 
сварных соединений в крупнопанельных зданиях- 

-СН То б-62 /963г. издания• Толщина слоя цинково­

го покрытия должна быть не менее o,Z m m . 

Металлические элементы конструкции, находящи­

еся на покрытии нефтеловушки, окрашиваются 

масляной краской за Z раза, величина защитного 

слоя бетона принята толщиной ZOm m .

Основные соображения по производству равот 

Строительство нефтеловушек предусматривается

В следующих уелоВИ Ях:

- Стройплощадка имеет горизонтальную поверхность. 

•Основные строительно-монтажные работы выпол­

няются в летний период. При необходимости вы­

полнения рпеот в зимний период, следует их  

производить а соответствии со специальными инст­
рукциями.

ГИПР о ТРУБОПРОВОД
г. Москва /91/г.
Нефтеловушки 

производительность* 
VSn/свк.

Поясни тельная 
записка.

Типовой проект 
90Z-Z-/б/

П пЬбом Г

Лист
лз-s

//Ж М/-П/ &



- Б о т о в ы е  изделия u  п о л у ф а б р и к а т ы  п о с та в л я ю тс я  c 
с у щ е с т в у ю щ и х  производственны х баз с т р о и т е л ь с т в а .

-  П р и  с т р о и т е л ь с т в е  н е ф те л о в у ш е к  в у с л о в и я х  

вы со кою  ^ро%нд г р у н т о в ы х  вод д о л ж е н  б ы ть  обес­

печен непреры вны й водоотлив*. о т к р ы т ы й  - с  помощью 

с а м о в с а с ы в а ю щ и х  ц е н т р о б е ж н ы х  насосов или п у т е м  

в о д о п о н и ж е н и я  и гл о с р и л ь тр о б ы м и  у с т а н о в к а м и . 
П о щ н о с т Ь  в о д о о т л и в н ы х  с р е д с т в  и  продолж итель­

н о с т ь  и х  р а б о т ы  о пр ед еля ю тся при привязке про­

е к т а  н а  о с н о в а н и и  д а н н ы х  о в е л и ч и н е  п о д п о р а  и 
П р и н я т ы х  т е м п а х  р а б о т .

Ц о  н а ч а л а  о с н о в н ы х  р а б о т  по с т р о и т е л ь с т в у  н с е р т г -  

л о в ч щ е к  должны б ы т ь  выполнены р а б о т ы  п о д го то ­

в и т е л ь н о г о  п е р и о д а ; у с т р о й с т в о  в о д оо твод ны х к а­
н а в , в р е м е н н ы х  подъездов к  п л о щ а д к е ,г е о д е з и ч е с к и е  
р а б о т ы  по р а з б и в к е  о с е й  и  в ы с о тк о й  привязке кеср- 

т г л о в ч ш е к ,
а) 5  е < п л я н ы е  р а б о т ы .

При производ стве з ем ля ны х р а б о т  сл ед ует руковод­

с т в о в а т ь  ся С Н  и П |  б . 4- G£ * .

Р а з р а б о т к а  к о т л о в а н а  э к с к а в а т о р о м  с о б р а т н о й  

л о п а т о й  е м к о с т ь ю  к о вш а O O S h *  должна произво­
д иться с нед обором  Юсм. Б а ч и с т к а  Б  н а  к о т л о в а н а  
Б о  п р о е к т н о й  о т м е т к и  выполняется вручную*. 

М и н и м а л ь н о е  р а с с т о я н и е  между спкосом к о т л о в а н а  

и с т е н к о й  п е е р те л о в у щ к ц  должно с о с та б п я ть  i S h .

П о  о к о н ч а н и и  з е м л я н ы х  р а б о т  о с н о в а н и е  под 

н ге р те л о б д ш е д  п о д л е ж и т  п р и е м к е  по а к т * .
После ги д р а в л и ч е с к о го  и с п ы т а н и я  п сер тел о вуш к и  про­

и з во д и тс я  о б р а т н а я  Засыпка п а з у х  ранее вы нуты м  

г р а н т о м . ‘Засы пк а про и зв о д и тся  бульдозером сло­
ями т о л щ и н о й  4 5 - г о с м . У п л о т н е н и е , г р т н т а  б 
п р и с т е н н о й  ч а с т и  о с у щ е с т в л я е т с я  п н е в н о т р а м - 

бовкам и равно м ерно по п е р и м е т р у . О с т а л ь н о е  
у п л о т н е н и е  п р о и з в о д и т с я  г у с е н и ц а м и  бульдозера.

f f\  Б е т о н н ы е  р а б о т ы  и  м о н т а ж  с б о р н ы х  ж елезо-  

- б е т о н н ы х  э л е м е н т о в .
П р о и з в о д с т в а  б е т о н н ы х  р о б о т  и  м о н т а ж  сб о р н ы х 

ж е л е з о -б е т о н н ы х  э л е м е н т о в  с л е д у е т  производить 

6 с о о т в е т с т в и и  со C H u H l i l - b .  I - в Э и С Н и П Ш -Э .З -в г . 

Б е т о н н а я  п о д го т о в к а  п о * д н и щ е  н е ф т е л о в у ш к и  у с т ­

р а и в а е т с я  по п р е д вар и те л ьно с п л а н и р о в а н н о м у  дну 

К о т л о в а н а . Б е т о н н а я  смесь п о д ае тс я  в б а д ь я х  кр а­

ном т и п а  Э -e s n . При подаче б е т о н н о й  с п е с и  н а  д но 

к о т л о в а н а  не д о п у с к а е т с я  н а р у ш е н и е  е с т е с т в е н ­

н о й  с т р у к т у р ы  г р у н т а  о с н о в а н и я  Б е т о н  при уклад - 

ке долж ен у п л о т н я т ь с я  в и бр и р о в а н и е м . П о в е р х н о с т ь  
п о д го т о в к и  с л е д у е т  в ы р а в н и в а т ь  под о Б н у  отм е тк у 

с п о м о щ ь ю  в и б р о б р у с а  по п р е д в а р и те л ь н о  у с т а н о в ­

ле н н ы м  м ая чны м  рейкам . Для с о з Б а н и я  б л а го п р и ­

я т н ы х  усл о в и й  т в е р д е н и я  б е т о н а  п о в е р х н о с т ь  
п о д г о т о в к и  п о л и в а е т с я  водой. Через V 4  дня после 

о к о н ч а н и я  б е т о н и р о в а н и я  д о п у с к а е т с я  вы полнение 

п о с л е д ую щ и х р а б о т . ПереБ началом  б е т о н и р о в а ­

н и я  Б н и щ а  у с т а н о в л е н н а я  о п а л у б к а  и а р м а т у р а  
должны б ы ть  п р и н я ты  по а к т у .  О со б о е  в н и м а н и е  

при э то м  с л е д у е т  о б р а щ а т ь  на о б е с п е ч е н и е  п р о ­

е к т н о й  т о л щ и н ы  з а щ и т н ы х  слоев а р м о т у р ы . 
З а д а н н ы е  в е л и ч и н ы  з а щ и т н о г о  слоя б е т о н а  ниж - 

н е й  и  в е р х н е й  а р м а т у р ы  о б е с п е ч и в а ю т с я  За сч е т 

п р и м е н е н и я  б е т о н н ы х  подкладок поБ нижнюю а р ­

м а т у р у  и  у с т а н о в к и  с п е ц и а л ь н ы х  о п о р н ы х  к а р ­

касов Б  ля в е р хн е й  а р м а т у р ы ,

Б е т о н и р о в а н и е  Б н и щ а  п ро и звод и тся непрерывно 

параллельны м и п о л о с а м и  без обр а зо ва н и я  швов. 

Ш и р и н а  полос п р и н и м а е т с я  с у ч е т о м  возможного 
т е м п а  б е т о н и р о в а н и я  и н е о б х о д и м о с т и  сопряжения 
вновь ук л а д ы в а е м о го  б е т о н а  с р а н е е  улож енны м  

до н а ч а л а  с х в а т ы в а н и я  п о с л е д н е г о .
У п л о т н е н и е  б е т о н а  и  в ы р а в н и в а н и е  п о в е р х н о с т и

8
д н и щ а  о с у щ е с тв л я е т с я  вибробрусом с прим енением  

пер е н о сн ы х М а я ч н ы х  реек.
У л о ж е н н ы й  бетон в те ч е н и е  1  с у т о к  поддерж ивается 

во в л аж н ом  с о с т о я н и и . Д о п у с к а е т с я  через часов пос­

ле о к о н ч а н и я  б е то н и р о в а н и я  З а п и т ь  д н и щ е воБой.

Ь периаБ производства б е т о н н ы х  р а б о т  н а с т р о й ­

пло щ адк е должен б ы т ь  ор ганизо ван пос то я н н ы й  т е х ­
н и ч ески й  к о н тр о л ь  за к а ч е с тв о м  б е т о н а , его у к л а д к о й , 

у п л о т н е н и е м  и по у х о д у  З а ним . М о н та ж , с т е н о в ы х  

ж е л е з о б е т о н н ы х  п а н е л е й  и  п л и т  п о к р ы т и я  с л е д у е т  

п р о и з в о д и т ь  с бровки к о т л о в а н а  к р а н о м  ти п а 3 -G S X  

С те н о вы е  п а н е л и  у с т а н а в л и в а ю т с я  в пазы  д н и щ а , вы­

в е р я ю т с я , Н а д е ж н о  з а к р е п л я ю т с я  с п ом ощ ью  г и б к и х  

или ж е с т к и х  р а с п о р о к  и р а с к л и н и в а ю т с я , после чего 

с в а р и в а ю т с я  в ы писки а р м а т у р ы .

Д о п у с к а е м ы е  о т к л о н е н и я  при м о н т а ж е  с т е н о в ы х  
п а н е л е й  о т  п р о е к т н ы х  размеров н е  должны превы­

ш а т ь  5 м м . после о к о н ч а н и я  м о н т а ж а  с т е н о в ы х  

п а н е л е й  п р о и з в о д и т с я  з а м о н о л и ч и в а м и е  зазоров в 

П азу д н и щ а  с п р е д в а р и т е л ь н о й  о б р а б о т к о й  с т ы к у ­

е м ы х п о в е р х н о с т е й  п е с к о с тр уй н ы м  а п п а р а т о м  и 

о ч и с т к о й  з аз о р о в  паз а о т  З а с о р е н и я  и п ро м ы вк ой  
стр уе й  воды. С т е н о в ы е  п ан е л и  со е д и н я ю тс я  м е ж д у  

собой сваркой вы пусков го р и з о н т а л ь н о й  а р м а т у р ы . 

После сварки а р м а т у р н ы х  с т е р ж н е й  между собой 

гнезд а п ан е л е й  должны б ы ть  т щ а те л ь н о  з а м о н о л и ч е - 

ны ц е м е н тн о -п е с ч а н ы м  р а с т в о р о м , о б е с п е ч и в а ю щ и м  

З а щ и т у  а р к а ту р ы  о т  коррозии. Б е то н и р о в а н и е  моно­
л и т н ы х  у ч а с т к о в  с т е н  п р о и з в о д и т с я  после у с т а н о в к и - 
с т е н о в ы х  п а н е л е й  и и х  з а м о н о л и ч и в а н и я  в позу 

д н и щ а . Перед у с т а н о в к о й  о п ал убк и  м о н о л и т н ы х  

у ч а с т к о в  гр ан и  с т е н о в ы х  п а н е л е й  в м е с та х  сопря-

Г И П Р В Т Р Н Б О П Р О Б Л Д
П о я с н и т е л ь н а я

Тим 8чи. м ю й г
<&г-ии

г.Мвск4а 4911г. Л л Ь б а м тНесете ловшдии га л и и а д .производительностью
Н5пЧек.

л и с т
H V 6
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яеений с м о н о л и т н ы м  б е т о н о м  должны т а к ж е  
п о д в е р га т ь с я  песка с т р а н о й  о б р а б о т к е .

Н а с е ч к а  с т ы к у е м ы х  п о в е р х н о с т е й  сбор ны х элемен* 

т о б  к а к и м -л и б о  ударны м и н с тр ум е н то м  ня у п у с к а ­

е т с я  Б е т о н и р о в а н и е  п о н я л и т к ы х  у ч а с т к о в  с т е н  

tn r t y e m  п р о и з в о д и ть , с т щ а те л ь н ы м  у п л о т н е н и е м  бе­

т о н а  гл у б и н н ы м и  в и б р а т о р а м и  и - ^ Б П . 

Т о р к р е т и р о в а н и е  п овер хностей м о н о л и т н ы х  у ч а с т к с б  

Н аруж ны х с т е н  с л е з е т  п ро извод ить с т щ а те л ь н о й  

и х  о б р а б о т к о й  п е с к о с тр уй н ы м  а п п а р ато м  и пром ы в­
кой боЪ о й . П осл е о к о н ч а н и е  б етон и ро ван и е м о н о л и т н ы х  

у ч а с т к о в  с т е п , у с т р а и в а е т с я  п о к р ы т и е . По з ш .Б е т . 

перемычкам у к л а д ы в а ю тс я  ж. б. п л и т ы  п о к р ы т и я  и 

в о л н и с т ы е  асбестоц ем ентны е л и с т ы . П о  п л и т а м  у с т ­
р а и в а е т с я  ц е м е н т н а я  с т я ж к а  т о л щ и н о й  Зомм, 

б ^ Ь а м о п о л и ч и б а н и е  с т ы к о в  с т е н о в ы х  п а н е л е й . 

З а м а н о л и ч и б а н и е  с т ы к о ! производится после у с т а ­
н о в к и  с т е н о в ы х  п а н е л е й , сварки их а р м а т у р н ы х  

в ы п ус к о в  и Зад елки б по з д н и щ а  (д о или после бето­

н и р о в а н а *  м о н о л и т н ы х  у ч а с т к о в  с т е н ) , 

в а т а н о п и ч и б а н и е  с т ы к о в  о с у щ е с т в л я е т е *  ц е м е н т ­

н о п е с ч а н ы м  р а с т в о р о м  о под ачей р а с т в о р а  сн и з у 

поЗ М л е н и е м .П о д а ч а  р а с т в о р а  про и звод и тся 
р а с т б о р а н а с о с о м  C -6 6 S  п р о и з в о д и т е л ь н о с ть ю  4 м % ас. 

М о г у т  б ы ть  и с п о л з а н ы  т а к х г  р о стбо ронасосы  

C - W  п р о и з б о д и тгл ь н о с ть ю  б н Н ч а с . С - U V  произ­

в о д и т е л ь н о с т ь ю  ^ ч а с .  или д р у ги е  т и п ы  н а с о с о в , 

п р о ве ренны х б р а б о т е  и  о бесп ечи ваю щ и х необ­

х о д и м о е  к а ч е с т в о  р а б о т . Подеча р а ств о р а  осу­

щ е с т в л я е т с я  по резиновы м ш л а н г а м , ко то ры е про­

к л а д ы в а ю т с я  о т  р а стбо рон асо со к с т ы к у  с м ини* 
м ол ьны м  к о л и ч е с тв о м  п о в о р о то в , д и ам е тр ы  ш лангов 
Н а з н а ч а ю тс я  п р и м е н и те л ь н о  к м арке растборонасосо. 

Ш л а н г  д олж ен З а к а н ч и в а т ь с я  м е т а л л и ч е с к и м  

соплом е быходным о т в е р с т и е м  ^ Н О м м .

К л и н а  со п л а 350л м . Т)ля обеспечения г е р м е т и ч ­

н о с т и  к а н а л а  с т ы к а , при его з а п о л н е н и и  р а с т -  

бор о м  по*В Ъ а в л е н и е м , п р и м е н я е тс я  и н в е н т а р н а я  

о п а л у б к а  ш и р и н о й  300 мм .с у п л о т н е н и е м  по всей 

ш и р и н е  щ и т а  п о р и с т о й  ре зи н о й . Т о л щ и н а  резины 

не м ене е 3Q мм. О п а л у б к а  к р е п и т с я  к  с т е н о б ы м  

пан е л я м  при помощи и н в е н т а р н ы х  б о л т о в , пдо­

п у с к а е м ы х  через Зазор с т ы к а . Через К Б  часа после 

З а п о л н е н и я  с т ы к а  с т я ж н ы е  б о л т ы  сл ед ует пробгр- 

н у т ь , ч т о б ы  н а р у ш и т е  их с ц е п л е н и е  с р а с т в о р о м , 
а  через Ъ ч а с а  и х м ож но извлечь и  с н я т ь  о палубк у. 

О бр а зовавш и еся о т  б о л т о в  о т в е р с т и я  сл е З уе т  за- 

ч е к а н и т ь  н а  бею  г л у б и н у  ж е с т к и м  ра стбо р о м  па- 

р а с ш и р я ю щ е п с я  п о р т л а н д ц е м е н т е  сразу после 

с н я т и я  о п а л у б к и . Б о л е е  подробно о з а м о н о л и ч и в а - 
нии сты к о б  с м о тр и ^  Р е к о м е н д а ц и и  по з а м о н о л и ч и - 

в а н и ю  ц е м е н т н о -п е с ч а н ы м  р а с т б о р о м  с ты к о б  ш по­
н о чного т и п а  б сборны х ж е л е з о б е то н н ы х  боОа- 

с л О г р ж а щ и х  е м к о с т я х "  ( ц н и и п р о м з й а п и й  и 

п Р е к о м е н д а ц и и  п о з а м о н о л и ч и б а н и ю  в е р т и к а л ь н ы * 

и  г о р и з о н т а л ь н ы х  с т ы к о б  е м к о с т е й  б е т о н о м  

(р а с т в о р о м )  на н а п р я га ю щ е м  ц е п е н т г * ( н и и Ж Б  19 €б г), 
к о то р ы е  изложены б ч а с т н о с т и  б быпчеке 

серии З .в о о - г . Н а с т о я щ и е  соображ ени я я в л я ю тс я  

о сновны м и п о л о ж е н и я м и , н а  оснобе к о т о р ц а  с тр о ­
и т е л ь н а я  о р га н и з а ц и я  долж на р а з р а б о т а т ь  под­

р о б н ы й  п р о е к т  п р о и з в о д с т в а  р а б о т .

£) и с п ы т а н и я  н е ф т е л о в у ш к и . 
и с п ы т а н и я  н е е р т е п о б у ш е к  н а  п ро чн о сть и п л о т ­

н о с ть  п р о и з в о д я т с я  до обсы пки с т е н  г р у н т о м , 

п у те м  З а п о л н е н и я  с е к ц и й  б оЪ ой  и определения 
с у т о ч н о й  у т е ч к и  боды, рукободстбуясь \ \  Б .г в т Б .з г  

С Н и П | - Г .  Ч -б Ъ . П о с л е  о к о н ч а н и я  испы таний и ре­

м о н т а  д е ф е к т н ы х  м е с т  п р о и з в о д и т с я  засы пка 
г р у н т а  б п а з у х и  к с т л о б а н а .

У к й г а к и я  по п о и с к е .
1  Ь  З а в и с и м о с т и  о т  ус л о в н о го  р « & й н л  с т р о и т е л ь с т С о  

н е е р те л о б ущ е к  б разделе п о я с н и т е л ь н о й  з а п и с к и , 

гд е прибедены марки б е то н а по м о р о з о с т о й к о с т и  

и  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и , сл е д уе т з а ч е р к н у т ь  ненуж ­

ные данные.

I.  Н а  л и с т е  ВС-3 С  р а м к е  п р о с т а б л я е т с я  а б с о л ю т ­

ная о т м е т к а  б е р х а  д нищ а н е е р т е л о б у ш к и .

3. при с т р о и т е л ь с т б е  н е е р т е л о б у ш е к  б агре сси вны х 

г р у н т о х  и л и  г р у н т о б ы х  Б о Ъ а х , а  т а к  ж е , если агрес- 

с и б н о с т ь  об р а ба ты ва е м о й  боды о т л и ч а е т с я  о т  

п р и н я т о й  б п р о е к т е , н е о б х о д и м о  ( S  с а о т б е т с т б и и  

о О Н  Н г - Б 1 )  п р и б е е т и  у к а з а н и я  по cocmaly б е т о н а  

и  по его З а щ и т е  о т  а гр гс с и .

Ц . при н е о б х о д и м о с т и  з а г л у б л е н и я  н е е р т е л о б у ш е к  

н и ж е  о б щ е й  п п а н и р о б о ч н о й  о т м е т к и  з е м л и , допус­

к а е т с я  созд ание м е с т н о г о  к о т п о б а н а  с ус т р о й с тв о м  
в окр уг н и х  го р и з о н т а л ь н о й  б р о в к и . При зто м  гори­

з о н т а л ь н а я  бровка б о к р уг н е е р т е л о б у ш е к  должна 
б ы ть  не менее в ы со ты  п р и н я т ы х  с т е н о в ы х  панелей.

5 . П р и  привязке П р о е к т а  Н а п л о щ а д к а х  с про сад о ч - 

ны м и г р а н т а м и , т и п о в о й  п р о е к т  должен б ы т ь  

дополнен м е р о п р и я т и я м и  по п р е д о х р а н е н и ю  о с н о ­
вания о т  прооаЗки в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и ­

ям и С Н и  П Т Г - Б , Ъ -Б Б .
Б , Т е р р и т о р и я  н е ф те л о в у ш к и  должна б ы т ь  о г р а ж ­

д е н а .

Ш П Р О Т Р Н Б О П Р О Б О Д
Типовой пом ют 

o a v a - M
П а д с к и т е д ы ю я Альбом !

Неврте ловушки Ъ а и и с ю .
проигвЛителЫ* oemwa 

ЧЭДсст.
л и с т
ПЗ-1

ПfcnO: R<s&>l&9&£lL ШовитЬ^



j/ й

л /л

Шифр
по

общесо­
ю зной
тлассн-
СрИРЛ-

ц и и

няименованив и  
т ехничесия в  
ж ара  л  теристмм 
основного и  сомп- 
пеетоющего os о-
РУДОвЯНМВ TtpHSCpU
прмятуры сяеелб- 
ных и д р у г и х  из­

д е л и й

Тип
марса

сатялог
//в

чертежа

У  позиции 
по

ТВХНОЛО
ги wee сой  

с х е м е

Зявод-из- 
гогоамтелв 
для ни  пор­
тного CSO-
ридоаанив

Страна
Фирма

Единиц,
H3MS-
оення

Сили-.
чест-

во

Мате­
риал

Вес в  с г Стонмоств по смет/

Едини-
ц н

ОбЩИИ единиц/,
Ср*8>-

оещ ая
/тысяч
рублей /

1  Т е л ^ н о л о г и ч е с е а  9  ч я с т д

/
ГОСТ 

/0704-63
ТРУ56/

элертр  ос варив/е с/=273+7 fit / / У ст. 4592 5240
Z ГОСТ

/0704-63 То 02 £ </=/59*45 ш 50,0 И /7,/5 8540
3

ГОСТ
/0704-63 То see с/=(/4* У 0 34 о 36 /0 8 5 369,0

У
гост

/0704-63 То spe </=57*35 н 23,0 н 4,62 /0 6 ,0

S
Гост

9509-57 Стал 6 угловая /оо*/оо*/о 0 Об /✓ /6,2о 9 ,7
6

ГОСТ
/0 3 -5 7 СПЛб ПОЛОС0389 50+  У * //,6 // /,43 /6.6

7
гост

56S/-S7*
СТ8Л6 просят/18S/ 
толст ОЛИСТОВЯЯ Лист 8*5 * * 0 4 // ___ /3,6

8
гост

/255-67 Флянец Ps ZS с/у 2 5 0 Ш7. 4 // 4 8 5 27,4
9

гост
/255-67 То see е/у /5 0 * 8 0 3 ,4 3 2Q 6

to
тост

/255-67 То s/se С/у /00 m 4 0 2 ,0 5 /Z3
//

ГОСТ
7798-70 Волт М/6+7о 0 2 4 0 О,/4 3 3 ,4

/1
гост

7799-70 то see M /6+S S 0 32 0 0 ,/2 3,84
/3 7798-70 тоже /и/6+50 ч /8 и 0,1/ 176
/4

гост
7798-70 То see м8*зо # 8 0 0 0,035 2 ,8

(5
гост

59/5-70 ГВйвя М /6 0 72 0 0,033 2 .3 8
/6

ГОСТ 
59/5-70 То s/ee м8 ¥ 8о 0 0,01/ о,88

/ 7
§ ОЧт /

7338-65
---- /T V T

Просляцса с/У 2 5 0 0 Z еезмня 0,/0 4 20

/8 7338-65 То see е/у /Г о 0 У ¥ 0,0 6 0 2 4
/9

ГОСТ
7338-65 То see с/у /СО 0 У 0 0 ,0 5 0 2 0

го
ГОСТ

2590-57
НЯСЯДОР „
соннwee с ии Сварной 0 7Z гг. 0 ,25 /8,0

2/ /адрозлеватор ~Сёрия
ес-ог-25 9 Z м 75,0 /500

гг ГО С 7 
2Z/7-66

сосан ни ТСЛ6Н89 
ГОЛОВС8

~Уи7ГГ7Г 
с/у too 0 Z Ллкич. 0 ,8 2Д / 2  в  • *  /7 я  

1  Л О ЛУП,
ГГ ЧС С Д М  ST Y
46/е изделия н о т е  -------------------------—

гз 7о(4-бз \peecQ*» речи л $ ЛР-/.25 Готовое
изделие ЮТ Z Ст /80 36QO

гу )Н£ФТ£С£срнА5) ТРУЫ 
—  ушворстным нехяни:

с
’ОМ -----

готовое
изделие

Сяллалтсгш, 
Шш. з-Д, ц Z Ст. *.320 640,0

М  Зле/ и» I 1 1 2 л Я из го 1 * Деталей /иехяничесрой <//7СТИ
2 5 873/-S9* Труел </>48+3,5 МП. // Ст/О 3,8 4/,8
ге 814056* Швеллер и/г 0 //Z ti.Cr.3efl /о,4 //63
27

ГОСТ
8509-57 Стллб угловая 40+40*4 0 /0 0 24 24,0тост
8509-57 То see 25*25*3 0 /2 0 U /3,2

28
гост

S68/-S7* Сталь листовая S'* 20 мм М1 / ч —- /57,0ГОСТ
3680-57 То see А  Змм 0 Z ¥ — 47,//ост
3680-57* То лее А  2мм V 4 0 — 62,8

гэ
ГОСТ

/4/2-70 Чугунные от л и всh~Ф2оомм
Г :  /00 ММ шт. 24 ti-24-Ч' 27,0 6/8,0

30
ГОСТ

2590-57

1!I

' ф/ООММ мл. / ЧстЗсо 8/,6 6/, 6

Шифр Наименование и 
техническая Тип II

Завод- Вес в кг Стоимость по смете

"/»

ло
общесо­
юзной
рласси-
фисацик

харя/стеристиеа 
основного и комп- 
пертующего обору 
довання, приборы 
арматуры, еяеелб 
И6/Х н других 

изделий/

МЯрРЯ
РЯТЯЛОГ
ЙЧЕрТЕЫ

по
техноло-
ГИЧЕСрОЙ
СХЕМЕ

t3 гр то виге/} 
ДЛЯ

импортном, 
оборудова­
ния. Стрянр 
Фирма

Вдиии
ЦВ

изме­
рения

Вели­
честве

Мате.
риал

ЕДИНИ
Ц0

Общинединице.
(рур/.

Овщая
СтысЯ4
рУбЛЕЙ)

Гост
2590-57 То see фВОмм мл. 8 ЧСгЗсп /5,4 9Zyгост
2590-57 То яге ф /6мм ¥ $ 0 /В /0,8

3/
ГОСТ

3063-66 Ванат (0-Г-8-Л-Н-/(>0 0 /оо _ 0,62 6ZO
3Z - Срепежнб/йматер. РГ __ SO

Ш Т е п л о е н п е & е н е / Е

/
ГОСТ

8732-70 Трубя ф 38*2,5 ТВ-/ / м /48 Ст. Z/9 324,0
Z

ГОСТ
3262-61 ТрУбЯ 8/S Т8-/ Z 0 Z 0 /.28 Z56

3
ГОСТ

9659-66
Вен тил 6 (рлаице. 
вый с/у 40} Ру 4о

/ScBZHs/e
Т8-/ 3 шт. У 0 /5,5 610

4 ГОСТ
9086-66

Вентилб муфто­
вый с/у /5} Ру/6

/5В /бР 
ТВу 4 0 У 0 0,45 /8

S foermtst
nxr&a-s* ТрОИНИР С врос- 

1 Рой с/у 3 Z ТВ-/ S ¥ Z 0 0.68 /,36
6

ГОС/
/255-67 Флянец с/у чо, Ру 4с ТВ-1 8 0 8 0 2,6 20.8

7
ГОСТ

2590-57
Стал в с//о/при
Н Л ПН ЕЛ И Я  2,4) TB-Z U м Z94 0 0,62 2,/3

8 ГОСТ
2590-57

Стал6 с//о /при 
//панели =3,6) TB-Z /,1 0 5>зу 0 0 62 3.6Z

9
ГОСТ

6009-57 Ленте Зо+Z TB-Z 3 0 Ъ30 0 0,47 a/8
/0 ГОСТ

/03-57 Полоса 25+4 TB-Z / 0 5о ¥ 0,87 5,Ь

// ГрЕ П В ф Н Ы Й
м а т е р и а л Рг 7/7

fv Элеетроте х н и ч  всея 9 чпете
/

езетипьнне веры-
В3Г-200м / шт. У тшгЯЛ & И. СТЕРЛО 7о 28,0 1----------1

г Ш 'Ш 'я ь - t~94! Z шт. 4 Сталь 4.6 /8,4
3 фитинг взрыло- 

нвпр они цАемый ФОЯ'20 У шт. Z Сталь 18 3,6
~-~ajr -

л _
То see ¥>7-го в шт. 3 Стллб /.8 5,4

В
ГОСТ

/393-47
розырбр защит­ныйan* ?ае- ти г>бни ta

НЙ02-2-/6)
SO-Z 6 ШТ. 4

ШлП*$ел**/*1
f'df.SPCi * Й / /6,4

6 ГОСТ
3262-62.

Тр у б я  сталвная eoaprnsqppospa- н/ПГеь-тбмм * 3 м 4S Сталб /.85 83,25
7

ГОСТ
/03-57

Стялб полосовая 
сеч. 40* 4мм /о fit /53 Стал6 /.26 /9176

8 ТОСТ
2590-57

~8талб рруглпЯ
ф/ZMflr, 8»5м // шт. 8 Стало 4.4 26.4

9
ГОСТ

t/37f-68 Шяйеа ..H i — п. ШТ 8 Стялв 0,о//3 0.0 6 П
/о 0 Шайеа Ф27 /3 ШТ У Сталь 0,0529 0,2/2

//
/ОСТ

8962-59 /Сонтргяйра м-го /У J K . , у Сталб 0.0645 0 ,2 5 8

/г
ГОСТ

929-59
ПрОРЛЯДРЯ 
60+60ММ — /в ШТ У

Я<60Ц£
мент  
Гу Чин

/ з
7у  г л 
37-58

Провод АЛЮМИНИ­
ЕВЫЙ СЕЧ. IS M M * ЯПРТО-S ot 9 м 86 0 0 2 9 ZS

/у ~У¥оГТ
64-64

проаоа м е д н ы й  
СЕЧ. /.5 м м  2 ПРРС-ВОО 8 f i t 3S — 0,2 7,0

СССР
ГИПР0ГРУ60ПР0В0Ц

г  Мосгея /97/г.
НЕфТ£ЛОВУШРЯ Заразная

произвол И те л  6 НО С Тб к  
45л/С6Р

Типовой проерт 
90Z-Z-/6/

СПЕЦИфИРЯЦНЯ влббом X
Лмст

п з - 8



Р а з р е з  2 - Z

/•SO

Схем я трубопроводов 
системы смыва осадка

-!
Ы5о  ̂0*150 4*/50 4*/00 4»/00 4НОО

- J 5  - J S  _ | f  J ?  - J
*

¥250 925о Т2 $ 0  ¥250 ¥25о

Л
поз. На и м е н о в а н и е Саличееп о

/ Ра с п р е д е л и те л ь н а я  тру б  а 1
Z У з я ж г г ж ж & т Р * - 1* 1

3 Устройство для ПОДГОНА н е ф т и Z
ч ЛевеДкА Л Р -/ Z

S НЕфтесворное устройство с поворотным механизмом Z

6 Систем а  смыва осадка 1

П р и м е ч а н и я

листы Вк-Z и вс-3.
t  Место отведения уловленных нефтепродукт
70S ИЗ НЕФТЕЛОВУШКИ УТОЧНЯСТСЯ ПРИ ЛрИ-
вввке лровктй.

А  Рнвмеры в екоекях относятся в нефтеловуш­
ке С ВЫСОТОЙ РАНЕЛЕЙ 3,6И.

У 8 каждой секции нефтеловушки устнмрвли­
вр  etc f  € СПРрЕННЫХ Гр К ВЕНОК С КОМИЧЕСКИМИ 
НРСЯЦКРМИ.

г и п р о т р у Б о п Р о е о ь
г- Москве 191 tn

Нефтеловуш ка  
производнтелвностбк. 

95л/се с

Общий вид 
о б о р у д о в а н и я  

неср те лов у шеи.

Типовой Лроеку 
9 0 2 ”Z - / $ /

Я л В бо м  j r

Лист
//ZW-Ot



84
*9

P рспредвлитЕЛбияя т р у е я  
Af a s

/ Z

BIS tso 'SOfir

_______ L ^ / j L - Z ,

у /  !

£ - £

JSAl /9-/9

700

Z8SO

П р и м е ч а н и я

8 спецификации учтено обо­
рудование риспределителзнв/- 
ми тру вам и и системами смв/- 
ви осенен двух сееции несрте- 
ловышеи.

г. Сарре у производите влеетро- 
й Р М И  3 -4 Z  Г О С Т  9 4 4 7 -6 0 .

—

№

Р  Я З  /И 6/ ВЯЮ Щ Я Я ГОЛОЕ/СЯ 

* U i i

Деталь 8  Z
M A S

(В ТРУВН Ф 2 7 3 *7 и м 6 *592 28552 /о7о?-63
/7 Отвод ер у  то и з о г н у  тб/и 90 °ф/59* 4S С7 ч 4 6,06 24.24 МСН/2>67

(6 Соединителбня я гол овен  П /  ф /оо Влил. ч 1 o,9Z 1,64 1 ц ш г
/S Болт м м  В * З о  с  га б е о н и ч Во с,о2Ч 1,92

/у Х о м у т  и з  полосовом  стили Z50*SW И ч 14 о,чо 9,6 - Щ 7
/3 Хомут и з  полосовом СТИЛИ 3S0*S0*S V * 16 о,Ч7 7,52

/Z f/л с в д о е  е о н и ч е с е и И * 8 шт. 7Z 0 /5 /8 П Л & 7

// Труеа Ф 5 7 + з ,е Ч 0 23 4,61 (06,26 Т Д Г Г ~
te W -fiB

to Тр у в н  Ф N4* 4 V ч 26 (с 86 292,2 Г&£7~
fp7c¥-63

9 Тру SB ф fS9 * 4 S Ст. М 3S n / s бос,25 —T W f "  
/о 1у4-63

8 Л р о е л а д ь н  о/у 2S O Р£3. ч 2 0,оЧ <Яо9 гост
7339-65

7 Болт  г * /6 * 6 5  с гн и ео м и // /6 0,(62 2,6/ mrr 7799Щ •ТС7 -,9/S-Tp

6 Ф л а н е ц  2 S 0 -Z S ч • 4 6.95 27,8
густ—

/255-67

S Питру в о е  ф  273* 7 С »3 0 О « * 1 /3,9 27,6 Т Я Я Ь з
У З а глу ш к и  Ф 2 5 5 } /Л- S и ч У 1,99 7,92 K f P s ? '
3 У г о л о к  /0 0 * /0 0 * /0 ) C*/SO 0 m У 1,92 7,28

z Лит р У  б о е  ф //4 *4 ) C -/2 S V * 8 /.36 /0,88 , , Ш б З
/ ТРУБИ Ф 273* 7; 9*2750 Ст шт Z /2б,¥ 232,8 Т 2 8 Б Б

м
Н и и м е н о в а н и е

кип ■ Ъ км- В ес  в е г

п/п рил изн -во eg . ОБЩ. Примечи#.

След и сриеяция
Г И П Р О Т Р У Б О П Р О В О Д  

г. PtoctBfi (97/г.
Несрт еловушея 

Производи телвностб/о 
ЧБл/сее.

Распредели гель иля тру б а.
размывающая головер.

Детали.

Т и п о в о й  n p o e e j
9 0 2 - 2 - / 6 /

Р&беом
Г

/Парен -лист 
8 C -Z

/ /2 /4 - о / / 3



/ 3

Виц Й
м /* fo

I JLJL

Вид  Г
t* Г/О

Техническая ха рактернетика 
гидроэлев л тора

t. Диаметр сопля мм зь
*• Диаметр горловине/ мм ю
Д Напор рабочей воды м 40
Ч Расход ряеочей воде/ л/сек 2 7
S. Напор nynene/j рпввивя- 

емый гидроэлеватором 
после д исрсриЗоря м Ю

С. Производительность 
гидроэлевл торя по 
пульпе л/сек SY

г Производительность 
гид ров лев я тора по 
COft осадку л/сек чв
9. ИПД гидроэлевл торя 
9, Вес гицроэлевяторя кг

QZS
is,o

to Отвод КРУ ТО ИЗОГНУТЫ И SO Фф //¥* 6 * 0 у 3.76 /S,! HMC /20-67
в Отвод крутоиеогнуть/Д io*p/S9*%s 0 0 ' ¥ 6,Об £¥,2ЧHHC/tO-67
е Гидрозлеватор с г М Z 7S /SO T*no40* npbet rPC-ot-25
7 Прокладка Уу/оо м » У ЦР5 QlO v f c bь прокладка У* is  о мзт . « У роб Р1Ч
S Долг М/6*55 с  г  пи ко* 0 // ¥9Q/S3 74 ПХТ S9.s~iS
у Фланец i s o - i s 0 Ш 6 3,43 to, 6 ads-I/
3 Фланец t o o - t s 0 шт. $ IPS fZ3
1 Тру ел Ф//Ч*Ч m »/ 9 tp8S 96,8 ---T&rr,--/079*-S3
/ Труда ф/59*45 ет. м 7 m s /10 ---7T?7----/0797-63

м
nfn Н аименование

МЯТ2.
Р*ЯА

Си.
*зн

tojj.
•ВО

Вес в к г Прнмечпшъед. 06Ц/.
С п е ц и с р и к я д и я

/. Соеместно с ценным чертежом см отрете листе/ Bt-/H 
1. Специсрикация составлена для оБорудоаания гмдро- 

элЕваторами двух секций неертеловушки, 
з. Технические данне/е гидрозлеватора прнведене/ по 

типовому проекту £C-c>Z-ZS.
V. Сел рву производите электродами Э- 41 ГОСТ 9467-60. Ги п ро труб о п ро в о д  

г. Москва /97/r.
Монтажный чертез/с. 

Установка гидроэлевл тора
Hc<p  тел о в ушка 

производителбноетш 
Ч5Л/СВК.

ОВЦИЙ ВИД И УЗЛб/*

Типовой провст 9CZ-Z-/6/
Алевом 1

/Парка-лист 
Bt - 3

ltl/4-Ot / у



Ilk

/ SeyO/n(Ksro<£/a/A-y лроуз&ди/пе/тб/юстб/о 4SУсе at. dSyxeeAtc/yopPaeo 
/ти/zfe/ оредрузруиеру opP omctnoA у удО/repyp рефАпеп/оодултпоб 
03 РефтееодсряРУсс/е/х emoArof.

9. (/Aoe/oct/yec// 5 А/ефЬ/пелобуаАлге doe eexyyy аоорудуррпсР aSapy. 
/года у  могут ру5о/пУт6 сУмоСАПОртелдРО e пролусмод c/>o- 
coSxocmbc 5  /T/c*/r. раж#**.

3. C/teyy&vArot/yp coe/ny&rcpy py oewoSyd/e yjy/dr eSopyda&mo 
petpmepoS/u/Ах/.

?. /?ро о5орудо&у//уу tfe$>f7?<?j7oSyu/A:cf oee разуху /7t*<?af6/cc /гуругоб 
( /просоf j  yc/npaov/vf do* /юдгаАЛУ pe<ptnyf  depAPAfJ/ 5д//п6 у с  
/ПУА/од/гелАдА строго £  од//ос/ Sep/ny/vordA/od оросажсапса, //яру­
са Аа и о'сАра&гс/г&'Р руллхтоб реУурус/по-л*А/.

S. Середуру 5у/а<г$уа/о£  /пРеуб&х peSedop у угуЗУАпе/rbpdcc 
ye/npoOc/nd Sopaa/pJa Sb/mA ус/пУРо&еерб/ f  одрод бер/пурулА. 
pou р/госагусапу С рорулУму тзгаРд/ас /пгру/пуб //npoeodj.

S- See papt/pt/ oocpe у х  yc/ny/rofcy у ббберху уурж р5а SA/ppA 
уе/хреррерР/ сурурАапургУ е оу/аапурна //У s&cpo'oW&'X ррусспу- 
рух ppePycAro/npcPA/6/je £  САЯроу/лерАл/ОУ АгоА/е/пруАгцуу A/eqy- 
/перофц/рг/. Сберреруе отберсупуу с //Урезлгсд рез/56/ под 
уарурАху £  jexperpA/Sx pp&e/rx/AAose dypjppo рраузбудУтдоО 
'рре/ ргортуже /пруобО/х усспрж/сляб

Г So yjSeptw/yy рросАгу/гАзА/буре/р /рреобоя? апуаауаяу { /проест)
е/проус/ябу 

обдура /премР»
. . . .  . ус/происспбу —

-  ОбРУРГ бУАПГОАО РУРУ/ПУ {mpOCO'J.
i. Seqb/necSoppAAe AnpySbA e /юборо/пА/4/Ап лаехурузлгорт лое/пуб- 

рре/пё/е COParStr/ncxc/AA мУа/урас/ярос/Ап £>а?6//А//ю J  обо дала, 
SopappAa SAaapA усАпс/А/оРре/Аб/ б  aSeax сехуурх Artqb/nepodyw. 
AHA pet edrtOO ОСУ О e/npoeo eoptAJOP/n УрАрол* РОРОЯРОА/Уу с 
соЯр/оРеА/оел* зсГ<?уа/р Аах О/ПАОе/ПУХ.

еоо/пбетстд^

г Sc/npoJe/nSo dpp родгору рс /Оапса. Cm.Ш/Я г — - Poem /Р-бгй
/ /SeqOmecSoppoe ye/n/eodcynSo cm. ш/п. г - - далсЗа.псгои 

май/. »-е
PS

//уу/аеродуААУе Mtr. 33
'JAM./Гоа.

оЗщ /7риме<А</#сеSee 3 ас.
С  /7 е  ц  </ ф и  л" 0  у  е/ а9

ее/РреЗРе>Р<УЛАоролх. 
/o.Afeemo ЗУеруеуру t/ 6b/xo6 * Peqb/neeSoppAtx Апруб реселгеак 

ep /pt/ ррубззхе /пуробого /фоехАпУ.
/f. tfecmc/рЖУр/прое обсрудобур/Ае р/оотб/еУАЮРРУетАю *<? бд/рус- 

харАпеР

ГНПРОТРУбОПРОЬОД
г. ftfocx&t /97fr.

St
рроу/боАо/перАрес/пАн»

45 */c*p

бборудобурое peqo/nepoSyutpy 
e уе/продсАпбом dpp 
poSeopy peqt>/ruA о pep/ne 
cSoppot) /грубо£ e flo&pa/n-
рд/Af меха/А/иЭАаоА*.

Галебеи проект
90г -2-/61
ff/tb5oM т

РОА/П
м-t

« г ц -ot



Ч

Ш ш

$ = — - - - 4
---------- пгь

Уря&ймь боШ.

5 2 ?

т

ш ш

1S

J L 1"" • и------------- эк-------------о ----------- ,~ ^ W ^ I i W ====̂
X Z _ ----------------------------------------------------------------------------------------------4 р - — . <   . 'р я ш *

' j - - '

План А

т ш ш

it Стяжное устройство ст штAJ — . Лист N'12
11 Кольцо фбОпм а$ круг.сто/. и ф 'tun С  Г шТ 42 0.3 3.6 материалгостззоо-зу* 23 Упор для подъема шита . ... СТ шт<ч Лист н-6
10Шплинт 4*40-0tO1 сг ш7 Ч (905ео/г ГОСТ537-66* 22 Небедна ст. шт2 Лист М'3*Н
$ Прхжию(чи*ло битной /»'М OnfoSoActm-tnMПшаАКШмий*//if«  • Л KAMfeAми • tfOO ММ 1 стyw?шт Ч ДО/ 0.04МатериалroCTSSHt-SD* 21 Цепь неналиброваиная СИ-11-31 ст лн 8 ш 21.4/Ьстдз/3-70

г Кони/ Cf ШТJL 0.2/ 0.84Лист м-12 20 Винт М С*20 Ст. шт. 2 ft 99! 0.02ГОСТЦЗО-62

7 Ра ига ж -  со бачка СГ яа н Лист М-5 13 Болт н /0*40 ст шт240.020.0» гтг7732-62*
e Храповое колесо f  7 шх ч Лист м-5 18 а пор стШ1J._ Ласт М'5
5 Штисрт конический 8*70 ст ШТ Ч 0.0/ олчгосгзи$-бо 17 Струбцинка стШТ 8 Лист М +6
H ТРУбо ф 48*3.5 f/. *1050 мн) С Т ШТ 2 Лист М'Ч 16 Ролик выходной ст шт2 Лист М-8
ь Щит для подгомо нечет и ст шт г Лист М-Ч is Рол ин beovcMuCi стшт12 Ласт М-7
2 Ползун с т ш7 ч Лист М'Ч 14 Роли и боновой стштV Лист м-в
4 Направляющоя/швеллсрн/ i€s2in) ст ЛИhi 10 ч1164ПСТШО'56* 43 Канат 10-Г-&-П-М-160 ст ли tot06262.0ГОСТЗОбЗ-66

« • Наименовав ее НЛ 4
ЕУ рвчПримечен И* Наименование,

ее. 29. ОбщПримечай*".пЬ нет* 0  И весt*l Л / л
flatU3HУм вес Ski

Спецификация ------------- ------------------------------------------------Спвчиавикаи и Ял.---------- ------ ---------------------------------------------------- ---

Узлы и разрезы см. лист м-з

ГИ П Р О ТР У Б О П Р О В О Д
Г. Поснва 4$71г Устройство для подгона

Нефтеловушка 
производительностью 

Нб A fee к  *

нефти- 
Общий 6 ид.

Типовой проект 
$02-2-161

Л л ь б о п Т  

JJucr M m2

11214-01 / €
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м  / • • /

ОСТИЛбНОВ

П р и м е ч а н и я :

f. Свирку детялей производить злектродими нерки 9-VZno гост 9*67-60.
Z. Сверенные летели не должны инетб короелвний и перекосов.
Д После мойте ж* д е т н л и  должны вы г в окришены млел дно# к риск он 

$н двн р т е  е преданрнтел*ной очисткой их поверхности от 
ршнвчинб! И ГРЯЗИ.

Ч. Д ля о е о р уд о вя н и я  д в у х  с е к ц и й  меч» те л о зуш ки  изготовите четыре 
езярм ы х у з л н  ползун я.

9 П одвески {Z</o*zo*3j о:3 от. // 0,0/5 Q/6S мл тел» ялГОСТ $68057*
9 Трувя о 49*35 { I sZISOhh) УЗ п.и. 176 184 to,6 ПОСТ8734-St**
7 Уголок Z5*Z5*3 СТ.ЗИМ. 6 l / t 6.71 -ТШЕГйХТГ 

ГОС 7 8503-57
6 Щит fz s /o  *330*z j сг.3шт / /3 /3 мл тер» лл 

гост 8075-56*
С пецисрикпция ЩИТИ ДЛЯ ПОДГОНИ НЕерТИ

9 Плнстимя УЗ ШТ. / qeoZ CfooZ
Inn ТБ*hfijT-

гсстзьзо-s: *
У Пруток Ф 9м м  P*SDm m УЗ ют. / 0,03 цоЗ ~РТРГз*»Ю)~~ 

ГОСТ1590-57*
3 Ось УЗ шт. / о,1Ч о,24

МЛ7Ср»Я;Г-
ГОСТ ZS$0-S~>*

Z Рееро f28o*/ts*zo ) УЗ юг. / 1,8 1.8 ттвятг-гост
/ Основнние ( Z9o*/oo*zo) УЗ шт. / 7 7 млтерллТГ 

ГОСТ/03-57+
й

Н л им еновяние *mr. ед
*3»

1А. '9Щ.
При меч динеtin кол. Вес в кг

С п е ц и е р и кн ц и я  п о л з у н е

ГИПРОТРВБОПРОВОД
Устройство 

Для ПОДГОНИ Нверти. 
Ползун. Щи т  для лодъемн

Типовой npoetf 
S0Z-Z-/6/

г-Моивя /97/г-
Пльбом XНеертеловушкя

производительностью Лист
43 л/сек неерти. Pt-Ч

т
t tz i4 ~ o t t a
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В  н о  Я
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* м \

too 1
боо

л ш
йет»лбо/1

tors. м/О

О е т а л й и М
* / ■ / fE

dk

го

±

л
-■-------------------- А * »

гор  .

- dП г*4 7

f
,  so ,ф

Во

Нарву ять резьбу со»мест»о 
е деталью  лох i f  лист М-6

Деталь иS
мм.

30

Ш 2 Ш

шшгт

to
to

вет»/Н О С foroTQtHTt t*T. . овну ,  „„„„"О М  
м  Е /  изображении для одной сввщии

неф талршуш**}

3 0 °

Упор
м В Т Г

C t p h s u h m i c p

m f i t

So

п о

._J2>

SS L

м/О

j * 7

В н я в

у ®

12>^
so ./s

/в

П р и м е ч а н и я ;

/. Подгонное устройство оборудовано  с п ец и а л ь н ы м  м е х а ­
низмом , ОБЕСПЕЧИВАВШИМ ДВИЖЕНИЕ ЩИТА ДЛЯ ПОДЪЕМА 
HEtpT* В СТОРОНЕ МЕфТЕСБОрНОЙ ТрУБб/, ПрИ ДВИЖЕНИИ В ОБ­
РАТНОМ НАПРАВЛЕНИИ ЩИТ ПОДНИМАЕТСЯ.

г. У поре/ (поз./8), ОГРАНИЧИВАЮЩИЕ ПЕРЕДВИЖЕНИЕ ПОДГОННОГО 
УСТРОЙСТВА, СЪЕМНЫЕ И УСТРАИВАЮТСЯ ПО МЕСТУ При 
МОНТАЖЕ И ОТЛАДИВ ВСЕГО УСТРОЙСТВА.

3. Упоры ДЛЯ ПОДЪЕМА ЩИТА (/ЮЗ Z3) УСТАНАВЛИВАЮТСЯ 
О СОЛ О НЕ ер ТЕСБОрмоЙ ТрУБЫ ПО МЕСТУ При МОНТАЖЕ И 
ОТЛАДИВ ПОДГОННОГО УСТРОЙСТВА.

У Qa 9 НОРМАЛЬНОЙ РАБОТЫ п о д го н н о го  УСТРОЙСТВА НЕОБ­
ХОДИМО ИМЕТЬ СМАЗАННУЮ ПОВЕРХНОСТЬ НАПРАВЛЯЮЩИХ 
ШВЕЛЛЕРОВ (поз. /) И ТОЧНУЮ УСТАНОВКУ всех УПОРОВ.

Че р т е ж  р а с с м а т р и в а т ь  с о в м ес т н о

с л истом  М-2.

/1 П л а с т и н а  80 *35  $=25 (УЗ ВТ. / 9,5600,56с
мл те ре ел

ГОСТ (93-57*'

/ / Пл а с т и н а  /2о*8о  $ *9 СтЗ ВТ / 9,671 q67Z МП7ЕрНвл
ГОСТ ЮЗ-57*

to Упор (угол ос  40*40* ч ) Сг.З ВТ. / 2,3 2,3
Нлтер*лл~ 

Гост (/509-57

9 Упор 1 5 0 *5 0 *4 Ст.З шт. / 0,51 ci5Z
Млтерилл~ 

ГОСТ8509-57

S Пл а с т и н а  45*70  $=9 СтЗ ВТ. / р/9/ Р,/Э/
Мет ере ел 

Г0С7 /рЗ-57*

7 Пл а с т и н а  45*50 $* 9мм 0.3 ВТ. 2 о,/56 0j(6
Материал 

Прст (оз-5~>*

6 Х р а п о в о е  солесо СтЗ шт. / 0,(96 o(9T
МЛТЕрвЛЛ 

ГОСТ2590-57*

S В ту л с а Ст.З шт. / 0,2759,276
Янтеривл 

ГОСТ/03-57* \

У Пл а с т и н а  Во*20 $=2мм Сг.г ВТ. / 9,025O.O.IS
МЛ7Ер.1вП ■ 

Г0Сг 60G9-5J*

3 Пл а с т и н а  П о *30 $=5мм Ст.З шт / 0,Юt 9.20 (
(*ЛТРрипг~\ 

ГОСТ (СЗ-5~*\

Z П л а с т и н а  90*Зо  $=5мм 0.3 ВТ. / 0/06 0(06
плтер*в7Г\

ГОН/03-57+

/ Пл а с т и н а  /5 *3 0  $=5мм 0.3 ШТ. / 9,0(6 40(6
Рттернл/г 

ГОСТ. 03-57+
й Н а и м е н о в а н и е Мят. ед.

нзм
. .1 8 ^ ОБЩ, Примечи ни гnfn СОЛBee з c r

СпещисрисАщий

гнпротрувопромц
г.Моссвя 1341г. Устройство ДЛ9 ПОДГОНА НЕФТЬ

НВфТЕЛОВУШСР
производительное тею 

Ч5л / сес

Де т а л и .

ТИПОВОЙ npcstz j
9 0 Z -Z -/6 !

ЙЛ6БОМ Т

Лист
M -S

/ /г /Ч -Р / / э



Д е Т Л Л В  / f t  ( м  f :  2 ,5 )  Д е  Т А  Л б  У  3

Детпл$ у Ч
м /• Z

J
50

<  - f

J6i

У-
3

/______ п _____

/ 9
У з е л  р л в е и в к и  

о т в е р с т и й  в  к р о н ш т е й н е

/ 7 / о  и  м е  ч я н и я - .

К С$Аркя кронштвмня д о л ж н а  б ы т ь  качест венной. П ри cbapks 
д о л ж н ы  применят ься электро#*/ B -4Z по ГОСТ ЗУ67-60.

t  Св а р н о й  кронштейн н е  д о л ж е н  иметь к о р о е л е н н й  и  
перекосов,

3, С верл ение  отверстий производит ь п о с л е  о к о н ч а н и я  

СВАРОЧНЫХ pnsor.
у ,  См о н т и р о в а н н ы й  р о л и к  д о л ж е н  свободно  в р а щ а т ь с я  н Я 

с в о е й 1 оси в е з  в в е д е н и й .
3. Отверетив с н  я  р е з к о й  р е з ь в ь /  в  з я к л я д н о й  д е т я л и  

под шпильки (поз. 7 ) д ел я  Тб п р и  м ои  тяже все го  т ягового  
зст ройст ея.

$. После выверки рявоты тегового встройствя, кронштейн 
должен выть привярен к зяклядной детяли сплошным 
швом.

7  Я  с т а л  и  см онт ировям ного и  вы вер енно го  в л о к я  д о л ж н ы  
В6/Т6 покры т ы  л я к о м  не /7 7  е п р е д в я р и т е л ь н о й  очист­
к о й  п о в е р х н о с т е й  от р ж я в ч и м ь /  и  г р я зи .

7 Шп и л ь к а  м /2* Че? с  га й ко й  и  шайбо, ' Ст. кон У qo73 0,291ШЖ
6 болт м / 0 +tO Ст. ШТ. У о,о/9 Ц07Ь ГОСТ 7790-70

S б о л т  М 10 */SO с ГАЙКОЙ И ШАЙБОЙ Ст. ком. / и /,/
~rOTf~7V37'''ir~
/TUT f/it/'jfr*

1 Огряни чи теле Ст. шт. t 0J6 0JZ ГОСТ S6J/-J7*

3 Ось фЧб Ст. Ш7[ / Z,L L I
ИптернКп 

ГОСТ 1590-57*

1 Р о л и к  Ф Z&0 Ьг. шт. / ' 8,о S,o гост / i  к -  t o

/ йромштейн ( пи с т S'* /2 мм) Ст. шт. / / Ш /Z.SZ
MHTtPl’A/T 

ГОСТ S iB ‘57*
Ms
n/п Няименовяиие мт. ч.

нзм Кол. ед_ Общ. Примечен.Вес в кг

Сп е ц и ф и к а  ц и Я

ГИПРОТРУБОПРОВОЦ Типовой проект 
9 Q Z - Z - / 6 /

г. Москве /3 7 /г .

Несртеловэшкя 
производи тельность/о 

Ч5л/сек.

Устройство Пльеом Zдля подгон я неерти. 
Ролик боковой. Л ист

М - 6
/U/ч-о/ Z0



z o

П р и м е ч а н и я - .

Сварка кронштейна должна выть качественной. Ори 
сварке должна/ применяться злештроды ЭчгпоГОС7 М 6 ?-£о.

V Сваренный кронштейн не должен иметь коровлений и 
пересосол.

А  Сверление отверстии производите после окончания 

сварочных раеот.

У- Смонтированный роли* полжем свободно вращаться на 

своей оси еез впеканий

S. Отверстия с нарезеой резвее/ в закладной детали под 
шпильеи{поз. делать при монтаже ввело талового устройства.

В. Л  осле выверен раеоты талового устройство, кронштейн 
Вопасен ее/те приварен t  анклавной детали сплошным 
швом.

7 Детали смонтированного и выверенногоелоиа должны 
сыта покрыта/  лаком иП7 е предварительной очиеткой 
поверхностей от ржавчине/ и грязи.

7 Ш пилька м  fZ*40 сгайсойи шайеок Ст. *о* ч ылз O.ZSLштг
£ Сол г м /о*20 Ст. шт. ч 00/9 Р.076 ГОСТ 779f  По
S Волт м  Zo*/s o  с гайсой и  шайвой Ст. сои / U U ШШ1Г
У Ограничитель Ст. шт. L 4/6 qSZ

ми те риал ' 
rvcrss#-s7*

3 Ось ф 9S Ст. шт. / 1Л гг roercsao'ST*

L Р оли* Ф г&о Час / 8,0 8,о
Мйторнйл 

ГОСТ /V/1-70
/ кронштейн ( 'лист Ss/Zmm) ст. < ГuTr / го8 1 0 8

ий тернии " ГОС''Si8f-S7*
м
п(п Н аим енование Ий) h

аза
0*7. ее.

*ес
сет 

в кг Примечаний

С п е ц и д р и ка ц и я

гипротрчеопровод.
г. Мое КМ 1971г. Устройство 

для подгона нертм. 
Роли* верхний

Типовой проект 
90Z-Z*t€f

Рльеом X
Несртеловашкп

производительностью
Чзл/сес.

Лист
РТ-7

/П/9-О/ Z f



Р о л и к  Е ы х о З н о й  {% с(Гоое\ж-.5
Л

П р и м е ч а н и я :
1  С в а р к е , к р о н и л е й н а  движка б ы ть  к а ч е с т в е н н о й .  При 

« а р к е  должны п р и к е н л т ь и  э л е к тр о д ы  марки Э*Ч8, 
ко г о т  Эчет-бо.

i  С& аре нны й к р о н ш т е й н  не должен и м е т ь  короблений 
и  лерекосеЛ.

V  CICpACHUC. DTt\ t̂pcn\UU Т\ с̂иъ й̂ и̂ггчь ПОСЛС ОКйНЧвКиЯ 

сОадсчних pafam,
К C n a n m u p a la H h w i р ы т *  должен d o fo g n o  вращаться 

на c lo tu  оси №  г а д а н и и .
* •  O m l t p c m u *  с  н а р е ш й  p e ^ S w t  г а к л а д к о й  д е т а л и  п о ?  

ш п и л ь к и  ( n o v ^  д е л а т ь  п р и  w o n m a x e  I t  а г а  т о  l o w  

у с т  p o l l  c m  I d .

6 .  П о с л е  вы верки р а б о т ы  m o l o t a  у с т  рой cm l a ,  кронштейн 

долж ен S u m b  п р и в а р е н *  Закл ад ной  д е т а л и , сплош­
ны м  ш в о п .

п . f t e m a n u  енон т и р о в а н н о г о  и  в ы в е р е н н о го  ff/ioiKa. 
должны Б ы т ь  покры ты  л аком  h H Y U  предварительной 

о ч и с т к о в  п о в е р х н о с т е й  о т  ржавчины и е р п и .

г Ш п и л ь к а  н А г *  нос га й к о й  и vuouSot М О шт- Ч 0-015 о.г?г Ж
7 Б о л т  m o n o м U1T ч 0.049 o-Qlfi гост п ч г с
е Ы ш  н го *15 0 о  гай кой  и ишиБой &.fo ЮП, 1 И и % д Ж У
ъ О г р а н и ч и т е л ь 4JJ- 1 сто 0-7Q
ч й с е д е р ж а т гл ь ст-е шт- г 015 а г г

Нанси а* 
Гост* 6*1* S7*

> О с ь  фНВ o n ип. 1 Ч -* 4.S
Иатгрисн 

гост z m s t*
?, Р о л и к  ф г ю ч и , ШТ. \ 1,0 | .0

Натекал 
Гйсл Wl-iQ

1 к р о н ш т е й н  U u t r o  Г н . г т ч ^ с п ил. гч.о П О
harmuah 

1ЧСП1 5 681-ST*
Ht

jMn Н а и м е н о в а н и е Кш ей-Afifl. К-&0
Qfai. при леча кие{Оке кг.

С п е ц и ф и к а ц и я

Г И Л Р О Т Р У Б С Ш Р О Б О Д  
Г. Москва Шт.
Несртелоьчшка 

проигво?ип\ельносгыс 
______ 4S>\ct<c.

У с т р о й с т в о  
?дл подгона нге рти 
Ролик выходной.

тигчобой проект
эра-гиа
ЗЩеомТ"

Л и с т
М-*

НИН-01 I Itvpoiv 1*&Га*1 к*4и$ гЗ-̂ УИг bt.V^UiiU.



гг

У ке я е т е л ь н о е  у с т р о й с т в о
9. £Г

&  колесо привп-  ̂
рнть к  оси

/  Тягов* Я лее eg к* с укезлтельным устройством монтируйте* не перекрыт** нер- 
тшлОвушки не шееллерлх, предусмотренных строительной третью проест*

I Сверление отверстий е швеллер** для времения леведши должно выть произ­
ведено во время ионтеж* ло отверстиям ремы лее еден.

В. После монт*ж* лееедкн с укезлтельным устройством, епрленн последнего уетеноаюь 
тле, чтоеы нечельное положение дитя подгонного встрой стен со ответстеоеело по*  
везению цифры. о "(у стрелой козырьке Be мер но го волвсе),

У .  Ня мерной ленте расстояние между веждым цифровым винчением соответству­
ет одному метре передвижения ците вдоль нефтшловвшеи. 

е. teepee детелей производить злеетродеми мереи 9-42 по Гост 9957*40.
4. Сверенные детели не должны иметь воров лен ий и переносов.
% Изготовленное устройство должно выть оерешвно млел иной трестой ее Zpnse,

Я. Тормозные прежним (ооь,$)должны овеспечиееть поворот веиврноговопесе(певчие 
одно деление после ееждого сеороте еерявене уьпзетельного устрой стае.

*• Цетил и ыепвительного устройстве см лист МЧо.
fa Нл диревене лееедеи встниеалиеиются сольце (поя./з)для /риесироаеинз поло­

жения сенеге.

/3
кольцо упорное ре заемное
И» ПОЛОСЫ ZS*4 ст. Ш7. 1 0,5/ /.01 ГОСТ /03-57*

/2. Зеклепк* Ф /. ч*/о Ст. ШТ 8 - — ГОСТ /ОЗОУ-61

// С опт м / 0 * 3 0  с гейсои и шейеой ст. ъм. 8 о,о39 о,з/г Ш  Ш :-2§*

to Козырев { /> /5 мм) ст. от. / Р,о5с до5с ГОСТ 3680-57*

9 Плестинчетея пружине ст. шт У СооЬ 3*14 ГОСТ 9f¥-Sb

8 Ссоее ст. шт. / 378 378 ГОСТ 5Ь8/-57*

7 1 1 S 1
. JT. шт. У - - ГОСТ/986-68

6 Ось ф (9 fe * 170мм) ст. шт. 2 35/ tot ГОСТ Z590-57*

S Зпмерное колесо ст. шт / до 4о Лист M-/J

У Йерееен ст, •т / 13 13
ГОСТ 8732-J** 
ГОСТ J68!-57*

3 Стойке из уголке 5о*50*й Ст. от 1 го м,с ГОСТ 8509-57

г Швеллер и /2  ( ( •  тог мм) ст. шт. 1 8,* П 2 ГОСТ 8ZV0-S6*

/ Лев еде* ручнея Jif-MS  тяговое усилие/. ZSt Ст. шт / 2,/7 280 ГОСТ 70/V-53

ив
п/п Няименоеение Мл; ж л Общ

Лримеченнсвес е вг.

ГИПРОТРУБОПРОВОЦ 
г. Москве /91/г.
Не<ртеловушкй 

производи т ел ьностыс 
_______ 95л/сек.

Устройство для подгоне нефти 
Л  сведу* с у к лее тельным 
устройством. Рещин вид.

типовой проест 
9 0 2 -2 - /4 /

Лльеом X

Лист
М - 9

f/Z/9-Р / 2 3





/л про err

ipe-s-m
beee’Svt*.
Mf-U

5b

M  /:$ Л)етаг?ь /у/ 2)етогль м3
М <■£ Af f. QSтлтшяяяш̂ттт *U  т̂ятттявтвкттт

" ^ ЛЫЦ,иш"'..... [ '... 1'Ф260 Т

H

2 4

Л /Ь и м е  мани fit

У. 3  соЬраном 5йуе, щеки колеса 
уолжны быть параллельны меж­
ду cobou.

2. После окончательной сборки коле­
са мерную ленту Г поз;г) скрасить 
масленой краской, но еле чего 
/Ьа̂ дить шкалу а нанести ци*р- 
ро£ые значения.
ф<рро£ь/е значения уолжньС бь/ть 
нанесены у  спиц колеса, как /ска­
зано на уетали н/.

1j

1

10

1
i

Т'ч^ аЛ
i L .

i!
Р
1Ji

ь

£

1

3

1
<0

К f

I!
V»*1

h о о

ч|
* *
£
5 5 * 1

Узел .. Л  •
м * . у

Д ет ал * 4  Деталь нЗ

М е р н а я  л е н т а  У  р а з в е р н у т о м  Cuf f e  f р е т .м г }
ISJ ш 37.7.3*7 317 М е я  О. 31.7 ,31.7. КХГГ ..... _.. ^  г л

$
\1 — ▼— — ¥------ 1------ Т------ 1 I  Т ЕC V  о  s t  Л  *>-

т

* Ось спицы ем. шм. 25 асе уО.УООгост ляг-че
б 7/ы/бка спицы f  rfo.<t6*S б* 60нм) см ищ, as 0.0070/75гост 67 ьч ss“
г Мерная лента см. utm. 1 огз 028 ГОСТ 3620-67*
( 5Duck $ *3мм см. Ш/пг 1-2 Уг. у 8 r0CTjCS0‘S7*
н Наинено &ание Мат£3-43»Гае. £ч. 0$щ. Примечаниевес £*е.

С п е щ и  ср и к  а  ц с/ я

гипротрувагтавад Устройство у  ля подгона нерти
Типовой лреект
9 o s - e - i6 i

f Москба i97fr. У?ебеука с указательном ЛльЬсм J
Ие<ртело5ушка устр ойстбом.

прсиз бЗуитель ностыо 
¥5 */<е*. «Замерное колесо. Jfacm

м-Н
И г м W J s



Ъсобаи фЖ’
заг-з-ш
Afac/nrscci

M-&
Ято/ятсА

58

Общий 6uu стяжки_

Конат (трос)фЮмм Стяжка

СтЯЖ/ссг f б сборе!

MJi£-

I

390 M 16 леЗар

„7 <0

*
Jgs_

П р и м е  ч и н  и  я

1 М ехан ическ ую  об/ооботАу гуоаи&бсгритб лаеле 
*? Оба'/0Ау узлоб /увои&боуитб ялеклуофами /пили &~4«?

ос7 ГОСТ 3467-60.
3. СЗауэеннбг/е уе/лали не уал-фснА/ име/пб лгарсгблений и 

ое/оекоеоб.
4. После с6агрК и бое сбауолЬ/е шбб/ зачие/пилгб.
S* После механический обработки usyesrue сгуис/пипб 

и акраситб за <?рази масляной краской.
м

/6

6 Аоуа/ 35 ттturnг o,s/s\4&Cгост*гг4-4з
7 ГаС/Ки Н 16 лебар Cmturn 1 wA4№ГОСТ 36/3’ To
6 Таи/со м 16 лрлЗия cmtorn 1 c,ee\40?mcr&/s- 70
5 З/пу/ткег с лебай резббаб Cmшт 1 агз \<z<& 7t№mcx&5Г"

roer eases?*
£ Зтулка о лрабой /оезАЗоб Cmшт i 4*f\e.es 7Я&т*р*лг7Гroeressosr*
3 /Винт /V16 с лебРи реяббри cmtom > 41$ \4$$/vcresse-s?*
г &ирт н  16 о л/эаЗрб рсзАЗаб cmшт / <?7i46$ MomeytisQrj, -

гост easos?*
1 7/уЗсг р 37*4 6я Л70 л#*. cmtom / н ?.POrxrSTsess"
KS

/Уаименобоние tort ь Игл. Общ./7/»o/**wr*o**/» 3cc6*r.
d  п  е  ци сри к сгчи я

г. Л/оскба
Не<ртело%/ш*я 

Праи9бстди/пел9#ое/п6*о 
45л/се*.

неуЬти.
Смяорка.

Алббо*/Г
J7cscm
м -  ia

m /4-oi г &
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пу
ск

а:
 

fJ
7f

t
36

г / s / ш
Р а з р е з  / - /

J /  f i t 00
Pcjpej г-г

JV/'/QO

f t  л а к

Ссселга' oSolpeSa я & ab/n -ело башки
M /- S 0

©  ©  ©

Я р и м е ч о н и я :

/  ft?е/тлонСcumелЗ системы сбогреба НертеЛобуи/ 
x u -  перегретая fo yer /б0*~7б\

9. Per слгсу тепла sa м ерт  ело f y  сипу /три рас/етной 

m емпературе -JO 0 ссстаблл em /60600 nnan/verc 
J. /Прубопрсбоуы пролофитб <s уклоном qooj 

£  ма/трабл емии укаланном  стрелками*
4. С овм ест н о С уам м ы м  иерт е^ом  см.

лист ТВ

& ft е и и Ф и к а и и я
у У
п/п Н аим ен а  бани с farm, VJM

км-
•So

6  СС У/Г г
ftp им ev.& OOuf.

/ /Яруба <? J J t / j от. М /4# м J*4p 9 7 J
'em
г -70
cm
i-szг /Пру б  a J  /S — — г Ш гре

/О  
ого 4

J бентилб фланцебый 0у4рРу4е шт 4 р з S jo /беггнф

4 бентилб муфтобый бу/3; Ру/О * ~г- 4 o,4s /.б /ss/бл -

О /Яроиник с npefne t> с/уу/ /от — г т /.os ,U P sj>
cccf-sc.

S Опора — -л- 4с e/Sj S./S
Jucm
гз -г

7 Доубеска для трубы ф39хг>з — — г / г г£ фг4 Jucm
гз -гго 7,о M*jp

9 Ф ланец бу4о; Р у4е — о г,б гор Гост  
f C S S '6 7

S болт М /6*90 с гайкой и шайбой — — J2 о,г s.4

ГИПРОТРУБОПРОВОД
л ft/о с к Оа /07//
бефт ел обушки 

пр о щбоситеАЬкостЬю 
is  л/сек.

О So гребверт ело буш к и 

/?лан, разрезы  
и с х е м а .

won обо) /роек/ггso г-г-/о/
Альбом

I
ft  ист 
Г 3 ~ /

и М 'м г у



ЛоаОеакс/. J e m  о  л  6 к  7

С/теииаЬи/соиия деталей но о они леоОеено
л к
л/о //аи/кеноРание Л/т

*9-йот
Зоя-
-to

3  ее f * i
Ярия/еи,OSuf-

/
ЗряЛг^ой 5мт 3/0 р*///о .. 
(ори #б/с0/п* стек /гаям/ //*г#/ cm и/т / 47о 470

Г4ст
гооо-лг

стяжной fom 3/0 /'• /5 /0  
(при Рысоте отен.Ланели Н̂ ЛЗ/ ап. шт / Ж t4s

Гест
0000*57

г ЯоуРеска 3/0J Р*О50 / 4/г его
Зест

/000-57

j JfoMym аля оруОн 350*45 ленях? \/о*г: i?*tso ч г - / 0.00 0,00
teem
4000*07

4 Ша2/3а 50*50*5j  с(*/5 / w> 4007
гост 

О0О/-57

3 S слог м /с *  4о —- / fax* 4005
/ сет 7700-уа

S Заика М /0 — J № 0,006
fvC/7}

oo/jr-?a

7 Ш  act За /0 / m i 0,004 ло7/'ее

ОЗа/ии о ос п £0ог_--------------------

О пора. .7? о т  а п 6 * 0

•иФ икаиия су ст ал ей  н а  одни onojot/^
лп
я/» / / а им еноРани-е Мот. 63<

UJM
Кая-
*0

Зес Зкг
Ярите*/.& ОЗа/.

/ Я  олоса /5*4: Я  •/за от шт / 0,0 0,0 га cm 
/ 00-57

spoofелЬ* гРолуЬ JT-/0/45*50 — / 75/4 0,ее4
33и/и и Ре с 0,/з4

Я р и м *  чания-.

£ З е е  ует али после изъотоРления 

окрашиРа/стся м асляной к р а с к о й .

£  ЯРа/ии Риу оЗоереР а леф т елоРуш ки  

ем* лист Г З - /

ГИПРОТРЯБОПРОЬОД. ЯЗогреЗ л ертелорушко
Тия,Ш лреекя 
JO Z-Z-W

t Моек/а /9 77г. Ялб&ом
//ерт ело Ру шки 
КроияЗоои/поАбносгъ/о

45я/сек

Ретоли крепления Z
тру 3о про Роу o f

jfucm
тз-г

н г т з з



IL
П р и м е ч а н и я *.

/  М о н т а ж  с е т и  в ы п о л н и т в  а  соо т вет ст вии  с  „ Л У У 'и  
„С И и  Л - /? - И - 6 - б г  " п о с л е  у с т а н о в к и  т е х н о л о г и ч е с к о ­
го  о б о р у д о в а н и я .

Z. Нппрщсеенис сети освещения 380f220в.
Нппряэкение ламп - ZZOa.

$, На чертеже вспоено п о к а з а н о  Z в а р и а н т а  в в о д а . 
Сечение питпющего киселя и $  при а н т  в в о д а  
определяются при привязке п р о е к т а .

У. Распределительная сеть выполняется проводом 
АПРТО сеч. 2,Smmz в стильных трубах . Трубы крепят­
ся скобами к строительным конструкциям.

5- Светильники УСТАНАВЛИВАЮТСЯ НА СТОИКАХ, стоики 
ПРИВАРИВАЮТСЯ к СТОИКАМ ОГрАЖДВНИЯ (с м . СТРОИТЕЛЬ­
НУЮ ЧАСТЬ про в КТ и )  ̂

$. i f  ПРАВЛЕНИЕ ОСВЕЩЕНИЕМ- ДИСТАНЦИОННОЕ ИЗ БЛИЗКА И .
ш его щ ит ового п ом е щ е н и я .

7  У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  прим ят ы  по ТОСТ 7£2f-SS.
8. С в е т и л ь н и к  з а щ и т и т ь  к о з ы р ь к о м  от а т м о с ф е р н ы х  

о с а д ко в . С в е т и л ь н и к и  В ЗГ-ZOOm  п р и м е н я т ь  до  в ы ­
п у с к а  ЗАВОДАМИ СВЕТИЛЬНИКОВ H -3 G H -t5 0 .

Я  Ц лЯ ЗАЗЕМЛЕНИЯ о св е т и т е л ь н о г о  о б о р у д о в а н и я  
ИСПОЛЬЗУЕТСЯ н у л е в о й  Провод, 

to. Q ETA л и  КРЕПЛЕНИЯ с в е т и л ь н и к а  В З Г -2 0 0 м  НА стон.  

ке см. лист  Э0~2.

И:
п/п

Н А и м е н о в А Н и е  о б о р у д о в а н и яИ ЕГО КРАТКАЯ ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИС ТИКА
М а р к а

ил итип
Рднницимис-РЕНИЯ

Коли­чест­во
Приме.ЧА-ниЯ

/ СВЕТИЛЬНИК ВЗрб/ВОНВЛрОНИЦАЕМНЬ-ВЗГ-ZOOm шт. У
Z Стоика для светильника высотой ZSm к -94/ ШТ. У
3 ТрУБА СТАЛЬНАЯ ВОДОГАЗОПРОВОДНАЯ Уз *10 ММ М УБ
У Фи ТИНГ ВЗрЫВОНВПроНИДАЕМб/И
проходной ТЕРЕЗ ДНО. срод-го ШТ. 1

9 Фитинг ТРОИННКОВбШ ФТ-20 ШТ. 3
Б козырек защитный для АИСТОВАЯ

свет ильники  В ЗГ-ZOOm
ировельНАЯ Г; В. *00*8ос м/кг ж

7 Ь*еш с йРюнАнмеанми я/нланн сеч/ /мм ВВРБ-SOO И со Wm
в П ровод м е д н ы й  сеч. /,5 м м 1 ПРКС-590 М 35
S П ровод а л ю м и н и е в ы й  cev.ZSmm1 РЛРТ0-50СИ 80
to С таль п о л о со вая  сеч. ч0 *4нм м/кг tocf

/03-37

tf Сталь к р у г л а я  У/1м м  д л и н о й 5 м шт/кг*/шс~ГМУ9990-5
ftШа й б а  Ф /6  н м шт. £ Гост'//37/БП
/3 Ша й б а  Ф ZTm m Сталь шт. У — __
ty кон тр  г а й к а

СтальMZO шт. У ~ггпгг996139
tsПр о к л а д к а  $0 *6Ом м * АСБОЦЕМВН7 Civ НМ шт. У гост919-59

ГИПРОТРУБОПРОВОД 
г. М о с кв а  /97 /п

Н есрт елоауш кА  
прои з  воднтельностьк 

УБл/свк___

Типовой проект
Эл etc тр и ч ес код 30Z-2-/6/

освещение Альбом X
И ГрОЗ 0 3 А ЩИ ТВ ЛистЭ0-/

//2/У-о/ Z9





Ведопг ист ь сбор*у ь /х  ж е л е з о б е т о н *ь /э с  э л е м е н т о в
В е д о м о с т ь  з а к л а д н ы е  и  н а к л а д н ы е  д е т а л е й  

и  м е т а л л и ч е с к и х ,  u s d  е л  и  й

^ О i

Наимено­
вание

элемента

а

* s
н

Феерии
или

лист а
альбома

* ч
т е,

МС
РЫ
9 ь

У*v Ь 
«О

г>

&
сг-

М арка
бет он а

Расходноэлемент
<§
§ .

OSujujti
расход

В е h
|е
1*

Щ  

< II
0 .
1I?- ь 1 '

X, 6

I 5Г иК,
У*
по 

пор.
М а р к а  и з д е л и й

колия.

шт.

Вес В *? Чертеж
для

изгогоВ*
пенияштуки ОбщийИъд<г л и я  по сто/ндсурпгаю  и  к а т а л о г а м

/ Плита ЛЖ1-3 П к-01-28 т гт 140 от 93.5 гоо с м Q0 У 655 1C /14 Ю65 / З Д - / 10 4 .42 44 .2

г Бил м Б З ' 1.139-1 120 3/00 гео ого5 яг гоо
пояснит.

ЬапиСку
о м 1.Ю 30 гмб 93.0 г З Д -2 г гг .б 45 .2

3 Панель ш # - / 3.900‘2 /50 т МО 255 73.0 гоо 1.06 77.6 7 7.42 $43.0 3 З Д -3 36 и 39. (
4 Панель ntm-г 3.900-2 /50 г м гноо 2.65 бго гоо 1.06 36.9 14 т 12/5.6 н 5 Д .Ч 1 /7 .9 аз ' я с -е о

б З Д - 5 16 3 .8 60.8

'ит ого: гт 1959.1 6 3 /1 -6 гч ЗА._ по
S ]  и з д е л и я  п о  о л ь б о т у Т 7 з л -ч ---------------- 12 1.5 <S.Q

5 Панель пк$т< ос-гзгч 150 2920 woo ?б5 31.0 гоо
См.

пояснит. 1.06 10)6 2 212 207,2
В зд-В(сальникЛУ’‘/5о; 0-год) г 1/.В Серия

* Панель т ы ас >гзгч ISO 2980 woo Р65 т р гоо sanuc*!/ /06 1нг ч

л ! .

%гч 457.4
9 ЗД -В(СальникДу *100] 0-2Оо) 4 6 .2 * 3 3 0 /5

V*г>ог<о: 5.36 664. в
/0 ЛД-10 /СальникJ y ' 2000-20$ 4 /5 ,7 6 1 .?

Всего  с6(орн'Q2C> ж е л е  з о б е т о н а : зг.гг 2623?

О б ъ е м ы  м о н о л и т н о г о  ж е л е з о б е т о н а  и  д е т о /усу
г / т о ю : Щ 9

/1 НД- / 4 14./ 76.4
1

4 *
пО
пор.

Н а и м е н о в а н и е  э л е м е н т а

М а р к и  б е т о н а а*
**.
Ш
1 г

Рас х  од
12 нл-г 14 13.0 /его

По
прочно­

ст и

!§£
а?
>5?*

По
тарою-
стойко-

ста

ко-»
Г«о

$ н

Г
/3 М  -1 1В 0,50 9 .0

14 М  - 2 г чч,г 68 .4 в с - г о
< Б ет о нн ая  п о д го т о вка 5 0 гз.5 /5 /*7 * 3 V 69. г 276. В
1 ЗниилС гоо См

пояснит
З а п и с к у

65,3 4В.0 Ш$,2 16 м - Ч /36 0 ( 0 81.0
г М онолит ны е у ч а с т к и  ст ен 200 т о из V0.4 п О г р а ж д е н и е  0 ' / 4 Щ 8 527. г В с -е е
н Надо т о н к и  В п р и я м к а х 5 0 юл

5 Стыки и  заделка панелей  Вдниоце 300 3-6 4 5 — Ь т о г о - m 0 . g

6 Перегородка у от бодящ ей т р уб ы гоо 41.0 0.7? 316 в с е г о :  /6 5 4 7

7 Перегородка у  под Водящ ей т рубы гоо ш ОТ)' зг.о
г Лотйк у отВЬдйицС й  трубы гоо 693 О.Ъ гав

Ж/ 39900
У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я :

О с н о в н ы е п о к а з а т е л и  к о  н е ф т е л о В у и /к е

Площадь

WCTpCUkO
ю '

Строитель
-ныо
объен

м 3

Р а с х о д  осноВнь/зс м а т е р и а л о В

Б е т о н  м * С т ал и  k t
Нанояипш

HOtO Сборною Всего
тнолигкжелыо-бстан

СдорнаОлселсло-
„бстрл.

Сталь­
ные азП 

лио
Всего

185,5 445, г 96.1 32.22 128.5 3990,0 2523 7 1654,7 m,v

Принт е ч а н и я :<■■■»— —  I1 1 ■ И|П"" 1L,

/. Относит ельная от м ет ка/ fQ O O  В е р х а  Зни*М &  

Не/ртелоВуилки coomBememfyem абеолнз/т ной  

о т м е т к е  1
2. & в е д о м о с т и  с б о р н ы х  ж е л е з о б е т о н н ы х  

ьлем ент оВ р а с х о д  с т а л а  и зд е л и й  по а л ь б о ­

м у  Т д а н  с У ч ет о м  з а к л а д н ь /х  д е т а л е й

3. З а к л а д н ы е  д е т а л и  З Д 'З  з а к л а д ы в а ю т с я  В  

п а н е л и  П к /-? Ч -/'( Л Ы -Я Г -д ) т У 1 -2 4 -Г и  Л А У /-2 Ч -г

при и х  и з г о т о в л е н и и .

С п е ц и ф и к а ц и я  в о л н и с т ы х  а с б е с т о ц е м е н г н ы х  л и с т о В

В *
по
пор М а р л а

Длина
м м

и/урина
м м

Толщина
м м

кал-бр
шт.

Слрайнньм.
Вес
кг

ГОСТ Примечание

/ 6У -175к 1750 994 8 <28 27 8423-57

г ЗУ -2 0 0 к 1000 999 8 8 31 —  ,, — Лист покличу
poipO) ать пополам

С с ы л ка  /"ТУ 
н а  у го л  ЧДУ

П ороде о Вы й  * / *  у з л а  
у ;  л и с т а 'f н а  к о т о р о е  
Вы черчен у з е л

М а р к а
у з л а

П орядковы й */> у з л а

ГИПРОТРУЕОПРОБОД
г. Н Уоснди 1 9 7 /г.

ЫеоЬт ело Ву ш К о  
производит ел оно сгьм  

4 5  л /е е  к .

902-2- /В /
В а р и а н т  о  о а н е л р н и  ор̂ Т

В ы с о т о й  cJVa ?

З а г л с /В н ы й л и с г п
/А льб о м

Лиспу
P C S

И В /Ч -О / з /£оп.~‘Фссг —ссй



Наим ено бание 
эл ем ен т а  
и м арт а

Про Со/хин» 
по 

ГОСТ 
П27-51

ГчрячеКата ныл сталь для артир оба н и *  
железобетонные конструкций по ГОСТ 5781-5/

Слаfeta 81 £ласеа 8 L Кл аее.а 0п7

Г7у|^ фб Ф8 фЮ ф/г фО/ фб ф8 \ф/0 ф18

Сетки с барные для 
сгрмиробания железобе­тонных. конструкций 
по ГОСТ 8478- 86

П р  о А} а  т
Широкополо сна я 
униберсальная 
по гост 88- 57

Толсто- 
лист o f ал
погоСГ
5681-57

ПолосаСая 
по

гост *08-57

йв
5 14
| ЙД*1

Ф*оо ю&я &*зго 5*8 9*30 тоюпоо н е <50*5

3 /
£реп ежные

мые горячем- изд слия
тайные по
ГОСТ 8738-58 « м J 4•О S*

*g§
н'А  1

Ц>4 fs N ^ 5

Железобетонною. сборные ь о н с т р у  £ ц и ц

Плита /70К/-3 t s !U < 8,зг 598 6.84 10636

Валла S 3 / 50 3 * 3 56.7 93.0
Панель ПЫ-ёЧ-б 7 177.1 78.1 119.0 чго 117Л 3.5 18,0 5433

Панель 1J £1-24-8 14 т г т г "so гач гз5,г 98.7 180 18161

Панель /}£ * /■ & ■ / г 53.0 гол т ге.о егм г а 3,44 807.14

Панель H W -24-8 4 Ю8.0 91.г 340 784 1104 800 344 т ч ч

Z lm o lO  £Z.

[
Я

I
I (80.1 8.38 гтн 30(0 379.8 M S 813.9 б.гч Ш н г з .м

Ж  ел езоб етонные моноЛОтнь /е ко нетр у к  цс/ и

С т а л  А /VA/е k O H O m p y /ъ ц  L /C /

Угделия по чертежу — !— 88.3 8904 510 381.4
*Т18
4-6 7 d - Ж 2 _со-го

Шделия по чертежу I 95.98 т г гг(.4 587. /г
8С-88

Угделие по чертежу
т г
8.4

mi?
0(8

а: 18
0.84 3.88

а с -2 8

ZlmOXO k'L  

В с е ю  л г

гг. г 8904 9598580 5X8 88(4 83 588 3.84 1840.(1/

,2.6 36,3908793772 88.3278* 9Ш 5(80 715.1 п т 75(0139.6100.6т о 815, г 3X9 9.4 г т 6.84 9588 8189 41.18 57(.г 88(4 309 89 5.883.84 80.
---

П р и м еч ан и е

A i/VAM » --ли л.. I ль W ДА PtUjOtJ а/А tiU — » . , , ,
г и п р о т р у б о п р о ь о д

J* АЛ — А  ̂AJ У 69 ̂t/л вариант  с панепяма ТипобоО проект 
908-2 -151о ja n e r ja  ст али  лг<г уч т ен ы д п70С&Ъ Or »J /7Гщ в ы с о т о й  2t 4m  

З а /о а з  о т а л и .
ИльбомПерт ел о буш к  а 

пралбодительна cm дар 
45 л /се л.

Лис гг)
а о - г-------— -------- -1

' М - О /  з г





38/5орка стали на / момалитнбн& участок стемб/
Рорячехатаннаястолб Фhм6Я1 'Jmoso

К9.
ВсегокгглаЯкогя классе Я1 ГОСТ S78/-S7 Вес

КС 4** ks
Рорячекатаннаясталб фммs*j 8fi**>*ёmi тг
профиля класса #i 
ГОСТ S73/-S/

ВесКС 33,54г4388гг4.о da

Показателиног г монолитнЬ/dr участок стенб/
Мор ха ' 
Бетона

РасходбетонаМ>
Расходсталикг.

РосхоЭ стали на 7м* Вето но
гоо з.е4 385, а 707,0

Яримеч&ни я
Совместно см. лист ЯС -  S,

\£Jk£j чертежу u

/ ]л о м  м о н с л и т п о а о  у ч а с т к а .

ГИПР0ТР9БППР060Д
г. MoccSa /371,.

Вариант с ламелями Sbtcomodt В,4 м.
Яефтелодушко проигВодитеябностЬ/о 

4s л/се<с.

Монолита 8/(и участокстемб/.

ТипоёоЖ Лро&ст
$ог-а- /6/

ЯлЬВонг Z 
Яист
яе-4

и г м-01



Гил, прэел*

s o a -e -fs i
tb&CCr-,

fic-s
&ССЫЯЖТСК

58

w .

П р и м е  ч & /т и я

т о р к р е т  иро&стть с ло ж а т  т о л щ и н о й  20***»

ГИПР ОТРУ бОПРОВОД
е. Мосс §а  /9 ? /г.

OfiOCJy
НеЫ>тело£ушка 

збодилч
45 л/сек

■>£л6*ост6/о

Зораотп
66/

т  с  п о с т е л я м и
\ЫСотоСт е .ч м

Постол и m c fL /tu  у ч а с т о к  
с т е м б г

Тилоёои фое*л
э о г - г -  / 5 /

Р л б З о м  I

J?UC/T7
# C -S

i m - o t s s



703/i/(f(r
стл/оЗо/м^х MtyCM

Mr/o/cff
Мел £  ее 3  m i А/*М?

оеете/сеосот. и//л. OSOf(/</

С -/ ~ 7 ~ 3/2 3/2

fC - f

<?•£ 2 /S.0 30.2

С 'З г 7.3 /2.0

С-0 0 /3.2 2Ь0

C-S 6 22 33.2

С-2 / 303 20,3

£•£? / S03 00.3

С-7 00 3/2 7000

0*2 0 322 s/s-г

С 'З 2 70.0 /00.0

0-/0 г S73 /30.2

М Р/ S0 /7 Р/2

л* ./ St 22.2 /3020

ЛМ./2 2 223 020

ЛМ-£ 0 /S& 22.2
/?/-£& 0 /00 2S.2 Afi-S

щ ж 0 02 /02
фгмхлт сМб//:</ * £ 02 s t t

/У/Л020: 3/23.2

/?0M evcr#c /fi:
f. Jptyi//7>#t/i/ csocj Se/яол'ог oU<t 4$ол#ес/

£ / <У/>М0Л ? у/>6/  Л /Х /М 0/7? 20 М Л / ,
г. ОЗмоЗремеммо с Зсммь/м ve/tmejtcM.

С М  М /С /776/  /00- 72.2 .
$.//<? Зетомс/роЗомол M£/u(& меоЗхсдс/мо 

устмоЗотб мсу места земла^мб/е 
/стало  3  соотоетстбос/ с vepme/rcM/PC-/Р, 

0. Зетом л о лро м есто  /герм# £00, л о Зо/о- 
ме/ромоцаеместе о морозсстеумес/по- 
см, лозсмителбму/е Зфлосму.

71л е З о е  л р е е м /е
2 0 2 - 2 . /0// у т г р р ш р ш / /

a  MocrScr

fc/x/cwr СЛСЛ'С/ЗМсЗб/СОГОО'З/ь

/омаре Замое <?маи/<у.
//ертелеЗушмо 

ороозЗоЗитл/бМОстб/е 
02 л/с ем.

//Замб/расмлаЛоа уом#- 
турмах сетом, мармосео 

с/ ламел?о6.

/?Лб2о//~~
00<С/0/77~
/7 0 -S

/ / £ /0- 0/  32



ilse&xj проев»,

зог-гчв /
Марта-лисп

н а -?
Всееояа&пе̂

58

36

3 8 /В о р ке * армат урбг н а днище / к  листам АС-6,8.9 /

бстки сварное для арми­
рования хелезоВетонмВ/х 

Конструкции 
ГОСТ 8478-66

Нарт& не/яфр
иоо /too поо 5 ^ 1/тоео Зееео

кг
See
кг 766.0 M s m s Мо.о г/s,г м *л

Уз%г

СтолЬ горячекатаная 
круглая гладкая К ласса R -I 
г о с г  57В /-6 /

Фмм 6/71 801 — — — —
Вес
кг 5 /8 г Ш - — — 836. г

СтолЬ горячекатаная 
периодического про рил Я 

класса Я-М
Г о с т  5 7 8 /-б /

Фмм 6/7 § 8/75 /гяя — — —

Вес
се 71 г 87,4 888,0 — — tsee

/ ? о к  а з е *  т е  л и  н о *  д н и с ц ев ' 1 - i . <".. sggasaasri: 1 г •, ...л ,,.j,,szxsssssssss*
М а рк а  
Sг  т о н а

б а с  х о д  
5ет она, м *

Р а с х о д  
ст али , к г

Расход Ст али  
Но /м * оетамо

к г/м *

600 4s. о з/з5, е 6 5 ,3

П р и м е ч а н и й :

/. Одновременно с даннВ/м см. листб* # д - б, 8 , $

£ б мест ах пропуска пакетов расгредвлителВную 

арматуру ёерхних сеток, если ома мешает  

установке паке mod, одрезатЬ по месту.

ГИ П Р О ТРУбО П РО бП Д
« т екдо /$?/>.
И гр  тел а £уш ки  

уроизводителЬнастЬео
л/сек.

вариант с  панелями /Ьлотод с?4 м 

ёрм ироёам и е д н и щ а

Р а з р е з  6 /&b(6opka артатурЫ .

Типовой рроект
з о г - г -  / 6 /

ЯлВВом Т

Лист
Я С -?

//г /4-0/ 3 7



Сетка 
С -6  
шт. i 
Сетка 
С-62 
ш т /

Сетка
С -7

Сетка
С -8
шт4

Сетка
C-S
ит.8

Сетка 
С -70 
штС

>

V
I*

1

— ш ирина сет ки /5 0 0 нм

tTOO

Ф /вЩ
7700

® О)

а;*} зоо*9* ебоо 4
зого

/Три установке на несто 
хархасб/ изогнутб 

по схеме

гзоо

/зоо

/700

гзоо

6 5 1

661

7050

7050

7050

67/50

&/S0

7050

зого

г4

Н

гг/s

гг/s

Ы

/0$

7.0S

7.05

т,
7.05

/300

105

Ы

б А

/О

(5$ц№
/700

гзоо

/Тоо

*Ф$о/?/?
гзоо

6 6 1

f f

7.0$

7os

гг /s

гг/s

70S

7.6

1/того:

/г

S03

3/.S

Ц 8

70.0

67.3

/?

/?

/3

&06

756,с

* # г

т

/з4,б

5 /8

5 /8

П р и  ю г  ч & н и я :
a e *s s a a = s 5 = = s — e = e = s = s s *

I  брмыроСагние днищ а см. листЫ  Я С - 6, 7.3 

д. ЗЬ&орху армат урб/ н а  днищ е см., лист Я С -? .

ГИ П РО ТРУбО П РО Й О Д
е. Москва /97/ ? .

H e iftm e /to iifu jK u  
Производительностью 

4 б  л ./се к.

фарслянт с аамШ ми 6ЬсотоиС4н

Я р м и р о б а н и е  д н и щ а .

С п е ц и ф ы х с /и и я  
а р м а т у р  6 /

ТипоСои Проект
З о е -г - /я /

Я/гЬоом X
Л и с т
яс~в

4(W -6i SS



H l l
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В едом ост ь  сборнЬ/х ж елгзобет оннб/х улгм ентоД
А

по
пор.

Паинема
вание
элемента

L 1

77-серии 
или 

листа 
алЬбона

И
•змерП
• НН п

4 «

1 m

Мирка I 
бетона 1

РасходНОГ8/генентп

| !

1 QSuft/dX 
расход]

7 1
i

е  \

я
КСн

| ь

И з
Ь

«8

гог<.>м

ь

$

1 "

H i •l
Ц»6 елиЯ  по ст с/ндор н •СУМ и тал

/ Плита /ш -з 0 *-о Ш 4з$ г$& г4б 477891$ еоо 1 Сн. ш 6.65 76 7/4 706,5
г балка £37 7./39-7 я * soto гео Ш ИЗ гоо

\ пол 
тел

■ни- 
Ьну/о01083 J./ 30 е.4б 930

J - A
ОанелЬ 4 Г Л # 1 1 9 0 0 '* гоо 3980 3600 4.87 тг?.оЗоо

" ЗолуСКУ
а? 307.3 7 7Ш_ ?4sst3

_ 4 _ \ ПанелЬ fXf-S&i Л9оо-г 300 3980 9600 4.87 tsf.o 300 7.77 357.8 * L 3609,г

Нт<730: %S 53б4.С__
! пГ

5) U3 д е л и л  п о  сулббом у £

S ПанелЬ аот». №-гз,г1 гоо 3930 3600 4з? (4зо гоо
| См

\м гз$г г х4з 4 п 4
6 ПанелЬ яс-гзЛ гоо гззо збоо 4.г? то Зоо

уш<
I ion

/гит
/СКУ. 7.77_38$,S£ _ sM 7758,0

_ Umого. 70.86 7638А
I Всего сборного железобетонаtt Ы 6893Л

ОбъдмЬ/ м онолит ного ж е л езо б ет о н е* и  бет она\

А
по
пор.

Марка бет она
V

i t -efejc

l l '
§ L

Расход  I

Наим енование  а с *еме

Ко

н т а По
прочно­

сти 1

По
морозо­
стойко­

сти
щ X К

И
У В ет ом нал под г ото 6 50 Сн _ з4е

' г Днищ е 300
~7>oJc
•Jam

пит.
'ску 710 77.0 5о4с.О

3 Монолитнее участ ки ст ен гоо A o /sM 8355.4
4 Носбетонка S прилм ках 50 -

B L
5 СтЫки а  заделка панелей в  днище 300 6 6 - 4,5 —

_ £ Перегородка уоотводящей трубЬ/ гоо 4/.o 477 37.6
7 Перегородка у  подводящей ну>убЫ \ гоо 4/.6 0.77 зг,о
в Поток У отводящей трубб/

\
гоо 69.3 2 L го. е

Итого: A?76 ?4зо.о

£п ец и ф икаии я волнистЬ/х осбестоцементнЬ/х лист ов

П -
по
пор

П арка
Длина

мм
Ширина

мм
Толщина

мм

fonic

ш/п.

Спрабочнбк
бее
кг.

Г о с г Рримечание

/ S i- /7 S x /750 9$ 4 8 738 г 7 s4»s?
г ву-гоок /ООО W 8 8 3 / —  « — Пием лоРли* легурезатл

У слоём Ь/е о б о зн а ч ен и я ;

СсЬ/лка f 7 \  ПорядковЬ/tS /В узла
ма узел

Марка
узла

J/i ласта но котором 
вЬмерчем узел

ПорядковЬнй М узла

Ведомость зокладмЬ/х и  ндклоднб/х деталей 
и мет аллииесхих изделий

/А
по
/юр.

Парка изделия
|1

Вес S ке. Черт еж
для

иееотод-
ления

штуки общий

/ ЗД -/ 70 44е ’U . г
г з д - г г гз.4 S3.6
3 зц-з 36 I f 39.6
4 з/г-4 7 77.9 77.9 р с-г о
5 ЗД-5 76 4.0 б4.0

6 зд-s ei А6 97.0
7 ЗД-7 73 46 78.0
8 3fl~ 8[СолЬник Ду-75о;део^ 8 74.8 33.6 Серил

9 ЗД-9{?ол6ник Ду--/оо;Я-гоо) t 6.г г м 3.907-5
/0 ЗД'/о(Сал6ник Ду*боо;/?#») 4 /$? 83,8

Итого: 438.7

77 H tH т /9.4 76.4
/г /4 /зо 7830
73 м -4 76 0.5 9.0
/ i м -г г 44.г 88.4 д с-го
75 М ’ З ~ Г б 9. г гтб.6
76 м -4 735 0.60 87.0
77 Ограждение O’ f 4 737.8 537,г 7K-S8

£/т<ого: 7г4о.8
В с е г о : 7679.5

О сноём б/3 п ок а за т ел и  по неуЬтелоДушке 39

ЯлощадЬ Строи-
телбнНй
объем

Р а сх о д  основнЬ/х н от ериал об
Заст­
ройки Бетона лf 3 Стали кг.

мг н 3 Монолит­ного CSogno Зсеео НКнояитн. Мссме/о- 8Ото/*о Нес*830 -
—я£н*он.

дто/АниизЗели* Зсеео

797.5 689.4 767,6 49.76 777.36 ?4го,о 6892,4 7679.5 76991S

Приме чони  Л:

/  О тносительна л отм етка ±0.00 Верха днища 
Нефтеловушки соот вет ст вует  абсолют ной 
отм етке L  . . . . J

е. В ведом ост и  сборнЬ/х желееобстонмЬ/х эле­
м ент ов р а сх о д  ст ала изделий по алЬбомУ Т  
дан  с  Учетом ЗакладнЬ/х дет ал ей .

3. З а к л а дн ое дет ал и  ЗД-З заклады ваю т ся 
в  панели П С /-354; /ZCAJS'd; П в у /-д 6 -/и П *У /-д б г  
При и х  изгот овлении.

Г Н П Р О Т Р У Б О П Р О Ь О Д  

г. Москёа /$?/,.
Пефтуло Душка 

ПречзводителЬностЬео 
¥0 л/ сек

Вариант с  панелями Типобой проект
вы сот ой J, 6 м 963-г - 767

ЯлЬбом £
В аглавнЬ /й лист . J7ucm

ПС-/0
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/fooPawrcr
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£727-S3
/cp*fve/ro'/r?c/////o's9 с/ткг/гб Злл opAft/pedowtA* 
aye/?ex?S*/n0*f//frx ‘ жолс/пругу</*> /то /007? 573/-6/

Селы/ с5ор*8е Зал 
срморобсглс/А j#e/r*JO‘ 
6е/г>олл6/х лолс/лру/ceft/v 
/70 П7СГ 8473-68

П ро ж у  о? Цоубд/ 5ееи/о6- 
мУе герлгсгх 
/логмО/е ло 
Л76Г 2732-58

*&
7tWM'ОслС'лЬ/еt

Зеего
22

У/ераселатосАХЛ 
умелЯреаслблхл 
лс П72/77 82-57

70/го/оо-
/ж/лобал
ллГОСО?
502/57

Полосодхл
/X?

/ОС/7? 872-57
Ь

p i
Л,Л
>1 |ц̂

к | | |/бггеегЗ! /Ог&ссс/ Р 1 Я /кгсс/у 7? Ш $*
1

*
11-1Р

%
11О

я—
ce/m /4 Фз *6 Ф8 Ф/о Р/2 ф/2 Ф* фз Ф/О I /4/2 I ф /41 ф/6 ф/2 фгг И П*зЖ#>ЗАУ*3& 8-2 4*30 /0*50 Г0*/№ 6/2 £50*5 £>/$

<Му'ОУ7<?JOi$е/7,Ю//А/6 /е сдо/. % 1 | !Р//А •L/1/L/
Д/го/т?* /Ш /-3 /6 згб ззг 59.2 е.е4 т з е

£оя*&  & 3 / JO JS.3 56.7 0 930

fla w s  m -s s -f 7 &&9 ш то т.4 76.3 99.4 52/0 /20 Mss,4

/fa/ey# /76/36-2 /4 т о /гзг 4зо 22/3 632.6 /48/ /928 52/0 /244.6 /2.0 3609.3

/few*# л т -x -f г 62.8 2 8 2/6 30.4 72.0 /,0 224 /66.0 3.44 470.44

Лоне/гб /169/-36-2 4 т г 25.2 /о.о 63.2 т е 1/5.2 4е.г 56.2 /66.0 3556 3.44 fm s 4

TJ/noeo /гг: згб 3&.3 820,5т я 62.0 0266 woA 303./ т е 383.4 /4940 /6002. 624 3023 68S6./4

Ж ед езо д ет о н /зб /е  лю нолит //д /е копс/л /зу/гцс/и

/7/rv/n& &//</£CfO/ / 972 9055 82./ 53.0 гот 7752 207.8/552 230.6354.4 /550 5/95.0
Afo#OM//fi//&г yv&cm/rc/ c/ne// г ш 724.0е4го 704.5334.0 5300 /58.0 3X4 9.4 22.4 /0.3 30.4 2464.0
/Ярегоро&го у  /rodfo. 
ЗбшоО гл/х/дб/ г зг.о 520
/7epeeopodra yo/nfa- 
ЗларО /прут/ г 3/.6 3 /6
Po/no/c у  о/лЗоОЛсуес/ 

/л/н/Зб/ г 2/4 et.4

C//0020 /гг: /553 /0505 82 / 3770242.0 7045 3240 530027790/520 775.2 2076 /552 2306 354.4 3 /4 94 177.4 /0.3 зо.4 7744.2

С /г /# /7б # 6 /е  и з д е р и //

i/i&/?o#/x> v^/ne&y 8гз г4а.4 S&0 92/4
07/2
4.6

Ф/2
3.0 799.7

Ibfanvr ло vep/vejw 
/76-Р8 У 4592 7548 2264 527./г

Ctifato* 00 npo>e>j#</
яс-гг

7/72
2.9

W72
062 з.зг

t/snoeo pe > 82.3 Р4а4 45.9с 526 5762 2264 2.9 522 324 /240.64

Sceeo /гг: згб М 3 т $ т & 52.0 М3 4256 82./ #974 945./ 977/ 767.4тае4о2079.6/7582 7752 707.8/552 2306 3544 3/4 94 240.4 6.24 4592235.4 4/./3 5762 2364 зо4 29 528 3.24 /5600.7
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S/7//H3 с/7?/?//(/.

71/Л0б0<? лраелг/п
9 0 2 -2 -/6 /------- --- -- --------

8л65олг
//ер/т̂ лобуи/АГи

лроизосдитмбмос/пбю
45*/се*.

/7//с/п
Л С -//
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d fii
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(666 (67.0 26S,t

(0 26.S

(666 2230 75 (67.0

6 6 / 600 52 3(2
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(066 6260 (3 8/,S

(066 (280 20 25,6

(266 (sio 80 (07.0

6260 2 (2,52

(266 6260 52,6

(D-

0 -

бЬ/Ьорка стали на монолитнб/сЗ участок стенЬ/.
ГорбчЬкат аннаЯ

ст олб
ялсЯеая класса 8-1 

ГОСТ S78PS7

ф
нм 6ЯТ Итого

кг
дсего
кг

бес
се 6,7 67

d i?
Гардчскатаммая

ст олб
периодического  ̂
проф иля класса Я §  

ГОСТ S 78/-6 /

t
мм 8б£ А Щ (2Я£ d» s IS tg ггел

Вес
кг /h o (2/.0 з к о ($2,0 265,6 79.0 d io

H i

©

СтшмобегЯ /тотгелб Ф  © @
' по//-36-г  ■

- ©

гнездо Тоо» еоо» waM-Ъ&гба-чг 1&8

Ж

“* t
©

- ©

гм

s S '

Г( CmortoSatr поггслб 
/7<У(-36-(

©

.емездо Раз* ело**»  Л) "<г v Ш

ш ш .

Стемобом /кжнелЬ 
/?£У(-36~2

черте оку

/7 л а м  м о н о л и т н о  го  учасргит  с т е н д /.

©

® ф  ф ®

\

гоо

© ©

У

/01

По а -с *

П о к а з а т е л и
н а г момолитмЬ/О участ ок СтгнЬt
М а р ка  

S г  т опа

Расход
Ветома

м 3

Р асход
Ст али

Кг.

Р асход  
Ст али 
маг /м 3 
5 ст ома

200 2 72 н Ь .7 (4 8 ,0

Л р и м е и а н и е

£ о ё м е с т м о  с м . л и с т  /7 С - /&

42

ГИПРОТРУбОПРОВОД
г.Москбо /9?(г. 

Т/ефтелоСушкп 
производительностью 

_____________ 45л/сел.

Вариант с панелями 
ib /com od/ 4  5 м  

МомолитнЫи Участок 
стемб/

Гилобои проест
602 -г -(6 (  

Ял£>5ом JT
У7ис-т 
Я С -/3

/ W a f a





ToSj7Cft4Cr №
отправоинЬ/х норок 
армс/търнЬгх злементой

вол. Sec в кг jil Hi.Норка шт. шт. общий чертежей

C- ff / зг,$ зг.$
с - / г е fB.S 33,0
С-/3 г 7,6 / $ г
с - /4 4 /3./ Set 4
с -я 6 6.0 36,0
C-f$ / 776 77.6
c - w / 776 77.6 P C -/7

c-f? d зг.з 77S,$
С - /8 4 88.6 ЗбЦ
C-f9 г ffS%3 гзаб
с-до г /03.9 го7,8
Агд-г s4 <8 97. г
ЯР-3 S8 4ss гб$7.о
Лв-3* г з/.о 6д,0
/УгЗ5- 4 1.9.4 77.5 ЯС- /8
n*>L 4 8/9 /37.6

НархжнЬ!* cfnb/ки . пакепуоб 4 8.3 зз. г
ЗтгпренмиCSrt&KVпакетоа S 6.3 й .г

f/тодО- soio.cу

f t  ры м е чсгмир:

{ ЗощитмЬ/й слой бетона для верхней и 
нижней арнатурЬ/ принят дОмм

& Одновременно С доннЬ/м чертежом см. листЬе dC-fS.f7.f6
3, £  а бетонирований? днища необходимо установить

на места закладное детали 6 соответствии с 
чертежом/ Я  С - /3.

4. Бетон по прочност и м а р к и  д&О, по водонепрони­
ц аем о ст и  и  нсрозост ойкост и см от рит е 
ПоясмителЬнумо записку.

ГИПР0ТРУБ0ПР060Д
С. Москва /97ft.
ffefbme ловушки 

рроизводителЬностбм
4s л /сек.

Вариант с панелями вЬ/сатой 3,6н Типовой /роет
у Армирование днище/. 
ЙланЬ/ раскладки арматур 
нЬ/х сеток, каркасов 

и пакет ов.

эо г-г - 7 6 /

ЯлЬбом  Z
Л и ст
Я С -/5

/Ш '0 /^ s



Ътбаи/ус&т

BOZ-Z/Sl
*-Ълк>~ &jC/t>

Sctto листа 
$ 8

VS
800 e$o гоо

В Ь /Б о р ка  а р м а т у р Ь / н о  д н и щ е  / к  л и с т а м  /?С - 75,77,78 i

Сетки с/арн^е для ормиро- 
{ания зяАпсгоВе т он н а х  

к он ст рук чии  
ГО СТ  8 4 7 8 -6 6

Моро/*№№яе/тр/?co/nopftespoMs j M i Ifmoeo Всего
кг1 гзоаг езоо / 7 0 0 /?оо Шо
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вес
кг. 97,8 965,$ — — — ioei.i
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кг. 89,7 95,0 8079.0 — 88sij
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Ти/ю/ои гроект
эог-z - /б /

Л лЬ Б ом  X

Л и ст



г

Ветка 
C-4S 
ш т. 4

3 4 S 6

7BS0

7 8 S /0 44 / г 43

--------
т/т/г/?
4700 / 4 ггв

flo/foo/rt.
7,гз

i
77.6 453,сСапка

C-/S-
шт.4

— Ш ирина с е тк и  46SOm m /ТОО
7CSO / / 7CS

4700

Сапка
С-4?
штСц.

& Ь Щ
3300 7SS0 / ы 7,as гзоо ?.es гг.з 775,с
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(\№гн-г г о о 1.04_ ш
М О И М ? с 9 го о t o t - 1W .4

выборка qpwomNnHfiu стали
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Парка

пан е л и .
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r o c m S W - c r

Класса л-fit 1 к л а с с а  В -1

ф кл. UTW
1 фмп.
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\г В 6 14 $
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1 _____________ гш ________________________ 1 Парка Парка Кол-Во М2
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С-6
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К-Ц
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Л и ста

лс-гч

г Ас-гч

П р и м е ч а н и я .
1 .| ) П Я  с о с т а в л е н и я  г и с т о В  Д С -гз,Я С-гч исполь 

ЗоВаны ч е р т е ж и  с е р и -'3 .9 о о -г , вы пуска С , 
а  Т а к ж е  В ы п у с к а ! , подлежащего рассмот­

р е н и ю  Го с с тр о е м  С С С Р  В 19Т1 гв о У .
I .  и т е р а ц и я  а р м а т у р н ы х  с е т о к , каркасов 

и позиций п р и н я т а  по серии з.эоо-г^ыпускг 
У Ь а к л а Ъ н у ю  д е т а л ь  п а  ркиЗЛ-Зем . на листе ЛС-К

Ц. Парка Ж е т о н а  по м о р о з о с т о й к о с т и  и В 'З о н г п р а к и ц а е т о с т и  
н а з н а ч а е т с я  8 с о о т в е т с т в и и  с у к а з е л и я м и  приведенными 
В п о я с н и т е л ь н о й  З а п и с к е .

5 . После о к о н ч а н и я  б е т о н и р о в а н и я  и з д е л и я , ко льца монтажньи 
п е т е л ь  при п о д н и м а ю тс я  и  п о в е р хн о с ти  Ж е т о н а  1ыра8ни8агтся

В . На н и х п ги  плоскости п ан е л е й  (сп .В и й  V 5 )  н гс п ы В а е м о й  
краской н а п и с а т ь  „  Ь н у т р е н н я я  с п лр о н а *

* 1 .З а щ и т н ы й  слой А с т о н а  для а р м а т у р ы  - г о п п .
В. С е т к и  С -8  и  С -9  у с т а н а в л и в а ю т с я  анперу т и х и м и  с т е р ж ­

ням и В с т о р о н *  н и ж н е го  т о р ч а  п а н е л и .
9 .  А р м а т у р н ы е  изделия, р а с п о л а га е м ы е  в одной п л о с к о с т и ,

В с е ч е н и я х  п а н е л и  условно р а з ^ ’ и н у т ы . ^
10. Н о н т а ж н ы е  п е т л и  п р и х в а т ы в а ю т с я *  В е рхней^ с е т к е  

п а н е л и  сВ арк ой и л и  п р и В я з ы В а ю т с я  п р о во л о к о й .
^ . С о в м е с т н о е  Н а с т о я н и и  л и с т о м  с м . л и с т  К - С Ч .
* М  п а н е л и  Ш М Ч - г  д е т а л и  Ы гЪ  З а к л а д ы в а ю т с я  с 

обей* сторон.

^ •е . *з - t # - 7 л. К П о ^ ш Е Г

ГНПРШРЬГБППРШВД вариант t  .лампями {ысатои г.чл.
T u n tilo u  л р о м т  9ог-г-4Ы

Канепи ш и ч - \  Ш И Ч-1 Опалубочный чертеж. Альбом!НеартелоВуинси
произВ о О и те л ь н сс ть ю  

B s M e e *.
А р м и р о В а н и е , д е т а л и  

и с п е ц и е р г .а ц и я . Лист Лс-гь
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Спецификация и быворка опали ка одну марку арматурного

игаелия
миш£Г*~------ ■>■■■

i S 3
Порка
издела

н•
ПОЗ Эскиз

Ф
мм

Длина. I
ММ 1

fac/v.
д о .

Общая
длина

м

Выбор,на стали%
ф или 
сечйние Общая

длина
бее
кг

112 См. деталь ЯЛ1 1050 / 1.05 1кЯ7 113 2.57

м-2
из °М- деталь 1кЯ1 ш 1 0Д8 бят 0.12 003
т —------- М Л 300 2 060
т --------- 6Я1 120 1 012 Umoio 2.60
2 Ш 2930 Н 32.2 6Я7 32.2 7.1

С-6 9 6ЯЙ т о 16 38.1 6Я$ 38.1 8.5

(/того 15,6^

2 €Я1 2930 Н 32,2 6Я1 32.2 71

С-7 10 вяЩ 2380 16 38,1 8ЯМ 38,1 1S.1

Итого 22.2

V 8ЯШ 1100 7 7.7 8ЯШ 7.7 3,0

С-6 12 юяш 1100 7 7.7 юяш 7.7 k 8

7 6ЯТ 2780 5 13.9 6Д1 13,5 3.1

Итого Ю9

12 юяш 1100 7 7.7 юяш 7.7 4.8

13 12ЯШ коо 7 7.7 12ЯШ 7.7 68
С-9

7 6Я1 2780 5 19,9 6Я1 13.9 3.1

Итого 14.7

70 ЮЯШ 2330
I  2 5,9 т ш 5,9 3.6

к-в 68 6ЯТ 110 6 0.7 6ЯТ 0.7 8.2

Итого мл

71 12 я а т о 2 5.9 129$ 5,9 5 2 _

Н-4 68 6Я1 но 6 0.7 е л ! 0.7 02

1 ит ого 5,4

101 6ДТ 1250 3 3.8 \ел т is I f

K-S6 ю4 6ДТ 220 S <1 I
В Итого и

Konuvtcrto арматурная иеВелид на овцу панель см. лися Ж -13

* е л ! Л и н и *  гиб  а.

аз I50*1f-t000
1250

J 8 L

С З а о н а й  к а р к а с  К -5 6

( § К

Ф 6 Л 1
<Z)

ш r r r t t f

! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ■

(00x13*2600

2780

Р

Сборная сет ка С-8} С-9.

Прим ечания

/. Позиция 1Н прибарибает ся к пет ле сборочными 

клещами или точечной сборкой 

2. CoS м ест  но см. лист ЛС-23.

г й п р о т р у б п п р о в о д
г Моск&а 1971г._____

вариант с панелями быоотой 2,4* 

Панели ПК91-24-2, ПКШ-2k- 1

Типоёай проект 
Я* 902-2-161

Л ль бон I
Н е ф т ел о б уш ки  

лроиз £одит ельмостьнз 
iS  л/сек.

мснакигния петля, специфи- 
________наиия.

Лист
дс-гк

я/г/4-ot S4
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лкуз зз-г
Марко

лзементо
НозииеогЗ,

сит.

м не *
с ./з г
C.S7 S
C-/S S
к-г У
к -и . .  . * > . _
m -S /
к -е /

K-SS г
к~е? 7

/У

)Рс-ге

Ллимееонс/У

/. /?з/ состоВзени/ зистоВyc-es, рс-гл ислслозоВин*/ 
еертеако серии S joo-г  Вб/лускоЛ,о токубе SwycMaZ 
лоВлсрои/егороссмотрени/о Росстроем СССР В/?7/го<Ру. 

с. Ломе окок/ониз ЛетонироВони* изЖзиу мшцо ммтУЬнм 
у  t летезб лрилоВнимо/о/псз и лоВуохнослоб Летом ВироВииоое/ш.

Р  3. Защитный езои Летом Лзл ормотурб/- гомм<
|  е. Сетки С-/4 с/ C-/S устоноВзиВатб анкеру/ощими cmqojtyj- 

ми 8 сторону намного торца ланези.
6 Арматурные из Вез их, роспозомемае В оВнои лз о скос- 

та 8  сеиенизх ланези, усзоВнелазЗВинуть/.
S. Монта^сне/е летзи роихВатыба/отсз к  Верхней сетке 

лолем/ d аркой аза лриВззыВан/тсх лроВозноа
7. Со 8лестно с ностозщим зистом см. Зист ЛС-ЛУ 

/  ЗаклаВну/о Летом моркиЗу-J см. но листе ЛС-ЛС.
С. В л он ем/ Лк у  у  зе-г Летим/ М ‘3  лакзаВб/Ва/отез с 

обеих сторон

т рот т оярову?  
а Лоск В о /9Z/t.
//едотезоВушки 

лроозооостезше/лб/о 
О S3/сек

'он/л с ланеззми 
ч/сото 0 З.См. 

Ланези лкуззе-гулкух-зз/.

а слецадх/кацуз

РилоВои лроекл? 
Рог-р ./е/

Лором Л

Лет  л с-гс
ssa /*.cs  s s
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Распой материалов
)Ы
п\п

Наименование
конструкций

Мара»
Бетона

наАзлгнш.J&K
шг

НаБсе злггч.
ИШч

М*
СТй'/VU

кг.
ш она

м»
сталикг.

\
Перегородка у отговей 

тру Бы. гоо ,0.5*5 15.8 t ат\ М.$

z Перегородка у ооагоаяидо 
труеы. гоа о мъ 16.0 г 0.Т1 гг.о

г
Лоток у стьоЪицгй 

тру гы. гоо at* 40.1 г ш нм

Ьъ\6орка стали.
Г в ь я ч е м т а н н а Я  

г с т а л о  класса R1 
пп г щ т  s i m - ы . . .

Фмт. Б В 1 и т о г о Ьсего кг.

l e t  кг. 85.0 гъ.о
Б о л т  Ж Ъ
гост т т - ь г

$ и п . п а и то го

Ьес кг. 4.4S
Г а й к и  ж ъ  
ГОСТ S 9 t S - 6 t

йм м . п а и т о го
S6.9

&гс кг. о.ъч олч
Ш айбы  

ГОСТ П У М - О й

4 м п . ж г и то го

been. а а о .а

f l t m u p Q g q K u e  п е р е г о о о З а к

Д п д н  р а с п о л о ж е н и я  S o n m o S

П р и т е м н и  Я.

1. Б е т о н и р о в а н и е  ^ л р о и гБ о у и т с я
а й н о ^ р е п е н н о  с ______^ л р о 1 а н и г м
1 с е г о  м о н о л и т н о г о  у м о с т к а  стек. 

г ,  Н г р е г о р о Б к и  и л о то к  в ы п о л н я ю тс я  
и г б е т о н а  м а р к и  м г о о .

ГИПРОТРНБОДРПЬОД 
Г. Москва Шг.

Н е ф т е л о Ь ш к а  
псоигБсЗительн о cm w  
_____ 4SMCCK.

вариант с ранелями 
в ы со то й

Железобетонные монолит­
ные перегороди у поБ~ 
БоБянцеи и шБо'йяшеи N mpy e. xemoffe тон н ыи 

.м о н о л и т  н ь \ ,й - л о  т о к .

Типовой проект 
в о г^ г - 1

Я л ь б 'с т х
“ Е Г с г т Г
д с - г э

■ И м ч -а д  ( § $ )Jiff** 2Л-$]г11г- t̂opuetfeu

Типовой проект 902-2-161

https://meganorm.ru/list2.htm

