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Р А З Р А Б О Т А Н Ы :
ЦННИЭП УЧЕ6Н01Х ЗДАНИЙ 

с о в м е с т н о  с НННЖб Го с с т р о я  СССР

У Т В Е Р Ж Д Е Н Ы  И  В В Е Д Е Н Ы  В Д Е Й С Т В И Е  
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы М  К О М И Т Е Т О М  П О  
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С О А  Е Р Ж A H U E
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .
Н о МЕНклатУРА.
Па н е л ь  П К 8 - 2 8 Я  Оп а лу б о ч н ый  ч е р т е ж  А р м и р о в а н и е
П а н е л ь  П1П25-28 15 О̂ па лу бочный  ч е р т е й  Ар м  m p o s a h u e
Па н е л ь  H R& - 2 8 1 2  Оп а л у б о ч н ый  ч е р т е й  A p m u p o b a h u e
Па н е л ь  ПК 125-28.12 О п а лу бо чн ый  ч е р т е й  А р' м и р о в л н ц е
Па н е л ь  П К & - Ш 5 ^  Оп а л у б о ч н ый  ч е р т е й  Ар м и р о л а н и е
Па н е л ь  П М 2 И 8 ^ с Опа лу бо чн ый  ч е р т е й  Ар м и р о в а н и е
Па н е л ь  п р &- 28. 15с Опалу бочный  ч е р т е й  A p n u  р ов  a h u e
П а н е л ь  ПР12.5-28Яс -Оп а лу б о ч н ый  ч е р т е й  А р м и р о в а н и е
Па н е л ь  П К 8 ' 2 8 . | ьп О па лу бо чн ый  ч е р т е г  Ap m h p d s a h u e
Плн е л ь  п к 1 2 . И81 5 п  Опа лу бо чн ый  ч е р т е й  Ар м и р о в а н и е
О п а лу бо чн ые  се че н и я  панелей  
Д е т а л ь I  Се ч е н и е  И .
у з л ы  А и2 А е т а л ь  у с т а н о в к и  п е т л и  в  м н о г о п у с т о т н о й  / Т А Н Е Л и.

А Е Т Ш  0РАСП\>КОЩСЙиЯ APMBWbl ВСР6М ЕМ  РЕ6ЕЕ МНОГОИООТ Н Oil П АНЕ Ml
У<Ь£Л 3
CETKU С22гС2?
C e t k u  С 2 1 Ч 2 0  
С е т к и  С З О т СЗЗ
С е т к а  с з у  К а р к а с ы  k s , к. з , к ю  
К а р к а с ы  к л л - м ц
H E T A U  П З . П^. ОТДЕ ЛЬНЫМ C T E P W E H b D C 2  n p U A D W E H U E  
ДАННЫЕ для испытания па не ле й  по прочности 
Данные  для испытания  п а н е л е й  по трещоностоикостн 
и ПО WECTKOCTU
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Р а б о ч и е  ч е р т е ж и  ж е л е з о б е т о н н ы х  м н о г о д е т н ы х  и р е б р и с т ы х  
П А Н ЕЛ ЕЙ  ПЕРЕКРЫ ТИЙ ДЛИНОЙ 2 7 6  СМ РАЗРАБОТАНЫ НА ОСНОБАНИИ ЗАДА­
Н ИЙ, УТВЕРЖДЕННЫХ Г о с у д а р с т в е н н ы м  КОМИТЕТОМ ПО ГРАЖДАНСКОМУ СТРО­
ИТЕЛЬСТВУ и а р х и т е к т у р е  п р и  Г о с с т р о е  t t C P  2 7  ф е в р а л я  1 7 7 2 г и  2 6 фев- 
р а а я  1 9 7 2  г

Н а с т о я щ и й  в ы п у с к  р а з р а б о т а н  в р а з в и т и е  с е р и и  И И - 0 7 „ С б о р ш е  
эле мен ты  залы»» к а р к а с н о й  к о н с т р у к ц и и " и  п р е д и а ч н а ч е н ы  д л я  и з г о т о в л е ­
н и я  ПРЕДПРИЯТИЯМИ СБОРНОГО ЖЕЛЕЗОБЕТОНА И ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ ПРИ ПРОЕКТИ­
РОВАНИИ И СТРОИТЕЛЬСТВЕ ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ С СЕТКОЙ КОЛОНН 6 * 6 ,  
6x4,5 И 6 * 5  М С НАВЕСКОЙ СТЕНОВЫХ ПАНЕЛЕЙ НА КОЛОННЫ. ПАНЕЛИ ПЕРЕ­
КРЫТИЙ МОГУТ БЫТЬ ПРИ МЕНЕНЫ И ДЛЯ АДМИНИСТРАТИВНО-БЫТОВЫХ ЗДАНИИ 
ПРОМЫШЛЕННЫХ П Р Е Д П Р И Я ТИ Й .

Па н е л и  п е р е к р ы т и й  в с о о т в е т с т в и и  с н о м е н к л а т у р о й ,  п р е д с т а в л е н ­
н о й  н а  л и с т е  1 ,  з а п р о е к т и р о в а н ы  ТРЁХ Т ИП О В:

1 Рядовые многопустотные панели
г .  С в я з е в ы ё  П А Н Е Л И “ М НОГВПУСТОТНЫ Е И РЕБРИСТЫЕ (САНИТАРНО-ТкХ- 

н и ч е с к и е ) ,  УСТАНАВ ЛИВАЕМЫЕ 3 КОЛОНН В НАПРАВЛЕНИИ, ПЕРПЕНДИ­
КУЛЯРНОМ РИГЕЛЯМ РАМ КАРКАСА РЕБРИСТЫЕ ПАНЕЛИ ПРИМЕНЯЮТ­
СЯ В М ЕС ТАХ, ГДЕ Т Р Е Б У Е Т С Я  УСТРОЙСТВО О Т В ЕР С Т И Й  ДЛЯ ПРОПУС­
КА К О М М У Н И К А Ц И Й  ИЛИ ДИАФ РАГМ ЖЕСТКОСТИ-

з Пристенные многопустотные панели , устанавливаемые вдоль 
НАРУЖНЫХ СТЕН ЗДАНИЯ.

Для ОБРАЗОВАНИЯ ДИ СК А П ЕР ЕК РЫ ТИЕМ  В СВЯЗЕПЫХ И ПРИСТЕННЫХ 
ПАНЕЛЯХ ПРЕ ДУСМ ОТРЕ НЫ ВЫПУСКИ АРМАТУРЫ, ВОСПРИНИМАЮЩИЕ УСИЛИЯ 
РАСТЯЖЕНИЯ, РАВН Ы Е: В СВЯЗЕВЫХ ПАНЕЛЯХ -  ПО 5т КАЖДЫЙ ВЫПУСК, В ПРИ­
С Т Е Н Н Ы Х  -  Ю т .

Д л я  ПРОПУСКА КОММУНИКАЦИЙ и диафрагм жесткости ВОЗМОЖНО 
УСТРОЙСТВО в ДНИЩЕ САНТЕХНИЧЕСКОЙ ПАНЕЛИ ОТНРСТВИЙ ЛЮБОГО РАЗМЕРА.
При необходимости устройства продольного отверстия на всю длину
ДНИЩА МАКСИМАЛЬНО ВОЗМОЖНЫЙ ВЫЛЕТ КОНСОЛИ В ПОПЕРЕЧНОМ КОРОТКОМ 
НАПРАВЛЕНИИ ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ БОАЕЕ 0 .7  М ПРИ УСТАНОВКЕ НА САНТЕХ­
НИЧЕСКОЙ ПАНЕЛИ ПЕРЕГОРОДОК ИЛИ СТЕН ТРЕБУЕТСЯ ПРОИЗВОДИТЬ СООТВЕТ­
СТВУЮЩИЙ КОНТРОЛЬНЫЙ РАСЧЁТ. Р А З М Е Р  ОТВЕРеТВИИ И РАСПОЛОЖЕНИЕ 
ИХ В ДНИЩЕ П АНЕЛИ ОТОВАРИВАЮТ В Я В К ОН КРЕТН ОМ  П Р О ЕК Т Е И УКАЗЫВА­
ЮТСЯ 6 З АКАЗАХ ЗАВ ОДА М'- И  ЗГ ОТ О В ИТЕ Л Я М

Панели запроектированы на две равномерно распределенные

_ 3
НАГРУЗКИ, РЕГЛАМЕНТИРОВАННЫЕ СН 3 8 2 -6 7 .

Состав нагрузок вез ччетд собственного веса п р и н я т ы х  при расче­
те панелей , приведён В ТАБЛИЦЕ.

ВИД НАГРУЗКИ Ве л и ч и н а  н аг ру з к и  в кг/м1 ДАЯ ПАНЕЛЕЙ ТИПА:
ПК8-, ап- П К 1 2 5 - ,  П Р 12 5 -

Расчётная воо U50
Нормативная 670 1050

Длительно действующая
часть нормативной нагрузки 5 СО 900

Собственный вес панелей шириной 1 7 9 0  мм; расчет ими-3 5 0  кг/и*
НОРМАТИВНЫЙ- 320MV; ПАНЕЛЕЙ ШИРИНОЙ 1 1 9 0 МИs РАСЧЕТНЫЙ - 330кг/„» 
НОРМАТИВНЫЙ -900 M V

Каждой панели перекрытия в зависимости от ее размеров и вели­
чины приложенной расчётной нагрузки присвоены марки,СОСТОЯЩИЕ из
БУКВ ПК — ПАНЕЛЬ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ ИАИ ( I P - ПАНЕЛЬ РЕБРИСТАЯ, ВЕЛИЧИ­
НЫ РАСЧЕТНОЙ НАГРЧЗКИ ( о к р у г л ё н н о  В СОТНЯХ КГ /м1) и РАЗМЕРОВ ПОДЛИНЕ 
и ш и р и н е  ( о к р у г л ё н н о  в д ц ).  П р и м е р  м а р к и р о в к и  м н о г о п у с т о т н о й  п а н е ­
л и  ПРИ РАСЧЁТНОЙ НАГРУЗКЕ 800 КГ/н 1 ,  д л и н о й  2 7 6 0  м м ,  ШИРИНОЙ 1490 ММ: 
П К 8 - 2 8 1 5 .  6 к о н ц е  м а р к и  б у к в е н н ы й  и н д е к с  „гГ  о б о з н а ч а е т - п а н е л ь  
п р и с т е н н а я ,  б у к в е н н ы й  ИНДЕКС /-С6ЯЗЕВАЯ п а н е л ь

Марки панелей проставляются в спецификациях проектов, в зака­
з а х  заь одам- изготовителям и на готовых изделиях. Внесение измене­
ний В ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРОК НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Расчет панелей произведён в соответствии со СНиП 11-В 1-52* и 
ГОСТ 8829-66 по 3 категории трещиноотойкости.

Рядовые, связевые и пристенные многопустотные панели перекры­
тий АРМИРУЮТСЯ СВАРНЫМИ СЕТКАМИ И КАРКАСАМИ: НИЖ НИЕ СЕТКИ С 
ПРОДОЛЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А - Ш  ( ГОСТ 5 7 8 1 - 6 1 * ) ,  
1 ^ = 3 7 0 0  кг-Дм», ПОПЕРЕЧН ЫМИ стержнями из стали класса Н  
(Г О СТ 6 7 2 7 - 5 3 * ) ,  ВЕРХНИЕ СЕТКИ и  плоские каркасы из стали класса 8 - 1 .  

Продольные рёбра свяьевой ребристой (сантехнической) панели
АРМИРУЮТСЯ ПЛОСКИМИ КАРКАСАМИ С ПРОДОЛЬНЫМИ СТЕРЖНЯМИ ИЗ СТА­
ЛИ КЛАССА А-!!! И 6 - 1 ,  ПОПЕРЕЧНЫМИ -  ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ь - Т ,  ПОПЕРЕЧ­
НЫЕ РЕБРА АРМИРУЮТСЯ ПЛОСКИМИ КАРКАСАМИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА Ь-1, 
ПЛИТА ПАНЕЛИ -  СВАРНОЙ СЕТКОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА В - I .
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Сб о р к у  и  с в а р к у  с е т о к  и  п л о с к и х  к а р к а с о в  п р о и з в о д и т ь  с н о р м и р о в а н ­
н о й  п р о ч н о с т ь ю - б с о о т в е т с т в и и  е т р е б о в а н и я м и  г о с т  10922-64

А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з  у с л о в и я  и з г о т о в л е н и я  их
НА МНОГООЯЕКТРОДНЫА МА ШИНАХ  ЗАВОДОВ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНС ТР УК Ц ИИ 

Кр о м е  т о г о , с в а р н ы е  в е т к и , и м е ю щ и е  о б о з н а ч е н и я  на ч е р т е ж а х  пи 
Г 0 С Т Ш 8 - 6 6 ,  з а п р о е к т и р о в а н ы  и и з  ус л о в и я  и з г о т о в л е н и я  и х  н а  ц е н т р а ­
л и з о в а н н ы х  АРМ АТУ РНЫХ ЗАВОДАХ

По д ъ е м н ы е  п е т л и  в ы п о л н я т ь  и з  с та л и  класса  /1-1 (Гост Ш Ь б Г )  
м а р о к  Ь М С т З е п 2  и 6 М С т З п е 2  ( г о с т  580-71) 6 с л у ч а е  м о н т а ж а  п а н е л е й
ПЕРЕКРЫТИЙ ПРИ Т ЕМ П ЕРА Т У РЕ - 4 0 * С и  н и ж е  з а п р е щ а е т с я  ПРИМЕНЯТЬ ДЛЯ 
подъёмных п е т е л ь  с та л ь  м а р к и  ВМйт З п с 2

У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я  а р м а т у р н ы х  с т а л е й  в ра б о ч и х  ч е р т е ж а х  п р и н я ­

ты ПО ГЛАВЕ СНиП 1-6  4-62
Па н е л и  и з г о т о в л я т ь  и з  т я ж е л о г о  б е т о н а  п р о е к т н о й  м а р к и  по прочности 

на сжатие 200 Кубикова а  прочность б е т о н а  к м о м е н т у  отпуска изделия
С ЗАВОДА ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ М О к г / j ^ ,  З а  ВОД- ИЗГОТОВИТЕЛЬ ДОЛЖЕН 
ГАРАН ТИРОВАТ Ь ПОЛУЧЕНИЕ 100'/. ПРОЧНОСТИ БЕТОНА К 2 8 -ДНЕВНОМУ ВОЗРАСТУ 

П р и  ПРОИЗВОДСТВЕ РАБОТ в з и м н е е  в р е м я  и  в  ДРУГИХ СЛУЧАЯХ, КОГДА 
ПО УСЛОВИЯМ ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИИ НЕ МОЖЕТ БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО СВОЕВРЕМЕН­
НОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА, ПОСТАВЩИК ОБЯЗАН ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ 
С ПРОЧНОСТЬЮ БЕТОНА НЕ НИЖЕ 100/, ПРОЕКТНОЙ

Подъ ём  п а н е л е й  при  т р а н с п о р т и р о в к е  и м о н т а ж е  д о л ж е н  ос уществляться

С ПОМОЩЬЮ ТРАВЕРС, ОБЕСПЕЧИВАЮЩИХ ВЕРТИКАЛЬНОСТЬ СТРОП ПОД НАГРУЗК'ОЙ, 
ИЛИ ПАУКОВ С УГЛОМ НАКЛОНА СТРОП К ГОРИЗОНТУ НЕ М Е Н Е Е  Б О”.

Ме с т а  о п и р а н и я  п л и т  п р и  с к л а д и р о в а н и и  и  т р а н с п о р т и р о в к е  п р и н и м а ­
ются н а  р а с с т о я н и и  3 50 ММ ОТ ТОРЦОВ АО ВСЕЙ Ш И Р И Н Е  ПАНЕЛИ.

А л я  О Б Е СП ЕЧ ЕН И Я  СОВМЕСТНОЙ РАБОТЫ СМЕЖНЫХ ПАНЕЛ Е Й и т р е б о в а н и я  
ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЯ ШВЫ МЕЖДУ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ т щ а т е л ь н о  
ЗАПОЛНЕНЫ БЕТОНОМ МАРКИ 150 ИЛИ ЦЕМЕНТНЫМ РАСТВОРОМ МАРКИ 1 5 0 .

И з г о т о в л е н и е , п р и е м к у , п а с о о р ш а ц и ю , х р а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в а н и е  
п а н е л е й  ПРОИЗВОДИТЬ в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  гост  1 5 0 1 5 - 6 7 *
ГОСТ 5561-56* С УЧЁТОМ ИЗМЕНЕНИИ №1 И №2 К ДАННОМУ ГОСТ и ук аз ани и  г л а в  
ОНиП 1 - Ь  5 - 6 2 , 1 - 8 . 5 1 - 6 2 ;  п р о в е р к у  про чности ,  ж ё с т к о с т и  и тр ещ ин о с тр й хо с ти  
в соответствии с ГОСТ Ш 9-6 ^ моитлж-в соатвЕтеши стребованиями главы СНи П И - В Ш *  

На К И П Е  В Ш А С Ж Е Н И И  ДАНЫ у к а з а н и я  ПО ИЗГОТОВЛЕНИЮ МНОГОПУСТОТ­
НЫЕ Я А НЕЛЕЙ ПЕРЕКРЫТИЙ ШИРИНОЙ 15 м  в  ДЕЙСТВУЮЩИХ ФОРМАХ Д Л Я  0AHE-

т к П а м е * »  п е р е к р ы т и й

Ш 5 г ( l U C  U U T E U H  И

4

ЛЕИ ШИРИНОЙ 1,6м РМАТИВНЫХ МАТЕРИАЛОВ
П е р е ч е н ь  н о т ч ра  д л я  ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и и  

С Н иП 1 - Б  4-62 А р м а .о б г г о н н ы е  и з д е л и я .
С Н и П  1 - 6  5-62 Же л е з о б е т о н н о е  и з д е л и я  д л я  з д а н и и
СИ мП 1 - 6  5 1-62 ж е л е е ч ы е  и ж е л е з о б е т о н н ы е  к о н с т р у к ц и и  Н ормы цро-
1>1П;П II-а  Х-К9* K c T I U J l , . . ........

С Н и П Ш - 6 .  3 - 6 2 *  

С Н  3 1 3 - 6 5

СИ 3 8 2 - 6 7

СН 3 9 0 -G9 

Р О С Т  6 8 0 - 7 1

ЕКТИР1 ,|Е и ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ КОНСТРУКЦИИ СБОРНЫЕ.
бетоннъ пр о и з в о д с тв а  и приёмки м о н т а ж н ы х  ра б о т  
Пр а в и л а  и я  п0 т е х н о л о г и и  изготовл ени я  и у с т а н о в к е  
И н с т р у к ц  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  в сборных ж ел ез о б е то н н ы х
СТАЛИНЫХ^ мз д ЕЛИЯХ

И BEToHHt* - 0 ||РИМ£НЕНИ,0 УНИФИЦИРОВАННЫХ НАГРУЗОК
^ Т и Р о б А Н И й  ТИПОВЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ конструкций 

П РИ  ПРОЕК „
для с к о р н ш  n t P £ m n i 1 H  и п о к р ы т и и  з д а н и и .
У к а з а н и я  по вР 1т Е Н ЕН И ю ® ж е л е з о б е т о н н ы х  к о н с р у к ц и -
ЯХ С Т Е Р Ж Н Е *™  М * М Ч * М -
Ста ль  у г й б р >°Аи* т а *  °&ы к н о ь е н н о г о  к а ч е с т в а . М а р л и  и

Г О С Т  5 7 8 1 - 6 1 *  

Г О С Т  Б 7 2 7 -5 3 *

ОБЩИЕ ТрЕБ ®6АНИЯ
Ст а л ь  г о р я ч е к \ г л н а л  А л*  а р м и р о в а н и я  ж еле зо бе тон ны х  
к о н с т р у к ц и й
П р о в о л о к а  ст ал ьн '^ а ЙИЗКОУГЛЕРОДИОТАЯ холоднотянутая

ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ -ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ к о н с т р у к ц и и  
Г О С Т  8829-66 Из д е л и я  ж е л е з о б е т о н н ы е  « с б о р н ы е . Ме то д ы  и с п ы т а н и й  

И ОЦЕНКИ ПРОЧНОСТИ, ЖЕСТКОСТИ И ТРЕЩИНОСТОЙ КОСТИ
Гост 9561-66* Па н е л и  ж ел ез о б е т о н н ы !  мно гопус тотн ые  д л я  п е р е к р ы т и й  

зданий.
Г О С Т  10922-64 Арматура и закладные ДЕТааи сварные д а я  железобе­

тонных к о н с т р у к ц и й . Технические требования и мето­
д ы  испытании

Г О С Т  1 3 0 1 5 - 6 7 *  И з д е л и й  ж е л е з о б е т о н  ЯЫЕ и б е т о н н ы е . О б щ и е  т е х н и ­
ч е с к и е  т р е б о в а н и я .
„ П р е с е к  о г т т о и Ч ' И С т и  t u m & i T  n m m i T u i f  
- W N K c x ( й Р Е А и т т Е т с я  к м  п р и м е н е н и я

Ь Н М Ш  1 - 7  С Т Е П К И  О Г Й Е С Г О  И > 0 С Т 0 __
РАСЧЕТ ПРОИЗВЕДЕН 1  СООТВЕТСТВИИ С т р е б о в а н и я м и  ГА СИН10-ДЯ 
ПР1МОЖ 2 . ЛОЗ 232. С У ЧЕ Т О М Я Ш Е Ш Ш В О О  Я. t j  .

__________ ■ _________ !_____ __ __________________ , .а г А /г ^ .
т [ л п т и  Hub i t

U  l i f t  R A

, .СЕРИЯ ,
U 1 E - 0 4 -  А

ВЫПУСК л и с т

ь Л °  _ Ь * _





tr

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  ИЗДЕАИЯ
В Ef  ПАНЕАИ кг 1320

ОБЪЕМ БЕТОНА м» т/
ПРИВЕДЕННАЯ Т1АЦИА БЕТОН ЕМ 13 02

Ра е х о д  
ETA AH’

Ве его
кг

и л  7
HAlM*  ПАНЕАИ 3,40
на i m H etoha 26,15

Проектная  марка  р е т и н а
к!7
'EM5

200
Кубиковая  ш ш ш  ретина 
к моменту  о т п и т  имения
0 ЗАИДА НЕ МЕНЕЕ 14В

^ГРУЗКИ, 
ПРИАМЫ. 1
ИМЕНИН)

Ра ои е т на я

%

Ш
Но р м а т и в н а я 070
Норм.д н и т д е й е т . 580

НОРМА! ЕОБЕТВ. НЕЕ ИЗДЕАИЯ 320
Р А Е Ш Н Ы Й  ПРОПП»

•С УНЕТОМ ДНИТЕАЬНОГО 
д е й с т в и я  НОРМАТИВНОЙ 

НАГРУЗКИ

{
Гр

1
640'

Р п е д и ф и к а д и я  ,
А Р М  A T U P H W X  I P J U А И И

Н а и м е н о в а н и е М а р к а
КО А. 
HIT.

ОБЩ. БЕН 
К Г

К а р к а с К 8 8 1 , 4 4

В е т к и
0 2 2 1 7 , 7 9

0 2 6 1 8,06

М О Н Т М Н Н Е
П Е Т А 1 Т П З 4 2 , 4 8

В С Е Г О - 1 3 , 7 7

В ы б о р к а  с т а а и  н а  и д е м т е

Д и а м е т р
АРМАТУРН

мм

1 и ш

м

Б е е

К Г
гост Е .»-

w/m*-

6 А  | 2 7 , 4 0 6 , 5 1
. .л

3 4 0 0

10 А Г 4 , 0 0 2 , 7 8
Э Т М - Й

2 1 0 0

4 6 1 1 7 , 2 6 1 , 7 1
6 Т 2 7 - Я 3 150

3 6 1 6 4 , 0 4 а . 5 0

П р и м е у а ш :

Р А Е У Е Т Ш  Uima
t. П О Б Е Р Ш Е П ,  ВТ  M L 4  L H  й в № З Н А К О М  1 \  П О Д Г О Т О В И Т Ь  H I J L  Ш Р А Е К У  
2L k P M K T « P R V t L  H r S j L t m r j l  EM.  А И О Т Ы  16, 17 , 19 , 21  
3. Й П А А Ш Н Ы Е  Е Е 4 Е Н И Я  H' Д Ш Н  EM. 1 2 , 13 , 1 4

tpr i
/ г з ж

П Т П Г н Т Т й  n  e  р е  к  р ы т  u  w E  К E  5 О  Б E  T  О l U M  £ С Е Р И Я  , 
Ц Ц - 0 4 - 4

973* lUfttik ftKe-ltt.H. Ш А Ш Ч Ш  ЧЕРТЕЖ. ДРИЦШАПЕ т а ш г т й с т9П I t|



m
 n/

f



Т1ч

1 - i

3 50 из £7

I
\ м Г

550
Г

I
2 7 5 0

G2̂ \ u _

г-2

~т<

Х а р а к т е р и - с ш л  и л л е л и

& Е С  П H H E l Kl f '
m t w  Ш О П

П Р 1 Г 8 Е Ш Ш Т 0 А Н 1 Ш  Ш О Н А

P m o i

т л и

& С Е Г О

В К И ^ Ш Е А Й
« И М 1 FtTD Н Л

П Р О Ш И »  МЛРКК 5 L T DHA
К ш к о ш  н р в ч ш т ь  ь е т о в а  к момта о т п у с к а
В 3 1 Е А И Я  C 3 A 5 D I A  HE М Е Н Е Е

НАГРУЗКИ,
ПРИ ШИЛ
П Ш И Ю

РАСЧЕТНАЯ
Й О Р М А Ш Н А Я

НОРМ Л Ш .  ЛЕ ЙСТ ,

l l O P M A T . C O W U E C  1 Щ Ш

Р А С Ч Е Т Н Ы Й  П Р О Ш  
С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О  
Л Е Н Т О Й  НОРМ МИ Р Н О Й

u p p s h i p

иг
м*
СМ

иг

4 #

%

1000

о ш
12.Чи
пав
3,41

28,15

НЛИМЕНОШИЕ Марка ш .
шт.

ВВЦ,. ВЕР 
ИГ

и с к а КЗ 8 1ЧЧ

С е т к и
№ 1 5 61

С 27 1 1,73
М0НТАШ1Е

ПЕТЛИ' ПЗ 4 2,48

М

570
52В

310

m

Р Л ЕЦ И Ф т О Д Я  
А Р М А Т У Р Н Ы Х  П Л Е А 1 Г »

&Е1Г0- 11,26

б ы т а  стай ни излейте
JtlHMETP
АРМАТ8РН

ММ

Л А Ш
М

Ь к
кг ГОСТ

to.
w/ml

И ! 19,18 4,26
5ТЯ-Ил 3400

ШАГ 4,00 2,48 2100

461 13,68 1,35
rpof w 3150

361 58,04 3,11
v 1 t£ К>с

П р и м е ч а н и я -

Р А С Ч Е Т Н А Я  с х е м а 1 П о в е р х н о с т ь , о т м т ч е н н ч н ) т а м  * ,  п о л г в т в ш ь  пол п о к р а с к у  
2 . Й Р М А Т 0 Р Н М Е  И З Ш И И  С М Ш Т М  1 В Д 1 9 . 2 1  
З Ш А У 6 0 Ч Н Ы Е  С Е Ч Е Ш  И Ц Е Т А А И С М .  А И С Т Ы  1 2 , ш ч

{ р-2700

П а н е  л и  п е р е к р ы т и й  Щ Е Н т  е т о н н ы е
12 $2 7

серия , И - 04-4
Ш г П а н е л ь  П К & - З М 2 .  Оп а м о ч ш  ч е с т е н * .  4 р ц н р о 8а й й е шМк| мест



т*

X A P M U P i r i m A  Щ Е М Р Я

B e e  и  a h  l a  ip К Г 10BB
0 Б " Ь Е М  6 Е Т 0 И А Mb 0 4 0 0

Н Е У Т Е Ш Н А Я  TDAfatUHA f e t o h a е м 1? 40

Р а с х о д

E T  A A IP

В С Е Г О

n r
1 45 8

HA 1 M 11 П А Н Е И Р 4 . 5 2
HA 1 F E T C H  A 3 6 , 4 5

П р о е к т н а я  м а р и  f e t c h  a 1/ XT 2 0 0
Г . У 6 1 Р Ш А Я  ПРОМНОЬТЬ FE T0HA 
К М 0 М Е И Т Ч  В Т 0 9 Е И  1 Р Щ А 1 Р Я  
E O A H U  НЕ М Е Н Е Е

i*
140

U m H I P ,
RPIPMHHEH.K
1 Р% Ш1 Р Н )

Р А Е Н Е Т Н И

к г /

1 2 5 0
1 0 Р М А Ш И А Я  - 1 0 5 0
H O P M . i A I P T . i E i P t T . ' M * 0 0 0

НОРМАХ.  E 0 6 E T & J E E  1 Р З Ш 1 Р Я 310

Р а е н е т н ь п р  П Р 0 Г 1 Р 5  
E У Ч Е Т О М  Х М Р Т Е А Ь Н О Г О  
4 Е 1 Р С Т Ш  НО Р М A T № 0 H0 Hr 

И А Р Р Н И 1 Р

t
l?

- L
6 7 0

H a i p m e h o b a h i p e М а р и Ш .
HIT.

06 i t  b e e  
n r

К а р ш Г 9 8 1.ЧЧ

E e t m p
m 1 8 . 9 3

in 1 1 7 3

М 0 Н Т А 1 Н И Е
1 1 Ш 1 Р П З . 4 2 . 4 8

i n t H m U l l l - J I  
» р м м а р м и х  i p u e a i p i p

U L F O : <4,58

8 Н Ш К А  I T U  IT HU U U k n
llPAMETP
APMATHPMm

S A l

Ю Ц

481

36i

l u i H A
M

<9,18

IS, 68

58J84

B&e
nr

7, 5B

2,48

1, 35

3, 17

гост

578 1 - ff

6727-5$ 3150

u

3400

2100

Р а е ш н а я  н е м а

Пр и ч е ш и -

U m f l U l T V . i T W U t l M »  З Н А т ^ О Щ П Т О Ш б  ПЦ. HI m i l l  
П р М А Т Ш И Е  1 Р З Ш 1 Р Я  EM.  U P OT b l  1 6 , 1 7 , 1 4 ,  21 
з л п т т м Е  т и п  ip ш л и  е м . м р е т  и  1 2 , v s , \ 4

M 7 0 0
/2 5 2  <7 ■

ЕЕР1Щ .
И И - 0 4 - 4H П а н е  m i  п е р е к р ы т и й  m e a e s o s e т о н к и е

W3<! НАШ» ПК 12,5 -28.12. О Ш Ш Ш Н  ЧЕРГЕМ. АРМИР08А Ш %тт A t t - i r
2« 5 -
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^ А С Ч Е Г Н А Д Ш М
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1 о  = 2 7 0 0
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. А Р  А К Т Е Р И С Т И  И  А  И З Д Е Л И Я

В е с  п а н е л и к г 1 2 7 5

О б ъ е м б е т о н  а N * 0 . 5 / 0

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а см 7 3 . f i

Р а с х о д

С Т А Л И

В с е г о 2 2 . 3 8

н л  1 м г  п а н е л и к г 5 , 7 5

Н А  1 м 1  Б Е Т О Н А 4 3 . 8 8

П р о е к т н а я м а р к а  б е т о н а 200

Клвиктя
К  М О М Е Н Т ! )

П Р О Ч Н О С Т Ь  Б Е Т О Н А  
О Т П У С К А  И З А Е А И Я КгД

т
С З А В О Д А Н Е  М Е Н Е Е /см

Н а г р у з к и , Р А С Ч Е Т Н А Я 800

п р и л о ж е н  к Н о р м а т и в н а я
К Г / 670

и з д е л и ю Н о р м  д л и т  д е и с т / мг 5 2 0

Й о Р М А Т  С О Б С Т В  В Е С  И З Д Е Л И Я 3 2 0

Р а с ч е т н ы й  п р о г и б р
С У Ч Е Т О М Д Л И Т Е Л Ь Н О Г О L J _

д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й 1 ? 640
Н А Г Р У З К И

Ц е ц и ф и к а т ш
А Р М А Т У Р Н Ы Х  И З Д Е Л И Й

Н а и м е н о в а н и е

l A P K A C b l

С  Е Т К  И

Н в н т .  п е т л и  п з

Марка

к о

К <2

С 28

С 30

ш т

В с е г о -.

Ве с
к г .

o n

1.16

/ , 8 9 -

8 . 5 3

2 , 4 8

2 2 , 3 8

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Диаметр
АРМАТОРЫ

N N

« A t
( А  №

ТО А Г

5 B I

4 B I

3 8 Г

Д а й н а

м
ТО, 88

29.50

4 , 0 0

13.23
24.48
41.И

В е с

кг
6Л2
б.-и

2 , 4 8

2 . D 4

2.42
2.Ы

ГОСТ

S 7 8 1 - 6 T

6 7 2 1 - 5 3

Н а
WjcM1

3400

2 « 0

3059

Пр и м е ч а н и е

/. По в е р х н о с т ь , о т м е ч е н н у ю  з н а к о м  t ,  ш д г о щ и т ь  под п о к р а с к у , 
а.  А р м а т у р н ы е  и з д е л и я  с м . а и с т ы  4 7 -  21.

3.  О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  и  д е т а л и  с м  а и с т ы  1 2 , 1 3 , 1 4 .

С Е Р ИЯ
WU-04-4

В ЫП У С К А И С Т
i o Б

тк [ Ц н н и  [ U P t m i t m i  ж н е б о ш о н ш

1973т ( Н и ш  Ш - i M S c .  О п а ш и ш  ч е р т е ж . А р м и р о в а н и е
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ш  пз
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сг« пз и 72

Р А С Ч Е Т Н А Я .  С Х Е М А

1 р  = 2 7 0 8

15

Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А  И З Д Е Л И Я

В е с . п а н е л и к г 1 2 7 5

О б  Р Е М  Б Е Т О Н А н * 0, 570

П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е ш а см 1 3 , 1 1

Р а с х о д

С Т Л А Н

В С Е Г О

К Г

2 4 %

Н А  7 м г  П А Н Е Л И 6 , 4 а

Н А  7  М1 Б Е Т О Н А 4?, 9 4

П Р О Е Х Т Н  А Я М А Р К А  Б Е Т О Н А
К Г / г

/ем

2 0 0

К У Б И К Ш Я  П Р О Ч Н О  СТА БЕТ9НА 
К  М О М Е Н Т У  О Т П У С К А  И З Д Е Л И Я  

С З А В О Д А  Н Е  М Е Н Е Е
74В

Нагрузки,

П Р И Л Р Я г Е Ц К

И З Д Е Л И Ю

Р а с ч е т н а я 7 2 5 0

Н о р м а т и в н а я 7 0 5 0

Н о р м . д л и т .  Д е и с т . 9 0 0

Н о р м а т . c o s c r e .  в е с  и з д е л и я 3 2 0

■ Р а с ч е т н ы й  п р о г и б

Е 8 Ч Е Т О М  Д А  И Г Е А  ьНОГР^ 
д е й с т в и я  н о р м а т и в н о й  

Н А Г Р У З К И

1

4
0 2 7

С п е ц и ф и к а ц и я  
АРМАТУР НЫХ ИЗДЕЛИИ

Н а и м е н о в а н и е

К а р к а сы

С е т к и -

Мон та н , в с т а и  пз

Марка

К  9

ктг
с П

сзя

(Сол
ШТ

В с е г о  :  2 4 . 9 6

Вес
иг

0 . 7 2

8.16

7.89

7 Ш

2 4 8

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Л и  л м е т р  
А г н т т  

мм

■/РАЙТ
Jfljff
7 Р А Г

5 8 Г

4 8 Г

ЗВГ

Длин* 
м

10,88
22.00

.00

Щ Ь
т в
Н7.6^

8 ее
нг

а 72
. 6 9

2 М
2. 04

_2.42_
2.67

ГОСТ

Л 8Ш

6727-53

Rd
г/hИГ Iсм

зчоо

ш

3150

П р и м е ч а н и й  ».

\ .  И й Ш Ш С Т Ь ,  О Т М Е Ч Е Н Н У Ю  З Н А К О М  t ,  И О Д Г Д Т Д Ш Ь  ПОД П О К Р А Ш .

2 .  ^ Р М  КТУ РИ Ь1В ИЗ ДЕ ЛИ Й CM. AHCTW
3. О п а л у б о ч н ы е  с е ч е н и я  н  д е т а л и  c m . м и и

............................... ...................................... .................................................................................f z ,gz zтк П а н с - a u  П Е Р С  к P M I T U U Е И  а в f  Е Т Q «•:: W Е С Е О И Я
ц ц -д д - 4

1973г Па н е л ь  12^5 - 2 8 . 1 5 1 . И ш у ю ч ц и ц  ч е р т  е ш. А р м й р о ш и е »МПЧ«
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Х а р а к т е р и с т и к а  ИЗДЕЛИЯ Сп е ц и ф и к а ц и я  
а р м а т у р н ы х  АД ЕЛ И И

Ьес п а н е л и КР 1190 На и н е н о ш и е Мл ""я Кал
ШТ

Общ. ш '
КТQbVEM БЕТОНА м* 0,476

К а р к а с ы

К5 4 2,24
ПРИВЕДЕННАЯ ТОЛЩИНА БЕТОНА см 4lh Ml 2 6,92

Расход

Стали

ЬШО
кг

ът Ki3 2 11,28
НА 1м2, ПАНЕЛИ 9,28 с е т к а С54 1 10,62

НА \ Мь БЕТОНА 15.67 Mohtaw петли ПА А 2,16
Проектная марка б е т о н а к(/

тг

200 отдельные сгерщ. 0С2 Ь 2, 60
Ку б и к о ш  прочность бетона 
к МОМЕНТУ отпуска изделия 
С ЗАЬОДА НЕ МЕНЕЕ

140
6с е р о  : ЗЬ,02

&ЫБОРКА СТАЛИ НА ИЗДЕЛИЕ

На г р у з к и ,
ПРИЛОШ. к 
МАДЕЛИН)

Расчетная

у
и

АБ50 Диаметр
АРМАТУРЫ

ММ

Длина

м
d>ec
КГ ГОСТ

Ra
v / t/тНорм атив ная 1050

12 А М 5,А4 АД
5400Норм. длит, д ейсть . УОО

61*ЙОРМАТ. СИБСПЗ ЬЕЕ ИЗДЕЛИЯ 500 10 АЙ 2 ОД 12,88 57Ы
ЮАГ Л, 00 2М 21OQ

Р а с ч е т н ы й  п ро ги б  
с у ч е т о м  д л итель н ого

ДЕЙСТВИЯ НОРМАТИВНОЙ 
НАГРУЗКИ

L
<р

1
640

Ш 22,50 S.89 i
si

2500
Sbl 52,95 5,0в £727

5150
4 в I 22, SO 2.21
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j miiiiii i i i i i i i i i i i i i inrnm
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t j > =  2 7 0 0
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I Ио&БРКНЬС.ТЪ, ОТМЕЧЕННУЮ ЗНАКОМ t  ПОАГОГOfeMTb 
ПОД ПОКРАСКУ. 1

l А рматурные и з д е л и я  см. листы 4Я-21 
з О п а л у б о ч н ы е  с еч ен и я  и д е т а л и  с м . листы 12,13
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/2 5 -2 'Г
С Е Р И Я

1НИМ-4
Ща5Гййё¥"

я п а





CD < О  ' >< :

&■

a s :

ПЛАН

~ 7 i

*1

350 С 28 Д5_\
\

350 <5

I т ч •с

г^ г Т > ~-4-d .. s
г

f
2460

\ СЗЗ \ К1Ч

Р а с ч е т н а я  с х е м а

И Ш 1 1 Щ [ П Т Т Т Т Т Т Г Г Т Г П

Кр = Й700

*5

Характеристика ИЗДЕАия
& E Q  П А Н Е Л И

О б ъ е м  б е т о н а

При ВЕДЕННАЯ ТамциНА БЕТОНА

Р а с х о д

CTAAU

ВСЕГО

НА 1мг  ПАНЕЛИ

НА 1 м г  БЕТОЙ А

П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а

Ку БИКОЬАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА 
К МОМЕНТУ ОТПУСКА и з д е л и я  
С ЗАВОДА НЕ М Е Н Е Е _______

Н а г р у з к и ,.
ПРНАОМЕЙ- К

ИЗДЕЛИЮ

Р а с ч е т н а я

Я о^ м а т и б н а я

НоРМ.ДАИТ. ДЕИСТ.

Н о р м а х  советь б е с  и з д е л и я

Ра с ч е т н ы й  п р о ш в

С У Ч Е Т О М  Д Л И Т Е Л Ь Н О М  
Д Е Й С Т В И Я  НОРМАТИВНОЙ 

Н А Г Р У З К И

кг

см

кг

КГ/

M S
0,514
ia,96

i ' i l
47,68

2ао

Н а и м е н о в а н и е Марка Кол.
шт. Ьес

КГ

К а р к а с ы
К9 & 1,4 4

К 14 \ 4,59

С е т  к и
С 28 1 1,99

СЗЗ 1 1 1 ,1 1

Мо н т а м . ПЕТАН пз Ч 2,4$

i h o

12.50
1050

900
520

X
624

СПЕЦИФИКАЦИЯ 
АРМАТУРНЫХ изделии

Всего: 24,51

В ы б о р к а  с т а л и  н а  и з д е л и е

Диаметр
арматуры

мм

Д а й н а

м
Ьес
кг

14 А!!! 5,44 6 , 5 7

10 A I 4,00 2,4»

8 Ы 2%М в)СООО

5 & Т 6 , 6 2 1,02

4 B I 24,iЧ %Ч1
з в т 60,93 3,33

га с т

57М-6?

6427-5?

1<см'

3400

2500

31SQ

П р и м е м  а н и д

1.Поверхность, отмеченную знаком t  подготовить под покрас 
з.Дрматурные изделия см. листы П-21 
з.Опалубочные сечения и детали ом. листы 12,13,14

/ 5 г я е  7
С е р и я  ,

J U L i i d -Выпуск | диет
; н

т к А Н Е  А И Ш Е И  m i l l »  Ш Е А E 3 Q  & Е Т О Н Н Ы  £

№ . П а н е л ь  П Н  1 3 , 5  -  2 8 . 1 5 п .  й п а л у ш н м й  ч е р т е й / .  А р м и р о в а н и е
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м ; U V H U E Ш К л и п а Ь Е С w

ПОЬ m т
м м

НА ацем 
м

Н А
элемент экементА

1 « 6  A I ю 2 7 4 0 2 7 , 4 0 в , о в
7 . 7 9

i Ф 4  е>т \г 1 4 4 0 1 7 , 2 В 1 , 7 1

t  ь т  к  a  C  2 2
c. t  e н я Ц 1 Ы Й ' 4

k « m <  1 0

I d, j do
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2 5 0 1  10 = 2 S O O

2 7 4 0
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H A  3 H D A A *  1 Ш
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H O D »  2 6 2 0
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П©!>. шт
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мм
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11 7 > & А 1 ь 2 7 4 0 2 1 , 9 2 В . е б
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1400» 2 Ь 2 0  "  “
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д т к а
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i t  и И А- Ш  , А Т
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н »
Э Л Е М Е Н Т ЭАЕНЕНТЛ

4 Ф & А ® 7 2 7 4 0 19,16 7 , 5 6
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1 $ 4 Ы 1 2 1 1 4 0 1Ь. 6 & 1 ,Ь 5

Ш Т З г

L e t  к a  C 2 5
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ПРИМЕЧАНИЕ: 

ВЕ ЛИЧИНУ „С" При­
нять В ПРЕДЕЛАХ

20-480 мм

СпециФи к а а и л  с т а л и  н а  э а е п е н т .

№
ЧУ 5 сечение

КО А. 
ЩТ.

ДАННА ьее , кр
«ив .
КМ

НА ЭЛЕМ. 
М

НА
элемент ЭЛЕМЕНТА

1 <ФЪЫ 8 2 7 0 0 24,ВО 4,49
2 , 0  Ь

ч J0HI У Й 9 0 45.84 0 , й 7

С е т к а  С 26 С F Ри *  HU - О Д - Д
бы п у с к  2 0

г V-

2 5 0 » 9 =  2250
2500

ъ\
Пр и м е ч а н и е  : 

Ье а о ч о н ч  „ с " принять
о ПРЕДЕЛАХ 20-4WMM

С п е ц и ф и к  А Ц W А С Т А Л И  Н А  Э Л Е М Е Н Т

№
нов. СЕЧЕНИЕ

КОА
IUT.

J U  и Н А В е с ,  кг
й о г .т НА э л е м . 

м
НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

4 0 3 8 1 8 2588 20,00 4,48
4 89 11 0 3 8 Т 44 4990 44,40 0,79

I V -

2 5 0  4 0  = 2 5 0 0 £ s
2 7 0 0

\TAPUAHT
С Енгитготонн*- 

ЕЯ  ой н а  Iv a a d a a a h s

C st<‘  т Т п и
Примечание.

С п е ц и ф и к а ц и я  с т а л »  н а  э л е м е н т

А|Р
п«ь

с е ч е н и е
кол.
шт.

Д д и н л В е с КР
« 0 1 -МП н а  Эл е н . 

к .
н а

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

1 Ф Э Ы 7 2 7 0 0 4 8 , 9 8 4.4)9
4 , 7 3

2 ф З Ь Т и 4490 4 2, 5 9 (\ (>9

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А К И  НА Э Л Е М Е Н Т

» 5
П01

Се ч е н и е КОА.
ИТ

Д а й н а В е с ,  к г
«оз»,

№
НК ПАЕМ. 

М. ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА
1 Ф 5 Ы 20 4500 3 0 ,0 0

6 . 3 5
2 Ф 9 8 1 7 2 5 0 0 47,60 1 7 3

ВЕЛИЧИНУ „С." ПРи-
Н - Т Ь  ь П Р Е Д Е Л А Х
. 0 - 480 мм

сЕ 7 К А С 2 7 C e p u s  U U - D 9 - 9
Ьмпчск 20 С е т < а  М 9 С е р и » UU-P ^i - 4

& 5 m «  20

т к
\о,1\

П Л Ц  Е  Л и  П Е Р Е К М Т и и  W E X E S 0 6  £ Т  O + l t t b i e

С е т к у  С 2 И Ш

с е р и я
Ц Ц - Р Д - Д

iumscK
г о

А И С Т
47



/ U m m ___
и® м ш а  

( I P t t m t U t t i i t
В 1 ЬАРИАНТЕ РА ЪМ ЕР 1ЛЭД П Р Н Ш О
н  U t t u i  с е т к и  бо г  в а р и ш е  
-  Т а  ш  и  щ  н у .

Н®
С е ч е н и е

К а к . л  A U H A В е с ,  K f

п о з . ш т П О З И Ц И Й
м м

Н К  З А Е М
м

Н А
Э Л Е М Е Н Т

э л е м е н т а

i Я> 6  A  in w 2 1 S O 1 1 , 5 0 6 , 1 1
* , 5 3

г Ф Н 1 11 1 Ч Ч 0 а ш г . ч я

П® МЕСТ! )
N P U M E I  А и Ц Е '
b i b  А Р  U M 4 T E  Р А З М Е Р  1 Т 7 0  П Р И М Я Т Ь  

З А  А  М Ш  С Е Т К И  6 0  £ м  В А ­
Р И А Н Т Е  -  J A  Ш И Р И Н У .

Сп е ц и ф й К A U И Л СТАКИ Н А  Э Л Е М Е Н Т

N *

пол
Се ч е н и е

КОА. А к и н а В е с  , «с

ШТ
позиции

мм
ИА ЗАЕМ 

М ИЗ s
x % 3AEMEHTI

i ф * А | в 2150 22,00 4,69
JJ JJ

2 Ф Ч Ы W т о « ю г ш
11,11

т к

С е т к а С М
с е р и я  ц ц - о 4 - 4
Выпуск. 2 0

йЫРЕВАТЬ 
(Ш месту 

Пр и м е ч а н и е
5 { В А Р И А Н Т Е  Р А З М Е Р  г л т о  
П Р У И Т Ь  З А  КА ИН У  С Е Т К И  , 6 0  

2 . М  Ь А Р Ц А Н Т Е  ~ 3  А  Ш И Р И Н А

Сп е ц иф ик ация  стали на элемент
N S

ПОЛ
СЕЧЕНИЕ к м .

Ш Т

А А ДНА Вес ду
п о л иц и и

м м
НА ЭЛЕМ 

М НАЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА
1 Ф 6 Л § 10 2 .1 5 0 2 1 , 5 0 6 ,1 1

* , 5 3
г Ф Ч Ы 1 1 1ЧЧ 0 *4,82 г,чг

9. в а р и а н т

••  - i >

С е т к а  с. 32.

дао , м ю ) ^ ~

Серия I I К - 0 4 - 4
В ы п у с к . 2.0

адо

гз о д нп б о
2 Л 5 0

аоомцнпз

M i l

t f ' a

ш

too]. [50

= 4

’C D
ПО МЕСТУ

П р и  m e n  а н и е
Ь Т и В А Р И А Н Т Е  Р А З М Е Р  W 5 D  
П Р И Н Я Т Ь  З А  К А И Н У  С Е Т К И /
60 ' 2м 6АР И A U ТЕ - 5  А ши р и н у .

С ft Е ЦИФ U К А Ц И Я  СТАЛИ НА Э Л Е М Е Н Т
W5

ПОЗ Се ч ен и е
Ы
шт.

А л и н л В е с , кр
позиции

мм
НА ЗАЕМ 

М
НА

ЭЛЕМЕНТ ЭЛЕМЕНТА

i Ф Е А | % 2П50 г г ,  ао * ,69
----------- "1

11,112 Ф4&1 11 1440 24,81 2.42

С е т к а  С 5 5

■/2 52 7
С Е Р И Я  Ц Ц - 0 4 - Д
Вы п у с к  20

П д М Е А и  П Е Р Е К Р Ы Т Ы М  И Е к Е Ъ 0 6 Е Т О  О Н Ы  I

С м к и  С 50 -  С 53

с е р и я  ,
Ц 0 - 8 4 - 4

Ш П У Ш Ш Т
1ППП
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м
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i Ф 5 Н 20 2 о 5 ‘/ . ( 0 О к Ь З
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ь 0 & А 1 К 2*721) 2 , 7 2 1 , 0 7
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СПЕЦИФИКАЦИЯ СТАЛИ НА ЭЛЕМЕНТ

Ш)Э. Сечение Ко».
ЫТ.

А А и НА Ьес , ке
ПОЬ

ММ на эле г*!Л НА
Элемент ЭЛЕМЕНТА

1 Ф12. Ат i 2420 2,42 2,41
3,46г Ч>5Ь1 1 2420 2,42 0,42

ъ 4>5Ы 2.0 205 4,40 0,63

Кар кап К Т1 С&рия U U - 0 4 - 4
Ь ь и т к .  11)

2420
46«1. им .1 * 100 250 л 4*1000 100.4 = 400 .160l— ir> oi

АЛVO
»rt '
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3 ] too
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aРИМЕЧАНИЕ

Стержни позиции (£) ПРЧ6А-
рИТь М Е Ш А У  С G 6U U Ш А А С Н О
ЧЕ РТ  Е М У  Э Л Е К Т Р О А У Г 0 6 0 Й  
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