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/ 4 6  5.1-17. 4-1 frcfpkcfc **>/... к Р 4 V4
/465. Л /7. 4 -г к а р к а с *PS... А Р  7 15
1. 46 5.1-17. 4-3 каркас крг... к Р н 1€
1.46S.1-17. 4-4 каркас xpie , к р /ъ 17
/.465.1-17.4-5 каркас л-р /4... k p e s 18

1.4651-174-6 каоХас к Р г в 20
1.465.1-11. 4-7 kc/Ркас kP27.. kP34 . 21
146S.1-17.4-S1 кар  к с/с jkp  35.../ГР 44 г з
1.465-1-17.4-9 каркас Хр  45 26
1465 1-17. 4-10 к а р к а с Х * 4 € 27
1465 1-17. 4-11 кар кас Хр 4 7 г г
1465.1-11.4-12 к а р к а с £ * 4 8 29
1 465.1-17. 4-/3 каркас к р  4$ 30
1. 465,1-17А -14 ка р к а с к *  50 31
1. 465.1-17.4-15 к а р к а с кг*в 1 32
/465.1-17.4-16 kqp кас ХР S2 33
14651-17-4-17 к а р ка с ХР  53, К р 5 ^ 34

1A6S.1-17.4-fS к а р к а с k m ... КП4 35

146S .1-17.4-19 Сегркс/ с/... с з 36
1.46$. 1-17.4-ZD С е г п к а Ctf... С 6 37

/4 65.1-17. 4-21 С е т к а / С 7 .. .С 9 3S
1.46SA-17 4 - г г C e t n k a с Ю , С 11 39
1465.1-17. 4 -2 3 О ^ тк с а с i e 40
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ОЗоЗНаНение Н аим ен ован ие Сто

1. 465. /-/7- 4 -S 4 С е т ка с 13, а 14 41
1. 465. 1- /7, 4-?5 Село ко/ с /5 42
1465.1-17, 4 - 2 6 С е т к а с 16, о /7 43
1.46 5 .1 -1 7 .4 - 27 Сет  к  а  с 18... 021 44
1 .4 6 5 ,1 -1 7 ,4 -2 8 С е т к а  о г г , с г з 45
1. 465 1- /7  4 - 2 9 Сет к  су с е4 4€

4.46В, 1- 17,4-30 И здел ие  за к л а д н о е  м н/-/, Mh i -2]

м н е - /,  м н е -2 47
4. 46S. 1- 17 4  - 34 И зделие з а к л а д н о е  М н з -1, м н з -2 49
/.4 6 5 .1-П. 4 - 3 2 И зделие з а к л а д н о е  МН 4 SO
/ 465.1-17. 4 -  33 Изделие з а к л а д н о е  М н5 S1
/.4 6 5 . 1 -1 7 .4 -3 4 Изделие з а к л а д н о е  М Н6 52
/ .4 6 5  1-17.4- 35 Изделие з а к л а д н о е  м н  7 53
/ 46 5 , 1 -1 7 .4 -3 6 Изделие за кл а д н о е  МН8/ МНЯ 54
1.46S. 1 -1 7 .4 -3 7 Изделие з а к л а д н о е  м н  ю , м н и 55
1.465.1-17. 4 -3 8 Стержень напрреаемыО етн 1...СТН 29 56
1.465. 1-17. 4 - 3 9 И зд е л и е  соединит ельное Mc^Mc-^McS 59

У. ^ 6 5 J - i 7 . i t у 1
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У. Выпуск 4 серии J.46S.J-17 содержит рабочие чер
т еж и арматурных и Закладных изделие/ для плит 
размерам 5 х 6^, разработанных § Выпусках IZ u  3.

2. а р м а т у р н ы е  и закладны е изделия должны удовлетворять 

требованиям ГОСТ 1092215 и  *И н струкции  по сварке соединения арми 

т у р ы  и  закладных деталей ж елезобетонны х Конс-грухций(см393-79, 

р а з д е л а м  8, 3,4 и  П р и л о ж ен и ю  /).

3. $се сварны е соединения долшны удовлетворять требова

ниям  ГОСТ MQ92-8S,

4. Изготовление каркасов  и соток долмсно п рои зв о д и ться  с  

п рим ен ени ем  контакт ной то ч е ч н о й  св а р к и  (соединение тнпаК1~Кт 

по РОСТ М09&'8$).

5. Д-гя производства  арм атурны х изделий плит рекомендуется  

и сп ол ьзовать  с е р и й н о  ь ы п у с к а е м о е  о б о р у д о в а н и е ,

6. З а г о т о в к у  стали, поставляем ое/ в м отках, сл е д у е т  произ

водить  н а  правильна-отрезны х станках типа ГД-166, И&-611& и

А КС-500; д л я  р е зк и  сте р ж н е в о й  арм атуры  реком ендую тся  стан

ки ти п а  с м у с - ц г ь  и с м ж з г г л .

7 Д л я  и зго то в л е н и я  п л о ски х  каркасов рекомендуется одно

точечны е с в а р о ч н ы е  м а ш и н ы  М Т 2821 и  М Г с*гог.

8. К а р к а с ы  кР8~  -<р // м о г у т  п р и м е н я т ь с я  £  Качест

ве З а м е н ы  к а р к а с а  в Ар А'... К р 7 М р и  о т с у т с т в и и  

н а  з а в о д е - и з е а т о в  и тел е  а р м а т у р н о й  с т а л и  К л а с 

с а  Л т -  Гу с  и  Л т - v ^ К л ю ч  д л я  п о д б о р а  м а р о к  к а р 

касов приведен в табл. 4 на лШ.
С т е р ж е н ь  п о з .8  к а р к а с о в  КР&„. К Р М  подвязы ва

е т с я  к  о с н о в е  к а р к а с а  перед рстаноёпоп его ё о̂рму.

у. к б"5. V- а  4- ГГ

Технические т р е б о в а н и я

Стадии Лист Листов
Р> У Ю

ЦНИИпромзданий

84381- 05 5



9 Анкероькл нижних продольных стержней к а р 

касов поперечных рдеет плит КР№... К.Р2.Ь, КРз5... КРЦЦ вы
полняется с ПОМОЩЬЮ ВЫСАжеННЫХ головок 
(см. докум. 5,6 и 8 j.

Высадка головок рекомендуется производить на установи типа

СМЖ-51Ч(первое исполнение) или CMWH2,8B.
При отсутствии необходимого оборудования РАЗреыАется ВЫ'

сАженную головку зАменять приваркой поперечного стержня дианютром
. d ,а\>т. , ноне менеебАж, где Ц-диАметр нижнего про- 

дольного стержня каркаса ( см. узел А б докум 5)

№. Объединение плоских каркасов КРЦ5...КРЦ8 и отдельных 

стержней в пРостРАНственные каркасы кт...КПч(см.докум.№) рекомен

дуется производить контактнои точечной сваркой КРеСТООБразных 

пересечении стержней с помощы-о сварочных клещей
{{. ^РмАТУРНые сетки CL.C9.ca...сгинет следует изготавливать 

на многоточечных сварочных машинах’типа МТКИЬО с последующей 

их резкой или гибкой ь соответствии стребовяниями рабочих 

чертежей
Для узких сеток рекомендуется машина МТМКЬхtoo-ц или 

мтм - 2.ЦЦ

\г . Сеткясо. получяется путем резки на карты тгеьчемых 

рязмеров (см доку м.2.э)сетки * заготовки, имеющей поперечные 
стержни постоянной длины, равной ŜOm m -

\ъ. СеткА с г ч  может и з г о т а в л и в а т ь с я  вмес
то сетки С9 при отсутствии на зяводе-иъго- 
товитеде оборудования , позволяющего вдрить 
сетки с шагом поперечных стержней 50мм-

Ш65.4-П.Ч-ТГ
К ист

г
а м ш - 0 5  6



|Г1
пр

.н
-п

од
.л

-M
W

jB
.4

-и
 

д
а

т
а

 
jD

Sf
tM

VW
B.

H-

^  Стержни hmiwmmcw  арматуры должны применяться в виде 
изделии, имеющих по концам временные конщевые ликеры для закреп
ления НАТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ на упорах <рорм

Кроме того, в случаях, оговоренных в рабочих чертежах плит, 
на стержнях нАпряглемои арматуры помимо временных кондевых Анке

ров должны быть предусмотрены постоянные ликеры в виде высажен - 

ных головок, ОБЖАТЫХ шлйв или спиРАдеи ( с м .п .Ь Х  
докчм .ТТ  вып.1).

Расположение постоянных ликеров по длине 
стержня Ъ Зависимости  от способа ето нлтя- 
жения д о л ж н о  п р и н и м а т ь с я  в соответствии

с У К AS АН И Я М W ДОКЧМ 5В.

Форма и размеры постоянных Анкеров, а т а к ж б технические 

длнные, необходимые для их изготовления, приведены в табл. \ и Ъ 
н а  л и с та х  7,8,9 НАСТОЯЩЕГО докл тен тА -

Анкеры в виде оежатых шайб могут предусмАТРИвлться на 
стержнях диаметром д о И м м  включительно, что отьечлет техничес

ким возможностям выпусклемото для этих щелей серийного оборудо
вания ( станки МО-5 иМО-fc].

. и
Опрессовку шайб можно производить и на установка ЦДб Стро й 

индустрия" Министра* СССР.

Образованно временных и постоянных А н к е р о в  в виде высджен- 

ных головок рекомендуется производить на установив типа  

С РШ -51Ч (первое исполнение!

Постоянный ликер в виде обжатой спирали 
рекомендуется выполнять на станках типа mo- S -

Э5. Устройство ликеров на стержнях напрягавмои арматуры 

следует выполнять в соответствии с Руководством по технологии

ГЧ Ь 5 Т-П .Ч -ТТ
Аист

3

14 381- 0 5



____________________________________ _L2
изготовления предВАРцтельно напряжснных железо Бетонных конструк
ции' (ниижб, *<П5г^, д ТАте ТУ г\-ЪЪ-Ъ\-и " Анкерные стыки 
типа "обжатая обойма". Технические условия" (&НИИЖЕ ,ЧЧ&Зг.)

Ь̂. Закладные изделия ММ...МНЗ (исполнения 4 и £) следует
ИЗГОТАВЛИВАТЬ с УЧеТОМ САвДУЮЩИХ ТРЕБОВАНИИ:

НАХлесточное соединение Анкеров с уголком. выполнять 

контактной рельефной сваркой (соединение Ц2.~Кр по 
гост 4U09&' &5). Допускдется применение ручной дуговой сварки 
швом (соединение Ш~Гшпо ГОСТ АЧ0Я&-&5)',

Р а з м е р ы  т е  а д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  о го в о р е н н ы м  н а  р а б о ч и х

чертеЖАх изделии. НАчертеждх указаны величины ширины шва 1f 8” 
и его длины Д " .В ысота шва „ h" домина п р и н и 
м а т ь с я  р а в н о й  0 ,5  „ 6 " .

Соединение монтажной петли (поз Ч докчм.ЗО) с уголком
ПРОИЪВОДИТЬ РУННОЙ ДУГОВОЙ СЬАРКоЙ ШЬОМ В СООТВЕТСТВИИ С ТРеБО ВА-

ниями ГОСТ 14098-85 электродами типа ЭЦ1Т или ЗЧ1А-Ф по ГОСТ

$ЧЬ1~75 ПРИ СТРОГОМ СОБЛЮДЕНИИ технологии И ПАРАМеТРОВ СВАРКИ для 
обеспечения высокого качества сварного соединения

П. З акладные изделия МНЧ...МН9 следует и з го т а в л и  в а ть  с 

учетом следующих трееовАнйи:
ТАВРОвое соединение Анкерных стержней сплдстиной или 

ПОЛКОЙ УГОЛКА ВЫПОЛНЯТЬ ДУГОВОЙ МеХДНЦВИРОВАННО'Й СВАРКОЙ под 
флюсом (соединение типа ТНЧср по гост <409B-BSj.

ДопчокАется тавровое соединение выполнять Дуговой ручной 

сваркой  Валиковыми швами в РАВъенксвАнное отверстие (соединение

t\ИСТ

ГЦЬ5Т-П.Ц-ТТ
ZV33/- 05 g ̂ '(/«У



W
H
6.K
- n
od
M. 
V М

О
 
пи
 сь 

а д
а
т
а
 \
&з
ам
 т
о
. п

 г

типа Т12-Рз по ГОСТ 14098-85) при условии увеличения толщины, или /7РЛМ уголка, *
пластин  v'соединяемых с анкерамиt до 8 мм.

Нахлесточное соединение пластин закладных изделий МИ8 и 

МН9 выполнять ручной дуговой сваркой швом по ГОСТ 5264-80 

электродами типа Э42Тили Э42А-Ф(ш ов типа Hi).
18. Стержни поз. 5 закладного изделия МН1...МНЗ и поз.З 

изделия МН1 предусмотрены для фиксации положения изделия 
в форме. Эти позиции могут выполняться из арматурных отрезков 
любого класса стала.

В случае, если завод-изготовитель производит крепление 

этих изделии к  борту формы инвентарными фиксаторами; обеспечи

вающими их проектное положение, лоз.5 изделия МН1.,.МНЗ и поз.З 

изделия МН7 разрешается не предусматривать.
/У Длины анкеров закладных изделий, привариваемых втавр, 

на чертежах и в  спецификациях указаны номинальные, т е. без 

учета оплавления и осадки стержня при его приварке.

При резке стержней для анкеров длину заготовки рекомендует

ся увеличивать на величину, равную диаметру анкера.

20. В пластинах или полках уголков закладных изделий р а з 

решается устройство отверстий размером 10* 10мм для крепления 
изделия к  борту формы инвентарными фиксаторами, обеспечивающими 

их проектное положение.

ZI Испытания соединений арматурных и закладных изделий 

и оценку их качества следует производить по ГОСТ 10922-75.
12. Монтажная петля МНЮ, МНИ (см. докум. Зт) должна 

изготавливаться из горячекатаной арматурной стали 
класса А - I  марки 5 Cm Зсп 2 или 8СтЗ нс £,

13 65.1 П З - Т Т
Лист

5

I

1

1
I

гиъяг-л', ч
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Марна стали должна указываться 8  заказе 
Допускается изготавливать петли МНЮ, МИ 11 из арматур- 

ной стали периодического прориля класса Ас-Ело ГОСТ 5181-82 
марки 10 Г Т, принимая диаметр петли 8 соответствии с рекомен
дациями тайл. 2 на л  А  докум. ТТ вып. /

гъ. Арматурные и закладные изделия должны Быть приняты 

техническим контролем предприятия-изготовителя 6 соответствии 
с ГОСТ i30/5.1-81,

г*. Антикоррозийная защита закладных изделий должна вы

полняться 8  соответствии с указаниями, приведенными в составе 

проекта здания.

I  k S S .i -  П А - Т Т
Лист
6

гизя./. ПК 4Q



В иды постоянных анкеров
_ У ^ ____ I .

ч г
7 $ r f V

'— —— — лг г~ I----

P u d  Высаженная головка Рис. 2 Обжатая шайба

Ш
<55
«VT

Рис. 3 Обжатая спираль

10

Таблица 1

Дополнительный расход стали на постоянные анкеры

Н апр яга е м а я
армат ура

Количество 
анкеров 
на плиту; 

шт.

Дополнительный расход стали 
на плиту, кг, при постоянных 
анкерах 8 биде

Класс
Диаметр 

d, м м
высаженных 
головок 

(Р а с  / )
О бж ат ы х  

ш а й б „ 
(рис. г)

Отжатых 
спиралей  
(рис. 3 )

А т -Ж ;
А - Ж

14

4

о,г о,з 0,3
16

18 0,3 0,4 —

го 0,4 0,6 —

А  г - Ж  
АтЖСК;

А Ж

14
о ,г

0,2 0,3
16 0,3

18 а з 0,3 —

го 0,4 ОД —

Ат -Ш с;
А - Ш

(6 о,г 0,2 0,3

18 а з 0,3 —

г о 0,4 0,4 —

г г ОД ОД —

1. 465.1 - 11.4 -Т Т
Цист I
Т1

гЧЬ8Р 05 11



П р о д о л ж е н и е  т абл. /

Напрягаемая
арматура

\ 
 ̂л
 ̂
 

* 
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*
? Дополни тельный расход  

стали на пли mg, к г, при 
постоянных а н к е р а х  6  

виде

Класс Диаметр 
а, мм

Высаженных 
головок 

( Рис П
о Вжатых 

шайб‘ . 
(рис. г)

оВжатыхспиралей 
(оЪс з) . __

А-Щ&

/В

4

ОД 43

—
го 0,4 М
гг 0,6 0,5

.25 0,8 —

i  На образ о 6а ние одной &ысаженной головки 
предусмотрен дополни тельный расход ста л и  
равный массе стерж ня длиной 2d, где d - диа
метр стерж ня, на ко то р ом  8 ы саж и в аю тся  
головки

2.. На образование одного анкера типа „обжатая 
спираль "  предусмотрен дополнотельный расход 
стали, равный массе стержня ф 6AI длиной 
250 мм

3. Расход с та л и  на один анкер типа „ обжатая 
шайба", а такж е размеры шайбы -заготовки  
приведены 8 табл. 2 на л. 9.

в. На рис. 2 указан  размер шайбы после ее 
опр ессодки.

5. При расположении напрягаемых стержней  
в два ряда по высоте ребра п о с т о я нные 
анкеры предусм атриваю тся  только на стер
жнях, расположенных 8 нижнем ряду

1 4 6 5 . 1 - П 4 - Т Т

2 Ш / - 0 5  г г



(Нс1

шца Z  

ш а й б

; ( о > 0 ^  4 ^

Т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е  
по загот овкам  д л я  пост оянны х анкеров  - обя

Табл

<ат ых

Н а п р я г а  е м  а я  
ар м  а т у р а

Д и а м е т р  ш айбы  
до опрессовки, м м

Высота
ш айбы

Но
до опрессов

ки, 
м м

Расход 
с т а л и  
на  одну  
шайбу, 

КГКласс Диамет р  
К, м м d o 2>о

А т -Ш ;  
А - Ж

п /7 30 16 0,06

16 го 32
18

0,01

18 гг 36 о,оЗ

го 24 40 24 0 /5

Ат Ж }
Ат T i c  К ]  

А Ж

14 /7 30 14 0,05

16 го 32
16

0,06

18 гг 3 6 0,08

20 24 40 18 0 /1

А т -ш С ;
А -Ж

16 го зг
12

0,05

18 гг 3 6 0,06

го 24 40
16

0 /0

гг 26 4 2 0 /1

А -Ж g

18 гг 3 6 12 0,06

го 24 40
16

0 /0

гг 26 42 ° л

Лист
/  4 S 5 . / - / 7 . 4 - T T  9

24581‘ 05 13



Т а б л и ц а  3

Клюя для подбора м арок опорны х за кл а д н ы х  
изделий

( на одну плиту)

У к а з а н и я  по . пользованию  т аблицей  -  
см. Вып. 1 докум. Т Т ,  / 7 . 4 4

Т а б л и ц а  4

Клюя для подбора марок каркасов КР8...КР11

<3

Принято В  радо я ем 
Г ч ер те Ж е

В а р и а н т  з а м е н ы

Закладное 
(до кум.

изделие
-30)

Закладное 
изделие . (докум. -31)

М о н т а ж н а я
,. петля . 
(докум. -37/

расход
стали,

Марка Кол. Расход
стали,
КГ

Марка Ко*. Марка Кол,
КГ

М Н 1-1 г
8,6 м н з -1 2 м н ю t U, 8

M H i  -г г м н з  ~г 2

M H Z -1 г
V

м н з -1 2 м н н у
< У

М н г - г г • м н з - г 2

Класс продольной напрягаемой арматуры
А т - Ж С  и л и  А т -JТ А - Ж  и л и  A-Y.

М а р  к а
плит ы

М а р ка
Каркаса

Кол./ЧСУ
п л а т у

М а р к а
п л и т ы

М а р к а
каркаса

Кол.
//су ' 

/7У7р7Т?У

З П Г б - У А т Ж С К Р У

Z

ЗПГ6 -УА Ж КР 8

Z

ЗПГ6 -5А т Ж С К Р 5 ЗПГ6 - 5А Ж К Р З
ЗПГб~8А т Ж С К Р 6 ЗПГ6 -8А Ж КР/О
ЗПГ6'5А т Y

К Р 7 З П Г6- 5 А Т
К Р Н

з п г е - в А т Т З П Г 6 -6A YL

{4 6 5 .1  -1 7 .4 - Т Т
jfucm

10

г ч ш - 0 5  /у



М арка Поз. Н а и м е н о В а к и е Кол.
М асса  
ед., К г

Общ ая
м асса,

КГ

КР1

./ Ф 5 в р 1 , Р =3900 1 0,56
2,0г ф 5  Bp X, е=ззоо 1 0,56

3 Ф Б В р  I , е = 280 20 0,04
{ ф 10 АЖ, е =3900 1 г ,ы

КР2 2 0 5  ВрХ, е =ззоо 1 0,56 3.S

3 0 5  ВрХ, е =280 20 0,04
1 Ф12 А Ш , е =ззоо 1 3,46

К Р З 2 0 5  ВрХ, е=ззоо / 0,56 %9

3 0 5  Bp I - е=280 20 0,04
1 Ф Ю АтШ с, е=ззоо {

КР4
2 Р 5 5 р 1 , е = з9оо 1. 0,56 3,8

3 Ф 5 6р1, Р= 280 20 0,04

Армат ура: Класса S p - l  п о  Г О С Т  6 1 2 1 -8 0 , 
\ - Ш  по ГО С Т  5 7 8 1 -8 2 .  
\-rW r пп ГОСТ 10884-81'

-у,/*,
(Кмнжлр. Бажанова
РазраЬ. Петрова
Исполн. Николаева y w
Пробер. СвЯ/ао i(L11

Петрова 1

/.465. / - П 4 4

К ар ка с К р р  ^ p lf

Стадия Ласт Листов

ЦНИИ промзда ниц

24381- 05 15



115

Марка Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол. М асса  
*a .t кг

Общая
масса,

к г

1 й/гдтшс.е-зяоо f 3,46
КР5 г 0 5 dpi, е=з$оо 1 0,56 5,<

3 0 SBpI, 8 = 2 8 0 24 0,0b
/ 0 14 АтШС, e =3soo 1 471

КР6 г 0  SBp I , е^ззоо 1 0,56 6,3
3 Ф5 Bp I , 2 = 2 8 0 24 0?04
1 ф IZ A rF , e=3soo i 3,46

КР7 2 0 58plt е=ззоо i 0,56 S,1
3 0 5 6plf 8 = 280 24 0,04

А рм ат ура: кл асса  A r~-JYc по ГОСТ 1 0 8 8 4 - 8 i ;
3Р~1 по ГОСТ 6727-80

Га ifuw лл fl/l plSrf tJ f\ jf/>гЛМггМгпр.
Раз pa 5.

C/UeKCffrUQCc
Петрова

Исполн. Николаева
Пробеip. Святоёа
Ижонтр Петрова

1 4  65 .1  -  / 7 Lj-p

Каркас KP5...KPJ
ХЛШРСк ШМТТЛ Ъг/у м Ж Ш

- f f  - J -_____ I___L— -

ЦНИИпромз да и о О

гчззг os тв
- v - / o r * v j  к о



к р в
з г

! 46

к - Г -
г ч

50 19*200 - зяоо
------------- - ,\50 50

К Р 9 ... КР1/
з 2  /

с ,

woo- т i5xaoo=3i
3900

50

Поз.В  п р и тя 
зать Вязальной 

проволокой  К  
поперечным стер 

о к н я м  ка р к а с а  
(поз. 9)

MapKQ Поз Наименование Кол. Масса 
£д„ КГ

Общая
масса,

КГ
1 ф6Ьр1> £•3900 / 0,56

КР8 г ф/OJJ/y, Ъ зэоо У г м tji,
3 <р 56p i, е= з9оо У 0,56

Ч*ч

9 fS & p I, е -г ео го 0,09
1 <р56р1, е- з9оо / 0,56

КР9 2 <р/гл (у, е~ з9о о / 3,96 5,7
3 ф 56р1' 3900 У 0,56
V ф55рТ, Z- 280 29 0,09
/ (р5Вр1. в- 3900 1 0,56

КР40 г <р1чт?, £-- 3900 { 9,7(
6,3

3 р5др1, С = 3900 1 у 0,56
. 9 фздрХ, е= 280 29 0,09

1 <р5Вр1, £- 3900 / 0,56
КРН г ф/2Л/, £= 3900 У 3,96 р: 7

3 ф5ВрТ, С г 3900 / 0,56
Э, f

Ч <p56plt 280 29 0,оЧ .

Л -И
ГОСТ 6727- 80;

по ГОСТ5781-8г

fJt.un3k.npВизконоёа 0

Разраб- Петрова!II Николаева
пробел• Сёлтоёа Фил.
Н.контр петро&а

/. 9 6 $ ; ( ~ П * / - 3

Каркас КР8...КРИ
Стада» Лист ЛистиВ

Р f

ЦНИИ промъдании

2а л я Г п а  j r j



V
rthnW

/1 Г О]non QSnUDOHI irpOUtHЯНт

All

Марко
каркаса Па Н аименование Кол Масса

£д,зкг
Масса
каркаса

КГ
t <р/6Яшв, С - Ъзоо Г 6,73

К(чг г <р5 ВрХ, е - узоо 1 0,82 в, 5
3 ф5 Зр7, t~- 280 27 0,04 ~
/ p /S P /J /i3, 4300 / 8,59

КР/3 г <р € Яш t t -  4300 / 0,96 н ,г
3 ф€ Я r]/t £ - 280 21 0,06

Л р м й т у р а :  к л а с с а  j -м по ГОСТ 5 7 8 / - 8 2 ,
S f> l по ГО СТ 6 7 2 7 -  8 0

П о п у с к а е т с я  поз. / и з е о т а Е л и В а т ь  из арматур-

Стержня ^ ° С7  У ^ и ч а Е а я  диаметр
с т е р ж н я  на один номер.

-----------

—-я-?—ГлиноК-пр Важаноёа
разрае ПетроВа ' М Г
Ucaon И Николаева
про Вер- СВ8то & а $ U .

\Н КОНТР ПетроВа

/ .  Р 6 5 . / - / 7 . 4 -  р

Каркас рр /р'Кр/з
Стадия Лист Листа В

Р (

ЦНИИпромэЗании

гчзя*- 05  f&



[И
йБ
.л
/ п

ор
а 
ию
ап
ис
ь 
и 
да
та
 ю
за
м.
ин
ьп
ч

У С

Парка Поз Н  аименоВани е Кол-
Масса
£д,кг

05ш,аЯ
масса,
КГ

/ ф <ол ф t е-- 2980 < /,89
К Р М г ? черт, е - 2930 < 0,27 &

3 ф 4&р1, е--<зо <8 0,0/

1 ф <гйш, б-- 2980 / 2,65
КР <5 г Ф 4 В Р1, еГ 2930 1 0,27

3 Ф 9 ВрТ, е - <зо <8 0,0/
/ ф<ЦДш, £*2990 / 3,6/

КР<6 г ф5Вр7/ Е' г93о / 0,9 г ч,ч
3 Ф5 ЬрТ, е^/ЗО <8 0 02
/ Ф<6А ш, е~ 2990 / 9,72

КРП г </ 5 ВрТ Е-г9зо / 0,42
3 Ф 5 6р7 Е= <30 <8 0,02

ГлиюН-пр божаноВа
Pcfipa6 Петроба c$et*Xk
Цспол- Николаева e U i
пробер. СВятоКа (J tL
И. Контр- ПетроЁа

/ . £ < 6 5 . / - / ? / / - 5

к а р к а с  КР Ж ... КРЕ5

Стадия ласт ЛастоВ
Р Г &

ЦНИИ прот даниц

2439<~05 /9



Марко Поз Наименование Поз. Л 7сtec а
ед, кг

вВщая
масса,

кг
/ ф/ВАщ, 1 30 W 1 6,, О/

№ 8 г фбАш , €= 2 930 / 0, €5 7,2

3 ф 6А У, €= /30 /8 0,03

{ фгоАф, Е-ЗО/о / 7, о г
КР/9 г фбАш, €=2930 / 0,55 8,6

3 ф 6Аф, /30 /В ог оз
1 ф/ОАтус, €-2980 / 189

КРго г ф 9Вр7, €-2930 / 0,27 %з
3 фЦЬрХ' С - /30 /8 0,0/

/ ф/гят/ус, С-г98о / г,&
КРг< г фуе>р1, €=2930 / 0,27 3,2

3 Ф~40р1, €430 /8 0,0/
( ф№ Дт/гС' е=Е2$0 / 3,6/

КРгг г 0 5  d p i, 6=£930 / 0,93 9 4
3 Ф5 бр7, €430 /8 о,ог
/ ф/8 Ат Cvcf €=2990 / 9,72

кргъ 2 ф5 ЗрТ / €-2930 / 0,92 5 5
3 ф5 &р7 , €430 /8 0,0г
/ 0/8  Ат/у С, €40/0 / 6 о/

КРгц 2 фбАш , €=€930 / 0,65 7,г
3 фб A щ , €=/30 /8 0,03

< ф гоят /ус, £--зо/о / 7,92
кргъ 2 фбЯш , £=2930 / 0,65 8 4

3 ф€АФ, € /30 /8 0,03
Армат уре/; к  л а с с а  J/- /у по ГОСТ 5  / 8 / -  8<2;

Зр - I  по ГОСТ € 7 г 7 - 80 ; 
Ат~ (УС по ГОСТ№884- 8L

ш в /- os го



m
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g.
M

 -n
vu

n.
го <

i  i
i f

t

Марка
КярКРсч Поз Наим ей о В анис Кол

масса, 
Ед„ кг

Марка
каркаса̂

КГ

/ ф (€ Дат f е = 2990 / 4,72
КР26 2 ф /6 A f£f, ё- 2580 / 4,07

9,6
3 Ф 5 Зр1, е - гэзо / 0,42

4 Ф 5 ЗрТ е= 1зо /$ 0,02

А р м а т у р а : к л а с с а  М  м по гост 5 7 3 /-8 2 ;
dp i  по гост6 7 2 7 -  80

Гллмзк.пр
Разруб.
Цсполн-
Про&ер
Н контр.

БансаноВа
Петри ёи
НиКолаеВО
СВягоВа ’
Петре в, о

" 7 Ж 3=2_

/. 465. / -  /74-6

К а р к а с  КР 26
Стадия Лист Листов

ЦНИИ п р о м ы в а н и и

гчз8С 05 г /
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J -  5  

i , J ,

3

г 7 ]
2/5 \5x/00\ 5x300̂ /500 [sx/OO <?/5i---------^---  —f ---- У у

2930
тГ------------------------------------------------------------------ f

Парка
Каркаса Поз. Наименование Кол

Масса 
ЕО., КГ

Масса
каркаса,

кг
/ ф /оДф, е 2930 / /,8/

Kpei г ф 8Дф, Е--2580 / 4,02 3 0
3 ф ЦЬр1, е= /зо /6 0,0/
/ ф /гдф , в- 293 0 / 2,60

KP28 г ф /0 ДФ, е-~ 2580 / /,59 94
3 <р ЧЕ>р1, е ' /зо /6 0,0/
/ ф /ЧДф, € -  2930 / 3,51/

KP29 г Ф /ОДФ, ё = 2580 / /59 У
3 ф 5 5р1, е~~ /зо (В 0,02
/ ф № А Ф, е - 2930 / 9,62

KP30 г ф /0 А /// е - 2580 / /59
3 ф 5 Зр! , е - /зо /6 0,02
/ фюДтГус, е -- 2930 / /.в/

КРЫ г ф/ОДтфС, е •= 2580 / 1 /59 3,6
3 фч&р! , е = /зо /6 0,0/

1 4 6 5 , 1 -  1 7 . 4 - 7

Гл.инон.пр ЬаЖано&а / н и К а р к а с  
К Р 2 7 , . .  КРЗ*/

Стадам Даст ЛистоВ
Разраб ПетроВа Р / 2
ИсполН■ НчколаеВа ЦНИНПРОПЗДЙНИЙПроёер- йёятоба Ж 2Г
И. контр. ПетроВ а

гц$81~ os гг



Марка
каркаса По 3 Наименование Кол

Масса 
е у̂, Кг

Пасса
каркаса,

кг
i ^leZMr/VC' 8  = 2 9 3 0 / 8,60

к рзг г Ф W Ят/ус , е = 8580 1 / /59 9,9
3 f l & P i ,  б = /30 16 0,0/

КРЗЗ
1 ф /4Ят (У С' t= 8930 / 3,56
г ф to Я Т фс f е - 8580 / <59 5.9

~~з~ Ф5 8р± у €  - /зо /6 0,08
/ ф /6 Ат У С' в ; 8930 / 9,62

KP3tf
г ф!оЯтг?С t в =2580 / /59 6,5
3 ф5 5р/ ,  С~ /30 / 6 0,62

JpMomt/po: к л а сса  Л -W no РОСТ 5781- 8£, 
Sp~I no р о с т  6 7 2 7 -8 0 ;  

Ят- tv с no гост to 880- 8/

род. 2  КаркасоВ К р З /,,. КР37/ Испускается 
азготаВли Воть из ар м ат ур н ой  стали ф/о Л  М

У. 4 6 5 . / -  П . 1 / - 7
_ 1 ______________________ I т

24381-es гз
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AM
.U

H
&.

H
g

П а р к а
KApKACA Поз. H a m m EHOEAHME Кол.

М а с с а  
ед .,  к г

м а с с а
КАРКАСА,

КГ

К Р З в

1 0  1 8 АШ, С =  з  0 1 0 1 6 ,0 1

1 3 ,6

г 0  1 8 АЩ , 6 *  2 5 8 0 5, /<£

ъ £  40 А Ш, е -  2 5 8 0 1 1 ,5 9

4 ф  6 А Ш ,  6  = 2 0 0 1 7 0 ,0 4

5 ф < 5 А ® ,  e = f 3 0 2 0 ,0 3

K P 3 9

1 Ф  2 0  A fii , 8  = з а  f а 1 7 4 2

1 6 ,2

2 ф  20 А  Ш  , 2 = 2 5 8 0 1 5 ,3 5

3 9  40  А 01, 1 ^ 2 5 8 0 1 1 ,5 9

4 Ф  6  А Щ  , 6  = 2  0 0 17 0 ,ОА

5 0 <5 а щ  , е = 1з о 2 0 ,0 3

K P 4 0

1 0  10  А т / у с , 6 = 2 9 8 0 1 1 ,8 4

5 ,3

2 ф  10 A t l y  С ,  в  = 2 5 3 0 1 1 ,5 9

3 0  Ю А т / р С ,  2 = 2 5 8 0 1 1 ,5 9

4 0  4 б р  J  , 1  -  2 0 0 1 7 0 ,0 2

5 0  4  6 р 1 , 2 = 1 3 0 2 0 ,0 1

K P 4 1

1 ф  12  А т \ У С 7е  = 2 9 бО 1 2 ,5 5

<£,?

2 0  1 2 А т(V  С, 2 = 2 5 8 0 1 2 ,2 9

Ъ ф  1 0 А т | ? С ,  0 = 2 5 6 0 1 1,59

4 Ф  4 В р Г  , в  = 2 0 0 1 7 0 , 0 2

5 Ф  4 В р Х  , е  = 1 3 0 2 0 ,0 1

K P A 2

1 ф 1А А т  iy С ,  £  = 2 9 9 0 1 3 ,6 1

8 ,8

г ф  ^  А т  JVC, £  = 2 5 8 0 1 3 ,1 2

3 ф 10 Ат IV С, 2 = 2 5 8 0 1 1 ,5 9

4 Ф 5 8 р I  , е = 2 о о 1 7 0 ,0 3

5 ф  5 6 р Г  , е = 1 3 0 2 0 ,0 2

1  4< S 5 . 1 - 1 7  4 - 5
ia a

2 9 3 8 /-  OS z s
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МАрКА Поз. Наи мено вание Кол.
Масса 
Eft-, КГ

Общая
МАССА,

КГ

КРА-5

1 д> 13 Arty с , £ = 29 90 1 4,72

40,9
г ф 16Ат (V С , £ - 2580 1 4,07

3 0  10 Ат (V С } £ -  1580 1 / ,5 9

4 <р5Ьр! 7 £ = 2 0 0 47 0,03

5 ф 5 6 р Г  ? £ = /30 2 0,02

к рчч

1 0  18ArlV С, £ = 3010 1 <5,01

13,6

2 0» iBAriy С, £ = 2 5 8 0 4 5,16

3 ф 10 Ат [Р С , в = 2 5 8 0 4 4,59

А Ф Ш , £ = 200 17 0,04

5 0<54{й, £ = -/3 О 2 0,0Ъ

ДрмАГПУрА : к л а с с а  A'll* по ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2 ;
At -IVC по ГОСТ 10884-81; 
&р-1 поГОСТ 6 7 2 7 'ВО

Поз. Ъ КАрКАСОв KP4Q... КР 44 ДОП^СКАЕГЛСЯ ИЗГОГПАВ- 
л и в д т ь  ИЗ АРМАП^рНОЙ с т А Л И  Ф Ю А ш ,

1 4 6 5 . 1  -17.  4 - 8
Лист

2 V 3 S / - 0 5  ? £
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1 10 о,
Г ------------f

7----- 'ч

*_^

О
РГ>
O'

О Oi 
О

350 L *i4Q L350

11г50

М арка Поз. Ндимено&Ание Кол.
масса 
ед, «г

Общая
масса,кг

1 <JH2 АШ , е=2930 2 2,6

к р  А 5 2 <р12 АЙ, е= /<<5о <5 1,03 12,5

3 ф 12 А Ш ( a^320 4 0,28

ЛрмдтурА класса А-Ш по ГОСТ 5781-82. .

Ги.ИМИПР. Ба ж а н о в а 7
Раз ра 6. Пе т р о в а

Исполн. йикоадева Ши* £

Провер- СВЯ1ТЮВА
t u ^ ^ е ш р о в а

4Л<65. 4-17. 4 - 9
СтадияI Лист I Листов

Ка р к а с  КР45
ЦНИИпромэдании

гчза<- os 27
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М арка Поз. НАнменоеднме Кол,
Масса 
ед,, к г

Общая
м асса ,

к г

КР Ц6

4 £Н2А|П £ “ 2930 2

12г50. <5 1,аз

3 ф 12ЛШ , в ^ 3 2 0 4 0,28

flpMAmvpA класса Д -ffi поГОСТ 5781-82.

*

(S.MHW.np. Баранова 7 t
АЗРАБ. Пеглроба J*2/f
lCfloAH. Николаева
iposep. с 6 ято£а WU.
I, КОНТР. Петров*

1. 4<55. 1-17. Ц - 1 0

Каркас КР Ч&

Стддуй ftvtcm А и с т о в
P 1

Ц Н И И п р о м з д а н и й

P l t i O J .  г> с  2 Я



И
пв

,№
по

дл
 [
По

дп
ис

ь 
Ц 

ДА
ТА

J i £

Мдркд По з. Наим енование Кол
М асса 

£ А „  к г
О&ЦАЯ
МАССА,

кг

К р hi
* <р12(\Ш, е = 2930 4 2 ,ё

28,02 ф 12 А ИГ, e ~ 2 i6 0 8 1,92
3 ф 12АШ, е =<920 А 0,55

ЛРЧД(ПУрА КЛАССА А-Hi ПО ГОСТ 5 7 8 1 -8 Z .

ги  п _бДШАНОВА
РЛЗРАБ. Пешровд
Исподн £

s
l

i
I

s

пш н я

^ . 4 6 5 . ^ - ^ 7 .  4 - 1 1

НЕЕШ ЮНИ ЮНЗЭЕЯ1

К аркас КР47
[Н.коитр.!Петро&д1

Р I X

ЦНИИпрамЗДАНМЙ

2 9 3 8 * ‘ 0 5  2 9
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Марка Поз. Наим енование Код.
Масса 
ед„ кг

Общдя
МАССА,

КГ
ф 12 Ajffi е= 2930 А 2,с?

КРАЙ 2 <Р12 АШ , е -  21<£0 10 1,92. 31,8

3 Ф12АШ, <£20 4 0 ,5 5

Дрмдтурд К Л А С С А  Ачи по ГОСТ 5781-82

ТИП 6аШАН06А )__
Раэраб. Пешрова
Исполн. Hhkoaafba
П РОБЕР-
Н. КОНТР- ПстровА

1.4 6 5 . 1-17.4-12

КдрКАС К Р ̂ S
Стадия
" 1 5 ~

Лист Листов
i Ĥ ИИ промзданий

W38f~05 30



3G

160 75 65 Линии СГИбА

оч>

<
•*

М ар ка Поз. На и м е н о в а н и е Кол.
Масса
ед . к̂г

Общая
МАССА,

кг

КР 49 4 Ф 4&рг, е -з о о 3 0,03 0,2
2 0 4ВрГ, е -2 2о 3 0,02

ДрМАГПУрА КЛАССА В р -Г  по ГОСТ 6 7 2 7 - В О

Гл.шжпр. Балонова
Ра эра б. ПетРовА XejX
Исполн. Николаева с75ыА
Пробег tg&mo€a (£[кл*
Н.коншр. ПЕМРоВА

1. 4 65. 1-17 М - 13

К а р к а с  КР 49
Стламй! Лист! Листов

ЦНИИпромзааниЙ

гЧ5М~о$ 3 /



2-2

Z z

М а р к а
каркаса Поз. НАИМЕНОВАНИЕ Кол-

МАССА
«4. , кг

Массд
КАрКАСА,

кг

К Р 50
1 Ф6 АШ,  8 = 2930 2 0,<$5

1,52 Ф6А ж , е = с о 4 0 ,0 3

3 ф 4 BpJ, t  = 130 12 0,01

4pMAmvpA; класса  A-JO по ГОСТ 5764-82 , 

B p - I  по ГОСТ <*7 2 7- 80 .

Гл.нкш.пр Баша ном 7 ? 5 g
Раэраб. Петров А
Испоан. Николаева ф ш /-
1РОБ6Р. С Gjtmofa
4, кантр. Пешоова

1 , 4 6 5 ,  1 - 1 7 ,  4 - 1 4

Кдркдс KP 50
Лист Листов

1

ЦНИИ промзда ний

г ч ш -  о5_ „  3<8
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m

m
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/b

f U
4U

.M
152

АЛу/Э*с/
/:Q'p/ro,cd Ооь Н а и м е  м о т а н и е Нол

М асса  
Од., нс

М а с с а
каркаса

нг

/ <f> €  л  /Г/, £ - 2 5 8 0 2 Of 57

k P 5 i г £  = /50 2 0 ,0 5 <3

3 0 4 Яр/, £ -/ 5 0 /3 0 ,0 У

y?PMCfm ypcf: классе* J? -w  no ГОСТ 578/-82
вр~? no ГОСТ € 7 2 7 -8 0

PeupcfS.
Исполн.
1 ровер-

Гл.цнтм Сажано во!
П е т р о в о !

Николаева
СЬятоЬа

Контр!  П е т р о в а

/  465. / - / 7 .  4-/5

f t t y p b a t c  £~/Э 5 /
j K2SS3 иеаыя И/71ЯЯЯД1
- g - 1 » /  —

ЦНИИпрою дан u и

2 У Ы Ы -П К



ш

Met)око/ Поз. Ц а и м & н о е а н и е /СО/-
М а с с а  
&д-, к г

О д ш а д
м асса ,

к г

KP 52
/ ф  5 B p  J, Ё -  5 9 3 0 х а  8з

г , б

2 ф 5 В р ! , <£ = 2 0 0 29 0,03

А р м а тур а  класса* Bp-J л о  ГОСТ 6124-80

t. 465, У- П  it-Гб

Сп.инжш
Раздай-
Исполн.
Пр о &вр.

- И. КОНТР.

Бажаном»
Пет ров а
Николасы
СЬятпо&а
Петооёа

ш
ф и * / . fccfp tcc fc fc p s a

Стадия, Лист Листов
Р /

ЦНИИпрамз до/ниц

2#38/~ OS 30
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/А

ГС
УУ

'Ш
ЦЛ

- 
ym

uu
u 

Ш
 w

 w
m

 j^
JW

fr.
ur

rc
?.

-^
 г

М арка Под. М с/и м ен о & а н и ъ Кол.
М ае с  о/ 

е д ., к г

О б щ а я
M a ce d ,

КГ

1 ф  tQ A /й, в  = 82 0 / 0 ,5

M P S 3 2 ф  5вр 7 , €  - РЗО / 0 ,0 7 0 ,7

б ф S& PI, £  - /30 5 0,02
~~ 1 Ф/0А/7/, £~ 2 9 3 0 3

Н Р5* 2. £  4 S /> i,  //о / S 0О / 5 ?
3 а *  / / о 2 0,07

д р м а т у & д :  к л д с с д  п о  /T° c r  S P S f - 8 2 ;
б р - 1  ЛО г о с т  6 1 2 1 -8 0

fjl.UHXc.nP,Вс&сана&а! - щ г У

padfiotS. П&т.аа&а
Непал ч. NukoncteSot <& ф -
Продер. С&ЯтоЬа m t Z
р.контр, П*тРо£а1

{ 4 6 5 .  4  77. 4 - < 7

К ц р ы с  * Р - 5 3 ,  КР5Ц

Стадия Лист Л и с т о в
Р /

ЦИИИпромздании

£4/3$ Л 0 5  3 5



[3 5

М а р  к а  
к а р  к а са

Лоз. Н а и м  е н  о в a  h u q kojг.
О б о з н а ч е н и е
<Эоку м е  н  сп а  

i .7 6 6,1-17- 4 -

М а с с а
к а р к а с а

кг

К П / У ф 12Л М , £-75, 0,07 кг. 8 б е з  ч е р т .
25,6

2 П а р к  а с  К Р  4 5 г 9
к п г у е* 75, 0,0*7 кг. 8 б е з  ч е р т .

85,6

г к а р к а с  Р р  4 6 г 70

к п з
1 <5i е J7ф, £~ 7Ь; 0 ,0 7 ы 8 б е з  ч е р т .

S€,G
2 К а р к а с  к р  4 7 г И

к п 4
У <р 78 J7 и}, е *  73; 0,0 7 КГ. в б е з  ч е р т .

еь, 2
2 ■ к а р к а с  к Р  4 8 2 15

а р м а т у р а  к л а с с е * Л - П }  п о  ГО С Т 5 7 8 f - S 2

Pct3pctg

Пюоеер.
Н к О Ч Г Р .

Г л и п т ,  п л  В  с / э р& но& д
Петрова

Мсполн. Николаем

Петрове*

Т Ф с - т
■■&й_

Ж Г
к а р к а с

/  465. / -W  4- S&

к т -  Kr,it

g (UQWpiw<4M{| i J/ytfTiOD
P I I /

Ц И Н И п р  о м зд а  н ий

Z t / 3 8 i ; O S „ J r
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Q
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(tU
U

n.
Y 

rw
iiv

'.y
|3<S

Mcf/okcf Поз. P cfU M & H O ecfH V Q A oj.
М а с с е у
6>d.,xr

О бщ  а р  
М а с са ,  

fcr

/ ф 3 З р  If в* 5 9 3 0 /5 0,3/
8 ,3С/

2 ф 3 &р 1, 3 = 2 9 3 0 24 О,/5

/ ф 4 вн1, в  * 5 9 30 /5 0,35
4 9сг

2 ф 3 &р L е-грзс 24 0 ,f5

ё*\ ъ / ф 5  &pl, е--59зо /S 0,2 S
4€t3СчЗ

г ф 3 е~ г9зо 2 4 O J S

5 \Z?F>Mcfmypa к л а с с а  в р -I Ло г о с т  s ic * У-80

£ 4  € 5 . 4  - №

0>.инм.пр. Бц*рано&( /Ил-Х.

£ е т к с /  с/,.. 0 3

СгаВит Лист ХЛистоЬ

Ралрао. n&rpogq Р  1 1 /
С/сполн. t/имлавш щ * -

Ц Н И И п р  о м з д а н и бПровеа С Ь ятоЬ о
Н. контр. П е т р о в м

2453/- 05 3 7



1 3 7

Mctf> к су Лоа. Наймом орс/ни& кол.A/ofcc« 
ed, Ar

Общего
M  d  c cat, 

HI*

с* / р ЗВ/э/~ £ =5Р30 г 0, ЗУ 4,Ь
г ръвр/, е=/5бо 24 0,02

05 / ф 4Ьр>1 e*S930 г 0,55 6,3.
г 0 36pf. £=/560 24 a 02

с 6 ✓ pser>i, e=s9$o г О, &S
2,7

г $>3 6n[f e*/seo 24 0,0$

Глин/илт Бажанове!
Aqf3/ao5 П&гроСа »^вьь5Г
Hc.no/jf. § 1 ®1м£
Провер С&Ятсёа Ь к^ ,
М.конгр Петрове/ $€**/£*>

\#рм& т ур&  KJtctccct &р~2 п о  РО СТ  672 7 -20

jA 6 S . j- i7 4-го

С Ь . . , С б

Стадия JttKX J?UQTX>&

Ц НИ И пром ьдсш ий

. . . »  %  з а



Марр о/ Пев. Наименование Кол.
Maced £д, кг

OoU-iCtQ
Maccct

Кг

П— С 7 / <р4бр1, e^/eso е "~ол'г
-7,43

} 2 Ф 4вр1 е= 5 6 0 /3 a os

) cS 1 pSBpJt e=/eso 6 онг
3,1)

* JJPMc/mypcj класса г <р 5 3/oft в *  5 6 0 /3 0,02
э
3

Вр-7 по Гост 
6724-80 с 9> / p s a p T ' e- ̂ eso € о,/в з,/3

3 2 p S S p f, в = 560 2S 0,02

*
э
Про#'-

Гл.ш ш м Б а р а н о в а А ) ~ -
Разрао П е т р о в а г tKuSsP
Пополи Николаева/7юовррсв ято ш а ж:
Н. контр. П е тр о в о /

Сетка
Стадия Лист Листов

с ?.. С 9
Р /

ЦНИИпРОмзданид
2 0 1 8 / - п а  -го



1 3 9

Л и н и и  с е и д а

Щ  

: *±- p j I I  Г \  I  I t 21_ Ы
! '

L

<50 5
+ т70*100= /ООО -V-

5

— -t 

С.

: ......
ноо > '

зоо
■I “1—"Г

М а р к с * ПоЗ Н а и м е н о в а н и е кол
М а с с а  

е д  .,к г

О б щ  а  р  
(н а с с а, 

кг

С Ю
/ <Р * а Р 1 В  ~ И  O Q  ' г ОНО

о н
г f  4 & p 7 f £ ~ / о о н 0,07

С И
/ Ф  Sj9/T/t е н / о о г о , г 4

0 ,62 ф  *iВр>Т' £ *  / о о н О, ОТ

а р м а т у р а -  к л а с с е *  В р~Т  п о  р о с т  в ч г п - ё О ]
J ) - m  п о  г о с т  ъ т г п - г г

t d e s . i - n  4 - г г

ТИ П Ьамсаноь
Рс/граа. рет ро&с*
Осполн, Нихулярва

Ъ Ж
Стадия] Лист \ Л ист ов

П р о в е л  С&Ягпоьа 
И. контр] П е т р о в

С ет к е* с ю ,  С И
Ц Ш то ю Ъ и и ^

Z 43 g S ~ Q £  д о



№

О б щ а я
М а с с а ,

КГ

о ,4

^/?Р>Мa r n t jр>су к л а с с е *  о о  РОСТ 6  7 £ 7 ‘& 0

t  4&S. у- /я 4~<?з

Сг.шт.Г)р Б effect нова “?—
С е т к а  С  /-?

Стадия Лист Л и с т о в
Рс/АраВ. П етрове* Р /
Не пол. Николаева

Ц Н Ш п р о ш д с ш н нП,ровея С£я/” 0Ьа m z z
Н. кон тр . П е тр о в ы

ptcfpKCf /7оа Н а и м е н о в а н и е Кал
М усс су 
е>8., к г

C fc  } У 9Ь G 0 ,0 $
/У/ЯСШл
о л?/*) Ф 4бр1, € = $ 5 0 4 0 ,0$



ж

MQpkQ /?о<з Наименование кол.
Массе*
ед., *г

авшой
масса,

К Г

С /3
/ рЬ&рТ' 6= /600 /5 OJS

3,4
г ф 3&&1, гвзо 7 О, /5

с /4 / <р 5 & pi, £ = /6" оо /5 С,23
4, б

2 фЗ &р>1, £*г?зо 7 О,/5

■ЗТомсутурс* класса В>р>'7 л о ГОСТ в 78 7-80

—art Г '?
С а м и м  nt 6 а # а н р& 1
Р а з  а  а 8 П е т р о в а 7Ж̂ Г —
Н с п о л и . Н и к о л а е м
/?Л ове /; СЪятоъа Ж Г ~HKonrfx/7б>/г>роАу

4465,4-47. 4-<?4

Сетьа С 43. Cfk
Сгс/дис&Лист} Листо&_ 7----

Ц Н И И п р о ш д с ш и й

г ц з 8 1 -о з  1/г



г
&ъ/&е>$сглпь /?о м есту
%

6-5

8

€—_

2 9 * 2 0 0 = 5  BOO

59 30

~Мапка

c e m z u Поъ. Н а и н е  н о ec*Hue *0»,
Mc/Cccf
ед.г кг

М а с с а  
ce m < u , 

/с r

C 1 S
/ 0  9 BpT, £=59^0 3 0,55

3,5
2 0 9> BpJ, £=6 00 3o 0 ,0 6 ^

^pMofmypoi /tJtcfccQ Bp-7 n о рост £787-20

. ^ —'
fju tm .h fi Баранова
Pc/jpaS.Петровы
И с г о л н . Николаевы
Op o b b p . €£ятс>&а
M. контр.Петрову

it^ e s .  /-У7. 4 - a s

Oemtzcf c  /5
СгсяЗ ad Лист Л а с т о в

- ^ 1 /

ЦNHP/промз да p u l !/.

2 9 3 S t - 0 $  9 3



43

/00 , 8*г'50-2000

5?

ггоо
/00

~ч

Парка Поз. Наим ено бание Кол.
Пасса, 
еа., кг аОсцал

Maccct 
КГ '

С/6 i Ф4 8Р1, e=zzoo /О. 0,20
3,0г ФЗбрТ, е = г/оо 3 W

СП 1 Ф 5 &р1, £ =  2200 i0 0,32
Ъгг ФЗбрТ, е* г wo 3 Оу/1

Арматура класса Вр"1 по ГОСТ 6121-80

- ju T Z -
Пмнжт &ажано£а /90*22
Разрав. Петрова Ж т
Исполн. Николаева J&u/L
Пробен. Свллпова ж Е
Н. контр. Петрова.

/ . 4 6 $ J ~ n 4 ~ C 6

Сетка С/6.С/7

Стадия Лист Листов

ЦНИИ ар омзданий
Э/t I n f  п г-



г

i l f l

с  /в, cw его, ezi

М а р К а Поз. Н а и м е н о в а н и е Кол
М а сса  
ed , к г

М а сса
сет к и ,

К Г

С (В
/ Ф 4 & р 1 ,  е - н г о ю о н о 45
г ф З В р ! , £ * 2 W 0 5 ом

а д / Ф5&р1, е=нго /0 0 / 6 2̂
2 ФЗЗрХ, е-аоо 5 о М

е г о
1 Ф 4 в р 1 ,  е = б 4 0 /0 0,0В

i f i
г Ф з & р ! , 4 ом

C Z i
/ 05^1, Ю 0 ,0 9

V
г Ф З З р Х , е = г * о о 4 О М

А р м а т у р а  к л а с с а  B p ~ l  п о  Г О С Т  6 X 3 1 -8 0

(лмнК.пь Бажанобъ л # -
Разра8. Петрова.
Исполн. Нцко/гаеба {Си**,'
Пробер. С&ятоСс/
Й.коитр Петрова 15Ш

C 4 6 5 H - / 7 . 4 - Z 7

Сетка С/<?...С 21
Стадия Лист Л и с т о В

7--------

ЦНИИ пр омзданий

Ш 8 Г 0 5  45С- w J л* *-//** <, W



с  г г
Л и н и и  сгиба

? - /Г.
-  »|

1 1

65 , {yxZQO^ZSLW ,6 5

“Т
--------------------7J"

2 9 3 0

В и д  А 
в  со гнут ом  

виде

R8

с  г з
В и д  в

8  со 2 н ут о м  
биде

i s

Марка Роз. Н а и м е н о в а н и е НоЛ
Масса 
ед., кг

Общая
масса,

КГ

1 Ф4&р1, е ^ г э з о 4 0,27
<*C 2 c

г Ф4Вр1, е -г 5 0 15 0,02

с г з
i ф43р1, е - г э з о 2 0,27

г Ф43р1, е ^ г т з о г 0,25 0

3 ф4Вр1, е = з о о 14 0,03

Арматура класса Вр~Т по Г О С Т 6 7 8 1 -8 0

(лик*. ЯрСажай оба
РазраЬ. Острова
Исполн. Николаева (Suu/t
OpoSep. Свягтоба
Н. Контр Петрова

1 4 6 5 .  i  4 7 . 4 - 2 8

,Стадия[Ли<т

Сетка С22, С23

Ласта€
Т

ЦНИИпром здании

Л У Л Я ГЛ 5  46
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.№
\

Марка Поз П а и  м  е н о б а н и е Кол
Масса 
ед, кг Общая 

М асса  
к г  '

сгъ
1 ф 5ВР 1, е= n s o 6 0J8

3,0
2 ф 6 АЖ, е= 560 16 о,1 г

А р м а т у р а : кл а с с а  В р -1  по ГО СТ  S I Z l - S o j
А-Ш по ГОСТ 5 1 8 1 -8 2

Глмнжм. Бажанова А ^
Разраъ. П е т р о в *
Исполн. Николаева
Проверил Сблатобо’
Нжонтр. П е тр о в а

1465.1-аь-гэ
т к ш  ш и ш ш ш п а

сг4
р л___ I /

ЦНИИпромзданий

г ч з з { - 0 5 47



1 * 2

МН1Ч, И  HZ-4 изображено
г-г

и -

M tH  Z, M H Z -2 (зеркальное о тр а ж е н и е  
3 _ 3  М Н 2-Ч )

MH4-1,
MH1-Z

Н аим енование

1 .7 5x6 ; e = 100
ф /О А Ж , 8 = 5 5 0

Ф iZAM, e=sso
< t>1ZA IJ e  = 6 4 0

044, e =35 {

0,63

0,34

0,43

0,51

0,04

i  Технические  т ребования см. докум. ТТ. 
2. Поз. 5 вы полняет ся из отрезков любого 

кл а сса  стали.

2,14

[л.ит.прбажанова >
Разрой. Петрова
Исполнил Николаева в&ьа/

—Проверил сёя/гю ё^ —Г**
Н. Контр. Петрова

< м 5 . 1 ~ а * - з о

Изделие закладное 
МН4-1, MH1-Z; 
мнг-1, м нг-г.

Стадия Лист Листов

ЦНИИпромзданиц

3 3 ?~ 0 5  4 8
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Марка Поз Наим енование Кол
Масса
ед, кг

ОТйцая
масса,

КГ

1 L 7 S *6 , и 1 / 0,6в

МН2-1, 2 0 /0  АЖ, 2 = 5 5 0 / о.з9 г,з9
м н г -г 3 Ф/гАШ, 2 = 550 1 0,99

4 0 /4 A I , e=64o 1 0,77

5 0 1 4 , е = з б 1 0,04

А рм ат ура К л а сса  А -Ш  и А -1  по ГОСТ 5784-88  . 
Сталь прокатная угловая  р а б н а п о л о ч н а я  
по ГО СТ8 5 0 9 -8 6  м а р к и  В С т З к п д Н  п о
ТУ 4 4 -4 -3 0 2 3 -8 0 .

Д о пуска е т ся  за м е н а  у г о л к а  75x6 уголком  
70*7 или 1 0 x 6  по ГОСТ 8503-86.

С/перУгенб /7o3.fl предусмот ренное? риксаусн/
п о л о ж е н а я  з а н л с у д н о 2 о  и з д е л и я  Р с р о р м е ,  м о ж е г  

n / 'V & r p v fb m s c s  £  л кн Г а м  м е с т е  n o  Р я и н е  л о я -  
Хг/ у г о н а х  л  о  л и н и и  р а с п о п о в  е н и л  н и о р я -  
г а е с г о С  а р м а т у р * /  р р У р а  п л и т / . /  р #  и с /< л /о *

^ е н о е м  з о н * ; р а з м е щ е н и е  п о с т о я н н о ю  анке 
р а  н а  н а п р я г а е м о м  с т е р ж н е  рСЛ7 д о нугг .уе )

1455.4- 11.4-30
2 /i  3 о J г* г / 4/1
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МИ 3-1 -■ изображено

г
М Н З -Z (зеркальное отражение

/ Поз 1 допуска
ется изготабли 
дать из 1.70*7 
или  L lO *6 .
Z.Поз 5  Выпол
няется из обрез
ков любого клас
са стали.

3  См л р и м е и о -  
/s a e  / / а  л  В  
SО.К ФАЛ/. SO

Марка Поз

—>f-------------- 7 —

Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса 
ед, кг

Общая
масса

КГ

1 L75*6, 1 И
 1 1 0,68

МНЗ-1
мнъ-г

г фГОАШ, €-550 1 а,зъ
1,843 Ф12 АШ, е* 550 1 он 9

9 Ф 10 АШ, е- гео г ол
5 Ф14 , е* 35 1 0,09

А рм ат ура класса  A-JE о о ГОСТ 5181-86. 
Сталь прокат ная угл о ва я  равнопол очнал  
па Г П Г . Г  8 5 0 9 - 8 5  м а р к и  ЗСтЗ кп  2 -1  Попо ГОСТ' $503~86 
Т У  14 -1 -3 0 1 3 -8 0 .

Глмяж.пр.
Раз рад.
И сп от.
Провер.
Н.контр

Бажанова
Петрова
Николаева
СёятаОи
Петрова

7 0 S -
1 S JT
P i-lit/
A3 UU-

~СдиЩ/>

1 4 6 5 . t -П . 4-31
Стадия

Изделие закладное
мнз-i мнз-г

лист Лист ов

ЦИИИпромзданий

PU ч я / .  л  а . йп



\Л
н6

.Н
-

по
6

л 
\H

o
d

n
a

tb
 

и
 д

а
т

а
 \

ьз
а

м 
ин

б.
п

15 0

В и д  А

- Ч /
T 0C T W $ 8 -8 S -T i-M < p

I  Закладны е изделия М Н 4 рекомендует ся  объединят ь  
с прост ранст вен ны м и  к а р к а с а м и  КП/...КП4 до 
у с т а н о в к и  п о с л е д н и х  в <рорму.

г. Иа уст р о й ст в о  в ы с а ж е н н о й  головки предусм ат 
ривает  с я  до полнит ел ьная  длина ст ерж ня, 
р а в н а я  3 d .

Марка Поз Н а и м е н о в а н и е Кол.
Масса
ед., КГ

ОБщая
масса,

КГ

/ - /0 0 * 6 ,  е - /3 0 / Dpi
0,9

М И  4 г Ф /о  а ж, е ч ю 4 0 ,0 1

Арматура класса А-Ш  по ГОСТ 5181-81. 
Сталь п о л о с о в а я  по Г0СТ403-16 м а р ки  
В С т Э к п С - /  по ТУ 14 - /  -3083-80.

. ^

ГИЛ Бажанова 0

РазраТ Петрова
Исполн. Николаева СОилЛ
Пробер Святова
Н. контр. Петрова.

< 4 6 3 / - / 7 . 4 - 3 2

Изделие закладное МН4

Стадия Лист Листов
Р i

ЦИИИпромз даний

газе/' os з /



1 s t

вид  A

/ X

ГОСТ 14098-85- Т Г М ф  
2

„  , WO------ -

М арка Поз. И  а и м е н о б а н и в Кол.
М асса
ед., к г

Общ ая
м асса ,

К г  ’

M H S
< — 100'Кб, с  -100 1 0 А 1

0,6
Z ФЮАШ, е = юо г 0,06

Арматура Класса А~Ш по ГОСТ5181-82. 
Сталь полособая по ГОСТ /03-76 марки 
В С т З к п г - I  по ТУ {4-1-3023-80

(лмяж.пр Бажанова /'Tyrft
Разрад. Петоова ‘ХаЛА
Иеполн. Николаева epLutj
Про вер Свят овес ~~
И.контр.Петрова. 7,

/ , 4 6 5 . 1 - / 7 4 - 3 3

Изделие закладное МП5

Стадия J}ucm Листов
1

ЦИИИпромзданий
a ft a n t
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ВидЯ

Я п - п
------

X.
CV ^

А
, :

r o c T m u j j s ^  
- fi-M cp ~

HO 30\ ^

zoo

Марна Лоъ. Н а и м е н о в а н и е Рол.
Масса
е$., н г

Общая 
м а сса f

КГ

м н е

J _

2

-/ое* б , £ - г о о / 0 90

1,3Ф /о яШ , е  = /$о 4 0,09

Ярмагпури класса Я~Щ no г о с т  $781-82. , 
Сталь полосовая по гост /03-76, марки  
ВСтЗ кп2~/  по Т У /- 3023 'SO,

ГЙП Ваш а но в оУЗ A t 'Ч
Разра Б Петрова J y ir у—

1/сполн■Николаеве сУП,
Провел. lfpmo8a '  - * t - 4

Н. контр. Петрова . f£.$%>

M 6 S J -  / 7 А - 3 *

Стадий Л аст

Изделие закладное МНЬ

Яисггов

ЦНИИпромздании
г у з е / -  о$  S3



Вид В

i n i

4$
Н К

я

ГОСТ/4098~88-Г/-Мд

30 40 30̂

! 400 V

ГОСТ/4098'gS-M A.

/. По 5 . 3 Вы пол н я О тс Я из обрезкоВ любого класса
с т а л и -

2. Допускается за м е н а  у го л ка  75x6 у г о л ко м  
70x7 ил и  70x6 по ГОСТ 8S О 9 -  S6>.

Марка Поз. Н аим еноВ ание Нол.Масса ед-, кгОбщая 
масса,КГ

/ L 75 я 6 , В=400 / Df69
МН1 г ф40р f]j , e -z s o г OHS и

3 ФМ , e-js 2 0,0k
а р м а т у р а  к л а с с а  // *ц* п о  г о с т5784-хс . 
С т а л ь  про н а  т н а  я  у г л о В а я  р а В н о п о л о ч н а я  

п о  г о с т  B S O 9 - $ ь м а р к и  В  с г З  к о  2 -/ п о

T4Hk-<-30Z3-8Q-

' <т.
ГЙП Saw анода \

Разно о •Петрова т*--

ас,

4

Николаева
ПроВер•С В ятоВ а f-5U^
И-контр П етрова

Ш 5 . 4 - П А - 3 5

7Вист[ПастобСтада Я

Изделие закладное МН7
ЦНИИпромзВании

2 H W r  а *  г о



W i4 0 9 8 jS 7 _ J / 
7t-M9> /  / sA

Г-/-Г2 -г

ГОСТm  98 ~ 8 5 - /  
AV- Ptu 4 T '

Марка
изделия Поз. Н а и м е н о в а н и е кол

Масса 
ед, к г

Масса 
изделияt

НГ
1 -  100 х 8 > £ = 200 2 1,28

МН8
г - 5 0 x 8  , е = и о 2 0,3$ 6,8
3 P io / t / I , 0 = 110 8 0,07
9 Ф/ЧЯш  . £=2500 / 3,02
/ 4 0 0 x 8 , е=гоо 2 1,28

AУ1Н9 г - 5 0 x 8 , е = н о г 0,3$
8,83 Ф т ш . e = iz o 8 0,07

9 Ф18ЙЩ , e = zso o 1 5,00

) Нрматуро кл а с с а  f l - n j  no  ГОСТS 78 /  8 2
: C m c f/it полосоВая no гост 1 0 3 -7 6  м а р к и
I ВСт З и л  Z ~ f no T 3 10- J - 3 0 2 . 3  - 8 0 .
Г - I ■ I. p  — I

i /■ 46S. 4 -n  36
ГИП
8 asp a 8.
Ucno/iH
Wcofep
H.ho

GcftHCtHO&et ,
Пе/ПРО&а dfeeSf 
Николаев
СВяспаВс/ 

нтАПвтроВа

Изделие
мне,

з а к л а д н о е
РгаВия Ласт Листов

Р /
М н 9 Ц  Н ИЙ орот  да н и  и

29381-05 55



Марка Поь. ИаимекоВание Кол Масса 
ед-, кг

Масса
петли.

КГ

м ню
1 Ф41Д7 B-4ZSO 1 Г-11

и------ n...J---- -—----- --- ‘ '

МИ 44
4 <p14Plt Z ^ iz s o / <s7~~

1 5

Арматура класса fi-J по ГОСТ 5 7 8 1 - 8 8 .

- м Г -
run 4 > о ш а н о В и *>
Р а з р а о - О е т р о В  а
Н е п а л  н . Н и к о л а е в о
/Ь ь р В&о CBamoiu
И .  к о н г е П е т р а  В  а

1 ч ш ч г ь ~ ъ 7

Изделие закладное  

М Н Ю } м н и .

т т т т ж ш щ л
~ F 1 I у

Ц Н И Н п р о м з  д а н и  й

24381-05 s в



\ &

*Ю & Г/Г

№  а д  щ й 4 $
/ у р .  /  Рт/гРб/

Дрглге/г//4/г/
aw rsp

&>Л70Г7У/>//4/</ 0070Р*РЛ0 0 /0

/Ш- Z  #щр*зг&*ше/ яперм&МА 0  

л т е е & т / я ж г р у /к /
#7 P fi = 5 3 5 0  Р

я ш в м м - 
г# />£0ра N|

— к о
4-

>
Pa = 56'30

j 3 l

Ц -\ Гм т х е Ш * 
г/г?г/>х#я

ч у-4—CJ р  _
а -

0-

4  М -
p_JL/,\

k W
4 М -

z
_ "• &  

2

Per= 5025 * *

f£  *

r r fA —j ,q  r .
^  p p  a ,= £ + & ftm )r 

&£=:£+&> fa n )
Pas. 5  /Уа0/>*гадА74/г? £жрх&/4 г  ф&яемм/лиг

50Щ006/А71/ {/  /?00/7?0#////6//7г/ 0/Г/Ггр0/7{/
{З р  гез штжгят^р.

а  ~ фм Я%ЕЮф0нгш/г f  2  арщ рР ) /ш р /гхг /гш  е /лерянр  ;
if - ара aP//&£/?7qp£>m£A7f0 0р//0е0 *0//ц&/ //о/яях-р/ша р/яерхяя; 

е#-ра5етм#ж /i&wjy умры/яа ю&рмштте/ 
я #00Ц£об1Х йнрероб (00рег?еляет0/1 зд$р0/ч ~азго/?7о/!ц/я7£лям Ji ср-др00х/я#гуя аи/аа рряярм/гА/г ре&гд ara/wi 

&10о2~Р0яеш#//#0 0м 00# 00яп0#лю0е4> амгераг <?# яруз&х/ м&рхяяш 
араЗольм/ф раАргг, 0р&#г/мгу0АГ00 0# /п&ыщз w  л  £ _______

& т .
И В П О Л Н -

?A.m t.nt РяжаноРа

/fm
бдх:а//осу\ 
ffe /npa& r

7 ^

<ZupL

/.4S£. / - / /  4 -3 3

7rff/K-I fA W  Я&/7/>Я£{7£л?6/3
егз/... sr/rzf

№ 009 t/a a r tAi/t*r00.
/  3

ц т т т н и и
ZV3S/-0S 57



Г 7

Г Г Г Г  t /Г

Ггг. 4  /7гггш #рр ш г х г т ?  ш ш л ////ш
О ГЛ?/## /У# рш / м/уг /ш н а

__________ rs s  /ят #х£я& »)_______________________

№/7/>ЯЛ7<?/*7#4
/%0/У0Я7у/>6/

S esa w w  AWQWKe/tujr 
Г  &/ОА?УШ#/><р t

б м а /  /7 Г ф ф /гя *]*}
А .
мм

# 2 ,
мм

о Г г 'Е ; №  / г т / / г

а Г -У /
r s r  f r s r r j 4 Г 7?
/ г г  [ж г ; 72_

К г -£ ; К - г ;  
К г  - г  i f

ш  fr s r r j <

г г

г г

<Гг-/V5, J /-/v s / г  / г / г г /
г г

*# -£ /8 4ГГ Г 4 Ш )

* ) ш  ato/гум. г г  & //?. / 2# г

парка
мглряалр-
пага
яггрхкя

Га#А7<?//<!?Г4//1/р Г#А-
/7ажа,

к г

ГГ#/ ф/2/7/1, Ё* Г Ш &
m z ф /4//г Ц ’, £=ГГГГ 7,3

г т ф / Г Г / Е , Г = Г/ГГ £ £
к ш ф Я К г & , г ^ г г г г я к
Ш К ф М К т В , е ^ г г г г Я ,0
m s ф /ZKrZ, е * * гш КЗ
m r ф////т1, б -ш г Z3
r m ф /ГГт/, e = sm / S.5
г г /г г ф б ^ г ш /2J
m /г ф2Г/Гт1, г ^ г г г г #,в
ГГ/f// ф/2аГгЕгг, Г = г г г г К З
<?wz ф/4*?гЕ ГА е = / ш 7 J
г г ш ф / Г Л Е  ГГ, е ж г г 9,5

ГГ#/4 ф/Г/Гг Ё  ГГ, е = г ж /2,Г
m / г ^ 2Г/7ЕГА £ ^ srrr /4,Г

/ Г Г Г Г / Г  4 - М

2433/-05 53



\$8
№$*%гг-л#ггг/)х#*

ш Яггсъ
я г

гг/г/г Ф /4#г[у г , хз
Ш /7 ф /sjfr /- з т 3,5
Ш /f ф/З̂ т Ц39 ш

m / s Ф2й#т!хг* £ = зш Л з
з ш з ф22Ят!??, £=ЗШ SZ3
У Ш / ф М П , £ = sm Z3
г т 2 <p/6J 5 , ё - s m £ 5
<?ГУ23 ф я л ? , e = s m / "&J
Ш 24 Ф г М !* , £=£№ Z4J
Ш 25 ф/SJfm f, e = s m &
г т б e ~ sm # J
г ш г ФЖз?м£, £ = б ш Z4J
ш и в 022#M<f, /^-Ш У W
УШ З ф25#М#, e = w s 2 S /

J fy /vm yp # : ляаг&г * # r -w ^ r -z ,J ? -X M 9 
jZr Л0 /*№ /Ш 4 - f/ t  

J f- ( E  * * / m ? 1 9 / -£ 2

$  г/щ гф м щ м г ум г30#&  /w /w ra t& v & * 4%г//#г //&?/># -
/&ел?0г# *я?фж#* £  ~ £№ 0 пм. 
fa /fy f/7 0 *  Злг/№  гщ рйклр  "  ж /т & л ж  

3&&г%?/? -  г/зз0/??&&/д?Ы £/7 J * £&&/£//лг0£/7?г/ w? /ш &гнге* -
# М  лггж Ру /тарух/гб/ггг/ /уоа//я/ш y/r/?/>#f фуо/ь г г з -

м £ а  //&г?#хг//г//? цоюаупуом &  /юж/w ? гмг/ гт?у/я - 
с/7?£г/я /?№ /т я//Ш )г г ш г р з ^  f  f i t  А  А ггггкг/м ш х  
т яб м .

ff&  & ф & з& & т е Л /е а ж г /м & з
ёЬлжха быть ф #б&г*гт /»?лгг А р/м /я /ю глбт * 
rft& ffff М30я?0&4/ , рдфя&г Я г/, гг?г г/~  &/а№ *?/> 
т гр ж /гя , # #  г##?#/)#/? &ш жг/Х&/&я>4# ё ш А с /
fm - s to ry*. г г , ^  z # ].

/ . & £ / - / *  4 - М

2438^-05 59



800

м с 4 / м с Б

Г

..Аля м с у2030
f ... ■■■ -———— ----  ' 1 ■ *7А

~*

L---------------------------- ------- J

3990 ■J1/Q м с $

M an к а  
изделия Йог. Н а и м е н о в а н и е Лот?,

М асса  
ей, к г

М а сса
изделия

АГ

н с  / / - 6 0 ^ 2 , SOQ / 3,0 ъ ,о

Mci* / L 63* 6, е-- 2 о з о / Н б н,е
М С 5 / L  G 3 * 6 , е--3990 i 2?, г 22f 2

Материал- Рталь прокатная полосовая по
ГО с Т /0 3 -  7 6 *  U у г л о в а я  Р и в н о п о л а ч н о г р  
ро ГОСТ &S09-S6 м а я к и  S СгЭ/to-?-/ 
по  т у/Ч -зогЗ~8о.

Ot.utm.np. 6а Леонова УМ и к______

PaUporSПетрова 7
'-{С ПОЛИ. Николаева <£с«*г/_
Уровер СГягпова f .£ ч ^ -*у

1 ко игр.

I  Ь б В . / - / 7 . 4 - 3 ?

изделия соединительное
Нс/, мс4 мс5

Стадид\Лиог ^ v cm o e

Р  I Г 7

Ц н и и п р о м з д а н и ц

Сед)г ч ъ в / -  o s

Серия 1.465.1-17

https://meganorm.ru/list2.htm

