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050 3 на чем ue Н а  именование. Страница

ТитулЬнЬш лист 1

Содержание 2 - 3
н з г .  oo.ooo Стрем янка передвижная k
U32.00. 000 С б СборочнЫй чертеж 5 - 9

032.00. 000 8С Ведомость спецификаций 10-12
нзг. оо. ооо вп Ведомость покулнЫх изделии 12
нзг. оо. ооо ту Технические уел обил 13 - 13

нзг. оо■ ооо пс Паспорт 18-3Z

нзг. оо. до/ Прокладка 33
нзг. оо. ooz Прокладка 33
нзг. оо. ооз Прокладка 33
нзг. оо ооЬ ВобЫшка 33
H3Z 0 0 . 005 Волт специальный 3 4
нзг. оо.оов Прокладка 3k
нзг. оо.оо9 Прокладка 3k
нзг. оо. о н Поднос 3k

нзг. оо. т о Б о л т  специальней 35
нзг. оо. та св СборочнЫи чертеж 35
нзг. оо. т флажон 35
нзг. оо. w z Шайба 35
нзг. оо. /о з ЗВено переходное 36
н зг. оо. iok Волт 36

нзг. оо. гоо Кронштейн 36
нзг. оо. г а Ребро 36

H3Z.Oi.000 Лестница откидная 37
н з г . 0 1 . ооосв Сборочный чертеж 38
н зг. 0 1 . оо1 ОсЬ 37 ~~
нзг. 01 . оо г Втулка 37
н з г . 0 1 . ооз Серьга 39
1132. 01. 00k Палец 39 ~~
1132. 01. 005 Шайба 39

н з г . ai. юо Кронштейн 39
1132. 01. 10DC6 Сборочный чертеж 4o
нзг. 0 1 . ю г Площадка kl
1132. 01. 103 Уголок kl
1132-01- 10k Ребро kl

1132.01/200 Лестница kl
1132.01.200С б Сборачньш чертеж kz
1132. Oj. 201 Стойка k3
H3Z. 01. 20k Поручень k3
1132. 01. 205 Нанладка k3
нзг. 0 1 . 2 0 6 Кронштейн 43

1132.01.300 Зацеп H
1132. 01. 301 Ручка kk
1132. 01. 302 Крюк kk

1132. 02.000 Ограждение kk
1132. OZ.OOOC5 Сборочный чертеж 45
1132. 02. 001 Хом ут ks
1132.02. 002 Хомут ks

12

а л  b  5  о м а

Обозначение На именобание Страница

1132.03. 0 0 0 Стремянка 46
1132. 03. ОООСб СборочнЫй чертеж k?
нзг. оз. oof Хомут k6

1132. 03. OOZ Хомут k6

1132. 03. 003 Сноба Цб

1132.03.100 Лестница k6

H32. 03. 100СБ СборочнЫй чертеж k9

нзг. оз. /of Ступенька k$
нзг. оз. m Подкладка 48

1132.03. 103 Уголок 48

нзг -оз- гоо Площадка 50
1132.03.200C6 СборочнЫй чертеж 50
H3Z.03.20f Ребро 50

нзг. ok ооо Ограничитель 51
1132. ok. ООО СВ СборочнЫй чертеж 51
1132. ok 0 0 1 Ребро 51
1132. Ok- 002 Уголок 51

1132.05000 Ролик горизонтальный 52
1132.05.000С6 СборочнЫй чертеж 52
1132.05. 0 0 1 Ролик 52
1132. 05. OOZ Гайка 53
1132.05 003 Щайба 53
1132. 05 00k ОсЬ 53

1132.05. WO Кронштейн 53
1132. 05.100Сб СборочнЫй чертеж 54
1132. 05.101 Ребро 5k
нзг. os. m Ребро 54

1132.06.000 Площадка быдбижная 55
1132. 0 6  0 0 0 Сб СборочнЫй чертеж 56
1132. 06. 0 0 1 Заклепка 55
1132. 06. OOZ Волт сферический 55
1132. 06. 003 Рукоятка 55

1132.06-100 Рама 57
1132.06.100С Б СборочнЫй чертеж 58
1132.06.101 Ребро 57
нзг. об. юг НосЫкка 57
1132.06-103 Планка 57

1132.07-000 фиксатор 59
Ц32. 07. 000С6 СборочнЫй чертеж 59
1132.07- 001 Голбца 59

Н32. 07. оаг Рукоятка 60
1132. 07.003 Винт 60
1132. 07. 004 Плита BO
Н32. 07. 005 Шайба 60
1132.07. 006 Прокладка 61

1132. об. ООО Ролик горизонтальный 51
1132. Об ОООСБ СборочнЫй чертеж 62
1132. об. 001 Прокладка 61
1132. об. ooz Ось 61
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Обозначение Н а и м е н о ва н и е Страница

нзг. 08. 400 Кронштейн 63

Нзг. ов. 4оо св Сборочный чертеж 63
4432. 08. 404 Щека 63

4432. 44. 000 Каретка 69

4432. 44. 000 СВ Сборочный чертеш 65
4432.44- 004 П ли та 69

4432. 44. 400 Рол и к on о рный 66

4432.44. 400С Б Сборочный чертеэ/с 67
. 4432.44- 404 Фланец 66

4432 .44. 402 Ось 66

4432 .44. 403 Крышка 66
-4432. 41 4044 Крышка 68

4432.44. 405 Прокладка 68

4432.44 406 Кольцо 68
4432.44 /07 бинт 63

4432.44. W8 Болт 69

4432.44. 409 Гайка 69
4432 44. 4И Пробка 69
4432. 41 442 Шайба 70
4432. 44. 443 В тулка 70
4432.44. 444 Ролик 70

4432.44- 420 Масленка 7 /
4432.44 424 Корпус 7 /
4432.44. 422 5 т у л к а 7/
/432. U  /23 В ту л к а 74
4432. 41 424 б а н т 72

4432.44 200 Ролик нин/нии 72
1432.14.200 С Б Сборочный ч е р т е ж 72
4432.44- 204 Ось 73
/432. /4. г о г Ролик 73
4438.44 203 Б о л т 73

/432.44- 300 Ш естерня паразит пая 7*4
4438.44,300 С Б Сборочный ч е р те  м 74
4438.44. 304 Ш естерня 74

4432.44. 400 ПриВод ручной 75

4438.14. 400 С Б Сборочный чертен/ 76

4432.44 Ш Шпонка 75
4432 44 902 Ф ланец 75
4432.44. 903 Ось 77
//32 .// М Ось 77
4432.44. 905 Труба 77
/432.44. 906 Ш естерня Ведущ ая 78
4432.44909 Э к сц ен тр и к 78
4432.44. 908 Ш т ы р ь 78

4432.44. 920 Рычаг 79
//з г .//. </г/ Ребро 79

/432.44- 922 П ланка 79

4432.44. 500 ф и кса тор 79
4432. 44. 500 СБ Сборочный чертеш 80

~npZ% ПиоШ .7 & Ф/>

т у

Обозначение Н а и м е н о в а н и е Страница

4432. 42. 000 Кронштейн 80
4432. 42. 000 С в Сборочный чертеш 8/-S2
/432 42.004 Упор 84
4132.42. 004 Ребро 83
4432.42. 005 Ребро 83
4432. 42.006 Косынка 83
4432. 42.008 Раскос 83
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Документация

* И5г.оо.о«о.сБ Сборочный чертеж *А1*5
* 1т.ооооо&с ведомость спецификации *А5*5

Пзг.оо.ооо еп
бсоопчсть покупных иъйелии-

тг.ойооота Технические усло&ия
113з.ооооо.пс Паспорт

Сборочные единицы

АЧ 1 иззооюо болт специальней i
АЧ г пзг.оогоо Кронштейн г
АЧ 3 1133.qi.ooq Лестница откидная 1
АН ч изг.ог.ооо Ограждение 1
АЧ 5 изгоз.ооо Стремянка 1
АЧ С Иьгочооо Ограничитель a
АЧ 1 113г. о5.ооо Ролик еоризонтальныи з
АЧ 8 Площадка Выдвижная 1
АЧ 9 то го г  ооо Фиксатор г
АЧ 10 игг.08.000 Ролик зоригонталыши г

Детали

АЧ 1г H33.qq.qqi Прокладка 1
АЧ 13 изгоо.ооз Прокладка 1

АЧ 14 Пзз.ооооз Прокладка г
АЧ 15 113300.004 бобышка г

АЧ 10 H52.WI.00S болт специальный г
АЧ П №г .00.006 Прокладка 1

H 3 2 .0 D .0 D 0№ ЛИСТ гьоыюп. Дстга
Р<т«$. 1\ХК0Ъ01« »

С.трещ*нка
Передвижная.

Лит. ,Лист Листов
\\м. :НСиоякоб „ u L L . 1 ____ н___
Ы. КОН. !Браков й ^Ипиекгалльюнстгакр 

№. МельниковаН.кснтр :KUD51RQ& »
Чтв. 1Браков U3S

Т3
Е

|

а£ооП а О & о ь н а ч е н и е - Н  а и п е н о В а н и е - <о
П р и м е 
ч а н и е

* 39 • И ь ш а я я - а н К а р е т к а i * л ч * г

* 3 0 и з г . и . о а о К р о н ш т е й н 1 * А Ч < 3

Л е т а л и .

АЧ 1 3 113 3 .0 0 -0 0 1 П р о к л а д к а 1

АЧ 13 1 1 3 3 .0 0 .0 0 3 П р о к л а д к а 1

з г 1 е г .о о .о о 1 - о 1 П р о к л а д к а 1

3 3 1 1 3 3 .0 0 0 0 3 - 0 1 п р о к л а д к и 1

ц г ? . о о . о о о - о г

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

Е
(о
3
сго
ё

к г о ' И 5 г . 1 Ш О - о г К а р е т к а \ * А ч * г ,

к 3 0 1 1 3 3 .1 3  0 0 0 К р о н ш т е й н 1 * А Ч * 5

Л е т а л и .

&т>л?
X
£
в(X
во
£
3
Н3
aO

Е
3

/О
3
е:Ф
с

АЧ 1 г и г г о а ж и П р о к л а д к а 1

АЧ 1 3 1 1 3 3 .0 0 .0 0 3 П р о к л а д к а 1

з г 1 1 3 3 .0 0 .0 0 1 -0 1 П р о к л а д к а 1

3 3 т г . а о . о о г - ( н П р о к л а д к а 1

1 1 3 3 0 Q .0 0 0 - 0 3

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

х г э 1 1 3 3 .1 1 .0 0 0 - 0 3 К а р е т к а 1 * А Ч х г

X 3 0 t r a . t t . a a c i - Q - t К р о н и д т е и н 1 * А Ч * 3
•«£л?
с

X
£=х

H 2 2 . 0 0 . D D D
ЛИП

3
Лист ,Н а д о к т п о Ь п А ато

------------------------------------------------------  1~
Н С
t. 1S СО сс

£ сО 
; 2 Обозначение. Наименование ic

Приме
чание.

Стандартные изделия

Болты ПО Г0СПТ9Е-70

го П8Х20.68 1
г1 MEX35.GE 16.
г г m  2*2.5 .68  ; Ч
гз tm *55&8 30

ГаикмП0Г0а5915-10
гч П35 зч
35 М10.5 4
го 1413.5 56

Переменные банные для исполнении:

#
Е&/О
3
с/оос

1133.00.000

Сбооочные единицы

-X гэ ■даг.и.ооо Каретка 1 *АНх&
<ю7\/О0<Xолэ£S.
X
£3
Е<?

вО

Еа/о3
£'ОО

30 №л.1г.<юо Кронштейн \ *ЛЧ*5

Детали.

АЧ чг изг.оо.ооч Проклабка 1
АЧ 13 Изг.оо.оог, Проклабка 1

33 игг-оо.ш-ог Прокладка 1
33 11зг.оо.оог-ог Прокладка 1

тг.оо.ооо-<и

•<
g
“С
во£

сбооочные ебиниии
Лист

1l32.QQ.0D и гIRM№ст жЪйКЗп. поЬп. Дата

i \
# '

t  *2
? S Обозначение. НаименоЕание. <о Приме

чание-
Детали

АН зч 1133.00.009 Прокладка г
35 -01 Прокладка г

АЧ 30 1133.00-011 Подкос 1
31 -01 Подкос 1

1133.00-Q 00-04

Сборочныеединицы

гэ •нмиш о-ач Каретка 1 *А  4*2
* 30 игг.л.ооо-ог Кронидтеин 1 *А Ч*5

Детали.

0
£
(О3
сл?оп:
<<э
/3
XаД£3
X
£3
£
J

£5✓о3
£/О
«3

АЧ зч 1133.00.009 Прокладка г
35 -01 прокладка г

АЧ 30 1133.00.011 Rod кос 1
31 -01 Подкос, 1

тгяо.ооо-оз

Сборочные единииы
* го шг.ц.ооо-05 Каретка 1 х лч*г

* 30 1133.13.000-03 Кронидтеин 1 ЯА Ч*Ь

Детали
АЧ зч даг.ооооэ Прокладка г

35 -01 Прокладка 3
АЧ 30 1133.00-011 Подкос 1

£
г
X
£3

31 -01 Подкос 4

H32.0Q.Q0Q
Лист

ч1ВМ-лист /'Мокэм. поЬп
21С61-0Ч 5
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Рис!

ТлистЗ Ограждение поз. О не показано

Pad? 
М1:20

Остальное-см. Рис {

пчь* X

н лист й

Hi

/У -М

30

/. бобышку поз. i5 прибирать на монтаже к нопрс/бляющей по данному 
чертежу, предварительно устаноВиВ передвижную стремянку по
очередно В крайние положения до упора 
Фиксатор черт Н1132.Н500с Б должен сВободно Входить В 
отВерстие бобышки поз /5 и фиксировать стремянку.

2. Кронштейн поз.2 приВарить к стенке резерВуара по данному 
чертежу предварительно устаноВи В и зафиксировав стремянку & 
крайних положениях фиксатором черт Н 1132.11. 500 Сб. 
болт спец, поз i  должен сВободно Входить 6 Отверстие 
кронштейна поз. 2 и кронштейна лоз. 30

3. й о т В. ф1й сВерлить В стремянке поз 5 по отВ В ограждении поз.й 
при контрольной сборке на заводе- изготовителе по данному 
чертежу, черт. Н 1132.02. 000 С Б, черт. Hii32.03.000 СБ-

У крепление ограждения поз.4, к стремянке поз.5 Выполнить на 
монтаже по данному чертежу и черт- нН32.02.000 СБ.

5. Сборку стремянки поъ.5 Выполнить на монтаже поданному черте
ж у и черт. УНзг.оз.ооосб. Установку стремянки поз 5производить 
В сборе с Выдвижной площадкой поз. 8

6. Каретку поз. 29 установить на монтаже по данному черте
ж у  и черт. УН32.ц.ооосб.

7. Размер Вт обеспечить набором прокладок no3i2.32.
8. Размер Ег обеспечить набором прокладок поз. 13.33.
9. Размер L* обеспечить регулировкой специального болта поз. 16
W Кронштейн поз. 30 установить на монтаже по данному чер

теж у.
11 ЦотВ ф у В стремянке поз 5 и ЦотВ. ф9 В кронштейне поз. 30 сВер

лить по отберстиям В деталях поз. 36,37 при контрольной 
сборке на заВоде- изготовителе поданному чертежу

12. Укосины поз 36,31 устаноВить на монтаже поданному чертежу:
13. Зазор В между нижним роликом черт- У 1132.11.200с Б и направля

ющей обеспечить по Всей длине перемещением нижнего ро
лика В пазах плиты черт H1132.11.00I

1Ц СВарные шВы по гост5260-80.
15. СВарку производить электродом Эй2 по ГОСТ9й67- 75.
16* Размеры для спраВок.
17. Остальные т.г по Техническим услоВиЯМ /132.00.000ТУ.

Таблицу исполнении см на листе 2.

1132.00.000 СВ

Стремянка 
передвижная 

Сборочный чертеж

Лит Масса Масшт.

И СМ.
таб-

jlucm/ I Листов 5
ГОЙпрОЙСТСТААЫЙНСТМКЦиЯ

и*. Мельникова
21661- он 6
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Овозначенив Pud.
Размеры, мм Масса,

кгН* L * h * Rh t* Кг
изг. само 1 1500 507 110 713k 52 50 57 530

-Of 1 1500 507 110 mk 46 42 55 529

-02 i 1500 507 110 mkk 46 42 55 539
-03 2,3 1800 m ш ism 44 46 53 5kO

-Ob 2,3 1800 1131 klO 18793 42 46 53 5kk
-05 2,3 1800 1237 kiO aim 41 46 53 5k5

Ы Лист Н-докши Поди. (1атц
Разлад. ОилдакоВ
OdoS. ЖиоякоВ
T. контр. **-г °п
В.кйнстр.ОцлВакоВ ш
Нлонтр. СлядЗЬ b L..
Omi НоВикаб 7

нзглш тп сб

Стремянка 
передвижная 

Сварочные чертеж

Лит. Масса Масштаб

И /■4
Лист 2 1 Листоб

РйпроЕктсшыганструкция
им. МеаьникоЕа

Формат л  ВZ1661- <А Т~
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I
Доозначдние М аим енаёание

К и да Входит

ПримечаниеО бозначение Нал.
2 5'
Г

/
2 //ЗР. 00. 000 Стремнина передВижная
3 •01 „ //39. ОО. ООО
к •09 „ п
5 -03 // п
6 -ок // //
7 -0 5 „ //
8 ИЗО 00. /00 б ол т  специальный //39. ОО. ООО 1 /
В -0 1 1 /
/о -0 9 1 /
11 -03 1 ✓
/2 -ok 1 /
13 -0 5 1 /
а ИЗО. 00. 000 Кронш т ейн 1139.00. 000 9 9
15 -01 9 9

1

1
*
1

I

15j
1

1В -09 9 9

17 •оз 9 9
18 -ok 9 9
19 -05 9 9
00 //39. а/, оао Лест ница откидная 1139.00. 000 1 1

01 -01 1 1
09 -09 1 1
93 -а з 1 1
9к -ok 1 1
95 -05 , 1 1
Р6 //39.0/ /ОО Кронштейн 1139.01. 000 1 1

i132.DO.OQD. ВСизп Лист Ыг да кум. Подп. дата

!'*
з

РпзраВ. ЯхкоэоВа
С т рем янка  
л ер ед би у сн а р  

Ведомость -спецификаций

Лип.- Л и с т ЛистаВ
ЛроВер. ТрирякоБ ж г V Sv 7 РМпроЕктс т  штату я 

им. МельниковаН.ктггр, ЖирякоВ (J L
УтВ. ВуядакоВ * _Флрлнзт Я 3

!
О бозначение f i а  им енаВ ание

Куда бходит
1}9
I 4 ПримечаниеП да зн а чен и е Кол.

1 1139 01. 900 Лестница //39. 0/. 000 1 /
9 изо. 01 . зао Зацеп 1139. 01. 000 1 1

3 1139.09. 000 Ограждение 1133Л0. ООО 1 1
и -01 / 1

5 -09 / 1
6 -03 / 1
7 -ok / 1

8 -05 1 1

9 1139. 03. 000 !1

1139. ОО. ООО 1 1
10 -о/ 1 1

и -09 1 1
19 -03 1 1

13 - ok 1 1
Ш -0 5 1 1
15 1139 03.1DO Лест ница 1/39. 03. 000 1 1

15»
1
|

1
1
§*5

I

i

16 ПЗд. 03.900 Площ адка 1139. 03. 000 1 1
17 1139.Ок. 000 Ограничитель 1139 ОО. ООО 9 9

18 -01 9 9

19 -09 9 9

90 -03 9 9
91 -ok 9 9

99 -0 5 a 9

93 //39 05. 000 Ролик горизонт альный 1139. ОО. ООО 9 9

94 -01 В 2
95 -09 9 2
Pf) -о з 9 2

91 -o k 3 2
98 -0 5 9 2
29 //39.05. то Кронштейн //39. 05.000 1 1
30 113906.000 Площадка Быдбифная //39. ОО. ООО 1 f

1

31 -01 1 1

Н32. ВС
изп ЛистК9 доиум. Лидп. дата

2/S 6 f - оЦ // Формат R3



<«0

SF!
О)I

5?
0|
Ч

сз £м
> > 4
О

°§
j3

Т Е I

\ Обозначение Наименование
Куда В ходит <Ь (jI5 ПримечаниеОбозначение Рол

1 -09 1
9 -03 1
3 -о д 1
k -05 1
5 7
6 т в . о б . т Ролик ms. os. ооа /
7 H3S. 07- 000 Фиксатор U3P. 00.000 9
8 -о/ 3
9 -09 9
10 -03 3
11 -ob 9
12 -05 9
/3 19
А m s  08 ооо Ролик еоризантальньш N38. ОО. ООО 9
15 -о/ 9
/6 -09 9
/7 -03 8
id -Ob 9
/9 -05 9
90 79
91 /139.08. /00 Нранштейн //39.08.000 /
99 m s. //. ооо Каретка Н39.00. 000 /
РЗ -01 // -О/ /
9lf -08 „ -09 /
95 -03 t а -03 /
96 -ob и -Ok /
97 -05 // -OS /
98 7
99 нзр.н. т о Ролик опорный ПЭР. N. 000 /
за -0 / /
31 -09 /

*
>о

U3iA/lticn\Ns докум. Падп. [3amd( H32.0D.0D0.BC
Формат ЯЗ

\ [Назначение Наименование
Куда Входит

1» ПримечаниеОбозначение Кол.

/ -03 1
9 - ад /
3 -05 1
и 7
5 - О/ Ролик опорный н зр . // ооо 1
В -01 1
7 -09 /
8 -03 /
9 -ok /
Ю -05 /
Н 7
19 N38. //. 190 Маслёнка H3S. ы. т а 1
13 -о/ /
А N38. N 800 /
15 /139. //. 300 /
16 N38. N. ООО /
17 -о/ /
18 7
19 Н38. Н. 800 Ролик HUOfCHUU //39. //. ООО /
90 -01 /
91 -09 /
99 -03 /
93 -оЦ /
9k -05 /
25 7
26 ms. //. зоо Швстернр паразит нал N39. N. ООО /
97 -0 / /
38 -09 /
99 -03 /
за -ok /
31 -05 /

%

I
%'

Лист Я е докум. Падп. дата
H 3Z.D aD 0 D .6 C

Фоомат R3
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Обозначение НаименаВание

Вида Входит
«и

i *
ПримечаниеОбозначение Вил.

1 В
г 1138. 11. № ПриВод ручной 1138. 11 000 1
3 -01 1
k -0 8 1
5 -а з 1
В -o k 1
7 -0 5 1
8 ~
9 -01 ПриВад ручной 1138. 11. ODD 1
10 -01 1
11 — 08 1
18 -и з 1
13 -ok 1
1k -0 5 1
15 Т
IB ю г .и .Ш Pbme н з г. н. ш 1
17 -01 1
18 Т
19 1138.11.500 Фиксатор н зг. i t  ооа 1
80 -01 1
81 -0 8 1
гг -0 3 1
гэ -o k 1
8k -0 5 1
85 ~в~
86 1138. 18.000 Ноонштейн 1138. 00. 000 1 i
87

/
-01 1

28 -0 8 /
29 ~т~ _
30 -0 1  _ — -0 3 / 1
31 -0 8 — -O k 1 1
38 -0 3 • -------------- -0 5 1 1

Изм. Пат Н'докум. Подпись У о т
HSa.QD.DDDBC

Формат ЙЗ

MoumehoBuhub

Нод
ОНИ

Обозначение донумента 

на постаВку
ПостаВщик

Нуда Входит 

( од означение)

ПоличестВа

во из- 
делив гулир

Всего

Приме
чание

k- /773Подшипник ног. н. юо
в -  гогю ГОСТ 0338- 73 г. НуйдЫшеВ -01

ЦепЬ
if- 4*88 ГОСТ 7070-  75 1138.00. 100 0,852м 1518м 9 зВенЬвВ 

но 1 цепь 
75 ЗВенЬеВ tm 1 цепь1138.01. 000 8,1м 18,8м

1

Ом. Лист Н-дакрм. ПодписьПота
Pospaff. Лхктва Jx*eq.
ПриВвр. ЖирмоВ

T r
Н. контр. ЖиряноВ
ИтВ. ВцлдокиВ j S l Ш

1132.ШСЫ30111ВП
Стремнина
передВитная

Лит. Лист Листов
h L L 1
ЦНИИп р п ек т  СТАЛЫГОНПРУКЦИЯ

им. Мельникова
Формат ПЗ2/Ш- о? гз



ча
%

Ь

8 -
%

К
II
I

*
§

1

5=1

В в о д н а я  ч а с т ь
Настоящие технические уела Вия распространя

ю тс я  на передвижную стремянку, предназначенную 
для еорегодноео профилактического осмотра Внут -  
ренних стенок опораусненных стальных резервуаров.

Передвижная стремянка, именуемая В дальнейшем по 
те к с ту  стремянка, устанавливается постоянно Внут
ри резервуара, которьш периодически наполняется 
Водой, наорстой да температуры 95*С . Цикличность  
полного заполнения и опорожнения резервуара не до
лее 5 циклов В сутки. Вертикальные стольные резер- 
Вуары применяются £ начестВе дан-аннумулятороВ  
горячей Воды. Заполнение 8ан -аккумуляторов Водой 
производится при температуре окружающего Возду
ха не низре -  /0°Г. ГПемпература наполняемой Воды 
при этом должна быть не Выше В О*С.

Па настоящим техническим условиям изготавля -  
ю тся ш есть Вариантов исполнений стремянки:

-  ИЗО. 00. ООО;
- //30. 00.000 -О Г,
-//32. 00. 000-32;
-//32.ао. а оо-аз;
-//32.00. ооо-ok;
-//32. 00. 000-05;
-с о о тв е тс тв е н н о  для резервуаров ёмкостью 

2,3,5, /О, /5, 20 ты с. м 3
При заказе для  резервуара ём костью  2 ть/с.м3 

писать:
Стремянка передвижная, 
изделие //32.0D. ооо

из* лист Н э дакум. Подп. д а т11

дчлдакоё з р Ь ;
пробер. Яткозоба
В.нонет Вулдакоб Ш
н.кангщ ПапоВа :дтЫ с
У т Б ' НобикаВ

U 3 2 . D C L D O O . T y

Первдбифная стре- 
, мянна. 
технические услаВия.

л и т . \j7ifcm [ли с то в

l i t
ЦИИИцр ОЕКТ СТА ЛЬКПН СТРУКЦИЯ 

лм~Л.ельни коВа
Ф о р м а т Д Д

~Пз~

/. техниче ское требования
4.4. Стремянка Л 32. 00. 000 должна соответствовать 

требованиям настоящих технических условий и комп
лекту документации согласно спецификации //32.00. ООО. 

/.2. Основные параметры и размерь/.
/2,/. Масса, кг -  530
4.2.2. Эабаритные размеры, мм: длина -/3 0 0

ширина -  2295 
Высота -  /0065

13. Характеристики.
/3./ ПриВад передвижения - ручной реверсивный
/3.2. Усилие на рукоятке привода,кгс -не  более/2 
/.3.3 ГПармоз -ручной эксцентриковый
/■ЗА Усилие на рукоятке тормоза,кгс -не более /2 
/5.5. Масса откидной лестницы, кг -  2k 
/ 3.6. Усилие при переводе лестницы В 
рабочее положение и обратна, нес -н е  более/2 
/А. Внесение изменений В конструкторскую документа

цию.
/А / Внесение изменений В конструкторские докумен

т ы  производится в соответствии с ГОСТ 2.503-74.
/А. 2 В соответствии с  изменениями, Внесенными В  чер

тежи,должны быть откорректированы Все остальные 
технические документы.

/Аз. Все предложения па изменению технической  
документации В части * упрощения и улучшения канет -  
рунций должны оформляться предварительным изве
щением с последующим утверждением разработчикам и 
заказчиком.

/.5. требования к материалам.
/.5./. Все материалы, применяемые для изготовления 

деталей стремянки, должны удовлетворять требова-

измлист N2 дакум. Ладп. Тати
н з 2 . □ □ .□ аа  ту Лист

2
Ф орм ат Д Ч

I

!'
г

1

1

I

ни ям ОСТоВ, ГОСТов и ТУ.
4.5.2. Стольной прокат не должен иметь кадры -  

ВаВ, трещин и механических повреждений. С  поверх
ностей деталей, изготовленных из стального прока
т а ,  не подвергающихся механической обработке, долж
ны быть удалены следы корразии> наплыВы газовой рез
ки , трещины, рВанины, Волосовины и пленки. Элуаина 
пороков после зачистки не должна превышать Вели
чин, установленных стандартами на прокат.

Способ зачистки устанавливается заводом-изго
товителем  с обязательным сохранением физических 
и механических свойств металла.

/ 6. требования к покупным изделиям и деталям.
4.6.4. Покупные изделия и д е т а л и , устанаВлибае -  

мые на стремянке, должны саотВетстВаВать черте
жам и техническим условиям завода - поставщика , 
что  должно быть подтверждена соответствующими 
документами.

4.7. требования к механической обработке.
4.7.4. детали должны изготавливаться по разрабо

танному на заводе технологическому процессу. 
Припуск на обработку, при о т с у тс тв и и  указаний на 
чертежа > устанавливается технологическим процес
сом завода -  изготовителя.

4.7.9. Поверхности деталей не должны иметь рва
ных и остры х кромок, скопав, заусенцев, трещин, за
боин, расслоений материала, эрозии и других дефек
то в , снижающих и х  качества и портящ их Внеш
ний вид.

/ 7.3. НриВолинейнасть, овальность, конусность, доч- 
кообразность, не параллельность, несносность, биение 
радиальное и торцевое должнь/ укла ды в аться  В

t/зп Лист № дакум. Пата
н з г .а а .а о а .т у з

Формат пи

паля допускаБ на размеры д е та ле й , кроме т е х  слу
чаев, когда они оговорены В чертежах особо.

ilk. Резьба на дета лях должна быть полной и чис
то й  без Вырывав, срывов, трещ ин и Вмятин.

17.5. Ч и с то та  обработанных поверхностей должна 
саотВетстВаВать указаниям чертежа и ГОСТ2789-73. 
допускаются сопрягаемые поверхности под сборку обра
батывать до шероховатости Ра 60.

4.7.В. Величина шероховатости поверхности деталей, 
ч и с то та  обработки которых обозначена знанам Я/, 
не контролируется.

4 7.7. Необходимость центраВь/х гнезд при изготов
лении деталей устанавливается технологическим 
процессам завода - изготовителя.

Центровые гнезда, ори о тсутств и и  специальных 
указаний В чертежах, м огут быть сохранены В го
товой детали.

4.7.8. Размерь/ и ч и с то та  поверхности9 указанные 
на чертежах деталей, подвергаемых покрытию ̂ долж
ны быть Выполнены да нанесения покрытия.

4.7.9. Л е т а л и , обрабатываемые шлифовкой на маг
нитных стопах, после обработки должны быть раз
магничены.

/.7/0. детали, Входящие в изделие дез чертежей, должны 
иметь ровные поверхности обреза с чистотой обра
ботанной поберхнасти не ниж е Во Неуказанные 
предельные отклонения размеров та к и х  деталей  
Выполнять по H /k } £ /k,±~-

4. г 44. Летали, на которые чертежами предусмотрен при -  
пуск на обработку после сварки или сборки, могул? быть 
обработаны окончательно до сборни или сварки при у с 
ловии обеспечения требований сварочных чертежей.

аист Н? дакум. подп. да т
1132. ТУ Лист

44СС4- Л1/ Sit
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17 /Р На совместно обрабатываемых деталях для 
обеспечения правильной сборни должны наноситься 
нейтральные метни.

/ 7. 43. детали, изготовленные из листового и фасон
ного материала, после резни и рубни должны быть 
трихтобпны.

/. 7. Ж. Неплоскастнасть палок уголков и шбеллероВ 
при о тсутств и и  специальных требований В чертеже 
допускается не более 9 мм на /ООО мм длины.

/. 7. 45. Эибна и правка деталей м ож ет производить
ся как В еорячеп, т а н  и б холодном состоянии. У т о 
нение материалов В  м естах гида не долж но пре
вышать /О У  о о т  исходной то лщ и н ы  материала.

1.7. W Неуказанные В черте уее радиусы вида Вы
полнять по дейстВующим на заводе -изготовителе нор
малям.

18. требования к термаабработне.
1.8.1 дета ли  и узлы , подвергаемые термообработке, 

подлеусат обязательному предварительному нонтролю 
Q TK  на с о о тв е тс тв и е  размерамр указанным б  черте
ж ах.

t.8.2. деталиу прошедшие термическую обработку э 
должны быть проверены на твердость В соответст
вии с указанием чертежей. Проверка твердости долж
на производиться б местах, уназанных В чертежах.

При отсутстВии указаний б чертежах, места про
верки твёрдости указывается В технологии завода- 

- изготови теля. Результаты проверки деталей на твер
дость заносятся ОТН В технологическую карту  
термообработки.

/.д.З. Повторная терм ообработка, за исключением 
случаев, оговоренных ГОСТами, производится с разре

№ лист к 9 доким. подп. дата
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товерение на производство соответствующих сварочных 
работ.

19.7 Размеры деталей, разверток из листового и про
фильного проката для сварных конструкций указы
вается на чертежах как расчётные без учёта при
пуска на усадку при сварке. Необходимость и Вели
чина припуска оговаривается технологическим ^про
цессом. ^

1.3.8. Все заготовки из проката должны быть вып
равлены. Волнистость загататовок из сортового и 
профильного проката должна соответствовать требо
ваниям СГП, действующим на заводе - изготовителе3 если 
это не оговорено требованиями чертежа.

1.9.9. детали , поступающие на сварку, долж ны быть 
приняты ОТН в  установленном порядке.

1.9. ю. детали с трещинами и надрывами к сборке под 
сварку не допускаются.

1.9.11. За чеканка швов для удаления дефектов шва не 
допускается.

19.1В. Прихватки перед Выполнением штатных швов 
должны быть проверены на наличие провара в  корне 
по всей их длине и тщательно очищены о т шлака 
и брызг.

1.9.1Ъ. Некачественные прихваты ( отсутствие прова
рау наличие наплывов и трещин) независимо о т  их 
длины вырубаются до основного металла.

/ли. требования к изготовлению деталей и сбор
ке узлов.

1.Ш.1. Все детали и узлы, поступающие на сборку, 
должны быть приняты ОТН завода - изготовителя на 
соответствие требованиям чертежей и настоящих ТУ.

1.10.2. детали , обработка которых чертежом пре -

ЗзцЛист N9 докип*. поЬп. Лата
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шения главного инженера завода -  изготовителя.
4.8. I*. дета ли , подвергающиеся в процессе изготовле

ния термообработке, должны быть очищены о т  ока
лины и не должны иметь трещин и коробления 
после термообработки. допускаются цвета побежа
лости , являющиеся следствием термообработки.

4.9. требования к сварке.
4.9.1. Сварку деталей и узлов производить по тех

нологии, разработанной заводам - изготовителем.
4.9.2[ технология сварки должна предусматривать 

необходимые приспособления и приборы, обеспечиваю
щие изготовление узлов В соответствии с требова
ниями чертежей.

Напускается сварка металлоконструкций Во всех 
пространственных положениях

При сборке элементов сварных конструкций при
нудительная подгонка деталей 9 Вызывающая дополни
тельные напряжения в конструкции у не допускает
ся.

1.9.3. Сварка, Выполняемая с отступлением о т  тех
нологического процесса и технических условий не до
пускается .

4.9U. Сварочная работа должка производиться 
только на исправленном оборудовании, имеющем 
нейтрально - измерительные приборы, позволяющие конт
ролировать режим сварки.

1.9.5. При отсутствии допусков на чертежах дета
лей и сварных конструкций аки должны изготаё -  
пяться В соответствии с СТП, действующем на 
заводе - изготовителе.

/.9.6. Сварка деталей и узлов должна выполнять
ся квалифицированными сварщиками, имеющими удос-

11зм.лит Юдакум. подп. Varna
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досмотрена после сворки или сборки, м огут быть обра
ботаны окончательно до сборки или сварни при усло
вии авеспеиения требования сборочных чертежей.

4. ю.з. детали и узлы перед сборкой должны быть тща
тельно очищены о т  загрязнения и предохранительной 
с мазни, не должны иметь следов коррозии, заусенцев\ 
забоин.

4.WУ. Серные поверхности должны быть очищены о т  
окалины и роравчины.

IW.5. Нонаны для смазки должны быть очищены но 
Всю глубину.

1.W.B. При постановке крепёжных деталей (винтов , 
гаек, балтоб и др.) не допускается распиловка отверс
тий 9 срыв шлицев у резьбыf округлений шестигранных 
головок, кроме мест} оговоренных В чертежах.

4.W.7. крепёжные детали должны быть затянуты  
до отказа с помощью нормальных ключей, согласно 
инструкции завода -и з го т о в и те л я . Затяжка ключами> 
удлиненными Всякого рода надставками, запрещается.

4.40.8. Болты и Винты должны иметь Выступающий 
конец над гайкой или поверхностью детали , не 
менее чем на 9 нитки резьбы, если толщина де
тали не превышает диаметра резьбы болта или вин
та .

4.40.9. При сборке допускается калибровка резьб 
плашкой или метчиком. В  этом случае детали кре
пежа. при постановке смазать любой консистент
ной смазкой у применяемой в  стремянке.

4.40.40. При посадке подшипников передача усилия 
должна производиться только через кольцо подшип
никову па которому производится посадка.

Темонтаж подшипников должен производиться

изм.диет К* доким. Подп. дата
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'только с помощью специальных приспособлений, ис
ключающих ударную нагрузку на подшипник.

tio .u. Прм запрессовке металлических дета ле й , 
кроме подшипникоВ качения, допускается охлажде
ние детали В  э/сидкам азоте.

I /а. 19. При сборке не допускаются непосредствен
ные удары стальным молотком по деталям . Эля  
э ти х  целей следует применять дереВянные или 
изготовленные из легкого сплаВа молотки.

1. W. 13. При сборке неподвижных шпоночных сое
динений допускается пригонка шпонок по месту 
с обеспечением заданной посадки.

1. Ю. А . Перед сборкой открытые поверхности ме
талли ческих деталей и каналы для смазки долж
ны быть промыты керосином и насухо протерты.

1.Ю.15. М е с т а , подвергнуты е механической обра
б отке , долусны б ы т ь  предохранены am коррозии 
смазной, применяемой В  стрем янке.

и о .1В. Не плоскостность сварных к о н с тр у к ц и й , 
при о т с у тс тв и и  требований н е ллосн остн а сти  в  
ч ертеж а х у не должны превышать Змм на  / по
гонный м е тр .

1.Ю.17. Применение прокладок, не предусмотрен
ных чертежом для разделения плоскости разъе
ма соединяемых де та ле й  и узло в  ,  запрещается.

1. ю. 18. к о н т а к т  рабочих поверхностей зубьев 
проверяется по окраине и ли  * по блеску (п р и  дос- 
тачнай н а гл я д н о с ти ). Нон т а к т  нацепления дол
жен рабнамерна распределяться на длине зуба.

1.Ю.19. П я тн о  к о н т а к т а  зубчаты х пар приво
да передвижения должно б ы ть  не менее:

-  по Высоте -  50 / 0
-  па длине -  4о°/0

11зп Л и т N - докум. Подп. дота
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1.10.90. Перед отпраВнай изделия на монтаж завод- 
-изгатоВитель проводит контрольную сборку, цель ко
торой определить собираемость Всех узлоВ, устано
вить правильность основных привязанных размеров 
и у стр а н и ть  недостатки, выявленные В процессе 
сборни.

1.Ю.91. в  ходе контрольной сборни выполняется 
Весь объём механо - сборочных и сварочных работ, 
за исключением сборочных и сварочных работ, кото
рые м огут быть Выполнены только на монтажи 
(см. раздел „Указания по эксплуатации ).

1.W.99. Нонтрольную сборку узлов Вести соглас
но требаВаниям чертежей и настоящих техничес
ких услоВий.

1. н. ГПребаВания к смазке.
1.11.1 Все смазочные материалы должны удовлетво

рять требоВанирм соответствующих ГОСТ об и Тб, о 
такж е требованиям, указанным б чертежах и схе
мах смазки.

Ш 5. 3 лр смазки подшипникоВ качения, скольжения, 
резьбовых соединений, зубчатых передач и трущихся 
пар применять индустриальные масла марки И/59 ̂
И 90R па ГОСТ 90799-75.

1.11.3. Смазку подшипникоВ качения и подшипников 
скольжения производить через наливные масленый 
при помощи Воронки.

ш А  Смазку подшипникоВ скольжения горизон
тальны х роликов производить наливанием масла В 
специально предусмотренную полость.

1.11.5. Открытые резедовые соединения, зубчатые 
передачиу трущиеся поверхности смазывать Вруч
ную. Нанесение смазки на смазываемые поверхнос-

изм. лисп. N3 докум. подл. 1 Н 3 2 . О С З .О О О .ТУ  *=
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т и  голыми рунами запрещается. В  л  я э т и х  целей 
применять н и с ти .

1 . 19 .  требования к антикоррозионной защите.
Ш.1. Антикоррозионная защита составных частей 

передВижлой стремянки, расположенных ниже уров
ня продукта, предусмотрена проектом противокорро
зионной защиты бонов - аккумуляторов объёмом 9,3,5, 
/О, /5и 90 тыс. м 3, разработанным вНииПУэнергопромом.

1.19.9. В  качестве антикоррозионной защ иты  про
ектом  предусмотрено применение герметика Ц Г-//И .

дерметик представляет содой антикоррозионный 
и антиаэрацианный состав. Основным компонентом (свы
ше 90%) герметики является масло индустриальное мар
ки U -79R или U-909 по ГОСТ 90799-75. Эерметик может 
быть использован В качестве смазочного материала для 
узлов трения стремянки.

1.19.3. Узлы и детали стремянки, расположенные Выше 
уровня продукта, за исключением ограничителя черт.
У 0 И39. Об. 000, кронштейна 1139.05.100, рычага ПЗР.НАяа , 
плиты 1139.07. ООН-01 изготовляются из коррозионностой- 
ной стали 90X73 по ГОСТ59^9-75.

1.19А. в качестве антикоррозионного разделительно
го слоя при соединении узлов и деталей применяется 
поранит марки ПМб-1 по ГОСТ //81-SO.

1.13. Комплект поставки.
113.1. СастаВные части.
Й. Общие данные для исполнений.
Болт специальный 1139.00./00 -  /шт.
Кронштейн 1139.00.900 -  9шт.
Лестница откидная Н39.01.000 -  / шт.
Ограждение //39.09.000 -  /шт.
Лестница /139.03.100 -  /шт.

изк Лит Н* до ним. подо. дот
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Площадка H3S.03.SW -1 ш т.
Ограничитель H3S.00.000 -8  шт.
Ролик горизонтальный H3a.OS.000 -Зш т.
Площадка Выдвижная 1133.08.000 -1шт.
Фиксатор H3S.01.000 -З ш т.
Ролик горизонтальный 1/33.08.000 -З ш т.
Прокладка 1/33.00.001 -1ш т.
Прокладка 1/38.00.003 -1ш т.
Прокладка 1133.00.003 -З ш т.
бобышка 1133.00.001/ -З ш т.
болт специальный 1133.00.005 -З ш т.
Прокладка 1/33.00.006 -1ш т.
Хомут /133.03.001 -1шт.
Хомут 1133.03.003 -1ш т.
Скоба 1133.03.003 -З ш т.
Стойка 1133.03.001/ -  Зшт.
болты лаГОСТ 7790-70 М8* 306.8 -1ш т.

/43*3568 -16 шт.

Райки по ТОСТ59/5-70

14/9*35.6.8 - t /шт. 
М19 *55.6.8 - 90шт: 
М8.5 -  31/ шт.

М W-5 -  ч шт. 
М1Р.5 -5 6  шт. 

Б. Переменные данные для исполнений
/139.00. 000 
Каретка 1133.11.000 -1ш т.
Кронштейн 1139.13.000 -1ш т.
Прокладка /13P.D0.001 -1шт.
Прокладка 1139.00003 -1шт.
Прокладка /133.00.001-03- 1шт.
Прокладка П33.00.003-03-1шт.
1/33. 00. 000-01
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Наретка И 39. //. ООО-Of / шт.
Нранштейн //32. /2. 000 - 1шт.
Прокладка //3200. 00/ - 1шт.
Прокладка //32.00.002 1шт.
Прокладка //32. оо. оо/ -а/ 1шт.
Прохладна 
//32. ОО 000-09

//32.00. 002-0/ — 1шт.

Наретка //32.//. 000-02 1шт\
Нранштейн //32. /2. 000 - /шт.
Прокладка //32.00. 00/ - /шт.
Прокладка Н 32.00. 002 1шт.
Прокладка //3200.00/-0/ /шт.
Прокладка 
//32. Од. 000-03

//32.00. 002-0/ — /шт.

Наретка //32 //. 000-03 - /шт.
Нранштейн //32/2.000-0/ — 1шт.
Прокладка //32.00. 009 — 9шт.
Прокладка //39.00.009-0/ - 9шт.
Подкос //32.00. 0// - 1шт.
Подкос
//32.00.000-06

032.00.0/1-О / — 1шт.

Наретка 032. Н. ООО -ok — 1шт.
Нранштейн 032. 0. 000-02 1шт.
Прокладка 032. 00. 000 9 шт.
Прокладка //32.00. 009-0/ - 9 шт.
Подкос 032.00.0// 1шт.
Подкос
//32. 00. 000-05

//32.00. ОО-О/ — 1шт.

Наретка //32Л  000-05 - 1шт.
Иронштейн 032. /2. 000-03 - 1шт.
Прокладка Н32 00. 009 ~ 9шт.
Прокладка //32.00.009-0/ — 9шт.
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Поднос //38.00. ОН — /шт.
Поднос //32. дО. 0/1-D1 — /шт.
1/3.2. П аспо р т //32.00.000ПС - /шт.

/./3 3. технические условия //32. 00. 000 ТУ — /шт.
/. /О. Маркировка.
/.///./. Па на ордой передвижной стремянке должен Выть 

товарный знак с обозначением:
-  заВода -  изеотоВителя;
-заводского номера и года Выпусна;
- наименование устаноВни.
/./0.2. ЗаготоВни для трафареток изготовляются из 

тонколистовой коррозионностойкой стали и должны 
быть отрихтабаны. Рабочая поверхность полируется, 
чистота  не ниже Ра 1.05 Надписи Выполнять 
электрограВироВальным способом. Надписи изображения 
должны быть четкими без царапин и пропусков.

из. Упакабка.
1/5.1 Упаковку произВодить В тару> обеспечиваю -  

щую сохранность при транспортироВании. Количест
во и содержание улакаВочных мест определяется за- 
Водам - изеатоВителем.

/./5.2. Узлы между собой должны разделяться пере
городками или прокладками. Смещение узлоВ Во Время 
транспортироВки не допускается. На таре должна быть 
нанесена моркироВка центре/ массы с указанием массы.

При наличии документов у вкладываемых В та р у , 
состоВляется сопроводительный перечень.

/./5.3. На таре должны быть предусмотрены мес
та  под ерузозахбатнь/е приспособления для поврузки 
на транспортные средстВа и раскрепления груза на 
платформе.

/./5М. Каждое место, погружённое на транспортное

Ш лпт К* донум. Пода. дата
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средство, маркируется. МаркираВкц наносится на тор- 
цеВых стеннах тары  при помощи трафарета т и 
пографской. краской.

/./5.5. На каждое отгрузочное место предприятием- 
- изготовителем составляется улпкобочная Ведомость.

/./5.6. Предприятием -  изготовителем составляется свод
ная Ведомость отгрузки и отправляется адресату за 
месяц до отправки.

/./В. НонсерВация.
/./6./. Перед у паковкой Все составные части стремянки 

должны быть законсервированы.
/./6.2. При консервации применять индустриальные масла 

марки И 190 или И$ОП по ГОСТ ПОШИВ.
/./6.3. Консервацию составных частей стремянки произ

водить В следующей последовательности:
- очистить их от пыли и грязи бензинам или чистым 

керосинам^
- нанести смазку кистьюу
-  обернуть двумя слоями парафинированной бумаги 

Б П -6  по ГОСТ0569-73 и обВязать шпагатом.
/./ВЛ. Срок лереконсерВации -  / год.
/ /? Расконсервация.
и ?./. Расконсервацию составных частей стремянки 

производить В следующем порядке:
-  снять парафинированную бумагу;
-  удалить с поверхностей составных частей смазку, 

грязь, пыль и обезжирить;
- тщательно осмотреть узлы и детали для Выявле

ния дефектов.
Ш.2. Старую консерВационную смазку у  долить следую

щим образом:
- снять лопаткой (шпателем), промыть горячей Водой

U3M.nuvm N- данум. подп. Varna
И 32.00 .000.ТУ
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i5

до полного удаления смазки;
-  просушить на Воздухе В течение 90-30мин. и проте

реть сухой Ветошью.
2 Пробила приёмки

2.1 Контроль , приёмка узлаВ и деталей В процессе из
готовления .

г././. Все окончательно изготовленные детали и сбо
рочные единицы подлежат приёмке ОТ К на соответст
вие требованиям чертежей и настоящих ТУ.

Приёмке О Т  К также подлежат Все операции, конт
роль которых предусмотрен технологическими процесса
ми.

2./.2. Но Всех узлах и деталях, принятых органами конт
роля, должно стоять клеймо ОТО.

2/.3. Порядок и место проставления клейма, подтверж
дающих приемку продукции органами контроля, ороизВо -  
дится по инструкции, разработанной заводом -изготовителем.

с\iM. Выявленные дефекты конструкторского или произ
водственного характера В деталях или сборочных едини -  
цах устраняются.

г./s. Предъявление дефектов В деталях и сборочных 
единицах и устранение их производится по принятой на 
предприятии - изготовителе инструкции.

Р./.6. После устранения дефектов детали и сборочные 
единицы Возвращаются на сборку.

21.7. Окончательная приёмка узлов и деталей стремянки 
производится В ходе контрольной сборки но заводе-изгото
вителе.

2.9. Приёмка стремянки на месте эксплуатации.
2.2./. Приемку монтажа стремянки производит предста

витель ПТН завода -  изготовителя и заказчик.
2.2.9. По окончании монтажи составляется акт с ука-

изм. Листиз данам. Поди. Varna
Н32. 0 0 .0 0 0 .ТУ Лит
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занием о готовности стремянки к приёмочным испы
таниям.

в.о.з. Окончательная приёмка стремянки произво
дится представителем О Т И  завода - изготовителя и 
за пазникам после проведения приёмочных испытании.

В паспорте ответственный представитель за
вода- изготовителя заполняет свидетельство о при
ёмке стремянки и сдачи её В эксплуатацию,

J .  М е т о д ы  н о н т р  о  л  я
3J. Основные параметры и размеры.
3. и. Масса стремянки устанавливается взвеши

ванием её составных частей на заводе -  изготови
теле и определяется по формуле:

& , ' - Z G a . Z G y Z G . ' G .
где 9пс -  масса стремянки;

Gy -  масса узлов;
-масса деталей9 входящих в сварочный черте#?;

(Ун - масса крепежных деталей;
Gq - масса сварных швов, выполняемых на монта

жа, ориентировочно равная бнг.
ЗУ.В. ёабаритные размеры с трем ян ни устанавлива

ются на месте её эксплуатации, при этом откид
ная лестница должна находиться В крайнем верх
нем положении.

зуз. Усилие на рукоятне привода передвижения 
стремянки устанавливается на месте её эксплуп -  
тпции с учётам нахождения на ней обслуживающе
го персонала в количестве Р -х  человек и не долж
но превышать усилие одного человека.

зуЛ Усилие на рукоятке ручного привада эксцент
рикового тормоза в рабочем положении должно .

1/зм.Лист Кдокум. Подпись дата
H32.DD.DDD.Ty 17

Ф о р м а т л  у
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обеспечивать фиксацию передвижной стремянки о т  
произвольного смещения и не превышать усилие одно
го человека .

3.15. Усилие при переводе откидной лестницы В 
рабочее положение и обратна определяется на мес
те  эксплуатации стремянки и не должно превышать 
усилие одного человека.

з.р. Методы контроля В процессе изготовления и 
сборки.

з.ВУ. Соответствие материалов требованиям доку
ментов, перечисленных в л. 1Л. /, долгуны подтверж ~ 
даться сертификатами или протоколами испытаний 
заводов - поставщиков.

Материалы в производство выдаются со склада 
проверенными в установленном на заводе порядке.

з.г.2. Покупные изделия и детали должны дыть 
проверены ОТ к  завода на соответствие их ГОСТу,
ОСТ у  или ТУ. Запуск покупных изделий Б производст
во без разрешения ОТИ завода Воспрещается.

з.г.ъ. Методы контроля механических и термооб
работанных деталей определяются соответствующи
ми инструкциями, разработанными заводом-изготовите
лем.

3.2А контроль качества сварных соединений произ
водить 6 соответствии С ТОСТ 5342-79.

3.2.5. В ходе контрольной сборки проверить:
- соответствие габаритных и привязанных раз

меров узлов требованиям чертежей путём заме
ров с точностью ± 0 ,5 мм;

- соединение и отставки составных частей стре
мянки применительно к условиям эксплуатации;

- Визуальна поступление смазки к подшипникам ка-

ит лисп N ° д о кум . n atn u a лата
H32.D0.D0D.Ty
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чения9 скольжения в открытых узлах -  по наличию 
масла В зазорах, В закрытых -  через сливные пробки;

- вручную подвижность вращающихся ча стей -  
-она должна быть плавной без заеданий;

-Вручную фиксаторы -  они должны плавно без зае
даний ввертываться и вывертываться.

3.2.в. Настдящцмц техническими условиями пре
дусмотрены следующие виды испытаний:

- лабораторные3 предусмотренные инструкциями по 
входному контролю материалов и покупных изде
лий, разработанные предприятием -  изготовителем;

-  контрольные, предусмотренные технологическими 
процессами на сварку и термообработку;

-  заводские и приемочные на соответствие сос
тавных частей и стремянки б цепом настоящим 
техничесним условиям -  указанные испытания прово
дятся с целью определения работоспособности стре
мянки.

з.2.7 Организация, проведение заводских и лриё -  
мачных испытаний, а также порядок составления 
и оформления документации по испытаниям проба -  
дятся по методике, разработанной предприятием -  
-изготовителем.

Ь. Указания по э к с п лу а та ц и и
Uj. Окончательная сборка , устанаВка и приемка 

стремянки производится на монтаже.
k.2. Монтаж осуществляется силами монтажных 

организаций по проекту производства ра б от(flflP'j 
в соответствии с требованиями чертежей и насто
ящих технических условий.

Предприятие - изготовитель осуществляет шеф-мон-

ит м т N - дон ум . Падл. дата
Н 3 2 . D D .D D D .T y

LЪппмпт
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тпж .
й.з. Перед монтажом расконсервировать составные 

части согласно п.п. / /5.
4А. в процессе сборки Все резьбоВые детали и 

соединяемые поверхности покрыть герметиком ДГ-вИ  
и крепеж завернуть да упора.

4.5. После сбор очно- сварочных работ установить 
стремянку В рабочее положение и подготовить её 
к Вводу В эксплуатацию9 Выполнив следующий объ
ём ра бот:

-  очистить о т  пыли, грязи и шлана;
-  промыть горячим, Водным растворам пищевой со

ды (натрии дВууглекислый) по ГОСТ Р/56-76;
- просушить на Воздухе В течение 90-30мин.
k 6. L/спытание стремянки проводить по методи

ке, разработанной заводом - изготовителем и В соот
ветствии с разделам 3.

4 т. Приёмку производить В соответствии с п.п. 9.2.

5. транспортирование и хранение.
5. /. Стремянка считается упакованной и готовой 

к отправне на м онтаж  или хранению В складских 
условиях при выполнении следующих пунктов:

- Все узлы подвергнуты консервации,согласна п.п. 175;
-порядок консервации и расконсервации и сроки пере- 

консербации определяются В соответствии с п.п. I  №, 7. /5;
-транспортная тара упакована и опломбированаОТН 

завода-  изготовителя.
транспортирование стремянки может осуществ

ляться любым Видом транспорта.
Схема погрузки и крепления составных частей 

изделия разрабатывается предприятием- изготовите-

V3M лисп N - докум . подл. Нащ
Н 32 . 0 D .D D D .T y

nb гг
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л ем а согласовывается с транспортными органа- 
зациями В установленном порядке.

5.3. Стремянки, лринимемые заВодом на о т в е т с т 
венное хранение должны храниться 6 закрытых 
помещениях или под набесам.

6. Га р а н ти и  п о ста в щ и к а
6 Предприятие -  изготовитель гарантирует соот

ветствие качества передвижкой стремянки тр е 
бованиям технических условий H32.0O.DD0 ТУ при сод- 
пюдениа потребителем условии и пробил эксплуатации-уста- 
ноВленнШх эксплуатационной документацией.

Гарантийный срок эксплуатации - 5 л е т  без 
среднего и капитального ремонта с момента сда
чи стремянки 6 эксплуатацию> но не позднее, чем 
через /9 месяцвВ после приёмки представителем 
ОТ К предприятия -  изготовителя заказчиком.

в  период гарантийной эксплуатации эксплуа - 
тирующая организация производит замену по -  
купных изделий, срок службы которых меньше 
срока гарантии на передБиусную стремянку.
7 Перечень документов, на которЬ/е уанЬ/ ссЬюки 

б уаннЬгх ТО.
7 / .  ГОСТ 2.503-74 -  правила Внесений изменении.
7.2. ГОСТ 20799 -  75 -  масла индустриальные
7.3. ГОСТ 5949 ~ 75 -cmanb коррозионно-стойкая
7.4. ГОСТ 4Ы  - 30 -  пар онит и прикладки из него
7 5. ГОСТ 7706-70  -  fionmht с шестигранной головкой
7.6. ГОСТ 69/5 -  70 - гайки шестигранные класса точности В.
7.7 ГОСТ 9569 -79 -  бумага парафинированная.
73. ГОСТ3242-79 ~ соединения-сВарнЫе 
7.9. ГОСТ 2/5Б -76 -  натрий дВууглекислЫи.

V3M.лист Vs докум. Лови. дота
« 3 2 . D 0 . 0 D 0 . T y
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n s -

в В  е д е н и е
Настаяиций Паспорт является основным доку

ментом, удостоверяющим гарантированные пред
приятием -изготовителем основные параметры и 
характеристики лередвиусной стремянки, а т а  к усе 
предназначен для изучения лередвиусной стремян
ки принципа действия и работы

Ираме то го  в  Паспорте излоусены сведения а 
необходимые для правильной эксплуатации .лере
двиусной стремянки и поддерусания её В посто
янной готовности к действию.

Рисунки, поясняющие т е к с т  3 расположены 6  
конце документа. На рисунках принята произ
вольная нумерация составных частей перед'-  
виусной стремянки. Цифра, указанная в сковках 
после номера составной ч а с т и , обозначает пози
цию , соответствую щ его рисунка (напр. каретка 
8 рис. /. /).

/. Н а з н а ч е н и е .
/ / Передвижная стремянка, именуемая ниже 

па т е к с т у  стремянка, предназначена для ежегод
ного профилактического осмотра внутренних  
стенок опорожненных стальных резервуаров. 
Стремрнка уста н а в ли ва е тся  постоянно внутри  
резервуара, которы й периодически наполняется 
горячей Водой, нагретой до температуры 95 С. 
Цикличность полного заполнения и опорожнения 
резервуара не более п я ти  циклов 6 сутки.

из* Л и т не да к  ум. Подп. Varna
Разрад. КдлданоВ
проб. РхкороВа
В.НОНСГ. бдлдаиоБ ш ,
Н.нонг. ПопаВа of.
У тВ . ИоБикаВ

H 3 2 . Q D . D 0 Q . n C
лит. \лист \листод

Передвижная стремянка. 
Паспорт.

п ~~Дэ~
ЦШпрошстмьюнструйр

им. Мельникова
Формат ЯЗ

Вертикальные стальные резервуары при меня -  
ю те  я в качестве бан-аккумуляторов горячей 
Воды. Заполнение бак-аккумуляторов водой произ
водится при температуре окружающего воздуха не 
ни усе -10°С. При этом температура водь/ должна 
быть не выше + 4о°с.

Р. техн и че ска я  характеристика
Масса, к г -  530
Габаритные размеры; мм:

длина -  /300
ширина -  5995
высота -  /0065

Привод передвижения -  ручной

Усилие на рукоятке привода} кгс 
ТПормоз

Усилие на рукоятке тормоза, кге 
Масса откидной лестницы, кг  
Усилие при переводе лестницы 
в рабочее положение и обратно, кге

— не более 18
— ручной 

эксцентриковый
— не более 12
— 24

— не более 18

эг. С о с та в  изделия
эн. В стремянку Входят следующие основные части; 
-Б о л т  специальный 1132.00.100 (1шт);
-  Ир он штейн 1132.00.200 ( 5шт);
- Лестница откидная 1132.01.000 (1шт);
-  Огра ж  дение 1132.02. 000 ( 1шт);
-Стремянка 1132.03 000 (1шт);
- Ограничитель 1132.04.000 ( 2шт)]
- Ролик горизонтальный 1132.05.000 (5шт)\

- Площадка бЬ/дВижная ______ И32.0В.ООО ______ (1шт);

из*Цист К-донум. Подписьдате H 3 2 . D D . D 0 D . n C
Фппмпт О U

— фиксатор нзг. о7. оао !2шт)
(1шт\-  каретка //32. Н. ООО

-  Иран штейн 1132.12. 000 (1шт):
-  Ролик горизонтальный //32.06. ооо (2шт).

Н а м п л в н т п о ста в ки
4. / Составные части

Д. Общие данные для исполнений
болт специальный //39 00. /00 1шт.
Кронштейн /139. 00.900 2шт.
Лестница откидная //39. 0/. 000 1шт.
Ограждение 1/39. 09. 000 1шт.
Лестница ' //39 03./00 1шт.
Площадка H39B3.90D 1шт.
Ограничитель //39.00. 000 2шт.
Ролик горизонтальный //39 08.000 2ш т.
Площадка выдвижная //39 06. 000 1шт.
Фиксатор //3907.000 2шт.
Ролик горизонтальный //3908.000 2шт.
Прокладка //39. 00. ОВ/ 1шт.
Прокладка //39. 00. 009 1шт.
Прокладка ' //39.00. 003 2шт.
бобышка //39.00. 000 2шт.
Болт специальный //39. 00. 005 2шт.
Прокладна //39 00. 006 1шт.
Хомут //39 03. ВО/ 1шт.
Хомут //39 03. 009 1шт.
Скоба //39. 03.003 2 шт.
Стойка //39.03. oak 2 ш т.
БолтЫпо ГОСТ 7798-70 A/Sx906.8 1шт.

/48x95.6.6 16 шт.
At /9x35.6,6 4 шт.
М/9x550.8 50 шт.

Гайки по ТОСТ 5915-70 ' M8.S 34шт.

изуЛиеп/К9 до кум. НадписьVarna
И 3 2 . 0 0 . 0 0 0 . П С
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п т 6 шт.
М12.5 56шт.

В. Переменные данные для исполнений
N39. 00. 000
Наретна N39. N. 000 7 шт.
Кронштейн N39. /9. 000 7шт.
Прокладка N39.00.001 7шт.
Прокладка И39.00.009 7шт.
Прокладка Н 39.00.001-09 7шт.
Прокладка N3900.009-09 7шт.
039. 00.000-01
Наретна N39. N. 000-01 7 шт.
Кронштейн N39. /9 000 7 шт.
Прокладка N39. 00.001 7шт.
Прокладка N39. 00 009 7шт.
Прокладка /139 00. 001-01 7 шт.
Прокладка N39. 00.009-01 7 шт.

N39. 00. 000-09
Наретна N39. N  000-09 7шт.
Кронштейн N39. /9. 000 7шт.
Прокладку 1139. 00.001 7шт.
Прокладка N39. 00. 009 7 ш т.
Прокладка 1139. 00.001-01 7шт.
Прокладка N39.00.009-01 7шт.

N39.00.000-03
Наретна N39. N. 000-03 7шт.
Нранштейн /139 ’19. 000-01 7шт.
Пранладка N39. 00. 009 9 шт.
Пранладка 113900. 009-0/ 2  шт.
Подкос /139.00. ОН 7 шт.
Подкос /139. 00. 011-01 7 ш т.
N3900. ООО-ok

- ...................

изгЛлиспкн* Одним. Подп. Sqm
Н 3 2 .  O D . O Q D . n C

Формат

Лисп

Т
Ж

1/39. И. ООО-Ok 7шт.
И39.11. 000-09 7 шт.
N39. 00.009 2шт.
N39.00.009-01 2шт.
N39.00.011 7 ш т.
N39.00.011-01 7шт.

N39.11.000-05 \ 7шт.
1/39. 19. 000-03 7 шт.
1/39 00. 009 2 шт.
N39.00. 009-01 2шт.
1139.00. 011 7шт.
N39.00. ОН-01 7 шт.
1139.00.000. ПС 7 шт.
N39.00.000 ТО 7 шт.

Наретна
Кронштейн
Прокладка
Прохладна
Поднос
Поднос
И 39.00.000-05
Каретка
Кронштейн
Прохладна
Прохладна
Поднос
Поднос
1.13.9 Паспорт
из.з. технические условия

5. Устройстбо а рпдота составных частей стремянки
5.1. б о л т  специальный 15 (рис.13) предназначен для 

крепления нио/сней части стремянки 6 исходном по
ложении и состоит из оереходноэо зВена 7 ( рис. 2 )у 
цепи 9 , гайки 5, болта 6, шайбы 5 , флажка 6. болт 
специальный прикреплён переходным зВеном 1 и цепью 
9 н кронштейну 9 (рис. 7 /J.

Б о лт специальный 15(рис. 1.3)ВстаВляется В о т 
верстие кронштейна 9 (рис. 1.1) и нронштейна 16 
(рис. 1.3) и нрепится гайкой 3 (рис. 9 ).

5,9. Кронштейн 16 (рис. 1.3) предназначен для нрёп- 
ления стремянки В исходном положении относитель
но стенки резервуара и состоит из листа 1 (рис. 3), 
додышки 9 и ребра 3.

Кронштейн 16(рис. 1.3) приварен к стенке резер
вуара В м е ста х  исходных положении стремянки.

изм.лист ns до мим. падл. дат H 3 2 . D D . a Q Q . n C
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В кронштейне Выполнено отверстие для устан ов
ки специальноео б о лта  15 (рис. 1.3).

5.3. Откидная лестница 8  (рис. 1.1) предназначена 
для доступа обслуживающего персонала н стремян
ке и с о сто и т из зацепа 1 fрис. **), кронштейна В , 
ш плинтов 3, 7, шайб 6,8, В тулки  5 9 оси 6, серьэи 9 \ паль
ца 10, цепи 11, лестницы  7S.

О тк и дн а я ле с тн и ц а  8  (рис. / 1) шарнирно у с т а  -  
наВлиВается В  нижней ч а с ти  стремянки. Пере
вод откидной л е с тн и ц ы  В  рабочее положение и  
обратно осущ ествляется Вручную за цепь 77 (рисв), 
один конец которой присоединен к  лестнице 19 > 
другой -  н зацепу 1.

Крепление откидной лестницы  В исходном по
ложении обеспечиВается устаноВной зацепа В ра
бочее положение ( рис. 1.1).

5А. Стремянка / (рис. 11) предназначена для до сту 
па обслужиВающеэо персонала н местам осмотра 
и со с то и т из хомутоВ 1.9 ( рис. 5 ) ,  стоики 3 , площад
ки 6, Р сноб 5 ,  лестницы 6 , поручня 7У ступеньки8 .

На стремянке 1 (рис. 1.1) смонтированы Все узлы  
передвижной стремянни.

5.5. Ограждение 10 (рис 11) обеспечивает безопас
ное передвижение обслужиоающего персонала по 
стремянке 1 и с о с то и т из хомутов. ( 6  (рис.6 ), пла
нок Р,3.

Ограждение приварено к стремянке.
5.6. Ограничитель 7 (рис. 1.1) предназначен для игра- 

ничения горизонтальных и Вертикальных Вверх пе
ремещений и с о с то и т из редра 1 (рис. 7), основания 
9, уголка 3.

Ограничитель 7 (рис. 11) крепится четырьмя бол

иэплист Н-домцм. поЬл..дата
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там и М72 к каретке 9  и к стремянке 1.
5.1. Зоризонтальный ролик 3 (рис. 1.1) предназначен 

для Восприятия горизонтального усилия и состоит 
из гайки 1 (рис. 8 ) 9 шайбы 2> 7, нронштейна 3, ролика 6, 
имеющего полость и отверстия для смазки, оси 5, 
В тулк и  6.

Зоризонтальный ролик 3  (рис. 1.1) крепится шестью 
болтами М19 к каретке В и к  стремянке 1.

5.8. Фиксатор 12 (рис. 1.9} предназначен для с т о 
порения площадки 11 В рабочем положении о сос -  
т а и т  из плиты  1 (рис. 9), шайб 2Ь9, втулки 3 , кольца 
6 , рукоятки 5 , Винта Б , зайни 7, прокладни 8, болта 70, 
Шайба 9  предохраняет Винт 6  о т  Выпадания.

Фиксатор 12 (рис. 1.2) крепится двумя болтами М8 
к стремянке 1 (рис. 1.1).

При Вращении по часовой стрелке фиксатор 12 
(рис. 1.2) Входит В отверстие площадки 11 и с т о 
порит последнюю о т  осевых перемещений,

При Вращении против часовой стрелки фиксатор 
Выходит из отверстия, освобождая площадку 11

5.9. Выдвижные площадки /1 (рис. 1.9) предназна
чены для доступа обслуживающего персонала к 
управлению передвижной стремянкой и состоит из 
рамы I  (рис. 10), гайки 2, болта 3, заклёпки 6, гайки 5, 
шайбы 6 , сферического болта  7, рукоятки 3. в  раме1 
имеются два отверстия для стопорения площадки 11 
(рис. 1.2) фиксаторами 12. - Соос
ность отверстий и фиксаторов 12 регулируется бол
там  З(рис.Ю ).

Перевод площадки /1 (рис. 1.2) В рабочее положе
ние и обратно Выполняется за раму 1 (рис Ю) и за 
рукоятку д
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S.W. Горизонтальный ролик А  (рис. 13) предназначен 
для Восприятия горизонтального усилия и состоит  
из шайб /, 3, 5 ,6  (рис. 11), оси 9 , кронштейна U , гаек 7, 
10, 5о п т о В 8, прокладки 9 , Втулок 11.

Горизонтальный ролик А  (рис. / 5) крепится че -  
тырьмя болтами М д  к кронштейну 9  (рис. Н у  По
ложение горизонтального ролика А  (рис. /.3) регу
лируется специальным болтом /3.

. 5. 11 На ре тн а  9 ( рис. 1.1) является ходовой кистью 
передвижной стремянки и со сто и т из опорных 
роликоВ /А  (рис. 19), ни ус него ролика 9, паразитной 
шестерни 3, ручных лриВодоВ 5,7, фиксатора 6 ,  
п ли ты  8.

Наретка 9  (рис. 1.1) крепится к стрем янке двад- 
цатью болтами М  /9.

5. /1 /. Опорный ролик 1 (рис. /9) яВляется ходоВым, 
Воспринимает Вертикальную нагрузку о т  Веса 
перед Вкусно и стремянки и с о с т о и т  из крышек 
1, 7 (рис. 13), ВинтоВ 9, ролика 3, колец 0 ,5 , подшипни -  
ко В 8 , Втулки 8, болтоВ 9 \ оси 10, фланца 1/, гаек 
19,15, маслёнки 73, шайбы А ,  прикладки /6, пробки 17.

Опорный ролик 1[рис. 19) крепится к п ли те  8  че
тырьмя болтами 9  М8 (рис. 13),

5. 11. 9 Опорный ролик В (рис. 19) В отличии о т  опи
санного Выше яВляется лриВодным. В этой сВязи 
Внутренний обод ролина 3 (рис. /В) Выполнен В Виде 
шестерни fm = 3 , 2 -  ifd) . Опорный ролик В (рис. 19) Вхо
д и т В зацепление а паразитной шестерней 3.

5.//.Д Нижний ролик 9 (рис. /9J ограничивает Вер
тикальное перемещение передВиусной стремянки 
и с о с то и т из ролика 1 (рис. 15), В туло к  9,10, бол -  
то В  3, шайбы k , гаек 5,7, фланца 6, масленки 8 ,

и» Лист К- докцм. падп. him
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оси 9.
Ниусний ролик 9  (рис. 19) крепится к плите 8 че

тырьмя болтами 3 Мб (рис. 15).
5.11.Ц. Паразитная шестерня 3 (рис. 19) предназна

чена для согласоВания Вращения опорного ролика В 
и ручного привода 5 и со стои т из шестерни 1 (рис. 1 Б) 
Втулки  9, шайбы 3, болтоё в, фланца 5\ гаек 6, оси 7У 
маслёнки 8.

Паразитная .шестерня 3(рис. 19) крепится четырь
мя болтами 9 Мд (рис. 16) к плите 8 (рис. 19).

Паразитная шестерня 3  (рис. 19) Входит В зацепле
ние с опорным роликом 9  и шестерней ручного при
вода 5.

5.115. Ручной приВод 5 (рис. 19) предназначен для Вра
щения опорного ролика Р, оВеслечиВающего дВиуге- 
ние передВиусной отремянни и состоит из шпонок 
1,5 (рис. 17), шайб 9,1 If, болтоВ 3 латунных втулок  
k l9 , прокладки В, ВинтоВ 7, гаек 8,15, масленки 9 ,ры
чага 10, трубы  11, оси 13,18, фланцев 16,17', Ведущей 
шестерни 19.

Ручной при Вод 5  (рис. 19) крепится к  плите 3  че
тырьмя болтами 3  М 8 (рис. 17), которые контрятся  
шайбами 9  с откидными лапками.

5.116. Ручной привод 7(рис. 19) предназначен для 
тормоусения передВиусной стремянки на останов
ках при осмотре с т е н .

В отличие am ручного привода 5 (рис. 19), описан
ного Выше Вместе Ведущей шестерни 19 (рис. 17) 
установлен эксцентрик S  (рис. f8 ) .  Ручной привад 7 
(рис. 19) действует по принципу эксцентрикового 
зажима.

Перевод ручного привода в рабочее положение

цзмлист № Вокцм. лодп. дата
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осуществляется по часовой стрел не, В исходное 
положен и* ~ против часовой стрелки до упора.

5.11.7. Фиксатор Б (рис. 19) предназнаиен для сто 
порения Верхней части передВиусной стремянки и 
с о с то и т из п ли ты  1 (рис. 19), шайд 9,9, болтоё 3, коль
ца 9 , рукоятки 5, Винта б, Втулки 7, антикоррозион
ной прокладки 8

Фиксатор В (рис. 19) крепится к пли те  8  двумя 
болтами 3 МВ, к о н тр ятся  шайбами 9  с атеибными 
лапками.

Перевод фиксатора В (рис. 19) 6 рабочее положе
ние осущ ествляется при Вращении его по часо
вой стрелке до у  лора. Возврат В исходное поло
жение осущ е ствляе тся  при Вращении против ча
совой стрелки до упора.

Шайба 9 (рис. 19) предохраняет В и н т в  о т  Вы
падания.

5.19. Кронштейн 9  (рис. 1.1) предназначен для креп
ления на нём горизонтальны х роликов А(рис.1.з) 
и с о с то и т из раскоса 1 ( рис. 9о), бобышки 9 , ребер 
ЗА, 9 , упора 5 , планки 6, стенки 7, консоли 8, ко
сынки 10.

Кронштейн 9  (рис. 1.1) крепится к стремянке 1 
Восьмью болтами М3.

В кронштейне предусмотрено отверстие для  
крепления специального б о лта  15а два отверстия  
для установки его В рабочее положение и В ис
ходное.

6. Общие указания и меры безопасности
6.1. Общие правила и требования.
6.1.1 Постоянная готовность, безотказная и двзаба-

шп л и т N- дакум. Подл. да т
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рииная работа стремянки зависит am строгого Вы -  
полнения указаний настоящего Паспорта.

6.1.9. ОтВетстВенность за исправное состояние, го
товность к работе и безопасную эксплуатацию стре
мянки Возлагается приказом на лицо, ответственное 
за эксплуатацию стремянки.

6.1.3. СВедения а лице, за которым закреплена стре
мянка , и его подпись должны быть приведены В нас
тоящем документе ( раздел ‘Сведения о закреплении 
стремянки при эксплуатации).

6,1 Л. Эксплуатация стремянки да л ус на Выполняться 
В строгом соответствии с требованиями настояще
го документа. Изменять устиноВле нный настоящим 
документам порядок эксплуатации стремянки Запре
щается.

6.1.5. 3 процессе эксплуатации особое Внимание 
обращать на состояние ступенек, поручней, то р 
мозных и фиксирующих элементов. Все обнаружен
ные неисправности должны быть своевременно у с т 
ранены.

6.9. Сведения об обслуживающем персонале.
6.9.1. Обслуживающий персонал стремянки состо

и т  из тр ё х  человек: руководитель р а б о т , он же 
ответственный за эксплуатацию стремянки, меха
ник и контролер.

6.9. г. Руководитель работ отвечает за правильное 
Выполнение требований настоящего документа лица- 
ми, участвующими В работе, осуществляет руководст
во работой обслуживающего персонала, осуществляет 
контроль за правильностью Выполнения рабочих 
операций, лицами, участвующими В работах. Распи
сывает обязанности каждого номера обслуживаю-

изп Лист N- докум. лодп. Лат
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щага персонала.
5.9.3. Dбелу усиВающий персонал допускается к  

эксплуатации стремянки после еда к и с о а тВ е тс т -  
дующих за ч ё то в  квалификационной комиссии В 
объёме тр еб ов ан и й } иэлоэреннь/х В настоящем до
кументе.

6.9А. Л и ц а , участвующие В р а б о та х , должны под
робно изучить материальную ч а с т ь , пробила экс
п луа та ц и и  стремянки, и меры безопасности при 
ра б о те  с ней.

О  белу эриЁающий персонал 9 за ко то р ы м  закреп
лена стре м ян ка , н е с е т полную  о тв е тс тв е н н о сть  
за её техническую  исправность, ком пле ктн ость  
и дотоВкость н ра б о те .

в з. Приёмка стремянки В эксплуатирующей организации
6.3.1 Приёмкой стремянки В эксплуатирующей орга

низации р у к о в о д и т о тв е тс тв е н н о е  лица , назначен
ное руководителем эксплуатирую щ ей организации.

6.3.2. б  работам  на приёмке стремянки допуска
е тс я  персонал, назначенный приказом по эксплуа
тирующей организации.

6.3.3. Перед приёмкой стремянки в  эксплуатирую
щей организации необходимо:

-  проверить В Паспорте наличие и правильность 
записей о приёмке и испы таниях после монтаже а 
на месте эксплуатации стремянки, консервации, га
рантийны х о б я з а те ль с тв ; записи должны б ы ть  
скреплены подписями и печатью п р е д п р и я ти я -и з 
го то в и те ля  ;

- проверить ком плектность стрем янки соглас
но настоящему д о к ум е н ту;

8.3А  Расконсервировать стр е м ян к у  ( если ояа бы

изг\ лист к г  докум. пода. дата Н32. ПС
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к применению необходимо:
-  очистить поручни, ступеньки стремянки и отнид -  

ной лестницы о т  герметики В соответстви и с разд. 
11. 5 ;

-осмотреть составные части стремянки, при этом 
обратить внимание на состояние металлоконструкций, 
на о тс у тс тв и е  трещ ин, разрывов и деформаций свар
ных шВов и других повреждений;

- проверить состояние и надежность крепления бол
товых соединений у наличие и исправность контровоч
ных элементов.

7.19. Проверить состояние предохранительных паясоВ 
и карабинов и срок и х очередного испытания.

7.9. Проверка стремянки на функционирование.
7.9. 1. Произвести проверку но функционирование сос

тавны х частей стремянка согласно приложению /.
7.3 . Приведение стремянки В готовность к работе.

7.3.1 РасфиксироВать стремянку, для чего необходимо:
-  отвернуть гайку (рис. /. 3 ) ;
-Вынуть специальный болт и установить его В поло

жение хранения ;
- навернуть гайку на специальный болт.
7.3.9. Установить откидную лестницу (рис. /./) в  поло

жение хранения, для чего необходимо:
-  Внимание! Перед установкой лестницы В положение 

хранения, пристегнуть пояс безопасности карабином к 
поручню;

-снять зацеп с нижней спады б  (рис. б ) ;
-установить лестницу В положение хранения и зак

репить зацеп на Верхней скобе б.
7.3,3. Перевести выдвижяую площадку (рис. / 9 ) В ра

бочее положение, для чего необходимо -.
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ла законсервирована) согласно указаниям раздела 10 
Осмотреть стремянку и проверить, нет ли меха

нических повреждений или продуктов коррозии. При об
наружении механических повреждений или продуктов 
коррозии Выяснить причину их Возникновения и принять 
меры к их устранению.

в. k. требования безопасности 
в У. 1. Н работе на стремянке допускать лиц 7 изуииВших 

устройство её и пробила работы с ней, прошедших соот
ветствующую проверну знаний и получивших удосто
верение на право самостоятельной работы .

В А. В. Ответственность за безопасность проведения
работ на стремянке несет руководитель работ.

вЛ.з. Перед проведением работ на стремянке руководи
тель работ должен проинструктировать лиц, у  част - 
Вующих В работе , по мерам и правилам безопасное -  
т а .

ВАМ. При инструктаже особое внимание обратить на 
следующие меры и правила:

- безопасности при передвижении стремянни; 
-безопасности при передвижении по стремянке; 
-безопасности при работе на высоте.

6U.5. Запрещается:
-  использовать стремянку не по назначению;
-  находиться на месте работ посторонним лицам;
- находиться на месте работ без занрепленных поя

сов безопасности к страховочным элементам.

7. П о д го то в к а  с тр е м я н к и  к  р а б о т е .
7, 1. Пабаты по подготовке составных частей 

стремянки к применению 
%1.1. Аля подготовки составных частей стремянки

изм. лисп* №  да ним. Подл. д а т
ИЗ?. 0 0 .0 0 0 .ПС

Лисп

1з
Ф о р м а т Я  4

-Выдвинуть площадку § рабочее положение до у  пора ̂ руч
ную за раму (рис. 7.9), а затем за рукоятку 8  (рис. / о ) ;

- зафиксировать площадку В рабочем положении, для чего 
Вращать фиксаторы 19 (рис. 7.9) по часовой стрелке до 
упора.

7. ЗА. РасфиксироВать Верхнюю часть стремянки (карет
к у ), для чего Вращать фиксатор 6 ( рис. П9) до упора.

В,; П ор ядок р а б о т ы  стрем янки
д.1. Установка стремянки 6 рабочее положение.

8.1.1. Установить стремянку В  рабочее положение, для че
го необходимо:

а) растормозить стремянку, поверну б рукоятку ручного 
приВода 7 (рис. 19) тормоза против часовой стрелки до 
упора;

б) переместить стремянку В рабочее положение, для 
чего Вращать рукоятку ручного привода 5  передвиже
ния В направлении движения до осматриваемого участ
к а ;

В) затормозить стремянку В рабочем положении, для 
чего повернуть рукоятку ручного привода 7 тормоза по 
часовой стрелке.

8.9 Осмотр участка.
Внимание!  Перед осмотром у  частно пристегнуть пояс 

безопасности карабином к поручню.
8. Р.1 Осмотреть состояние поверхности и сварных 

швов участка резервуара 6 соответствии с инструкци
ей, разработанной эксплуатирующей организацией.

9. Порядок приведения стремянки В
полож ение хранения

SL1, Установка стремянки В положение хранения

I
1

изм № доку м. подл. Зат\
н 32. а а .о о а .п с

v s c c j _ n it  оо fTrW^ZTZZ

Лисп
IS
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5 1 / Установить стремянку В полож ение хране
ния , д ля  него необходимо:

а) растормозить стремянку, повернув рукоятку 
ручного приВода 7 ( рис. 12} тормоза протиВ часа -  
Вой стрелки;

б) переместить стремянку б поло зрение хранения; 
для него Вращать рукоятку ручного приВода S  пере
движения В напраВлгении дВизрения до улара;

Ё} зафиксировать Верхнюю часть стремянки [ка
ретку’} ,  для чего Вращать фиксатор 6 ло часоВой 
стрелке до упора;

г) затормозить стремянку В палоэрении хранения, 
для чего подернуть руноятку ручного приВода 7 тор
моза по часоВой стрелке.

9.2. УстанаВка ВыдВизрной площадки В  поло чтение 
хранения.

9.21 дере Вес mu ВыдВизрную площ адку [рис. 12J В 
полазрение хранения9 для чего необходима ;

-  Внимание! Перед перед ад ом площадки пристег
нуть пояс безопасности карабином к поручню;

-  рас фиксироВать площадку для чего Вращать 
фиксаторы /2 пратиВ часоВой стрелки до упора;

- устаноВить площадку В полазрение хранения 
за рукоятку, а затем за раму.

9.3. У  стан одна откидной лестницы В рабочее по
лазрение ( рис. 1 1).

9.3У Внимание !  Перед * переводам о т  нидной лестни
цы В рабочее полазрение пристегнуть пояс безопас
ности карабином к поручню.

9.3J9. УстаноВить откидную  ле с тн и ц у  В рабочее 
полазрение9 для  чего необходимо;

-  снять зацеп (рис.11) с Верхней скобы;

А
%к изп лист K s докцм. Подп. д а т

Н 32. ПС Лист

1б
Формат ЛЦ

~ '— ..—  ' ~Тгг

-устаноВить лестницу 3 рабочее полазрение и зак
репить зацеп В ниэрней скобе.

9М. дафиксиробать ниэрнюю часть ( кронштейн} стре
мянки, для чего необходимо:

- отвернуть гайку (рис. 1 3J Вручную;
- устаноВить специальный б о лт В лолозрение хра

нения и навернуть гайку Вручную.

/о. Правила хранения. Консервация и расконсервация.
/а /. Общие уназания.

/0.1/.Стремянка моз/сет находиться на длительном  
хранении с нонсерВацией составных частей и на 
длительном хранении В условиях эксплуатации бак- 
- аккумулятора без консервации их.

/ож. 2. Консервацию и расконсервацию стремянки про
водить В условиях у исключающих попадания на с ас - 
табные части пыли, грязи, масел, не предусмотрен
ных консервацией.

/ож.з. При пробедении работ по консерВации и рас
консервации температура окружающего Воздуха 
дол ж на быть не низке + /б*С t а влажность не до лор на 
превышать 70°/0

/он.//. Лица, проводящие консервацию и расконсерва
цию , должны быть обеспечены спецодеждой ? резино
выми или хлопчатодумаз/сными перчатками.

/0.2. длительное хранение В закрытых поме
щениях или под наВесам. * 

ю.2ж. Перед установкой стремянки на длительное 
хранение необходима Выполнить следующие работы:

- састабные части стремянки подвергнуть кон
сервации согласна подразд. /в. J ;

-упаковать В та р у , абеспечибающую сохранность

изп.лист к? до кум. подп. дата
1132. DD.DQ0.nC

Лисп,

17
Ф о р м а т  яЬ

составных частей стремянки при транспортирова
нии и опломбировать;

-установить законсервированные и упакованные 
составные части но длительное хранение.

/0,2.2. Законсервированные и. упакованные состав
ные части стремянки хранить б  закры ты х по
мещениях или лад наВесом при температуре ок
ружающего Воздуха о т  -Во* до+'5О*С.

/9.Р.З. Срок пгренонсерВации / год.
/9.3. д л и т е л ь н о е  хр ан е н и е  стр ем янки  

В условиях э к сп луа та ц и и  бак-аккумуляторов.
/о.з /. Перед установкой стремянки на д л и т е л ь 

ное хранение в  ус ло в и я х  э к сп луа та ц и и  ба к-а к - 
кум улятаров необходимо В ы п олни ть следующие  
р а б о ты :

- устан ови ть стремянку В полазрение хранения 
и зафиксировать Верхнюю и нижнюю части е ё ;

-  подготовить стремянку к длительному хра -  
нению согласно подразд. 76.6.

/о. В. Консервация
10. У. /. Перед у  панов к ой Все составные части  

стремянки далзрны бы ть законсервированы.
/0.4.2. При нансервации применять индустриаль

ные масла марки И 12Д или И12Д па ВOB Т  90199- 75.
/о,В.з. Консервацию с о с та в н ы х  ч а с т е й  с т р е 

мянки производить В  следующей п о с л е д о в а те л ь 
н о с т и :

- очистить их am пыли и грязи бензинам или  
керосином ;

- нанести смазку кистью ;
- обернуть двумя слоями парафинированной бу

маги 6Г7-6 ГОСТ 9569-19 и обвязать шпагатам.

щ

лист н* докум. Подп. О то
\ \ Ъ 2 .  0D.DD0.nC

Ф а а м п т  R U

Лит
!в

/0.5. Оаскансервация.
/9.5./. РаснонсерВацию состаВны х частей с т р е 

мянки праизВодить В следующем порядке ;
-сн ять  парафиниробанную бумагу %
-уда ли ть  с поверхностей и из полостей смазку.\ 

грязь, пыль и абеззрир и т ь ;
- тщ ательно осмотреть составные части для 

выявления дефектов.
/0.3.2. Старую нонсерВационную смазку удалить  

следующим образам:
- снять лапотной (шпателем} 9 промыть горячей 

Водой да полного удаления смазки;
- просушить на Воздухе 6 течение 2 0 -3 0 мин. и 

протереть сухой Ветошью.
19.6. Подготовка стремянки к  длительному 

хранению В условиях эксплуатации Вак-аккумулятороВ. 
/д.вж. Зля подготоВки стремянки к хранению В ус

ловиях эксплуатации бак -аккумуляторов Выпал -  
нить следующий объем р а б о т:

- расконсервировать стремянку согласно подразд. 
165 ;

-  промыть горячим Водным раствором пищевой 
соды (  натрий двууглекислый}  ГОСТ 2156-76 ; 

-просуш ить на Воздухе В  течение 2 О -30мин.

изп лист К- данам. Подп. Лата
H32.DD.DDD.nC Лисп

Тз
0SECS- /7и ГПпп/нпт О It
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//. Свидетельство о приемке -.

Передвижная стремянка

изделие 113200.0D0 За до декой ff-
соответстВует техническим условиям tP U3Z.oo.oqo ТУ и признана год
ной для эксплуатации.

Дата бЬтуска

Подпись лиц, ответственных за приемку

М.п.

Примечание: форму заполняет предприятие-изготовитель изделия.

ШмЛист Н: до кум- родттсЬ- Дата Ш Ш Ш Е  ПС
Лист
!о

формат Н.

I

1

13. С в е д е н и я  а р е к ла м а ц и я х.

13.1 СВедения а рекламациях направляются зоВоду -  изгото

вителю В письменном Виде с указанием дефекта, предполага
емой причинЬг и обстоятельств, при которых Выявлен дефект.

13.2. По рекламациям заводам -  изготовителем применяются 
меры для устранения дефектов’

ЦзмДиетл/3 дакум-ПодписьДата 1132.00. OOO.DC
Писг
гг

| 23

№. Г а р а н т и и  п о с та в щ и к а

12.1. Предприятие -изготовитель гарантирует соответствие 
качества передвижной стремянки требованиям технических 
условий 1132.00.000 ТУ при соблюдении потребителем условии и 
правил эксплуатации, установленных эксплуатационной донумен- 
тацией. Гарантийный срок эксплуатации -З л е т  без среднего и 
капитального ремонта с момента сдачи стремянки В эксплуа
тацию, но не позднее чем через 12 месяцев после приемки пред
ставителем ОТК предприятия -  изготовителя и заказчиком.

В период гарантийной эксплуатации эксплуатирующая орга
низация праизвоуит замену покупнЫх изделий, срок службы 
которых менЪше срока гарантии на передвижную стремянку.

изм■Лист Н- докум- Подпись Дога 1132. DO. ODD. ПС
Лист

~23
формат Н

форма HSH

/4. Свидетельство о консервации

Передвижная стремянка
изделие И3200 000

Заводскойtfi_______
Подвергнута на

/  наименование или шифр предприятия, производившего 
консервацию/

Консервации согласна требованиям, предусмотренным инструкцией по 
эксплуатации.

Дата консервации ________________

Срок консервации ___________
консервацию произвел _____________

изделие после консервации принял
( подпись)

_Jподпись [

Примечание, форму заполняет предприятие 
изготовитель изделия■

Шмрист Н=докум- ПодписьДота H32.DD.DDD.nC Рист
£3
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форма H4Z

. 0  СВ^детелЬстВа o5 дпаиоВке

Передвижная стремян на 
изделие из 2. оо. ооо

Заводской ьЬ______
Упакована

ние или шиц 
Вшега упало

ю предприятия.
Щ /

/наименована 
производивш

треЬоВаниям, предусмотренном инструкцией па эксплуатации

Дата дпакоВни 

Упанобну произвел

изделие после упанобни 
принял

/подпись /  

м-п.

/ подпись j

Прсшечание. форму заполняют на предприятии, 
произбодибшем упакобну изделия.

ЦзмIfucf rf’ дон ум- Подпись Цата U 3 3 .0 0 .D D 0 .n C
[рррмат /У

Лист

$

I
>: 
£

Приложение /

Пробери а стремянки на фуннционироВание
/. УстанобитЬ  стремян ну б рабочее положение, для чего 

необходимо:
— расфиксироВатЬ нижнюю uacmb стремянни ( кронштейн) В 

положении хранения, атбернуб гайку (рис. 13) у бЫнуВ специаль
ный б олту устаноВиВ его В положение хранения,наВернуВ гайку.

I /. Проверить на функционирование откидную лестницу, для чего:
— Вним ание!  Перед подъемом лестницы пристегнуть пояс 

безопасности нарабином н поручню (рис- i - l ) ;
— снять зацеп с нижней снобы ■
— установить лестницу В исходное положение Вручную о т  

усилия одного челоВено и закрепить зацеп на Верхней снобе.
12. Проверить на функционирование Выдвижную площадку, для чего:
— Внимание! Перед ВЬ/дВиженоем площадки пристегнуть пояс 

безопасности карабином к ограждению;
— ВЫдВинутЬ площадку В рабочее положение, до упора Вручную от 

усилия одного челобена за рому площодни (рис. 1.2), о затем за рукоятку;
— эофинсираВатЬ площадку В рабочем положении, для чего Вращать 

фиксаторЬ/ /2 по часовой стрелке до упора.
13. РасфиксиробатЬ Верхнюю часть стремянки (каретку )у для 

чего ВращатЬ рукоятку фиксатора В (рис.J2 ) протиВ часовой стрел
ки уа упора.

Растормозить стремянку, поВернуб рукоятку ручного право-

Ъы.ЛистК- 90ним-ПодписьНота H32.DD.DDD.nC
Цист

_ _ _ _ _ _ _ _ _ 26
/ТГпГНЫпгг. J4

| 24
форма Hz 15

(Б. Сведения а движении изделия при 
эксплуатации

№ Поступило ДолЖностЬ, фамилия Отправлено
откуда Номер и дата

приназа
(наряда)

и подпись лица, ответ
ственного за при

емку.
куда номер ц 

дата 
приназа 
!наряда/

Должность, 
фамилия а 
подпись лица, 
отВетстВен- 
нога за от
правку.

Примечание, форму заполняют Во Время эксплуатации изделия

Sк * Лист гР дан ум- Подпись Лата lf32.DOniOD.nC
ф орм ат  у/

Лист

I s

да 7 (рис. /2  ) торм оза протиВ часовой стрелки до упора.

15. Переместить стремянку В рабочее положение, для чего Вращать 
рукоятку ручного привода 5 передвижения В направлении движения. 
Стремянка долфна перемещаться о т  усилия одного человена.

16. Проверить работу ручного привода (рис. /8 )  тормоза, для чего 
поВернутЬ рукоятку ручного привода 7 тормоза по часовой стрелке. 
Ручной привод должен надежно фиксировать полоо/сение стремянки 
НО остановках.

17. Установить стремянку В исходное положение, для чего
— Выполнить операции по п .пН Л;
— устанобитЬ стремянку В положение хранения, Вращая рукоят

ку ручного приВода б (рис. /2 ) передвижения В направлении дбиЖе - 
кия до упорау

— зафиксировать Верхнюю часть стремянни (каретку), Вращая 
рукоятку фиксатора (рис- 6 ) по часовой стрелке да упора;

— затормозить стремянку В положении хранения, Выполнив опе
рации по П П- /.Я;

— установить ВЫдВиЖндю площадку В положение хранения;
— Внимание I Перед установкой площадки В положение 

хранения пристегнуть пояс безопасности нарабином награжде
нию;

— установить откидную лестницу В рабочее положение;
— Внимание! Перед установкой лестницы В рабочее положе

ние пристегнуть пояс безопасности карабином к поручню;
— зафиксировать ниЖкюю часть стремянки (кронштейн).

Цзм-Цист Н-доним- ПодписьЛата 1132.DD.DDD.nC Лист
2 7
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Рис. 7 йгрлиичитель « 32. вч. ОООСВ 
1 - Р Е Б Р О  « 3 3 .  0 4 .  0 0 1 ;  2 - О С Н О В А Н И Е  « 3 2 . 0 4 .  0 0 3 ;  

З - Ч Г П Л О К  « 3 2 . 0 4 . 0 0 2

из« лист Н*А01ЮИ. Подписьди» 1 1 3 2 . П С
лист
36

в«£«4

2 3

Р и с .  & Р О А И К  Г О Р И З О Н Ш А А Ь Н Ы Ц  « 3 2 . 0 5 .  0 0 0  С 5  

1 - Г А Й К А  « 3 3 . 0  5 . 0 0 2 ;  2 - Ш А Й Б А  « 3 3 . 0 5 . 0 0 3 ;  

3 -  к р о н ш т е й н  « 3 2 . 0 5  1 0 0 ;  4 - р о л и к  « 3 3 . 0 5 . 0 0 1 ;  

5 -  ос ь « 3 2 . 0 5  0 0 4 ;  6 - В Ш 4 А К А  « 3  2 . 0 1 . 0 0 2 - 0 1 ;  

7 -  Ш А Й Б А  « 3 3 .  01 .  0 0 5 -  0 2 .

1 1 3 2 .  □ □ . □ □ □ . П С
ЯСЧ.ХЧ^ КОП. Cajpby

Щ  УШ1 (Ш Щ Я И И  М
«ИСТ

3 7

Р и с .  9 ф и к с я т о р  « 3  2 . 0 7 . 0 0 0  0 5.

1 -  П А И Ш А  « 3 3 . 0 7 . 0 0 4 ;  2 -  Ш А Й Б А ;  3-  О Ш У А К А

« 3 3 . 0 7 . 0 0 7 ;  4 -  К О Л Ь Ц О  « 3 3 . 0 7 .  0 0 1 ;  5 - р о к О Я Т К А  

« 3 2 . 0 7 . 0 0 2 ;  б -  В И Н Т  « 3 2 .  07.  0 0 3 ;  7 -  г а й к а  

8 -  П Р О К Л А Д К А  « 3 2 . 0 7 . 0 0 6 ;  9 - Ш А Й Б А  « 3 8 . 0 7 . 0 0 5 ;  

1 0 -  Б О Л Т ;  а -  И С Х О Д Н О Е  П О Л О Ж Е Н И Е ;  5 -  р А Б О Ч С С  

пол а ж ение.

1 1 3 2 . □ □ . □ □ □ .  П С
АИСТ

38
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Рис-40 Пл о щ а д к а  выдеиюнАЯ 4432.06.000 Сб.

4-РАМА 4432.06-юо; 2-ГАЙКА; 3 -болт;  Ч-ЭАКЛЕПКА 4432.06.004; 5 -г а й к а ; 6-ША1Й6А; Т-60ЛТ СФЕРИЧЕСКИЙ 4432.06.004; 

8 -р у к о я т к а  4432.06.00з; 6 - ра6очее положение, а - исхо дно е  по ло ж ение .

Изм А и с т M S a o k s m . П о д о . Д а т а
4432.00. 000. ПС

Аист
39

Ф о р м а т  А З

Рис. 44 Ролик ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ 4432.08.000СБ

4-ШАЙ6А 4432.05.003*, 2 - ось 4432.08.002; 3 - ШАЙБА 4432-04.005-02; Ч-КРОНШТЕЙН 4432.08.40006*, 5-ШАЙ6А; 

6 - Ша й б а ;  *4-г а й к а ; 8 - б о л т ;  9 - п р о к л а д к а  4432.08.004; 40-га й ка  4432.0S.002; 44-ВТУЛКА 443 2.04.0 02-04.

П р о в . 7?/«АТ 2-9. № ур  kbH.
[ И  П5Я К05П5ВЯ IIBIiHI 4 4 3 2 . 0 0 . 0 0 0 .  ПС

Лио
МО

Ф о р м а т  А З 24664*04 30
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Puc.1£ Каретка 1132. 11.000 С 5

1 -  ролик опорный H32.it WO ; 2 - ролик нижний И32.Н. 200;  3 - шестерня паразитная if32. i t  300; 4 - ролик опорный 
H32.ii.i00- СИ} 5 - приёад ручной H33.ii.Q00; 6 -  сриксатор Н32. Н.S00;  7-приёод ручной Н32. 11.Р00-01; 8 - плита 
H32.ii.00i; а -  исходное положение ;  б - рабочее положение.

ш т т ъ п я т г я т . т ш т п л з г а а а а о п с

12 id

Рис. /3  Ролик опорный H32.ii.iOO

I -  крышка Н32.1И03) 2 - бинт 1132.11.107; 3 -ролик

1132.11.114; Ц-кольцо H32.H.1D6;  5 - кольца 1132.11.106-01;  

6 - подшипник 6-207Ю ■ 7 - крышка 1132.11.104;8-В тулк а  

1132.11.113;  9- б о л т  1132.11.108} 10 -  ось 1132.11.102;

I I -  срланец 1132.11101; 12 -  гайка 1132.05. о о г ; 13- масленка 

1132. И. 120} 14 -  шайба 1132.11.112; 15- гайка 1132.11.103}

1 6 -прокладка 1132.11105} 17-пробка 1132.11.111.

и з г . а а а а с т с ___
Формат /ЙГ

Лист

Формат

Лист
7 7

Ж

I

3

1

1•о

I
*to

iоt
i;з
0
1
i

1 2 3 Q 5 6 7 8 9 to 11 f 2 13

Рис. 14 Ролик опорный 1132.11. юо-01.

I -  крышка 1132.11.103} 2 - бинт 1132.11.107} J -  ролик 

1132.11114} 4- кольцо 1132.11.106} 5 - кольцо 1132.11.106-01; 

б - подшипник 6-207НО; 7 - крышка 1132.11.104} 8 -Втулка  

1132.11.113} 9 - б о л т  1132.11.108} 10-ОСЬ 1132.11.102}

I I -  срланец 1132.11101} 12- гайка 1132.05002} 13- масленка 

1132.11.120} 14-шайба 1132.11112} 15-гайка 1132.11109;

16-  прокладка 1132.11105} 17-пробка 1132. Н.1И.

ЕЕ bum г'Мй •Н32. □ □ . □ □ □ П С
Лип

43
Ыбб-/- о? з/ Формат Д4
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Рис. 1 5  Ролик низ(сний 113В. 11. ВООСб. 

j -  ролик 1133.11.80В • в - Втулка 1132.11.113-01; 

3- болт 1138.11.803;  Ч- шайба 1138.11.11 8 }

3 - гайка 1138.11.109; 6 - срланец 1133.11.101;

7 -  гайка 1133.05.003 ;  8 - масленка 1138.11.180; 

9 - ось 1133.11.801; 10- Втулка 1133.01.008-03.

имЛист А/ докум■ Надпись Лата H32.an.DDD П С
лист

Н

Ш

Рис. 16 Шестерни паразитная 1138.11.300СВ 
1- шестерня 1133.11.301; 3 - Втулка 1133.01.002-03 ;
3 - шайба 1133.11118 ; Ц -б а л т  1138.11.108;

5 -  срланец 1 1 3 3 . 1 1 1 0 1 ;  6 -гайка 1 1 3 3 . 0 5 . о о з ;

7 - ось 1133.11.204-01; 8- масленка 1133.11.180.

П i f 3 2 . a a . D 0 D . п с
Лист

4 б
Формат АЛ

I
об
I

Рис. 1 7  ПриВод ручной нзг.н.чоасв.
4 - ш панка W S .U P o l-a i  ■ 2 -ш а й б а  Н 3 2 .Н Н 2 ; Э -б о л т  Ю2.Н.Ю8; Ч-Втулка 1132.01.m z -c k ; S - шпанка НЗг.Н.Ча-/;
6 -  поакладка 113211105-01; 7 - бинт Н32.Н. ЮТ-01;  3 - гайка 1132.05.002; 3 -м а с л е н к а  1132. Н. т о - ю -  рычаг нзг.Н.Чго;
Н -  ^  т г н  т ;  ю -б т у л к а  т г м а о в - о б ' ;  ю -о с ь  т г .и М о ч ; тч- ш а й б а  т г ж а о з - с н ■ i s - гайка  т г .н .ю э - o i , 
16- срланеу 1132.1Ш г ;  17- срланец И 3 2 .Н .1 0 1 ;  18-о с ь  Н 3 2 .Н .Ч 0 3 ; 13- ш ест ерня ведущ ая Ю г .Н .Ч а в

I I I Т  ТЧ H 3 2 . D D . D a D  П С
21664- оЧ 3 2 ~

лист
4 6iJiJui ЦЛШЛ Т?1'Щл*1иЯ! ЬШчпч*.} filuiii
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Рис. 1д Прибой ручной 1135. 11.400-01.
1~ось 1138.11.Ш ; з-эщ ент рик 113311.401.
3~ Smi/лка 1138.01.003-04; 4-фланец 1133.11101;
5-шпонка 113211.401; Б-фланец 113211.408; 1~ рычав 1138.11.480; 
8-гайка /138.Н.Ш -01; 9 -шайда 1138.01.005-01; 10~труда H3S.11.405;
Н-Втулка /138.01.003-08; 12-ось 1133.11.404; 13~ масленка H3S.11.1S0; 
14-гайка 1138.05.003; 15-Вант 1138.11.101-01; 1Б~протйка 1Ш.Н.105-01; 
П-штырь 1133.11М; 18-gom 1138.11100; 19-щаоЬ 1138.11.118;
80 -  шпонов 1138.11.401-01.

ш г ш ш с т с *7
Формат я4

Цист

п ж

1 8  3 4 5 в

Рис. 19 Фиксатор 1138.11.500 С Б 

1-плита 1133.01004-00; 3-шаик 1138.11113; З-доят 1138.11.m-oi;
4-кольцо 1138.01001-01; 5-рукоятка 1138.01.008-01; 5'Винт 1138.01.003-01; 

1-Втулка 1138.01.008-05; 3-прокладка 1138.11.100-01; 3-muiiiiaH38.0W5-oi; 

а-рабочее положение; S-исходное положение.

Узт. Лист H-SoKUia. Подпись form
нзгш шоапс Лист

4Q
Ф о рм ат яЦ

ВиЗ А

4

5»

I

Рис. S O  Кронштейн 113315. ООО. Сб

1-раскос 113318.008; 3~додышка 1138.00808; З'редро 1138.00.801; 4 -ребро 113818.005; 5 - упор 1138.18001; 
6-планка 1138.13.008; 1-стенко 1138.18003; 8-консоль 1138.18.009; 9~редро 1138.13.00i; 10-косынка 1133.18006.

I

Г Лист Л- доким. Ып№ к ж
ш а т т л е

Лист

4&
2/66 f-ov 13 mo а мат дз
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Обозначение S,
мм

Материал Масса,
кг

югмош 1,0 ПоранитШБЧ~ 1.0 ГОСТ08МО 0,02
~0/ 1.0 /, Б-рн-т-южитз-члист 8Q Г0СТ /5523-70 ш
-  08 3,0 я.—  в-т-но-зл госттоз-п

л 30 ГОСТ/6523*70 0,306
l Неуказанные предельные отклонения размеров: П/4;Ш;~ х  
2*Шработка и предельные отклонения только для деталей из стали.

'И32.0СШ Ш

Прокладка

Лит. Масса Масштаб

и
см.

табл. —

см. таблицу |ШпР0ЕКТСШЬК011СГШ|(Я 
им. Мельникова

SOD’DDSEH'
~7зз

ф(ф)

4omS.
ФП

%  - ф
70Щ(М) 15i

т

ео
S
I

f
С

Обозначение S, мм Материал Масса,
кг

f 13300.002 to Паронит ПМ5-Н,0 ГОСТШ-ЗВ 0,02

- Of _ 10 ь - ч ж а т * ЦЮ1

-02 3.0 « -  » и г о.гзо

L* Обработка о предельные отклонения только 
В. Неуказанные предельные отклонения

Ы Лист

Т. контр.
В.КОНСТР.
Н. контр.

щ г

НтЗокШП. Подп.
KxkosdSl

ПопоВа
ОалдаКоВ

§£та

Ш

таг

для demoded из стали.

№ □ 0 .0 0 2

Прокладка
Лит. Масса VfacuiraS

и
см.

табл.
-

Л ист \ Листов 1

см. таблицу I

Фор

МИпроект СПМЬКПНСТ РНКЦНЯ 
им. Мельникова

'>ормат_№_._

1
1
2 .

а

Е Ш '0 й ‘2Е^

10 огпд.

Неуказанные предельные отклонения размерод: Hlk; h /4,- - Ц-

fm. Ласт

ОроВ.
Т.ивнтр.
В.констр.
Н. понт
Утб.

_ te

'Ш

Ш 2 О С Ш 0 3

Прокладка

Л>ШП. Масса Масштаб

и ом V 2

Поранит !7МБЧ~1М 
• ГОСТ Ш -80

РотЕетпмшаРмде
им. Мельникова 

Формат М

Н00Ш2Е1-1- V  (v O

Ф35 S S£
a

У

to

Неуказанные предельные отклонения размеров. Hfth/i;± Ц

Ью. По с т

Т.нонтр.
В. НОНСГР
Н. контр.
Утб.

Подп

Жарят

¥

Ъзт.
t

~ т

'М з г . ш ш ч

Лист

Бобышка
Лит. Масса Масштаб

и 0.08 / 7
Лист \Листо6 1

Б~ПН-НОЧО ГОСТ19903-70 

80 ГОСТ 1577-31
рЛРЯЕКГСТМШаРУКЦИЯ

им. Мельникова
2SC6S- 04 ЗУ Формат Д4



Ч)

<»>

§

I I

1

■s

■»

5ЕШИТ2ЕИ
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98

С

1,8*45*
8.8/

&

_ I _
м81
L .i HO,5

ш \ $ )

Неуказанные предельные аттпоневт 
’epoS :jtft ,-h ik, ± % -

изм Лист №

Tjwmp.
ВШШ.
Hjwmp.
УЖ

поло*
Жиряков

вулаакоВ
Ш Ш Ш

щ т ш

1132.D0.0D5
damn

специальный

Лшп.

Сталь 30 
ГОСТ /080 -14

масса мапшггг.
0.078 Г/

jm cm - :[1ШБЛ7о6 t

(Ш и роекг стяльюнстрзкцця
шгМБптикоВп

90П'0П'2ЕП
34

Зо/пВ.ФЮ ЗГ

§
— >

- - - - - - - - - - - - - б >  <

F ]

>

<

- б э -  <

>

>

68 , ПО 310 70

588

/. неуказанные предельные oimmmemn 
размеров •• н й  . hft , ± Ц- 

в*Размер для спраВок

изм dum

проверил
шнгпр.
дшштр
Илонтр.

Л̂ докцм. 
Попова " 
Жиряков

РхнозоБа

вата

Щ
Ж ш и

1132.□□.□06
лит. масса МПСШПТ.

Прокладка и 0.0S8 !:25
лист 1 листов 1

Паронот ПМб-1 Ю
гост т -so

Формат ЯР

БСШШГ2РП

..ЗтлВ.фЗ 3/'

4 Z  7  « >
Ч 7 " ®  

а

L 15

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ к _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Обозначение
Размеры, мм Нассо,

КГь Й
1133.00.009 85 115 от

-01 135 185 m i

1. Неуказанные предельные отклонения 

размеров ■■ н й , Ь Й  , ± Щ- 

8*Размер для спраВок

1 1 3 2 . 0 D . D D a

Прокладка

Паронит лмб-/ ,/,о 
- ГОСТ Ч81~ 80

ли т масса масщт

и см.
табл. -

лист I Листов /

ИйПРаЕМСТПЛЬК0НСТРУ!Щ,И?1 
ш. Мельникова

ШИШ'ZEJI
v V )

1 132 . 0 0 .  о н  -  и з о б р а ж е н о

П З З .О О М  - 0 !  -  з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е

« V

/5

0^/1

7 1
> < > <> *

130 83! 85 (А

878

1. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: н й , / г й , ± & - 

г*Размер для спраВок

Шп лист

в.констр
н. контр. 
тВера.

нг шум. 
Попова
Жиряков

пхкозова

Ш

ШЫОи*4. **
j S - j S S k

1132. ШОП

Подкос

Уголок О'МцокБгрст т а -1 8“ МО* с/п3еп гост 535-79

Лит. массамаша.
И 2,57 г-2
Лист Г Листов /
(МпраЕтствпьконтчщияим.мепышкоБо

2i66i- ot/ 35 Формат Л4
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О)I

§ '^1

1 *
! ‘§4 4S

I
а
§

I
Si
£

I

5»

J
§

I

о,

I

Ш  '□□ ZDI 5.5

Ф//

/. Неуказанные предельны е о ткло нени я разм еров:

H A . h / k * ^
5 . * Размер ооеипечить при сборке.

т Лист К - дакдм. Подл. дат
Разраб. Яхкаъоба
лроб. ЖирякпБ Щ к
Т. мантр.
д. ко нет булдокоб
И. контр ПопоВц ш ^ А
УтВ. Бу л дано 5 Н/Лг- ш

« з г л ш ш з
ЗВено

переходное

ПроВолана И  о  9 .0  
ГОСТ 7 3 9 -6 7

ли т. масса маситзВ

И о ш й " Я Н

Лист 1 листов 1

■проекте тшшструш
им. Мельникова

DD2DDZCII Вид О.

7.5

г з _ Л 5 ^ М

760

1 .

I
н м зЛ .

ф |

7.5

\НЧ

* Г “

/ Сварные шВы по ГИСТ 5НВН ВО 
1 8. Варить электродам ЭНЗГОСТ9f/67-75 

"  з  Размеры для спраВак. ^
k. Неуказанные предельные отклонения размеров:Н

т

64

Обозначение

//эр. оо. ро/
//38. о о . р о р

H5P.00.903

Изк Лист К-докам. Лодп. * дота
Разроб. дигчоо
проб. 7/Сирркоё
7. контр. •
В.квнстр. булдокоб
Н. контр Э/СирркоВ сЖ 09
УтВ. _2Ll.

НаименаВание

д е т а л и

Ребро
бобы ш ка

5-/7Н-5Г0СТ/9903О0
В Ст 90Г0СТ /577-8/

Вохба
Лист

б-пн-5гост таз-70
В СТ.РОГОСТ /577-д/

75 * /60

Приме
чание

О. О в

0.5

«32.0 а  2 0 0

К р о н ш те й н
Лит. Масса МасилиВ

и 1 8 4 /:8 ,5

лист | Лислгоб 1

ШпРОШСТАПЬКОНСТРиИДО
им. МьльникоВа
Формат Я О

у п т ш 6.3у
| 33

-+B.Z

изо.| вист

Т  контр.
В. нпнстр.
Н. нон тр. 
УтВ.

JM.
ЯхкозоЬц
ЖирякоЬ

ЛопоВа
БулдакоВ

оодп.

ж

ш

«32 . 0 0 .  Ш 4

болт

ЗаеотоВко "болт м$0*60М8
Г О С Т  7 8 0 5-70

Лит. Масса “масилаЬ

0.83

лист | листо/Л

ИпрПШСТЙЛЬШШКЦИВ 
им. Мельникова

Формат я д

ю г 'DO'S EN
V(\/)

Неуказанные предельные отклонения  

размераВ : Н  Ж, h  М} ± ^

азыпист NS докум. пади. Лат
Разраб. догу по
Проб. ЖирякоВ ‘ Mftd/h
7 контр. 7
6. конвтр. булдакоВ
к. контр. Ж  и рокаВ ( Ж
УтВ. булдакоВ ш

1132. D D .Z 0 I

Ребро

ш с т б с т Р а г а с т / 5 Т г я т
2YS6f~ О~0

Лит. Масса

0.3  ь
лист j ЛистоВ 7

/ 3

ИШпРсеклстяпьканатрукция 
ом. мельник оба

37 Формат ЯЛ
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йч
ЙЧ
ЙЧ

ЙЧ
вч

ЙЧ

10
н

1Z

Йист
Разруб.

Ifro Вед
'едком

М. контр >

Обозначение

11ъг.01. ооосй

11зг. 01 /оо
//32. 01.Z0Q
1132.01 300

H3Z.Q1.Q01
H3z.oi.ooz
113Z.01.003
H3Z.D1. ооЧ
11 ъг.01.005
113Z.D1.00S-01

113Z. 01.006

1132.01.007

HZ дским
ЙопоВд
ШчрякьВ
Вил да ко Вц т
нхнЪкоэьва
бил Зи м  В

Подп. Дйп
подл

Наименование

Локим ентаиия

ОВорочный чертом

ГВорочные единицы

Кронштейн
Лестн и ца
Зацеп

Д е та л и

Ось
В тулка
Серьга
Палеи
Шайба
Ш айба
Ш плинт
Проволока 1 -2
ГОСТ 9389-75
L = 10 h 1k
Ш п л и н т
ПроВолока I - К
ГОСТ 9389- 75
L -ЧО h 14

Примеч

И З  2 .□ ! .□ □ □

Л е с тн и ц а  откидная I L L
Л ит. Л ист Листов

им. МеяьникоВа

г а о 'Ю 'й Е П
v M

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: H14t ЫЧ- ^  
г * Размер для  справок.

l>7-
5

1 I«т>
»ч>
§ Обозначен ие Наименование §

5* Примеч.

Стандартные изделия

15 Ыепь 4-4x28
Г О С Т  7 0 7 D -7 5
Ь -2,1м f 1зВен. -75.) 1 0 .5 6 7

Чзн\Йит№ дончмродп. Шаго

Ш tlUCT //- доки м. Подп. йата
РазпаЗ ПопоНи подп.
Провер- /НирякоВ 0
T.K0H7P.
й.констр- БдпВиноВ ч
Н.конотр ЙхиозоВа и
ЧтВерВ. ЬНлдакбВ ч

H32.Dl.0Dl
Лип. Масса Масип

Ось и 1.35 / / /
Лист ХЛистод 1

и*,., в го  ro c T iw - is ^ЩЯИттстйлтшщкт
9 ^ОХ/3-6 ГОСТ5949-75 им. Мельников и

Коп. Петру к

SDD'tD'SElI

i f

%
1x45°
3 таски

Обозначение
Размерь/ ,  м м Масса,

а Л й , L КГ

1132. 01.002 ZOH14 30 КО 1S 0,113
-0 1 25н 9 35 чо 19 0.08$

- 0 2 М10-7Н 16 20 1S о. ого

—  03 35 Н9 чч 50 22 0.126
— 04 ЗОН9 38 42 14 0.62
—  OS MZQ-7H 32 ЧО 19 0.98
— 05 20H1Z 28 33 14 O.OS7

ШлАЛист
Pct&af.

HP $ они м 
Попова

►. Шираков_>j_

Подп
оош

Шь

1МШЫ IVMLLill'i

1132.D1.DD2

В т у л к а

Пруток Л  С 59-1т нр.ц.М 
гостгобо-7ъ

71661- ои

Л и т . Масса Масшт-
см.

табл.
Л и с т  1 Листов  7
ЩИИпротггттсгрукцщ 

им. Мельников и
ЗЯ
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ЕС Ш Ш 2В 1

-H siXTШ g

12.5

( / )

ФЯ

i  Нечшлнные предельные отклонения 
Pft3Mepoe-Hi4iMVV.

2* Р азмеры  для впглвок.

ЬмЩг
РАЗЕ А В.
ПРОВЕР.
Г-КРИТ.
KDHCTP.

1НКРИТ.
1ЧТПВ.

NgA0K3M.
Ш О В  Pi
Жиряков

БцЛААКРВ
С Л Я А З ЬбШАКПВ

П Р А Ш  ЛАТА
Подпись

и з г д ш а з
мЯ1ТМГШППЯ[Л1.Ы|||<.̂

С ерь гд

Круг к-к ГОСТ 7ЩУ-7? 
2Q-H-5-S ГОСТ (05|1-7(|

и0.03 м

Л И С Т  |Л И С Т О Й  1

РКПРОЕКТСТАЛШтР 
им. Мельникова

н п о ш я ц
[зз

6.3

Неуказанные предельные отшнения 
р АЗ«Аеров:Н1Ч, h Ik,1! 2-

■ ■■ иш
■ ^ ш шш
■ и шш■ ■■ шшш1ш■■■ шшШ11пагш1̂ 1М11Ттшт1гтш
и ш л и и ш и шш
Ш Ш Л КЕ Ш 1Ш шшш ■■

113Z.Q1.DD4

IT K uH TP.I

ИМЫ1!1ПШЕШ11Д 
hi M l  11fill| j

Палец

Сшлль 20
ГОСТ 1050-7Й

лит M ftC C A MflCOITAQ

0 ,0 i5

л и с т  Т т Ш
2 1

рН П Р О Ш С Т А А Ь Ш Ш Ц Н Я  
и м . М е л ь н и к о в а

S0DIU2EU 72.5

Абознлчение РАЗмеры, мм
/И я те риал лллеел,

КР.d и 5
1132.01.005 9 16 2 Cm а ль 20 

ГОСТ 1050-74 0 002
'01 10.5 21 1.5 Лист ДПРНТ (.J ЛС 59-( 

ГОСТ 931-78 0.003
'ОЯ 17 30 1.5 Лист ДПРИТ15ЛС59-1 ГОСТ 331-78 о.о4
>03 21 30 к

PIT1А ЛЬ 20 . ГОСТ №50-74 о.из

НечкАЗднные предельные отклонения 
ркз«леров:Н11|1м1|, t Y -

113?.D1.DD5
ргДШЯУЖ»1А|Л1̂ Ц|1|.»|ШГШ1

ш мт.

РНЗРЛВ,
Ш ВЕР.

ПОПОВА
жиряков

Е ш с г о ,
н. КОНТ.
У т е .
тр п з

Ву л а ш в  
АХКОЗРВА
ВЩАКДВ

шайба

ш л ш а ш ш

ЕМ.
ТАБЛ.

СМ. ТПАБА.
£0*8%, гьоп.г^

ЛИСТ [ЛИСТОВ 1

ЦНИИтюошстлмквнструкщв 
и м .М е л ь н и к о в а

ас.€
I

асЖаон
СПеэс= Вбознлчение КлилленаВАНие

Кол Приме-
члние

Докчллеитлш

Л2 нзг.виоосв Сеорочный чертеж

Дет али

БЧ 1 1132.01.101 Лист
Аист б'ПН-5гост(9Ш-7*

Т ВОТ.ЗпСбГОСТ (4537-75
НЗИА-ЗбО b (4 1

лч 2 1132. Of. ID г Площадка \
АЧ 3 1132.01 (03 Уголок 1
АЧ ь 1132.01.103-01 Уго П 0К 1
АЧ 5 (ПАИ. 10<Г Ребро 2
БЧ 6 (133.01 (05 Уголок

Чгп... R58«3S»JrCCT85IO-73
РТ.ЗСПГ00Г535--75

1*20 к И 2

11 1 ГН--------------------

( Ш  Ш П С Й Ш Ш !  Н И З  Ш }  1
PA3PR5. ПОПОВА - и -
П Р В В . Ж ИРЯКО В - I I -
В е л  и о н . Б у л д а к о в

н .к о н т р . Ах Н О Ш А - 1 .  -
ВТ В . Й Н Ш К О В -II —

1132.D1.1DO

Кронштейн
gits 1-01/ ц о

лит АИСТ листов
И| I 1
Щпттвшнткидо

ИМ. Мельникова









I

%с\Л»
I

О)

g
01

§  fe i

lj
о
5:

Ш2'Ш'2ЕИ
v f s / )

1 1 3 % . 0 1  Ш  - и з о б р а ж е н о  l t 3 B .0 t .8 Q h  O f '  

з е р к а л ь н о е  о т р а ж е н и е

l  Неуказанные предельные штативная ± 
%*Размеры для спраВок

i *s

взплист
Уазрцд

Т.конптр
в. монстр
н. контр
Ш

я* даням.
Ш ШЕ5
Жирякоб
булоакаВ
я х к озаВ п

Ш Ш Ш
$Спо€(-

*w ш

113Z. 01.201
Стойка

иг ш к  б ~56*3£*5Г0£Т85Ю ~72  [НИИпРПЕЛТСТЯБЬКПНСТРНИЦИЯ .  г*” ’ — "*=• ~л цм. МельникоВцС тЗ т ГОСТ535 - 79

лит. масса масшт.

5 ,5 7 rs

лист \ листок г

5П2‘1П‘2СП
V(J)

25

S3

/. Неуказанные предельные отклонения 
размероЕ: нн, нщ . ± Ц - 
Z * Размер для спраВок

ТВклиап

щерил
Т. контр.

н.нрнпгр:

н? ш у м
повода
жирпход

в.конппр. булват б
я х к о зо В а

УтЬ- буядахай
ш
T $ W &

Цата

1152. 01.205
Накладка

п ,„ т  Б-ПН-5ГОСТ 19903-7*1 
: /  т  е т з п с л  Г 0 С Т Ю 7 -7 9

Лит. масса Масшт.

н 0.112 /7

лист 1 листов /

ЩНЙПРОЕНТ СТШ1ЫП ИСТПНЦИ1
им. Мельникова
щрмат я ч

MDZ IO ZEII
I E

tt/>
397

Неуказанные предельные отклонение
ЬрпэмероВ : Н П , А Л , ± 4

лист

н.контр, 
ут б ~

диким.
полот
ЖиряхоВ

ЯхкозоВа
бШкдВГ

Ш :

щ ? т

1132.01.204
Поручень

труба 2 0 * 2 .5  гост т е-уз

лит. масса масшт.

0.9*/ 1М
лит. I ЛиствВ 1
И И п р о е к т ы я п б ш н с т р !11щии 

им. .мвпьникоВа 
Форматад

902 10 Z4.ll 12 .5

SS ISO

ш

tombs'

F = r = .

i t
Фге го

2jpavxu

Г "  .

у
* 1со|*э

| . 3S0 / *

1. Неуказанные предельные отшненил 
размеров : Htk 
г*Размеры  для спраВок

h tk , ± - £ -

U3M

Тконто.
В.шст

Я9 Вахт

жм

113Z. D1.Z0B
Кронштейн

Уголок 6-56*36*5Г0СТ85Ю-гг 
голок mJc/r госгззбЧУ

глГЛУ- 0&

лит. масса масшт.

И 0.97 Г  2

лист \ листов /
РЫгетстдошнстгакция 

им. мельнахаВц
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i. СВарку произВодштт электродом 948 гастУ437~7б 
г. Одарка ручная дугоВая 
з * Размер для спраВон

Обозначение

№.01.30?
1132. Of.302.

Наименование

Решали

Пучка
Крюк

чание

i i 3 2 . r n . 5 m
Зацеп

г ш ш т ш т м ш ш

№ | ьг

МОП I 'ЯШЯПОЙ > ~
рШ1?ПЕНтстлпьканстрн1̂ия 

им. Мельникова

JDE'lDZEll
щ

те,

ч /

*
•Ql

J e M lЯ тппк

т

т

1. Неуказанные предельные отклонения 
размероВ\ нй.нн/ t j r  
3*Размер для спрцВок

т Лит й гдокум . Подпись Цат
Рпзрпб. П опова
[Гроб- ж ирякой
Т .т т р ■ J T
дконсю р булдакаВ
н.конт р. Л хкозаВ а

би лдокоЬ Ш 2 . ш

1132.01.301
Руша

круг S-I/ ГОСТ 7W- W
го-н-5-5 гост то - 74

Лит Масса масшт.
QD44 М

Лист » ЛистоВ 1

|ИпРтаОТБ№НМЦИ51 _
цмгМвлыщкобд

Формат я 4

ZOE'ID'ZEU
ф28

§

/. Неуказанны е предельные отклонения 
размеров ■■ H!k. t if t . ± Ц -  

г *  Размер для спраВок

Шм тт

Т  контр.
В:констр
Н. контр.

ПроВвр. Жиряков

йхкозоВа
бллдакоВ Ш

113Z.D1.3DZ
ЛЛШШ

Крюк

иП11Р В-ЧГОСТ 74/7-73 
аИЗс го - H'S-5-ГОСТ №0-74

0.074 М
Лишп | Листов /
Рпроектстяшпнстршня

ам. Мельникова

I I S' Обозу ay ewe Наименование 1
Примеча
ние

•
Документация

ЙЗ 1132.02. ооо е в Сборочный чертеж

детали

Я4 / 1132.02:001 Хомут ;
*4 3 Ш . 02 002 Хомут 13
64 3 1132.02. 003 Л а н ка

ы&ртттт- -я
шосастзкп roers422-W
А = ВХО±Ц- г 17кг

64 4 1132.02.004 Планка
к, б-Я'Югостюэ-тв
0Л0СП СШЗКП ГОСТ БЧ22 - 7В
^7809*Ц - 3 29.4 кг

Цзм Л ит
Pu3i
Ш

ПопаВи ~~ rfi
В. нонет ВилдакоВ
Н.контр Яхкозо&а

Пода.

W

Формат я ч щ

Лата

Ш

113Z.D2.DDD
Ограждение

лит. Лист Листов
*11 1
ЦНЙИпраЕКтстлльканстрыкция

им. Мельникова
2.-Г661 - О*/ 4s Формат ли
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*  СВАРКУ ПРОИЗВОДИТЬ ЭЛЕКТРОДОМ ЭЧ2 ГОСТ 94GT-TS 

2. СВАРНЫЕ ШВЫ ПО ГОСТ 5 2 6 4 -8 0 -  

Ъ. *PA3MEPbf A Ail СПРАВОК

ггл*Ш?Я п Е#.ыаД51 И7ТТ71И1ГГГ71
РЛЗРА6. Попова о
Пров. Жиряков в
Н, КОНТР
В.КОНСТР и
H.KOHTR «
утв. Lsy^AAKoaJ И -

Н2>2. оа.ооосб
Ограждение 

ОБОРОННЫЙ ЧЕРТЕЖ

Га1?КИ I йЕМ” ii Д

69.6 ^10

Лист | Листов I
рИПРОШШЛЬКОНСТГСКЦМ 

ИМ. МЕЛЬНИКОВА

f  Не у к а з а н н ы е  пр е д е льн ы е  о т кл о н е н и я  

р а з м е р о в  *. ж ч ,  Ь4Ч, ± ^

I— I 2*РАЭМЕРЫ ДЛЯ СПРА80К.

Изм Лист
РАЗ РА Б.
Пров.
Т. КОНТР.
В.КОНСТР.
Н .к о н т р .

С локум .
ПОПОВА

Жиряков

6УЛДДК08
АхкозовА

ПОДПИСЬ ЛАТА

УТв. 16УЛААК0&1 I/ |
Пров. 'Шал\  19. Y. 9оГ

Н Ъ 2 .  0 2 .  ОСИ

Х о м ^ т

Лит. Масса Масшт-

и 5,99 г т о

Круг822 ГОСТ 2690-"М
Ст.з ГОСТ 535-ТЭ  

K on .Jttk ^ ------ >

Л ист 1 Листов 4

фиШПРОЕКТСТАЛЬКОНСТРУ кц к?
им. Мельникова

Ф о р м А Т АЧ

Фо р м а т  А З

еоо zo

20'

4 f
2$

2 от в.ф45

8 2 4 * ^  " I

410

I  Не у к а з а н н ы е  п редельн ы е  о тклонения  

р а зм е ро в  . жч, М Ч, ± j

2. 2ОТ0. ф^5 ИЗГОТОВИТЬ ТОЛЬКО 6 ОДНОЙ ЛЕТАЛ И

3 * Ра з м е р ы  дл я  с п р а в о к .

Н 3 2 . 0 2 . 0 0 2

И  ШИ1 ШДУЗЖЯ Ш А Ш  УВД
Раз раб- Попова
ПРОВЕР-
Т. контр
В-КОНСГ.
Н. контр-
У т е .

Жиряков

бУЛААКОВ
Ахкозова
Б^ллАноа

ТОРМАТ АЧ

Х о м ^ у т

Полоса
6-2  Чхчо ГОСТЮЗ-16 
Ст,3 ГОСТ6422-76

2.5 4:40

Лист  1А и с т о в 1

[}ИИИПРО£КТСТДЛЬКОНСТгаВД

и м . М е л ь н и к о в а
o ic c f.n u
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I 1
Обозначение Наименование 1

примеча
ние

Документация

ЙЗ ПЗВ. 03. ООО. Сб Сборочный чертеж

Оболочные единицы

йЧ 1 пзе.оз./оо леапншш / В5В

яЧ В нзв оз. zoo Площадка / 39,3

Летали

яЧ 3 Л33.03. 00J хомут /

яч н азз. оз. 0 0 2 хомут /

ЛЬ 5 НЗВ. 03. 005 Скоба В

бЧ В tl3B.03.001/ Стоика
т е a^rmTS590-7i
*ИУб cm3 гост 333-79
i, . tm ± ц . 2 328

§
8

- цзн листж Ь т ш
РХНОЗОБР
ж ирякоВ

'тмнАбулУпкоК 
н.контр 1 ПолиВа
УМ . Ш алвам?

та

Ш - Ш 1‘

113Z.D3.DD0
Стремянка

\лит \Лцст \nucmoiГ
SL
РВпроЕКтстяпьнонстгенция

им. Мельникова
Формат йЧ

1

lOD'EDZEU
г ж

V(V)

1. Неуказанные предельные отклонения размероЕ:
н н . ь н ^ Ц -

2* Размер 8т слраЕак

иэЦцст
Рдзраб
проб
г контр.
8:ШСТр.
Няонтр.
Ш Г

Hi Щцм. 
яхкозоВа 
ЖирякоВ

булйакоВ

Ш < у р ы

1132.03 □□!

Х о м ут

Круг 3 3 2  ГОСТ 3390-71 
Cm3 ГОСТ 333-79

Рит масса Масшт.

Ч.ЧЗ 1-&

ДОИПР1ШЕТШ0ШР*ЦИЯ 
им. меяьмцкоВо

Формат яу

2DDED 2£И
V  ( V )

Ы

ш

1. Неуказанные предельные отклонения размероЕ: 
НН,ШЧ±^*

2* Размер для щ

Ьс1/а<ш н документа 1 РоЗпшшцщ
i S I ^ S i e S !  
ШИШЖ H S 1  УШШ\

Н.конт
и.ш ст  бтВпкоВ

ЛопаВа
ш
Ш ш

113Z.D3.DDZ
лит. м ш и Масшт.

Хомут И 1.9 Рб

лист 1 Листов t
3-3 warper 103-73 
ВтШГОСТ6433- 7S Рйпрашстмькпнстрч̂  

I им. МельнишВа
Формат я у

EDD'ED'ZEH
V  (У )

;. Неуказанные предельные отклонения размероЕ; 
Htk. h ftt -j? -  
Z * Размер для спраЕок

ii32.cia.ci03

т т я  ш и п я т  яегщ г$л\

лит. Масса масшт.

Скоба И o.tt М

! лист | листов /
В12 Г0СТ Ш О-7/ *РУг cm3 ГОСТ S35'79

рИПРВЕКГСТ1ШЫЯНВТИКЦКЯ 
им. МгяыштВп
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/А

Р) II 1------ II 1
—

1
__ —  и------± ± + i j------

U и 1— Н - “  1

/ СВарку производить электродом 942 ГОСТ9467-75 
8* Сборка ручная дугобая Выполнить на монтаже.

т г п з л п и с Б

С т р е м я н к и  

СЗорочньш чертеж

S S L 2/661- О 4  У  8

Лат. Масса Масштаб

И т.5 М V

Л и ст ! ЛистоВ 1

ЦИННпроект стшьлпнстракция 
им. МельникоВа
Формат Д8







I

к

I § 1 Обозначение Наименование 1
Приме- 
чание

%
3 Докиментаиия

из нзв.аз.воосб. Сборочный чертеж

Лет али
£
СЗ /̂ | й 1 н з г а з .г ш Ребра к
с 25 й 2 н э га з .го г Швеллер
а *§ шкллрп иачо^гаетгз-з}QQQг- <£ швеллер cm3nnr0CTim. w

£ l  - m s 1^ 2 16,3 кг.
Й 3 115г. оз. газ Плита

Лист п в - т
ГОСТ 8706 '78
ksoif» t s e a ^ f i 7, к кг.

1 Й к и з г ш г о к Ребро
1:э n,.r n  в-пн-k гост т аз-Я

1 820 ГОСТ 1577'8i

1 к а * % + ю * % 2 0,898кг

§
& М ат епиалы

1
* 5 д-пн-згасттаз-гь 2 9,7кг

1 т 880 ГОСТ 1577-81

1 6 п„гт в-пн-згасттоз-тЬ i 5,8 кгсо m В 20 ГОСТ 1577-810
1
:э

Ш)№>йШ!ШЁШЛ%Ш321ЩШ

шпритрм И̂ И1
ш т ш ш ш ш ы г т у г к

«32.D 3.20D
Лит. Лист Листов 1

П ло щ а д ка
jd L L 1
ЦНИИпраЕКТСтпльконструвдим. Мельникова

Ш 2 Ш 2 £ И
w

v V i

£ >

к9

5 0

100

10+к51

Неуказанные предельные отклонения 

размеров; Hib, ^ ik , ±1^

шм пист
Разрав.
Правер.
т.понтр.
Ьканстр.
Н. контр.

Утв.

N Ш у м .
Попова
Жиряков

Билдаков
вт зоба

т
во

Булдаков

подпись
1
дата

&щ

т -
ш & .

«32.D 3.201

Ребро

Лист б-пн-Цгосидэоз-гк  
320 гост m i -  81

Лит. М асса МасшгаХ

0,309 i'B

Лист \листов 1
шепстйльконструкция

им.Мельникова

Формат ЙЧ

§

g D D O Z ' E O ' Z E K А - А

18в5

1________________________—

____________± --------------------------у _д

ж г
2 6 5

N 5 /  

2 8 0 * v  V

«*SJ 7$ >

20

г - г
M i ’S

фЖ
2ат6.

Ш
l(Ni T 3 - ^ k

х  H i - lx  4 чч т - i \ к - г а /

B u d  В
M1 -S

поз. 5 ,6  
п н -s

ТНх*/

кшз,

ЫУ ies

= = = = = = ?  ГУЧ/

7̂  тН\*__ 1

1. сварные ш вы ПО ГОСТ 5 2 в к -  80.
2. Сварку производить электродом 9 кВ ГОСТ 9к67- Т5 ^
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н1к, в  1к, ± ?  
k * Размеры для справок.

не просекать

11ш Лист
Раздав:
провер.
г. контр.
В. КОКС ГД
Н.контр.
Утв.

Nданчм.
Попова
Жиряков

Булдаков
Rx коз оба
Вилдаков

Подпись
1 1

Пата

ш :

«32.03.200СБ
Площадка 

Сборочный чертеж

21SS1- Ob 51

Лит. Масса масштаб

39,5 Н О  

Лист I Листов i
[НННпРОЕНТ СТНПЫШНПТРНКИ,10 

им Мельникова

Формат R3



ч>
%c\»Q
I

3

§ '̂ 1 
|з $

I

I

1

I

1.

1 1 0Sозначение Наименование 1 к
!

Локиментаиия

14 ms.ak.Qoo.cs Сдорочныи чертеж

Летали

44 / ms.04.oo/ PeSpo /
44 2 1132.04.003 Уголок /
т 3 Ш04.003 Оснодание

Лист Б-ПН-/0Г0СТт03-Ц
ЮХСНД~8ГОСТ19382-73

mohft*mMk /

■H32.D4.DC3Dш Вист Н° диким. Подпись Хата
РизраВ. >Попова

Пппт

\Лит. J7ист Листов
Шов. Жиряков т \ 1
Вед. кон. 1Чцндаков чичитель Iiiuiiil_____
Н.контр. tЪскозоВа -  ~ Г .............. ЦНПННИЛЛ1 LI шпини гапцпл

Г 1 им. МельниковаУтВ. 1Чмдаков М = . ш

дИТШ[1Ш2Е^
51-r

S r0CT5364-8Q-T3-ts5

1. Сдирку производить электродом Э48 ГОСТ№61- 75. 
S. Неуказанные предельные отклонении 

размероВ: Щ Б/4,*^г .
5* Размеры для спрадок

Ш  Лист

ПроВ.
Т контр.
В. понт.
И. контр. 
Ш Г

Y- Подпись Опта

Жиряков

ffXK030Bt

3

Ж О Ч Л О О С Б

Ограничитель 
Сдорочный чертеж

Лиг7 Масса Масштаб

и 1,66 1-3

Л и с т 1 ЛистоВ 1
ЩИНпроектсшышнструкц я̂

им. Мельникова
Формат ЯЪ

I Неуказанные предельные отклонения 
размерод: И14, М 4±Ц - .

3 *  Р а з м е р  д л я  с п р а д о к .

Нзм. Ж т

1 .

Т. контр.
ц.констр. тяпкоЗ
Н.контр. 
УтВ

Ш
Щ Е

■H32.D4.0m

Ребро

Лист
Б-ПНЧОГОСТ19903-74

Л щ . Масса МасштаЬ

и 0,513 / 7

- ШСНД~5ГРСТ 19388- 73
Шпроскгсшышндр̂ я 

им. Мельникова
Формат Д4~

Z U O b Q 'Z E H
13,5

_*L

Т
47

I Неуказанные предельные отклонения 
размероВ: Ш4, Ы4±Ц- .

3.!* Размер для спрадок.

г. Вист

Т. контр.
В.КОНСТР.
Н.контр. 
У m i

ЛЧ
Попода

л :

ш .

■H32.D4.DD2

Уголок

Л и с т
Б-ПН-5 ГО СТ19903-74 

10ХСНД-8 ГОСТ19389-73

Липг. \M acca Масштаб

0.132 / 7
Л и с т  \ЛитоЬ 1

РйпроЕктстяльканарукция 

им.Мельникова
~27бб7~Т  ̂ ~5Z Формат Й4





*>«=
cvi*

гО
ОCD

1 ‘- »
S §

С§
.43

ошО

2 D D 'S D '2 & t
V < V )

н_
С*45°

К а
/ \  

. \

/ Т О

1) ч шлица
>
i

Обозначение
Разме оы, т/м Масса

d о V, Н С кг

m s.05.002 М16*1,5-ТН 30 88 8 1 0,080

-01 Ш Ч 5-7Н 45 34 10 1 0,089

/ 170... 245НВ.
В. Неуказанные предельные отклонения размероВ:

Щ Н Ю ,*тр -.

Рсгзрад.

Т. КОНТО.

Н.контр.

fJ доком. Подп. йота

Проб. ЖаояКоВ

В. ко негр. ТалдакоВ
Дзскозоба

У m3. ХбчлдпкоВ Щ ш

U 3 Z .0 5 0 D 2

Круг

Гайка

Л и т. Масса Шсаггао

и

§ ii 
* 

1

л

|Ё1

В ГО С Т3 5 9 0 -7 1 HHWfnPDEKT СТШ1ЬКПН СГ РНКЦКЯ
им. МельникоВагох/з-s  ГОСТ5999-75

E D D 'S D ’SEM’

Т53~

А — А

й5

Ш 7.5

ц
/. Неуказанные предельные отклонения 

размерод: НМ, Ы4,± т г  • 
г* Размер Ф32 В раэВертке.
3*Размер для спраВок.

Unt. Ласт Едокам. Подп. Вата
Разрой ПопоВа
ПроВ. ЖирякоВ
Т. контр.
В.констр. ЪплдакоВ ы
И. конто. ДхкозоВа
Ш балдакоВ Ш и tfa

и з г п в т з

Шайба
Лит Масса Масштаб

Лист ИПРИТ1,5ЛС59-1 
ГОСТ 931-78

0,008 . 2 7

ЛистоВ 1
[Нгтроект стшгьконсгракцня
им. МельникоВа

I .

1

HDO’SO Z O f
6.3

£

£ 5 /

и

5а д Д

1,6*45

I 110. .  . 245НВ.

8. Неуказанные предельные отклонения 

размероВ: НМ, hlk, ~^§-

1зм. V

Тконтр.
Я.КОНСТР.
Н. контрL (hcKi
УтВ. ПилВак

Подп. Лата
РазоаВ. ПопоВа Jew # -
ПроВ. ЖирякоВ

%
Щ - ш

-H32.D5.DD4

Круг

Лит Масса Цаситгё

Ось и 0,357 /7
Лист I ЛистоВ 1

В36 TDCTS590- 71 
30X73-8ГОСТ5999-75

ЦНШпРОЕМсттьшарукр 
им. МельникоВа

Формат Ад

1 1 8 Обозначение Наименование 1 it ft
 7

йокиментаиия

лз 7138.05.700X5 Сборочный чертеж

Летали

Як / тг.Ш 9 1 Ребро /
дк 3 1138.05.103 Втулка

В40 ТОСТ2590-71
■ 09ггС Г0 С Тт8 1 -7 3

1=985/9 /
Як 3 1138.05.103 Ребро 2
W 4 ms.05.m9 ОсноВание

В-ПН-ЮГОСТ19903-74
10ХСНД~2Т0СТ 19882-73

100579x795579 1

№ 2 П 5 Ш'/зтп Цист № докам. Подп. fiora
Разоад. }ЪпоВа

Кронштейн

Ли т. )1ист ЛистоВ
ПроВ. 1ЖирякоВ й Г Г ‘ 1
Вед. кон. 1ЧцлдакоВ

Рпроектспмьконсгрикцкя
им. МельникоВа

Н.контр. /7хкозоБа
УтВ. 1тдакоб ы -
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I41 QSозначение Наименование 4Приме
чание

Документация

ЙЕ m s. ОБ. 00D.CS СдпрочнЫй ЧЕртео/с

ОВпрачнЬт единицы

Й / ш о в . too Рома /

Д е та л и

4k 2 im.oo.oof Заклепка 4
6k 3 нза.ов.оог Волга Сферический 4
й h та . об. ооз Рукоятка 1

Стандартные изделия

6 болт М8 *50.18

п о т  т а -  то г
Г . Зойка М8.5

ГОСТ S9/5- ТО г
9 Зойка MW.5

Г0СТ591Э- ТО 4
В Шайба 10.01

ГОСТ 134вэ- ТТ 4
1

ш и ' э п ' з с и

1 3 5

6,3

fa

4-

НвуказаннЫв првдвлЬнЫе отклонения 
ррзмвроВ: Hl4t hik, -  j r

U32.D6.DD1
|щютаим.муоиИ2ВД5И

ЗаНлвпна
Л т . Мосса Масштаб

И ом1* 4:1
Лист \ ЛистпВ /

Пруток Л059-1т. кр. НМ-9 
ГОСТ 8050-73

ЦЩИпраштстАпыянстрннция
им. МелЬникаВа
-ф орм ат ЯЧ

Формат ЯЧ 2*661- 04 56 Формат М
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*0

3»

3о>
о I

£
$ 1̂ 1 
сэ

и
о§сэС5

1
l Обозначение Наименование 1

Приме
чание

Документация

ю г. об. та ев ОдорочнЬш uepmeofc

Детали

ak 1 113В. 06. 101 Ребро 3
Йк г 1132. ов. юг Пасынка в
Йк 3 113В. ВВ. 103 бланка 1
6.4 к H32.08.l0i Швеллер

р * -* Г Я 7 " » *шоелпер Ст.ЭкпГОСТИМ-76

iи г 5,88кг
ik 5 113В. ОБ. 105 бобЫшна

П В-ПН-kroCT 19903-74
m Ост 20 ГОСТ1577- 81

85hl4*50hl4 8 0,078кг
64 В 1138 Ж10В Ребра

„ 6-т-krOGT 19903-7k-
тт Волги ГОСТ/577-S1

83hl4*50hl4- 4 0,144 кг

Материалы

7 Лист ромб О-ПН-1
ВСтЗсл ГОСТ8568- 77 1 7,58 кг

П т Л а т Л° диким- Подпись Д а т
Разрвдот. ПопаВа Щ & г 1___
ПопВео. Жорякой
вед. кон. ВллдакоВ
в. Контр. ЯткозоВа
Ш ерд. Вулдаков 3 ^ Ш

1132.0Б.ШП
Рамп

Лит. Л и т Листай

и М _ 1

Щ1ИИпРПЕКТ ГТАПЬНПНСТРНИЦИЯ
им. iМельникова

m m ' z z u
ш

т

4 08

85

35

V

478

8*45*
В фаски

Неуказанные предельные отклонения 

ризмероВ: М, h U,1 ^

И32.ПЫШ

J lu c m

Р е д р о

Лит. Масса Масштаб

И 0,888 08

Л и т  \ Лис та В 1

5 -ПН-4 ГОСТ19903-71 
В20 ГОСТ 1577- 81

Р И п Р П Ш С Т А М Н С Т Р У К и р Я  
им. Мельникова

SDI'9D‘22H
V c / )

18,5

§н*0'
.  /

Щ

ЗБ

— ВО

Неуказанные пределЬнЫв отклонения 
рцзмероВ: ///4, h /4т * | г

Т . т т р .
В.Констр.

Н* диким.
Попова

щ Ш с

il32.DB.1Da
KacbiHHu

Лист В-ПН-4 ГОСТ19903-71
В  80 ГО С Т 1577- 81

Лит. Масса МисштцВ

И 0,097 ы
Лист {Листов 1

pMllTlP ПЕЙТ L ТАПЬКПНО РУНЦИЯ 
им. МелЬниноВа

Формат М

з д г д с г ш г

W )

> т Я4

ZZ
го

Я У  /  J  [7 J / 2  А._ _ _
1к 11В 14

К?

\̂8к85 R5
• ' 'С 

) К=р~' п
)] л

180

I Неуказанные пределЬнЫв 
размеров: Я/4, h lk^jr. 

г. *  Размер для спроВак

отклонения

___
Шм. Лист Н-донрм. Подпись Дптр
тз р о д о т . Попова С-

7  Контр. -гЧ» __ '—
в. Монстр. ВипдокоБ З С
Н. контр. НхкпзоВр ofeftbgg. ■—
ИюВердил ВрдокоВ |т а

н зэ ш ш з

Jlucm

Планка
Лит. Масса Масштаб

И 0,335 /•7

Лист |Листов 1
ъ-пн-кгосттвз-7к рЯпрошстАпыганстрнкция 

им. МелЬникоВа820 ГОСТ 1577-81
“2-fo б/- 0# S0 Формат ЙЧ
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СЭ

1.

1§

№5/

211

S604

=г
№2

№5/

211

W

\

Т1-Ы

*185

-225*0.5 Н 1 ~ Ь >  к.

1 Щ

1Л
L J

о
□
ш
□
с\]

А-А
Л / Л /

ГУ У  " 7 7  /> У

I
й,5/^

komB Ф11
toN

I >
L Z i Z Z ^

Е - Е
,ч<:1

/,6*45°

ь-ь
М1Ч

pzsz ZZS3

2omB. Ф14

' ъ|

д-д

///-M r

I  СБсгрныв шбы по Г0СТ58БЬ~80.
2. С б о р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д о м  Эк2 ГО СТ9к6Ъ 15. 
5. Неуказанные п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о В : 

ни. ыи. it .

Ъю. ffl/CT У- докам. Подпись бага
Ьзрай. Полоба
Проб. Жирлкоб
V. контр.
& но нсггр. дилдакоб
Н. контр. нхт оба
Утб. дилдакоб W L ш

И 3 2 .Р Б ^ а .С Б

Рама
СЗорочныи чертеж

Масса Масштаб

16 12,5
Лист  | Листоб 1

[(ШпгаЕктшьшарнкр
им.

Фппмпт ЙР.2166/- О*/ S3
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1

*1

I

VO

3*
cn

i
C»l

I  §  
§ 

*o
gp!

I
cd

I I 1 Обозначение Наименование I
Приме
чание

Документация

аз 1132.0700006 Сборочный чертеж

Летали

як У НЗВ. 01.002 - 02 Втулка У
як г im .oraai Кольцо 2
як 3 H32.QZOO2 Рукоятка 1
як и И32.07.003 Винт 1
як 5 im.ar.aoU Плита У
як 6 нзг.ог.ооз Шайба У
як 7 И32.07.006 Прокладка У

Стандартные изделия

9 болт М8*ззй,8
ГОСТ 7798-70 г

т Гайка М8.5
r0CT59i5-70 г

УУ Шайба 2.01.016
ГОСТ МбЗ-77 &

ч'

__ 1____
H3Z 07.000ММУШстЫ дакум. ПодписьРогапопова
Фиксатор

лит. лист листовпроверил :кирякоВ и\ I 1В.констр. 1Ьулдаков
ЦНИИп р к и т п и л ь к п н с т и к ц шим. Мельников а§ а: 1ШозоВа

УтВ. 1ЬулйакаВ

№ П 6 0  * 2 C H
3Ш

V t A

3

Обозначение
Размеры, мм Масса;

КГН я Ъ а d i R
1132.07.001 3 У У5 9 5,5 1.5 0.005

im .a r a o i-a i 6 2 30 18 10,3 3 0,025

Неуказанные предельные отклонения 
размера В-. Н1Н, Art, t  ^

U3M Лист

T. контр.
В.констр.
Н.контр.

У тВ .

ндокт
Попова

ЖирякоЪ

Вулдакой
РхкозоВа
БулдакоВ.

Ъ 7
(Шта

ъ
ш ш

W32.D7.004

К р уг

П а л ь ц а

Лш1). Масса Масштаб

и см.табл. 2 :  У

Лист  |  лист ов 1

В ГО СТ 2 5 3 0 -7 i Ц Н И И п р а Е т н л ь к о н с т р а к р
им. Мельникова2 0 % 1 3 -б Г0 С Т 5 9 к 9 -7 5

I
I

'О
 ̂_

1

B D O O D ' ^ O  '2 S H

Расклепать **

* Ah

м :
г

6i7

У На поверхности Я  заусенцы и скалы не допускаются. 
2 Размеры для справок.

изыЛисп N докум. Подпись Пата
Разраб Попова Ttw fi»
проверил ЭкирякоВ
т. контр
В.констр. БулдакоВ
Н.контр ЯхкозоВа с р гУтВ. БулдакоВ ?р

H32.07.D0DC6
Лит

Ф иксатор  
Сварочный чертеж.

Масса

Q.P62

Ш сштаЬ

14
Лист 1 Ли сто вУ

ЦИНН1InPOEfiTCTflJIbKDHCT РУКЦИ1 
им. МелЬникаВа

2Г661- о*/ 60 Формат R3
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Iск
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g*
Q
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, 1
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$о

2 0 O 'LO '2 M
6 ,3

/х45°
Z tp a c K U

вт

*$>

Обозначение
Piязме/оы, мм Масса,

4, е е, d 7) кг
т г.ог odz /06 94 6 s 8 0.039
443Z.07.00Z-D4 /uz //8 rz /о /6 o,z

/. Неуказанные предельные отклонения 
размероВiHIkftft, -

г *  Раш ер для справок.

'м Лает НЧдоким. ПоЬп Цатц
Раз/оаб. ПопоВа подл.
Проб- ШарякоВ и
Т. контр.
В. констр билдокоВ V
Н-контр ПхкозоВа //

бал За но & tt

м г м о о г
dam. ХМасссЛМасил

Рукоятка

> ВЯ r ОСТZ 5 9 0 - 7/
l Z0X/3-Sr0C7S949-7S

и ом.табу. — 
Лист I Листов 7
ЦНиЦпроектсташонструкц 

им. МельникьВа

Ш\
£ О О г О '? £ П

/х45°
3 фаски

s>

еч

Е р
SL

д г . £г.

$

С* 45°
3 qaacuu

Обозначение
Рсгзме/оы, м м Массе

L е e f ^ 2 е3 еч ъ с/ д / dz С кг

7732.07.003 85 60 2 4 9 /8 /8 м /о 18 2x5 4.6 0,067

т г .о г  ооэ-0/ Щ 85 /0 6 /Z Z4 3Z Mzo /6,5/6,5 2<5 0,288

/. /7/7... 145 Нв.
Z. Неуказанные предельные отклонения 

размероВ; Н/4,Ы4± 4г.

про в
Т. контр

HP бо ки И.
Пьпока
М иояноВ

Подо.

В-монстр Нилда н о Ё  
------  . ПхкозоВа

Бцп За как

nodn.Man

/ / 3 2 . 0 7 . 0 0 3

В и н т

Круг в roCTZS90- 7/ 
ZOXfl *ПСТ59Ч9- 7S

Mam
И 
M e m

МассгАМасшт

cm.toSi  - - - - -

ишстдТГГ

им. МеяьнцкоЬи

h O O L O Z £ H 6,3

ZomB. Ф 9 cf
/ 2.iL

ГТ \ V
М 7 5  > J

Ч
/0 30 30

80

Обозначение 4
ММ

Масса
кг

нзг.оюоу 1/ 0.3Z7
7732.07.004-0/ 27 O.Z99

/. Неуказанные предельные отклонения 
размероВ:Н/4,h/4,t ̂  

г. * Размер для спраВок.

шшш.— Раишб-

npolT

№ во ням.Подо. Пито
Попова подо

H3Z.07.DOtf
dam.

П лит а

диет
В '0 0 -/4  Г0СТ4990Ъ-7У Щ^роектспшьтсгрукщ

ВСтЗпсВ ГОСТ 79637-79
%*.J> 2.Y to .90г Kon.neTM kj

Масса

U ттабл  —  

Л и с т  \ Л  и с т о к  7

Масшт

им. М ельнико ва

SO O  LO  2£Н

%

* 3L

CxHS*

Обозначение
Размеры. мм Масса,
L Я d С кг

773Z.07.OO5 3 48 М40 /6 о.ооу

7432.07.005'04 6 37 MZD 2.5 0.024

/. 470.,, Z4SH8-
Z. Неуказанные предельные отклонения размероВ: 

ШЧ.МЧ, +-Ц.

щТа»,
Наст

>азри6-
ПроВ-
Т. контр-

Л. контр.Щ-

КЗ коким.
Попова

Рок п. fb

ШиряноВ

В. нонетр билдикоВ
■хкозсВа 

£ илдакоб

поЗп‘

H 3 Z .0 7 .0 0 5
Лит

Шай&в

К Я rOCTZS9Q-7f 
ПМ Гго Х /3 -5  rOCTS999-7S

масса
см. табл

М асш т

л и с т  \листоЬ /

z<66j.-_oi_
им . М ельникова  б/



<*0
0 0

5?

$
ч
1*̂1
5;
I I

1

1.

>0

I

Q O D  Z D  2 G K

Зот В<Р9

x v j К  \ _____ г к

Ч  с
J - Г

§

т 3 0 30

80)

О б о зн а ч е н и е
d

ММ
Масса

»9

1/32. 07. 00 6 /1 aoaos

//32. 07. 0 0 6 -0 1 в / 0.00 По

Размер для слроВак

азм, ласт
РаэраЪ

Т. контр.
в.тнстр
Н. контр
У тВ

к~ секут! 
ПопоЬа

Ж ирякой

булдакаб
ЯякозоВа
булданоЬ

поЗп.

ш

иэг.07. поб

Прокладка

Поранит ПМб-t  iO  
ГОСТ 48/ -30

Л и т . м асса Mttcuemh

И
ам.

т а б л . -

Л и с т  I JtucmoB 1

ЦПИКпр 06 КТ С тяль КОНСТРУКЦИЯ
им . Мельникова

яг

Як

як

I

!
§

%
§

I

/о

19

О б о зн а ч ен и е

1/32. од: ооо сб

1132. 0 8 .  W Q

/ / 3 2 . 01. 0 0 8 -0 1

1/32.0/. 005’ 02
1 / 3 2 .0 5 .0 0 1

1 1 3 2 .0 5 .0 0 2

/13В. 0 5  0 0 3

/132. 08. 004

/1 3 2 .0 8 . 0 0 2

№ Лисп н г  дакум. Лодп. Нагло
назрей. Пальба jtfw fy
проб. 3fiupм о ё УЯ/Сф/Ь
вед.чин. Булдакаб w p Q
H.KOKmf. Яхнозоба

булдакаб 3 2 ^ M h

Н а и м е н о в а н и е

Монцментация

Сборочный чертёж

С бто м н ы е  единим

К р о н ш те й н

М етали

Q толпа
Шайба
Ролик
дайка
Шайба
П р о кл а д ка
Ось

Стандартные изделия

Болт М 8* 16.й. 6
Г О С Т  7 7 3 8 -7 0

дайна М 8 5Г0С75915-70
Шайба 80/. 059
ГОСТ /01/50-78
Шайба 8. о/, от
ГОСТ 73963-77

Приме
чание

И32. QE.DD0
Р а  л и к

горизонт альны й

л и т . л и с т Листов

М М 4

М яр п ш стть е д н стр а м
им. М вльникоБа

юр за гсй[
ш

фд S 1

9

го _ во
/во

ф >-

f Размер Зля спраВок

Шм диет Н-дОким. подл. Лата
Раэраб попова
проб. усирркоВ Шшк7Т контр.
В.констр булдакаб
Н.контр ! 1 р ^ у - _ЧтВ. булдакаб m

H 3 2 . D E . D Q i

П р о кл а д ка
Лит. Масса масштаб

И В,013 77
лист | Мостов (

Па р а н и т  17Мб-1  1.0
^  ГОСТ 1/91- 80

ЦШпРОШСТАГШНСТРдйДО 
и ml Мельникова

Ф о р м а т*

гоа so ген
Ш

5*1/5° /*Ь5°
3  фаски

L i ,
1пЫз .

Вид П

/. ПО... РЯ5КВ 

Я. Неуказанные предельнь/е^ отнланенир  

размеров : /нВг ft /Н, -  /

ищлист
Разрад.
Проб.
“ контр
KOHCmj _ 

Н. Контр
1 тЕ 7

N* докум! 
ЛапаВа
ЖирякоБ

7j> булдпноь 
Рхкозоба 
булдакоВ

подо.

ж
■Щ&ШГ

1132. DS .  D D 2

Ось

а В $8 ГОСТ 3590-71
Р К г 30X13-0 ГОСТ5933 75

VH CCJ n lf  £9

Л и т. Масса МасштаЬ

И 1 3 Й / /

л и т 1 листав  /

Ц Ш прпсмстрпь^ нструкция
игк. Мельникова
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Размеры для спраЬон

изоШ т N- домум. Подл Пата
Разрад. ПопоБа
проб. эрирякоб «
7 контр. /
В. нонсгщ 56

Н- контр ПенозоБо. dheecofr
УтВ, булддкоВ W

«32. 08. 000Сб
--------- ш пгы  7

горизонтальный. 
Соорочный чвртёф

Z1661-  оч 4.

Лит. Масса Масштаб

И ш 1-1
Лист 1 ЛцстобТ
ИЛпРаЕКТСТВЛЬКИНСТРУКЦИЯ им. Мельников 
' Формат Я&



~ тщ

s©

(
с*

3
OI
4

§  |
<51

1

I

I
I .

%

д и с о  ж г я \

ГОСТ 596*/-8 0 -Г 3 - t \  5

Вид В
ап

г > 6.3? .
С J V/

т 39 !ц 39

\ й
t На детая* поз. 9  до сВарни В ы полнить ф аски  

аналовично д е т а л и  по з.Ь

S. СВарку лроиэВадить электродам 9 k 8 ГОСТ9^67-75 

з. Неуказанные предельные отклонен up размера5:
М Л, и л ,  i j f .

из* Лист HS Зонам. подп. Vom
Разраб. попоба itotcofi- f
проб. Жирркоб М ш я
Т. контр. /
В.нонащ булданаБ
Н. контр Яхнозоба focccf.
У тб . ! 1 щ . *?Ss

<132. ОЕ.ШОСБ
Кронш т ейн. 

Сборочный чертвз/с

П ит. масса Масштаб

и 9 . 3 9 / V

Лист | листаб i

Ц Ш а р о ш с тягь щ н с тр уи ш я
им. Мельникова

1

*
I
Ч
£

1

I 1 В о о зн а ч е н и е H  ацм енаЬание 1

драме-
чание

д а  н у м е н та и и я

НЪ 1/38.08. WOC6 Сдорочньш черте?#

д е т а л и

т / //39. 08.101 Щека 2

sk 2 1/39 08. 108 Недра

б -дН -5 ГО С Т/9903-76
^ /ОХСНД-8ГОС7/9988-73

ifllht3»Soh{lf t

sk 3 1/39 08.103 ОаноВание

ли с т 6 - т - в т т т а ъ - 7 И
/ДХСНД-2Г9СТ/9282-73

m h /H *  /да В /9 /

6h if 1/38. 08. m U Ребро
А  s-m -srocTfom -?^
” /0СИД-8ГОСТ19888‘ 73

308 /к  « Vf ft П 1

Ф  п п м п т  Ft U

rarso геи
W )

a* к ’

/. Неуказанные предельные отклонения 

разм ероВ: Н Ш , i  iU ^± -jp  

В Размер д ля  спраВок.

из* Мает

ПооЗ
Т  контр.
б.конещ

У тВ .

Ы~ до кит
Л  on о6а

БулдакоЁ
ПхнозпВа
Булдакоё

Подл.

Ж .

L

Ш

НЭ2.08.Ш1

Щена

Диет 6 -Ш -S  ГИСТ/9903- 7д 
/ОХСНД-2 ГОСТ /9982*13

srstTGH _ пЛ £

Л и т . масса Масштаб

И 0 £ Ч / - £
л а с т 1 листаП f

ЦИ1|Ш0ШП7ПЛЬ1ШСТРЩЙЯ 
им. Мельникова



0̂

з>
ИЗ

01

£ _ ЙЙ

1 Й

ё
%'! ЙЙ

1 й

ЙЙ

ЙЗ

ш

Обозначение

1132. 11.000СБ

н зг .н т
т г . н. 100-01

т е.ит о
т ел, зоо
me. a m
тел, т  '01

азг.азоо

Переменные данные

азе. a m

Наименование

Докцментаиия

CSoptючныи черт еж

Сборочные единииы

Ролик опорный
Ролик опорный
Ролик нижнии
Шестерня паразитная
ПриВод ручной
ПриВод рцчнои
Фиксатор

Зля исполнении

дзетой

Детали

Плита

приме
чание

Я- йшм̂  ПодПг - Дет/ 
Йххозоди'

тгниаи
Проб- OfCopsmB

Лит.

И контр. Попова- 
Йтд. ОилдакоВ

Лрнеб--
TtrfJLr- I

Каретка
Ж

Лист

ЦНННпроент СТЙНЫШНСТ РИКЦНЯ 
иии Мельникова

1 6А

1 | i Обозначение Наименование I
S?00
н

11321Ш0г01

Детали

ЙЗ 11 m m om -oi Плита /

тг.н.оов-ог

Деталц

ЙЗ 11 тг.н.ооыг Плита 1

Н321Ш0~03

Детали

ЙЗ 11 11321MM3 Плита /

т л т о -ok

Детали

ЙЗ 11 113211:001 -ОЙ Плита /

т .ш о о -as

Детали

ЙЗ а 113211.001-05 Плита /

И З  2,И О С Юы .Паст tЧ-докам. Поди. Лаж
Формат Дй

П-0Л6

. ISO _

i- 1 У

М1'3
$  2отВ.М8-1Н

Обозначение о/
нзг.нт ^ о ^ п - З О 1

нзг./f.ooi-oi 3 . 0 / + 3 0 '

нзгн.т-ог g o3 g l + 3 D '

тв.ш ш пз 1°501 +3°
нзглоош 1аЗО,+30'
тг.1М1~05 f ' f g l + 3 0 1

длине 1000 мм.

Отклонение размерод между осями Вдут людызс отаф1й по Вертикали 
а по горизонтали-±0,55мм> по диагонали- *1,8мм.

3. Непараллельность и перекос осей Л,В не долее 0,1мм. 
й. Непараллельность и перекос осей В,Г,Д не долее 0,038 мм и ОМ мм.
5. Неперпендикулярность осей Я, В, д. Г. Д соотВетстВенно плоскостям 

В и ж  на радиусе 015мм не долее о, 05 мм.
5 Неуказанные предельные отклонения пизмепоВ: Н1Й Ый. ± Ч~ __________

ш Лист К-докам. Подп. Цата11

ЙхкозоВа
Проб. Ж ирш о
1 контр. 7
В. МОНСТР. ВалдакоВ
И. контр. Порода
Ут5. ВалдакоВ

U32.-H .QLH

Плата

Лист
Б-но-пн-ю госттоз-и
гОХ/3-MSS Г0СТ735П-70

Z lG G -f - О 6 5

Лит. Масса Масштаг}

Ш
\Листо6 /

1РШпР0ЕПТСТШ1ЬКПНЕТРаКЦИЯ 
им. МельникоВа

ЙЗ



Оботтениг cL

пзг.п.ооо V471
H3S. now-Of з°ю'
нзг.лооо-ог г°з9'
из г. и. ооо-оз 1° 50'
пзг. и. ооо-оч 1°30'
11Ж11. 000-05 1°1Z‘

Размеры для спраВок

Цзм,Лист Н5 докум подл. Зато
Рцзрпб ВхнозоВа
проверил ЖирякоВ
Т. конто. Zj T
В. конто булВакоВ T yF 4
Н.конто. попова rfotbofi'
УтВ. * 1 ш —

1 I 3 Z 1 1 . D 0 0 C B

Каретка
Сборочный чертеж

йит. масса масшт.

и 15,09 Н

лист 1 лиш ав!

ЦМпрпЕКгшпьганструкцняим. Мельникова
Z/66Y- 04 €6 Формат я%
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А
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\6А
ч

1 ! *п Обозначение НацменоВание а Примец

t

1
§CJr>

Q Обозначение Наименование * Примеч

Д  акчментаи и я Стандартные изделия

A2L /43Z.ff.400 С Б Сборочный черт ем /6 Подшипник S-Z07/O
гост833 8-75 2 Чц гпз

Сборочные единциы гМццбышв< *

ЙЧ / W2.J4.1ZO Масленна /

Д е та л и
Переменные данные для исполнений :

ву Z m z.os.ooz Гайна 2
ЙЧ 3 U3Z.11. 10/ Фланец / /132.11.100
ЙЧ 1 т/зг.т/. тог Ось /
п 5 нзг.н.ю з крышна /
ну 6 1132.11.10!/ крышна / Д е та л и
ЙЧ 7 ш и т . /os Прокладка /
ЙЧ В т г . п .  юь, кольцо / ЙЗ / 7 113Z.11.114 Ролик /
ЙЧ ? 113Z И. т  о/ Т/ольцо /
ЙЧ ТО WZ. //• /07 Винт 4
ЙЧ ТТ 11эг. 11. WS Вола) 4 113Z/1.100-0/
ЙЧ /г 113Z.11. 104 Гайка ч
ВУ /5 1l3Z.11.fi/ Пробка /
ЙУ ТУ 113Z. 11. 11Z Шайба 8 Д е та л и
ЙЧ я ii3 z .ii.rn Втулка /

* ЙЗ /7 113Z.11. 1/4-0/ Ролан

1132.1Ш0
ШвЛис /ЧРдокум. Подо. 6 т
Раз раб- йхкоъоВа подл

Роли и 
опорный

б и т. Л и с т Л и сто в
ОеМ^йЧиряков п f r r / ' 2
Вед. и им Б'илдаков п ЦНИИтекгстмьконсгрщц 

им. МельниноВа
ЦистfLHPHTp АлпоВа гг 1Ш.11.Ш0ш 1 ь ил дети а В п }k*LШ.1 is Ho k um . 2

Ш П Й З Ш
‘■ V ( V )

Обозначение Размеры. мм М асса,
н г1 В d 2 D

н з г .щ о 1 S'/ // зоне зь /0 0 0.97

- о1 S9 // зоне so /25 /зч
- 0 Z чч 6 3SHZ 3 6 /ОО 0.7 2

. ПО... Z45HB.

. Отклонение радиуса оирушнасти центроВ отВ.Ф9±0,г. 
fina поВерхностиЙ-
Отклонение центрального угла mm3 у  осями Btyx любых отВ. Ф8± 40.
UotfUrfSMUtrLI I* nHOpb/lt UHD ятиппиош/а ЛММЛ АЛ J?' H/h * A Jtj f AS.

вист Н9 доким Подл. дртс.
Роэеаб- Яким ова подл.
ЯнК- Ширянов п
T.K0H7P.
В. нонете Еилдаков и
Н-контр- Попова п

Ы - Вил дико В //

1132.11.101

Ф ланец

& Г0СТ25 9 0 -7 4
y ZOX/3-S r0CTS949~7S 
Hon Метрик

if,ил1 Масса м асш т

и см. 
т а б л . —

) lucm  1 Л и с т о в  /
WMtwmmwnmw

и hi. Мельниноба

3,Z
V

1. n o . . .  Z 4 5 H B .

2 . Неуказанные предельные отклонения размеров:H-n;h14;t—2 •

"

________i
________1

Ш Ш В л Ш Ш З Ш Ш Ш Ч Ш
Ш Ш З Ш П Ш Ш / к Ш Ш Ш В
Лео в. ШиояноВ //
Т  контр .
В.КОНСТР. БилВакоВ а
Н.ианто. Полова ч
У тВ е г . Вил да нов п

1 1 3 2 . 1 Ш 2

Ось

Круг вь ь  г о с т г $ ? о -т г
г о ш -FrocTsm-7S

?//>/>/ -  ои

Лит. 

U 
Лист

Масса

0.84

Масшт

///
{Л и с то в  7

им. Мельникове*
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Рис. 1

БиЭА L в - в

щ .

о
U
□

о

[VI
If ]

Остальное -  см. рис. t

Обозначение Рис. масса,
кг

ш . //. юо 1
-01 в 7.79

Размеры для спраВок

измлишп HS докум. подпись Эатц
Рпэраб ЯхкозоВа Ш о ь
Проверив ЖиршВ
т.нонгпл /  —
в.канстр. булйакоВ
н.кантр
УтВ.

ШппВй
ЩлдакоВ

и з г ш о а с в
Ролик опорный 

Сборочный чертеж

оЧ

Лит. Масса МПСШП7.

н см.
табл.

лист 1 листов 1
РИПРПЕКТСТЙЛШЩРУКШ 

им. Мельникова
€R Фоомпт я R



8. Отклонение радиуса окружности цвнтроВ отВ. <р9*0,2мм 
базабая поВерхнастЬ Я.

3. Отклонен ив центрального угла между осями дбух лтбЫх отВ. ф9*4в'. 
k. НеуназоннЫе пределЬнЫе отклонения размеров: fffb/hlb^jz.

РроВерал
Тконтр.

№дркцм.
ЯхнозоВа

Попова
■y-rV- 1Шг

« з г . а ш з

К р Ь ш н а

М р у г
8-180 Г О С Т 5390-71  

.20X13-6 Г П С Т 3949-75

Л и т . Масса М и т т .

И 0,361 / 7

Л а с т 1ЛистоВ 1

Ц Ш прп ект  ПМЬКВНСТ РУКЦИЯ 
мм. МвлЬниноВа

1. 170... S45H8
г. Отклонение радиуса окружности центрвВ от8. <р9£а.гмм 

бизоВая поверхность Я.
з. Отклонение центрального угла мещсду осями ЗВухлюВЫх отВ. Ф 9±Ь0- 
k Неуказанные пределЬнЬ/е отклонения размеров: Ц1Ь\ Ы Ь ,±~

Взм. Лист

Г контр.

П. контр.
М .

Н-двнцм. ОвЗписЬ Цата
ЯХрОЭйВа
ЖорякоВ

три
П оп’опоВа

Ж

Ш

М 3 2 . - Н . Ш 4

K p h п и к а

Вт  ГОСТ S590- 71 
ш ^ Г г а "  w x i 3 - g  г о с т . т - к

Ярус

Л и т. Масса МссштаЗ

И O.dok ы
Л и ст I ЛистоВ 1

ЦШ№р п ек тп а п ь к п н ™ ^ й 

им. МвпЬникаВа

ш п ггс »

Обозначение
Размеры, мм Масса1 

кгd JJi Л г

1132.11.105 72 95 118 0.01

0 1 5 45 55 85 В,НПО

/. НеиКазаннЫе предельные отклонения размер

м м * *
г*Р азм ер для спраВок

Изм. Раст №дпкцм.

7. Контр.

~9тВ.

пилдакаВ
vonoBo ш

щ

« 3 2 . Н . Ш 5

Прокладка

Поранит ПМВ-1 1,0
т т ш - 8 о

Л и т. Масса Масштаб

И
см.

та б л .
—

Л и с т I ЛистоВ  /

РИПРОЕКТ С. ТАЛЬКОЮ РУИЦН5 
им. МвлЬниноВа

Формат ЯН

□ □ П К Й 2 И :__ 18МV

Обозначение
Размеры, мм М а с с а

к гd 3

т а .  н .  W 6 6k 72 0,031/

-0 1 35 kk 0,032

1 170... 245 нв
г. Неуказанные предельные отклонения • H lk )b ik )± h

7. контр.
В.констр.
Н.кантр.
~ШВГ~'

Н-донцм. , ЛадписЬ
Я хнп зида

Попова ж
ш ш

i 1 3 2 . 1 1 . i D 6

КолЬца

Столь л о т  
ГОСТ 5т- 75

Л и т Мосса bfacwm.

И
см.

т а б л .
—

Л и с т \ Л  истов  /

РЙрРОЕКТСТАНЬКПНПРаКЦИ! 
им. МвлЬниноВа

2/ее/- оч 69 Формат  ЛЬ



5»I

§
*

I
’l l

«a J §

L O n i E E H

OS означение
РазмерЫ,мм Массц

К5i г.

1152.11.107 16 X* 0,015

-Of 70 88 o.oaii

/. / 7 / 7 . . .
2. Неуказанные предвлЬнЬт отклонения 
з *  РезЬба hq Всей длине стерщсня

ш Л а т Н-дпкцм. Подпись Дата
Разрой. ЯхкозоВа
ПроВер. 3}СарякоВ
Т  Конпгр.
В. контр.
Н. Контр. ПопоВп Щ Ф Й 1шШ . ВрлдрноВ ж

и а г . н . Ш 7

В и н т

Лат. Моста Масшт.

И см. тоВл. —

Лист 1 Ластов 1
BW ГОСТ3590-7! 

80X13-0 Г0СТ59А9-15
РИпровтстАлькпнстрдар

Формат М

B D l ' U ' E E f
у  У )

Ш

з.гУ

1,6 *k5
8/риски

Обозначение
Размеры, мм Масса, 

кгd S и Ul Н

1132.11.109 М8-7Н 12 13.1 10.S 5 0,0ok

«38. Я <094 М10-7Н 1k 15,5 12.6 6 0.008

I  170... гьбнв
з. Неуказанное предельное отклонения размеров?

M k , h A * Y

Цш 
Розрод.
ПроВер.

6. Контр.

W

н з э . т п э

З а й к а

Лит. Мосса Масшт.

Н
см.

табл. —

Лает \ Листов У

8-5 ГОСТ8506-78 
80X13-5 ГОСТ5309-75

рИпроЕктптАпькпнткр
им. Мельникова

ш
V W )

Q
13

Обозначение
Размеры, мм Масса

кгВ Вс
1132.11. W8 28 18 0,012

-01 32 28 0.01k

1. 1 7 0 ... ZkSHB

г. Неуказанные предвлЬнЬт отклонения ризмероВ: fffithlk±^r
з. Размер для спраВак

Взм.

Т. Контр.
В. контр.

Попова

Подтюк

1 1 3 2 . 1 1 . 1 0 8

В а п т

щест  m -s r m a m - п
еронник £0X13- б ГОСТSfiO- 75

Лат. Масса \Масшт.

СМ.табл.

ЦНННпРПЕКТСТАИЬКОНЕТРаКЦИЯ 
им. МепЬникоВа

Формат Як

н п г а в и
V(v)

9 0

МК8* 1СТ СЭВ 30k- 76 \ У  ОсноВноя
/  плоскость

оа

t
8.5

2 .5 4 9

1*1/5°
8  tpOGKU

I  П О ...  SkSHB 
г. НецказаннЬю предельные отклонения размеров:

От

д.Констр. 
Н. Контр.
1 Ж

т.
ДхКозоВа
Жиряков

Попово 2

Дот

ш

1 1 3 2 .1 1 .1 1 1

ПроВка

СталЬ 86*13 
-  ГОСТ 59li9-75
' z i e e i -  оч 70

Лит. Масса Масшт.

И 0.0065 2-1
Лист \ЛистйВ 1
1ВДпРПШПА1МПНГТРУКр

им. Мельникова
4Формат ЯЧ
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Неуказанные предельные о тк ло н е н и я  роэмераВ:7/79,079*г .

ш Лист нР Обком ПоОп. йота
PaaotfS дхнозоба подл.
npoi Миоякоб /г
Т. КОНТР
B.KONCT БчлдакоВ //
Н контр ПопоВа я
Я я У Билдико1 п

113Z. / /  U Z

Ш ай б ’а
Лит. Масса Масип

И 0,0073 2 У
Л ист ХЛисто б i

Лист ДПРНТ7.0 Л  С 59- /  
ГОСТ 93*- 78

ЩИпроялстьтпрукц# 
им. Мельникова

£ / /  V 2 £ t t

J M

‘ <Ф >

Обозначение L мм
Масса,

кг

773Z.77. и з 79.5 0,72

ю г. и. и з -о / /0 0,06

!зЛ/ки
PtnoaS
Пр о  В
Т. контр.
В.конст
Н. контр.
таг

Ц? докиN 
ЙхкозоВа

Ш а.
ШирйыоВ

Попова
БчлдакоВ

подп-

m z . n .  н з

В т у л к а

Лип Масса Масщт

И см-
табл. —

Лист ХЛистоб 7
С т о л ь  го х /з  
г о с т  5 9 9 9 -7 5 ЦШпроектсттотрущи* 

им- Мельникова

Рис. г
ф )

Модул 6 т 3

Число зубьеВ Z 92
Нормальный исходный 

контур - ГОСТ 
73755'б /

Коэффициент
смешения X 0

Степень точности
9 -Д

ГОСТ 76 93-72
Данные для контроля 
Взаимного положения 
разноименных профи
лей зчбьеВ

*с

*с

-  O.ZS 9.767-О.ЧЗ
г. гчз

Делительный диаметр В 799
Прочие справочные 

данные ю г. // за/

Обозначение Рис . Масса
КГ

и зг. 77- 779 / 3.66

773Z. 77. 779-07 г 3.5/

*̂.5
Б~Б поВерну мо

МК8х7 СТ СЭВ 309-76

/ .  Z6 9... Z93HB.
Z Отклонение радиуса онрутности центроВ отВ.Ф 9± 0.2мм- 

В и д Я  <р9 Ваза поверхность В
'tZZlгЗ . Отклонение центрального игл о м етди осями дВих любых 
*т 8 ' о тВ -Ф 9 ± 9 0 \  “ * *

9. Неуказанные предельные отклонения размероВ. НМ, Н М, -  j[

Hon. петрч*

№ do ним 
9хкоаоас
МырякоЧ

бЯРдЩоВ...
Попоъа
SundUKol

Подо.
naan- ^  Ролик

лзгл /м
Л и т

% 3/60 ГОСТ2590-9/
20x73-6 Г0СТ5999- 7S

массгШаТшТ
см-

\табл\____
Л и с т [Л и сто й /

ция им. Мельников а 
2 /^6 /- 09 7?
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3
0

3
-9

4
2

^
6
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i  m . . .
8. Неуказанные предельные отклонения размеров:

Ш2.Н12Ч
Лит . _ Масса- Ш топай

Ь и и т 11 - Qr0D Q 6 ...Mi.

Ласт 1 ЛистоВ f

ВБ Г О С Т 3 5 9 0 -Н  

гох ш п ст 5 М М 5
iPmmcnwbifflHCTfwp 

и м . Мельникова

118 Обозначение Наименование 1Приме
чание

йокцментаиия

ЙЗ т е н т о в Сборочный чертеж

Сбооочные единицы

йк / т з л т Масленки /

Rem ал и

т 3 т г м т - о з Втулка 2

м к тг.о5.овг Гайка 2

м 5 т е . п а н Фланец /
т В т е н т Гайка 4

1

I
1
1
1
1
I
1

йк 7 H38.ff.rn Шайба к

Лк 8 т т т - ш Втулка /
лк 9 т е н т Ось /
йк Ю н з ш о в Ролик /
ЙЗ н нзенгоз долог 4

\ а г и тЬю Лот К-ЗоКЩа. ПйЗп. Л ™

1
I

Развод- к'хноэоБа Двск/у.
Ретик ниж нии

Лат. УЗ}аст ЛастоБ
fyol.— . ДfCappMoB U I I {
Вед.-НЖ- 5цлВакоЛ.. Щп, ЦНЦЙПР0ЕКТСТШ1ЬК0НСТРНКЦГ1Я 

им. Мельникова
fLuaamp. кЬпоБа___
Ы . — А цлдакоЛ i/'J H

Ф орм ат . й к

д з с ю ш д а



/. 9Б9 ... 993н а
в. Неуказанные ’ предельны е отклоне ния размеров: 

H / U , h / U , ± j f  И  *

изм л и с т
РазрпВ.

Т. контр.
6. ко натр.
Н_лангр_

-■УтВ.

№  да кум. 
ЛхнозоВа
Жирркаё

б улдакоб
Дапо6а  
булдакоб

Подп. Пата

т р

ш

« 3 2 . R  2 D 2

Р о л и к

emu, в ш гаст т а-’н
P0X13- S Г0С Т5Ш -75

3.39

Масштаб

/ 7

Ппгт | Л  и с т о  &  /

ЦПИИородктптйльконстрлкцпя 
им . М вльнш врВо. 
Формат Я и

С 0 2 ' 1 Г 2 С И

ш
6.3

Й

i x t S '

« / !

4-6* Ьб'

/4
59

36

А-А

- J
и

/. /70 ... 995  НО
g Неуказанные предельные отклонения размеров

изм. лист
Разраб.
Проб.

.  нонтр.
В. к а нетр.
Н- контр.
Утб.

м? дикум. 
Яхназо&а.
уСирякаб

булдакоб
Попова.
билдокоВ

Подп. Пат

Щ .

W ш

H 3 2 . H . 2 D 3

болт

3 /9 ГО С Т9590-7/  
W 3 90Х{3 -5ГО СТ5999-75

Л и т  . м асса \маяитб

о .а з  2-7
ли с т  | Л и сто в  / ~

ЦИМЙПРОЕКТСТВПЬКОНСТРУЩИЯ 
им. М ельникова

Ф о рм а т n U

m Z ’ W 'Z E » 3.3

Обозначение
Размерь>/, мм Мосса,
L А» / L г ^3

Н32. Н. 901 70 57 439 /79 0,95

-04 50 57 /09 496 0.64

/  П О . . .  9 9 5 н е

3. Неуказанные предельные отклонения размераВ: 
HlH.h/H, ± f

\ \ Ъ 2 .  Н .  2 D f
Лит. масса Mammal

И
СМ.
то5л.

—

Лист 1 Листов /

У __ В 9В  Г О С Т9590-7/ ЙПЦрпетстйЮТстган||И1
Е  Ж  груз 2ПХ!3-г>ГОГ.Т5999~75 | им. Мельникова
Lm,Y'K*v\ АЬ УЛ * ehппялплп я g'ы к м -'тт— тп
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J 1 1 Обозначение Наименование 1
приме
чание

документация

вг 1133.11. kOOCB Сборочный чертеж

Сборочные единицы

пч 1 1132.11.180 Масленка /

1 Й4 8 1138.11. k 80 Рычаг /

Ш тали

ft k m . o t .  o o s -Q i/ Втулка 2

9k 5 1133. Of. OD8 -0 6 Втулка 2

9k В U  3 2  Of. D D 5 -0 1 шайба 1

. й 7 1138. OS. 002 дайна 2

n 8 П 3 8 . П  !Of Щланеи 1

9k 9 1138. 11. 105r  01 Прокладка 1

94 10 1132. 11. Ю 7 -0 1 винт k

9k 11 ti3S. it. m болт k
9k 18 1138. It. Ю 9 - o r дайна 1

9k 13 1138.11. 112 Шайба k

9k Ik 1138. It. W Шпонка 1

9k 15 1132. ft. 901-01 Шпонка /

9k tB 1133. It. k03 Щланеи /
93 17 1132.11. k03 Ось 1

Ц it 1132.11. kOk Ось 1

9k 19 H38. It. W Iпроба 1

Развал
пррВео

йхноэаВо

д.ионап. БшгданоВ
Няонтп. Попова

i i3z.i i .4od

ПрцЕод ручной
ли т Лист ЛистаВД-1 г 8
ЦНИИПРОЕКТСТНЛЬКОНСТРУКЦИЯ

Щ им. Мельникова 
Формат я  it

lovirzcu

Ъ

Обозначение
Размеры, мм Масса,

КГh К

1132.11 kOt 7 8 k 0,0086

1132. 11.401-01 S 10 5 0,0113

i п о . . . .  т н в
2 .  Н е ук а з а н н ы е  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  р а з м е р о в  w f  h n , 1  - f  .

тм уШ т. кзуоКУМ. Ш Ш ть 1 т
РПЗР05 йхкозоВа ф и о /t
Пробей. Жиряков MfatA
Т.контр. L
В .т ш р . 1 ! W f
н.кпнтр. Попова т н > Й -
у М ё Щ Г ЩВакоВ % Я ^ ш

113Z.ll. 401

Шпонка

Сталь 80X13 
Г О С Т  5 9 ч З -  75

Пит. масса масшт.

и см.табл. -
пит  | ли сто в  1

ЦМпРПШЕТИБШНСТРУКиЭ 
т .  мельникоВа

Формат Rk

щ

I I 1 Обозначение Наименование 1 Примеча
ние

Пеоеменные данные для иштлнений

1138.11.400

Летали

93 23 1132. ft. 406 Шестерне Ведущая /

1132.11.400-01

г»

1

детали

9k 23 1132.11.407 Эксцентрик /
9k 2k 1132.11.kDS Штырь /

|
%
1
*
1
1
1
хз

1
3
£ Г  H3Z.ll.400 Пиит

2т ш,т Н?доким. подпись дат
Фоомат ПН
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ТЖ

305*

12 б

Р ис 2

О б о з н и ч е н и е РИО. М а с с а .
кр.

и з г .  а  чоо \ 3.93
н з г . н .  ч о о -oi 2 (i. a s

пра^- Ч. ч • г и о п .~ Ц «*м ^

(  Л1я с а е н к з  поз. { аошдновить о т в е р с т и е м  вверх,  
г *  Размеры для с п р а в о к .

1 1 3 2 . 1 1 . 4 0 0  С В
1
1
1

П р и в о д  р у ч н о м  

Сб о р о ч н ы й  ч е р т е ж

ш ш ист B lO K m поди. ДАТА с и .
и |  Т Ш Я .

РАЗрАб. А хкозава
ПРОВ. ЖИРЯКОВ -и -
Т .Ш Т Р . АИСТ 1 ЛИСТОВ 1
В.ШСТР В ч л д ь ш -•« -

р И о р о т п т к о и т к в д  
мм. М е л ь н и к о в а

Н.КОНТИ ПОПОВА
УГПВ. Ш д Ш П Г

2f66i-0 Ч 77
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Обозначение
Размеры, мм Масса

*ёТ Г ^ L
/132. Н. ЧОЗ 2Ц /48 0.67

//32. И. 1/03-01 1*9 П З 0.69

/. т ... s4s н е

9. Неуказанны й предельные о т к л о н е н и я  р а зм е р о в : Н №3t>Ж ,± j f

измлист Н?Ш ум . ла Ш г Vamp

1

Проб. уСирякоб М к
Т. контр.
8. монстр. булданоё ш -
Н. контр. попоба
Утб, бцлдакоб

к
>№

Н 3 2 . И . 4 0 3

„  . в 05 ГО СТ2590- И  
W s ООХ/3-5 ГОСТ5909-75

масон
СМ.

табл.
Л и ст | ..ЛистоН 7

1Ш прошстпгь конструкция 
им: Мельникова

Формат 03_____

'

H J K U ’ Z E U 6.3

4.6 хЧб1

0 Jx4S '

/. 410... M S  H Q

2, Неуказанные предельные отклонения размеров;

H A , h m , ±  J*

иэм. лист
РаэроЕ
Орт.
7 мантр.
В. монстр.
Н. мантр.
З т б .

Н° донум.
ЛхмозоВа
усирякаЕ

булЗом оВ  
ЛолоЙа
булдамоЕ

Подл.

Ж :

H 32.H .4D 4

Ос и

Кт> В ре ГОСТ 8590-71
т  в о т -  s  г о с т 5эоэ -  75

Лит. Масса МасштЪ

O J d / 7
лист j МистоВ f

ЦПИЙГГР ПЕКТСТ/ШЬЮНСТРУКЦИЯ 
им. Мвльнимоёа

/Я _ - — ~ ~  П //

e o > 4 t z E H о з

B.S
I L

714.25

.4  Ч Ч k N -Л-Ч Ч \-\  N  ^

0.5 * 4 5 '
2 фаски <2

у:..у
1 42.5/

^  ч ч-

42

/4 о В /$

ЛУ.25ъ

/. /70... В 05 н е
г. Неуказанные предельные отклонение размеров; 
Н/Ч. h W, t j -

иэм ли ст

Разооб.
Прав.
Т. мантр
В. монстр.
Н. нонтр
JmE

Ы - дамум. 
Рхноэоёа
Жиоянай

5улдамоб
ПопоВа
булдомоё

подл.

Шгсб-
ш m v

Н 3 2 . « . / » D 5

/71ру5а

Л и т . м асса Масштаб

И 0/6 /:/
Л и с т  1 Л и с та б  /

Сталь ЛОХ /3 
ТОСТ 5949-75 ЦНШпРоскгстАльконстрнда

им. Мельнинобо.
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1*№

15*45°

Zip оси и

/ъ
<•«*

фЗЗНЗ

МадулЬ т 3

доело зуЕьеВ Z 24
НормапЬнЫи исходный 

контур Si о»
 с

?

Коэффициент
смещения X 0  ;

ОтепенЬ точности
а~ а

гост/еЬэ- ?г
Данные для контроля 
Взаимного полощеения 
розноименнЫх 
профилей зудЬеВ

За

he

, . -0.18 
4,161-**

г,г4 э

ТелителЬнЫй диаметр d 72
Прочие справочные 

данные н я гю м

1289... 293Нв
8. Неуказанные предвлЬнЬю отклонения размеров-.

M i  b l k t k

tlm Ласт н5№ т

H 3 3 . I W Q 6
Ш естерня
Ведущ ая

880 Г0СГ2590-1] 
20X13-5 ГОСТ594В-15

Масса Масшт.

ОМ 1-1
лист \ ЛштоВ /

Ц№рпшстшпрнкцю
им. МелЬниноВр

Формат ЯЗ

LDV'WaEH V W )

1.83/

/  /  /  /  /

З.г,

го
is

Ф 3 5 Н 9

i  869... 295 НО

г. Неуказанные пределЬнЫе отклонения размеряй'-

М ; М , а

Нам. Лист

Т.Квнтр.
д.констр.

ШпВ.

к-да  ком-

ВалдакоВШ
ПоиопоВа

ш
ЛслиА
ш

1 1 3 2 . 1 1 . 4 0 7

ш
Нруг

Эксцентрик
Лат. Масса Масшт.

И 0,51 14
Лист | ЛистоВ /

В63 ГОСТ 8590-71 
гот-5 roGT59hs-i5

Ц Н Н И п р п Е н т а л и ь к о н с т р и к р  

им. МелЬникоВа

ф орм ат HU

e o p i r e s u

На.5

1 $ /

i6*k?

г :

70

JL
М 5Ч

1чГ
<02,5

I m ...8 i5H B
г. Неуказанные пределЬнЫе отклонения розмвроЕ;

« * * * , * £

В т Воет К?донцм. Подпись Дата
РазраВвт. ЯхкоэоВа
ПроВврил ЩСирякоВ Щ щ
1 контр. г-7
ВКонстр. ЬулдакоЗ - щ -
Н.Штр. ПопаВа Уш иЖ '
ОтВврд. ВулВакоВ Ш

1 1 3 2 . 1 1 . 4 0 8

ШтЫрЬ

Шести 12-5 ГО С Т 8560-18

2 / 6 6 У- О У  у д

Лит. Маета Масшт.

И 0,05 14

Лист ХЛистоВ 1

Ц Н И И п Р  DEM  C l АПЬКаНСТРМКЦ.ИЯ
им. МелЬникоВа

формат Я h
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□ 2 Г Н - 2 Е И

ГО С Т5364-80 73 - | \ 5

НО

I Сборку праизВодоть электродом ЭРв ГО С Т9467-75 
г * Размер для  спраВон
3, В зонах гибни детали лоз. О сВарну не производить

04
Я4

ШШ Т
РазраВ.
Проб.
7. ттр.
3. нанстр
н. мантр.
~ЗШ7

Обозначение

//3-?. //. Л?/
/433. //. Ззз

К - Раним. 
Якнозоба 
Жирякоё

Подл.

Булдаков
Попова
Булдаков

"щ .
Ufa

НаименоВание

детали

Ребро
Планка

Приме
чание

Л32.ИА20

Р ы чаг и
Масса

0.9/ / Р

Лист  I Листов У

ШПРОЕКТС ТЙПЫ51НСТРЧ1саИЯ 
им. Мельникова 
Формат

Z Z y W V L W

г  5 8
«о L  £

J Z i

/. Неуназанные предельные отклонения размеров: б/4}

A / O .t p
г, * Размер длр справок.

РазраВ.

Т  контр.
6. монстр.
Н. контр.
УгрВ.

V -  заку м. 
ЯхказоВа 
Жиряноё

" 'Шш

БулбакоФ
Попова

1132.11.422

Плант

„ Ш Н 0 6 Г0 С Т /9  90*74 tit
\flum р0Г0СТ /577-д/

л и т , масса

0.67 Г Р

л и с т  I  ЛистаБ /

[ШпрошстяпькпнстрУкидо 
им. Мельникова

"S#invn/t> OLt

ы.

\гг\уям
I 7 9

/  (У)

/о

7*45*

W5

7x45е

Неуказанные предельные отклонения размероВ

Н А , h А ,  ± *•

Um Лист
РазраВ.
Пров.

ь. к о негр.
Н. контр
Утв.

N- дот
ДукозоВа
ЖирнкаВ

Булдаков
Попова
Зилдокав

Подл. Зато

’я & х т

1132.11.421

Ребро

Л и ст  ЦПИИпранастялыапслтакция
u/yf Мвпьникобо 

Формат ли
ДО Г О С Т  / 6 7 7 -  О /

Л и т . Масса Масшл/Ь

0,04 1 9

Лист I Л и с то в "!

|
I о Обозначение Наименование 1

Приме
чание

Зпкиментоиия

яз //30. / / .  500С6 Сборочный чертеэ/с

Летали

т
Я4

/ m s  . 04. D O S -o s Втулка /

£ 4433.07. 004-04 Мальца В
я4 3 4433. 07. 008-04 Рукоятка /
Я4 If 1/30. 07. 003-0/ дикт /
я4 5 4433. 07. OOlf- Of Плита /
Й4 6 H3B. 07. 005-0/ Шайба /

Я9 7 //30. 07. 006-0/ Прокладка /

9h в //30. / / .  /09 -О/ болт В
Я4 9 //33. //. //9 Шайба в

I
5»

1
1

1

1

1

I

1 1 1 3 2 . 1 1 . 5 0 0
П т Лист // -доким. Подо дота

1
1

Разрао. .Полова

Ф и к с а т о р

VsiCfC-S- Г? If 5?п

Л и т  | Лист Листов
Пров. 3,(Сирркоё 'в Ы т */| 1 1 /
вед. кон. L Ж г - ЦНШ праш сш конптиукция 

им. МельникаВа
Ffl АЛ̂ /Vm О lL

Н. контр ‘Попова
З тВ . 6Булдаков Z $ i
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Расклепать

2  \  J L

127

/. На поВерхноста й  заусенцы, сколы не 
3. Размеры для спраВок.

Ъю. Лая—-Я- доким— Подпись Щгт
0мра& ПопоВа ____
rjpaS____ ЖирякоВ М л А
Татар—

7В. контра БмВакоВ- W "
Нлйнтр. ЙхкозоВа-
OmBLJ ШЗаивБ- Ш - ш ,

1 G 2 - H S D Q I B
Фиксатор

Строчный чертеж

Лит. М асса ЬиасипШ

о ,т  /•/
Лист  i ЛистоВ 1
РПРОЕКТСТВЛЬКПИСГРЛКР 
им. МельникоВа

i 1 1 Обозначение Наименование 3
Приме
чание

Дттяентсшия

* m 8 .is .rn  св Сборочный чертеж . .. ЯЗ.ЙЪ

Детали

Йк / нзвоо.го1 Ребро г
ы 2 1132.00.202 Бобышка У: —
Йк 3 1132.12.001 Упор 2
м к нзгюоог Планка

,  - Б-пн-з госттоз-тч
J/uuu Ст.ЗГ0СТ1т7-79

55/, 14*5701//В 3 1,33кг
Лк 5 ms.is.BD3 Стенка

__ Б'ПН-5 госгтвз-74
Сщ.З ГОСТ 14637- 79

140h 14*515 414 1 з,ккг
Йк 6 нзгжооч Ребро 2
Йк 7 H3S.iB.BBS Ребро 1
Йк 8 шг. is. Bos Косынка 1

Переменные данные для исполнении.

1132.12.000

Детали

ю г л г л н аы Вист доит ПодписьЦата
РазоаВ. 6игцрс

К ронш тейн

Лит. /1ист ЛистоВ
ПроВ. аНШряноВ 1 Ъ
ВеЗмн. Б'тЗакоЙ WnraEKTLmmHijpyKtp 

им. МельникоВаН.нонтр. 0fCUDdUoB
УтВ - Б'цлдакоб Ж .

к.

1%1 Обозначение Наименование
1

Приме
чание

Йк 10 1133.iS.B08 Раскос /
Бк 11 1132.12.009 Консоль.

n,*..~„Jsom 6Jom m -75
г С тЗкпш тнт-зо

L--401M . . 2 2,66 кг

1138.13.000-01

Детали

Йк 10 т г.Ш 8 -0 1 Раст 1
Бк 11 1138.18.009-01 Консоль

180*50*4птгтг-TS
г Сг.Зкп TOCTH474-7S

1*8334/4 2 5, к кг

1 н зг.ш о о -о г

I Летали
§

Йк 10 1132.12.008-02 Раскос 1
Бк 11 H3S.IS.009- 08 Консоль

£ те___ №50*4 п т т -7 5
Ш ФсгЗтГ0СТ11к7к-7В‘

* 1=10354/4 2 В,Бкк&
I

1132.12.000'03

I5J Детали

Йк 10 /133.18.008-03 Раскос 1

1 Ы/ 11 1138.131т -о з Консоль

Ча М Ъ РАРЛ П П Пит
в Ут Цист К-Во мм. Подпись Вата 2

2YG в !- о у  8-f Фппмггт OLг
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£<5: Обозначение НааменоВанае 4

Приме-
ииние

шйрМ*пт * * «г т * т 1

—
| j i t 1

1 ̂ //3/А/9 г 7.3дкг

//зг./г.ооо Уист
3ЮМftui7 № докам. Подо. Лага

/оо г/ ген-
v W

№ 2 / 2 0 0 /
Л а т . \Масси\Масшт

Ы Ш НО доким

Opoi
Т. контр.

Подо. M l

W36
Упор

В. кокор. ТалдакоВ 
'Слядэь

о/е ///
Лист ХЛасток /

н. КОНТО
Я m3. ЩлдакоВ

Утло# 6-00x40*0 госг3509-7г
Cm. Sen rocT$3S-?9 им. МельникоВа

Обозначение Размер
L

/Нассо
KZ

//зг./г.ооо 476 г а
-0/ 90S гг 5
-01 НОО 30. S
-03 Ш 6 з г/

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
HU'hM, t  ir.

MPQ& • 29.// М~ коп.НбтАук

/. СВарные иЛы по го ст6664-80.
г. сВарну произВодить электродов № по гост 9467 ?5.
3 * Размеры для  справок,
П**8отВФ9 сВерлать по отВерстиям В узле черт. Л//30. о/, /оо С6 при 

контроль над сборке.

’am L
irr Н9 дотм ffcdn. йога

Ёиг#£о_
fffioi. ШинякоЪ

подо.

6Ж53Й83
WfTjo- \ьил гакоб 1

//зг./г.ооо со
Урони/те им 

Сбороиныи чертен/.

Мит. Масса Масш т

\ЛистоВ ТГ

им. Мельников и 
г/ее/-оУ яе
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Неуказанные предельные отклонения 
+

размеров: Н 19, h 19, ~ 2.

ист ifOMt/nT
ЗРСГ&

Лео Be а.
ЦШ2&
В,m m
ft(ФШ
УтА

В и г ц р о
ШЩ1Шй

Миряноё

Ширями
БЪлдакоВ

подо.

н з г .  / 2 . о о н

Р е б р о

Лист 6-DH-S ГОСТf? 903-79
ВОТ. гОГОСТ/577- S /

Лит . Мисси Масшт

о,гг /;г
л и с т  \ЛистоВ
ЩЛпптствлшнярущм 

им. М ельн и н оВ и

э о о  г г г с п
'/(у )

Неуказанные предельные отклонения  

размеров: Н/9, А/9, -

ШЛист
Вяъраб
ПроВер.
Т. контр
B.UQHCTO

Н докцм.
вигцрь
ШирЯкоВ

Н контр ШиРЯНоВ 
УгоА Вил дико в

Подо, йоте 
подо

ПР о В- гц. 08.92.

н з г .  / г .  о о б

UoCblHHCf

А //77. Масса Масшт.

И 2.35 /:5

Лист  | Листов /
п Б-ПН-5Г0СТ/9?ОЗ-79

Листв СТ го  ГОСТ/577-81 им. МельниноВи
Uon П етрян

5 0 0  ? / '? £ / /
Ш

Неуказанные предельные о тк ло н е н и я  

размеров: H / 9 , h f 9 i -  г . .

1зм\.
Риз,
1зм Лист
'азраб-

N2 доки pi-

т. контр.
В. криста
Н.КОНТО
2slL

вигиро
Широкой

Булдаков
.Ширя ко1 
БилдикьВ

Пода, йщ
подо.

//3 2 . /2 . 0 0 5

Ребро

S -O H -S rO C T /9903-79
В Ст. го  ГОСТ/517- 8 /

Лит. \Macca

2.7
Масшт.

/;г
Л и с т  [Л и с то в /
ЩШНттатьионструщь 

им. Мельникова

2 0 0  '2/ 'Z £ / t '/(У )

Л
3011 60

ь

з;/2.5
т 40 .4,0 <1

Обозначение L
мм

Масса
кг.

//32./2 002 686 /89
нэг./г.ооя-о/ /ООО 2,77
m z.tz. oos-oz //69 3.Z6
//зг. /г. оов -оз /2.5Я 3. S3

Неуказанные предельные отклонения  
размеров: H / 9 , h 1 9 ,  ±

1змЛис7 НУдоким.
Разруб-
Прове р
Т. контр.
В. Комет А
Н-конто.

Вигиро (M il

Жиряков

Билда ко В
УирякоВ

й т

//32. /2. 0 0 8

Раскос

Угслед №0*90x5 massowz
Ст. Ъсп Г 0 С Т 5 3 5 - 7 9

2/66/- 09

Лит. Масса Масал

И —

Л и с т IЛистав /
ЩИпроенстьмнсгрукир 

им. Мельникова

ш

Типовой проект 903-9-14сп.86

https://meganorm.ru/list2.htm

