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пропускной способностью I , I  ; 2,7тыс.м3/СУТКИ
с о с т а в  п р о е к т а :

А л ь б о м  I  -  П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а .
Алььом П- Технологическая часть, заказные спецификации. 
Альбом Ш~ Строительная часть. Конструкции железобетонные. 
Альбом Ш- Строительная часть. Изделия.
Альбом I -  Нестандартизироблнное оборудование.
Альбом Ш~ Сметы : Часть Вариант с первичным отстаиванием.

Часть 2. Вариант без первичного отстаивания.
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?ОРМТ Обозначение Наименование Стр. /7РН-меуоп

го 9 0 2 -М  Ш-М Вебомосгй листов 2

т9023-0/ т мт нщ т Пантстто6аяпс$яср/к№;ОСП
3'OCS\K70;OCt5 Панель сгтоЗаяесв,пстугяс/5

-псп Попал стгноЗоя ОСП Н
'ОС 73 Попел* стеноЗая ястз
/к ш Попел* стеноЗря ОС/6

5'ОГб Лого* лгб
-ЛГ2, АГЗ ЛОТОК ЗГ2, АТЗ

6- АТЬ, лгЗ Леток аг4, згв
'4Гб Легок лг8 7'4 ГО Легок агО

'ОГО-С Г Сею арматурное п
3' 4Т9'С2 Сетка арматурная С2

- 61 балка Вт $
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Г-Т902-2.Ill ш -mm Площадка „ПТ металлическая ™'п ш
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те 9 0 2 -3 -0 / еже еще// арматурная с,0‘ eff / 5
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I34 О б о зн а ч ен и е H аим е н о  3a h u e хм Лрине-
чаниш

Л екчментация
S 300-3. Sun.3 Ламель стеноЗаяЛег-ЗО-М

Ая2?**ч7рцнлгеедикииь/
/ 3.fo/-S Сальник 4у - 300 Z $7,7 кг

L - /. Арматуру сЗарнът сеток по серии 3 .3 0 0 -$  ёъ;я.З сбреипт ъ  
по пост у и при Зорит ь к  к орпусу „  сальника  

Z. О спецификации £  граф е т Примечание ук азана  п а сса  
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шттг
щ ш т
ГТШГ 
T W

тщм
Гшкгни \3 £ Z
ш ш тг
7ЩТГГГ

тгогстт jplte

тл m-j-<4 Л Х : Н ! { ( 3

Пая(аь tmmi
l U l i  i n t i - j O  - K i / ? )

miш ш г ш т п
р ! ш Ш

игл- - - [Н Г П П
sue Itllll

MffftSI
#еаиРо4ал Je tw u v c is^  <pt

!



В и д  0-2
j . j № 7  } отЛерстиядля стрстзбки . в о

Роылъ /-/
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I 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ш . Приме-
ч а н ш

А о к и м е н т а ц ц р _|
Лоток А71а  -4,5-3

АЬполнительные с&оойчмыё
1 к 0,00кг

- г 3900- 6/7$ ишв З и а е  М н 9- № L- *,Ur
- 5 / 40 кг

<6 с п е ц и ф и к а ц и и  5 г р а ф е 'П р и м е ч а н и е  указоиа men одного 
изделия , # ,

2. Л о то  к  о тли ч а е тся  е гти п о о о го  по  серии 3900-3 5ы пО  ноли* * и ы  и о по лн и - 
тельных закладны х деталей и  укороченной длш 'ой. 

г  А р м а ту р у  сборны х сеток п о  се р и и  3.900-3 o m f  oJpssnr*> п о м е т у  и  
пр и В а р и ть  к  к о р п у с у  т р у д ы .

О
»



1 1 1
0  боя  т очен ие Н ои  те но В а н и е Кол, Приме

чание

Аокумепт ацчя
Лоток ЛТ4- 3,6-6

~ ШМмтЫьшв сйоРочЯьМ 1
г вШ 3 4 Т Г -*Г З А )
- 1 ч ш т т г й * fZ 0,08кг
- L И Ш К 5 / 6,8 кг
- 3 3 .4 0 0 -6 /7 6 Шёёлие йпиЛш —  закладное /*Ш4ттЗ 4 /, /к г

— L ЛТЗ /зт /-4.6-3б)

Z i /
Щ1ё*К*н*г?ОсТ1141-'/Л\<Г ' . г " 
о  с толпе rdcT3to-7f* LXS /г 0,08кг

»
\ г t73*/Q ГОСТf 731-10 

авгзкпе rocT3go-7f* i 6,8  к г

5

L 3 4  4 0 0 -6 /7 6
Цроелие
Закладное КШ V -13 4 /,/кг

L 9 Ы я ж т й я г * * / 6 ,8  кг

1. 3  спецификации Л  графе,, Примечание*указана масса одного и зд е ли я  
i. Летом о т  ли  ч а е те  я о т  тип оВ о го по с е р и и  Л. S 0 0 - 3 , Ло т. Л  
* сличи ем дополнительны х за к ла дн ы х д е т а л е й  и у  т а р о  ч е т н о й  
с * и тн о й .

3. А р м а тур у  сЛорных сеток по серии д. SOO0, Лип. 8  обрезамь по т е с т у
и  п р у с а р и ть  к- к о р п ус у  т р у д е / .  _ _ _ _
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Об 03 та четие

3. 900-3. дып. g

4 400-S /76

3. 9 0 0 -0 /7 6

HoumemoSa mue

A oxumem тация
Лоток Л Т1-4,5-3

J T 3 0 n i - 3 . f U T
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jfT5tir /-i.S -3 rJ
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Коп
Приме
чание

/, /8к г

О, OS кг

/,/О хг

6 ,6 к г

/. 3 спецификации Л  графе* Примечание*умазала масса одного иоделие
£. Л отом о тли ч а е тс я  о т  типоЛопо по серии6 - 900-3, Лип. 8 наличием  

дополнительных закладных деталей и  укороченной д ли н о й  

3- ^£%%£/?9г тохпосе^чиЗ/^О-^Лип/ обрезать по т е с т у  и  приЛа•
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Km.
Приме-
чание

Д  о к у  м е н та  ц и  я

3.900-$ Выл. 8 Л о то к  Л Т/а -к .5 -3

3 .4 0 0 -6 /7 6 в а в к а . МН-Ч-Ш £.{ кг

£ В  спецификации В графе JlpuMewwe указана масса одного изделия  
£  Л о то к  отличаетсяarrunoBozo по серии3.9003. Вии. & н а л и ч и е м  

дополнителышк закладных деталей укороченной длиной.
3 . Арматуру сВарнык сеток по серии3.900*4 Вып.В обрезать п о  м есту.
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Выборка с т а л и  на  один э л е м е н т , кг 
Арматурные изделия]

Марка Чрмагурнак сталь ГОП5 7S{ -И
э л - т а  НлассАт

1
К Т  9  Щ5 Щ5
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Угон

Всего

£0.5

О б о з н а ч е н и е Н а  и м е н  о В а н и  е бол
Приме на

н и е

Л Т  3

Сборочные единицы
т.п. 9 0 2 М У  К Ж У -Л Т9 -С £ Сетка арматурная С / 8,4 кг
т.п. 9 0 2 -3 -/0  к ж и -л т $ -с г Сетка арматурная С 2 г. 2  кг
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111 Обозначение На и меноВание Кол.Приме
чоние

I Д в та ли.
*6Н / ф69Г Г0СТ5781-75 £-3106 9 022кг
ч >2 фбЛ ГОСТ5721-75 6>700 13 0.13кг

J
В спецификации В графе„ Примечание указана масса одной

д е т а  о  и.
Сетки изытаВлиВоп контактной точечной электросВаркой В 

юотВетстВии с треЪоВаниями ГОСТМ033’€8 и СИ 393 '•ТВ 
Материал деталей роз. /2 - сталь мерки ВстЗкпС.

902-Э-44 Ш-АТ9'С1

КопироВал БодроВа Формат- £1
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Р а з З е р т к а
g Jl/МУЛСиАг gj

-с е та  1$

Г  £
«** «£*
сг 2.2

1 1 1 О Б оз на чени е На именоВам и е Кол. Приме
чамие

М е т а л и .
64 { фбДТ П7СТ572/-75 £-220 13 а о -ъ
64 г ф6У1 Г0СГ572Г75 £:ЛОС г ае***

I  В спецификации В гра<реы Примечание "указана масса 
одной детали.

2. Сетки изгатаВлиВоть контактной точечной злектросборкой 
В соотВетстВии с трёдоВаниями ГОСТ14032-68 и C/T39J-ТВ

3. Материал деталей лоз 1,2 -столь марли ВстЗкп2

и г - э ч * Ш-ЙТ9-С2
ш ?
ь

КшироВол Формат-.
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8 § с З £ }£

f § с З Щ 1
1 0 S r 3 y - j |

Выбора стали на один элемент, кг

Марло 
эл -т а

Изделия арматурные

В £

КмесЛ-Т
Фмч 

g Umo W
Рнн

QS €S

Класс Л-2
'S5

SJZ
£г
злг

Urou'3
не* ktz

изделия закладные
Flpô ujbĤpM. стол 
Стам к лох/}-a fan

Ф №
7-S6 /.2  Q68

Всего

04 iS6 33.il/

И

О д о з н а ч е н и е

КЖИ- 5  /

Н а а м е н о В а н и е НсЛ

В а н н а  61
Аопалнителбние саороШё 

еоинииы
Изделие жкладкое 
изделие

+ f W Л% Г5.?Ч52-72* £*& 2<?

4М ёгоет5;ш -72*е*/2/о

Фт£юстш-72*е*?1о
МЯТ 7Ж575/-75 0*7750
ФЩГ0т7В/-76 £'$Зо
Ф Ш гйСГ57В/-75 е * ш

<*&SJ/VCT57Sf-7S е*а#о
ф Ш ГйСТ£7В7-75
фВЯ17№?757-75
ф£Л7

М а т е р и а л */

д е т о н  M Z O O

/а

ш
Приме
чание

777кг
0 .75кг

0.50кг
04£аг
П/5кг
0.72кг
Р,4»0*'
032кг
а&лА

О.Н

1 З а щ и т н и ц  сло и  Ж е т о н а  -  2 0 м м  
2- В  специф икации  J  графе* Примечание 'указано масса 

о д н о го  э л е м е н т а .
У  П оз . Ш 0  см. Ведом о с п  д е т а л е й .

ц; н  W ,^3jt  
й«Ж1Н1 ркого  дбоулевдннА

Г МОСЬбА
Копировал Бобр о 5 а Jp o p ito r  12



41' О бозмачение Наименобание Кол. Приме
чание

- M i . 111

м *а 175*5 rocrS503-7i 2*23ЦОня / го*™!
ВЦ г 175*3 ГОСТ3503-722a5700км 2 VStrcen
ВЦ s i ISO'S ГОСТВ503-7г 2*/350кми ЦкгсотВ
ВЦ 5 штвеВтееаштмёш5*5няГХ!Ягнзя н 90кг

Стандартные, изделий
ВЦ S Волг КВ ГОСТ 779S-70* 72
ВЦ 7 Гайка ГОСТ 53/5- 70 * 71

шг
Сборочные в Зинины

№ г L7S»6 ГОСТS50S-7Z 2*5700км 2 НЦГвВЦ 3% 115*2 ГОСТ1509-72 2*1950н*
• Ш9Ц цЦ 1.75*2 ГОСТS509-72 2*3//0хщи Ж

ВЦ / 8истак38с&ц£менгныО£енлПкнт*!6Н 90кг
стандартные изделий

& JL Boat MS Г0СТ7798-7О* 72
а JL Гайка ГОСТ5915- 70* ZJL

щ

/. Крепление асбестоцем ентны х лист об Выполня
ет ей без перетяж ки б о лто б  для  обеспечения 
Sea ж костны х деф орнаццд А и с та .

2. М еталлические конструкции окраш ибаю тся, 
ла ко м  Х В -7 2 4  по Г О С Т  73/3 ~ 7 f * З а  5  р а з а  п о  

o r р у м т о б к е  Х С - О / О  з а  2  р а з а .

3. М атериал к о н стр укц и й  -  с т а л л  к ла сс а  С 58/23 
марки б ег 3  кп 2 по Г О С Т  320-7/.

4. В  с к о б к а х  у к а з а н а  м арки р о б к а  Э л я  Щ 1 .

б  В с е  с  барны е ш бы  б* б  мм Э л е к тр о д ы  типа д -4 2

ш г п г

ппг
ГШшр
щтц-

щ щ т
ТГйШЛПШЖЕ

ш ш т
т тш т ш г

3£>-Г

Menu ро t u f i '  Лле ш а е а б а

ТП 5П-1-44 КЖй'Ць Ц}
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Щяг СТР9ШОМШ19Ц1Й

ш г

гмшд 1:5|
Г I I
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1 Обозначение Нсшменоёание Ход
Приме
чание

Сборочные единицы

ш и 17& с rocTisos-7ie--imM* 0
7Пгр?с’отЯгрстияъ

ш 2 L7S*$ ГОСТg30372£•2730мл 6 /34 кг е 
07&г?с71/Г

ш и L7f*2 rOCTW3‘7Z2*#SOw К кг
еябект.

2± 7 /исты асбестоцементные 
2s 2мм roc г  - /егы-72 Ш /02кг
Стандартнь/e изделия

7ч 7 ,6олт Мб ГОСТ773S-70 * 20
N L Гайка ГОСТ 33/2-70* СО

1. б спецификации ВграфемПримечот указано масса одного цемента
2. Все сборные иг бы В-Омм. Электроды тина д~ 42, ГОСТ3457-7S.
3. Крепление асбестоцементных листоб былолняется Pas пере- 

тянгки болтоб 3мг с Seeпечения благк постных Реформаций 
Л и с та ,

4. М еталл и ческие конструкции окраш и баются лаком XB-7S4 по 
ГОСТ 73/3-7S* за  5раза по огрунтоёке Х С -О /О  за  2 раза.

5. Материал конструкций •ст аль кл а сса  С32/23 марки 
б е г В к п 2  по ГО С Т 3 2 0 -7 *  *

ТП 902 S-14 КЖН- 1115

Щ И Т  1ТР Ц ЕИ А П  P A R A  8 HJSUJ

В Ш Й MAICA НАПИТАВ
Г О й Т Г Т Щ к Т Г Р СМ ТАРА 1’ 5Р

Г  Иft Ж . toAOAKH Р —
tt. ЙНЖ Бр а ш н а
Г Г Ш Г в о а о ш t&l&CJ**Су*' A w u  i Аметов ;
Т Т Л H S l l K t P л Т Т н Й и 7 “  !

Ш Г Н Е > 1 Ш 0 К Р Ш М Ш  
г МсскВА {

г ш ш ШАПК ГО -рГЛ
щ ж г ш гш г Ф&2.

^Копило 6an J a p u t u i ' c S a 0 >̂ ф о р м а т *2г
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л 1 Обозначение Наименование ыПрим* 
чан и е

Сборочные единицы
64 1м L75*6 ГОСТ 1503-72 С&ЗОн*И ТСГпг~ -or Super
64 а {.75*6 ГОСТ3503-72 С-бЮОмг Z3.5>*tсотВера
64 3 Листы осЬвстоцемЖнтйыш 5’бнн ГОСТ J3124-75 ц*}31кг

Стандартные изделия
64 4 5олт Мб ГОСТ 7738-70* 4
64 5 Гайка ГОСТ5315 -7&4

l  3  спецификации В  графе „Примечание указана массе одного элемента

3. дев сВармые шВы h -б н м . Э л е к т р о д ы  т и п а  Э  -4 Z .

3  Креплен и  в а сбестоцем ен тны х л и с т о В  В ы п о л н я е тс я  Ьез 
п е р е тя ж к и  долго В д л я  оЪеспе чения Влажностных деформаций, 
л  о с т а .

k Металлические конструкции акрашиВанзтея лаком Х8-784 по 
ГОСТ 7313-75* за Зраза по ОгрунтоВкШ X С-01 Q за 2раза.

5  Материал конструкций- стал* класса С 38/23 маски ВстЗкпВ 
по ГОСТ3 8 0 -7 1 .

г ш т г ш р г г ~
ЙРОВЁР. ЬоКоШ

bPAHHHHft i'дчр*
П ГЛ A I U K I P
Ц.консл
ш ш .

ж ш т г -
П Л Г Г П Т Т Г 2 8 2

ТП- 902-S-44 и я  -% Ч

U]WT Ц Ш Я т М Д Щ Н Щ Й р CM С59  
Т Д М  14 0

1Ш~ iT lit f iin
1ЛНИИЭП 

8 Н * | Н 1 Р 1 1 Г 1 1 М Ш Ш Ш  
г ми КВА

Хопиро&ал Б о б р а <Рорнот £
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111 О бозначение НаименоВ ание Нол. Ирине
чание

Л он н  мен т а и  и я
3.000-Z Вып. 6-2 П ли та  П € -/5

р е т ш к ^ ч а в -'
- / ЗЛО О -  */76 зо*леэЛо МИЧ-ЧЗ 6 «,£кгс
- 2 с ш 4 ^ п,сгт^ г a. Urc

/  В  спецификации В  граф е »  Примечание ''у к а з а н а  м а сса  
одного э л е м е н т а .

2  З а щ и тн ы й  с л о й  б е т о н а  - 2 0 м м  _
3 Алию о тли ч а е тся  о т  ти п о В о й  п о  с е р и и  В  0 0 0 -2  Вып. у -2. 

наличием  д о п о лн и те ль н ы х з а к л а д н ы х  и з д е л и й  и  а р  м и р о  
Вопием .

ТП 902-544

Плит к

1И (П6Ч5А)

Копира Во л  ВоЬроВа

КЖЙ-П4
1Ш1В1лж1сашш

м 0,1 п 1:25 |
1 ЛйпоТТ

, инииэдтш рш ттзш ш я 
г м о и м  , 

Формат: / i

: fsi 
: X

1<з1

Н ( ~Н  ОтВерстп Зля стрвтш 373 .х  - ..........  t f_y ~ зо so
^ , / у % f  <г

I  500*S\Z3D0 j.

£700

О б о зн а ч е н и е

з. ооо-э Вып. В

Н а и м е н о в а н и е Вол

ЛокнментОиия
ЛТ /а -3  -2

Приме
чание

1. д  спецификации В графе» При меча ни г* указана м асса 
одного элем ента.

2. Ар м атуру сВарных се тъ . п о  се р и и  З .З О О -З  Вып. S ебиезагб
по м ест у  ' "

гаггтЙШН ш &кер ТЩнГИй •
Tim Ш ш т
н а ш szt

ТП 902-Я* I U K -  АГ 7

А о г о к.
АТ 7 ( AT f a - 3 -  2 А)

Ш ОТ ш а г РПГПШТ

р 0,50т 1:25

ш т  iahitu ;
Ц К И Г К Т Д Т  

ВЙ*ШМС1Л̂ РНГВАН»1 г MgtKe а
Кот/еоВал Боброва,. Формат Г7 7
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I 4 Обозначение Наименование Кол Промена
нив

АетолП
- 1 И2 ГОП№0-72 С32000мм 2 20,8лг
- 2 •тогост т-76 е*8 0 0 мм if 447кг
- 3 «•fffgff Г0СТ1Ш-77' 1 69,28кг
- if [ <2 ГОСТ №0-72 8* 530ММ 2 7,07 кг ООлкусрЯА
- S •50*5 ГОСТ т-76 6*50мм Л 0 ,1 0  кг

l  6 спецификации 6 rpatpt .Примечание" у кагана м ш а одного 
элемента.

2 . Парку бести электродами Э-Чр ГОСТ 9467-7$, сВарнш 
оЬы Н*дмм.

5. Металлические конструкции окрашибаигтся лаком Х6~Щ  
по ГОСТ 7513-7$* за Зраза по огрунтоВке ХС-сю за £ раза, 

if. Материал конструкции -  сталь класса С марки 
ЬсгЗкпй оо ТОСТ 320-7/?

К конто.
Наш,
run
С д а е т
Н Д Ц  ОГЛ-

М и т
Шоншн

М и т . .
тот .КрЛСАМН

А

ш

9 0 2 - 3 - 4 4 Х & И -П М

Площадка

метшическля

С Т А Л И Я м а с с а Я л а и т

Р # 3 *г 1:20

Л И С Т  1 Л И С !ПА * -ш & я .Г.ИОСШ
tomipoiu а



Ь9

Летали 
' сю
фТл! ГОСТ 57Н-75 е*з9$о 0,97 кг

м ф 16Ай ГОСТ$791-7$ 1*3000 23 6,00кг
С11

69 ФШ  ГОСТ $791-7$ 9*2930 097кг

69 ФтЫ ОСТ $791*7$ 9*3730 23 590кг

1& спецификации I  гратре. Примечание указана масса одной детали. 
о.Материал Оегалипол 1?з- сталь марки ВстЗкпЗ. 
з. Сетки изготаблиВать контактной точечной электросваркой о соотоетстоии 

с требованиями TOCJ 19092-69 и снзоз-тз.

902-S-4*i к#И ’ С*о;ся

НЮНТЕ-
ИОДЩ

АрЧЦЩ

Ш иа*
Cmjm&
Б р А И Н И Н А

С е т к а  а р м а т у р н а я

СТАДИЯ М А С С А МАСШТАБ

Р СМТАбА. f y t

Л и с т 1 А и С Т О В  i

Н Н а р Ц р н О г О  o J ^ j o & A H W
Г М О С К В А

ш .атеист
Hwtn-x

AouuK ер 
Ш А П И Р О

Корецкая формлт Н

|Й
Н6

.и
?я

о
а

а
. I
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а
л

и
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ь
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а
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а
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I 11 О бозначение Н аим енование Кол. Приме
чание

Летали
С12

Si 9 ФШй ГОСТ5721-75 9*2750 /6 3,31кг
S9 2 ф19Л! ГОСТ 5781-75 9*9390 26 5,3 кг~

С13
69 1 Ф19А6 ГОСТ 5791-75 С *2750 23 Циг
SH 3 Ф/9А$ ГОСТ $791-75 9*5990 26 7,05КГ

4.8 спецификации 6 rpatpe •Примечание указана масса одной детали
2. Материал детали поз. /тз-сталь марки бстзкпз.
3. Сетки изготавливать контактной точечной электросваркой В соответствии 

с требованиями ГОСТ 19098-69 иснз$з-79.

ШШ
йндиед
£Ш&

Ш Щ
Смирит
6рА ИНИНА

Оси*?-
~ & Г
Ж

902-344 кжм-ш.аз.

Сетка . арматурная

ш

р

Щ

Ма с с а

0 1 Т А Б М

Масштаб

ш и
акдий.

ш щ .
Шшдр

m m К р а с а в и н

и л и н э п
инженерного ооорулошия 

г Москва
копироШ Корщка»п {г fajita т //



и/ Нот Zfoe кг
С*Ч\н<0
CiS

С-М (розВертко)
37so

£ J5 (p g s B e p m a )
3000

£ .3 . ?

§4
§ L
LT 
jR*y

ОВознavenue Н а и м е н о В а н и  e  Нм.

M ema/7L
JU JL

ф 8 Л  ГОСТ5Ш75 8*2450

Приме
ч а н и е

0.97кг
фШ8 rOCTS79i-75 S-37SO Z3 ЬЗЗнг

C IS
ф88T ГОСТ378i '75 д*2Ч30 097кг
ф46М rOCT&l8i-7S г *3000 гъ Ч73кг

4  ЪпшфшшцииВщр:Примечание иказона масса одной детали.
Z.yj.spucji дегалЛазшст марки ВстЗ кпд.
J kS7c3 чзпюВтап контактной точечной элехтрос&орми 5 соогВетсгВии с щооВаниет

м м »

т п  9 0 2 - 3 4 4 К Ж И - t l l . t l S„__

__ _ ■'
'

С Ш А А Р М А Т У Р Н А Я Р С П Т Ш  я иV Ш '  •'
ш т  >

Т Ж к Г Г ™
Ш Ж с Н И Ш ! —

V. и м Ь}АН И Я ,А Ш Г ' Ч л г т Г ! --------
Т ч п А в Ш т п

Ш АПИР О
Щ с ш 1 Г ш

ц ы и и э л .
и м ш р и г н н т т ш

Г М 0 ( Ш

КопироВол БоЗроВа Формат: / У

Аа
ьи

м
 л

is
а̂збертка

I
|
8 1 Одозначение НаименоВо ни в Нол. Приме

чание
Д ет али

5* / р881Г0С73781-75 д-2430 7 Q 97кг
54 2 фСЧ81 ГОСТS78I-73 8*3736 23 4,33кг

/ . В спецификации. В графе,. Примечание "указана 
м асса одной д е та ли .

2. М атериал д е та ли  поз./,2 -  сталь  м арки В с т З к п З  
3  С етку и зго то ьлять  контактной точечной электросВарксй В  

соотВегстВии стреВоВаниями Г0СТ14О$8-88 и CH3S3-78

Нл о н г р И ш Г Г
Ин ж е н е р См и р н о в а &aemf-
Г Г ш Г Бр а н и  ия а bLu/.
ru n ш г Щ гТа . м н и  р Ш А Ш О

Ш Т г Г ш ж

ти  ш * н 4 Ш - С И

ЦТКА А Р М А Т Ш А *
U l l T f r l  t i i l . g i J  1 а Г Ю 1 1 М

P Ж и г  S IM

Ай ст 1 АН С 7 В З П

МпппмлЕ*.* К*,КХ-Ь.

ИЯМ
Ц Н Ш Ш 1
iMiw«rnn», , r '
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I 11 Обозначение ТСаименаВание Кол If II

Д е т а л и

Г¥ / рдЛ2 ГОСТ $79/' ?$ 3*2930 3 0.97кг
ГГ 2 p/SPl ГОСТ $79Г 7$ С-СО20 23 9,SKf

С в  спецификации S ера/ре̂ Прамечанае"указана пасса одной детом/.
2. Материал детали лоз./,2-сталь марки ЗсгЗ кп Z
3. Сетку изеотаВлнп контактной точечной электросваркой В 

too/nie/ncmSuuc требованиями /ост/9099*69и СИ 393-73

ТП Ш - З Н 4 К Ж Н - С 17

П Т т т Ш Ш  
ЙШТХг

Се т к а  арматшая

птш МАССАМасштаб

Р 2 2 8,0 кс (1м
АИСТ | АИСТОВ {
н ш 1*Ш  о Щ щ ш  и т

&*

esi

:<2

Фррм а т : Н

ЕМ
11

ИИ
Ш

1У
Ш

ИГ
Я

1и
т.

1к
Е|

t/7

I I 1 Обозначение Наим енование Кор.
Приме-
чание !

1
Детали

И f р/ЧЛ/ ГОСТ573/' 7S С-' г 7SO 25 43 к/

BY 2 р /¥/ЦГОСТ373/- 75 7*3030 /9 6,2 кг

/ В спецификации Вграре, Примечапие'указоно пасса одной детали 
2  Материал детали поз. /.2-стало марки Зсг 3 ко 2. 
j  Сетку изеатаВлиВать контактной /почечной электросваркой 

В саатВетстВии с требованиями гост /9093-63и сн393 - тд

ТП Ш -З -Й КЖИС21

Сети А АРМ АТУ РИД»

г г т ж т е п TiXcTuta 6

Р jnt.Oir S|M

тгсппт

цнииэп J
*Ш1£»1Ц|«5^А«МнаП

К о ш о ш :  Адг шм /T ff9 'O i/ /д Формат: И
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1$ 14 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Нол
Приме
чание

к п  i

Сборочные е ди н и ц ы

„ . г.п. 302-344 кжи- кп/. с £8 Сетка арматурная С/8 1 39./кг
— т.п.902-Ъ -Ш  к о и и -Ш С / З Сетка арматурная 0/9 1 а.7 кг

ЬЧ { ФСЙ1 ГОСТ572/-75 332 3 0.074кг

/  В  спецификации & граре,, Примечание "указана масса одной детали или. 
одного и з д е л и е .

S. Материал изделие-сталь марки 5 стЗкп2  
3 Стержни поз. /  приВарить к сеткам СМ  и 0/9  с помощью сварочных 

лещей В  соогВегстбии с тред о Саниям и С Н333*78

Я  ко кт. ш ш г
Ш Г ' Н Ш 'П *|«|\ W п

t i  ш  
Т  W  
т ш т (

Ж я Т ш
Щ ш

1 Ш Г и А Р A t А в
2

TR 902-S-tt MCII-KM

KAPKU ПР0СТРА1КТКЕНМЫН P $Шг si и
l « T  t f/W UTIB J

Ц Н И И ЭП  
Г. MqckU

Ф орм ат  j / /Копировал бодро В а

SI

ш l*t

ьч

Обозначение

ТП302 -3 4 4 КЖЧ- кпг  • е г о  Сетка арматурная С23

тл 901-5-/4 к ж и -к п г -c z z

Наименование Вокч

Л/72
Сборочные единицы

Сетка арматурное CZZ
Фбятro c rs m * 7 $  te p e e s  ч

Приме
чание

Ш к г
Z6S*r
аобнг

I  д  спецификации В  графе Примечание у  казана массой одной  
детали или одного и зд е ли е . 

г  М а териал изделия  -  сталь марки Ь с т З к п Ъ  
3. Стержни поз. /  приВарить к сеткам С Ю  и  С22 с  помощью сВороч 

них клешей В соогВетстВии с требованиями СИ593-78

т п 9 в г - а - «  ш-ш

Каркас л р ш м ш ш к ы й

( Т Ш Я Я д к Г M i c i f l i

р за кг 1 inГ ш т Г Д Ш Ш
т п г « ш Ш р Ш ГГТ Ш Ьр м н н н а A niT 1 м м с т  J
1 нп 40У ЦК£ Р Ч Н И И Э Г Х  

№(1(М1П1ЫЩИЛШ 
г. пески

ГД .К Ш Т Р ш а Л н р » *
Ш Т П Г м и  » н

Копировал ВобооВа
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1* 1 О бозначение Наи мен о Вани е Нол. а
 

<* 
<*

Д е т а л и

5Н / Ф8АТ Г0СТ373Г75 В*3450 5 0.08 кг
И г Z ф т л  ГОСТ5 l8 i'13 В */000 30 1.10 кг

l  В  спецификацииВ графе. Принечание"указана масса одной д е т а л и  
2. Материол детоли лоз. 2 .3  -  с та ль  м а р ли  В е тЗ к л С  
3 Сетку изготовлять контактной точечной электросваркой §  соответствии  

с требованиями ГО СТ < 4038 '68 а  ОН 3 3 3 -7 3

m i - h k ш - к п Н ^

р̂рНОТП •*Копировал ЖодроВа

Аи
ън

и

% \З
ан

о 1

4 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о В а н и е Кол.
Приме* 
чание

Д е т а л и

64 / Ф8АТ Г0СТ578/-75 В --3450 5 062кг

64 2 ф8Л1 Г ОСТ578£-75 В *800 30 0.32 кг

I  В спецификации Вфо<ре,.Примечание указана масса одной детали. 
2. Материал детали поз. 2.4  -  сталь марки ЗстЗ КПЗ.
3 Сетку изготовлять контактной, точечной электросваркой & 

соетВетстВии о тредоВониями. Г0СП4033'63 и СИ333-13



'йр*а к<-..
CZZ 2£5

XIъ1ч
к

3 05дз на и ем ие МаименоВание Кол. Приме
чание

Д е т а  л  и

W ф Ш  ГОСТ5781-75 e'3iso н о.егкг
А 2 ф ш з  ГОСТ578<-75 д'ЗОС 30 0.80 яг

Р о зВ ер т к а

шпгг

.1 В слеиисрикацци В граре,, Примечание указана мсгса одной детали.
> Материал детали поз 2.3 -  сталь марки дстЗ  кп2.
3. Сетку изготовлять контакт ной точечной электросВоркой В соотВетаВии 

с треЬоВониями ГОСТ {4092SB и СН 3 2 3 -7 3

г
ТП 902-3-14

КопироВол SoSpoSa

Ш ' К П Н Н

Формат

Щ

77

ГШ
И

П
Ц

] »7УД
 1ИТУ7Т1

V w
*ео40.9

го

3i50
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i
Ф8Л1

ф 8Л1
гэчоо
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111 О д о з н а ч е  н  и е Н а и м е н о В а  н и е Приме
чание

Л е т а  л  а

54 / фЗЛТ ГОСТ5781-75 е *3450 и аегнг
S4 2 ф 8 Л  ГОСТS78/-75 С *700 30 о го  кг

1. В спецификации В графе», Примечание"указана масса одной детали.
2. Материал детали поз 2,й -  сталь марки б стЗ  кп2.
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l. В спецификации В графет ечение указана масса одной детали. 
£. Материал детали поз ГВстЗлпЗ ГОСТ380-11*
3  Материал детали п о з 2  —  сталь м арки В е г  З к п 2
4 СВарку произВодить электродами типа Э-42. ГОСТ3̂ 67-75, h ш -€мм
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