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1. Стеновые панели, плита перекрытия и латки Выполняются $  опалуб
ке  типовых изделий серии S.S0D-5, Выпуски 5 ,7 ,8.

2. Технические требования к  изготовлению, указания по маркировке, 
хранению и транспортировке изделий принимать по серии 3.900 -3 
Выписки 5 ,7 ,5  с учетом требования настоящ его npoetvna и  
ГОСТ /3 (7 /5 '7 5

В. При привязке проекта к конкретным условиям строительства 
м а р ку  бетона по морозостойкости принимать па таблице 2  
альбома 1, типового проекта 9 0 4 -2 -ъ зч

I
h KOhtf? Кисете
Пробел 1а нин
Uhpk Гегьшскаи
Рук гр. Ващенко бсШСЛл.
ГУП седых
НачОСП Посева

т л - ъ ь ч  - к ж и - T T i

Технические требования 
к  изготовлению сборных 

железобетонных изделий

Стадия Лист Листов
ТР 1 \

_ Госстрой СССР Союаьо&акАйАлниипрош Ростовский
В О Ы Ж Л Н Ш О О Е Ю

Формат 11

А

1  Плоские арматурные сетки и каркасы изготавливать при помощи 
контактной точечной^ сварки. Сварку следует производить во всех точках 
пересечения стержней. Для сварки гнутых сеток, еде применение гибочных 
станков невозможно, предусматривается применение сварочных клещей

2. Пространственные каркасы собираются ш-пласких сеток и каркасов. При 
сборке пространственных каркасов соединение стержней внахлестку 
Выполнять дуговой электросваркой, крестообразные соединения - с  по
мощью сварочных клещей.

3. Размеры сеток и каркасов даны по осям и торцам стержней
Ц. Для точного соблюдения всех размеров изготовление сеток и каркасов 

следует производить В кондукторах.
5. При привязке проекта к  конкретным условиям строительства марку 

арматурной т а л и  и стали закладных изделии принимать по таб
лице  з ,  альбома L

8. Сварку таВровых соединений круглых стержней с листовым прокатом 
рВтаВр и 8 закладны х изделиях следует Выполнят под слоем флюса, 
соединения „Внахлестку"-дуговой сваркой.

7. Сварку соединений аизготоВление сеток, каркасов и закладных изде
лий Выполнять в соответствии с гост 10922-45; гост 1 Ш 8-68 и
ей з г з - т а .

8. докладные и  соединительные изделия, оговоренные на соответствую-
щих чертежах, проекта, подлежат защите am коррозии слоем аллюми- 
иия толщиной ZOQmkm ,  наносимого методом металлизации. Метал- \ 
лизационное покрытие выполнять в  соответствии с „руководством по 
долговременной защите строительных стальных конструкций ме- „  § 
таллизационными и  мет аллазационно- лакокрасочными покры т иям  1 
ЦШШпростстальглнстрикция, ВНИИ автогенном, НПО лакокраскопокрытиз 
Москва, 1916 г. t '

S. Пнкерные стержни закладных изделий, защ ищ аемых методом ме- \ 
т аллизации, должны иметь металлизационное покрытие подлине 
50 мм от тыльной плоскости пластины.

Ю. Перед нанесением защ ит ных покрытий необходимо обеспечить 
Вторую степень очист ки поверхностей стальных элементов от 
окислов (согласно ГОСТ 9 409-80 )
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Iгг» 1 О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол Приме

чание
й аки м е н гп а и и я

И т п з о г - а - 'з з ^ -  ш и - т м Технические требованиях
изготовлению соррных желе- 
завещанных изделий

3 9 0 0 -Ь  выпуск В часть  1 2 Примененные документы
Сварочные единицы

12 1 Т П  9 0 2 - 2 - 3 5 4 -  Ш - П С Ц - Ш .К Р Л Каунас плоский К Р 1 Ъ
12 2 -  П Щ - В Д Р 2 Т о  ж е , К Р 2 ъ
II 3 -  H C U -K P3 *  К Р З 5

Н 4 -  П С Ц - Ш Д Сетка арматурная 0 1 1

И В -  ПС Ц-С 1.С2 То л те , С 2 1

12 5 • П С Ц - И И М ® изделие закладное 2 г 11 к г
12 1 -  Щ - И Ш ,М 2 Т о ж е  И Н 2 2 1 Ь  к г
11 8 В .9 0 0 .-3 , Выпуск 5 , часть2 . .  М Н -3 Ъ 0 .9  к г

3 1 .4 0 0  - 1 5 ,  ьм пускЕ о Ш Ш 2 1 . 2 2 к г
д е т а л и

БЯ 10 <Й6ЛШ ГОСТ 5 18 1-П 5  М 5 5 0 4 0 . 8  к г
М ат ериалы

Гегппу марки №00 Ж Мрз C Z 3 0 .6 6

1 Стеновая панель Выполняется В опалубке титюШ панели ПЩ1-Ъд-1 
по серии 3 900-д, Выпуск 5, часть1.

2 Совместно е настоящим листом смотреть ШИ-Пси,1-55-1а. 
листы 2 ,3.
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Массаед.кг

Приме
чание&

IKHf-
Ш Всего

Д о к у м е н т а ц и й
и ТП 902-2-354- Щ -7 Т 1 Технические требования к X X X

изготовлению сборных. , железобетонных изделии
M ТП 90к-354-КШ С 1И 36-!а Панель псц1-зв-1а X X X

Т з а ь Ш ~
н ь / с с /

u s f l i T J f t r ' i

листы  2,3
Сборочные единицы

и 1 3.400 -6 /1 6 изделие закладное тг-Ъ i < \ Ъ 0.8
u 2 Ш  802-2-3 SV- Ш  ПСЦ-МНЗ изделие закладное МУЗ — — i 4 4.3
12 l l .m \ - b  M c rT tA -i3 Сальник dyZOQ, С =200 2 1 — 4 15Л по типу

Л  е т а л и
A- ф ш  гост s u n s ,  г-иооо % 8 — \ь 0.2

ВЯ 5 08А1 ГОСТ S18H5, t=600 — — 3 ъ Ш

М а т е р и а л ы
бетон nm.BS.riD3 1 1т 0.66 т м5

i  Панели ПСЦ{-дб-1сГ-г ПСЦ1-36-1е отличаются от панели пси, 1-36- fa  наличием 
дополнительных закладных деталей и дополнительной арматурой.

1. б  местах установки корпусов сальникоВ арм ат уру сеток Вырезать по местуf 
_ а  концы обрезанной армат уры приварить к  корпусу сальника.
3. Дополнительную арматуру лриВарить к  арматуре сеток сВарочно/ма клещами 

Варить осе места пересечения стержней.
4 - закладны е МИ2-3 -мет аллизироват ь.

Ш п о с т  расхода статна в??°™ 'ть Ра^ а  стали расХоЗ ттвршрсЗ „а сальника «е Ь ш
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Кал на оВьу панель Масса
£

Приме
чаниеАСЦ1-

3613
ПЦ1-
ЗБ 1е

вещ
- т Всего

й о к и м е н т а и и я i

11 ТП 902-2-354 - Ш - Т И Технические тоедоВания к X X Xизготовлению сбойных 
железобетонных изделии

12 ТП901-2-35У -К Ш С Ц Ш г Панель n c y f -5 6 - fa X X X
СЖ Г "из детям.

листы 1,2,5
Сборочные единицы

11 1 ТП90М-35У-КЙЙ-ПЩНЙЗ Изделие закладное над — — 1 1 4.3
11 2 5 .4 0 0 -  6 /16 Ikdenuo закладное ПН г-3 — 1 1 2 0.8
11 3 5 4 0 0 -  Б /46 изделие закладное ми ПО 1.5& — 1 .& 8.1

Д е т а л и
ВЧ А Ф 8 Ш  т т 5 ч а М 5 д - -8 5 0 8 — — 8 0.3
БЧ 5 08ДШ m 5 U M 5 . f= W 5 0 4 — — * 4 ОБ
БЧ б 0 3 Ш  1ИСГ5П8И5, Ы (0 0 ___ 8 8 16 о а

М а т е р и а л ы

Ветзн марки МЩ В6,Цр,СЦ № 0.65 0.83 М3

^ Й ' 5 1. Панели flCUi- ЪБ-1д,ПС1{1-ЗВ-{£, ЛСЦ1-Зб-{ж отличаются от панели псц1-36-4а
л ------- наличием вырезав, дополнительной арматурой и  закладными деталями.

2. В места к  вырезов арм ат уру сеток и  стержни МН1,МН2 вырезать по месту 
Ъ. Дополнительную арматуру поз 4,5,6 приварить к  ст ержням МШ,МН2 и к  арматуре 

сеток сварочными клещами Варить все песта пересечения стержней 
4 . изделия закладные МИ2-3, MH-fD- металлизировать.

—  % ъ т

Ведомость расхода стали на допалиителоные закладные изделия иарткщп
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Лрм ат иракпаесга П р о к а т  м а р к и я'‘Р ? ^ в
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0 8 итого П5В7ЮСх'.О Итого ъ S 88 810 Итоге 0 3 рЮ kero!

пся.1- о б -15 4 М •4.39 8. Q — — 8.0 0.1 — оя
IAZ ЬЛ8 __ 0.2 10.5 — 0.{1 Q.1 —• Ц _

ЬБ- 3AS ЪАЪ ъ.г Ъ.Ь OTfO.5 ОА 1.1 0.1 0.1 0.S
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I I m О бозначение Наименование Кол Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я
« ТП 902.-2.-35^- КЖН-ТТ2 Технические требоВания к

изготовлению арматур-
ник и закладных изделий

Дет али

и i ф Б М  ТОСТ 5181-15; Ы 520 0.Ъкг
54 2 £6МЙ Г0СТ518И5;Ы500 \ 0.3 к г
5М 5 ф 5Bpl Т51А-А-Б5915; Ь 95 <0 0.015 кг

Т П  3 0 2 - 2 - 3 5 4 -  К Ж И -П С Ц -К Р З

К а р к а с  п л о с к и й  К Р З

стадия Массе Масштаб?

ТР 015К --'Р "JКиселев с
R.sofcp /Кении Г й Щ

Южакова ■ Лист | Листов 1
f t *  гр 1У.олякаб ЪИ&о . Госстрой ссси СОйЬЬШКАНАЛНИИПрОЕКТ Ростовский

В Д Щ А И Ш Р О ШТИП ‘:ес?*/л
НанОСП 1Лосева J L f i \

Формат 11
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зс
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j

1
tr
1 с= О бозначение Н а и м е н о в а н и е Кол. Приме

чание
Д о к у м е н т а ц и я

И т п  902-И ' 3 5 ^  -  д а - т е Технические требования
к изготовлению арматур-
ных и закладных изделий

И

Б.Ч гост В4ча-бб СЕТКА №0/£э0/БА1и/А8р1 \ ЯО к г
Б.Ч С 2.

ГОСТ 8А18-ББ Сетка M k w im / Ш  р. зспп 
«00 \ 19 кг

Т П  9 0 2 -2 -  3 5 4  - К Ж Н -  П С Ц - C U 2 .

Н КОнтр
ПроВер 
ЦНУг* 
PdK.jp 
ГИП
Иан ОСП

Киселев
Канин
Пешикова
Смоляной (Хи&сл. —
Севра: 
Посева

W Z s
'ZjzjctA'}
Миг

Ii ILa.

Сет ки арматурныеС1,С2

Стадия Масса Масштаб

ТР 1 9

Лист 1 Листов 1
СоТОЗСОДО̂АЙ̂ А̂ КПрОЕКГРостовский
Ш 0 Ш Ш Р 0 Е К Т
Формат И



i l l

1
1го 1 О бозначение Н аименование Кал. Приме

чание
Д  о к у м е н т а ц и я

1! ТП 902-2-35 Ц -Ю Т-17 2 Технические требования
к  изготовлению арматур•
ных и закладных изделий

МН 4
Д е т а л и

Б.Ч 4 0 8МВ ГОСТ 518М 5Ы 650 1 0.5 кг
Б.Ч 2 Ф Ш  ГОСТ5П8М5ДМОО 2 0.Q4 хг
Б.Ч Ъ -бв«б гост iQ vie , ы з д 2 0 3 1 кг

м ц -2
Д е т а л и

6.4 4 Фвмв гост 5 Т 8 И 5 ,е *то { U.5 кг
БМ * |?SAE ГОСТ б'ШИб.ЫОО 2 О.ОАкг
И Ъ -00*6 ГОСТ 10V16, ЫЗО 2 4 Ш к г

1  Соединение ст ержней с пластинами „внахлест ку*  
выполнять дуеовой электросваркой 8 соответствии 
со СНЪЭЪ -18 и ГОСТ 10 9 2 2 ^5 ,

Т П  S02-2.-3 5 4  -Ш М 1СЦ -М И 1-М Н 2

изделия закладны е  
п н и  m 2

С/тгабия Наспи МасштлИ j

Т Р и
i
i

Н. контр КиселиВ
ПроВер. Х анин 7 Пи cm |jTjcr у 1 ;
Ру к . гр. В ащ енко '0 & & Z - {'осетр- л С ct- 

С сгоа|о дак*л -' -|<г;огг~ 1

В О Д С Ш Ш С О Е , . '  ,
ru n сеё ы х
Нач.отд П а с е з а 3Px.iA~

& s s t - 0 j  / г  t'ZQtnzm /2



'to ,«0

У 1 1

АО

и зд е л и е  металлизироЙать.

Обозначение Наименование Кол. Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я
ТП 90*51-35*/ -КЖН-ТТ2 Технические требования к

изготовлению арматурных
и закладных изделий

Д ет ал и
мво»ш»9 год Е51РТ2;ыао 31кг
-50*10 ТОСТ 105-45; t*5D 0.1кг
ф \ Ш  ГОСТ 5.1459-42* С=300 0.1кг
ф № В  ГОСТ 5.1455-42*, Ы 5 0 0.15 кг

у»сепе8
’  л ер XsnJH
. >' ПешекоВе
? к IP Смрлякоб
ru n СеВы*
hsvOCP ПасеВа Л е и / -

Т П  9 0 1 - 2 г  3 5 4  “ К Ж И -  П С Ц - М Н З
Стаёня Месса МсштаЪ

т р 4 3
Лист \nucTDH t
Союг Q о д о  к а к ш  кн?1рэ е кт

Р о с т о в с к и й

Ь О М К Л Ш П Р Ь Е К Т

изделие закладное
М И З

Щрмат И



Ведомость расхода стали на допил- 
'нательные закладные изделия,кг

Марка
элемента

КИПМБ-йа

изделия закладные
Прокат Арматуракласса
ВСгЗКП2 №

гост , 19903-14 ГОСТ51Ы-П5

СП со итого08 Итого
и б.а 1.2 1.2 4 4

1 I 1 О бозначение Н аим енование Ш . Приме
чание

Сварочные е д и н и ц ы
Ъ.Ш-Ъ ВыпЛ Плита КПП 1-15-2 со с семо закл иъд

i 1 ТП 902.-й-35*( -га-ВД-МН) 1/здэлие закладное MH1 1 З.Чкг

уонтр Киселей
сЗео. Ващенко l>

‘ИКС Поли rS<j
1К '
Л

Гчо/'лг.ай
t eF'it

л  sen flaceBp

ТП 9 0 2 -2 1 - 3 5 4  - К Ж Ц - К Ц П  И 5 - 2 в

Плита, перекрыт ия  
Щ П 1 Ч 5 - 2 а

гт аШ Пасм

ТР

Масштаб

Лист | Листай 1
~ Госстрой' ссср 
Союз еодокАнАлмьнпрогкт Ростовский
ВПЬ0КДММ\ПР0ЕСТ
Формат И

\цн
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ин
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\
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М Н 1  1 - 1

И зд ел и е  м ет аллы  зиро&ать.

I
&

*>
§to § О бозначение Наимено8ание Кол. Приме

чание
Л о ки м е н т а и и я

ТП 901-2.- 3 5 4  -  КЖИ-ТТ2 Технические требования к
изготовлению арматурных
и. закл.С >их изделий

Д е т а л и
64 i 8 -8  ГОСТ 19 90S-И , 005мг 1 ЪЛ кг
Б.Ч 2 Ф а т  г о п  о п г и з ;  t -лоо 5 W w

И контр
Лробер
Uhzc
Рук гр
ГИП
РачОСП

Киселев
Ващенко Д/Ш£Ь
Пешикова Т
СмоляШ
Седых
ТйгШа

ТП 9 0 2 - 1 - 3 5 4 -  Ш М Щ П -M H J
Стадия масса Macajir.ch

и зд ел и е  з а к л а д н о е
m i

СТР ъ п
Ласт \А'У•«.- i ___

«■ /'*-?3SKT 7И
т :  гт

Госстрой
СолзгодзкА^'

РоС'ОЗСг-

/ f S f f . f J  / *  Формат II



Ведомость р асхо д а  с т а л и  н а  э л е м е н т , к г

Марка
элем ент а

Изделия арматурные Изделия закладные

Общий
расход

Ярматура класса

ВСЕГО

Ярматура классу

ВсегоБр X М
И М  Ш 5

Итого
ГОСТШЛБ

Итого
Р 4 0 5 0 8

лт t s - v a U 5.6 ел 6Я 1.3 1.3 1 .3 8 .0

1
ъ5: wi

О бозначение Н аим енование Кол. Приме
чание

Л о к и м е н т а и и о
11 ТП 902-2-35^ -Ш1 ТТ1 Технические требования к

изготовлению, сборник железо- оетоннык изо^лий
Сборочные единицы

И 1 лт-и Сетка арматурная С1 1
11 г лг-м То же СВ 1
И ъ дт-св « CS 1
И 4 1. А00-9 Выпуск! П ет ля  УП1-2. 4 035кг

М ат ериалы
Ветпн марки МЩ 04, МрзГ I 0.(4 м5

1 Настоящий лоток Выполняется В опалубке типового 
лотка ЛТ ia-Ъ-О. по серии 3.900-5, Выпуске, часть1

2. Защитный слой бетона -20мм,
Ъ Петли У01-2 привязать к  сетке CL

Нкон/тКиселевПрсВер. Канин
иняс. Судакова
PvK.iP. Ващенко f. -
ГИП СедыхHav ОСППосева Fb?SI J

Т П  3 0 2 -2 -  3 5 4 -  О Т -  ЛТ 18-3-2

Лоток ЛТ 1 б-3~2
tmaduc пасса Масштаб
TP 550

ли cm [листов i
„ Госстрой СССР

'maa№8U&№tm*ШШЖЛНЛЛПРОЕКТ
/ £ & & / £  Формат i£



з-з

Ведомость расхода стали на элемент, кг

Марка

элемент а

изделия арматурные Изделия закладных

Общий
расход

Арматура класса

Всего

Йрп классе

Всего
Вр1 № М

П1М-Й515 Итого ГОСГШ-15' Итого Г0СТ5ЛВ1-Т5
04 0S 0Ю 0В

АТ 1 3 -V 2 2.5 8.2 ЮЛ 203 203 3 i0 V5 32/3

i i i
I

I 1 Обозначение Наименование Кол. Приме.
чание

Д окум ент ация
и ТП 302-2-354 -к ж и -п ч Технические требования к

изготовлению сборных желе- зодетоннЫх изделий
Сборочные единицы

И { АТ-С4 Сетка арматурная С4 \
\{ 2 ЛТ-С5 То ж е  С5 1
и з АТ-С6 " С6 4
и 4 1 4 0 0 -9  выпуск! Петля У1И-2 4 0.33 кг

Д ет ал и
Б.Ч 5 0IOAI ГОСТ S18I-15, ЬМ50 2 0.9 кг

Мат ериалы
детон марки м т .В Ш з  1 1 0Л2н!

i .  Настоящий лоток Выполняется Ь опалубке типового латка 
ЛТ \'Ъ-2 по серии 3.9Q0-B 8ыпуск 8 , часть!.

2.. В месте Выреза арматуру сеток Вырезать по месту 
паз 5  приВарить к  арматуре сеток с8арочными клещ ами . 
Варить Все места пересечения стержней.

3. Защитный слой Жетона •20мм.
4. Петли УП{-2 прибязать к  сетке С5.

Т П  9 0 2 - 2 - 3 5 * /  - R » U ' N T - « - V 2

Лотом Л  Т - / 3 - 3 - 2

Стадия Месса МйсшгпаЬ

Т Р mН.кажяр. Киселев 1

П родгр. Ханин
Uhx. СцВакода АИГЛ \Auz(tjo g  i
Рук.гр. Вещ енко Л.

Рос.То5СКи'Л

г 0 1 П * А « Й А П О 0 £ К Т

ГМП Седых
Кеч осп Пасева bout-,

Формат 12.



L J l

5-5

16

1
5

1 О бозначение ИаименаВание Кол. Приме
чание

Л о к у м е н т а ц и я
и ТП  902-2-554 - Ш - Т Т 1 Технические требования г

изгртоВлеНЧю сварных мет- 
заоетонных. изделий

Сборочные единицы
и \ м -сп С е тк а  арматурная  СП 4
и 1 КТ-СЕ То же С8 {

ъ лт-аэ » С9 1 !
4 1.40 0 -15 . Выпуск 1 изделие закладное МИ 016 { В л кг 1
5 1. 40G -9 Петля У17/- 2 А 0.55кг j

М а т е р и а л ы
Бетон марки П Ш , В^  ffpsCHJ О .П м 3

Ведомост ь р а с х о д а  ст али н а  эл ем ент , кг

М арка
элемента

изделия арматура> Изделия закладные 1
J

Общий | 
расход *

йргтура класса

Всега

Ярка тура класса Пракстмаря

ВсегоВрХ М АЕ В С тЗ Ш
ГС1^6ЪЙ Итого

Г0ИУ181Л5 ш ш м $ t o  m i a
06 1^5 Ф 8 Итоге 08 Итого Й0*5 [Итого

M S - 4 S - 3 u  ja s 8 Л з л 1.5 1.? 1 ОА ОА ъ.ъ |ъ з в.о \ЪЯ |
I. Настоящий латок Вьтолняется В опалубке типового лотка ЛТ 1а-4,5-3 

па серии 3 900*3 Выпуск 8, част ьI
2. Защитный слой бетона -2 Q h n . 
о. Петли Y/74-2 приВязать к се/лле С7. 
4. Цзделие МИ 77В * металлизировать.

1 —
t - -

|
И. контр. Kuc end)
ПроВер. J ohuh V
и««. СуВака&а Y /fljx s ttf 7
PifK.Sp. Ват енко Ъ ш Щ
run Седых yzafM-
Нач ОСП ПасеВи

Т.П 902-2 .- 3 5 4 -  - Ш - Л К 8 - 4 . 5 - 3

Л а т о к  J } T i f f - k , 5 - 3

/g S S f '-P S  / ?

£mcfci«q Масса Пасштаб

TP 425
1
1

_j.
Ли&т 1Листав 1 )

Нйстогс̂ кг» |
т ш ш ш ш ш
Форм от /£



РазВертка

О бозначение

ТП 9 0 2 -2 .-3 5 Ц - Ш И Т 2

Н а и м е н о в а н и е

Д о кум ен т ац и я
Технические требования
к и^готоВлению арматур-
ньк и закладных изделии

Л е т а л и
Ф щ т  ц -а - обз-тб ь т

Кол Приме
чание

И.^Л vcr
05В рП V  1А-4-ББ9-15 1--W0Q ОМА <г

Т П  5 0 2 - г - 3 5 4 -  - К Ж И - K T - C i
\Cmcdufi\ М о с с а

Сет ка а р м а т у р н а я  С{ ТР 2.6

Насшт

Л и с т  1лиапоб Г
С0Н»аГЬ0Л0рч°?АМ̂ РПр0 6КГ Ростовский
токммйронкт
Ф о р м а т  И



РазВертка

ШАГ 20Q

сэсоto 15^ ; „g ; ~ .....................- 1
Йt° Ч г о е т  i 4os&-6B-kt-2 

. .60 1
ч

45 ,/ п
-з- т о

45

В5
№

.1со£ Обозначение Наименование Кол. Приме- 
иание

I Д о ку м е н т а ц и я
и ТП 0 0 2 -2 -3 5 4  -  ЮХН-ТТ2 Технические требования к

изготовлению арматурных
и закладных изделий

Д е т а л и .
к г (S5BpLT!M-4-659-45, ЕИ950 Ъ ОЛИ ет
т
ш—1- 2_

Т
*5В р1Т М *4 -Б 59 -П *;Ь 8б О О Д  кг

Т П  9 0 2 - 2 -  ЪЪЧ - К Ж И -  Л Т - С Ъ

Четна арматурная СЗ

Стадия Масса МасштаЬ

Т Р г л

лист \nucmoo I 
„  Г о сст р о й  С С С Р  _  
СоЮЪВОАО КАНАЛН МН П DOE КТ

Р 0 С Т 0 8С Г Н Й

В О Ш А Ш П Р О Е К Т
Ф орм ат  Ц

Развертка

1 1
to S Обозначение Н аим енование Кол Приме

чание
Д о ку м е н т а ц и я

м ТП 902-2-354- -КЖН-ТТ2 Технические требования
к изготовлению арматурных
и закладных изделии

Детали
54 \ (ЧОИ гоп 0101-45, 2*4630 ъ 2.8 кг
БД} i ШД т-4*65№, 0'860 &4 О Д кг

1
ТП S 0 2 - 2 - S 5 4 -  К Ж И -С Т - С 4Z J

С е т к а  а р м ат ур н ая  СЬ
\

Стадии Масса ЪыичпьЬ i
ТР 9.8 ИЙ. контр. Киселев щ & с,

Прове?. Х а н и н Y jla a u . Е Иинок. СцЗакаУа Ш Щ : \fiuctn \лосто& 1
Рух.&р. Ващенко т и ш ь .

t
Госстрой С С С Р  СчюгводокАИАПниипроЕкт Ростовский

1В0МКШЛПР0ЕКТ
ГНП Седых C Z
Нан.ОСП Пасе8о ~Т?зж !___

/ 0  Фоцпет Н



^ 9



РаъВёртщ

ОВоз начение

Т П  3 0 1-2 -3 5 4  -  кж и*тта

И а и м е н а В а н и е

Д о ку м е н т а ц и я
Технические требования к
изгото Пленим арматурные
и закладных изделии

Нол Приме
чание

Летали
М ^ s B p i j ' j t w s g ^ b m o 8 0,14 кг
И 058pl,TMM-659-n5>flSD АО 0Л9кг

Т П  9 0 2 - 2 - 3 5 4 -  О И - Л Т - С Ч
Стадия Касса Масштаб

ТР Ъ 8
Л и с т I Л и с т о в  1

С а ю г г ш ^ ш Ч к м Г п р о Е к г

тшГШл'лПРОЕКТ

К коктр Киселев
Про В ер Хоман
Unofc СидакоЕа

Сетка армат урная  С7

ш кР дк+гр Вешенки
пт
Kas ПСП

Седых 
Пасе В а

®армот {{

\Um
& 

tli
 n

of
a 

|П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

\В
за

м 
ин

8П
°\

№

РаъЬертка >

I

т
1 .

£

XStcОсо
соось В Назначение Нсшмвнаёяние К о л . Приме

чание
Т3г_

Д о кум ен т ац и я ,
Т П  9 0 2 - 2 - 3 5 ^  - К Ж И - П 2 Технические треЕоНания к |

изготовлению арматурных i
и закладных изделий

Л е т а л и 1
БЧ * $ B p I  т й - 6 5 9 - П 5 ; М Г а О S 0.2 4 к г [

5.4 1 Ф Щ 1  T !!lA 4 -S S 9 -n 5 ;£ -.« 5 0 АО Q .«6 tc r|

Н контр
ПроВер
tin#

Киселев *
Канин
Судвхобо ГГ)

'f jM ?

Сет ка арм ат урная  С о

И Ш 5 И В Ш 3 1

T P 2 8

riacuimabt,

Лист УПистай 1 
.  г ь с с гр о й  cccfc  „ .  
Соубзьода КАК АПКИЦПрОЕКТ 

РоСТОВСКНЛ

Ж Ш Ш Ы Ш Е

Рух-ер Ващенко
run Седы*
Рау Ш Г ftrcegg W L

Л-сэ,

/£ £ £ {< • 0 3  £ /  Фермат U



РазВертка

1
ъ
I

т
а О б о зн а ч е н и е , И а и м ен о В а ч ц е Кол. Приме

чание
А о к и м е н т а и и я

и Т П 90 М -3 5Ч  -  КЖИ-ТГ2 Технические т р еЫ ани я
к изготовлению арматура
ных и закладных изделий

Л е т а л и
о.Ч { M B p I Ш 4-659-15>1 .Ш ) ч 0.15 кг
S.4 1 Ф5Вр1 TS)H-659-15,fc6SQ ш 0.1кг

ТП  9 Q 2 -2 -3 5 4  - Ш - А Т - С 9

С е т к а  а р м а т у р н а я  С 9

Стадий Масса МасштаЪ

ТР 2.1К контр JКиселев '
“ ПооБер ;Канин p M tu i

Иное Счдакова С Щ & Лист 1 Листов 1
Рук ip Ващенко F— Госстрой СССР СоНЯВОАОКАНАЛШШрОЕКТ Ростовский

ЙОШЖАНАЛПРОЕКТ
ГИП Седых ^ а
Ясч ОСП ПасеРа & U -

Фермат II m st-0 3  г г



1 Г

Ведомость деталей

i  При сборке пространственного каркасе соединение стержней KPluC/ Внахлестку Вы- 
полнят душ йи электросваркой, соединения лоз Z -fc o  стержнями т и С 1- т ш т - к 
ной сборкой с помощью сварочных клещей Варить h e  места пересечения стержней.
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i 1 1 Обозначение Наименований Кол. Приме
чание

Д о ку м е н т а ц и я
Технические требовании к

а 70 902-2-35 4 -  Ш И Т 2 изготовлению арматурных
и закладных изделии

д е т а л и
5 .4 f * Ш 1  ГОСТ 5 №59 а д н о 4 ОЛ кг
3.4 1 Р О И  ГОСТ 51ЕИ5, 0*145 4 0.04 кг
ад ъ 08 41 ГОСТ 5161-15ЛИ55 4 0.055кг
ем 4 0 6 М  ГОСТ 5161-15,ЫВ5 4 0.035кг

Ш  № - 2 - 3 6 4  - Ш 1 -  RP1

Каркас плоский  
KPI

Стадий Масса’ МаешлаЗ
Н контд 1Киселев Ж Х Т? 0.8~ tiMfo? Хинин
iiHXZ ПшигаВа ж . fiutm \Л истой 1te2 fi_
run

СмогяхаЗ
Сеаых

ЪШЖ1ШМПР01КТш ш _ ПесеВа
9орпат I I

в
iS

Й«0

Р а з  Вертка 
5

ГОСТ 14098-68 -КТ«2
4—

S /
з .
£ \ а _

1800 1 “ • 25251
WOOL

щ :РГ

1I I Обозначение Наименование Кал. Приме.
чание

д окум е н т а ц и я
44 ТП 9 Q 2 -2 -3 5 4 - ЮКН-Т72 Технические требования

к  изготовлению арматур-
пых и закладных изделии

М ет ало
Б.Ч 1 ГОСТ 5П6И5.Ы550 4 4.0 кг
Б.Ч 2 45841 ГОСТ 516И5,0*330 Т 0.4 кг

‘ э.Ч 1 0 S A I ГОСТ 5ЧИ-Т5.М550 г О.Ъ5<г

т т - г - Ь 5 ч  - к » м - ш
стаЗий iУ1асса Нзсштяа

f
ТР 2 . 4Н кем» JКиселев Три Каонас пл оскийДроАед ;Хинин f КР  21/#:к у7ешикоЗа J iT ~ Jftitm \яистав 1

^у/сгл 2'.ммаксЗ
С Роетоа«мг<
з с ы ш я и п Р О Ш

ГИП i?ёдьх < ^ JflbvOCJ? 1flaceia 3ZL.
/BS$1f‘ 03 ЗУ «вртя И



оВЬвначение Н а и м е н о в а н и е Кол Приме
чание

Д о ку м е н т а ц и я
ТП 9 0 2 -a -3 S 4 - КЖН-ТТ2 Технические тредодания

К итзатобленинг арматур
ных и закладных изделии

Д е т а л и

М ^№ ДШ гасТ5.Ц 59ВД1ВР 0.9 кг
М 0 < Ш  Г0СТ5Л59-%,е«880 О.бкг

Цкоы пр

flpoSep

Ию*

Киселев
Х а н и н

П еш укоВ а
JSuu*

4'j-?

т п  9 0 2 - г -  5 5 ^  - ш - и

Сет ка  а р м а т у р н а я  C i ТР 15

Лист {Листов 7
Рек гр См олякаВ

run Седых
■iJuaito ч

Нт/ОСП ПоееВсг

. ^ОССТРОИ СССР СокйвсдокАЧйлииипраЕкт 
Ростовский
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Р а ъ В е р т н а
TttCT t4Q9B-6S«OT-2 s/■
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1 1 О ёозначенио Н аим еноВанио Нол. Приме

чание
Д о к у м е н т а ц и я

т п  902.-2- 3 $  4  - к ж и -т т г Технический треТ!оЬанип
к  изйотоВленшз арматура
пых и закладных изделий

Д ет али

5.4 \ ^ Ш Г Ш Э Т й М З ,  5=5500 5 2.9 кг
И 2 6  M l  ГОП V B M S , 2*820 1Ъ 0.2кг

___________

Т П  9 0 2 5 5 *  - К Ж И - С 2  j

. С ет ка арм ат урная 0 2

М я сш т й

Т Р  < 2 1КоселеВ  *

ПрсВер. Ханин T& fU cc -
ЦИРК Таноконникай «г Л и с т  UJi/cmeS f  J
Р ук .гр Бацепко ЬйшеА Госстрой й с с р  .  j  

COHJSBOADKRmviiMtJpDEKt 
Ростовский 1

В О Ш Ш Л П Р О Е И Т !
run 1 Седых c l 1______

Нач ОСП ПасеВо ж г 1
g £  Формат //
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Р а зв е р т к а
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г о с п и о и - е а - к т - а

1 1' Обозначение Н аим енование Кал. Приме
чание

Д окиментация
ТП 902-2-35^ - Ш - Т Т 2 Технические треЕоВания

к изготовлению арматур-
ных и закладных изделий

Дет али
И 1 Ф зм гост  еты-TSi е* 25м 1.0 кг
5.4 2 Ф з а  г о п  У К И 5 ; Ь  i l l ’s А 1 0  К Г
5Я м а ш и с т  э т м -т а м а д з А 1.0 кг
S.4 А 08МГОСТ 598 М 5; 2* 2213 А 0.9 кг
ЙЯ. 5 Т а й ш е т  зпам5;8-.2Ш1 А О.ЙКГ

Т П  8 0 2 -2 -  5 5 */  - К Ж И - С З
[Cm<rflu8|Wcrcr<i [Масштаб

Сетка арматурная С З т.р \ь&
Лист  (лис/лоб Г
л ГОССТРОЙ СССРСрК15ВОЛОКЙНШИЙПРОБЦТ 

Ростовский _
ВОШАШПРОЕКТ

Ф о р м а т  Н

Ьнянп'нрт
 ршрд п чэпив.т\урш он 8*п

6 3

i
1

Xо
«о

W
§ О б означение Наименование Кол приме

чание.
Локимент аиия

11 ТП 902-2 -  3 5 4 -  КЖИ-ТТ2 Технические требований
к изготовлению арматур
ных и закладных изделий

Д е т а л и
5.Н 1 Ф8А1 г ш е т м - т и * м о А 0,5 кг
64 г 0 3 A I ГОСТ 5141-IS .t.969 А О.А кг
БЛ ъ 0 8 A IГ0СГ5П8П5.2*549 А О . Л к г

Т П 902-а-35^  -КЖИ-С4

Сетка арматурная O i

сгладил Масса Масштаб

Т.Р 4.4й контр Киселев <• W QПроВер Хоти Tj U U h .

UhW йлош нш Й fcuaa К Лист 1Лислюв i
?У*.гр... Ващенко ■butt** 'a* .

~ Госстрой  с с с р  
СоЯ ЗвСДО Ш Ш ИИ П рШ Т 

Ростовский
В0ШАИАЛПР0ИТ

run Седых <^fA
НсчОСП Посева JfcuC



i .  Сварку произВодить электродами типа 9U2.
В соответствии со СИ 3 9 3 -4 8 .

Z. Изделие металлизировать.

1 I
**>
а Обозначение Наименование Нол Приме

чание
Д окум ент ация

ft 9 0 2 -5 .-3 5 1 )- КЖИ-ТТ2 Технические требования к
иэеото8ленцю арматурных
а закладных изделий

Д е т а л и

I S 1 ТруоафЪЬЪ Г 0 С Т « - 1 6 ; Ы 0 « \ 3.1 ст
5.4 2 И £!Тз*4[Ш (0 '10И Б ; ь т I 8.Б *сг
ад -8 М М , ГОСТ 82-40 Л Е--300 1 2 8  м
БД 4 -160*4, ГОСТ S2-10; £-160 2 0.8 кг
ад Б Фланец Д у Б О  госг 1 2 » в о \ 1.0 кг

Т П  9 0 2 - 2 - 3 5 4  - К Х Ш - М Ш

и зд е л и е  за кл а д н о е  
M H i

Стадия 0!lacca М асш т аб
9

ТР 510/iw• №/  КСН/Гр 1Киселев ^ f c z
ПроВер > 1 А:

Оп1. тел. jЧВораеШ ~Л Лист  1лист ов 1
/tyop. f II beuutcfy Сталь класса С 38/23 

марки 6  Cm3 Ш  ГОСТ 380-7/
Госстрой СССР . ОаКЯВОДОКАН АЛНИМ ПрОЕКТ Ростовский

аП А О Ш А Л П РО ЕКТ
ru n  l7едых <2**f*£.
НачЖ П  ,Пзсеба

Формат 11 7SSSW 5 £7
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1 Обозначение Н а и м е н о ва н и е Кол Приме

чание
ъ а

Д е т а л и
\1 4 Водослив зубчатый S-Znr, 1 0.6 5 кг

В С  2.
детали

\1 1 Водослив зубчатый 5--дмм i 0 .1 & к г

ТП 902.-2.- 3 5 4 -  -  КЖ  W -ВС1, БС2

Водосливы зубчат ы й  
B C it B C 2

Стадия Масса Масштаб

ТРН. ш т р . Ниселей
flppBep. Хинин Г
Онж. Тонкому ко К •«if Лист (Лис/лоХ i
РуК.Зр. Вгщенко Ьамю- Винипласт листовой парки &И 

толщиной 3 м м  

по Г О С Т  9 S Z 9 -  И  _

. Госстрое СССР 
?.8КгЗЕ0Д0!СйКЛпН«НПр0гКГ

Ростовским
В С Ш А Н М Ш Р О Ш

гнп Седых
Кеч. ОСП OiceSa ЦЪыА,'

S S S S9-03 f e j )  Формат #

Типовой проект 902-2-354

https://meganorm.ru/list2.htm

