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Обозначение Наименование Стр Приме-
чание

12 аог-a-3ss юки-jto Содержание листоВ альбома 1
J4_ -7Т| Технические требование к Ъ

изготовлению сборных

Т

железобетонных изделий
■—  - ТТ2 Технические требование к 3

изготовлению арматурных
и закладных изделий.
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11 - ы Каркас плоский Кр 1 13
11 - С 4 Сетка арматурная С 1 43
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1. Плоские арматурные сетки и каркасы изготавливать при помощи контакт
ной точечной сварки. Сборку следует производить Во Всех точках пересечения 
стержней. Для сборки гнутых сеток, еде применение еи5очных станковневоз
можно. предусматривается применение сборочных клещей.
2. Размеры сеток и каркасов даны по осям и торцам стержней.
3. Для точного соблюдения Всех размеров изготовление сеток и каркасов сле
дует производить В Кондукторах 0

4ь При привязке проекта к конкретным условиям строительства марку арма
турной стали и стали закладных изделий принимать по таблице 3 
альбома1 типового проекта 9 0 2 -2 - в вч.

5. Сварки тавровых соединений круглых стержней с листовым прокатом„втавр 
В закладных изделиях следует выполнять под слоем азлюса, соединения 
Внахлестку- дуговой сваркой.

6. Сварку соединений и изготовление сеток, каркасов и закладных 
изделий выполнять В соответствии с го с т  103x 2-15; г о с т  1Ш 8  *68 и 
СИ 3 9 3 -4 .

7  Закладные и соединительные изделия, оговоренные на соответству
ющих чертежах проекта, подлежат защите от коррозии слоем аллю- 
миния толщиной 200 мкм, наносимого методом металлизации.
Meталлизионное покрытие выполнять в соответствии с руковод
ством по долговременной защите строительных стальных кон
струкций металлизационными и метоллизационно- лакокрасочными 
покрытиями" ЦШШПроектсталь конструкция, ВНИИ автогенмаш,
НПО лакокраскопокрытие,  Москва, 1916г.

8. анкерные стержни закладных изделий, защищаемых методом 
металлизации, должны иметь металлизационное покрытие по длине 
60 мм от тыльной плоскости пластины

9. Перед нанесением защитных покрытий необходимо обеспечить вторую 
степень очистки поверхностей стальных з цементов от окислов (согласно 
гост з Ш -д й .) .
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Ведомость расхода стали на элемент* кг.

Марка,

элемента

изделия арматурт изделия закладная

Общий

расход

арматура класса Ярматура класса

Всего
Ър I АХ

гн и д а Итого
всегоШУ1М-15Uroro

0 4 Ф5 Фб

ИТ IS-3-5L и 3.S 6Л БЛ 13 13 13 8.0
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1
«Г> 1 Обозначение Н аим енование Кол Приме

чание

й а к и м & т ч и я .
И ТП 901-1-355- -к я и -Т И Технические требования к

изготовлений} сдорных 
железобетонных изделии

Сборочные единицы

\\ < AT-Ci Сетка арматурная С1 \
0 2 АТ-С2 То же С2 \

И 3 АТ-СЗ » аз 1
И 4 1400 * 9 8ы пчск 1 Пет ля УП \ -2 4 0.33 *г

М атериалы
бтш марки НЩ ВЧ.М ръСи а<4н»

1. Настоящий лоток Выполняется 8 опалубке тшюбоео лотка 
Л Т  /а-3*2 по серии 3.900-3, Выпуск 8 , часть 1

2.3а щ и т н ш  слой детина -20м м  

Ъ.Пет ли УП1-2 приВяпать к  сетке C l.
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—

Л от ок ЛТ- 1$~Ъ-2
,/). 1

тр 350H.wwmpi Киселев L ~ПроЗер. Ха нинЦнж. Счдакова : Лист | Листав 1
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Ведомость расхода стала на элемент, кг

П а р к а
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и зд ел и я  арматурные Vsfew закладнм
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раскод
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«5? 1 Обозначение Наименование Код Приме
чание

йаким ент аиия
И ТП 902-2-355 * КЖи-ТТ! Технические треоования 

к иаеатоВлвнинг еапонык
железобетонных изделий

Сборочные едцнццщ.
н ет-с4 Сетка арматурная С 4 1
и г КТ-С5 То же С 5 1
к ъ П-СВ • СВ i
(1 4 t40Q-9 выпуск 1 Петля УМ-2 4 Ш кг

Летали
II 5 «1Ш ГОСТ 5ЧВИ5.Ы5А0 1 10 кг

Материалы
бетон марки м£В0. ВШз(___J 0.19*?

i. Настоящий лоток Выполняется В опалубке типаВого 
лотка Л Т 1 -$ т2  по серии $.900-5 Выпуск в, част ь £ .

1  В место Выреза армат уру сеток Вырезать по тесту 
поз-5 приварить к  арматуре сот ок сварочными клещами. 
Варить Все места пересечения ст ерж ней.

3. Защитный спои Вотана -  2 0 нм.
К  П ет ли УП1-2 прибивать к  сетке С 5.
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$ Обозначение Наименование Кол Приме* 

чание
Локим ент аиия

и ТП 902-2-355-КЖМ-ТТ 1 технические требования к изготовлению соосных
железобетонных изделий

Сборочные единицы

и 1 лт-сп Сетка арматурная СЛ 1
И г ат- св То же С8 \
И ъ АТ-С 9 ч С9 1

4 1. А00-15. 1ылуск1 изделие закладное WHYI6 1 V I  кг
и 5 1-400-9 Петлй УГН-2 4 0.33 гг

Н а т ш ш 74L
детон марки н т ,т С З 0.14 м»

В едомость расхода стал а на элемент, кг

Марка

Э л е м ен т а

Изделия арматурные и зделия за кл ад н ы е

Общий

расход

Йрматура моей арматура класса Прокат паря

Всего
В р ! A I А Ж В С т З  к п 2

Т У 1 А А В $ И 5
ИТОГО
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А Т  1 5 - 4 . 5 - 3 U Ч .Б 8 Л 8 Л 1 .3 1 .3 0 . 4 Q .4 3 3 3 3 5 .0 1 3 Л

I. Настоящий лоток Выполняется В опалубке типоВого лотка flTfa-kJS-Ъ 
по серии 3 900-3 Выпуск 8 часть 1

^.Защитный слой Кетона - 20нм
Ъ. Пет ли УП1-2 придя гать к сетке С% 
ЧМзделие мн 11 6 -  металлизировать.

Т П  9 0 2 - 2 - 3 5 5  - К Ж И - К Т  1 5 - 4 .5 * 3
,

Л о т о к  Л Т  1 6 * 4 .5 -3
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СОКИООДОКЯИАДИИиЛрОЁКТ Ростовский
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Раз Вертка

1 I 1 OSi означение Наименование Кал. Приме
чание

Локиментаиия
\\ ТП 902-2-555 -КЖИ-ТТ2 Технические требования к

изеотоВленаю арматур-
ных и закладных изделий
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Обозначение ИаименоЕание Кол Приме
чание

Аакиментаии*
Т П  90М - 355  - К Ж И Т Г 2 Технические требования

к изготовлению арматур-
пых и закладных изделий

Летали
W p n S M -esy 5M 920 Шкг
05Bpl TJHM-65M 5 С*  560 аоакг

ТП 9 0 2 - 2 . - 3 5 5  -КЖ И-ЛТ-С2

Сетка арматурная С2

стадия Месса fa&umati

ТР £.0
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Л оким ент аиия

и Т П  9 0 2 - 2 - J S S H O K H - T T i Технические требаВания
к  изготоВлению а р м а т у р -
ных и закладных изделии

Л ет али

м \ Р 10 А 1 ГОСТ 5 1 8 И 5  Ь Ш О 4 2 Л * г
Б* 2 $ 5 М Т М *» - Д - 6 5 9 - 1 5 М 0 0 0 п В .4 4 *г

ТП 9Q2-2.- 355 -Ш -Л Т -С 5

Сет ка армат урная С б

Стадия Масса Масштво

ТР 14.0
Лист [Листов 1
„ ГОССТРОЙ СССР 'СЮЗ 68ДОКА И*ЛЧННПрв£КТ

Ростовский
ВОЬОКАНАЛПРОЕКТ

ФСМ1ШЙ ii
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I I 1 Обозначение Н аим енование Нол Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я
и ТП 902-2-3S5- КЖИ-ТТ2 Технические требованиях

ш т оВлению  арматурных
-* и закладных изделий
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1
1п»1 Обозначение Н аим енование Кол Приме

чание
Д окум ент а ция

И ТП 902-2.-355 -КЖИ-ТТ2 Технические требования к
изготоблению арматурных

и закладных изделии
Детали

М \ 05Bpt T ÎA-4-659-15 !*№0 5 0.2.4 кг
-И 2 *5BpniM -6S9-15 t--H50 10 0.16 кг

ТП 9 0 2 -2 .- 3 5 5  -M KU -A T-C8

Сотка арматурная С8
Стадия Масса MaaumaS

TP £.8И, контр. Киселев х
Про вер- ХанинЦнж. Судаков* м S* Лист !Листов 1

Ващенко Ш ь . ГОССТРОЙ СССР СОЮЗВОДСКА HAAUHtf проап
B o a t e M f e c a r

гнп Седых
На Ч. ОСП Лосева

Фориая «



Развертка

ract <4o9g-t»-KT-t

0 fa  значение УацменоВание Кол. Приме
чание

Документация
И ТП 902.-2-355- КЖи-П2 Технические треШания

к иъготоЬлетю арматур
ных и закладных изделий

Детали
< Й 6р 17У Й Л 659-П5 NH30 ОИбкг

б̂рПНИ-бЗД-ТЗ t-6B0 IQ 0Л *г

ТП S01-2-355- -НЖМ-М-С9

Сетка арматурная С9

СтадияМассаМае шта5
ТР и
Лист \Листоё 1
: ГОССТРСЙСССР -----
C^B W O K A ^PV^npO lK T
а О ^ О К А Н А Л П Р О Е К Т

Фор̂ цт II



Ведомость расхода тали на 
дополнительные закладные изде/шя,кг

Марка
элемент а

KlUHHS-fca

и з д е л и я  з а к л а д н ы е

Прокат *$асЖ а
ВстЗхп2 AI
19$V14 Ж ?
S>8 Итого Ф 8 «того
6.9 е.а 1.2 1.2 1Л

Обозначение Н а и м ен о ва н и е Нал
Приме
чание

Сборочные единицы
3.900-3 Вып.7 Плита Щ П -1-15-2 са всеми 

закл. изд.
ТП 902-9-355 - ШНЩП-МШ изделие закладное m h i ЗЛ кг

{.Остальное-смотрите Щ П 1-15-2 серии 3 .900-3  Выпуск 7, часть I.

ГЩ 1У-центр. 
■ dpctep-

Кие лед с
Ващенко t t y Р----

<2----L/нж. Пешкова
Смоляков C hlU-,

run Седых S g. Чен. осп Посева JlZ&f'

Т П  9 0 2 - 2 - 3 5 5  « К Ж и -  К Ц П Ы 5 - 2 а

Плит а пере кр ы т и й  
К Ц П  1- 1 5 -2 а

Стадия Масса Масштаб

TP

"лист | Листов i
. ?о« трой « « pСОИ»ВОДОЯАИАМ(ЦЙПРОЕКТ

тювекии
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изделие металлизироВать.

СтадияМассаМасштац
ТР гл
Лист | Ластов
Союз ВОАОКАМАЛМиНПРОШ Ростовский
ВОЫЖАНАЛПРОБКТ

л>____ II 1
/ f S S S -б г
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Развертка
ГОСТ Й098-68-КТ-2. О

J
д ____

g SU3
\  1 < j о ‘

i —Г » , mo

=— — ---------------

u. 2QQ J 
5 5 0 0  1

,50 «

I 1 1
Обозначение Наименование Кал. Приме

чание
йакимент аиия

w ТП 902-2-355- MKM-TT2 Технические требоВания
к изготаВлению арматур•
пых и закладных изделии

Д ет а л и
6S 08А1Г0СТ5Ч8И5’, 1*5500 21кг

l 0e»nC TSW S;l--6lO и 0.2 кг

ТП 902-2-355- КЖИ-С1

Сетка арпвтдрю» Ci

Ш Ш Масел Масштаб

Т Р < 2 . 2

flatт [Листов 1

P ’vr**» *C t *K 4
в о а о к а м ь л п р о е к т

/ & S S -0 2  s * ftofMem Jt
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изделие  металлизировать.

Обозначение Наименование
прим»- 
чанае

Локиментаиия
ТП 902-2-355 -Ш -ТГ2 Технические требования

к изготовлению арматур
ных закладных изделий.

Летали

ГР
И 60»Ш0»9 Г0СТ85Ш-Т2> 12 кг
•50М 0 ГОСТ 10П 5, £--50 0,2 кг
ФЮА1 ГОСТ 5.Н59-*ГС? BvSQQ 0,2 кг
фШАЩ ГОСТ 1Й59-П2Г £-250 0,15кг

ТП 902-2-355 -КЖИ-МШ

Н-кмпп
ОраЗер.

Киеелеб
Ха чин

Рыж.Рук- ?А
ГЧП .
to*. ОСП

ПешикоВа
СмояякоВ
Седых
!Шй&__

1

изделие за кл а д н о е
мн1

к1У±£.

Стадии МассаМасштаВ
ТР 4.3

Лист \ Листа 8 1
-  г т т т г ш р ------Союзво Д ОКАН ААННИПРОСКТ Poet вески й
ВОДОКАНАЛЛРОЕКТ

к

1 СВарку произВодить электродами типа 94£.
В соотВететВии со сн  303-78.

2. изделие металлизировать.

1 ! 1 О б о зн а чен и е Н аим енование Кол. Приме
чание

Д о к у м е н т а ц и я

И 902.-2.-3S5 -КЖИ-П2 Технические т ребования
к  изгот овлению  армат ур-

ных и  закладных изделий
й о т а  л  и

И < Труба 057*1. ГОСТ ШЮ416;£=Щ« t г л кг
БД 2 fl 0ЯЗ*4.ГОСТШ,1О4-76,МОО \ 8,5 кг
6.4. Ъ - 300*4, ГОСТ 82^0;' *.$00 2 2.8кг
м 4 -  160«4, ГОСТ 82-ТО; С» 160 2 0,8кг
и 5 Фланец 4у50ч ГОСТ 12820-30 1 1.0кг

ТП 9 02 -2 -355  -КЖМ - МП2
изделие закладное 

М Н2

Ставил масса Масштаб
LМ 1 и

Т Р 20,Дкг { ' 5 0Я .WHIRR Киселев
(hofeo. Конин
Cm.Tcx. M a p u e S o tm L r даст \ЛистоЗ 1
Еик-ер. I (г—Сталь класса С 38/2В 

марки 8 Cm3 к л. 2,ГОСТ 38D-71
Л ГОССТРОЙ СССР _ СОЮЬВОДО К* к А МИ ипооип

В0А(?к а н а 1\п р о е к тГИП Седых у% К
..г**

Начмсп П а сева \1 а Л
Формот И



В С 1

I I g О бозначение Н аим енование Кол.
Приме- 
чание

B C i .
Д е т а л и

t Водослив зубчатый S -Змм i 0,65 кг

В С £
Д е т а л и

M l Водослив зубчатый б'Змм i 0,9 £ кг

Т П  9 0 2 * 2 - 3 5 5 -  К Ж И - В С 1 В С 2

Водосливы зубчатые 
ВЫ. ВС2.

Стади* Масса М а с ш т а б
И  ? I1

Т РН.каятр. К и с е л е в  ( М Н -ПроВер. К а н и н
инж. TomowivKoS Л и с т  J Листов  1

Р ук.гр . В а щ е н к о Винипласт лиетоЗай парки В Н  
толщиной З м м .  

по Г О С Т  З В З З - Ш

.  Г о с с т « й  СССР  

Р о с т о в с к и й
т о м и  А  п р о е к т .

ГИО Седых
Н 04-ОСП П ас е 8 в

( 0  Формот 12

Типовой проект 902-2-355

https://meganorm.ru/list2.htm

