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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СОВЕТА МИНИСТРОВ СССР ПО ДЕДАМ СТРОИТЕЛЬСТВА  

/ ГОССТР ОЙ с с о р /

типовые '■конструкции: и  детали Здании  кСоаркзкЕНИИ

Сери/т 1 4 6 5 - 7

СБОРНЫЕ «ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫЕ 
ПЛИТЫ ДЛЯ ПОКРЫТИЙ. ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ЗДАНИЙ 

р.А&мж:рам: 3x6 л  4,5 х 6 м Со Стерж нево й ,проволочной и  ггрядеьой арматурой

Ь  ы п у с !  к  4  
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Р А Б О Ч И Е Ч Е Р Т Е Ж И  П.ЗШ.Т РАЙМ ЕР ОЖ 1,5 * 6 М 
для: Л ЕГКО  СВ РАЗВЕВАЕМОЙ К Р О В Л И
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Наименование листа бятбгр

Пояснительная записка 3
Опалубочный чертеж ллит___________ ____ ___ / 4
Опалубочный чертеж ллип?. Дет оли / ,  Д  /77____ г S
брморобоние плот  План, г?/? О до /76Мб/о ц
полиреинь/е разрез*/-__-____________________ 3 S
Врмиробоние мал?. Разрез 4 -4  ДеталиI, Ни F ___ 4 7

брмиробоние плит. Детали ПО а /У ____________ 5 8
Способе/ анлеробки нопрягаепаи арматур*/^.__ 6 9

Расположение напряг стелой арматуры б  лро~ 
дольных ребразс плат /0
Плиты со^стержнебои напрягаемой арыо/трои 
класса H-JHe. Технические данные____________ 8 //

Показатели; спецификация армитурнб/х изделии 
и Выборка стали но одну парку плит 6/_________ В Л?
Плиты со стержнеВои напрягаемой арматурой 
класса П -/У . Технические даннб/е (О /3
Показатели, спецификация срмотурнб/х изделии 
о Выборке стали на одну /горку ллип/Ы— -______ // /4
Плит*/ со стерыснебои напрягаемой дДггатураи 
класса Д -£. Технические донные______________ л? /в

Показатели, спецификация орпал/урнб/х изделии 
U бы барка ст али на одну норку плиты------ /3 /6

Наим гнобание лист а fUC/SСгр
Платы со стермснеоои напрягаемой арматурой, 
класса Рг~& Технические данные______________ /4 /7

Показатели, спецификация арматурных азалии  
и бб/борка стали на адну парку плиты_______ /б (8

Плато/ со ст^ряснебои налрягаенаи арматурой 
класса /7Т ~у . Технические данные /S /9
Показатели, спецификация срмотррных изделии 
и быборка стали на одну парку ллит&/________ /7 го

Плиты со стержнебои напря ?аелоб аркатурой 
класса дг~&. Технические даннл/е Ш г*
Показатели, спецификация арпатурнб/х изделие 
и быборка ст али на одну марку плиты___ _ _ /9 г г

Платы с напрягаемой пре? бело оной арматурой 
класса Bp Д  Технические даннб/е_________ ____ го гз
Показатели, спецификация арматурных изделий 
и быборка стали на одну марку ллол?&1______ г / 24

Плиты а напрягоем оД  арматурой из семипро- 
бол очных прядей клее? а /7- 7 Технические данные г г гз

Показатели, спецификация арматурных изделии 
и быборка дтали на одну парку лле/m s /______ гз 26

/ if00-0/

тк яселезаоетоннб/е плиты лоефытциразм&томбВ*ём 
Зля легкосорасыВоемои кредли. Я % ? -7

/973 Содерж ание 9&/Л.О
Ve№/



I. Часть I выпуска 4 серии 1.465-7 содержи? рабочие 
чертеяв плит размером 1,5x6 и для легкосбрасывееыой кров­
ли.

Состав серии, а также общие указания по изготовлению, 
маркировке, трапспортировке, складированию и применению плит 
приведены в выпуске 0 настоящей серии.

Рабочие чертежи арматурных изделий и закладных деталей 
для плит размером 1,5x6 м для легкосбрасываемой кровли при­
ведены в части 2 выпуска 4.

2. На листах J+6 настоящего альбома приведены опалу­
бочные я арматурные чертежи плит, не зависящие от вида а ко­
личестве напрягаемой с'̂ матуры в продольных ребрах плит.

Проектные данные, зависящие от вида напрягаемой арма­
туры (величины несущей способности плит, показатели расхода 
материалов, спецификации арматурных изделий и закладных дета­
лей и выборка стали на плиту и усилия натяжения напрягаемой 
арматуры), приведены на листах 5̂ 23.

3. Расположение напрягаемой арматуры в продольных реб­
рах плит указано на листе 7.

4. Для дополнительной анкеровки стержневой напрягаемой 
арматуры в рабочих чертежах предусмотрено:

X) внутренняя анкеровка путем устройства промежуточных 
"Обжатых обойи"’ или "высаженных головок", располагаемых 
в пределах опорных закладных деталей IIIе (Н1п).

2} анкеровка путем приварки стеркаей к торцевым, пластин­
кам опорных закладных деталей Ш>х (Ы2я) через шайбы (Н4$£!8).

Детали опорных уалов продольных ребер плит при различных 
способах анкеровка приведены на листе Ь.

5. Стальные обжатые обоймы могу? применяться для 
дополнительной анкеровки стержневой арматуры всех классов.
При этом размеры обойы должны назначаться в зависимости от 
диаметра стеркня и класса стали в соответствии с "Указаниями 
по расчету и изготовлению анкеров а стыковых соединений типа 
"обжатая обойма" на стержневой арматуре периодического профиля" 
У27-66 и "Руководством по технологии предварительного напряже­
ния стержневой арматуры железобетонных конструкций".

Устройство анкеров в виде высаженных в горячем состоянии 
головок допускается для стержневой арматуры классов А-Шв, A-I7, 
Ат-1У; A-Y а Ат-У (в последнем случае - при величине предвари­
тельного напряжения не более 6000 кгуси2).

Образование анкеров типа "высаженная головка" производить 
в соответствии с "Руководством по технологии предварительного 
напряжения стержневой арматуры железобетонныж конструкций"•

60 При расчете плит потери предварительного напряжения 
за счет обжатия анкеров приняты равными нулю.

7. Предприятие-изготовитель может не производить контроль­
ные статические испытания плит для легкосбрасываемой кровли 
при условии выполнения п.Т.’* ГОСТ 8829-66.

М 5 Г Э 0 -0 Г

т к
Железобетонные плиты покрытий размером 1,ъхь и для легкосбрасываеиой кровли.

1973 Пояснительная записка ВЫП.41
Часть Г[
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ПЕЙТЫ ПОКРЫТИЯ С ПРВДЗАРИТЕЯЫЮ НАПРЯГАЕМОЙ ЛИГАТУРОЙ КЯАССА АЧПв.

I .  Предварительно напрягаемая степкневая арматура про­
дольных ребер плит пшшята из упрочненной вытяжкой о кон­
тролем напряжений и удлинений горячекатаной бВД’етурной 
стали класса А-Шв марок 35ГС и 25Г2С по ГОСТ §2§И>1* При

Расчетное, сопротивление стали Ra=4500 кгс/сг&, норма* 
т и в н о е =5500 кгс/см2; модуль упругости стали EJ2,Q*IQ кгс/см2 .

Напрягаемые стержни, как правило, должны быть мерной 
длины. Допускается, в случае необходимости* стыковка стерж­
ней по длине контактной стыковой сваркой* Сварные стыки 
должны располагаться не далее 1,5 м от торца плиты. 
Стыкование должно производиться до упрочнения арматуры 
вытяжкой*

3
k
1 !$ ч

СЕ

ЗЕЛЛ
с х  /ЕС ^

2* По трещностойкости продольные ребра пяит отнесены 
к третьей категории*

3* Несущая способность плит в зависимости от армиро­вания продольных ребер приведена в табл* I*

Таблица I

Марка
плиты

Пледвапит, 
напрягаем, арматура 
/на одно ребро/

Равномерно распред 
нагрузка в кгс/м2 
покрытия /без уче­
та сабств.веса плиты/

Равяомеряс 
нагрузка iПРОДОЛЬНО]
плиты /с  : ств.веса

> распред.
) кгс/п.м* 
то ребра 
петом cod- плиты/

оасчетная норматива расчетная НОрмаТИВН.
ГШАШв т 
1,5x6 д е ш в 350 290 €40 540
ПЛАШв л  

.1.5x6___
1/20АШв 4401 350 780 630

ПЕаШв о 1^22АШв 520 400 900 710

1м»гсг

4* Плиты изготовляются по агрегатно-поточной техноло­
гии с электротермическим или механическим способом натя­жения арматуры* Максимально допустимая температура нагре­
ва стержней пли электротермическом способе натяжения равна 
450°С. Величины контролируемого напряжения и усилия натя­
жения на один стержень пливедены в табл. 2 *

Марка
ПЛИТЫ

Диаметр 
и класс напрягаем, арматуры

тпгж~7 ~~
1,5x6 18АШв

ПЛАШв л  
1.5x6

20АШВ

ПЯАШв ,3  
____

22АШв

_________________  Таблица 2
Контролируемое напряжением усилие 

кге/сгй нетдаетй!
на один 
стержень 
/для геха-

ОлектготелмиНЛехалическ. 
ческий способ способ
натяжения 

<5*0 -  лСГ0
натяжения 

бл нич.способа натяж./. тс

4600*870 4600

I I .7

14.4

17.5

5. К моменту передачи усилий предварительного обжатия 
на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 
70% проектной величины*

6 . Общие указания по изготовление и применению плит 
приведены в выпуске 0 .

7. Плиты, предназначенные для применения в слабо- иди 
среднеагрессивной газовой следе, должны изготавливаться из бетонов с маркой по водонепроницаемости В-4 или 3-6 
/см«выпуск 0, стр* И / .  Расход цинка /ало*«иная/ на защиту 
закладных деталей в плитах» предназначенных для применения 
в агрессивных средах, равен 0 ,6  кг.

тк
1973

&ёЛеЬ00е№ЯиЬ плиты покрытии размером 1,5x6 м 
иля легкосбрасываемой кровли

Плиты со стержневой напрягаемой арматуройкласса АЧЕв* Технические данные_________

Селия 1.465-7
ШГЦ
Чаль!

Тжт
в
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Спецификация орпатурных изделии 
на одн у  парк у ллит ь/
Паркоплиты Парка opnamjpi из белая

Аол-Во
и/т.

г/листа бб/лусло4 достиг

тПб / ts*s '

сз 4 /
АРг г г
АП4 S 4
АР/г 5 S
ЛР/3 г S
ПС/оли
лег

4 7
4 ВТЛТыПЛГ г*г 9

г%* /а
Поз В г

/УНЦЗ-Р/£.6

CJ 4 /
APS г 3
АР4 S 4
ЛР/8 3 S
AP/S 2 6Пс/ </ли
пег
(S/U/

4 7
4 8

г+г 9
*? /а

Поз. 4 г

ШЁ£-т

сз 4 /
АРЗ г 3
АР4 S 4
АР/г 5 3
АР/3 г 6
netили
пег

4 7
4 8

nn+er/Hилилг^лг*пз
г+г 9
г? /0

Поз. S г

(/ £5/до/7ка 
предварительно нслрягаепоа apnam ypd/

Слецс/фС/АОЦШ 
oe дбарителбнО нс

Показатели на одну парку плиты
£2

-7 Г
поз.

Ф и класс 
"тало 
ПК

Длина

/7/7

Аолбб

сит

Выборка ст али
<р

/,7П
фло/ха 

п
/УОСеО
кг

3 /М ао 5980 / /в 6,0 /г ,о

4 гсяШо 5980 / г о 6,0 /4,8

5 ггяша 3380 / г г 6,0 /7,9

Лорка
плите/

Лассо

Т

Парка
бетона

ТЯьЯГ
бетона

к *

Расход
стали

ке

нзехею
стали
кг/ег*

бетона
Пляша
7.3* С * 300 S3, г /4с
ЛЯЯШВ -  
ts*s s /./3 300 0,46 78,6 /70

ЛЛЯ&а Г"1 
7,s*e s 330 84,8 /84

указана теорет ическая. Деиетдителбну/сдш у 
приникат ь £  за & си п а ст и  от  способа нВТпя- 
яеенуя а конструкции зсх&гн/ньлгприспособлении.

£6/5о р к  а  с т а л о  н о  о д н у  п а р к у  /? л  от  &/, к г

Лорка
ляиты

^oonomunf̂  1 Пртотурнь/е изделия Зоклабные детали
Всего

кг

Гаряиекагтн,ная стержнебЬя арлатурнег» стала Г0С7378/-6/ Zaao8HorXAs/rcm а!?&/кх<г- Генка» арлотняная лроео/гл/га г о сгг о гг 7- i ’j
Прокат парки ЪСг. Зкли rocrssa-7/ сортапент по

Гдвячекатаная спрясмсЗояаркь гшгноя с/тталб Г0СГ578/-0/I 1 I Гладкая
А'наоса Л- ££?&. Ллосса/д-рГ ВлоссидГ Класса В-Т ГОСТ8509-3? А лассо Р-й?

Ф, /7/7 9>,Н/7 Ут ££е>лп 9>, /*/7 Профиль 9>,/7/7 (босо/3 го гг о ЗГ0СО\ /о ISZ”6
ЛЛЯ'Щ ts*6 Г 24,0 84,0/0,г /8.9 89,/ 80 г,о 6,3 63 гА г,4 г,4 8,4 бз,г
ллт*7.5*6 г гзв ess 389 ЗбД гр 8о Лз 5,3 г,4 г,4 г,4 г,4 78,6
Л/ГЯ&пKS*6~S 338ззр 36,3 363 гр г,о 3,3 5,3 г,4 г,4 г.4 г,б 84,8
Поипеоония :

/. Вь/Зорка орасходст али  но пли/пупадсиитонь/ 
из услобия лрипенения етрало£очнб/х ле/яелб ПС/ 
и оперных заклиднь/х деталей/7 /$ % /лро анке­
ровке нолрягаепои аркатуры при попоили &/• 
сапсенных голобок или оВнсать/х о  Зоин, 

г. Закладная деталь n / r//7B,Jлриленяется лри  
условии у с т р о й ст в о  н о  ст ернсКях налря- 
еоепои аркатуре*/ Внутренних анкеров 66udh 
обнсат ы х дооип или бысонсеннь/х голобок,

опорных закладных Зет ал ей  fen. лист 6 )  
jr При припенении закладУ/ии^ дет али/7drfi^m ) 

£о бсех парк ах плит  обязат ельна при -  
Зорка нолряеаепоео ст ерж ня к т арцебаи  
ллост инкс детали иерез шайбу.

/ if3 g - е>/

тк э№'ёлезобетоннб/еллг/л7А/локры/пелгр<тзлеро/9 63*6п  
д'ля легко сбросе/ бает  о  и  кроВли.

Серия  
/  4 63 -7

/973
Аолаза/пели. слёцарикация ар/тотурныхиз&елий 
и Зб/борка Ст алина аНнупарку лли т б / .

Выл. 4 Лист 
Veers/ S
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1. Предварительно напрягаемая стержневая арматура про­
дольных ребер плит принята из горячекатаной арматурной стада класса А-1У марки 20ХГ2Ц по ГОСТ 5781-61 и ГОСТ 5058-65*.

Расчетное сопротивление стали 1^5100 кгс/см2 .̂ норматив­ное -  ££=6000 кгс/см2. Модуль упругости Ьа=2 ,0 Л0икгс/сгл2.
Арматурные стержни, выполняемые из стали марки 80С, должны предусматриваться мерной аЛИны. Пои применении стали 

марки 20ХГ2Ц допускается» в случае необходимости, стыковка 
стержней по длине контактной стыковой сваркой*

2, По тоещиностойкое?и продольные ребра плит отнесены 
к третьей категории•

*3. Несущая способность плит в зависимости от армирова­ния продольных ребер приведена в табл. I*

4. Плиты изготовляются по агрегатно-поточной технологии С электротермическим или механическим способами натяжения 
арматуры. Максимально допустимая температура нагрева стерж­ней при электротермическом способе натяжения равна 50СгС 
для стали марки 20ХГ2Ц и 600WC для стали марки 8QC.

Ьеличины контролируемого напряжения и усилия натяжения на один стержень приведены в табл. 2 ,

Марка
плиты

Предварит. 
напрягаем. 
арматур. /на одно 
ребро/

Равномерно раеппедея нагрузка в кгс/м2 
покрытия /без учета собственного веса 

плиты/

Р̂авномерно распре 
делон.нагрузка вкге/п.м.ПРОДОЛЬ­
НОГО ребра плиты 
/с учетом собст. веса плиты/

Р А С Ч Е Т Н А Я НОРМАТИВНАЯ Р АС Ч ЕТН АЯ НОРМАТИВНАЯ

ПЛА1У т 
1.5x6

1(Я6А1У

250 290 640 540
ПЛАХУ . I-K 

- i - к п1 *эх6_______
310 250 580 480

ПЛАХУ

1рЯ8А1У

440 350 780 630
М М  -2~К
1.5x6
Ш Щ -2-КП1.5x6

390 300 700 560

ПЛАХУ ^  
Т -5x6

1̂ 20А1У

540 410 920 720
ПЛА1У зчс

" г М  " З Ч Ш

470 370 820 650

*t

о с

5. К .моменту передачи усилий предварительного обжатая 
на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не ниже 
70/в проектной величины.

6 . Общие указания по изготовлению и применению плит 
приведены в выпуске О*

7. Плиты, предназначенные для применения в слабо- ила 
среднеагоессивной газовой среде, должны изготавливаться 
из бетонов с маркой по водонепроницаемости В«4 или В-6  
/см.выпуск 0, CTP.fi/.  Расход цинка /алюминия/ на защиту 
закладных деталей в плитах для агрессивных сред равен 0 ,6  кг*

Таблица 2

Марка
плиты

Диаметр 
и класс 
напрягаем, 
арматуры

Контролируемое напряжена___ кгс/см2__________ е, Усилие 
Натяжения на 
один стер*, 

/механич .спо­
соб натя­жения/ 

тс

Электротер­
мический способ на­
тяжения

Механически! 
способ на­

тяжения

Ш1А1У х 
I *5x6 _

/16А1У

5100+870 5X00
о

10,3
ПШУ о 
1,5x6 1Й8А1У 13,0

ПЛАХУ о 
X .5x6 ф20А1У 16,0

& / л т -е /

т к
Железобетонные плиты покрытий размером х ,охом 

для легкосбрасываемой кровли № 5-7

1973 Плиты со степжяевой напрягаемой арматурой класса А-1У. Технические данные.
Зып.4ЧАСТЬ! АИСТ

IO
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Сл<ЗЩ/$ШК&1££/& ОрПОЛТурАб/Х изделии 
АО бону А*р*У AHU/r>&/

/Горла
плиты

/Тарла
ерлалурн.
изделия

Лол-до
ШАГ.

//листа 
£б/луска4 
Vercmu г

ДЛРй .

СЗ 4 /
лРг г г
АП4 3 4
пп/г 3 5
АР/3 г 3

f.S*6 f ПС/щти
псе

4 7
4 8

пн+п/*ияи̂н гг+нг*/73
г+ г 9е.+ги /О

Роз. 8 г

\h

СЗ /г /
АРЗ 8 3
АР4 S 4
АР/г 3 S
АР/3 г S

£3*6 ь /ГС/или
пег

4 7
б 8

/7/г+Н/нили
'K 'rU 7* '

г/ г 9
*? /О

Роз. 9 г

П/И9У Т 
KS*S *

СЗ б 7
АРЗ г 3
АР4 S 4
АР/г 3 S
АР/3 г €
ПС/или
пег

4 Г
4 8

7/7*777*или№*+№»
/97

г*г 3
г/ги 70

Поз. /0 г

Спеуиринасуия а £б/ЗорАс/ 
лреддари/пелбно АОАряеаеггаи орлагртурб/.

11 /7/79 Я и 
класс

Длила Лбя-ба 8й*барна стали

1 сталь
АА /гг? <ит. А А

улики*
А

лесса
Л*

8 т д 3980 / /А 8.0 9 3

9 /3/73 9380 / 78 8 0 /г,о
7(7 га/у 9380 / го 8 0 /4 .8

*//лила преддари/тгелбла лолрягаелаи ср ло - 
mypы уназана/песретиигная. /реис/пдо/ггелбАун? 
блину принс/Аатб £ ja£ucuAacm u алт спосада 

натяжения 0  нолструнцо</ захда/пАб/х 
гриспо собленс/и.

Показатели на одну с? арку пли/пб/

П а р н а  
л  л и т 6/

/Гасса

г

Парна
бетона

дбЪр/7
бетона

/7*

Расход
стола

не

Расход 
стали 
н е /А *  
бетона

лля& , 
/.3*6 300 зо.г /30
РдРд  о 6/S 300 0,46 73,0 /38
/т л  _ 
/,я«е 330 78,6 /70

Sd/Зорла ст али //о одну Аадлу Ляил7б/Ля2

/Терна
плигб/

"Sencrm m a* 1 /Трлат урнб/е изделия.

всего

не

ХолоЛнотнАилгюя обил,коееннтГфпсгор- 
нор лроео/гонаг го о ге ге г -з з

Прокат лорки 6 Сг Зкп г  
ГОСГЗбО-7/ 
сартолент по 
Г0СГ8309-37

Горячекатаное crepjK-Ktircr* орла- тур/грр стОнб rocr S/S/-б/Периода и е иного лрориля /ладная
Аласса P -/F А  лассоР -/И блассср/ АЛаоса Аласса Д -Р
<Р, А А (/того а, а  а ШлаЪлл

те- (/лесс <°. А А </гого Прорикб (/т/18Я Ф, А А Угогс/б /8 г о 9 (.63*6 8
Оля А . 
cs*e Т/9,0 /9,0 /о,г /89 г$/ 2,0 го 93 S3 2,4 2,4 г,4 г,4 бо,г
/Шй . 
Т ж * 84,0 г4,о 33,3 36,ь 2,0 г,о S 3 3,3 2,4 2,4 г,4 2,4 73,0
/ТЛЯ8
/зле * 89,6 год 39,3 393 г,о г,о S 3 S3 2,4 2,4 24 8,4 78,9
Прите иония:

/. вб/бсрНО ОраСХод С/770/rt/ *0  АЛи/ну PCobvUH/AS/
из услобия лриленения СЛ7раЛобо¥А6/Х ЛеАЛб ПС/ 
а олорнб/х зохладлр/х дел•гаоеи/7/г/Н/*/лро алле-
ро£ле А<ГЛ09г<ге/*0С? ОрЛа/77уо6/ Ар О AOAOUfU 
бь/саглселлб/х еала£он или оонсатб/х ободл.

В. Закладной де/палб /7 /rfi7//,)лриленяется лри 
условии уст рой ат£а а <7 сл7ерлсляяг нолруеа- 
елои ОрЛО/пурб/ OAympeAAUX ОАкероб 9 oudf 
обжатых ободл ила Зб/еолсенАб/ес голодал,

рсгеАолаесге/7б/х £  m  еле бет  о а  а £  золе 
опорных заклоднй/х деталей / err. ласло 6 )  

J. /Три лрилгенении закладной дет али  
П2 //7 8 * / £о £ сех  Аар а  а х  ллилт обяза - 
телбна при£арно налрягаелгеа стержня л 
торцебои ллаелтинке детали а срез шайбу.

Я  W -  0/
Т К

Железобетонные лли/ггб/ г.улрб'/рОиразпфаА/зяЬ 
для легнорбраод/оаепаи нрадли.

серия
/463 -7

/ 973
Поназатели, сле^ирина1*аб бр/уитур//б№'0&дГ?гОЬ 
и Сиборна стала н а  одну лорну л  литы

Лил. */\ Лист 
Vucs»/\ /*
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1. Предварительно напрягаемая отеожзевая арьатура про­
дольках ребер плит принята из горячекатаной арматурной стали класса A-У марок 23Х2Г2Т пли 23Х2Г2Ц по ЧШУ I-I77-67 с рас­
четным сопротивлением Ra=6400 кгс/с?.£ и нормативным српро- 
тивлением R̂ =S000 кгс/см2 . Нодуль упругости стали E$=Ij.3»106e

Стержни из стали галки 23Х2Г2Ц должны быть мерной длины* Стержни из стали марки 23Х2Г2Т допускаемся , в случае необ­
ходимости, состыковывать по длине контактной стыковой сваркой» Сварные стыки долины располагаться *.е далее 1,5 м от торца 
плиты.

2. По трещиностойкостп продольные ребра плит, предназ­наченных для эксплуатации в неагрессивной, а также в слабо­агрессивной газовой среде, отнесены к третьей категории, а 
плит, предназначенных для эксплуатант в срецвеагрессишюй газовой" среде -  во второй категории.

3. Несущая способность плит в зависимости от армирова­ния продольных ребер и условий эксплуатации приведена в 
табл. I .

4. Плиты изготовляется по агрегатно-поточной технологий с натяжением арматуры электротермическим или механическим способами. Максимально допустимая температура нагрева т̂еднией при электротермическом способе натяжения равна

Величины контролируемого напряжения а усилия натяжения 
на один стержень приведены в табл.

5. К моменту передачи усилий предварительного обжатия 
на ллиту кубиковая прочность бетона должна быть не нижепроектной величины*

по изготовление) и применение) длит6 . Общие
приведены в выпуске О*

7. Плиты, предназначенные для применения в слабо- или 
среднеагрессивной газовой среде, должны изготавливаться из бетонов с маркой по водонепроницаемости В-4 или В-6  /см.выпуск 0, стр* И / .  Расход цинка /алюминия/ на защиту 
закладных деталей в плитах, предназначенных для примене­ния в агрессивных средах, равен 0,6  кг*

Таблица I
Маша
плиты

Предварит. напрягаем, аоматупа /на одно ребоо/

Равномерно оаспоед нагпузка в кгс/м2 
покштия /без учета собственного веса плиты/

.Равномерно оаспоед. 
нагрузка в кгс/п.м. поодольного ребра плиты /с учетом- собственного веса ___плиты____расчетная нормативн расчетная норматива

ПЛАУ г 
I,S*6 ЗД4ЛУ 350 250 640 540

310 250 580 480
НИ1АУ о 
.1.5*6 ...  _ 440 350 780 630
ПЛАУ о v
тз?**. 1616АУ 390 300 700 560
JiM* -2-КП 
1,5*6 _

310 250 580 480
1ШАУ о

Ж : ___ 540 410 920 720
ШШ -з-кI -5Х6

М 8АУ 470 370 820 650
ЩМ. -з-кп
1.5x6 400 310 720 570

В случае применения плит с индексом КП в районах с сухим и капкам климатом /наппимеп. в Сое дней Азии/ нормативная нагрузка должна быть уменьшена на о%»

Марка платы
Диамето и класс

Контролируем .напряжен. усилия натя­жения на один стержень в тс 
/для мехаяич. способа натя­жения/

яаподгаем.арматуры Электпотерм. •способ натя­жения
<э„ Л̂б'д

механич. 
способ натяжения

&о
ПЛАУ т
h 5t6 - 614ЛУ

п/
6000+870 6000 9,2

-I-K/-K 1.5x6 1
■гооо+ето 7000 10.8

ПЛАУ л  
Т Яу6

I/

6000+870 6000 12,1

7000+бй) 7000 и д

двяг
/

6000+§70 6000 15,2

- 1 *2x6--------
7000+870 7000 17,8

TB9i-'W
т к

Железобетонные плиты покштиж размером 1 ,зхом 
для легкосбоасываемой кровли

1 9 7 3
1литы со стерневой напрягаемой арматурой класса A-У. Технические данные*

Вып.Ч
Часть!

Аист
12
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Cne&fup и наци* орлатурнл/х изделии 
на одну марку плиты

Парка П арка А ал-бо '1 V лист е
плит ы арматурн ВыпускаВ

изделия сит. Vocm ud

СУ В /
/где г г
АПВ б В
к Р / г б б

/ш б АР/У . г у
/,б*б ПС/или В 7

п е г В 8
П/у+И/»

или 2+2 9
м гТ+ м г«

мя 2+2* /О
П ав./г г
СУ в /
А РУ . г S
ЛРВ S В
А Р/г s б

M L - г  
t t* s

ЯР/З г в
/7C/&rv в 7
/7сг в 8

Й Г+Н /*или * + г 9
А* я е * Л 1±__ /О

Поз./У .. г
СУ В /
А РУ г 3
КРВ s В
АР/е S б

ПЛЛ?_ - АР/У е s
* S * f ПС/ или _  в __ __ 7

п се в 8Н/*+/7/л
г * г/ *Ъ Ъ а , 9

МО /О/7оэ/4 г

Специф икация и  бо/борла  
предбарит елдна напрягаем ой-арм ат урз/. //сказат ели н а  одн у  п о р к у  плит ы .

7/
п оз.

Ф и 
класс 
стам 
ММ

//лона

мм

Ябл-бе

сит.

Выборка ст али
*

мм
/кино*

м

ВО

Пасса
ке

7,3/е /ВУ2 6980 / /В*
/У /SP2 £980 / /б 6,0 3 ,S

/в /89? £980 / /8 6,0 / г,о

/Варка
плиты

/Тассо

Г

Парка
бетона

Объем
бетона

/7*

Расход
стали

лг

Расход
стопикг/м3
бетона

пек? .
f.S*6 г УОО SS.8 /го
а га .,(S4 г K/s 300 ОВ6 68,0 /В8
лея* _
/,S*6 3SO 73,0 /66

*  Пнина предбарителлна напрягаемой арматуры 
указана тесретиьеекоя. Иеиетбителбну/о длину 
лринимсгтъ С  забисимости от способа натянсе- 
ния а конструкции захбатнй/х пригмасаблении.

быборка стоит и  на о д  м у марку плиты. к?

/Терка
плиты

1 т .ч
/.3*6 Г

Напрягаемая
а/гматхлаа Ррматурнбге изделия Закладные дет али

Всего

кг

дрнлкатана* ег&глте&х ar/f мам но ЧЛ7У /-/77-С? ттатТос/збв/-^/ *У,/7агг‘ •Сол
pnA/XfjfJ\обно(гт»к*/ к/я 

femuroprromyp- 
рооолоко 
7672 7-S3

Прокат ма/оки
о  С  г. Зкп г
ГОСГЗдО-7/ 
сортамент па 
Г0СГ86О9-67

/орячЫкотама* 
сонрнсне&г* арпо 
фулнал стоил 
POC7 S  7 2 /  б /

Периодическое о про р и л * /лодка* НОЯ /у
ГОС.

А л а с с а Р - jУ АласраР-П ЯлассаР-J А лосси  А  -7 АпассаР’Ш, П'ГГ ее\mj " У ]
п н

'/гаго Р.нп <е, мм М/ооаоилб б, мм (/rate/а /3 UCQ /о 6 '/того 163*3 c/roio ~Г~ ~Л Г
/В,б U S /о,г /ЗУ г г / г,о г о S,3 6,3 г, В г, в 2,6 8,6 5 3,8

для/ 
/,s*s ~г /9,0 /9,0 86,9 36h, г о г о АЗ £ 3 8,в г,в г, В 8,В 68,0

/.s*s 3 гв ,о гВ.о 36,9 86,9 8,0 8,0 6,3 3,3 г,В г,В г,В гВ 73,0

/  Выборка а расход стала ко /глот у подсчита­
ны из уело бая применения елгралабачных лЗ/пелб 
ПС/и опорных уалладнб/х деталей /7 /rf/7/»J

напрягаемой apMomyo&i при помощи 
Высаженных велобол а л о обжатых обоим. 

г. Закладная demand /7/r//76,Jприменяется при уело- 
Вии уст роист ба н о  ст ерзмнях напряеоемои 
оргготурб/ бнут ренних он л ероб б  б о д е .

обмеотах обоим ало Вб/сомгенНб/х еолобал. 
роспалагаемб/х бт еле бетоНо б  зоне опорных 
закладных деталей /гн . л ост  С J  .

3. Про применении, закладной дет али Нд*//Т9») 
Во Всех марках млат обязит епбна при ­
борка напрягаемое о  ст ер меня к т орцебоб  
пластинке дет а л и  иерез ш а й б у ,

/TS7/0’  О

ГК
073

Ж еле бетонные пли/яб/лакрб/тоиразмером as*6Mi бери* _  для легкосбрасе/баем об креоли, /066-7
Показатели, спецификация арм<т*урм&/зг озовлоо 8ып.В Диет
о  бы борло ст а л о  н а  одн у  м арку п л о т и 7аегя/ /3
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шиты покрытий с тошдиязлш) яшйгдвтай сгнвзшой аегатурой класса Ач- ту
I ?

матурной стели класса дт-и по гид гихм-адх с расчетным . 
сопротивлением 1̂ «5100 кгс/см2 , аррматпвяш.1-Ка=ьСШ кгс/см"; модуль упругости. стали ££sl,9 10Ркгс/см2,

Стерапи ез <хашг класса Ат-1У должны быть мерной длины. 
Стыковка стадазй до длине с помощью сварки не допускается.

2. По т а̂щЕосгойкости пподольные ребра плит, отнесены 
к третьей fsaierropaa. В пиитах, предназначенных для аксплуа- тацкп в сяабоагрэссивяой газовой' среде, продольные ребра плит рассчктадз со второй категории трешностойкости.

3. Несущая способность плит в зависимости от армирова­
ния продольных ребэр приведена в табл. I .

Таблица X
Марка
ХШ2222

НОЕЗСГ"*I.Sxfi ......

Предварит. напрягаем, арматура /на одно ребро/

ХЙбЛтХГ

Равномерно распре­
деленная нагрузка ! в кгсДк покрыт £2XL /без учета собств. паса плиты/

Равномерно распре­
деленная яагпузка в кгс/п „м .продольн 
ребра плиты /с учетом собств .веса

расчетная нопмативн.расчетная яормативн
350 290 - 640 - 540 -

м Ж ?1 IoIdATiy

440 350 780 630

2£0 210 510 420
ТРЭ-а-од1.5*6
" Ш У аI.Svfi

I620BSI7

540 4X0 920 720
ИДатхУ.з^

i j N *

350 290 610 540

Шгшвчадош, 3 вдучаэ ввнканеявя пли? t  индексам it щш 
/аредяазпачвншгг для экса^атапяя в слабо- 
агрессавной газовой сроке/ в рШнйх с суша 
а заршзг климатом, ~J

4* Плиты изготовляйся по агсегатно-аоточной технологии 
о Еймкениеи арматуры зздн5ро?ермпчес1ши или механически способом. Максимально аоцуегапая температура нагрева стерявей при злектротермйческоы способе натяжения равна 450°С.

Величины контролируемого напряжения а усилия ватянения на 
один стержень приведены в табл. 2 .

Таблица 2
Маркаплаты

диаметр в класс напрягае­мой асма- тупы

1,5зб» рШтХУ

OfeOCs1.5x6 # 8A?Et
ШАтХУ g 

-Lgx6 , 620А?1У

Контролйпуекгс/см2
:юе напряг.

Электротер­ механичес­мический кий способспособ нйтяканиянатяаения
б’̂ дб ’а <?о

5100+870 5X00

Усилие натя- 
есния на 
один степаеяь а тс /для ме- ханич.способа натяжения/

10,3

13,0

16,0

5-» К моменту передачи усилий предварительного обжатия 
литу кубцкоэая прочность бетона должна бить не лике * 
проектной величины.
6 , Обидепразбдонз >в выпуске по изготовлению и одшвнвядо пли?

7 . Яши яредяазяачвжше для применения в сяабоагрес- 
Ш  газовой среде, доты наготавливаться из бетонов̂  apircft по ведо!депраня1|аемос*н $ -4  или В-6  /см.аыдуск О,сириой газовой среде, доты язс маркой во ведо1депраняйаемос*н Я- ______ „

^ ff 7 ,  Уархвд «пшсв/аш^ния/ иа завдту закладных .. . .ей в плитах, ррвдяаэначенных для применения в агрес* 
сваных спадах, ревел w  дг.

/ Z S 9 0 -0 /

тк I *•« * Ш Г
™ .  1 Платы с н а в р д а т ^ й  о т е з ш с в о й  в г - а т у р о з  
5973 | класса А * - 1 У #  Т е хн и ч е с к а я  я а ш ш е .

ВЫЛ® Лист
ш ш  и
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СлеиифОкоиия арлотуркь/х изделии 
____ ко обку лцрку ллит&/
77орла 
плиты

Порка
арполур/г
изделия

Лал-Во
сит

Пласта
выпускай
Vocrnud

сз 4 /
бРг г г
АР4 S 4
РР/г S S
KP/J г 3

ASKS ' ЛС/с/гс/ А/ 7
лег А/ в

"'ж'*1пгг*ггг«ns
г+г 9~ г+г 0 7(7

Лоз./7 г
ез 4 7
АРЗ г 3
КРЬ S 4
рр/г 3 S

( Ш - я
if"/ “

АР/3 г 6
ЛС/шо 4 7
лег А/ 8Л/++Л7*

" * % *
г+г 9г+гАГ 70

Лаз./в г
СЗ 4 7
APJ г т
АР4 S 9
АР/г S S

/шб . АР/3 г 6
АЗ*б~* ЛС/оли 4 7

лег 4 8
ГН**/1/н
кеВ&гг*ГТ7

г+г S
*/ 70

Лоз. /9 г

Спецификация и Вб/борка 
прябВарителбко нопрргаекои орнотурб/
Л
поз.

Ф и 
класс стаю 
/7(7

Длина Кол-ВоВыбор* а стпдли

кк и//г, Фпп
дота
Л

/Устссхукг
77 т-л 6980 7 78 6,0 9,6
78 784/6 SS80 / 78 6,0 /г,(?
79 асРтЛ SS80 / го 6,0 '4,8

*Длина пргедВарителбно иапрягсгеноиоргга -  
myos/ унизана теоретическая. 
ДеистВи/ттеабнун/бтину пронигго/тгб В  гаВи- 
сиггости от способа натяжения и нонструк- 
ции захВатнъ/х приспособлении. •

П оказат ели па  обку  гторку поить/’.

Поркаплитб/
Досса
г

Парна
бетоноОбъелбетона

л*
Расход
стали
кг

Расходсталинг/пбетона
ЛЛЛгО . 
, /,Яхб 30(7 гаг /30АЙ

Ш 30(7 046 73/0 /S3

AS"6~9 3SO 78,6 /ГО

В ы борка о т а  г  и  к о  odnt/ к ор к у  ллитб/, к г
/Гопрягоекаяорпегтура Рркаггтурнб/е изделия баклабкй/е детали

Ларна пшитлю’/ю» стщрж/юю» /рПагурма* с/тгсг*Гг0СГ*>8/-6/ Xo/To&tg/mt/tsf/na» 9бб/лноое/Ш€р1 арггагу/9НО* /ТЖ/ОСО/ГОАСГГОСГ6787-53
ffaoAvm парна
8 СгЗкпгГОСТ38 О-7/

Г?р» челотанегя стерхспезам ар/хг
чузигжл,

Всегоплиты Периодического профиля Гладкая
Л лассо Рг -AF блоссо /7-2/ Класса/// Апасса В-Т С 0/У/7? Ф/*9G////f /ftГ0СГгЗО95Т ЛлассаР-jy
Ф'/ /7Г7 (баге Ф,КГ7 (/гоес\Пня-ж /1—_ Я>, К/7

1/гогсПрофиль 9, нп кг/6 /8 го 6 8 Угагс 4 (S3* i/гога 8 /а (7/оес
лмс
АЖ /по /9,0/аг 78,9 89,7го 3,(7 6,3 5,3 8,4 2.4 8,4 8,4 60,8
™Ягб гAS* * 84,0 с%0 369,389 8,(7 8.0 6,3 5,5 2,4 8,4 8,4 8,4 73,0
тн 9AS** *7 896 г$р 3SJ 36,92,0 2.0 6.Х 5,3 2,4 2,4 8,4 788
Пликечония:
/ выборке и расхоб стали но ллалгу подсчитаны 

из у  с/гоСия лрипенекия cmponoBo4H6fx лет/лл t7C/  
и опорнб/хзиклобнб/т деталей /7/YB7/4J про 
аннероВне нолряеоепои орс.отуры при полощи 
Высоженкбгх голода* или обхсотбгх облип, 

г. Зонлобкая детолл /7/г//7^лрикеняел7сл про 
усладой устройства но стержнях напри- 
гоепаи аркатуры Внутренних анкера/ВВи&

обжатс/х обобк оно Вб/соксенных голоВок, 
ра’с/то/тагаекб/х'В те. е бетона В  зоне опорно* 
зонлобнд/х бел/алеи /сп лист 4 J  

з. /7ро лрокененоа закладной детали/7бр78*)  
So Всех корках л  а от  обязотекала при-? 
Варна напрягаелаго ст ер* кя к т орце -  
Вас пластинке бет  или через шайбу,

/0f00-0/
Т К

Вселезобетануб/е плит v  понрб/таиразк^рск/Яь идя не снос брас б/ Кое/гаи кровли Ж /
/973 /Вакозатели, спецификация арнотурн&/х иядекиь 

н сб/барна ст али ко одни парку ллип/б/:
дЫ/7. 4\/7(/с/п 
/асгйЛ /6
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nmu покрытии с прщдритадыю напрягаемой стеешезоп арматурой класса ат-у . i f f

1. Предварительно напрягаемая стержневая арматура про­
дольных ребер плат принята и термически упрочненной арма­турной стали класса Ат-У по ГОСТ 10884-64* с расчетнымсспротивлением 3̂ =6400 кгс/см2 , норматавныг-Е̂ ООСЮ пг*с/?м2 .

Модуль упругости стали е5 =1 ,9.106 кгс/см2.
„ Стапхяи из стали класса Ау-У должны быть мерной длины. Стыковка стеркяей по длине с помощь» сварки не допускается*

2. По трэшпностойкосги продольные ребра runt? отнесены к 
третьей категории. В плитах, предназначенных для эксплуата­ции в слабоагрессявной газовой следе, продольные ребра плит 
рассчитаны по второй категории трещияостойкости.

3. Несущая способность плит в зависимости от армирования продольных ребер приведена в табл. I .

Таблица I

Маркаплиты
Предварит, напрягаем, арматура /на одно ребро/

Равномерно паспред. нагрузка в кгс/м2 
Покрытия /без учета собственного веса 
плиты/

Равномерно распред. нагрузка в кгс/п.м. 
продольа.ребра 

плиты/с учетом 
рабств .веса плиты/

расчетная норматив* расчетная норматив
ПЛАТУ т 1*Я4АтУ 330 290 640 540
ll/iATJ о 
1.5x6-

1/1бАтУ
440 350 780 630

ПЛАТУ 2 tr
310 250 580 480

irair3
1Й 8айг

540 410 920 720

ГГ5в - 400 310 720 570

Примечание. В случае применения плит с индексом К или КП
/предназначенных для эксплуатации 8 слабэагоес- сн&вой газовой среде/ в районах с сухим и жап- шш климатом, вшшииеп, в Средней Азии, ноткла- тавная нагрузка дсшша быть уменьшена на 5%.

4. Плиты изготовляются по агрегатно-поточной техно­логии с яатякением арматуры электротермическим или механи­ческим способами. 1'аксимально допустимая температура нагре­ва степеней при электротермическом способе натяжения равна

Величины контролируй юго напряжения и усилия натяже­ния на один стержень приведены в табл. 2.
Таблица 2

Гаокаплиты
Диаметр и класс напрягае­
мой арма­туры

Контролируе; ое напряже­ние, кгс/с"2
Усилие натя­жения на 
один стер­жень в тс /для »«екани- ческ.способа 
натяжения/

Электротерми­
ческий спосос натяжений 

б; ± а60

Механичес­кий способ 
натявения

б.
"пйатУ т 1 
гл5х6

6Т4АГУ 6000+870 6QCO 9.2
ПЛАТУ о 
1 .5x6

(ЯбАтУ

6000+870 60СО 12.1

±.5x6 7000+670 70С0 14.1Ц § - 2-КПД .5х6ДДт/ з 
1 .0x6

б!8АтУ
6000+870 СОСО 15,2

7000+870 TOGO 17.7
Охб"8^

5. К моменту передачи усилий предварительного обжа­
тия на плиту кубикозая прочность бетона должна быть не ниже 70% проектной величины.

6. Общие указания по изготовлению и применению плит 
приведены в выпуске О.

7. Плиты, предназначенные для применения в слабоагрес­
сивной газовой среде, должны изготавливаться из бетонов с маркой по водонепроницаемости В-4 или 3-6 /см.выпуск О, cTD.il/. Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных дета­
лей в плитах для агрессивных сред равен 0,6 кг.

/ Z S 9 0 -0 /

ТК делезосетоялив плиты покрытий1 размером х .эхо и 
для лвгкосбрасываемой кровли 1°Ш

1973 Плиты с напрягаемой стержневой, апг&гурой класса Ат-У. Технические данные* Е й * »
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С гХ '/Ь ’рОЛ '& '/С/? р27ГЯЛ?урс/д/Х и з б е г  и  и

/Y& &6ffJ/ Л Орлу ЛУПУ/Г26/
Кол - £'о У/листа 

&£?гтусло#

б л е с ^ и гр и п с гс /о з  и  б ’Jet о/7/та 
преббери/пет /уо /,'о/7р*?-' ~&ts ортготттур&г.

/Толегзотеп/у не? оану ,-vopny ппи/тгй/. 20

Г/СрЛО
7/J,0n7J/t

& Ж .,
f,S '3

П Г*/7/лi/Jll/
* * % ? * *

’№ &? _j
/3 *6

У/ор/сО
(?рЛГ/7Кр*,
<УСблеет?

С З
/ТД2
КРУ/
к р у г
КРУЗ
ПСYили
п е г

/7аз.2/
с з
КПЗ
КРУ/
к р у г
КР/3
ПС/или
пег

Ттрзуръ
if  JVC/

я г '* /* /* »/73
Поз. гг
с з

/ТРЗ
КП4
к р /г
КРУЗ
66/и ли
п е г

/У /г+/7/нили
\н гг*/7г//

/76
Поз.гз

г*г
~ ^ F

г *  г

f E L

г  +г

Час/nt/г

0

/о

3
УН

8

9
/О

// Р с/
tifjrcc
СЛТС.7&V/УУ

у? 'is.'/o ter~<tb 6 6/бСрАО ОП7Ху7£/
поз.

7/ГР u/r& rtf'?
У/лимб

/7
Нассо

Ке

г / /Ь?т2 3980
__

5.0 7.3

г г /6Аг1 9939 / /6 6.0 9.S

г з УМгЗ S3dO / / 8 6.0 у г . о

& П ос///а  преббарит елапо напрягоеггои арггсг-
/ггу/76/ у л  аз аист т еорет ичеслая
/?аист6ителоттуго блину прини/четть б з а - 
&с/ се//Ч&С/77&/ от  способа натяягсения и  
КО//С/77/?у/ГЦ//С/ 30хб&Л7//6/Х ЛрОСЛОСОблеТ/ОО.

,//орл а  
плит ы

Р осса

Г

//орла
бет оне

Объс/г
6е/77036

/7 *

Расхай
ст опи

л г

Расход/
ст а л и
т /г ? *
бетона

O/WrX , 
1&ИГ у$О0 5S?3 / г о
m ?r?

У. УЗ *оо 0.06 63,0 /4 6к г*б ' г
м м
/,3‘ 6 3 3 0 73,0 /3 6

/5 6 /P o p /л а  с т о /? о  /ус/  у б /у у  п е г/ж у  ъ п о т ь / к г

Перла
ллитб/

/iarr/Tj/eaenGrjr
а/то/77урол /fp/7orrryp//t>/e из белая З ол п об п б ге  бртсепи

В се го

л г

'Ф> crasj rcCf/CSS '/S *? /&ет /лагам из crr/rjtc/rao аи ормагуа сгалб ГОС/сгЙ/~е/ Хо/?ос/ло/7?»мз//г7аг» 
ОббЯГНСоРНЛ'СГ» стели- 
'парная лро/алола 

70076727-33

Лралсг/т? ггстрки 
в  Or З л и  г  
/0 67360 -7 / 
ссрталент по 
ГОС/5 509S7

/ Jjrv/MOrtTHOJT 
с ’.'рмснезо? аргкг- т̂ рмал стал б 
ГОС7S 7&/ -<ь //7ериобииУслоса орагрилл Ol-O/KQJ?

Клас со  P r "Г Наос со  Р-Ц7 К/:ассаР'2 /Глосса  8~J /ГЛ ого с с? р 'й ?
0. ////

(/гаго 9>, Г7Г7 0. rtc.
(Угогс

0, Г7Г7
Огаго

7/ро!рол&
(/того 0. Г7С7 {/гаго/4 /S /6 6 в иTOZC /О у/ 163*6 8 /6

J5%S~J /46 /4.6 /а  г /8.9 as./ г>о г .о 3.3 33 г, 4 г.4 a 4 г.4 S3.8
т ?р
/3?6 * / г о /9.0 36.9 36.5 г .о г ,о 3.3 6,3 г.4 2.4 24 г,4 68.0
т а ?
/.3*6~S 2//.С гМ о 56,9 36.9 г ,о г ,о 3.3 6,3 2,4 2.4 г.4 г л 73,0

У биборла с р о с х о б  с/лали на плиту лобсиитаеш. 
из у сл о б о з  приггенения ст ропо£оины х пе - 
тепа /7СУи о п о р н л /- зол л а б /ш х  бат ареи///у//,} 
/три а/улеоибле на77рягсгг/7ои арпо/пура / при  
потюгри £б,салтенн&/х голобол  или обсусатг/х 
обои/7

г . 3<7/r/7Cj3/fC?/r бе/77ХЛ& /7 /Y n /* J /7#</т/УЯЗ/77СЯ/7р(/ 
t/c^atfuu устройства но стержнях лгопрл -

тк
/973

газпои сгргтатурб/ бнутренних онлероб 0  
оибе о&исать/х оаоигг или &ысаз*семна/.х 
eonoJon, росполоеаетшх S  теле бет она 0  
золе слорнд/х еаллобнл/х бет опеи /г г? . 
ЛС/О/77 6  J .

3  П ро лрш /ензнии за л л  об// о  и бе т а п и / 7 б р Щ ) 
So а дех  гго р л о х  сл и т  о б я за т е л ь н о  п ри ­
борка  напряеаег/оео ст ерж н я /г т ор ц ебби - 
пласт инке д ет  а//а через u/at'J j^ [p g $  /р/

Полозатетурлецорс/ухгс/ияорпатур/уь/х с/збелс/й бал. 4 
и бибоп л  а  ст еп и  //а  обну /горлу /г п ит а  Уасгд/

Железабетгтоннй/е плита, /талрб/тииразлерот?/6&А
бпя /теглосаросиоаетгои нрооли.________________У //об -

/?(/С/Т7
/7



1
плиты покрнтий г. пригедритвлш) напрягаемой стержневой арматурой класса А --у т .

Й
4

Й
г

Т, Предварительно напрягаемая стержневая арматура про­дольных ребер плит поинята из теомически упрочненной арматур- нЛ стали класса Ат-У1 по ГОСТ 10884-64* с расчетным сопро­тивлением Ra= 7600 кг с/см2 и нормативным сопротивлением 
Rj=r0000 kvc/cuZ; модуль упругости Е£= 1 ,9.10е кгс/см2.

Стержни из стали класса Ат-У1 должны быть мергой длины. Стыковка стержней по длине с помощью сварки не допускается.
2. По трещиностойкостл продольные ребра плит отнесены ко второй, категории.
3. Несущая способность плит в зависимости от армирования продольных ребер приведена в табл.1.

Таблица I

Паркаплиты
Предвари­
тельно на­прягаемая арматура (на едно ребро)

Равномерно распреде­ленная нагрузка в к* с/м2 покрытия (без учета собственного веса плиты)

Равномерно ленная наг кге/п.м. п ребра плит собственно ты

распреде- рузка в 
родольн̂ го ы (с учетом го веса пли-

расчетная нормативная расчетная нормативная
ПЛАтУ1 _т Т^хб 1 1014АтУ1 300 240 560 460
ПЛАтУ1 1р16АтУ1 400 310 720 570

ПЛАтУ1 о
ТТЕГь 3

1018АтУ1 450 340 790 610

Примечание. В случае применения плит в районах с сухим и харкни климатом (например, в Средней А̂ 'и) нормативная нагрузка должна быть уме на 5%.

4. Плиты изготовляются по агрегатно-поточной тнхно-- логин с натяжением арматуры механическим способом.

величины контролируемого напряжения и усилия натя­жения на один стержнь приведены в табл.2.

Таблица 2

Харкаплиты Диаметр и класс 
напрягае- мой арма­туры

Механический способ натяжения арматуры

Контролируемоенапряжение,
кгс/см2

Усилие натяжения на один стержень, тс
ПЛАтУ1 _т 
175x5“ 1 014АтУ1 12,0

ПЛАтЛ 
175хГ 2 016АтУ1 7800 15,7
f ПЛАтУ I 
1,5x6 р!8АтУ1 19,8

5. К моменту передачи усилий предварительного обжатия на плиту кубиковая прочность Сетона должна быть не ниже 70£ проектной величины.

6 . Общие указания по изготовлению и применению плит приведены в выпуске 0.

7. Плиты, предназначенные для применения в слабоаг­рессивной газовой среде,должны изготавливаться иа бето- нбв с маркой по водонепроницаемости В-4 иди В-6  (см.вы­пуск 0, стр. /I ).
Расход цинка (алюминия) на защиту закладных деталей в плитах, предназначенных для применения в агрессивных средах, равен СГ,6 кг.

/ 2 Г 9 0 - O f

тк Железобетонные плиты покрытий размером 1,5хём для легкосбрасыиоемоЯ кровли ~ Ж Г
1973 Плиты со стержневой напрягаемой арматурой 

класса Ат-У1. Технические денные. 8ыл.Ц 7ист"“ 
Млеть Ц iS
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C/7& L{U<pUXOC?UJV op/7a/7?yOH6f/C V3(fesrO'<y
/tor обну п а рку  плит ы .

Парка
плоть/

д
а

Л ол-до 

и/т.

/киста
вб/пуско4

/ости д

/7MrF j 
/6*6

с з 4 /
яРд г г
ЯР4 S 4
л & г 3 £
/Гр/з г 6
ПС/али
лег

4 7
4 8

/7/г */7/нала
* * % (* »

г+г £

- 1 г /О
П о з.г£ 2

ш а г ., 
/,£*6 с

с з У /
- Л £ Х _ г 3

Я Р4 S 4
яр/г S S
ЯР/3 г S
ПС/или
лег

4 7
4 8

n rr+ rf/ »_  или
л г т*/7г»

г+г 3

г « г /Л
Лоз г з г

/7Л//г&

с з 4 /
Я РЗ г 3

■ ЯРУ/ £ 4
ял/г £ £

/6*6 J ял/з г б
ПС/ ала
лег

4 7
4 8

*/ % № */76
. г*г S

/Л
поз. г? г

3'

С п еци*рикац  ия/ и  дб/борксг 
предварительно напрягаемой арпатурь/.

Л Р  а 
класс
С/77СЯО

Длина Гая-до Яцдорк о стали
ЛОЗ, 9>' (fOUHO* Масса

H/7 /7/7 а/т. /7/7 /7 не

2£ М ” 3380 / /4 6,0 7.3

гб (М гЗ 3980 / /6 6,0 3,5

27 Ш гЗ 3380 / /3 6,0 /20

*Д/ШНа ПредРаритбЛЬНО 
ар/га/пурь/ указана теоретическая. 
ДейстРй/пелб нунг f e e  у  лриниматб S
3aPuCU/70C/73U OJ77 СПОСОба На/7?ЯИСеН(/Я U
конст рукции захйат нь/х лрислоссЪт еНий

П оказат ели н а  о f e y  парку плихпь/

Ларна М асса Парна Объем Расход- Р гсхед
стали

плите/ бетона бетоне стали к г//7 s
г /7s не $гтоно

£3*3 / 4оо 0.46
£3,3 /го

ЛПЛгЛ Л /,/£
68 ,0 /43с Т*б

/,5*6 * 73,0 /69

3  6/ 6 е р н а  ст анс/ на о д н у  п а р к у  п л и т ы ,к г.

Парка
л/гитб/

на долгое ̂ а/г 
арматура Рргга/ттурнй/е изделия- Закладнс/е дет али

Зсгго

г г

гормекагана# стержпеб’еа iтрл. сталь /С/Г/ез/Ь -£//*r/8wVecm a^/o8^s^/^77rî
ХоИоЭ»Ъгпхну/гтагЛ----о<7г>/л//о9еннбл о/7/7от- 
юу/7ная /фоСо/гоко 

ГОС ГК 7г 7 -5 3

прелат парки /9 Сг 3 л/7 г
ГОСТ380 -7 / 

сорлюпент по 
ГОС78509-57

геря чехе 'инее 
сгернснсоагя 
арлагуоноосгаяь 
/ОС757а/-8 /Периодического продсипя /падкая

/Гласса Р г -SZ /Гласса/?-"? /ГлосеаР-Т /Гласса  S  -Т Гласса Д —///
У  /7/7 Yrcee? Р , /7/7 /̂ЛЛЛР,/7/7'Лого Р, /7/7 . Профиль Р , /7/7 '/гаге/9 /6 /3 6 3 /0 4 CS3*S 8 /6

/Ш г£ ,  
63*6 /46 /4,6 /о,г /3,9 29,/ г о г,о 5,3 5 3 24 2 4 2 4 24 35,8

щ /3,0 /3,0 36,9 36,9 г о 2 0 53 5,3 24 г ,4 2,4 2,4 58,0
/Шг£ 
/,5*6 J г4 ,о г4 р 36,9 36,9 г,о 2 0 5,3 5,3 24 2 4 2.4 24 73,0

Прилегания.
/ Дл/борка и р а сх од  стала на л/гату ноfe w  - 

тана аз у  слабая лриненения стропобочнь/х 
петель /7 С / а олорнь/х закладных деталей 
Н /г//7 /н / при анкеровке напрягаемое/ арма­
туры лри аомои/и обж ат ы х обойм.
2. Заклодная деталь /7/г//7/н/лрименяел7СЯ 
при у сл оби и  у ст р ой ст ва  н а  с  т ер п ен я х  
напрягаемой арматурь/ внут ренних анкеесб 
8 Раде обж от б/х обойм, располагаем ы х 6

теле бетона 8  зоне опорных закладны х 
сета лей fe n  ласт  6J 
3. При прим енении за кл а дн ой  дет али  

И д Y/7<rW до дсех м арках плат  абяза/пель- 
на лридарка напрягаем ого с/ г ер пеня к  
торпедой пласт инке детали через ц/айбу.

/2М0~0/

т к
пГслеяабелгсднб/е /т/ruma/ локрь/тий паг/герОН /5*6/7 

оля лейлосбрасб/еабнаи краали. Серия 
/. 485-7

/973
По. aja/тгелсг, спецификация арлгитурнб/х избелои  
и йы&ирлс стали на одну /горки плит  л/

/7с/ст
/9
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ШИТЫ ПОКРЫТИЙ С ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯГАЕМОЙ ВРОВОИОЧЮ» АРМАТУРОЙ КЛАССА Вп-П,

1. Предварительно напрягаемая армгура продольных ребер 
длит принята из холоднотянутой высокопрочной' арматурной Про­волоки периодического профиля класса Вр-П диаметром 5 мм
по ГОСТ 8480-оЗ.

Расчетное сопротивление стали R̂ -10200 кгс/см2, норма­тивное сопротивление -  Rj-16000 кгс/см2, модуль упру­
гости EJ* 1 ,8*10ь кгс/см2.

2. По трпщиностойкссти продольные ребра плит отнесе­ны до второй категории.
3. Несущая способность плит в Зависимости от армиро­

вания продольных рОбер приведена а табл. I .

Таблица X

Маякаплиты
Предварит напрягаем арматура 
/на ода ребро/

.Равномерно’ paqnne- .двленная нагрузка в дгс/и2 шкрытид 
/йВз учета собств- веей плиты/

Равномерно распоед. 
нагрузка в кгб/л.м. Продольного ребра 
йлиты /с учетом соб огненного вбеа пли­

ты/
засчетная норматива расчетная нормамиgя

ПЛВпД ^ 1 
1.5x6 6о5ВрП 310 250 580 480

ПцВрП
1,5x6

6#5ВрП 360 300 5 0 550

Ш1Вр1Т
1,5x6 20/5ВрД 440 350 780 630

Врзмечачкз* В случае применения плит в районах с сухим , и харкни климатом /например, п Средней. Азии/ 
Нормативная нагрузка долина бат*- уменьшена

4 * Плиты гзготовдяются по агрегатно-поточной техно­
логии с натякеязеи армдтуси механическим способом. Ведичиш контролируемого яапцяавнаа и усилия натянеяяа га один сте&кегь приведены втабл. 2.

Таблица 2

Марка Диаметр и класс напрягаемой арматуры

Мехакичес а\\\ способ* натяжения арма.уры
плиты Контролируемое напряжение, кгс/см2

Усилие натяжения яа один стер­жень,
тс

ПЯЗрП т 
1,5x6 ~
ПДВпП ^  
1,5x6

/5ВрП II200 2,2

ПЛВрП э 
1.5х*

5. К моменту передачи усилий предварительного обка­тил на плиту кубидовая прочность Жетона долыяа быть не ни̂ е 70% проектной величины;

6 . Общие указания по изготовлению и применению плит приведены в выпуске 0 .
7. Плиты, предназначенные для применения * слабо* 

или среднеагрессивной газовой спаде, должны изготавли­ваться из бетонов с маркой по 'одоиепро^аомости В-4 или В-6 /см.выпуск 0, стр.ИЛ
Расход цинка /алюминия/ яа зашту закладных, детая- лей в плитах, предназначенных для применения в агрес­сивных средах-, равен 0 ,6кг.

/ £ & $ -  0 /

т к •£елеэобетсняые плиты покрытий, размером 1,5x0м для легкосбоасываемой кровли*. Серия1.465-7
1973 Яяиты с яатягяемой проволочной арматурой класса Вп-П. Технические данные.

ВыП i»
Ч<16Ть1 Аист

20



Снег/а/ранация орнотуонб/х изделии Спецификация и дб/дорла П ок а за т ел и  н а  одн у  Огарку пуат б/ гч

П арка
п л а т е /

П а р к а
ц о п а п у р .
изделия

Р о л -В о  

a sm .

/  л и с т а  
вй /луск и ч  
V a e m u  t?

/ т * з _ ;
£ S «i?  /

СЗ 4 /
хпг г г
Л Р 4 S 4
А Р/г S S

/ Р / 3 г 6
ПС/или

Рсг
4 7

4 г
/ 7 / г + /7 /н

ала
/ г г Т+/7г„

г + г 3
г+г / о

Р о з .гв / г

t s * 6  *

СЗ 4 /
Х РЗ г 3

К Р4 3 4
хр/г S S

Х Р/3 г 6
/7С/или
ггсг

4 7
4 8

/ 7 /  r+//7Z 
ила

/ 7 г г+/7г*
г + г S

г + г / О
Р оз г г / с

ш г _ .

СЗ 4 /

Л.0 J г 3
Х Р 4 S 4
л р / г S S
ЛР/7 г д

/1C/ила
л ег

4 7

4 8

П / г+ П /н
и л а

г / г г + /7 г «

г + 3 3

г * г /О

Р о з .г с г о

н р  ц /?л£/на Ко/г-бГоЗадорно стала

роз.

А/МГССстали
/7/7 ПН U//T7.

Г
/7/7

Длила*
/7

Хасса
/гг

г в SBp# Sj?30 / 3 6,0 а з

*tf/7t/H<7 Л редЗ а рит еЛ бН О  HU/7/>J?eaeT70U Gp/KTJyp&l
указана теаре спиче ская.
ДеислтСи/лелбну/а длин у приналат б д  
задаси/уаст а а/тг сп о со б а  нат яж ения  
а конст рукции зордоупнб/х праспосс дпении

//ар а а  
/7/U//7JU

таре , 
А6*6 
miff а
ts*s ~d 
/7/70Р" ~
ts*6 ~3

Р а сса

Т

Харна
детона

Объел
бетош

Л 3

Расход
стала

к г

Расход 
стала 
к г/е г*  
детона

300 дг,о //3

/ /S 360 3.46 6 3 .4 /36

4 о о 67,0 /4 6

Se/борка ст они н о  одну парку плоть/, н?

П а р к а
п л а т б /

Н а /^ а я га еп а я
о р н а т у р а Р р р а т у /а н б /е  а з  д е л а я З а к л о д н б /е  д е т а л и

В с е го

н е

Об/со*о/ро</ная С 
гуония л/оодолс 
ое/гиобоиеС,гое<
<рил» r& o re fso

г/7/70-
гна

Горячекатаная сгерж-Н7&сг» 
оргкгтурлеп/егола / ‘OTTS/3/-6/

Х олодн от я н ут а я  
об& /лнобенла» а у л а - 
турная лр осол ет а  

Г О С 7 6 7 г7 ~ /3

Орола/л Г7о/ола
з  с г  з  к п  г
/0 3 /3 8 0 -7 /  

сорлтопент л о . 
/О С 7 Я 6 0 У -3 7

/оря  чело/аноя  
сгернснсдая  
арлат урная  

сталь rOCTSZS/ S/
9/tpo-
~6л

С7?риоосл/ескоео
ллогриля /л а д н а я

К л а с с а  З р  ~ У К л а сса  / /  С / К лассаР '2 К л а с с а  3 S К л а с с а  ,  с "?

0 . /7/7 0, Л /7 0./7Г7 /того <Р. /7/7 р. П  /7 у. 7>, /7/7 '/о г с^ 5 ^ б /а 0 i.VS'6 того 8
т е £ _ .  
i f * 6  ' /0 .8 /0 .8 /о ,г /8,9 г з ./ г , О г ,о S ,3 S 3 г~ 4 г 4 г . 4 ~ гд sa x ?

ХЛблд  
/,д *6  г /4 ,4 /4 ,4 J6,9 л?з! г ,  о г ,о 6 ,3 S 3 Z 4 г , 4 г , 4 г ,4 s j , 4

~ /т «0 т
/.6X6 /8 ,0 /8 ,0 3 6 9 3&s\ г .о г ,о S 3 3 ,3 Z 4 г , 4 г о г .4 67,0

П л а н е  */ано*.
Выборка а  р а сх о д  ст ана н а  плат у подсчитаны  

аз условия пралененая строподо чнб/х петел&ПС/ 

а  оларнй/зс *аклОднб/х дет алей /7 /rf/7/„J

/ 2 Ш - Н

Т1(
/373

З.Телезо сс /палнб/s лли/пд/ легрб/тои ̂ раз/теро/ 
д/?я легкое дросб/дОепоо кроной

'ОН 7SH7H
Лила мотели, спецификация арггатурньззе изделии 

оь/дорла ст ала на одну парку плате*_____

деран 
/46б'7 

дыл.ф 
Уасгб//?</<;

г*
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шиты шкрагий с пршаеитвшо мш езд с$ ж ш $Ш  из тшшсшочшх арматурное ш й  швей ш-7

I • Предварительно напрягаемая вркзз^ра аздш&ьшх ребер плит принята из семияповолосных ар зту$да ярядей 
класса П-7 по ГОСТ 13840-68 с расчетным % аоомагаввым* сопротивлениями соответственно равными 1?й=Г0600 кге/с.м2 и Fj£ =16500 кгс/см2 /для прядей р 15 т/ и Ка=11000кгс/см2 
н Rwa =17000екгс/см2 /для прядей р 12 км/л «одупь упругости 

Е£=1 »8.106 кгс/см2 .
2. По трещиностойкости продольные ребра плат отнесены 

ко второй категории*
3* Несущая способность шшт в зависимости от армирова­ния продольных ребер приведена в табл* I .

Таблица I»

Маркаплиты
Предварит напрягаем арматура Да одно ребро/

Равномерно распред. нагрузка в кгс/м2 
покрытия /без уче­та собственного веса плиту/

Равномерно раешэед. нагрузка в кге/п.м* продольного ребра плиты /с учетом собста.веса плиты/
расчетная нормативы.расчетная нормативы.

]ШП7 
X ,5х6~

1012П7 260 210 5X0 420

ПЯП7 jp 
1,5x6

1015П7 380 300 680 550

ПЯП7
1,5x6

20121Г/ 450
— -  ■ ■ „ 1

340 790 6X0

Таблица 2

Малкаплиты
Яиапегр и 
класс, нал- 
ратаемой арматуры

Т!ааз2шиш2ш1й способ натяжения нрпащуры
КонтршЕкруег.о е напряжение. кгс/см2

Усилие натяжения на одну прядь, 
тс

ЛЯП? ^  
1,5x6

Х2П7 НШ) 9,4

ГО1П7 о 
I»5x6“2 15П7 10900 14,9

ППП7 ^  
1,5x6

12П7 1X200 10,2

5. К моменту передачи усилий предварительного обкатия на плиту кубиковая прочность бетона должна быть не нике 70# проектной величины.

6 . Общие указания по изготовлению и применению плит приведены в выпуске 0. Кроме того, при изготовлении плит следует пользоваться "Руководством по применению арма­турных ппядей и канатов в предварительно напряженных желе- зобетонных конструкциях" /ИИК2Б, 1966г./.
7. Плиты, предназначенные для применения в слабо-или среднеагрессивяой газовой среде, должны изготавливаться 

из бетонов с маркой по водонепроницаемости В-4 или В-6  /см .выпуск 0, стр. И /•

Примечание. В случае применения плит в районах с сухим и г&рким климатом /например» в Средней Азии/ нормативная нагрузка должна быль уменьшена

Расход цинка /алюминия/ на защиту закладных деталей в плитах» предназначенных для применения в агрессивных 
средах» равен 0»6  кг»

4. Плиты изготавливаются по агрегагво—поточной тех­
нологии с натяжением арматуры механическим способом. Величины контролируемого напряжения и усилия натяжения на одну прядь приведены в табл. 57 /лш- ft

Т К
£елезоо етонные плиты покшЕЯШ ■paSMST)UrrI',5x6fr— 

для легкосбпасываег.ой кровли д а

1973 Плиты с напрягаемой арматурой из семипрозо- лочных прядей класса П-7* Технические данные*
8ыа.̂
Масть!

Диет
*3
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Спсцидоикоцс/Р орка/путтзе избглии
Aft? ocrsvy п р р к у  прит ы С п ец и ф и к а ц и я  и  fs/б а р к а  

п р ьбЛ а р и л гел бн о  налрягаег/аи  аркат уры
Показателе/ па одну Парку ппитб/

Парка Парка /»ол-Зо //листа
плиггш aprtomtpb

оз белиз Ш /7 7
выпуска*. 
Та сто г

ез 9 /
ллг г г

ЛР* S 4
лр/г S 5

ЛЛЛ7 ЛР/З г 6
63*8 / ЛС/оло /г 7

лег * 8Л/г+/7/„
*//?// г+г 9

п гТ*лг» г*г /а
Лоз. 2 9 г
сз * ¥
НРЗ г 3
RP4 S *
/гР/г 3 S

0/7/77 втя — — ̂ ПРКЗ г б
7,S*S ПС/или * 7

лег * 8
eta 3

л гг+лг* г+ г /о
77озР20 г
е з * /
КПЗ г 3
ЯР* 3 *

ПЛ{77 
tS*o 3“

лл/г 6 S
Г  ял/s a 6

ЛС/оло * 7
Лег * 3

ТурПТлГ
или г*г 9

я%г т+лг* г+г ¥0‘
Лоз. 55 *

Л 0 о 
класс 
стали
/7 г?

/блин а Кол-во 8 if Сарка ст али

лоз
77/.' ШЛ7.

0
/7/7

#/гол‘о\М аи.^' 
г/ 5 \<1

59 /5Л7 3930 / / г 6,0 *,3

30 /3/77 5930 / /S 6,0 6 )7

(
//Длина преббарит елбна н а п рл га екои  арка-
т урбг ук азан а  т еа а ет и и еск а л  т
Деост бс/т ет /бну/а олину приниПатб Лзс/би - 
си п ост и  о т  сп о со б а  л  оптянсенил о  
конструкции захбатпнб/х приспособлении .

Л о р  rear 
/7/70/Г767

Пасса

Т

Парка
Зетогга

Объел
бетона

/73

Росхаб
с/поло

ке

Росхоб
стопи
к г /Л 3 

бетопо
/7/7/77
АЗК5~' *9.3 /Об
7.7Л/77 ^
/,я*з *- т,/3 *0 0 0 *6 в г , *  1 /3 3
1,/7/7/7'Т _ 
63*8 ° 66, г / м

Si/барка troonu на одну норку ппи/пб/, кг

Лерка
/7/8/7770/

//апрчзагнал  
ар л  о т у р а Лало/пуат /б/е и з  Зелия бок лор '/гб/е бет а пи

Всего

ле

Сегялтро/олочнш ,  
арнаязгуоныз прлио
па ГОС 7/33 *<?-Л8

б&пелоголол cra/s*7csse£cto 
о/?Г7 <гтстл6 /~0СХ S76/~K/ локоблотянупусгЯ 

Ъоб/кпобеб/Лая ор по -
//poster,,* парко 
ЯГт KvcnP

roppvenorалгол 
crepj*css/3op 
Ofirrarr?(/ps-tcrX 
esnasrs КОС7S7<3/6t

//ерооЛооеслого
npoq&isrra /лаакол 'турпоя npoSrjnoKcr

гоеГ 8 7 г7~ оз ГОСТ 330  
Сор/попе/г 
ГОСТ83,

-7 /

Л/7ССССГ /7 -7 Л л а сса  /7-ёП ЛпассоР/ 7/70CZ .’В / .
'S77 S7CS
9037 Лласса  /7-TP

ргоге
V, Г7Г7 !/гаго V,S7C7{/гсес\

~Т<?

а>, гг л/ 1Огого

3,3

/Г,оо<и>огт*> 'JrazQ

H J
<P. гг/7

/ г  |/я е 8 /а А»
3,3

= = г . '63*6
а ,*

= ~ 8
г . *

v/i/Zo
/М/Г/ . 1 
63*8 8,8 3,6 /45 0,9 59,/ 5,0 г * *9,3
/7Л/77 „ 
63XS ~2 7Z* /3 * 36,9 3S,j 5,0 г р 0 3 3,3 8 * 8 ,* з ,* a * 65,*
/78777
63*6~S / г г / г г JSS Саб 5,0 г ,о s,3 3,3 8s* а * a * a * бб .г

/7/ш г?еиание.
вы борк а  и р о с х а б  ст али  на ns/гт /у победи - 
та#б/ из услови я  принене/гип ст рогое a w a x  
пет ель /7 0 / и опарпы х оолгабнь/хс бетелей 
n/Y H bj

/<25*98-0/

тк
J^cpescuferstps^ie п/го/ллглогрмгтио розлеро/г /  

опп лез/сос б р о со в о  es7£/cs npo6s7c/. Серия 
/.*88 -Т

/273
JrroKQsemeno, спецификация cp/To/nyp/fi/x шбелеЛ? 
и выборка ст али п а  абпи л ер к и  п л а т ы

выл. *  Лист 
<6ктд/ 53
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