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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Технические условия "Панели покрытия с применением 

стального оцинкованного гофрированного профиля для безрулон- 

ных кровель промышленных зданий" разработаны в соответствии 

с "Комплексной программой", утвержденной первым заместителем 

Министра строительства предприятий нефтяной и газовой про­

мышленности тов. Баталиным Ю.П. и тематическим планом ЭКБ по 

железобетону по темам 7503 и 7613.

Панели предназначены для устройства покрытия без гидро­

изоляционного ковра в отапливаемых зданиях,строящихся в от­

даленных труднодоступных и северных районах.

Панели имеют ряд преимуществ по сравнению о железобетон­

ными панелями серии ИИ-24-2,особенно важных при строительстве 

в тяжелых климатических условиях

- покрытие, с обираемое из панелей,имеет максимальную 
заводскую готовность,при сборке исключены "мокрые 
процессы";

- отсутствие необходимости укладки мягкой кровли поз­
воляет снизить трудоемкость сооружения покрытия в 
два раза и отказаться от работы с гоячим битумом;

- приведенные затраты на I покрытия в полтора раза 
ниже.

Панели покрытия с применением стального оцинкованного 

гофрированного профиля технологичны в изготовлении, при их 

производстве требуется обычное, серийно выпускаемое оборудо­

вание.

К выпуску панелей приступил Новосинеглазовский комбинат 

строительных конструкций.

В процессе разработки проекта технических условий были 

систематизированы и изучены технические требования стандартов 

и других нормативных документов к покрытиям промышленных зда-
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ний и материалам для их изготовления.

Настоящие технические условия разработаны отделом 

ЭСК-2 и бригадой стандартизации ЭКБ по железобетону в со­

ответствии с требованиями ГОСТ 2.114-70 и ОСТ 102-15-74,

Панели покрытия не создают опасности для работающих 

при создании и эксплуатации, поэтому, согласно МУ-2-73 

вводить в ТУ раздел “Требования безопасности" и согласовывать 

ТУ с профсоюзными организациями не требуется.

1 1 П о я с н и т е л ь н о й  з а п и с к а  к
1 1 1 ТУ 102- f& lj- У б



*

I

ЙI
I

il
l
a

Настоящие технические условия распространяются на панели 

покрытия с применением стального оцинкованного гофрированного 

профиля для безрулонных кровель промышленных зданий с уклоном 

кровли не менее 1:10 и относительной влажностью помещения до 

60$, строящихся в отдаленных и северных областях страны в 

1-1У районах снеговых нагрузок (по С Ш П  П-6-74) и температурой 

наружного воздуха до минус 55°С.

Панели имеют верхнюю и нижнюю облицовки из садльного оцин­

кованного гофрированного профиля с трапециевидной формой гофра, 

соединенных между собой поперечными стальными ребрами.

Теплоиз оляция-из полукестких минераловатных плит на синте­

тическом связующем; пароизоляпия-из полиэтиленовой пленки Мс.

Панели изготовляются по рабочим чертежам, разработанным 

ЭКБ по железобетону Миннефтегазстроя, проекты 3130 "И" с до­

полнением I и 2 и 3135 !И«

Перечень материалов, применяемых при изготовлении панелей, 

указан в приложении I.

Номенклатура панелей и их обозначения приведены в приложе­

нии 2.

изнЛист ФоЗ/шсбгУзРе/В.'х/7<ра£ер.
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Панели покрытия с приме­
нением стального оцинко­
ванного профиля для без­
рулонных кровель промыш­
ленных предприятий
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Панели покрытия должны соответствовать требованиям 

настоящих технических условий и комплекту рабочих чертежей, 

указанных выше.

1.2. Стальной холоднотянутый оцинкованный гофрированный 

профиль с трапециевидной формой гофра, из которого изготовляются 

наружная и внутренняя облицовки, нащельники и поперечные ребра, 

должен отвечать требованиям ТУ 34-5831-71*, марки Н 79-680-1.0 

Куйбышевского завода или ТУ 67-54-74 с изменением I, марки 

H80-674-I.0 Челябинского завода.

Соединение облицовки панели между собой по длинной стороне 

должно производиться комбинированными заклепками, отвечающими 

требованиям ТУ 34-5814-70.

1.3. Отклонения от проектных размеров панелей не должны 

превышать:

- по длине панели ± 20 мм

- по ширине панели * 5 мм (по торцу стального листа панели)

- по толщине панели ± 5 мм (в месте расположения поперечного
ребра)

- по размерам стальных опорных полос i 2 мм

- по расположению стальных опорных полос i 5 мм

- по расположению подъемных петель i 10мм (вдоль панели)

- по расположению поперечных ребер ± 25 мм (вдоль панели)

- по привязке карнизного нащельника ±

- по расположению отверстий для 
алюминиевых скоб + I мм

- по разности диагоналей 15 мм
- по массе Ъ%I-4--1 1 I ту тчт-ъ fe/c/r.
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1.4. Монтажные планки для подъема и перемещения панелей 
должны изготовляться из полосовой,с антикоррозионным покрытием 
стали, отвечающей требованиям ГОСТ 535-58 и ГОСТ 103-57*, мар­
ки ВСтЗспб по ГОСТ 380-71* и крепиться к верхнему гофрирован­
ному профилю винтами M8X20.C.36.0I с гайками и шайбами
(ГОСТ 17473-72 и ГОСТ 5915-70) .Материал крепежных деталей мар­
ки ВСтЗсп.

Сечение монтажных планок 60x10 мм для панелей длиной 8000мм 
и более и 60x8 мм для остальных панелей.

1.5. Верхняя облицовка должна крепиться к поперечным ребрам 
посредством алюминиевых скоб еамонарезавдими болтами по
ТУ 34-5815-70.

1.6. Внутренние поверхности верхней и нижней облицовки 
должны иметь антикоррозионное покрытие из смазки "ЗЭС" по
ТУ 38-101474-74 толщиной 0,15-0,20 мм. Широкие ребра верхней 
облицовки, кроме того, должны по смазке оклеиваться полиэти­
леновой пленкой Мс толщиной 0,05 мм по ГОСТ 10354-73.

Примечание: При применении облицовок, покрытых с внутренней 
стороны атмосферостойким и морозостойким поли­
мерным антикоррозионным покрытием, требования 
п.1,6, исключаются.

1.7. По нижней облицовке с внутренней стороны должна укла­

дываться сплошная пароизоляция из полиэтиленовой пленки Мс тол­

щиной 0,15 мм по ГОСТ 10354-73. Пароизоляция должна охватывать 

торцы панелей и заводиться на 190 мм на верхнюю поверхность 

теплоизоляции.

1.8. Теплоизоляционные прокладки из пенопласта ПХВ-1 

(по Г ТУ 6-05-II79-75) или аналогичных теплоизоляционных 

материалов должны приклеиваться к поперечным ребрам битумной 

мастикой, отвечающей требованиям ГОСТ 2889-67, или клеем 88Н.

'/ш JJucm //°<?ofort. / /о  o'/г. %С//*9
ту mz-m-96 /г/т



h
iS

j/'
п

од
л.

 \
/7

а
дл

а
сЬ

и
3a

/n
d\

&
3d

rt
.a

4£
.iA

L/
*£

.d
j£

&
?\

 Я
оЯ

ш
сЬ

 о
З

а
я

&

1.9. Теплоизоляционные полужесткие минераловатные плиты 

марки "125" на синтетическом связующем должны соответствовать 

требованиям ГОСТ 9573-72* и без пропусков и пустот укладываться 

в пространство между облицовками; при двухслойной укладке 

минераловатных плит швы должны перекрываться.

Толщина уложенных минероловатных плит должна превышать 

толщину свободного пространства мевду обшивками на 10 мм и 

обжиматься верхней обшивкой.

1.10. Минераловатные плиты должны храниться в закрытых по­

мещениях или под навесом, упакоАными в твердую тару 

(допускаетоя упаковка в мягкую тару и без упаковки в штабелях 

высотой не более 2 м).

1.11. Каждая панель комплектуется нательником для закрытия 

стыка (зазора) между двумя панелями в кровле.

Нательники должны изготовляться из гофрированного профиля
fffi

марки Н 79-680-1.0 по ТУ 34-5831-71, а при его отсутствии изго- 

товляться^огласно рабочим чертежам,из плоского оцинкованного 

стального листа.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И  МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

2.1. Поставка панелей производитедл партиями.За партию при­

нимаются панели, изготовленные в течение не более недели по еди­

ной технологии из материалов одного вида и качества.

2.2. Для контрольной проверки размеров, внешнего вида,массы 

и качества применяемых материалов выборочно отбирают образны пане^ 

лей в количестве 3% от партии, но не менее трех панелей.
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2.3с Отобранные образцы подвергают поштучному осмотру,обме­

ру и взвешиванию; при этом3 для определения качества минераловат­

ных плит и их укладки,противокоррозионной защиты и качества паро- 

изоляпионного слоя может производиться вскрытие панелей.

2.4. Внешний вид панелей проверяют путем осмотра и сравне­

ния с требованиями настоящих ТУ и эталона.

2.5. Размеры и форму панелей проверяют с точностью до 1,0 мм:

- измерительными металлическими линейками по ГОСТ 427-57;
- измерительными металлическими рулетками второго класса 

типа РЗ-2, РЗ-5, Р З - Ю  по ГОСТ 7502-69.

При проверке размеров панелей могут также применяться шабло­

ны и скобы, обеспечивающие необходимую точность измерений.

2.6. Масса панелей определяется путем взвешивания динамомет­

ром общего назначения по ГОСТ 13837-69*” .

2.7. Объемная масса минераловатных плит определяется по ме­

тодике ГОСТ 9573-72^.

2.8. Перед началом серийного производства панелей,а также 

при изменении конструкции или технологии производства панелей., 

прочностным испытаниям подлежат не менее двух изделий каждой мар­

ки. В  дальнейшем испытаниям подвергается одна из тысячи последова­

тельно изготовленных по единой технологии и материалов одинаково­

го качества панелей каждой марки.

Испытания и оценка их результатов проводятся, согласно мето­

дике ЭКБ по железобетону от 29.4.1976г.

2.9. Потребитель имеет право производить выборочную контроль­

ную проверку соответствия панелей требованиям настоящих техничес­

ких условий и рабочим чертежам,руководствуясь для этой пели ука­

занным: в пунктах 2.2 - 2.8. порядком отбора образцов и методов 

испытаний: при этом отбор образцов проводят в последовательности,

(/энЛист М'
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устанавливаемой приёмшиком.

2.К>. Если при проверив отобранных образцов панелей 

окажется хотя бы одна, не соответствующая требованиям 

настоящих ТУ, то следует производить повторную проверку 

на удвоенном количестве образцов панелей.

2.II. Если при повторной проверке хотя бы одна панель 

не будет соответствовать требованиям настоящих ТУ, то дан­

ная партия панелей приемке не подлежит.

В этом случае потребитель имеет право отказаться от 

приемки данной партии или производить поштучно приемку 

панелей.

3. МАРКИРОВКА, ХРАНЕНИЕ И  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

3.1. На верхней поверхности каждой панели на расстоя­

нии 100 мм от ребер, образующих угол, должны быть нанесены 

несмываемой краской при помощи трафарета:

а) товарный знак предприятия-изготовителя или его 
краткое наименование;

б) марка панели;

в) дата изготовления панели;

г) проектная масса панелей в килограммах;

д) штамп ОТК.

3.2. Предприятие-изготовитель должно гарантировать 

соответствие панелей требованиям настоящих ТУ и сопровождав 

каждую партию панелей паспортом установленной формы, в ко­

тором указывается:

а) наименование и адрес предприятия-изготовителя;

б) номер и дата составления паспорта;

в) номер партии;

foa,ВТУ 102-S 0 4 - ? 6Уж/?с/сл //°ё/о£ум. /toe//r. i<r/m
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г) наименование и марка панелей с указанием коли­
чества панелей каждой марки;

д) дата изготовления панели;

е) вид и объемная масса утеплителя;

ж) масса панели в килограммах;

з) обозначение настоящих ТУ.

3.3. Паспорт должен быть подписан начальником ОТК 

предприятия.

3.4. Принятые ОТК панели хранятся на складе готовой 

продукции в пакетах, на выровненных площадках,в условиях, 

исключающих увлажнение теплоизоляционного слоя панели.

3.5. Пакеты состоят из (см.рис.1):

а) двух нижних и двух верхних деревянных брусков 
сечением 130 х  170 мм с отверстиями диаметром 
22 мм по концам;

б) четырех тяжей из арматурной стали класса AI 
марки ВСтЗсп2 по ГОСТ 5781-61*'; ГОСТ 380-71* 
диаметром 20 мм для стягивания пакетов;

в) панелей, уложенных горизонтально в четыре ря­
да по высоте;

г) между рядами панелей укладываются деревянные 
прокладки сечением 40 х  120 мм. Допускается 
применение прокладок сечением 40 х 100 мм.

3.6. В пакет укладывется не более 4 основных панелей 

или 12 доборных панелей покрытий.

3.7. Нижние бруски и прокладки при пакетировании должны 

располагаться под опорными полосами панелей, тяжи должны 

устанавливаться вертикально.

3.8. Стягивание пакетов допускается только при наличии 

под головками тяжей и гайками шайб. Размеры шайб

100 х 100 х 8 мм. Тяжи должны быть стянуты до усилий,

fft/cm
ТУ 102- iO J i - ? 6 Q

t/jAt. 4i/em /7оЗл. 4<я™ J
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исключающих вмещение панелей в пакете при хранении и 

транспортировании,

3*9. Деревянные детали пакетов, подкладки и прокладки 

должны изготовляться из воздушно-сухой древесины не ниже 

третьего сорта по ГОСТ 2695-71 и ГОСТ 8486-66. Не допускает­

ся применение осины, липы, ольхи и сухостоя.

З Л О .  При хранении на складе пакеты укладываются не 

более, чем в два яруса.

3.11. Строповка пакетов при их подъеме или перемещении 

допускается только за специальные скобы,согласно схеме,при­

веденной на рис.2. Угол между стропом и поверхностью пане­

лей (горизонтальной проекцией стропа) должен быть не менее 

45°.

3.12. Поставка панелей производится в пакетах. Комплек­

тующие детали, необходимые для монтажа панелей, должны 

поставляться совместно с панелями, согласно комплектовочной 

ведомости. Метизы и крепеж следует поставлять в ящиках.

3.13. Перевозка панелей производится в горизонтальном 

положении.Пакеты укладываются на транспортные средства не

более, чем в два яруса.Схемы расположения и крепления пакетов 

должны быть согласованы с соответствующими транспортными 

организациями.

4. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИЙ

4.1. При осмотре и уходе за кровлей и выполнений ре­

монтных работ необходимо пользоваться ходовыми досками с 

набитыми на них планками.Ходовые доски должны быть надежно

т у
fit/crn

/г//ист л /'З о А ш //о&л.
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прикреплены к монтажным планкам для подъема панелей и 
оставаться на весь период эксплуатации кровли.

4.2. Необходимо каждые 6 месяцев проводить периодичес­
кие осмотры кровли и, при обнаружении признаков коррозии 
металла, производить антикоррозийную окраску.

ffuem /7° 6ЪАум. /7о<7п. fame*
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Приложение I

ПЕРЕЧЕНЬ ГОСТов и ТУ на МАТЕРИАЛЫ,
ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ ИЗГОТОВЛЕНИИ ПАНЕЛЕЙ

Номео ГОСТа или ТУ ! Наименование
I t 2

ТУ 34-5831-71*
ТУ 34-5814-70 
ТУ 34-5815-70 
ГОСТ 8510-72 
ГОСТ 5915-70х 
ГОСТ 17475—72*

ТУ 38-101474-74 
ГОСТ 10354-73 

ТУ 6-05-II79-75 
ГОСТ 2889-67 
ТУ 38-105268-71 
ГОСТ 9573-72х

ГОСТ 427-56 
ГОСТ 7502-69 
ГОСТ 13837-68х

ГОСТ 103-57х 
ГОСТ 6402-70х 
ГОСТ К б Э г - б Т 3®

ГОСТ 10299-68

ГОСТ 10619-63

ГОСТ 8075~56хх

Сталь холодногнутая оцинкованная.
Заклепка комбинированная (односторонняя) 
Болт самонарезающий.
Сталь прокатная угловая неравнополочная. 
Гайки шестигранные (нормальной точнооти).
Винты с потайной головкой (нормальной 
точности).
Мастика ЗЭС (защитная электросетевая). 
Пленка полиэтиленовая.
Поливинилхлоридный пенопласт марки ПХВ-1. 
Мастика битумная кровельная (горячая). 
Клей 8Ш.Каучуковый однокомпонентный.
Плиты и маты теплоизоляционные из мине­
ральной ваты на синтетическом связующем.
Линейки измерительные металлические, 
рулетки измерительные металлические.
Динамометры раотяжения пружинные общего 
назначения.
Сталь прокатная полосовая.Сортамент.
Шайбы пружинные.
Листы конструкционные из алюминия и алю­
миниевых сплввов.
Заклепки с полукруклой головкой нормаль­
ной точнооти.Размеры.
Винты с потайной головкой самонарезающие 
для металла и пластмассы. Размеры.
Сталь тонколистовая кровельная оцинкован­
ная и декапированная.Сортамент.

ift/cm
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МИНИСТЕРСТВО СТРОИТЕЛЬСТВА П Р Щ П И Я Т И Й  
НЕФТЯНОЙ И ГАБОВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

ОКП 52 6211 УДК 69.024.155

ШАСОВАНО 
В.О. Союзгаз-

Товаровский З.М. 
1980г

Группа Ж 35
УТВЕРЖДАЮ

Начальник Главного тех­
нического управления

Иваннов О.М.
* 4 0 " Э ех & Г р д 1980г

ПАНЕЛИ ПОКРЫТИЯ
С ПРИМЕНЕНИЕМ СТАЛЬНОГО ОЦИНКОВАННОГО 
ГОФРИРОВАННОГО ПРОФИЛЯ ДЛЯ ЕЕЗРУЛОННЫХ 
КРОВЕЛЬ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ

Технические условия 
ТУ 102-104-76 
Изменение Л I

Срок введения с / / Я / Л  <?Os
i| СОГЛАСОВАНО

Зам. .директора ВНИИСТ 
- Головной организации до 

стандартизации
К.И.Зайцев 

" " ___________ 1980г

Начальник Государственной 
инспекции по качеству 
строительства

А.С.Бояринов 
" " _________ 1980г

Начальник Главнефтегазпром- 
стройматериалов

П.И.Кузин
" " ________ 1980г

Гл.инженер Новосинеглазовс- 
кого КСК

Г.К.Михайлин 

и " ______________  1980Г

Директор 3КБ по 
железобетону

Н.С.Морозов 
" " __________ 1980г

Зав. отделом В 2 

И.Л.Орлов

" " _________  1980г

Главный конструктор 
проекта

А.П.Оасепян 
" " _______  1980г

руководитель т е ш  

У.А.Ольман 

" ” _________  1980г
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Изменение № I к ТУ 102-104-76

1. Титульный лист: установлен новый срок действия 
до 31.01Л985г.

2. Цункт 1.2. второй абзац дополнен: ".... или ТУ 67-74-75.

3. Цункт 1.4. изложен в новой редакции:
" 1.4. Монтажные планки для под"ема и перемещения панелей, 

а также крепежные детали для их крепления должны изготовляться из 
стали марки ВСтЗспб по ГОСТ 380-71*, с антикоррозионным покрытием.

4. Пункт 1.8. дополнен и изложен в редакции: "1.8. Теплоизоля­
ционные прокладки из пенопласта ПХВ-I (по ТУ 6-05-II79-75) или 
аналогичных теплоизоляционных пенопластов должны приклеиваться
к поперечным ребрам битумом нефтяным изоляционным ЕНИ-1У 
(ГОСТ 9812-74), или битумом нефтяным строительным ЕН 70/30 
(ГОСТ 6617-76), или клеем 88Н (ТУ 38-I05I06I-76).

5. Встречающиеся по т е к с т у ^ ^ с с ы ш !  на норма тивные^аменены:

ГОСТ 103-57 
ГОСТ 427-56 
ТУ 34-5815 
ТУ 38-105268-71 
ТУ 67-54-74

на ГОСТ 103-76 
на ГОСТ 427-75 
на ТУ 67-72-75 
на ТУ 38-105268-79 
на ТУ 67-199-78

6. Приложение I "Перечень ГОСТов и ТУ на материалы исполь­
зуемые при изготовлении панелей" заменен на приложение 1а 
"Перечень НТК на которые даны ссылки в ТУ".

11

йаИ . Л ' - Я о к у м П а о п . Ъ ь г с ,

/ eU U ttij

П о а Л
•

Н  к о н г р

М п / у

ТУ 102-104-76

1анели покрытия с примене­
нием стального оцинкован­
ного профиля душ безрулон-f 
них кровель промышленных ' 
здании

Технические условия

-КВ но железобетону-



Министерство строительства предприятий 
нефтяной и газовой промышленности

ПАНЕЛИ ПОКРЫТИЯ
С ПРИМЕНЕНИЕМ СТАЛЬНОГО ОЦИНКОВАННОГО 
ГОФРИРОВАННОГО ПРОФИЛЯ ДЛЯ БЕЗРУЛОННЫХ 
КРОВЕЛЬ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ

Технические условия 

ТУ 102-104-76 

Изменение J& 2 

Срок введения

ОКП УДК
Группа Я-35 

УТВЕРЖДАЮ
Главный инженер Главного 
технического управления

В. А.Алютов

/<Г /.

СОГЛАСОВАНО

Заместитель директора 
ЦНИИпгомзданий

Главный инженер ВПО
п Пптпо ПЯОТТ nrifir1*" Союзгазпромстрой"

Главный инженер Новосинегла- 
зовского комбината 
строительных конструкпий

И. Л. Орлов

Главный конструктор проекта

Начальник Государственной 
инспекции по качеству 
строительства

Г.Н.Омельченко

1984
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Изменение 2 
к  ТУ 102-104-76

1. Титульный лист: установлен новый срок действия до 
31.01Л986г.

2. Введение четвертый абзац дополнен: "3210И и 3214".
3. Введение пятый абзац дополнен: "и 3".
4. Введение после пятого абзаца дополнено: "Показатели 

технического уровня, установленные настоящими техническими 
условиями, соответствуют требованиям первой категории качества".

5. Пункт 1.2 изложен в новой редакции:" "Профили стальные 
оцинкованные гнутые с трапециевидной формой гофра, из которого 
изготовляются наружная и внутренняя облицовки, нащельники и 
поперечные ребра, должны отвечать требованиям ГОСТ 24045-80".

6. Пункт I.II. Второй абзац изложен в редакции: "Нащельники 
должны изготовляться из гофрированного профиля, а при его отсут­
ствии, изготовляться согласно рабочим чертажам, из плоского оцин­
кованного стального листа с дополнительным полимерным покрытием".

7. Встречающиеся по тексту ТУ ссылки на нормативные доку­
менты заменены:

ГОСТ 2889-67 на ГОСТ 2889-80
ГОСТ 7502-69 на ГОСТ 7502-80
ГОСТ 9573-72 на ГОСТ 9573-82
ГОСТ 10354-73 на ГОСТ 10354-82
ГОСТ 13837-68 на ГОСТ 13837-79

ТУ 38-105268-79 на ТУ 38-1 (Б 1061-76
ТУ 67-72-75 на ТУ 67-269-79
ТУ 67-199-78 
ТУ 34-5831-71 на ГОСТ 24045-80

8. Приложение I а заменено на приложение 16.
9. Пункт 2.5. Исключить слова:"Типа РЗ-2, F3-5, Р З - Ю ’

10. Ввести "приложение 3".

И?,- Пнет
Роэроб.

ч
Проо.

Н. контр.
У тв.

* Л ДОП ум. Подп. Д.<Т4
ТУ 102-104-76 изменение 2

Панели покрытия с приме не! 
нием стального оцинкован-' 
кого гофрированного проф! 
ля для б8зрулонных„кровед прожшленнМ здании.1 
Технические ур.потшя-______

1 Лйт. Лист Листов
2 4

3КБ
по железобетону



Приложение Id

Перечень НТД, на которые даны ссылки в ТУ

Обозначение Наименование

I ГОСТ 103-76 Полоса стальная горячекатанная. 
Сортамент

2 ГОСТ 380-71 Сталь углеродистая обыкновенного 
качества. Марки и общие технические 
требования

3 ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические

4 ГОСТ 2695-71 Пиломатериалы лиственных пород.

5 ГОСТ 2889-80 Мастика битумная кровельная горячая. 
Технические условия

6 ГОСТ 5781-75 Сталь горячекатанная .для армирования 
железобетонных конструкций

7 ГОСТ 7502-80 Тулетки измерительные металлические. 
Технические условия

S ГОСТ 8486-66 Пиломатериалы хвойных пород. 
Технические условия

9 ГОСТ 9573-82 Плиты теплоизоляционные из минераль­
ной ваты на синтетическом связующем, 

Технические условия

10 ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая

II ГОСТ 13837-79 Динамометры общего назначения. 
Технические условия

12 ГОСТ 24045-80 Профили стальные оцинкованные гнутые 
с трапециевидной формой гофра .для 
строительства. Технические условия

13 ТУ 6-05-II79-75 Пенопласт плиточный

14 ТУ 38-101474-74 Мастика ЗЗС ( защитная 
электросетевая)

15 ТУ 38-I05I06I-76 Клей 88Н
16 ТУ 67-74-75 Заклепка комбинированная
17 ГУ 67-269-79 Бинт самонарезагощпй

18 СНяП П-6-74 Нагрузки и воздействия

Т [ I ТУ 102-104-76 изм.2
Лис»?,

л/докий \fladn 'Пата
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Приложение 3

Размеры, в мм
Масса j к п 
с щ а в о ^  о к п

Тип
панели Эскиз Jсловное

обозначение
панели X Б s

I - 
Основная 
глухая

- 1

0  
го
1
W
0

1
-V?
(Т)

IS)
W
S
?о

До борная

! 3  -
|С отверстием

L_________ х  __
у-

« 1

1
1
1
1

CQ
,___

1 i j

/ L

J _ _ _ _ _ _ _ 3 к

ППТ9 
Ш Т 9 - С  
ППТ 7,5 
П П Т 6  
Ш Т 6 - С  
ППТ 5,8

9000
9000
7500
6000
6000
5755

1400
523
518
443
362
356
360

ППТ 9-Д 
ППТ 9-Д0 
ППТ 7,5-Д 
ППТ 6-Д 
ППТ 6-ДС 
ППТ_5_,3-Д
ППТ 9-0 
ППТ 9-ОС 
ППТ 7,5-0 
ППТ 6-0 
ППТ 6-ОС 
ППТ 5,8-0

9000
9000
7500
6000
6000
5755
9000
9000
7500
6000
6000
5755

360
198

1400
1150

850

154
153
130
109
108
1 1 2

507
504
429
352
348
355

Обозначение панелей
ППТ - панель покрытия трехслойная; 
9;7,5;6;5,8 - размер ската панели;

j C - панель стыковая;
1 Д - панель доборная;
i
i 0 - панель с отверстием.

1 Ы  ^ 1
i §  * — ♦



Министерство строительства предприятий 
нефтяной и газовой промышленности

(ЖП 5262II У Ж
Группа 2-34

УТВЕРЖДАЮ
Главный инженер Главного 
технического управления

В«А« Алюгов

ПАНЕЛИ П С К Ш Г Ш  С ПРИМЕНЕНИЕМ СТАЛЬНОГО 
ОЦИНКОВАННОГО ГОФРИРОВАННОГО ПРОФИЛЯ д а  
БЕЗРУЛОННЫХ КРОВЕЛЬ НРОШШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ

Технические условия 
ТУ 102-104-76

Изменение № 3

Срок введения o t .o y .f f

СОГЛАСОВАНО

Заместитель директора 
ЦНИИпромзданий

С.М. Гликин

Главный инженер ВПО 
"Союзгазпромстрой”

СТоваровский

Главный инженер Новосине- 
глазовского комбината 
строительных конструкций

Началышк^о'^^арственной
инспекции по качеству 
строительства

Директор ЭКБ по железобетону 

Н.С.Морозов

Заведующий отделом №  2 

[.Орлови. л.

Заведующий отделом № 10 

$?&|<$Ълл^в.П.Кузнедав

Письмо А. С. Бояринов
* 23/196 от ог.07.84.

1985
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Изменение №3-к ТУ 102-104-76

Вводная ч асть . Четвертый абзац  дополнить номерами 
проектов: "Г0077 и 10161". Пятый абзац  дополнить ссылкой на 
приложение " 4 " .

Раздел I .  Дополнить пунктом -  I . I 2 .
”1 .1 2 .  При использовании в качестве наружной обшивки профиля 
по ГОСТ 24045-80 с высотой гофра менее 75 мм нахлест профи­
лей должен быть герметизирован мастикой.

Соединение листов обшивок должно выполняться на само- 
нарезающих винтах по ТУ 67-269-79  с установкой уплотнитель­
ных шайб по ТУ 67-7 3 -7 5 .

Допускается изготовление панелей без герметизации 
нахлеста профилей верхней обшивки для районов, указанных в 
рабочих чертежах.

Технические условия дополнить приложением 4 .

Изм\Лист № докум. Л одп. Дата
Разроб. Земсковаш т

 ̂ Прсо. Сайкина

Н. контр. Ананьина ж гУтв.

ТУ 102-104-76 изм. 3

Панели Ъокрытия с примене-1 
стального оцинкован- ®Г

Лиг.

ля для безрулонн 
пром. зданий. Те 
условия

ых
ехниюэовел

ческие

Лист Листов
2 3

3КБ
по железобетону
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Министерство строительства предприятий 
нефтяной и газовой промышленности

да
ОКП 52 62X1 Группа К-34

УТВЕРЖДАЮ
Главный инженер Главного 
технического управления

В.А.Алютов

ПАНЕЛИ ПОКРЫТИЯ С ПРИМЕНЕНИЕМ СТАЛЬНОГО 
ОЦИНКОВАННОГО ГОФРИРОВАННОГО ПРОФИЛЯ ДЛЯ 
БЕЗРУЛОННЫХ КРОВЕЛЬ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ

Технические условия 
ТУ 102-104-76

Изменение № 4 
Срок введения с 01.02.86 

До 31.12.86

СОГЛАСОВАНО

Заместитель директора 
ЦНИИпромзданий

Гликин

Заместители) начальника 
Тлавнефтегазпромстроя" 

Письмо№12/3070 н п г 
от37.08.85г. Н-В -СУхов

Главный инженер Новосине- 
гл азовского комбината 
строительных конструкций

писъмо$2-1528 Г.К.Михайлин 
от 14.10.85г.

>етону 

), Морозов

Заведующий отделом №2

q L J ^  И. Л. Орлов

Главный конструктор 
проекта

• В.М.Суслин

Заведующий отделом ИО

В.П.Кузнецов

проекта

1985
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Подп.и дата Ззам.инв.Л Инв.№дубл .Подп.и дата

Размеры, мм Прихохвние 4

Тип
панели

Основная -  I

Стыковая -  2

Эскиз

I

Условное обозначение 
марки панелей

Длина

Z

1ППТ90-15-60 ТУ 102- 
1ППТ7 5-15-60 
1ППТ60-15-60 
1ППТ58-15-60

2ППT90-I5-60 ТУ 102- 
2ППТ60-15-60 -"-

9000
7500
6000
5755

9000
6000

Ширина
3

1495

1495

Толщина 
t

Г78

178

Диаметр 
отверс 
тия ф

Масса 
справок: 
ная.кг

510
430
357
347

окй

Основная с 
отверстием-3

Стыковая с 
отверстием-4

ЗППТ90-15-60 ТУ 
ЗППТ75-15-60 
ЗППТ60-15-60 
ЗППТ58-15-6О

102- 9000
7500
6000
5755

1495 Г78

- 4

4ШТГ 90-15-60 ТУ 
4ППТ60-15-60

102- 9000
6000

1495 Г78

Примечание: Обозначение панелей:v 1-4 -  тип панели
ППТ -  панехъ покрытия трехехойная 
90,75.60,58 -размер ската панели в дм 
15 -  трина панели в дм 
60 -  высота гофра в мм

Cai



Министерство строительства предприятий 
нефтяной и газовой промышленности

УДК

ОКП 52 6211 Группа Ж 34

УТВЕРЖДАЮ

Главный инженер
Главного технического 
управления

( Q a  Н. И. Курбатов

ПАНЕЛИ ПОКРЫТИЯ С ПРИМЕНЕНИЕМ СТАЛЬНОГО 
ОЦИНКОВАННОГО ГОФРИРОВАННОГО ПРОФИЛЯ ДЛЯ 
БЕЗРУЛОННЫХ КРОВЕЛЬ ПРОМЫШЛЕННЫХ ЗДАНИЙ

Технические условия 

ТУ 102-104-76 

Изменение № 5 

Срок введения с 01.01.87 

до 01.01.88

СОГЛАСОВАНО

Главный инженер 
Гла внефте га зпр эмстрой

даГ Х ути ев

1986

Директор ЭКБ 
по железобетону

А 4 ^ Н . С . М о р о з о в

Заведующий отделом №

И. Л. Орлов

Главный конструктор 
проекта

уВ.М.Суслин

Заве.дующий отделом № 

.П.КУзнецоЕ



Изменение № 5 к ТУ 102-104-76 

I. Титульный лист :

Установить новый срок действия до 01,01.88

£. Вводная часть. Четвертый абзац дополнить номером проекта: 
" 10437". Пятый абзац дополнить ссылкой на приложение "5".

3, Технические условия дополнить приложением 5.

— ■. —

„dsnД/С/» dojcvm. Подпись
РаЗроб- TpocjbHHofiO
 ̂ПроЁрр. Tr-f

.

Н./СОМ7Р.
У ml

[1а не Ли ПОКРЫТИЯ U ПримёНб*-

ТУ 102-104-76 изм. J& 5

*ием стального оцинкован­
ного гофрированного профи

веские условия. Изм. JE 5

'Лит. Лист ЛистоЪ
. ш 2 3
3 ЭИБ

по железо 6sтону
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Q? 1 ■ Приложение 5
Типпанели Эскиз Условное обозначение марки панелей Тазмеры в ммДлина,Шири­на,

6

Тол­щина,Дли­накар­низа, 
CL

Диа­метр тро- зма,
ф

Массазпра-воч-яая,кг
КодОКП

3

I

ч

§
1

&

Ы

Основ­ная-!
4

I ЖТ 90.15.100-75.0,8 I ЖТ 75,15.100-75.0,8 I ЖТ 60.15.100-75.0,8 I ЖТ 58.15.100-75.0,8
9000750060005755

1544154415441544
193193193193

625625625625
500431346345

Стыковая 
-2

2 ЖТ 90.15.100-75.0,8 2 ЖТ 60.15.100-75.0,8 90006000 15441544193193 625625 499345
Основная з отверс-- тием-3
Стыковаяотвер-тием-4

t j  ^

3 ЖТ 90.15,100-75.0,8 3 ЖТ 75.15.100-75.0,8 3 ЖТ 58.15.100-75.0,8 900075005755 154415441544193193193 625625625 11501150850
CL

t 4 ЖТ 90.15.100-75.0,8 4 ЖТ 60.15.100-75.0,8 90006000 15441544193193 625625 11501150

ТУ 102-104-76

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/metodicheskie-ukazaniya/1/muk_4_1_2376-08_4_1_metody_kontrolya_khimicheskie_faktory.html

