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Настоящие технические у сл ов и я  расп ростран яю тся  на утяж е- 
лители ж елезобетонны е сборны е типа УП, предназначенные для  
балластировки  стальных; м агистральны х тр у б о п р о в о д о в , уклады­
ваемые по болотам ,заболоченны м  участкам  и поймам рек*

Утяжелитель типа УП с о с т о и т  и з д вух  ж елезобетонны х б л о -  
к ов  ( в  дальнейшем по т е к с т у  бл оки ) и двух, м еталл и чески х, 
покрытых, и зол яц и ей ,соеди н и тел ьн и х поясов*

У словное обозначение марок утяжелителей! с о с т о и т  и з  бук ­
вен н ого  выражения ИУПИ -  утяж елитель поясной* и чи сл а , об озн а ­
чающего диаметр трубы в д ец и м етр ах , для к отор ой  предназначен 

утяж елитель*
Для утяжелителей, длиной m здм й менее тр е х  м етров  после 

диаметра трубы у к а зы в ается  стр очн а я  буква “ к”  -  укороченные* 
Марка, наносимая на утяж елители , а также указы ваем ая в 

п а сп о р т е , должна зака н чи в аться  обозначением  настоящ их техни­
ч е с к и х  условий*

Пример у сл о в н о го  обозн ачен и я  марки ж ел езобетон н ого , п оя сн о ­
г о  утяж елителя: УП-14-ТУ I 0 2 - . . ,-7 9 -у т я ж е л и т е л ь  поясн ой  для 
трубы диаметром. 142® мм*

Обозначение соединительных п оя сов  с о с т о и т  и з  букв  ” С1Г* 
пояс соединительны й и ч и сл а , обозначаю щ его ди ам етр  трубы  в д е ­
циметрах* Например: C M I  ТУ 102**.* .79~соедин ительн ы й пояс 
утяж елителя для трубы диаметром 14 20  мм*

X. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЙ

I . I *  Т р еб ов а н и я х  ж елезобетонны м блокам утяж елителей.
1 * 1 .1 .  Утяжелители должны с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям, 

настоящих; техн и чески х  у од ов и й  и комплекта рабочи х  чертеж ей  
п р о е к та  9 0 8  и 911 ЭКБ по ж ел езоб етон у  Ш н н еф тегазстр оя *

1 .1 * 2 *  Размеры ,объем , м а сса  бл ок ов  утяж ели тел ей  и предель­
ные отклонения по размерам должны с о о т в е т с т в о в а т ь  указанным 
на ч ер т*1  и в та б л , I  и 2*

1 * 1 .3 *  Утяжелители должны и з г о т о в л я т ь ся  и з  ги д р отех н и ч ес­
к о г о  бетон а  по ГОСТ 4 7 9 5 -6 8 *

t,-\

ТУ 1 0 2 -
L/зм. Лист ,42 Эокмм. /7оЗп. Hard
/Со метр. Утяжелители ж елезобетонны е 

сборные поясные типа УП 
для магистральны х т р о о д р о -  
в одов
Технические условия

Л и т  ■ Л и с т Л и с т о в
/?ро§ ■ J L J _ 2 18

ЭКБ по ж ел езоб ето ­
ну' Я  контр.

Л * 1 -
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Таблица I
ОСНОШЫЕ РАЗМЕРЫ УТЯЖЕЛИТЕЛЕМ

(м м )

Марка утяжелителя L 6 h ь. h* h4 С d
Объем 

в »
^етона, Масса, в т

одного утяже- 
блока лителя

одного
блока

утяже­
лителя

УП-14 ТУ I 0 2 - . .♦ 7 9 3000 600 1200 170 39© 200 400 1500 140 2 .2 0 4 .4 0 5 .0 5 1 0 .1 5
УВ-12 ТУ 1 0 2 : . . 7 9 3000 600 1220 240 46Q 200 400 1500 140 2 .2 0 4 .4 0 5 .0 5 1 0 .1 4
У1М0 ТУ I 0 2 - . . . 7 9 3000 500 1000  160 330 200 400 1500 140 1 .5 0 3 .0 0 3 .4 5 6 .9 3
УО-8 ТУ I 0 2 - . . . 7 9 3000  500 800 9 0 310 200 4 0 0 1500 140 1 .2 0 2 .4 0 2 .7 6 5 .5 5
УВ»7 ТУ 102*** . . 7 9 3000  500 7 0 0 60 280 100 400 1500 140 1 .0 5 2 .1 0 2 .4 2 4 .8 6
УП-14КТУ 1 0 2 -* . . 7 9 1350 600 1220 170 390 200 4 0 0 75® 140 0 ,9 7 1 ,9 4 2 .2 3 4 .5 1
УП-12ВТУ 1 0 0 * . . . 7 9 1350 600 1220 240 460 20G; 400 750 140 0 ,9 7 1 .9 4 2 .2 3 4 .5 ®
УП-ЮкТУ 1 0 2 : . . 7 9 2000 500 1000  160 380 200 4 0 0 1400 140 0 .9 8 1 .9 6 2 .2 5 4 .5 3 :
УП-8К ТУ 1 0 2 * . . . 7 9 2500 500 800 9 0 310 200 4 0 0 1900 140 0 .9 8 1 .9 6 2 .2 5 4 .5 3
У1К7к ТУ 1 0 2 - . . . 7 9 2800 500 700 60 280 100 4 0 0 2200 140 0 .9 6 1 .9 2 2 .2 0 4 .4 5

Примечание: Масса утяжелителей подсчитана для объемной 
массы бетона равной. 2 ,3  t / ms«.



Наименование отклонений

Таблица 2 

(мм)

Предельные
отклонения

I* Для блоков "УТГ 

По габаритам

-  по длине
-  по толщине

-  по высоте
По смещению положения монтажных 
петель

По смещении осей анкерных 
стержней от проектного 
положения:

в поперечном положении 
в продольном положении

По расстоянии между осями 
ниб (вырезов)
По толщине защитного слоя 
бетона

По глубине ниш (вырезов)
По смещении осей нии(вырезов)

+ 13  
+ 5

+ 5 

+ 5

+ 5 

2  10 

+ 5

+ 5

+ 3 

+ 5

П* Для соединительных 
поясов "CIP*

-  по длине + 5
-  по ширине + 2

ТУ 102- Лист
5Шп. >х'~ аа/сип. /1одп- fa r#
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I Л . 4 . Основные технические требования к бетон у  утяжели-1 
телей должны бы ть:

Марка по врдонепроиицаемости(коэффициент 
фильтрации), не менее В-4

Марка по м ор озостой к ости ,н е  менее Мрз-100
Марка по прочности на сжатие 300
Объемная м асса , не ниже т /м 3 2 ,3
Водоцементное отнош ение,не более 0 ,5 0
Отпускная прочность бетон а  от  
проектной марки по прочн ости  на 
сж ати е#, не менее 7й

1*1*5* И зготовитель должен гарантировать достиж ение | 
бетоном  проектной марки в в о з р а ст е  28  суток ,оп р едел яем ой  по | 
результатам  контрольных испытаний образц ов  в со о т в е т ст в и и  с  
требованиями п .3 .7 *  настоящ их технических, у сл ови й .

I . I . 6 ,  Материалы, применяемые для приготовления бетон а  
утяжелителей должны у дов л етв ор ять  требованиям настоящ их техни­
ч еск и х  усл ови й  и. обесп ечи вать  получение бетон а  заданных марок 
по водон еп р он и ц аем ости ,м орозостой кости  и- прочности  на сж атие.

1 * 1 ,7 *  Для приготовления б етон а  утяж елителей необходим о 
применять портландцемент марки 400, и выше по ГОСТ 10178^76 
или сульф атостойкий  портландцемент по ГОСТ 22 2 6 6 -7 6  т е х  же 
марок б е з  добавок  или с гидравлической  минеральной д оба в к ой  
в к оли честве до 20#*

1 *1 .8 *  В качестве мелкого заполнителя должен применяться 
кварцевый песок  или п е со к , полученный дроблением плотных и зв ер ­
женных пород по ГОСТ **797-69*.

I . X . 9 .  В качестве крупн ого заполнителя должен применяться 
щебень и з  горных пород по ГОСТ 4 7 9 7 -6 9 * .

I . I . I 0 .  Бетонная см есь  для и зготовл ен и я  утяжелителей, 
должна с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям ГОСТ 4 7 95 -68*

1 Л * Ш  Для уменьшения водоп отр ебн ости  бетонной  см еси , 
р а сх од а  ц ем ен та ,а  также для улучшения основны х св о й с т в  б етон а  
(водон епрон и ц аем ость , м ор озостой к ость  и д р .)с л е д у е т  вводи ть  в 
бетон н у » с м е сь , при ее приготовлении п оверхн осто-акти вн ы е 
органические добавки или и х  комбинации:

Лист МгЭо/сип. fls B n . Card
ТУ 1 0 2 -

fln-r.
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•* пластифицирующую д об а в к у  кон ц ен трата сульфитно-дрож ж е­
вой  бражки СДБ в со о т в е т с т в и и  с  Ш  4 0 6 -7 0 ;

-  газовцделяющую. кремнийорганическую; гидрофобизирующую 
ж идкость № 9 4  по ГОСТ 10 8 3 4 -6 4  ,

1 .1 .1 2 ,  Арматурная ст а л ь  должна о тв еч а ть  требован и ям :
•  ст а л ь  горячекатаная  круглая, гл а д к ого  профиля к л а сса

A -I  ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 , ГОСТ 3 8 0 -7 1 * ;

** ста л ь  горячекатаная: кругла®  п ер и од и ч еск ого  профиля 
к л а сса  А-Щ ГОСТ 5 7 8 1 -7 5 , I

1 .1 .1 3 ,  Монтажные петли должны и з г о т о в л я т ь ся  и а  горячека4  
таной гладкой арматурной стали  к л а сса  A -I  марок ВСтЗсп2 и ! 
ВСтЗпс2 по ГОСТ 3 8 0 -7 1 * ,Сталь марок ВСтЗпс2 н е д о п у с к а е т с я  | 
применять для и зготовл ен и я  монтажных п е т е л ь , предназначенных 
для подъема утяж елителей при тем пературе минус 4 0 °  и ниже.

1 .1 .1 4 ,  Сварная арматура должна отв еч а ть  требованиям  
ГОСТ 1 0 9 2 2 -7 5 ,

1 Л .Х 5 .  Для обесп ечен и я  требуем ой  толщ ^ ы  д а д ш ю г о  
сл оя  бетон а  необходимо применять с п е ц и а л ь н ц е м е н т н о -  
п есч а н ого  р а ст в о р а .

У становка стальных: подкладок или стальных, ф и к сатор ов , 
выходящие на п ов ер хн ость  б етон а  не д оп у ск а ется *

1 .1 .1 6 ,  К ачество боковы х п ов ер хн остей  бл ок ов  утяжели­
телей  должно с о о т в е т с т в о в а т ь  категори и  А -7  по ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5 ,

1 .1 .1 7 ,  Околы б етон а  ребер, блоков  утяж елителей, д оп у ск а ­
ю тся  на длине 1м глубиной не более 10мм и протяж ен н остью  не 
б о л е е  100 мм,

1 . 1 .1 8 ,  Трещины в  б етон е  не д о п у ск а ю т ся ,з а  исключением 
у са д оч н ы х ,тех н ол оги ч еск и х , шириной до  0 ,1  мм,

1 .1 .1 9 ,  На готовую  бетонную п ов ер хн ость  бл ок ов  с о  с т о
f \ * &иизз по гсей Алике вло^а-,

роны ниш (^вырезов; после терм ообработки  с л е д у е т  нанесйГГслои 
битум н о-рези н овой  мастики типа МБР-65 по ГОСТ 15 8 3 6 -7 9  
толщиной Змм,шириной 400мм с  последующим е г о  армированием 
стек л ох ол стом  марки ВВ«Г по ТУ 2 I -2 3 -4 W 7 8 ,

ТУ 1 0 2 - Лист,

Шп. л и: г* ЛоЗп. fare) 7
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1 . 1 .20. А н к е р н ы й  с т е р ж е н ь  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  д о л ж е н  т л е т ь  

а н т и к о р р о з и о н н о е  п о к р ы т и е  и з  3 - х  с л о е в  л и п к о й  п о л и э т и л е н о в о й  

п л е н к и  и  I с л о я  б у м а г и  п о  Г О С Т  2 2 28-75.

1.1.21. Г н е з д а  м о н т а ж н ы х  п е т е л ь ,  н и ш и  (вырезы) п о д  с о е д и ­

н и т е л ь н ы е  п о я с а  д о л ж н ы  б ы т ь  о ч и щ е н ы  от н а п л ы в о в  бетона.

1.1.22. О б н а ж е н и е  а р м а т у р ы ,  к р о м е  а н к е р н ы х  с т е р ж н е й ,  не 

д о п у с к а е т с я ! 1

1 . 1 .23. О т к л о н е н и е  ф а к т и ч е с к о й  м а с с ы  у т я ж е л и т е л е й  от 

п р о е к т н о й  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  +  7%.

1 . 1 .24. С т а л ь н ы е  фор м ы ,  п р и м е н я е м ы е  д л я  и з г о т о в л е н и я  

у т я ж е л и т е л е й  д о л ж н ы  у д о в л е т в о р я т ь  т р е б о в а н и я м  Г О С Т  1 8 8 8 6 - 7 3 к 7

1.2. Т Р Е Б О В А Н И Я  К  С О Щ т Т Е Л Ь Н Ь М  П О Я С А М  "СП''

1.2.1. Р а з м е р ы  с о е д и н и т е л ь н ы х  п о я с о в  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  

у к а з а н н ы м  на черт. I и в  табл. 3.

1.2.2. П р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я  о т  п р о е к т н ы х  р а з м е р о в  с о е д и ­

н и т е л ь н ы х  п о я с о в  "СП" п р и в е д е н ы  в  табл. 2.

1.2.3. Д л я  и з г о т о в л е н и я  п о я с о в  д о л ж н а  п р и м е н я т ь с я  с т а л ь  

м а р к и  В С т З с п 2  п о  Г О С Т  3 8 0 - 7 1 к .

Д о п у с к и  п о  с о р т а м е н т у  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м  

Г О С Т  103-76.

1.2.4. П о в е р х н о с т ь  с о е д и н и т е л ь н ы х  п о я с о в  н е  д о л ж н а  и м е т ь  

з а у с е н ц е в  и  о с т р ы х  кромок.

1.2.5. С в а р н ы е  ш в ы  д о л ж н ы  б ы т ь  о ч и щ е н ы  от шлака, н а п р а в л е н ­

н ы й  м е т а л л  не д о л ж е н  и м е т ь  в и д и м ы х  п р и  в н е ш н е м  о с м о т р е  трещин, 

с к о п л е н и й  и ц е п о ч е к  пор, с в а р о ч н ы х  брызг, н а п л ы в о в ,  а т а к ж е  

р е з к и х  с у ж е н и й  и  п ерерывов.

1.2.6. П о д р е з ы  о с н о в н о г о  м е т а л л а  не д о п у с к а ю т с я .  В с е  

к р а т е р ы  д о л ж н ы  б ы т ь  заварены.

Изм. flusr N- Зокян, Падп. £#гд
ТУХ 0 2 -

Ж



Таблица 3

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРУ СОЕДИНИТЕЛЬНЫХ. ПОЯСОВ

(мм)

_____ Позиция I  ____Позиция 2______
Длина Ширина Тол- Длина Ширина Тол- 
_____________ щииа__________________щина

СП-14 1720 160 6 305 160 14

СП-12 1370 160 6 305 160 14

СП-10 1165 160 6 300 160 10

СП-08 890 160 6 300 160 10

СП-07 750 160 6 30 Q 160 10

i

4

V 1

«9
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1.2.7. Качество- с в а р н ы х  ш в о в  д о л ж н о  п р о в е р я т ь с я  д о  в ы п о л ­

н е н и я  антикоррозионной, и з о л я ц и и  поясов.

1.2.8. П о в е р х н о с т ь  с о е д и н и т е л ь н ы х  п о я с о в  д о  в ы п о л н е н и я  

а н т и к о р р о з и о н н о й  и з о л я ц и и  д о л ж н а  б ы т ь  п о д г о т о в л е н а  д о  п е р в о й  

с т е п е н и  о б е з ж и р и в а н и я  и  в т о р о й  с т е п е н и  о ч и с т к и  от  о к и с л о в  по  

Г О С Т  9.025-74.

1.2.9. М е ж о п е р а ц и о н н а я  защита п о я с о в  от к о р р о з и и  д о л ж н а  

в ы п о л н я т ы л п о  Г О С Т  9.028-74.

1.2.10. Защиту с о е д и н и т е л ь н ы х  п о я с о в  от к о р р о з и и  с л е д у е т  

в ы п о л н я т ь :

- б и т у м ы о - р е з и н о й  м а с т и к о й  М Б Р - 6 5  по Г О С Т  15836-79, к о т о р а я  

н а н о с и т с я  на с у хую п о д г о т о в л е н н у ю  п о в е р х н о с т ь  п о я с а  м е т о д о м  

окунания.

Т о л щ и н а  п о к р ы т и я  д о л ж н а  с о с т а в л я т ь  2-3 мм;

-  слой, нан е с е н н о й  мастики, а р м и р у е т с я  п о л о с о й  с т е к л о х о л с т а  

ш и р и н о й  1 5 5 — 160 м м  м а р к и  В В - Г  п о  ТУ  2 1 - 2 3 - 4 4 - 7 8  с после,дующей 

его п р и к а т к о й  в а л и к о м  ;

-  по  сло ю  стек л о х о л с т а  н а н о с и т с я  л и п к а я  п о л и э т и л е н о в а я  л е н т а  

в д в а  с л о я  с нах л е с т о м  5 0 $  п о  ширине.

1 . 2 . II. С лой б и т у м н о й  и з о л я ц и и  д о л ж е н  б ы т ь  с п л о ш н ы м  и  и м е т ь  

по  в с е м у  п е р и м е т р у  п о яса о д и н а к о в у ю  т р е б у е м у ю  т о л щ и н у . и  п р о ч н о е  

с ц е п л е н и е  с п о в е р х н о с т ь ю  металла.

Р а б о т ы  по и з о л я ц и и  п о я с о в  п о л и э т и л е н о в о й  л е н т о й  н е о б х о д и м о  

в ы п о л н я т ь  в  соответ с т в и и  с ВСН2-84-77.

2. П Р А В И Л А  П Р И Е М К И

2.1. У т я ж е л и т е л и  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и н я т ы  о т д е л о м  т е х н и ч е с к о г о  

к о н т р о л я  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  в  с о о т в е т с т в и й  с т р е б о в а н и я м и  

Г О С Т  13015-75, Г О С Т  1 0 9 2 2 - 7 5  и  н а с т о я щ и х  ТУ.

У т яжелители, п о с т а в л я е м ы е  п о т р е б и т е л ю ,  д о л ж н ы  и м е т ь  ш т а м п  

т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я .

г 2.2. П р и е м к а  п р о и з в о д и т с я  партиями.

В  с о с т а в  п а ртии у т я ж е л и т е л е й  в х о д я т  б л о к и  о д н о й  марки, 

п о с л е д о в а т е л ь н о  и з г о т о в л е н н ы е  п р е д п р и я т и е м  п о  о д н о й  т е хнологии, 

из  м а т е р и а л о в  одного вида и  к а ч е с т в а  в т е ч ение о д н и х  суток.

ГУ 102- Лист
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2 . 3 .  При при ем ке к о н т р о л и р у е т с я :
-  внеш ний в и д  ;
-  р а зм ер ы  ;
-  п ол ож ен и е  монтажных п е т е л ь  и ниш ( в ы р е з о в ) ;
-  толщ ина за щ и тн ого  с л о я  б е т о н а  и п ол ож ен и е ар м атуры  ;
-  п ол ож ен и е  а н к е р н о г о  стер ж н я  ;
-  п р о ч н о с т ь  б е т о н а  ;
-  м а с с а  к а ж д ого  б л о к а  у т я ж е л и т е л я  ;
-  м о р о з о с т о й к о с т ь ,  в  с о о т в е т с т в и и  с п .  3 . 8  н а стоя щ и х  ТУ ;
-  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  п .  3 . 9  н а стоя щ и х  ТУ.

2 . 4 .  .Идя со е д и н и тел ь н ы х  п о я с о в  при  п р и ем ке к о н т р о л и р у е т с я :
-  м арка  с т а л и  п о  се р т и ф и к а т у  ;
-  с о о т в е т с т в и е  свар н ы х ш вов  п р о е к т у  ;
-  к а ч е с т в о  и зол яц и и  п о я с о в .

2 . 5 .  П о т р е б и т е л ь  и м е е т  п р а в о  п р о и з в о д и т ь  к о н т р о л ь н у ю  в ы б о ­
р оч н ую  п р о в е р к у  с о о т в е т с т в и я  у т я ж е л и т е л е й  т р е б о в а н и я м  н а стоя щ и х  
т е х н и ч е с к и х  у сл о в и й  и п р о е к т а ,  п ри м ен яя  д л я  э т о й  ц ел и  у к а за н н ы й  
ниже п о р я д о к  о т б о р а  о б р а з ц о в  и  м етод ы  и сп ы та н и й .

1
1
I
!

!
►*41

2 . 6 .  Для к о н т р о л ь н о й  п р о в е р к и  р а з м е р о в ,  в н еш н его  в и д а , 
толщины за щ и тн ого  с л о я  б е т о н а ,  п ол ож ен и я  ан к ер н ы х с т е р ж н е й , ниш 
( в ы р е з о в ) ,  монтаж ны х п е т е л ь  у т я ж е л и т е л е й  и к а ч е с т в а  с о е д и н и т е л ь ­
ных п о я с о в  о т  каж дой п а р ти и  о т б и р а ю т  о б р а з ц а  в  к о л и ч е с т в е  5%,
н о  н е  м е н е е  т р е х  ш ту к . О тобр ан н ы е о б р а з ц ы  п о д в е р г а ю т  п ош ту ч н ом у  
о с м о т р у ,  о б м е р у  и взвеш и ван и ю .

2 . 7 .  Е сли  при п р о в е р к е  о т о б р а н н ы х  о б р а з ц о в  о к а ж е т с я  х о т я  
бы од и н , н е  у дов л етв ор яю щ и й  т р е б о в а н и я м  н а стоя щ и х  т е х н и ч е с к и х  
у с л о в и й , с л е д у е т  п р о и з в е с т и  п о в т о р н у ю  п р о в е р к у  у д в о е н н о г о  
к о л и ч е с т в а  о б р а з ц о в .

Е сл и  при  п о в т о р н о й  п р о в е р к е  о к а ж е т с я  х о т я  бы  од и н  б л о к  
у т я ж е л и т е л я , н е уд ов л етв ор я ю щ и й  т р е б о в а н и я м  н а стоя щ и х  т е х н и ч е с к и х  
у с л о в и й  п о  к а к о м у -л и б о  од н о м у  п о к а з а т е л ю  к а ч е с т в а ,  т о  д а н н а я  
п а р т и я  б л о к о в  прием ки  н е  п о д л е ж и т .

Шн. Лист Л /-° дохцм. Подп. йато
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3 , МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3 .1 .  К ачество №1Щ8ШЯВШ> би тум н о-р ези н ового  покрытия, 
наличие монтажных, п етел ь , анкерных стер ж н ей ^ в ы р езо^  утяжели­
т е л е й ^  также к ачество  изоляции п оя сов  проверяю тпутем  осм отра 
и необходимых: измерений.

3 . 2 .  Размеры утяжелителей сл ед у ет  определять с  точностью, 
до  I  мм* Для измерения линейных размеров сл е д у е т  применять:

«  линейки металлические измерительные по ГОСТ 4 2 7 -7 5 ;
-  рулетки измерительные металлические 2 -о г о  кл асса  типа 

РЗ-Х , РЗ-5 по ГОСТ 7 5 0 2 -6 9 .

3 .3 *  Расположение арматуры и толщину защ итного сл оя  бетон а  
определяют по ГОСТ 1762 5 -72  или другими методами, регистрирую ­
щими положение арматуры б е з  разрушения б е т о н а .

3 .4 *  Методы испытаний материалов,применяемых, для п р и готов ­
ления бетон ов  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  требованиям следующих 
ста н д а р тов :

цемент -  ГОСТ 3 1 0 Л - 7 6 ,  ГОСТ 479& -69*
песок  -  ГОСТ 47 9 8 -6 9 *
щебень -  ГОСТ 4 7 9 8 -6 9 *

3 .5 .  Прочность бетон а оп р ед ел я ется  по ГОСТ 4 8 0 0 -5 9 ,
гост Ю180-74, т т т & т

3 .6 .  Д опускается  определять фактическую п рочн ость  бетон а 
неразрушающими методами, предусмотренными по ГОСТ 2 1 2 1 7 -7 5 .

3 .7 .  Контрол* и оценку проектной марки и отпускной  проч­
н ости  бетон а  на сжатие сл ед у ет  производить по ГОСТ 18 1 0 5 -7 5 , 
или. по ГОСТ 21217-75  с  учетом  однородности  прочности  б е то н а .

3 .8 .  М орозостойкость бетон а  определяется  по ГОСТ 1006 0 -76  
не реже чем I  раз в шесть м еся ц ев ,а  также при освоении  произ­
воле тва., и вменении соста в а  бетон а  и вида м атериалов, применяемых 
для приготовления бетон ов

3 .9 .  Коэффициент фильтрации Кф для  контроля марки бетон а  
по водонепроницаемости ол ед у ет  определять по ГОСТ 19426-74  не 
реже од н ого  раза  в три м есяц а ,а  также при освоении: п р ои зв од ств а , 
изменении с о ст а в а  бетона и вида материалов, применяемых для 
приготовления б етон ов .

Пэм. Лист flo S n . /L ara
ТУ 1 0 2 -
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3 . 1 0 .  О бъемная м а с с а  б е т о н а  о п р е д е л я е т с я  п о  ГОСТ 1 2 7 3 0 -6 7 .

3 . 1 1 .  В еличину о т п у с к н о й  м а ссы  у т я ж е л и т е л е й  о п р е д е л я ю т  
п у т е м  и х  в звеш и ван и я  в  с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5  с  помощ ью 
.динам ом етра об щ его  н а з н а ч е н и я  (ГОСТ 1 3 8 3 7 -6 8 )  или д р у г и х  
ст а н д а р т н ы х  п р и б о р о в  .для и зм е р е н и я  м а с с ы .

3 . 1 2 .  Ширину трещ ин и зм ер я ю т  п ри  помощи о т с ч е т н о г о  
м и к р о с к о п а  ти п а  МПБ-2 с  ц е н о й  д е л е н и я  шкалы 0 , 0 5  мм или 
н а б о р а  щ упов п о  ГОСТ 8 8 2 - 7 5 .

3 . 1 3 .  К а ч е с т в о  с в а р к и  с о е д и н и т е л ь н ы х  п о я с о в  п р о в е р я ю т  
внеш ним о с м о т р о м  п о  ГОСТ 3 2 4 2 -6 9  п о ш т у ч н о . О б сл е д о в а н и е  
н е п л а в л е н н о г о  м ета л л а  п р о и з в о д и т с я  с  помощ ью лупы  5 - т и  к р а т н о г о  
у в е л и ч е н и я .

3 . 1 4 .  К а ч е с т в о  а н т и к о р р о з и о н н о й  защиты п о я с о в  -  к о л и ч е с т в о  
с л о е в ,  н а х л е с т ,  сп л о ш н о ст ь  п ок р ы ти я  п о л и э т и л е н о в о й  л е н т о й ,  
толщ ина б и т у м н о -р е з и н о в о г о  п о к р ы т и я , п р о в е р я е т с я  при  о п е р а ц и о н ­
ном  к о н т р о л е .

4 .  МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4 . 1 .  На б о к о в о й  п о в е р х н о с т и  ви ди м ой  при  м он таж е с  п р а в о й  
с т о р о н ы  в в е р х у  на р а с с т о я н и и  2 0  см  о т  т о р ц а  к а ж д о го  б л о к а  
у тя ж е л и те л я  н есм ы ваем ой  к р а с к о й  п ри  помощ и т р а ф а р е т а  или 
ш тампа должны бы ть н а н е се н ы  следую щ ие м а р к и р ов оч н ы е  з н а к и :

-  тов ар н ы й  зн ак  п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я  или е г о  к р а т к о е  
н аи м ен ова н и е  ;

-  м арка у тя ж ел и тел я  ;
-  д а т а  и з г о т о в л е н и я  ;
-  штамп т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я  ;
-  м а с с а  ;
-  о б " е м .
4 . 2 .  С оеди н и тел ьн ы е п о я с а  м а р к и р у ю тся  п о  и з ол я ц и и  м а сл я н о й  

к р а с к о й  в  с е р е д и н е  п о я с а .  М арки ровка  со д е р ж и т  т е  же з н а к и , ч т о  
и  п .  3 . 1 ,  к р ом е  "м а с с ы "  и  о б " е м а .

4 . 3 .  Каждая п а р т и я  у т я ж е л и т е л е й  п о с т а в л я е т с я  к о м п л е к т н о  
(о д и н  к ом п л ек т  с о с т о и т  и з  д в у х  б л о к о в  и  д в у х  с о е д и н и т е л ь н ы х  
п о я с о в )  и  с о п р о в о ж д а е т с я  п а с п о р т о м , в  к о т о р о м  у к а з ы в а ю т :

-  н аи м ен ова н и е  и а д р е с  и з г о т о в и т е л я  ;
-  н ом ер  и д а т а  вы дачи п а с п о р т а ;
-  н ом ер  п а р ти и  ;

ТУ 1 0 2  - Лист
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«•марка утяжелителей;
-дата изготовления утяжелителей;
-проектная марка бетона по прочности;
-отпускная прочность бетона в процентах от 

проектной марки;
-  масса;
-  объем;
-  данные об изоляции поясов;
-  морозостойкость;
-  водонепроницаемость(кооффициент фильтрации);
-  номер настоящих ТУ.

Примечание: При изготовлении бетонных блоков и соеди­
нительных поясов на разных предприятиях 
допускается отдельная поставка блоков и 
поясов по спецификации заказчика.

4 .4 .  Паспорт должен быть подписан лицом,ответственным за 
технический контрол* предприятия-изготовителя.

4 .5 *  Транспортировка утяжелителей железнодорожным транс­
портом должна производиться в соответствии оо схемами погрузки 
утвержденными в установленном порядке.Схемы разрабатываются в 
соответствии с "Техническими условиями погрузки и крепления 
грузов" МПС СССР.

4.6.Погрузка (разгрузка) блоков на транспортные средства 
должны производиться за монтажные петли.

4 .7 *  При хранении и транспортировке блоков не допускается 
загибать монтажные петли»

4 .8 .  Блоки утяжелителей должны храниться рассортирован­
ными по маркам на складских площадках с выравненным плотным 
основанием в штабелях*

4 .9 *  Нижний ряд укладывается на деревянные подкладки 
сечением 80хЮ0мм» Последующие ряды укладываются на прокладки, 
расположенные у монтажных петель одна под другой по вертикали. 
Толщина прокладок должна превышать высоту выступающих петель 
на 20мм.Изделия укладываются в штабеля высотой до 2 , 5м,марки­
ровкой в сторону прохода*

4*10» Соединительные пояса хранятся в контейнерах,рассорти 
рованными по маркам. Отгрузка их потребителю производится

Шп /ист Н~Вр̂ ип- floBn. Пата
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упакованны м и в  д ер евя н н ую  т а р у .

5 .  ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАЖУ

5 . 1 .  Навешивание у тя ж ел и тел ей  на т р у б о п р о в о д  п р о и з в о д и т с я  
в  с о б р а н н о м  в и д е , с  закрепленны ми п о я са м и , п о с р е д с т в о м  
сп ец и а л ь н ой  т р а в ер сы  ( ч е р т .  2 ) .

5 . 2 .  П еред  у с т а н о в к о й  у т я ж ел и тел ей  на т р у б о п р о в о д ,  п о д  них 
с л е д у е т  у к л а д ы в а ть  ковр и к и  и з  д в у х  с л о е в  защ итной  о б в е р т к и  ти па  
" б р и з о л " .

Разм еры  к овр и к а  должны о б е с п е ч и в а т ь  с в и с а н и е  е г о  к о н ц о в  на 
20 0  мм с  о б е и х  с т о р о н  ниже г о р и з о н т а л ь н о г о  д и а м етр а  т р у б о п р о ­
в о д а  ( с м .  ч е р т .  I )  и вы пуски  п о  100  мм с  д в у х  с т о р о н  п о  дли н е 
б л о к о в  у тя ж ел и тел ей .

5 . 3 .  У ста н ов к а  у т я ж ел и тел ей  на т р у б о п р о в о д  долж на 
и ск л ю ч а ть  в озм ож н ость  повр еж ден и я  и зол яц и и  т р у б о п р о в о д а .

6 .  ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

6 . 1 .  И з го т о в и т е л ь  долж ен  г а р а н т и р о в а т ь  с о о т в е т с т в и е  у тя ж е ­
л и т е л е й  тр ебов а н и я м  н астоя щ и х  т е х н и ч е с к и х  у сл о в и й  и р а б о ч и х  
ч е р т е ж е й .

6 . 2 .  П отр еб и тел ь  и м е е т  п р а в о  п р е д "я в л я т ь  п р е т е н з и и  к 
к а ч е с т в у  п ол уч ен н ой  п р од у к ц и и , при собл ю ден и и  у сл о в и й  м он таж а , 
тр а н сп о р ти р о в а н и я  и х р а н ен и я , у ст а н ов л ен н ы х  тех н и ч еск и м и  
у сл о в и я м и .

'ten■ Диет У-0Safetyп , /?ядп. /Lara
ТУ 1 0 2 - f/cjcw
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П риложение I

П Е Р Е Ч Е Н Ь
д о к у м е н т о в , на к о т о р ы е  даны  ссы л к и  в  ТУ

1 .  ГОСТ 1 0 3 -7 6
2 .  ГОСТ 3 1 0 .1 - 7 6

3 .  ГОСТ 3 8 0 -7 1 х

4 .  ГОСТ 4 2 7 -7 5
5 .  ГОСТ 8 8 2 -7 5
6 .  ГОСТ 4 7 9 5 -6 8

7 .  ГОСТ 4 7 9 7 -6 9 х

8 .  ГОСТ 4 7 9 8 -6 9

9 .  ГОСТ 4 8 0 0 -5 9

1 0 .  ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

i

1
V

ъ»

1
й

4

1

4
4

1 1 .  ГОСТ 7 5 0 2 -6 9
1 2 .  ГОСТ 1 5 8 3 6 -7 9
1 3 .  ТУ 2 1 - 2 3 - 4 4 - 7 8
1 4 .  ВСН 2 - 8 4 - 7 7

1 5 .  ГОСТ 1 0 0 6 0 -7 6  

1,6. ГОСТ 1 0 1 7 8 -7 6

1 7 .  ГОСТ 2 2 2 6 6 -7 6

1 8 .  ГОСТ 1 0 1 8 0 -7 4

1 9 .  ГОСТ 1 0 9 2 2 -7 5

2 0 .  ГОСТ 1 2 7 3 0 -6 7

2 1 .  ГОСТ 1 3 0 1 5 -7 5

2 2 .  ГОСТ 1 3 8 3 7 -6 8 х

<уо

Шп. Лист Н~Во!сям. /7оЗп. da/ref

"С т а л ь  п р о к а т н а я  п о л о с о в а я .С о р т а м е н т " .
"Ц ем ен ты .М етоды  и спы таний .О бщ ие т е х н и ­

ч е с к и е  т р е б о в а н и я " .
" С таль у г л е р о д и с т а я , о б ы к н о в е н н о го  

к а ч е с т в а .М а р к и  и общ ие т е х н и ч е с к и е  
т р е б о в а н и я " .

"Л инейки и зм ер и тел ьн ы е м е т а л л и ч е ск и е "  
"Щупы"
"Б е т о н  г и д р о т е х н и ч е с к и й .Т е х н и ч е с к и е  

т р е б о в а н и я "
"Б е т о н  г и д р о т е х н и ч е с к и й .Т е х н и ч е с к и е  

т р е б о в а н и я  к м а тер и ал ам  д л я  е г о  п р и г о ­
т о в л е н и я "  .

"Б е т о н  г и д р о т е х н и ч е ск и й .М е т о д ы  и спы тан и й  
м а те р и а л о в  д л я  е г о  п р и г о т о в л е н и я " .

"Б е т о н  гп д р о т е х н и ч е сн и й .М е т о д ы  и спы тан и я  
б е т о н а "

"С т а л ь  г о р я ч е к а т а н а я  .для ар м и рован и я  
ж ел е зо б е то н н ы х  к о н ст р у к ц и и "

"Р у л е т к и  и зм ер и тел ьн ы е м е т а л л и ч е ск и е "  
"М асти ка  б и т у м н о -р е з и н о в а я  и зол я ц и о н н а я " 
"С те к л о в о л о к н и сты й  х о л с т  марки В В -Г "
"И н стр ук ц и я  п о  применению им портны х 

п ол и эти л ен ов ы х  л е н т "
"Б е т о н  тяж елы й.М етоды  оп р е д е л е н и я  

м о р о з о с т о й к о с т и "
"П ор тл ан д ц ем ен т и ш л а к о -п ор тл а ц д ц ем ен т . 

Т е х н и ч еск и е  у с л о в и я "
"Ц ементы  с у л ь ф а т о с т о й к и е . Т е х н и ч еск и е  

у с л о в и я "
"Б е т о н  тяж елый. М етоды оп р е д е л е н и я  п р о ч ­

н о с т и "
"А р м а ту р а  и закл адн ы е д е т а л и  сва р н ы е дл я  
ж е л е зо б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й . Т е х н и ч е ск и е  
т р е б о в а н и я  и м етод ы  и сп ы тан и й "
"Б е т о н  тяж елый. М етоды оп р е д е л е н и я  

о б "е м н о й  м а сс ы , п л о т н о с т и , п о р и с т о с т и  и 
в о д о п о г л о щ е н ш г

"И зд ел и я  ж ел е зо б е то н н ы е  и б е т о н н ы е .
Общие т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я "
"Д инамометры  р а стя ж ен и я  пружинные об щ его  

н а з н а ч ен и я  (в з а м е н  ГОСТ 9 4 0 9 -6 0  в  ч а с т и  
д и н а м ом етр ов  ти п а  "Д П ") "

Ш 02- Ли:т
/7



7 7—

2 3 .  ГОСТ 1 7 6 2 5 -7 2

2 4 .  ГОСТ 1 8 1 0 5 -7 2

2 5 .  ГОСТ Х 8 8 8 6 -7 3 х

2 6 .  ГОСТ 2 1 2 1 7 -7 5

2 7 .  ГОСТ 1 0 8 3 4 -6 4

"К он стр у к ц и и  и и зд ел и я  ж е л е з о б е т о н н ы е . 
М етоды о п р ед ел ен и я  толщины за щ и тн ого  с л о я  
б е т о н а ,  р а з м е р о в  и р а сп ол ож ен и я  арм атуры  
п р о св е ч и в а н и е м  ионизирующими и зл у ч ен и я м и "

"Б етон ы . К он тр ол ь  и оц ен к а  о д н о р о д н о с т и  
и п р о ч н о с т и "

"Ф о р ш  стал ьн ы е .цдя и з г о т о в л е н и я  ж е л е з о ­
бетон н ы х  и  бетон н ы х  и зд е л и и . Общие т е х н и ­
ч е с к и е  т р е б о в а н и я "

"Б е т о н ы .К о н т р о л ь  и оц ен к а  п р о ч н о ст и  и 
о д н о р о д н о с т и  с  прим енением  неразруш ающ их 
м е т о д о в "

"Ж и д кость  гвд р оф оби си р ую щ ая"

2 8 . ГОСТ 9 .0 2 8 - 7 4  Ё С З К С .З а го то в к и ,д е та л и  и сб ор о ч н ы е  единицы
м ета л л и ч еск и х  и з д е л и й . М еж операционная 
защ и та . Общие т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я "

I
«я

I

I

ч

2 9 .  ГОСТ 9 .0 2 5 - 7 4

3 0 .  ГОСТ 1 9 4 2 6 -7 4

3 1 .  ГОСТ 2 2 2 8 -7 5

3 2 .  UH 4Q6-7U

Шп. Лист №Эо)сум.._ ЛоВп. Лате)

"Е ди н ая  с и ст е м а  защиты о т  к о р р о з и и  и 
ста р ен и я .П ок р ы ти я  л а к о к р а со ч н ы е . П о д г о т о в к а  
м ета л л и ч е ск и х  п о в е р х н о с т е й  п о д  о к р а с к у " .

"Б етон ы .М етод ы  о п р ед ел ен и я  коэф ф и ц и ен та 
ф ильтрац ии  в о д ы " .

"Б у м ага  м еш очная"

"У казан и я  п о  применению б е т о н о в  с  д об а в к а м и

к он д ен тр и р ов а  иной сул ьф и тн о-д р ож ж ев ой  
браж ки"

1
J

т у  /ог - Лист
/8‘

ТУ 102-79

https://meganorm.ru/Index2/1/4294812/4294812797.htm

