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Техническое описание

Технические условия

Номенклатура плит типа 1ПГ и 1 пВ

Плита типа 1ПГ. Габаритный чертеж .

Плита типа 1Пв. Габаритный чертеж

Плита типа 1ПГи 1П В . У з л ы  1*6

Плита типа 1 ПГ. Таблица исполнений

Ст р .

17

11

14

17
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U 67.1-4/84.1 н с б

17

1.867.1 -4/84.1- 2тц 

1&67.1-4/84.П

7.867.1 - 4/84.Ь2СБ

Плита типа 1ПГ. Сборочный чертеж . 17

Плита типа 1 П В .Таблица исполнении 19

Плита типа 1ПВ 20

1.В67.1 - 4 / 8 4 . 1 -  СМ1
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1. Общие с вед ен и я

■ 1 .1 .  В настоящем выпуске серии 1 . 8 6 7 .1 - 4 /8 4  приведены рабочие 
чертежи железобетонных предварительно напряженных плит размером 
7x6 м, изготовляемых из тяжелого бетона и бетона на пористых з а 
полнителях.

1 .2 .  Плиты предназначены для покрытии сельскохозяйственных 
здании с  шагом несущих конструкции (ферм , балок , с те н ) 6 м.
Плит мот быть применены также б промышленных зданиях
В ТОМ ЧИСЛЕ с МОСТОВЫМИ KPAHHMM

2. Типы, ко н с трукц и я , обозначение

2 . 1 .  Плиты  р а з м е р о м  1*6м  п о д р а зд е л я ю тс я  на д в а  т и п а :

Щ Г  -  БЕЗ ПРОЕМА В ПОЛКЕ ПЛИТЫ, 1ПВ -  С ПРОЕМОМ В ПОЛКЕ ПЛИТЫ 
ДЛЯ ПРОПУСКА ВЕНТИЛЯЦИОННОЙ ш а х ты . При э т о м , в завис и м о с ти  от д и 

а м е тр а  п р о е м а , пл и ты  о б о з н а ч а ю т с я :
1ПВ4 -  при  д и а м е т р е  п р о е м а  4 0 0  м м  
1ПВ7 -  и 700 мм
1ПВ10 -  и ю о о  мм.

2 . 2 .  Пл иты  п р е д с та в л я ю т  со бо й  р е б р и с т у ю  к о н с т р у к ц и ю  с п о л ко й
ТОЛЩИНОЙ 70  ММ И ПРЕДНАПРЯЖЕННОЙ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРОЙ В ПРОДОЛЬ
НЫХ р е б р а х  вы с о то й  270 м м .

Форма и размеры плит должны соответствовать указанны м  на

ЧЕРТЕЖАХ В НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ.

2 .7 -  Плиты , предназначенные для покрытии здании с расчетной 
сейсмичностью 7 и 8 БАЛЛОВ, ИМЕЮТ Нй наружных гранях продольных 
РЕБЕР ПАЗЫ д л я  ОБРАЗОВАНИЯ ШПОНОК В ПРОДОЛЬНЫХ ШВАХ МЕЖДУ ПЛИТАМИ.

2 . 4 .  б с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 2 7 0 0 9 -7 8  / с тд н о в л е н а  с л е д у ю щ а я

СТРУКТУРА ОБОЗНАЧЕНИЯ МАРОК ПЛИТ*.

/ ?
Нач. отд. Котов ъф?
Гл.констр Ц удеч кис 1 W
Н.коитр. Иессинл 7
ГИП Котов t
Ру к . гр. Рессина ...
Ст.мнж. Архипова
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ТИП ПЛИТЫ (ИНДЕКС 1 ОБОЗНАЧАЕТ 
пл и ту  ШИРИНОЙ 3  м)

ПОРЯДКОВЫЙ НОМЕР ПЛИТЫ ПО НЕ
СУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ

КЛАСС НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

ВИД БЕТОНА (Т  -  ТЯЖЕЛЫЙ,
Л -  НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ)

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ, 
ОТРАЖАЮЩИЕ ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ ПРИ
МЕНЕНИЯ п л и т :

X X X  X X X  X X

a )  СТЕПЕНЬ АГРЕССИВНОГО ВОЗДЕЙ
СТВИЯ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ -

Н -  БЕТОН НОРМАЛЬНОЙ ПЛОТНОСТИ, 
П -  БЕТОН ПОВЫШЕННОЙ ПЛОТНОСТИ, 
О -  ОСОБО ПЛОТНЫЙ БЕТОН
b ) НЕСТАНДАРТНОЕ РАСПОЛОЖЕНИЕ 

ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ (ОБОЗНА
ЧАЕТСЯ индексами -  а , $ , Ъ .

Пример  ус л о в н о го  о б о з н а ч е н и я  п л и т ы :
’ 1 П Г -4 а Й Л -Н  -  п л и т а  ти п а  4ПГ ( б е з  проем а  в п о л к е ) ч е т в е р т а я  по 

н е с у щ е й  с п о с о б н о с т и , с н а п р я га е м о й  а р м а т у р о й  к л а с с а  А -  IV и з  БЕТОНА 
НА ПОРИСТЫХ за п о л н и т е л я х  норм альной  п л о тн о с ти  д л я  н е а гр е с с и в н о й  
с р е д ы  ;
1ПВ7-2АтУСКТ-П -  плита  типа  1ПВ (с  проем ом  в п о л ке  д и а м е тр о м  
700 м м ), в т о р а я  ПО НЕСУЩЕЙ с п о с о б н о с ти , с н а п р я га е м о й  а р м а ту р о й  

к л а с с а  А т -У С К , и з  ТЯЖЕЛОГО б е то н а  ПОВЫШЕННОЙ ПЛОТНОСТИ ДЛЯ АГРЕС
СИВНОЙ ГАЗОВОЙ СРЕДЫ.

3 . Об л а с т ь  п р и м е н е н и я

3 - 1 .  Плиты ПРЕДНАЗНАЧАЮТСЯ ДЛЯ ПРИМЕНЕНИЯ В ЗДАНИЯХ С ВЕНТИ
ЛИРУЕМЫМ ПОКРЫТИЕМ И КРОВЛЕЙ ИЗ АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ВОЛНИСТЫХ АИСТОВ, 
А ТАКЖЕ В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИИ С РУЛОННОЙ КРОВЛЕЙ.

3 * 2 .  Плиты МОГУТ БЫТЬ ПРИМЕНЕНЫ ТАКЖЕ В ПОКРЫТИЯХ ЗДАНИИ С 
РАСЧЕТНОЙ СЕЙСМИЧНОСТЬЮ 7  И 8  БАЛЛОВ ПРИ УСЛОВИИ ВЫПОЛНЕНИЯ СООТ
ВЕТСТВУЮЩИХ т р е б о в а н и й  „ Ру к о в о д с т в а  по п р о е кти р о в а н и ю  п р о и зв о д 
с тв е н н ы х  ЗДАНИИ С КАРКАСОМ ИЗ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ ДЛЯ СЕЙ
СМИЧЕСКИХ р а й о н о в ” .

-ТО
Лист
г

Формат A k

3 . 3 .  Плиты м о г у т  п р и м е н я ть с я  В ЗДАНИЯХ С НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕ

ДОЙ, А ТАКЖЕ В УСЛОВИЯХ СЛАБО- И СРЕДНЕАГРЕССИВНОЙ СТЕПЕНИ ВОЗ
ДЕЙСТВИЯ ГАЗОВЫХ СРЕД. В СОСТАВЕ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ РАЗ+ 

РАБОТАНЫ МЕРОПРИЯТИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ АНТИКОРРОЗИОННОЙ ЗАЩИТЫ ПЛИТ 

И СТАЛЬНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИЙ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАНИЯМИ ГЛАВЫ
СНмП и -2  8 - 7 3 *  „ З ащ ита  с тр о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  от к о р р о з и и ” . За 
д е л к у  ШВОВ МЕЖДУ ПЛИТАМИ СЛЕДУЕТ ВЫПОЛНЯТЬ ПО „ТИПОВЫМ УЗЛАМ ПО

КРЫТИИ ОДНОЭТАЖНЫХ с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  ЗДАНИЙ1" ( с е р и я  2 .8 6 Q - 1 ) -

3 . 4 .  Д о п у с к а е т с я  п рим ен ен ие  п л и т  на  о т кр ы то м  в о з д у х е  и в н е 
о та п л и в а е м ы х  ЗДАНИЯХ ПРИ СОБЛЮДЕНИИ СООТВЕТСТВУЮЩИХ ТРЕБОВАНИИ

СНиП 1 - 2 1 - 7 3 .  Ма р к и  с т а л е й  д л я  а р м а т у р н ы х  и з а к л а д н ы х  и з д е л и й , 
т р е б о в а н и я  к  б е т о н у  па МОРОЗОСТОЙКОСТИ И ВОДОНЕПРОНИЦАЕМОСТИ в 

ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТЕМПЕРАТУРНЫХ УСЛОВИИ ВО ВРЕМЯ МОНТАЖА И ЭКСПЛУАТА
ЦИИ ПЛИТ ДОЛЖНЫ УКАЗЫВАТЬСЯ В ПРОЕКТЕ ЗДАНИЯ.

3 - 9 .  К р еп ле н и е  п л и т  к  н е с у щ и м  к о н с т р у к ц и я м  должно о с у щ е с т 
в л я тьс я  в с о о т в е т с т в и и  с ти п о в ы м и  у з л а м и .

Ми ни м альн ая  д л и н а  о п и ран и я  р е б е р  п л и т  н а  ж е л е з о б е то н н ы е  ко н 
с т р у к ц и и  с о с т а в л я е т  6 0  мм, НА КАМЕННЫЕ с т е н ы  -  ОПРЕДЕЛЯЕТСЯ «р а с 
ч е т о м  НА МЕСТНОЕ СМЯТИЕ МАТЕРИАЛА СТЕН.

3 . 6 .  Плиты и з  б е т о н а  на п о р и с ты х  з а п о л н и т е л я х  р а з р а б о т а н ы

ПРИМЕНИТЕЛЬНО К ТЕХНИЧЕСКИМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ КЕРАМЗИТОБЕТОНА, 

АГЛОПОРИТОБЕТОНА И ШЛАКОПЕМЗОБЕТОНА С ОБЪЕМНОЙ МАССОЙ В ВЫСУШЕН
НОМ (д о  ПОСТОЯННОЙ м а с с ы )  с о с т о я н и и  1 8 0 0  к г / м 5.

3 . 7 .  Вы бор  м а р о к  п л и т  с  п ро ем ам и  в  п о л ке  п р о и з в о д и т с я  н а  с у м 

м а р н у ю  РАСЧЕТНУЮ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННУЮ НАГРУЗКУ НА ПЛИТУ
в кгс/м2, которая определяется по формуле:

<), * ^ПОК^СН^ЭКВ I ГАЕ

-  нагрузка от в е с а  п о кр ы ти я  б е з  с о б с т в е н н о г о  в е с а  плит,
-  СНЕГОВАЯ НАГРУЗКА,
-  ЭКВИВАЛЕНТНАЯ НАГРУЗКА НА ПЛИТУ ОТ ВЕНТИЛЯЦИОННОМ ш ахты  ;

ПО СУММАРНОЙ РАСЧЕТНОЙ РАВНОМЕРНО РАСПРЕДЕЛЕННОЙ НАГРУЗКЕ
ПОДБИРАЮТ ИЗ НОМЕНКЛАТУРЫ ПЛИТ СООТВЕТСТВУЮЩУЮ МАРКУ.

Эк в и в а л е н т н ы е  н а г р у з к и  н а  плиты  при  у с т а н о в к е  на  н и х  в е н т и 
ляционны х  ШАХТ С ВЫСОТОЙ ТРУБЫ 2  М И 3 ,3  м  ПРИВЕДЕНЫ 8 ТАБЛИЦЕ 1 .

(^ПОК
CJ,CH

Копир. Лихачева

1.66 5.1 -  А/в ч . 1 -ТО
Лист

3

20878*01 If Формат А 4



Таблица I

Ви д

в е н ти л я ц и 
онной шахты

Тип

плиты

Экв и в а л е н тн а я  р а с четн ая  равномерно р а с п р е д е 
ленная  н а г р у з к а  на п л и т у , к г с / м г

Районы СССР по скоростном у  напору  в е тр а

7 I I Ж

Высота вентиляционной  ш ахты , м

г 5,5 2 5.5 2 5,5 2 5.5

Вентиляцио н  1ПВ4 50 50 50 50 50 50 50 50
ная шахта с 1ПВ7 50 55 50 55 55 55 55 55
зонтом 1ПВ10 55 40 55 40 40 40 40 45

Вентиляцио н  1ПВ4 50 50 50 50 50 50 50 50
ная шахта  с 1ПБ7 55 55 55 55 55 40 40 40
деф лекто ром 1ПЫ0 40 45 45 50 45 55 45 50

Примечания  к  т а б л и ц е :

1. Нагрузка на плиту определена как сумма эквивалентных нагрузок

ОТ ВЕСА БЕТОНА УТОЛЩЕННОЙ ЧАСТИ ПОЛКИ ПЛИТЫ, ЖЕЛЕЗОБЕТОННОГО СТА

КАНЕ Uwn.5 серин Ш5,4-̂ |аЦ.:;̂ звена трубы с утеплителем, дефлектора или 

зонта и от ветровой нагрузки, действующей на вентиляционную 

шахту;
2. Нагрузка от вентиляционной шахты учитывает собственный вес деф

лекторов и зонтов по серии 1.494-72 „Зонты и дефлекторы венти
ляционных систем” .

5. Нормативное значение эквивалентных нагрузок (коэффициент пере

грузки IX =1) определяют умножением табличных ЗНАЧЕНИЙ на 0,6*7.

3.6. В плитах могут предусматриваться дополнительные заклад

ные изделия для крепления плит к стропильным конструкциям у темпе

ратурных швов или торцов здания, для крепления парапетов, для креп

ления (в необходимых случаях)деревянной обрешетки под асбестоцемен

тную кровлю и др. Примеры расположения дополнительных закладных 

изделий приведены в  настоящем альбоме.

Конкретное расположение закладных изделии должно указываться 
в проекте здания.

5.9. Архитектурно-строительные узлы устройства кровель по 
плитам приведены в соответствующих сериях_______

1. Ш .1- * | /В4.1-Т0 F?
Формат А А
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4 . Усло вия  рас чета

4 .1 . Расчет плит произведен в соответствии с положениями глав

СНиП П-6-74, СНиП 0-21-7*7 и СНиП П-2&-75*.

4*2. Продольные и поперечны е  ребра  плит  рассчитаны  к а к  ш а р 
нирно  опертые б а л к и  тавро вого  с е ч е н и я . Полка  рас сч и тан а  к а к  п л и т а , 
работаю щ ая  в д в у х  н а п р а в л е н и я х .

Ц.Э. Несущая способность  п л и т , у к а з а н н а я  б  н о м ен клатуре  о пределена  
С УЧЕТОМ коэф фициента  надежности  по н азн ачен ию  Ути = 0 ,9 9 .

При использовании  плит в  покрытиях зд ани и  с пониженной с т е 

пенью  о тветс твен н о с ти  ( н авес ы , с кл а д ы ) б е з  процессов с о р ти р о в ки  и 
у п а к о в к и , ко н кр е тн ую  н а г р у з к у , по которой  б у д у т  подбираться  п ли ты ,
НЕОБХОДИМО УМНОЖИТЬ НА КОЭФФИЦИЕНТ К. =

Ц.Ц.По ТРЕЩИНОСТОЙкОСТИ ПЛИТЫ ОТНЕСЕНЫ К Ж КАТЕГОРИИ. ДОПУСТИМАЯ 
ШИРИНА р ас кры ти я  ТРЕЩИН в зависимости  от с теп ени  агрессивного  ВОЗ
ДЕЙСТВИЯ ГАЗОВЫХ СРЕД ПРИНЯТА В СООТВЕТСТВИИ С УКАЗАНИЯМИ СНиП
Е-21-75 и СНиП Л-28-75*.

Н.5. Плиты проверены нн совместное воздействие вертикильнык 

н горизонтальных иатзок применительно к зданиям с мосто

выми КРАНАМИ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ ДО 32 Т.

I

1.045.1- 4/ 84.1- то
Лчст

■7

Копир. Лихачева 202*18'01 5 Формат а 4
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1. Те х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я

1.1. Бетон

1.1.1. Материалы, применяемые для приготовления бетона, долж

ны СООТВЕТСТВОВАТЬ ДЕЙСТВУЮЩИМ СТАНДАРТАМ ИЛИ ТЕХНИЧЕСКИМ усло

виям НА ЭТИ МАТЕРИАЛЫ.

1.1.2. Прочность б е т о н а  долж на  с о о т в е т с т в о в а т ь  проектно й  м а р 
ке  БЕТОНА по ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ, НАЗНАЧЕННОЙ ПРИ РАСЧЕТЕ ПЛИТ
В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ИХ НЕСУЩЕЙ СПОСОБНОСТИ (УКАЗАНА в  ТАБЛИЦАХ В НА

СТОЯЩЕМ а л ь б о м е ) .

и . ? .  Бетон по морозостойкости и водонепроницаемости должен

СООТВЕТСТВОВАТЬ МАРКАМ, НАЗНАЧАЕМЫМ В ПРОЕКТАХ ЗДАНИИ СОГЛАСНО 
СНиП Д-21 -75 в ЗАВИСИМОСТИ ОТ РЕЖИМА ЭКСПЛУАТАЦИИ И КЛИМАТИЧЕСКИХ 
УСЛОВИЙ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬСТВА.

1.1.4. Бетон плит, предназначенных для работы в условиях

НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕДЫ, ДОЛЖЕН БЫТЬ НОРМАЛЬНОЙ ( Н )  ПЛОТНОСТИ.

Бето н  плит, п р е д н а з н а ч е н н ы х  для работы  в  у с л о в и я х  а г р е с с и в 
н о й  г а з о в о й  с р е д ы , при  с л а б о -  и с р е д н е а г р е с с и в н о й  с т е п е н и  в о з д е й 
с т в и я  д о лж е н  б ы т ь :

для ТЯЖЕЛОГО б е т о н а  -  повышенной  плотности (П);
ДЛЯ БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ -  ОСОБО ПЛОТНЫЙ ( 0 ) .

Показатели плотности бетона должны соответствовать тре

бо ваниям  tab а . ^  СНиП Д - 2 8 -7 ? *

1.1.9. К р у п н о с ть  п о р и с т ы х  з а п о л н и т е л е й  д л я  п л и т , д о п у щ е н н ы х

ДЛЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ В АГРЕССИВНОЙ СРЕДЕ, НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 10 ММ.

1.2. Арматура

1.2.1. Напрягаемая арматура плит, предназначенных для эксплу
атации в неагрессивной среде, предусмотрена:

а) стержневая горячекатаная арматура классов А-5  и A-V по 
ГОСТ 9781-82;

_ б) стержневая термомеханически упрочненная арматура классов

Ат-гус и Ат-V, Ат-УСК по ГОСТ 10884-81.

Г" -

Ш У . М | 8 4 . 1 - Т У✓ Y  ~
. Нлч.отд. Катов  t

Гл.констр. U.YAE4KMC —
Т е х н и ч е с к и е

У С Л О В И Я

H.KDHTP. Рессина л&ЙГ
п т Катов

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗРу к . гр. Рессина
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1.2.2. Напрягаемая арматура плит, предназначенных для работы 

В УСЛОВИЯХ ВОЗДЕЙСТВИЯ агрессивной газовой среды, предусмотрена:

а) стержневая горячекатаная арматура класса А-И по ГОСТ 

9781-82;
б ) стержневая термомеханически упрочненная арматура классов 

At -Ху к , Ат-УСК по ГОСТ <0884-81.

1.Z.}. При отсутствии на заводи-изготовителе арматуры эффек

тивных КЛАССОВ ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРЫ КЛАССА 

А-ipB, упрочненной вытяжкой с контролем величины напряжения и пре

дельного удлинения. Требуемые при этом диаметры стержней, в зави

симости от НЕСУШДЙ СПОСОБНОСТИ плит, указаны в табл. 2.

Таблица 2

Порядковый h dm ep  
плиты  по НЕСУЩЕЙ 

СПОСОБНОСТИ

Напрягаемая арматура 

(на одно ребро)

1 1016АШ&
2 1018А0В

3 102ОА1в

4 1022АШв

5 1022Ajjj в*  , ^

В п л и т а х  с п о р я д ко в ы м  номером  по н ес у щ ей  с п о с о бн о с ти  9  
( р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  940 к г / м 2 ) КАРКАС КР1 СЛЕДУЕТ ЗАМЕНИТЬ КАРКА
СОМ КР2 (см. документ 1.869.1-4/84.1-1 лист 1).

1.2.4. В КАЧЕСТВЕ НЕНАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ СВАРНЫХ КАРКАСОВ 

и СЕТОК ПРЕДУСМОТРЕНА:

- СТЕРЖНЕВАЯ АРМАТУРА КЛАССА А-ш по ГОСТ 9781-82*,

- АРМАТУРНАЯ ПРОВОЛОКА ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА ВР-1

ПО ГОСТ 6727-80. •*

1 .? .  Ар м а т у р н ы е  и з а к л а д н ы е  и зд е л и я

1.3.1. Ма р к и  с т а л е й  д л я  а р м а т у р н ы х  и з а к л а д н ы х  и з д е л и и  с л е 
д у е т  н а з н а ч а т ь  С УЧЕТОМ э к с п л у а т а ц и о н н ы х  и монтаж ны х  у с л о в и й  СО
ГЛАСНО СНиП Б-21-79 и приложению  1 гл а в ы  СНиП Д-29-81.

Сталь марки ВСт?пс2 не допускается применять для изготовления 

п е т е л ь , п р е д н а з н а ч е н н ы х  АЛЯ ПОДЪЕМА и монтажа плит при температуре 

ниже минус 40°С.

ДНЕ
2.
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1 ? 2 .  Открытые поверхности закладных изделии должны быть 

защищены соответствующими антикоррозионными покрытиями согласно 

требованиям главы СНчП н-28-7?*

Конкретные указания по антикоррозионном защите должны быть

ПРИВЕДЕНЫ В СОСТАВЕ ПРОЕКТА ЗДАНИЯ.

1.?.?. Технические условия на изготовление арматурных и за

кладных ИЗДЕЛИИ ПРИВЕДЕНЫ В ВЫПУСКЕ 2.

1.4. Изготовление плит

1.4.1. Плиты ДОЛЖНЬ ИЗ v r  1 см С САЛЬНЫХ ОРМАХ, УДОВЛЕТ

ВОРЯЮЩИХ требованиям ГОСТ 4,277-8“/.

Изготовление плит должно производиться по агрегатно-поточной

ТЕХНОЛОГИИ С НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ.

1.4.2. Проектное положение арматурных изделии и толщину за

щитного СЛОЯ БЕТОНА ОБЕСПЕЧИВАЮТ ПРОКЛАДКАМИ ИЗ ПЛОТНОГО ЦЕМЕНТНО- 

ПЕСЧАНаГО РАСТВОРА ИЛИ ПЛАСТМАССЫ.

Применение стальных фиксаторов не допускается.

1.4. ?. Натяжение арматуры предусмотрено электротермическим 

или механическим способами.

При натяжении термзмеханически упрочненной арматуры электро

термическим СПОСОБОМ НЕОБХОДИМО ПРОИЗВОДИТЬ КОНТРОЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ 

ОБРАЗЦОВ СТЕРЖНЕЙ ПОСЛЕ ЭЛЕКТРОНАГРЕВА 6 СООТВЕТСТВИИ С требова-

чинмм ГОСТ 12004-2)1.

1.4.4. Температура нагрева напрягаемой арматуры не должна 

превышать: 4*70° для арматуры классов А-Юв, Ат-Iyc, At-Jv k , At-F, 

At-VCK; 500° - ДЛЯ АРМАТУРЫ КЛАССА A-V; 600° - для арматуры КЛАС

СА А - IV .
1.4. ?. Величины напряжении в арматуре (до проявления потерь),

КОНТРОЛИРУЕМЫЕ ПО ОКОНЧАНИИ НАТЯЖЕНИЯ, ПРИВЕДЕНЫ В ТАБЛ.?.

Таблица ?

Порядковый НОМЕ? 
ПЛИТЫ ПО несущей 

гппгпимпгти

Класс арматуры

А-Ш, А;-ШС; Ат ШК |I ■ Х.Ат V;Ат- ftК | А-шв
Ui UCUUnUL1 И

Величина контролируемых напряжений в арматуре 
ДО ПРОЯВЛЕНИЯ ПОТЕРЬ КГС/СМ1

1,2,5,4 51DD 6100 4900
5700 7100 4700

5 48Q0 94 са 4900
W 0 6700 9000

Ш 5 . 1 - 4 / 8 Л . 1  - Т У
Формат А 4

О

Примечание:

В числителе - величина напряжения при электротермическом способе 

натяжения;

в ЗНАМЕНАТЕЛЕ - ПРИ МЕХАНИЧЕСКОМ.

Отклонение величины контролируемых напряжений от значений,

УКАЗАННЫХ В ТАБЛИЦЕ ?, НЕ ДОЛЖНЫ ПРЕВЫШАТЬ ПРИ НАТЯЖЕНИИ АРМАТУРЫ*.

электротермическим способом + 800 кгс/см г, 
механическим способом + 400 кгс/см 2.

1 4.6. Передача лредварительного напряжения на бетон (отпуск 

натяжения арматуры) ДОЛЖНА ПРОИЗВОДИТЬСЯ ПОСЛЕ ДОСТИЖЕНИЯ бетоном 

ПЕРЕДАТОЧНОЙ ПРОЧНОСТИ R. 0 , УКАЗАННОЙ В ТАБЛ. 4.

Таблица 4

1.4.7. Отпуск натяжения арматуры необходимо производить плав

но, применяя специальные приспособления ИЛИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАЗО

ГРЕВ КОНЦЕВЫХ УЧАСТКОВ СТЕРЖНЕЙ С ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ОБРЕЗКОМ ИХ ГАЗОСВАР-

»••х
КОИ ИЛИ МЕХАНИЧЕСКИМ СПОСОБОМ.

сс
Z
3
Е

1.4.8. При бетонировании плит особое внимание следует обратить

на ТЩАТЕЛЬНОЕ ЗАПОЛНЕНИЕ БЕТОНОМ ОПОРНЫХ ЗОН ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР.
«Оаз 1.4.9. Не ДОПУСКАЕТСЯ ОБНАЖЕНИЕ арматуры.

£
<
X
-аи

Концы НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ н е  до лж ны  ВЫСТУПАТЬ ЗА ТОРЕЦ РЕБЕР 

БОЛЕЕ ЧЕМ НА Ю ММ; ОНИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ ПЛОТНОГО ЦЕМЕНТ

НО-ПЕСЧАНОГО РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ 1Q мм ИЛИ БИТУМНЫМ ЛАКОМ.
з:С
<о
е:

1.4.1D. Точность ИЗГОТОВЛЕНИЯ, качество поверхностей И ВНЕШНИЙ 

ВИД плит должны отвечать требованиям ГОСТ 1?019~79*Й НАСТОЯЩЕЙ РА-

<
2С

БОЧЕИ ДОКУМЕНТАЦИИ.

-Г
со Г 1 . 5 4 5 . 1 - 4 / 8 4 . 1 - Т У

— ------ 1

Лист

к

ЛиудчЕВл Г» nq *7Я-Of 7  фпомл-гДб

Пр о е кт н а я
МАРКА
БЕТОНА

Пе р е д а т о ч н а я  п р о ч н о с ть  б е т о н а
К Г С /с м 2, НЕ НИЖЕ

A -U , 4т-йС ; Ат-ШК;
А-Шв

А-V; Ат-У; Ат-УСК

М 290 180 20 0

МЗОО 210 2 1 0

М ?70 2 9 0 280

В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ, КОГДА ТВЕРДЕНИЕ БЕТОНА ЗАМЕДЛЯЕТСЯ, ОТПУСКНАЯ 

ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ НИЖЕ ПРОЕКТНОЙ МАРКИ.
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1.4.11. От к л о н е н и е  р а зм е р о в  п л и т  не должно превы ш ать  в е л и ч и н ,
УКАЗАННЫХ НА ЧЕРТЕЖАХ. ОТКЛОНЕНИЕ ОТ ПРОЕКТНОГО ПОЛОЖЕНИЯ ПРОЕМОВ 

Ъ ПОЛКАХ ПЛИТ НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ <0 ММ.

1.4.12. Отклонение защитного слоя бетона толщиной 15 мм не 

должно превышать - y , + J  мм, при большей толщине 1 5 мм.
1.4.15. Отклонение от прямолинейного профиля наружных боковых 

поверхностей на длине 2 м (местная  непрямолинейность) НЕ должно 
превышать 5 мм, на всей длине плиты - 6 мм.

1.4.14. Отклонение от плоскостности (неплоскостность) плиты 

не должно превышать 10 мм.

1.4.15. Разность д л и н  диагоналей плиты по верху полки не д о л ж 
на превышать 15 мм.

1.4.16. Разница выгибов плит одинаковой марки па несущей спо

собности и напрягаемой арматуры не должна превышать 10 мм.

1.4.17. Отклонение положения закладных изделии не должно пре
вышать: в плоскости плиты для опорных закладных изделий 5 мм (для 

остальных 10 мм), из плоскости плиты 3 мм.

1.4.1В. Влажность б е т о н а  на п о ри сты х  з а п о л н и т е л я х  п р и  о т п у с к е  
ПЛИТ ПОТРЕБИТЕЛЮ не ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 1 5 /о .

Отк л о н е н и е  объем ной  массы  б е т о н а  на  п о р и с ты х  з а п о л н и т е л я х  

в вы суш енном  ( д о  постоянной м а с с ы )  СОСТОЯНИИ НЕ ДОЛЖНО ПРЕВЫШАТЬ 
♦ %  НОМИНАЛЬНОМ м ас сы , у к а з а н н о й  в  р а б о ч и х  ЧЕРТЕЖАХ.

1.4.19. От к л о н е н и е  ф а к т и ч е с к о й  массы п л и т ы  при о т п у с к е  п о т р е 
б и т е л ю  не должно п ревы ш ать  7% но м и нально й  массы  д л я  п л и т  и з  тя ж е 
лого  б е т о н а  И НОМИНАЛЬНОЙ ОТПУСКНОЙ МАССЫ д л я  пл и т и з  б е т о н а  на  
п о р и с ты х  з а п о л н и т е л я х .

1.4.2Q. На нижнеи поверхности плит, предназначенных для ра

боты в условиях воздействия агрессивной газовой среды, не допуска

ются раковины, выбоины и околы.

1.4.21. В БЕТОНЕ п л и т , п о с тавл яем ы х  п о т р е б и т е л ю , не  ДОПУСКА
ЮТСЯ трещ и ны , з а  и с кл ю ч е н и е м : у с а д о ч н ы х  и п о в е р х н о с т н ы х  т е х н о л о г и 
ч е с к и х  трещ и н ,  ш ирина  ко то р ы х  на  п о в е р х н о с т и  п о л ки  и п о п е р е ч н ы х  
р е б е р  н е  до лж н а  превы ш ать  0 ,0 5  мм; в  МЕСТАХ СОПРЯЖЕНИЙ ТОРЦОВЫХ 
РЕБЕР С ВУТАМИ 0,1 мм; В ВЕРХНЕЙ ЗОНЕ ПРОДОЛЬНЫХ РЕБЕР ДОПУСКАЮТСЯ 

ТРЕЩИНЫ ОТ ОБЖАТИЯ БЕТОНА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРОЙ, ШИРИНА КОТОРЫХ 
НЕ ДОЛЖНА ПРЕВЫШАТЬ 0,1 М М .
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2. Правила приемки и маркировка

2.1. Плиты ДОЛЖНЫ БЫТЬ ПРИНЯТЫ ТЕХНИЧЕСКИМ КОНТРОЛЕМ ПРЕД

ПРИЯТИЯ-ИЗГОТОВИТЕЛЯ п о ш ту ч н о . Ре з у л ь т а т ы  прием о чного  ко н тр о л я  и 
те ку щ и х  з а в о д с к и х  ИСПЫТАНИЙ должны  бы ть  запи с аны  в ж у р н а л е  QTK

ИЛИ ЗАВОДСКОЙ л а б о р а т о р и и .

2 . 2 .  Пе р е д  н а ч а л о м  м ассо вого  и з г о т о в л е н и я  п л и т  и й дал ьн ей ш ем  

ПРИ ИЗМЕНЕНИИ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЛИ ЗАМЕНЫ ИСПОЛЬЗУЕМЫХ МА
ТЕРИАЛОВ (КЛАССА НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ, ВИДА И СОСТАЗД БЕТОНА) СЛЕ
ДУЕТ ПРОИЗВЕСТИ ЗАВОДСКИЕ ИСПЫТАНИЯ ПЕРВЫХ ОБРАЗЦОВ ПЛИТ НАГ, УЖЕ
НИЕМ до ДОСТИЖЕНИЯ КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО СОСТОЯНИЯ (пс ЖЕСТ 
КОСТИ, ТРЕЩИНаСТОЙКОСТИ, п р о ч н о с т и ) .

Испы таниям  п о д в е р га ю т с я  д в е  п ли ты  п о с л е д о в а те л ь н о  по к а ж д о м у

ВИДУ КОНТРОЛИРУЕМОГО ПРЕДЕЛЬНОГО СОСТОЯНИЯ.
Схема оп м ран ия  и ве л и ч и н ы  н а , н уэ о к  д л я  ко н тр о л ь н ы х  испы тании  

ПЛИТ ПРИВЕДЕНЫ 8 НАСТОЯЩЕМ АЛЬБОМЕ. ТЕКУЩИМ ПРИЕМОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ 
КАЧЕСТВА ПЛИТ ВЫПОЛНЯЮТ НЕ РАЗРУШАЮЩИМИ МЕТОДАМИ.

2 , 5 .  Отпуск плит потребителю производят поштучно или партиями,
В СОСТАВ п а р т и и  должны входить ОДНОТИПНЫЕ ПЛИТЫ, ИЗГОТОВЛЕННЫЕ по 
ОДНОЙ Технологии ИЗ МАТЕРИАЛОВ ОДНОГО ВИДА И КАЧЕСТВА, ПРИ ЭТОМ 

РАЗМЕР ПАРТИИ НЕ ДОЛЖЕН ПРЕВЫШАТЬ 10G ПЛИТ.
Па р ти я  п л и т  о ц е н и в а е т с я  по р е з у л ь т а т а м  п рие м о чн о го  к о н т р о л я

ОТДЕЛЬНЫХ ИЗДЕЛИИ, ЧИСЛО КОТОРЫХ ДОЛЖНО СОСТАВЛЯТЬ НЕ МЕНЕЕ Ю %  
КОЛИЧЕСТВА ПЛИТ В ПАРТИИ И НЕ МЕНЕЕ ТРЕХ ПЛИТ.

2.4. По т р е б и т е л ь  и м е е т  право  п р о и з в о д и т ь  п о в то р н ы й  к о н т р о л ь

КАЧЕСТВА ПЛИТ, ПРИМЕНЯЯ ПРИ ЭТОМ ПОРЯДОК И ПРАВИЛА ПРИЕМКИ, УСТА..
НОВЛЕННЫЕ В НАСТОЯЩЕМ РАЗДЕЛЕ.

На н аруж но й  гр а н и  ТОРЦОВОГО РЕБРА КАЖДОЙ плиты  ДОЛЖНЫ БЬТь 
НАНЕСЕНЫ НЕСМЫВАЕМОЙ КРАСКОЙ ПРИ ПОМОЩИ ТРАФАРЕТА ИЛИ ШТАМПА СЛЕ
ДУЮЩИЕ м арки ро во ч ны е  з н а к и : то в а р н ы й  з н а к  Сили п р и н я т о е  к р а т к о е  
н а и м е н о в а н и е )  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я ; ПОЛНАЯ м а р к а  п л и ты , д а т а  
и з г о т о в л е н и я ; штамп  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я ; о т п у с к н а я  м асса  п л и ты

В ТОННАХ.

2 .5 *  Из г о т о в и т е л ь  о б я за н  с о п р о в о ж д а ть  ка ж дую  п а р ти ю  п а с п о р т о м , 
ЗАПОЛНЕННЫМ В СООТВЕТСТВИИ с т р е б о в а н и я м и  ГОСТ 15015-75.

1 . 8 6 9 . 1 - Ш А . 1 - Т У
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7. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ И КОНТРОЛЯ

7.1. Методы приемочных испытании и контроля должны соответ

ствовать требованиям ГОСТ 17019-79*и 0017.1-81.
Испытания плит нагружением, приемочный контроль неразрушающи

ми МЕТОДАМИ, оценка качества плит по показателям прочности, жест
кости И ТРБЩИНОСТОЙКйСТИ должны производиться в соответствии с 
ГОСТ 8829-77.

7.2. Прочность бетона на сжатие следует определять по ГОСТ 
10180-78 и ГОСТ 18107.1-80.

При испытании плит мера вручающими методами фактическую проч

ность бетона следует определять ультразвуковым методом согласно 

ГОСТ 17624-78 или другими методами, предусмотренными действующими 

стандартами на методы испытании бетона.

7.7. Марка бетона по морозостойкости должна контролироваться 

(не реже одного раза в шесть месяцев) в соответствии с ГОСТ 1006Q- 
-76. Испытание бетона на морозостойкость следует производить при 

каждом изменении состава бетона.

7.4. При проверке плотности бетона контроль марки бетона по 

водонепроницаемости следует производить (не реже одного раза в 

три месяца) по величине коэффициента Фильтрации Кф, определяемого 

согласно ГОСТ 19426-74. Допускается определять марку бетона по 

водонепроницаемости согласно ГОСТ 12770.9-78.
Значения коэффициента фильтрации, соответствующие маркам бе

тона по водонепроницаемости, приведены в СНнП U-21-79 ( табл.2
ПРИЛОЖЕНИЯ 1).

ВоДОПОГЛОЩЕНИЕ БЕТОНА СЛЕДУЕТ ОПРЕДЕЛЯТЬ В СООТВЕТСТВИИ С
требованиями ГОСТ 12770.7-75.

7.9. Объемная масса бетона должна определяться по ГОСТ 
12770.1-76. Допускается определять объемную массу бетона по ГОСТ 
17627-76.

Влажность бетона на пористых заполнителях должна определяться 

для каждой партии плит согласно ГОСТ 12770.2-78.
7.6. Размеры и неплоскостность плит, толщину защитного слоя 

бетона, положение закладных изделии, фактическую массу, качество 

поверхностей и внешний виа плит проверяют по ГОСТ 17019-79Г*
7.7. Испытание сварных соединении арматурных и закладных из

делий и оценку их качества следует производить по ГОСТ 10922-79.
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7.8. Измерение величины натяжения напрягаемой арматуры произ

водится согласно ГОСТ 22762-77.
7.9. Неоговоренные в настоящих ТУ технические требования и 

методы контроля и испытаний принимаются согласно ГОСТ 17019-79Г* '

7.10. Плиты, аттестованные по высшей категории качества, а 

также сопроводительную документацию к ним обозначают государст
венным знаком качества согласно ГОСТ 1.9-67.*

4. Хранение и транспортирование

4.1. Складирование, хранение и транспортирование плит про

изводится в рабочем (горизонтальном) положении.

4.2. Плиты должны храниться в штабелях, рассортированными

ПО МАРКАМ. Б ОДНОМ ШТАБЕЛЕ ДОПУСКАЕТСЯ УКЛАДЫВАТЬ ПО ВЫСОТЕ НЕ 

ВОЛЕЕ 7 ПЛИТ.
4.7. Транспортирование плит должно производиться с надежным

ЗАКРЕПЛЕНИЕМ, ПРЕДОХРАНЯЮЩИМ ИХ ОТ СМЕЩЕНИЯ. ВЫСОТА ШТАБЕЛЯ УСТА
НАВЛИВАЕТСЯ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ ТРАНСПОРТНЫХ СРЕДСТВ
и нормированных габаритов погрузки.

При перевозке плит автомобильным и железнодорожным транспор

том СЛЕДУЕТ УЧИТЫВАТЬ ТРЕБОВАНИЯ СООТВЕТСТВУЮЩИХ НОРМАТИВНЫХ ДО
КУМЕНТОВ и указаний.

4.4. При хранении и транспортировании каждая плита должна

УКЛАДЫВАТЬСЯ НА ДЕРЕВЯННЫЕ ИНВЕНТАРНЫЕ ПРОКЛАДКИ, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ 
В ЗОНЕ ОПОРНЫХ ЗАКЛАДНЫХ ИЗДЕЛИИ.

Прокладки должны располагаться по одном вертикали, причем 

прокладки под нижним ряд плит должны укладываться по плотному, 

тщательно выровненному основанию. Толщина прокладок должна быть 

НЕ МЕНЕЕ 70 мм (ширина назначается из условия смятия древесины).

Подъем плит должен осуществляться с применением захватных при 

способлениЙ, обеспечивающих равномерное распределение нагрузки на 

все четыре петли поднимаемой плиты.

9. Гарантии изготовителя

9.1. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие по

ставляемых плит требованиям НАСТОЯЩИХ ТУ, РАБОЧИХ чертежей и го

сударственных СТАНДАРТОВ.

9.2. При отпуске плит с прочностью бетона ниже проектной 

марки (по прочности на сжатие) изготовитель обязан гарантировать 

достижение бетоном проектной марки не позднее 28 дней со дня из

готовления плит(или в другой срок по договоренности с заказчиком 

строительства).
Ч . 8 В У . 1 - А / В А . 1 - Т Ы
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Марка плиты

Расчетная равномерно распределенная 
нагрузка, кгс/ мг

НАПРЯ ГА- 
ЕМАЯ AP-PA
Сна два

РЕБРА)

МАРКА
БЕТОНА

Расход материалов
Номинальная масса 
плиты, т

ИУ 6ЕТ0 НАБЕЗ УЧЕТА ВЕСА ПЛИТЫ ИЗ БЕТОНА
Бетон,

м*

Сталь,

кгТЯЖЕЛОГО
НА ПОРИСТЫК 

ЗАПОЛНИТЕ ЛЯК ТЯЖЕЛОГО
НА ПОРИС
ТЫХ ЗАПОЛ
НИТЕЛЯХПРИ КОЭФ. П Е Р Е Г Р У З К И

а >1 1 п=1 | п>1 I п»1

Плиты ТИПА 1 ПГ ДЛЯ НЕАГРЕССИВНОЙ СРЕДЫ

1 ПГ - i АЖ -ПО 140 185 155 2 014
М 250

0,9

63

2,25 1.1
(1.95)

1ПГ - 2 АЖ 250 210 265 225 2016 61

1 ПГ - 3АН 350 290 365 305 2018 М 300 80

1ПГ - 4 АН 380 320 395 335 4 0 14 М 350
81

1 ПГ - 5 АН 540 440 555 455 4 016 103

1ПГ - 2 АХ 250 210 265 225 2ФН М 2.50 63

1 пг - 3 ЯУ 350 290 365 305 2Ф16 М 300 15

1 ПГ - М У 380 320 395 335 2 018 М 350
82

*1 ПГ - 5 АУ 540 W0 555 «5 2 0 20 95

ПЛИТЫ ТИПА 1ПГ ДЛЯ СЛАБО -И СРЕДНЕАГРЕССИВНОЙ СРЕДЫ

1 ПГ - 1 АН 200 160 215 115 2016 М 250

0,9

61

2,25 V*
(1,95)

т г  -з а п 290 240 305 255 2 018 (И 300 80

1 пг -4 ЯП 330 210 345 285 4 014
М 350

81

1 ПГ - 5АБГ VI0 380 485 395 4 016 103

-1 ПГ - 2 АтУСК 200 1БО 215 115 2Ф14 М 250 63

1 пг - 3 АтУСК 290 240 305 255 2016 М300 15

1 ПГ - 4АтУСК 330 210 ЗА5 285 2 018
М 350

82
1 ПГ - 5ATYCK vro 380 485 395 2 0 20 95

л
НАЧ.ОТД. Котов У
Гл.конит ДудЕчкие
Н.КОНТр. Рессина Л
ГИП Котов j
РУК. ГР. Рессина
Ст. ИНЖ. Орлова '
ПРОВЕР. ЙРХИПОВА < Й 2 2 -

1865.1-4/ 8М - Н
СТАДИЯ Лист Листов

Номенклатура плит р 1 4
типа 1ПГ и 1пв
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М а р к а  п л и т ы

Р а с ч ё т н а я  р а в н о м е р н о  р а с п р е д е л е н 
н а я  н а г р у з к а , к г  с/ м z Н АПРЯ ГА Е-  

МАЯ АР- РА 
( НА ДВА 
РЕБРА )

М а р к а
Б Е Т О Н А

Ра с х о д  м а т е р и а л о в

—----------------------------------—— i—

Н о м и н а л ь н а я  м а с с а

П А М Т Ы Т
ИЗ БЕТОНАБЕЗ  УЧЁТА ВЕСА ПЛ ИТ Ы И З  Б Е Т О Н А

Б е т о н ,

м ’

С т а л ь ,

к гТ Я Ж Е Л О Г О НА П О Р И С Т Ы Х  
З А П О Л Н И Т Е Л Я Х ТЯ Ж Е ЛО ГО

НА ПОРИС
ТЫХ З АПОЛ
НИТЕЛЯХПРИ К О Э Ф .  П Е Р Е Г Р У З К И

П > 1  | 1Ъ=1 | П- >  1 | ГСМ

П л и т ы  т и п а  1 Л В  А Л Я  Н Е А Г Р Е С С И В Н О Й  С Р Е Д Ы

1 П В 4  -  1 А  iy 1 7 D 140 1 8 9 1 7 7 2 0 1 4
м 2 7 0

1, 1 6

118

2 , 9 2 , 2 5
( 2 , 5 5 )

1 п в  ̂ -  2 A iy 2 7 0 210 267 2 2 7 2 0 1 6 12 >
\ ПВ А -  > A iv >70 2 7 0 > 6 7 > 0 7 2 0 1 8 М >00 1 > 7

1 пв^| -  4 A i v >80 >20 > 9 7 » 7 4 0 1 4
М >70

1 4 4

1 П В ^  -  7 А  LY >4(1 440 7 7 7 4 7 7 4 0 1 6 1 7 9

m e ' l -  2 А V 27 0 210 2 6 7 2 2 7 2 0 1 4 М 2 7 0 118

1 П В 4 ~  > А  V > 7 0 290 > 6 7 > 0 7 2 0 1 6 М >00 1 > 2

1 П 8 4 - >80 >20 > 9 7 » 7 2 « М В
м >7 0

1 >9

Ш 4  -  5А v 7 4 0 440 7 7 7 4 7 7 2 0 2 0 1 7 1

1 П В 7  -  1 A j y 170 140 1 8 7 1 7 7 2 0 1 4
м 2 7 0

1 , 1 4

122

2 , 8 7 2 , 2
( 2 , 5 )

1 П В 7 -  2 A i v 27 0 210 2 6 7 2 2 5 2 0 1 6 126

1 П В 7 - 5 А Й > 7 0 270 > 6 7 > 0 7 2 0 1 8 М > 0 0 140

1 П 8 7 -  4 A i v >80 >20 > 9 7 » 7 4 0 1 4
М > 7 0

1 4 7

1 П В 7  -  ^ A j y 7 4 Q 440 7 7 7 4 7 7 4 Ф ^ 6 162

) П В 7 -  2 A v 2 7 0 210 2 6 7 2 2 7 2 0 1 4 М 2 7 0 1 2 2

1 П В7  -  З А  V >7 0 290 > 6 7 > 0 7 2 0 1 6 М >D0 1 > 7

i П В 7 - А д у ■>80 >20 > ? 7 » 7 2 0 1 8
М >70

1 4 2

1 Р В 7  -  7  А V 7 4 0 440 7 7 7 4 7 7 2 0 2 0 1 7 4

1 П В 1 0 -  1 А IV 170 140 1 8 7 1 7 7 2 0 1 4
М 2 7 0

1,11

1 2 2

2 , 8
•

2 , 1 7  
( 2 , 4 5 )

1 П В 1 0 - 2 А б 250 210 2 6 7 2 2 7 2 0 1 6 1 2 6

1 ПВ10 " ЗА IV > 7 0 290 > 6 7 > D 7 2 Ф 1 8 М >00 140

1 П В 1 0 А IV >80 >20 > 7 7 » 7 4 0 1 4 М > 7 0 1 4 7

1 П В 1 0 - 7 А ] у 5<)0 440 7 7 7 4 7 7 4 0 1 6 1 6 2

« 6 9 1 - 4 / 8 4 . 1 - Н  Т
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Ма р к а  панты

Расчетная  равномерно распределенная 
НАГРУЗКА, КГС/м г

Напря га е-
МАЯ АР-PА 
(ИА ДВА 
РЕБРА)

М арка

БЕТОНА

Расход м atfpи а ло в Номинальная масса 
плиты,т

ИЗ ЖЕТОНА6 Е 3 УЧЁТА ВЕСА ПЛИТЫ ИЗ БЕТОНА
Бетон ,

3
м

Ст а л ь ,

к г

ТЯ Ж Е ЛОГО НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОА НИТЕЛЯХ тяж ЕЛОГО

НА ПОРИС
ТЫХ ЗАПОЛ
НИТЕЛЯХПРИ КОЭФ. ПЕРЕГРУЗКИ

П У  i п н п> 1 а= 1

1 ПВШ -2Аv 2?0 210 26? 22? 2*14 М 2?0

1,11

122

2,8 2.15
(2,80

1ПВ10- ЗАу 3?Q 270 36? 3Q? 2 *16» М 300 13?

1ПВ10-4 AV 380 320 37? 33? 2*18
М3?0

142

1ПВ10- 5AV ?40 440 353 855 2*20 1?4

Па н т ы  типа 1ПВ д л я  слабо -  и сред не а гресси а ной среды

1ПВ4 -  2Aiv 200 1б>0 21? 17? 2*16 М 2?0

1.18

123

2,9 2, 25 
("2.55J

1ПВ4 - ЗА W 270 240 з а ? 2?? 2018 м з а а 137

1ПВ4 -  4а jv 330 270 34? 2В? 4 *14
м з з о

144

1ПВ4- ?Aiy А 70 380 48? 37? 4 *16 1?7

1ПВ4- 2ATVCK 2Q0 160 21? 17? 2*14 1У12?0 11В

1ПВ4 - ЗАтуск 270 240 30? 2 ? ? 2*16 м з о о 132

1ПВ4-4AtVCK 3?0 270 34? 28? 2 0 1 8 м з з о 139

1П В 4 -  ? А т у с к А 70 380 48? 37? 2 0 2 0 191
1ПЬ7 - 2 А (у 2Q0 16,0 21? 17? 2 0 1 6 М 230

1. ^

126

2 , 6 ? 2 . 2  

Г г .  5 )

1ПВ7- >А (у 270 240 3 0 ? 2 ? ? 2 0 1 8 м з о о 180
1П В 7 -  8 A i v 330 270 34? 285 4 *14

м з ? о
147

1П В7 -  ? А  i y ^ 7 0 380 48? 37? 4 * 16, 162
1ПВ7 - 2A T V C K 200 16,0 21? 17? 2 0 1 8 М 2?0 122
1П В 7 - З А т у с к 270 240 з а ? 2? ? 2*16 м з о о 1 3 ?
1ПВ7-4 А т у с к з з о 270 34? 2В? 2 * 1 8

М 3 ? 0 182
1П В 7 ~ ? А т у с к 470 з в о 4 8 ? 3 ? ? 2 Ф20

1867.1- 4/ 8U  -Н
Копир. Лихачева опятя-гл »•» Ф ормат А 3
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М а р к а  п л и т ы

Расчётная  равномерно распределённая 
н ат ру  з к л ,  к г с / м  2

На п р я г а Е- 
МАЯ АРМА- 

ТУРА ( НА 

ДВА РЕБРА)

Ма р ка

бетона

Расход mjV Т Е Р И̂А ЛОВ Номинальная масса 
плиты, т *

БЕЗ УЧЁТА ВЕСА ПЛИТЫ ИЗ БЕТОНА
Б етон ,

м ’

С т а л ь ,

КГ '

ИЗ БЕТОНА •

ТЯ Ж ЕЛО ГО НА ПОРИСТЫХ
з а п о л н и т е л я * тяжело го

НА ПОРИС
ТЫХ ЗАПОЛ
НИТЕЛЯХПРИ КО ЭФ . ПЕРЕГРУЗКИ

П^1 п.-- \ п *  1 а = 1

1 П B1Q - 24 И/ 200 160 217 177 2 Ф 16 М 270

1,н

126

2,8 2, <5
( г м )

1ПВ10- >А [у 270 240 507 277 2018 М 500 14 0

1 n В10 - 4 A iv -550 270 547 287 4<Н4
М 570

147

1 ПЫО -  jy 470 580 487 577 4 016 162

1 ПВ10 -  2Ат VCK 200 160 217 177 2 Ф Щ м 2 И 12 2

1ПВ10-ЗАтУск 2 70 240 УОЧ 277 2 «Н& М500 157

1Пвю-4ЛгУск 530 270 • 547 287 2Ф18
м 570

Й2

1ПВ10-7АТУСК 470 580 487 577 2020 174

1. Вес плиты с заливкои швов из тяжёлого бетона: расчётный- 

-170кгс/м2, нормативным - 157кгс/м2; из бетона на пористых запол

нителях ; расчётный-1??кгс/м * нормативным  -120кгс/мг f

2. В СКОБКАХ УКАЗАНА НОМИНАЛЬНАЯ О ТПУ С К H А Я М А СС А ПЛИТ 

из БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ.

5. В неагрессивной среде а р м а т у р а  классов А-IV И A-У МО

ЖЕТ БЫТЬ ЗАМЕНЕНА ТЕРМО МЕХА н ИЧЕСКИ УПРОЧНЕННОЙ АР

МАТУРОЙ соответственно клАссов Ат-jy С и Ат-v э At -Vgk , а в агрес

сивно и СРЕДЕ АРМАТУРА КЛАССА А - IV - ТЕ Р М О М EX А Н МЧЕС КИ 

упрочненной арматурой  КЛАССА Ат-jyK ТЕХ ЖЕ ДИАМЕТРОВ.

А. Индексы, х ар а кте р и з ую щ и е  вид  в етон а (Т-тяжело го 
Ц /  - НА ПОРИСТЫХ ЗАЛО АН И ТЕ л ях ) И ЕГО пл о тн о сть (Н - НО Р- 
мальнои плотности, П - повышенной и 0 - ОСОБ оплот ны и ) 
в марках плит условно не показаны .

Ш 5.1- 4/ 84.1 -  Н
Копир. Лихачева 209*18-01 13 Формат А?
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1 : ! 1
1 ' !  ' !  ' и  i t  i 1 
! и и  | i  
; и  и  1' I
1 И и  |1 j  

, n---------------II------------------- II____________ 1L  _ _____ /

T i 1
CNi

* г
??70±6

------------ ---- Ч

1 - 1

it*

Z- 2
2

4.8W - ty B U -У

В СКОБКАХ УКАЗАНА НОМИ

НАЛЬНАЯ ОТПУСКНАЯ МАССА 
ПАКТЫ ИЗ БЕТОНА НА ПОРИС
ТЫХ ЗАПОЛНИТЕЛЯХ

1 .56 5 .1- 4 / 8 4 .1 - 1 Г Ч

/  /1 П л и т а  т и п а  1 П Г .  
Га б а р и т н ы й  ч ертеж

Стадия Масса Масштаб

Нач.ота. КОТОВ ^
Р 2,2?т

а , г ?т)
1*90ГЛ.КОНСТР.и>ДЕЧКИС

Н. контр. Рессина Щ fcfA /7
r u n Котов t 2ёщ> г — Аист 1АИСТОБ 1

Рук.гр. Рессина

ст.инж. Орлова HlIHLJHHLt/lOAiJj
Ст. инж. Архипова

Формат А А

1 ‘ ОбогнАЧШЕ
Марка

ш ш

d.
ММ

Масса,
Т

1.8CS.-I— eU.*l-00...”0e Ш Ч 4ао г.1(!.Я)
-09...-1? m ? 700 2А'>(2-’>)
-I8...-26 4ПМ0 1000 2.8 Ш

Нлч.отд.
Гл. КРИСТУ-
I,КОНТР.
run
Ртк.гр.
Стмык.
Ст. НК ж.

Котов
Ц.УДЕЧК КС
Рессина

Котов
Рессина

Орлова

Архипова

T $ **j

1. В МАРКЕ ПЛИТЫ УКАЗАНЫ 
ИНДЕКСЫ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИЕ 
ТИП ПЛИТЫ И ДИАМЕТР ОТ

ВЕРСТИЯ.
2. В СКОБКАХ УКАЗАНй 
НОМИНАЛЬНАЯ ОТПУСК
НАЯ МАССА ПЛИТЫ ИЗ 
БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ 
ЗАПОЛНИТЕЛЯХ .

U ^ . l - 4 / 8 4 . 1 - 2  Г Ч

Лайта типа  1ПВ. 
Габаритным чертеж Р см.

ТАБА.
1 = 50

Аист 1 Л ИСТО 6 1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
Копир.Лихачева ? ПЯТЯ-О* Формат А4



U
KB

 
H

-п
о

д
л

 I
По

д
п

и
с

ь
 и

 д
а

т
а

 
|В

за
м

 и
н

в
 Н

2
J

Копир Лихдчевд 20818-01 15 Формат А 5



ай
в 

н1 
П
О
Д
Л.

 [П
од

пи
сь

 И
 Д

А
Т
А
 

|В
З
А
М

.Ц
Н
6.Н

-

М а р к а  плиты О б о з н а ч е н и е

1 пг-1 а 15 1.865.1 -4/64.1 ~1

1 П Г  -  2А jv - 01

Ш Г - ^ A i v -  QZ

1 ПГ -4 А]у - 03

1 П Г  - 5 А IV -04

1ПГ-2АУ -05

m r-  ?а у -06

1 ПГ - 4AV -D7

1пг-ja2 . -08

1. Напря  г а е м а я  а р м а т у р а  к л а с с о в  А-w и А-у 

МОЖЕТ Б ЫТ Ь  З А М Е Н А  T Е Р М О М Е X А Н U Ч Е С К W

УПРОЧНЕННОЙ АРМАТУРОЙ СООТВЕТСТВЕННО КЛАССОВ 

At-wc , Ат-iyK и Ат-уСК тех же д и ам ет ро в  

2. Индексы , хар а кт е ризу ю ш, н е вид бетона 

( J -тяжелого и A-на пористых заполнителях ) 

него плотность ^ Н енормальной плотности ,

П " ПОВЫШЕННОЙ Ц D -ОСОБО ПЛОТН Ы И ), В МАРКАХ 

УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.

0
На ч . о т а - К а т о в  ^ * / ■

 ̂ —
Г а .констр О.УАЕЧ КИС
Н . к о н т р . Р е с с н н а щ А . /О
ГИП К о т о в  й ^ —
Ру к  т и п . Р е с с и н а
Ст.мнш. А р х и п о в а

1.845. 1 ы т и
Ст а д и я  1 Л ист Листо в

Плита т и п а  1 П Г. Р 1 1
Т а б л и ц а  ис п о л н е н и и

rHflPDHHCE/lbXD5

Формат А4

Ин
в.

 Н
? п

ад
л 

1 П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

|В
за

м
.и

нв
.Н

-

Ь-<с
5=о.а
•в-

<г
ггсз
со

сба
ег: Обо значе н ие Наименова ние Кол.

Приме 
чани е

Д о к у м е н т а ц и я

А4 I.Bfc?. Ч - ̂ /8*1. Техническое описание

А4 ш ч м /в м -ту Технические условия

АЗ Плита типа 1П!\

Габаритный чертеж

АЗ 1.265 1-4/84.1 -V Плиты типа 1ПГ и 1ПВ.

М з л ы 1-6

А4 1.8ЬЦ-4/в<1.НТИ Плита тнпя 1 ПГ.

Т Я Б Л И Ц Я  И С П О Л Н Е Н И И

А? (.965Л -МвМ-(Сб Плитн Т И П А  1ПГ

СбОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Сб о р о ч н ы е Е Д И Н И Ц Ы

А4 1 1.865.1 -4/84.2 - 010 Каркас плоским КР1 2

А4 2 (.865.М /М .2 -(00 Сетка С7 4

А4 3 1.865.Ы/84.2-((0 Сетка С8 4

А4 4 U65.(-4/8«-(20 Сетка С ? 4

А4 5 Ш5.(-4)М.2-(50 Изделие закладное М1 2

44 6 - 01 Изделие закладное М2 Z

A ' i ' B  в ПАЙ ТЕ С ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ ПО НЕСУЩЕМ СПОСОБ

НОСТИ J  ВМЕСТО КАРКАСА К Р 1 ПРИМЕНЯТЬ КАРКАС КР2 

(см. ТАБЛ.2 ДОКУМЕНТА 1.8W.1-4/8M- ТУ).

Нач.йтд

Гл .к о ш р .
И - К О Н Т Р .
ГИП
РУК.ГРУП
С т .ы м .

Катов
Ц.УАЕЧКНС
Регсмна
К о т о в
Р е с с н н а
А р х и п о в а

CL

/L .

1 . 8 4 5 . 1 - 4 / 8 4 . 1 - 1

П л и т а  т и п а  1ПГ
С т а д и я ! Л и с т Листов

Р I 1 3

ГИПРПНШЬХОЗ

копир. Лихачева 20Я7Я-Л f ffi Формат A 4
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Для ИСПОЛНЕНИЙ с 

ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ ^ О б о з н а ч е н и е ,Кол. Приме
чание

П Е РЕМЕННЫЕ ДА иные для нсп QЛ И Е н н н:

Сб о р о ч н ы е ЕД И И И 11.Ы

№ Поз.7 Каркас плос кии К Р 7 ...К Р 7
-00; "01 i “ 07 1. ftt»7* 1 - ■й/вй- 2-020 7 КР7
-02;-03;-06;-07 -01 7 КР4
- 04; -08 -02 7 КР7

Ц Поз.8 Каркас плос кий КР6...КР8
-00; -01; -05 1.865.1-4/86. 2-070 2 m
-02 ;-03 ;-06 ;-0 7 -01 2 КР7
- 04;- 08 -02 2 КР8

М Поз. 9 Се т к а С 1 . . . С 5
-00; -01; *02; -07; -04 U65.1-6/86.t-080 1 С1
-07; -07 -01 1 С2
- 04;"08 -02 1 С 7

М Поз.10 Се т к а С9; С6
- 00;- 01; -07 1.869.1-4/84.2-о?о А С7
-02,-03; -05;-06;-07;-О8 -01 к С6

Д е т а л и

Поз. 11 С т е р ж е н ь н а п р я г а е м ы й  СТН1...СТН7
Л“

-00 1.869.1-4/84.2-001 г СТН1

-01 -01 г СТН2

-02 -02 г стнз

-07 -оо k СТН 1

-ОЙ -01 к СТН 2

tVl'; -07 -07 2 c m

>W*' -ot -0^ 2 СТН 7

-07 -07 2 c m
-08 - Q t 2 СТН7

AllPT

1 .865 .1  - 4 / Ь М  -1

Формат А А

ИН
В.
Н-

 Д
ОД

Д.
 1 
ПО

ДП
ИС

Ь 
И 
Д
АТ

А 
|В

ЗЛ
М.

 И
НВ

.Н
*

1 ь

Ф
о

р
м

а
т
 |

Зо
н

а
!

Для исполнении с 

порядковым номером1) Обозн ачен и е Кол.
Приме

чание

М а т е р и а л ы

-00;-01;-07 Б е т о н  марки М 2 7 0 0.? м *

-02;-Ot Б е т о й  марки М 7 0 0 0.7 м *

-03;-05;-07; -08 Б е т о й  марки M 77D о л м ?

*) Ос н о в н о е  и с п о л н е н и е , НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОРЯДКОВО-

ГО НОМЕРА , ОБОЗНАЧЕНО „ 00”

Копир. Лихачева 20818*01 17 Формат АА '
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Dtb СИММЕТРИ и

710 привязка  С7 

1?0 , привяska С5;С6

Ра с п о л о ж е н и е  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы

В ПРОДОЛЬНЫХ РЕБРАХ ПЛИТ

11

Ось С И М М  Е Т р и  и

Пр е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а /л о з .  11) в с е ч е 
н и я х  1-1; З 'З  УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНА.

И
•1

55 55
f—̂т

ч
Г

ч

.55 55.

?
Нач.ота. Котов ^
Га.констр. ИТАЕЧКМС
Н. контр. Рессина )
run Котов t
Pvk.tp. Рессина

Ст. инж. Орлова f
Ct.hhw. Архипова

П л  М Т А  Т И П А  1 П П  
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

1 . 8 6 5 . 1 - 4 / Ш Н С Б
Масс

р 11.7т
[4 /^М :11Ш даЧ Ш 4иМ Л :1

( Ш  и ' °
Аист 1 {Листов 2

Г И П Р П Н Ш Ь Х О Ь
Копир. Лихачева 2081VD1 1S Формат А З
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-I

1. Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  к л а с с о в  А -  jv и А - у  может
БЫТЬ З А МЕ НЕ НА  Т Е  Р М Q М Г. X А ;; М '■;Е Г К И У П Р ОЧ Н̂ Е Н М U И

а р м а т у р о й  с о о т в е т с т в е н н о  к л а с с о в  А т - ] у  С ; Д т - iv  К  
и А т - у С К  ТЕХ ЖЕ Д И А М Е Т Р О В
2. И н д е к с ы , х а р л  к . п в р и з у ю т , н е  в и д  б е т о н а  ( Т - г я ж ё а о -  
Гй и А -  на  п о р и с т ы х  зАпилнптелях) и е г о  плотность 
( Ненормальном  плотности, П п о в ы ш е н н о й  и О-осабОплот-
ныи)  в м а р к а х  у с л о в н о  не п о к а з а н ы .

1.865.1- 4/ 84.1 -  2ТИ
Копир. Лихачева РОвТв'О* РР Формат А4



Ин
е. 

Н*
 П

ОД
А.

 | 
По

дп
ис

ь 
И 

ДА
ТА

 
1Й

ЗА
М.

 Й
Н6

. Н
-~

Фо
рм

ат
)

Xаго
toаС Обо значение Наименование Кол. Приме

чание

A q ку  м е нта u,u я
А4 1.845.1-4/84.1-TQ: Технические описания

АН 1.845.1-5/85.1 -1*' Технические условия V
А5 1.869.1 - V S A . f - <ГЧ Плита типа Ш .

Габаритный чертеж

А? 1.86?. 1-4/84.1-У Плита типа 1 пг и 1ПВ,

Узлы 1-4
А4 1.867.1-V * 1»-1 -2ТИ Плитя ТИПА Ш

ТЯ Б ЛНЦЯ ИСПОЛНЕНИИ
1. 865Л-4|еМ“ 2 СБ Плитя ТЙПЯ inв .

Сборочный чертеак
С б 0 РОЧНЫЕ ЕДИН 1П1Ы

АН 1 1.845.1-4/84.2-010 Каркас плоский КР1° 2
АН (2 шм-4/8ц.г-оео Сетка C4

АН 2 Ш5.М/05.2-100 Сетка С7 Н
АН 5 1.845.1-5/05.2-110 Сетка СВ Н
АН 4 1.869.1 -^/вЧ.?-120 Сетка С? н
АН ? 1.869.1 - V84.2 - ОО Изделие закладное Ml 2
АН 4 -01 Изделие закладное М2 2
АН О 1.845.1-5/05.2-150 Изделие закладное М5 Н

 ̂ При п р и м е н е н и и  н а п р я г а е м о й  а р м а т у р ы  к л а с с а  А-Шв 'в 
ПЛИТЕ С ПОРЯДК ОВЫМ НОМЕРОМ па НЕСУЩЕЙ с п о с о б н о с т и  
5 ВМЕСТО КАРКАСА КР1 ПРИМЕНЯТЬ КАРКАС КР2(см. Т А Б 
ЛИЦУ 2 д о к у м е н т а  1. 845. 1-4/84. 1- Т У  )  .

1 . 8 4 9 . 1 - 4 / 8 4 . 1 - 2

П л и т а  ТИПА 1ПВ

И т !М Е Г Д Д 1 Л !И * 1 Л
М Т  I

сг ннм
ГИПРОНИСЕЛЬХОЬ

A 6

ИН
В.

И-
 П

ОД
Л.

1 П
ОД

ПИ
СЬ

 й
 Д

АТ
А 

1В
ЗА

М.
ИН

В.
Н̂

Фо
рм

ат
 | <Xаго

Для ИСПОЛН ЕНИЙ С <) 
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ ОбвуИАЧЕНИЕ- Кол. Приме

чание

Переменные  дан НЫЕ ДЛЯ ИСПОАНЕНИЙ;

Сборочные ЕДИНИЦЫ
АН Поз.7 Каркас пао ский КР5...КР5

-00;-01;-05;-0?;-М;-14;-18;
-1?;-2? 1.845.* “4/̂ 4.2-020 г КР?
- 02,-03; - 04;-07; - И; -12;
-15;-14;-20;-21;-24; -25 -01 г КР4
- 00; -08;-17; -17;-22;-24 -02 2 КР5

АН Паз. 8 Каркас п ЛОСКИЙ КР4... КР8
- QQ;-01;-05;-0?;-f0; -14; -18;
-19; -=29 1.815.1-5/05.2-050 1 КР£
-02;-0?;-04;-07;-11;-12;.

~КР7-15;-14;-20;-21;-25;-25 -01 1
- 04,- 08; -13; -17; -22; -24 -02 1 КР8

АН Поз.? Сетка С1 •>«
-00;-01;-0?;-05;-04;-0?;-М;

-1Ч;-15;-18;-1 ?;-2Q;-2J;-Sk 1.845.1-5/85.2-080 1
1

__Cf
~С2~-05;-07;-12;-14;-21;-25 -01

- 05; - 08; -15; -17; - 22; - 24 -02 1 С?

АН Поз.10 Сетка С5; и
-00;-01;-05;-0?;-10;-15;-18;
-1?;-2? 1.845.1-4/84.2-090 к [ С9- 02;-05;-04;-04;-07;-08;-И;
-12; -1?;-15;-14;-17;-20;-21;
-22;-24;-25;-24 -01 к и

1/ач.<р Ai«X'" —
<.869.1 -/,/84.1 - 2

9ПЯПЯ-П1 "ol « W , ,  А(|“

Тамст
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Л ая исполнения с п
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ Об о з н а ч е н и е Кол. Приме

чание

А Ч Поз. \k Каркас п лоскни КР9; КР10

-00;-01;-85;-07;-10;-Й;-18;
-19; -25 1.869.1 -А/8А. 2 -ОАО 1 КР9
-02;-0>;-D9;-D4;-D7;-08;-1I;
-12; -15;-15;-<4;-<7;-20;-21;
-22;-2<|;-25;-24 -01 .1 КР10

ДА Поз. 17 Каркас пл ОСКМИ КР11 ; КР12
-00;-01;-07;-07;-10;-1А;-18;
-19; -25 1.845.1-9/84.2-050 1 КРН
-02;-0?;-1М;-04;-07;-08;-11;
-12;-15;-19;-14;-17;- 20; -21;

;;РМ1СМ I -
м1C~J«м1 -01 1 КР12

ДА Поз. 16 Каркас прост РАНСТВЕННЫИ КП1... КПЗ
а т-о и д а -о в 1.867.1-А/8А. 2-070 1 КП 1
от -0? до -17 -01 1 КП 2
от - 18 до - 26 -02 1 КП 5

Д е т А Л U

АА Поз. И Стержень н АПРЯГАЕМЬИД СТН1...СТН7
- 00;- 07;- 18 1.867.1-А/8А.2-0О1 . 2 СТН1
-01;-10;-19 -01 2 СТН 2
- 02; -11; -  20 -02 2 СТН 5
- 05; -12; -21 -ао А СТН 1
-0А;-17;-22 -01 А СТН 2
-07;-1А;-23 -05 2 СТН А
- 04; -15; -2*1 -ОА 2 СТН 7
-07;-16;-27 -07 2 СТН 6
-08;-17;-24 -06 2 СТН 7

----------------------------  лист
Ш 5 . 1 - 4 / М . 1 - 2  5

Формат А А
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<t X ; оСО
Для ИСПОЛНЕНИЯ с 
ПОРЯДКОВЫМ НОМЕРОМ ' Об о з н а ч е н и е КОА.

Приме-
ЧАНИ Е

М а т е р и а л ы

-00;-01;-05;-07;-10;-«;

-18;-19;-23 Бетон м а р к и  м 270 2.7 м*

-О2;-0Ь;-11;-^;-2О;-2'| Бетон марки  М300 2.87 м’

-ПЗ;-0А;-07;-08;-12;-13;

-14;-17;-2);-22;-25; -24 Бетон марки  М770 2.8 М *  -

•

• ■

V Основное нсполнеим Е,  НЕ ИМЕЮЩЕЕ ПОР ЯДНО-

ВОГО НОМЕРА, 0 Б 0 3 Н А Ч Е НО „00”

l . ^ . l - 4/84.1- 2.
Копир. Лихачев 0ПЯ1Й-П4 Формат А н



ВН
В.

Н
*П

О
АЛ

. 
IП

О
Д
П
ИС

Ь 
И 

Д
А
ТА

 
|В

ЗА
М
.Н

Н
В
.Н

;
2 - 2

Ж

\г

Ось симметрии

1. П р е д в а р и т е л ь н о  н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  ( лоз . 1 1) у с л о в н о  
не  п о к а з а н а . Ра с п о л о ж е н и е  е ё , а т а к  ж е  с е ч е н и е  1 - 1  с м .  
н а  л и с т е 1 д о к у м е н т а  1. 8 6 9 . 1 - 4 / 8 4 . 1  -  \СБ.

2. $ МЕСТЕ расположения отверстия сетку ПОЗ. 9 ВЫРЕЗАТЬ 
ПО МЕСТУ.

9. Армирование плиты, кроме поля с отверстием, аналогично 
соответствующим маркам плит типа 1ПГ.

4. Мксек ПКИГС ЦККК В TKSKttUjE. ЦОКУМЕНТК 2.ГЧ .

, / />
Нач.отд. Котов с
Гл.констр.Нуден кис
Н.контр. Рессцна

run Катов 11^.т7у

Ру к .г р . Рессина я щ
Ст. инж. Орлова
Стинж. Архипова

Ш 5. М / 84.1- 2СБ

П л и т а  т и п а  1ПВ. 
С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Стадия Масса Масштаб
Р С м.

ПРИМ.
1:10

Л и ст  | Л и с т о в  1

ГИПРОНИСЕЛЬХОЗ
-  *......-«» РПЯ7S ' O I )п»м| лт А X

1
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В а р и а н т  с а н к е р о м ,.о б ж а т а я  о б о й м а "

3 J _ Л з

Вариант с приваркой 

торцевой ШАЙБЫ

г - г i l l
ц - ц

мг

Размеры ОБЖАТЫХ ОБОЙМ, 
высАженных головок 

И МАРКИ ШАЙБ

НйПРЯ- 
га 0i4ii<i

Об ж а т а я  обойма Выса-
ЖЕИ-

НАЯ
Гп А ПА-

Марка
шайбыАРМА

ТУРА 
0, ММ

А . Н, ММ

мм А'&ЙТ-ЙС
Дгйк

А-£Яг5
ЯТ-5СН

1 ЦЛ 11В

К» я .
мм

Й 32 10 13 25 МН1

16 36 И 15 30 миг
18 36 13 17 32 мнз
20 40 14 18 36 МИ4

22 42 16 21 40 МН5

1. Размеры втулок анкеров типа „обжатая

ОБОЙМА* НАЗНАЧЕНЫ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 

ДИАМеТРА И УСИЛИЯ НАТЯЖЕНИЯ АРМАТУРЫ 
в соответствии с . У казаниями  по рас*
ЧЁТУ И ИЗГОТОВЛЕНИИ) ЛНИЕРОВ и стыко-

3 В ПРОДОЛЬНЫХ РЕБРАХ плит МАРОН 1П Г’ Ц А Ц£-1ПВ4-4А Е; 1ПВ1-Н А %
1 П В10 - 4 А Ш НАПРЯГАЕМАЯ ЯРМАТУРА ИЗ 2*0l4fliY МОЖЕТ БЫТЬ ЗАМЕ

НЕНА ИА 102OA1Y ПРИ СОХРАНЕНИИ УСИЛИЯ ОБЖАТИЯ.

Ч. Отклонение размеров Д и н, указанных в та блице, не должны
ЛРЕОЫШ АТ ь ± 2мм.

ВЫХ СОЕДИНЕНИИ ТИПА „ОБЖАТАЯ ОБОИ' 
МА" НА СТЕРЖНЕВОЙ АРМАТУРе перио
дического профиля IV21-06).

2.У стройство анкеров  в виде в ы с а ж е н
ны х  в г о р я ч е м  виде  г о л о в о к  произ
водить  в соответствии с „ Руководст- 
воги по т е х н о л о г и и  изготовления 
предвяРите пьно н а п р я ж е н н ы х  
ж е л езобетоИНЫХ КОНСТРУКЦИЙ” 
НИИЖБ 19Т5 Г.

/ X -Йач.ота. КОТОВ ^ У
Тл.консте ЦУДЕЧКИС
Н.КОШР. Ре оси иа Л
ГИЛ Кот ов  ^
Ру к .гр. Рессинй 'Ь&айЛ*
Ст.мнж. Орлова
СТ.ИИЖ. Архипова

-  1865.1 Л М 1-  СМ 1
В а р и а н т ы  

а н к е р о в к и  
НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ

20878-01 2?

СтадияЛист Листов
Р 1

ГИПРПНИЕЕЛЬХОЗ
формат ДЗ
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КРЕПЛЕНИЯ ПАРАПЕТОВ

Л______ И---------- И-

Для КРЕПЛЕНИЯ ПЛИТ У ТЕМПЕРАТУРНЫХ 
ШВОв И в TOPU, АХ ВАЛ НИИ

ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ДЕРЕВЯННОЙ ОБРЕШЕТКИ

В а р и а н т ^ .
Для КРЕПЛЕНИЯ ДЕРЕВЯННОМ ОБРЕШЕТКИ

МТЬ

Нач.отд. Котов г

S

Га.констр. ДуАЕЧКИС
Н . контр. Рессина w Л  С С Q —

гип Котов ^ /

Рук.гр. Рессина i p :
Ст.миж. Гусева
Ст.ииж. Орлова ~ j r & n

1.В67.1-  4/ 84.1 -  СМ?
Расположение ь плита*

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ЗАКЛАДНЫХ
изделии

СТАДиЯ Аист Аистов
P 1

ГНПРПННСЕЛЬХОЗ
Копир.Лихачеяд P0878-0J 25 Формат А4
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- -  —  ( B A P U A M T  Т )

П ЛИТЫ С ДЕРЕВЯ ИНЫМ БРОСКОМ ДЛЯ 
К РЕПЛЕНИЯ ОБРЕШЕТКИ

Об р е ш е т к а

ПЛР0И50ЛЯи.ИЯ

-  \

Брусок деревянный

для КРЕПЛЕНИЯ 
ОБРЕШЕТКИ

х ш
Е  »о 
5 °л

£ 3
3 е

Н *
«  о- 
СГ Ю

ПОКРЫТИЯ

------- — -------( вариант  и )
Плиты с металлическим закладным

ИЗДЕЛИЕМ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ БРУСКОВ
ПОД О БР Е Ш Е ТКУ 2 - 2

Об р е ш е т к а

I s= *с о 
ш ?> 
<  °* 
« *

X 5

Б р у с о к  п о д  
о б р е ш е т к у

S Ш 7»
2 <  У

ш
о.
ш

j  МП?

ЗАКЛАДНОЕ б  п л и те  
п о к р ы т и я  мц?

ПОКРЫТИЯ

U 65.1- 4/ B U  -  СМ4
Варианты  к р е п л е н и я  бруско в  
ПОД ОБРЕШЕТКУ ПРИ УСТРОЙ
СТВЕ АСБЕСТО U,EME НТНО И 
КРОВЛИ

Стадия Лист Листов
Р 1

ГИПРОНИШЬХОЗ
К о п и р . Л и х а ч е в а  2 0 8 1 8  0 1  2 6  Ф о р м а т  А З



В НА по А

Расположение нагрузки  
на плите

НЕ МЕНЕЕ 5Q.MM

1
S

ш
ша00 Xш
JE

см ш
X

Т Г “-----------------

5970

План расположения опор

О п о р н ы е  з а к л а д н ы е  и з д е л и я  п л и т  д о л ж н ы  б ы т ь  п р и в а р е н ы

К ЗАТЯЖКАМ, ПРЕДОХРАНЯЮЩИМ ПРОДОЛЬНЫЕ РЕБРА ОТ ПЕРЕМЕ
ЩЕНИЯ в поперечном ндпРАВлЕнии ( ГОСТ 8829~ 77, п.2.2.к)

Сх е м а  перемещения продольных ребер

ПЛИТЫ При ЭАГРУЖЕНММ

Положение плиты
ДО НАГРУЖ ЕНИЯ

Величина контрольного
ПРОГИБА, ЗАМЕРЯЕМАЯ ПРИ 

ИСПЫТАНИИ ( jT K )

/ ч
___  / ч

Зав. ЛАЕ М а н г у  ш  ев

Рук . « к г . К а з а к

т м - л / ь м - с м *

Схема испытания 

плит

[ДУДЩД Д Д Ш Н Е а
р М  1 г

МСС СССР
ЦНИЭПсельстрои

г.Ап р е л е в к а

Dy .T  А Н
I

IКопир. Лихачеяд ОПЯПО-Ш 09 Л ,
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ПАНТЫ

Контрольные равномерно распределенные нагрузки сук (кгс/мг) и контрольные прогибы ^ к (см) 

для оценки трещиностоикости и жесткости плит при возрасте бетона к моменту испытания в сутках

-----  127

Контрольные равномерно 

РАСПРЕДЕЛЕННЫЕ НАГРУЗКИ 
фс кгс/м2 для оценки 

ПРОЧНОСТИ плит5 7 14 28 100

Ртр h Ртр Ртр i K Ртр Ртр h ПРИ ТЕКУЧЕСТИ 
АРМАТУРЫ

ПРИ ХРУПКОМ 
РАЗРУШЕНИИ

1ПГ-1 Aiv т
170

1.9Q
2,60

155
1В5

1,70
2,60

150
176

1,90
2,40

145
165

1,80
2,50

155
150

1Ж
2,10

300
310

т
400

1ПГ-2АЙ ш
239

1.69

2.10

200

220
1,55

2,05

175

215
1,50
1,98

178

198

1,40
1,90

160

175

1.50

1,65
405

415

505

519

1П Г - ”5AW ж L 2 .
з.ю

520
540

2.50
2.50

505
550

2.40
2.80

280
510

2, 20 
2,70

245
260

2.00
2,30

940

390
670
680

1ПГ- i|A W
т
570

2,40
5,25

515

550

2,40 

5.17

500

555
2,25
2,50

280
515

2,10
2,90

245
265

1.90

2.90
98 0 

990
695
716

1ПГ-7АЙ
490

т ь л
3,70

480

505
3.10
3.70

450
480

2,90
5,55

420
440

2,7 0 
5,40

560
580

2,40
5.00

800
810

925
945

1ПГ-2А? ж.
219

1,88
2,52

188
215

1,82
2,52

182
205

1,82
2,20

178

195

1,78
2,10

160

175
1.65
1,92

42?
455

502

515

1ПГ-5АУ т
т

2.67
5,28

502
528

2,60
5,16

290
310

зла
3.00

275
295

2.40
2,90

245
260

2.20
2.93

969 
9 73

670
т

1ПГ-4АУ 111
560

2,00
2.50

520
550

L 2 L  
2.АО

304

335
1,85
2,26

285
514

1.75
2,10

247

273
1,60

1,85
ы о
620

700

716

1 ПГ-^AV 489

475
2,65
5,40

466

488
2,54
5,28

440

460
2.44
3.07

545
455

2,28
2,92

560
577

2,01

2.49
820
840

922

945

1. Величины контрольных нагрузок даны без учёта собственного веса £  Конт 
плиты. мых

2. Для ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ВОЗРАСТОВ БЕТОНА К МОМЕНТУ ИСПЫТАНИЯ BE- Дт - | 
личины КОНТРОЛЬНЫХ НАГРУЗОК U ПРОГИБОВ РАЗРЕШАЕТСЯ ОПРЕДЕ- кла! 
лять ПО ЛИНЕЙНОМ ИНТЕРПОЛЯЦИИ. для

3 .  В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ ВЕЛИЧИНЫ ДЛЯ ПЛИТ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА,

В ЗНАМЕНАТЕЛЕ - ДЛЯ ПЛИТ ИЗ БЕТОНА НА ПОРИСТЫХ ЗАПОЛНИ

ТЕЛЯХ.
4. Контрольная ширина раскрытия треш ,мн не должна превышать 

0,10 мм , в плитах первой несущей способности, применяемых 
только в неагрессивной среде -  0,23 мм.

РОЛЬНЫЕ I 
С НАПРЯГ*

УК и А-Шв 
:са A-jv;

ПЛИТ С А

ПРОГИБЫ И НАГРУЗКИ
АЕМОИ АРМ AT&T Рои Н2 

ПРИНИМАТЬ КАК ДДj 
А С арматурой клас< 
Р М АТУ РОИ КЛАССА А

ДЛЯ ПЛИТ, из 
> СТАЛИ КЛАССО 

Л ПЛИТ С АРМ
:ов Ат- у  и Ат

- 5 .

в

.ГОТОвЛЯЕ-
в Ат-ivС;

1 АТУРОМ 
-VCK -  КАК

* ' 1 . 6 6 7 . 1 - 4 / 8 4 . 1 -  С М ?  \
Копир. Лихачева

20878-01 28 Формат АЗ
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На п р я г а е м а я  арма т у р а  класса
ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

М а р к а
пл и ты

А Р М А ТУ Р д к Л А с с А Арматура.класса Прокат марки
Всего

Общим
расход,

кг
Д - w А -у

Всего

А - ш В р - I
Всего

А - I А - Щ Вст 3 ко 2 -1
roc Т 97 81-82 ГОСТ 9781-82 - TQCT 9781-82 гост4727-80 гост5781-8? гост57Я1-Я9 гост<1ПЧ..74* гост890 9-7Z

*14 фа Ф Н Итого Фа Фа *18 *20 Итого Фп *18 Фа итого Ф А Ф \ 1 ФЮ -8з8 7 / 7 * 6
_  1 nr-1 д jy и ,* 14,4 14,4 14,0 14,0 27,1 41,1 2,4 2,4 0,2 2,4 7.4 U  >9

__1ПГ-2А1У 18,8 18,8 <8,8 14,0 14,0 27,1 4М 2,4 2,4 0.2 2,4 7,4 a t

__1ПГ-?АЙ 23,5 23,8 23,8 19,9 19,9 29,1 48,4 2,4 2,4 0.2 2,4 7,4 79,8
(ПГ-4ДЦ 28,8 28,8 28,8 19,9 19,9 30.9 90,4 2,4 2,4 0.2 2,4 7,4 м л

in r- fA jy т 37,4 374 29.0 29,0 33,4 58,<1 2,4 2,4 0,2 2,4 7,4 103,4
1ПГ-2АУ а а 14,4 14,4 14,0 14,0 27,1 41,1 2,4 2,4 0,2 2.4 7,4 6Z,9__
1 ПГ-^AV 18,8 18,8 18,8 19,9 19,9 29,1 48.4 2,4 2,4 0,2 2,4 7,4 7^.8 _
1ПМАУ 23,8 23,8 23,8 19,9 19,9 30,9 90,4 £4 2.4 0.2 2,4 7.4 И Л

1пг-? а2 29,4 29,4 2 9,4 29,0 29,0 58.5 2,4 2.4 0.2 2.4 7,4 ччЛ
<ПВ<|-1 А|у 14,4 14,4 49,4 14,0 99,4 31.0 31.0 2.4 } . г 9,4 2,4 13,4 118,4_
1Пв4-2АГу 18,8 18,8 18,8 49,4 14,0 99.4 31,0 31.0 2.4 и 9.4 2,4 13,4 122.8
1 пв<|-*5Aiv 23,8 23,8 23,8 37,2 11.7 18.0 44,9 33,0 33.0 гм. },2 9,4 2,4 19,4 137,1
i ПВ̂ |- î A iv 28,8 28,8 28,8 37,2 11,7 18,0 44,9 34,8 34,8 2.4 ы 9,4 2,4 19,4 143.9_

1ПВ4-9А]у п*> Ш> 37,4 37, г 33,0 70.2 37,3 37,3 2.4 JZ 9.4 2.4 13.4 158,5
1ПВ4"2АУ на 14,4 14,4 49,4 14,0 99,4 31,0 31.0 гм },2 9,4 2,4 13.4 118.4
1ПВ4-^AV 18,8 18,8 18,8 37,2 11,7 18,0 44,9 зз.о 33.0 гм / .2 9,4 2,4 13,4 132,1
1ПВ4-4АУ 23,8 23,8 23,8 372 11.7 18.0 44,9 34.8 34,8 2,4 *2 9,4 2,4 13.4 158,9
1ПВ4-9Ау 2?а 2U 27,4 37,2 33,0 70,2 37,3 57,5 гл1 Л2 9,4 2,4 13,4 150,9

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

1. На п р я  г а е  м а я  а р м а т у р а  к л а с с о в  А -  IV ц A - у  МОЖЕТ БЫТЬ 
ЗАМЕНЕНА ТЕРМОМ6ХАН ИЧЕСКМ УПРОЧНЁННОМ А Р МА Т У Р О Й
КЛАССОВ Ат-jyc, Ат-ipK И Ат-УСК по ГОСТ 10884-81 тех же 
ДИАМЕТРОВ.

2. Индексы, характеризующие вид бетона (Т-тяжелого и А-на 
пористых заполнителях) и его плотность (Ненормальной плот
ности, П- повышенной и О-особоплотным ), в марках условно 

НЕ ПОКАЗАНЫ.
?. Расход стали на плиту подсчитан из условия применения 

закладных изделии М 1 ; М 2 .

у л ._
Нлч.атд. Котов ■<
Гл.констр.И.УАЕЧКИС
Н. КОНТР. Рессина / )
гмп Котов 4

л
Рук. гр. Рессина
Ст.инж Орлова У

Ст. инж Архипова

1.865. \-к/йк. 1-ВС

Плита типа 1ПГ; 1ПВ 
Вы б о р к а  стали

ГЧ/:Г1П-1П 11*ДШ,1!1.ПП
Р М  I

ГИПРПНИСЕЛЬХП5
К о п и р . Ли х а ч е в а . р л < ? П < ? ~ П {  0 0  Фо р м а т  А З  л
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ИЗДЕЛИЯ а р м а т у р н ы е

А Р М ATYPA КЛАССА

1.669.1 - 4 / 6 4 . 1 - В С

Марка
плиты

А - W А -у

Всего

А - ш > 6 Р -1

Всего
A-I А -м В ст 3 кп 2 -1 Всего

и БЩИИ 
РАСХОД, 

КГ
ГОСТ 9781-81 ГОСТ 5781-82 ГОСТ 5781-82

Г0 1
6 7 2 7

;т
-80

гост
5781-82

ГОСТ
57B1-8Z

ГОСТ /4* 
10 3-76*

ГОС
850!Р-72

014 р а Ф\ 8 Итого 014 016 018 020 Итого 012 <М4 016 Итого 04 012 010 -* в 7/7*6

1 ПВ7-1А (У 14,4 14,4 14,4 48,8 14,0 62,8 31.0 95,8 м Л2 9,4 2,4 13,4 121,6

1ПВ7- ?А W 18,8 18,8 18, В 48.8 14.0 62,8 51.0 95,8 24 Л 2 9,4 2,4 13.4 126,0

1ПВ7 - IV 23,8 23,8 23,8 40,4 <1,7 18,0 70,1 33.0 103,1 2,4 ?,2 9,4 2.4 13,4 140,5

1ПВ7-4Ай 2В.8 24,8 28,8 40,4 11,7 18,0 70,1 34,8 104,9 2,4 Л2 9,4 2.4 13,4 147,1

1ПВ7 А ]у 97,6 37,6 57,6 40,4 33,0 7?,4 57.3 110,7 2,4 Л* 9,4 2,4 15,4 161,7

1ПВ7 -2А V I4.ii 14,4 14,4 48,6 14,0 62,8 31.0 95,8 2.4 3,2 9,4 2.4 13.4 121,6
1ПВ7- у 18,8 18,8 18,8 40,4 11,7 18,0 70,1 53.0 103,1 2.4 /,<? 9,4 2,4 19.4 05,3

1П 67-1! А V 23,8 23,8 25,8 40,4 47 18,0 70,1 54,8 104,9 2,4 9,4 2,4 19.4 w , i
1 П В 7 - 7 А V 25,6 29,6 29,6 40.4 ц о 75,4 37,3 110,7 2.4 7,2 9,4 2,4 15,4 193,7

1ПВ10 -1А!У <4,4 14,4 14,4 48,8 14,0 62,8 51.0 93,5 г.4 3,2 9,4 2.4 0.4 121.6
 ̂Л В ffl - 2А |у 18..8 18,8 18,8 48,8 14,0 62,8 31.0 93,8 2,4 3.2 9,4 2.4 15.4 126.0

1ПВ10-ЗА1у 23,8 25.8 23,8 40,4 47 18,0 70,1 35.0 105,1 2,4 Л 2 9,4 2,4 м 140,3

1ПВ10 - Af А[у 28,8 28,8 28,8 40,4 11.7 18,0 70,1 34,8 104,9 2,4 Л 2 9,4 2,4 0.4 147,1

1ПВ10 -  7AIV т > т 37,6 40,4 53,0 75,4 57.5 110,7 2,4 9.4 2,4 • 0,4 161,7

1ПВ10-'2А V 14,4 14,4 14,4 48,8 14,0 62,8 31,0 95,8 2,4 3,2 9,4 2,4 13.4 121,6
1 л 610 - за у 18,8 18,8 18,8 40,4 47 18,0 70,1 33.0 105,1 2,4 /, 2 9,4 2.4 0,4 155.3

1 П-В 10 -4AV 23,8 23,8 23,8 40,4 11,7 18,0 70.1 54,8 104,9 2,4 3,2 9,4 2.4 13,4 142,1

1ЛВ10-7AV 27,6 29,6 29,6 40,4 35.0 75,4 37,5 110,7 М 3,2 9,4 2.4 0,4 153.7

И з д е л и я  з а к л а д н ы е

Арматура класса Прокат  марки

Аист

Капмр. Лихачева 1М)878'01 30 Формат АЗ
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М а р к а

и з д е л и я

1 П Г  -  1 А ! У  т

1 п г  -  2А I V Т

^П Г - 2 А V Т
ТпГ- 3AIVT

-  ЗА v Т

- 4А iv т

1 ПГ - 9A1VT

-  А А У Т

- 9Ау-Т

-  1 А 1у А

1 ПГ - 2AIVA
1 ПГ - 2А]'Л 
1 ПГ - 3AIVA
1ПГ - V л

1 ПГ 

1 ПГ

A A l v a

-  ? A iv л

1 ПГ - 1̂А £ А

Щ Г - «7AVA

Код
И З А Е  Л И Я

Б е т о н

М а р к а  
по проч
ности нд 

сж атие

2 9 0

•JO О

9 9 0

2 9 0

9 0 0

990

Р А С X О Д , М 5

ТЯЖЕЛЫЙ

0,9

НА ПОРИС

ТЫХ ЗА

ПОЛНИТЕ
ЛЯХ

0 , 9

Ц е м е н т

Ма р к а  
(табл. 9 
и MY

к о д

/(00
973114

4 0 0
975114

900
9 7 3 1 1 9

900
9 7 3 И 9

Кд (табл.9
и 4 М У )

0 , 9 6

0,41

0,99

0 , 3 9

900
9 7 9 1 1 9

900
9 7 9 1 1 9

0 , 9 9

0.43

Р а с х о д ,  т

Кол.

0,324

0,3/, 9

С УЧЕТОМ 
К отх.:1,004 
(п.1.9 МУ)

0,324

0.371

0.391

0 ,3 1 9

0 , 3 9 3

0,317

0,391

0,387

0 .3 9 3

0,389

1. Напрягаемая арматура  классов А - iv и А-v может бы ть  ‘зам енена

ТЕРМО М Е Х А Н И Ч Е С К И  У П Р О Ч Н Е Н Н О Й  A Р МАТ УРОИ СО О ТВЕТСТВЕНН О  К Л А С 
СОВ Ат“ !УС, Ат-iyK и At-vck т е х  ж е  д и а м е т р о в .

2. Индексы, характеры  з ун щ н е  плотность бетона ( Н - нормальнои  
плотности, П - ПОВЫШЕННОЙ и 0 -особо плотный ), в МАРКАХ УСЛОВНО 
НЕ ПОКАЗАНЫ.

кОЭФФИЦ. 
ПРИВЕЛ. К 
ЦЕМЕНТУ

м 4оо

1. 1

1.1

1.1

1.1

Мто го
ПРИВЕЛ-

к М 4 00

0,324

0 , 3 7 1

0,388

0 , 3 4 9

0.388

0.428

so
Нач.отд. Катов ^

--.

Гл.констр. Дудечкцс

Н. контр. Рессииа /7
гип Котов 'Zt Л-—

Рук.ГР. Рессмна WtL
Сг. инж. Орлова

Ст. инж. Архипова .л^

И Н Е Р Т Н Ы Е  З А П О Л Н И Т Е Л И

Н а и м е н о в а н и е ; к о л ;  р а с х о д , м ’

гравии

97H2Q
ШгЕБЕНЬ

971Н0

К нн.s 0,8

0.72

ПОРИСТЫЕ
ЗАПОЛНИТ.

971200

Кин.3 0,9

0,81

ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ

971140
Кин.’0.4

0,94

Кин.’ О.З

0,49

Ш Ц - А / в ^ . Ь  Р М )

П л и т а  т и п а  1 П Г. 
В е д о м о с т ь  р а с х о д а  д е -  
м е н т а  И ИНЕРТНЫ Х М А Т Е Р И 
А Л О В

стиня Л ИСТ Листов
__ р 1

ГИПРОНИСЕ/ШЗ
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Марка

изделия

7 Код 

И ЗА Е ЛИЯ

Марка Р А С X ОД, Марка Ра с х о д ,, т || Наи м е н о в ан и е ; код; расход, м
3

ПО ПРОЧ
НОСТИ НА 
СЖАТИЕ

НА ПОРИС- ( т АБА. 5
и ь му)

Кд(табл.5 
и4 му) К Й д

С УЧЕТОМ
К йту • 4 П/1 / Коэффмц,.

fimiDriicil Н ГРАВИИ ЩЕБЕНЬ ПОРИСТЫЕ
ЗАПОЛНИТ. ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫМ

■■
ТЯЖЁЛЫЙ ТЫХ ЗАПОЛ

НИТЕЛЯХ код
ПОЛ. 1> Q|А,* 1,11(10

fiU7MY)
ПРИВЕДЕН. 
К (ЦЕМЕН

итого
ПРИВЕЛ. I 57 U  20 57Ж0 77Ш 0 77Н60

ТУ М 400 К М400
С и.’ О.а С .=  о,? Кин.’ 0.6 Кии.а 0,5

*Пв6- 1АIV т
Ann

f Л В2! - 2AIVT 290
HUU

0,56 0,6<7 0,42 0,62
/

775114

| ЛВ4 - 2А5.Т

|ПВ4- 3Af?T 1
500 М б

AQQ
0,61 0,676 0.478 0,6 78

1 П04 - ?А£т 775114 о,?в 0,696

1 ПВб - 6 А jv Т ,
" ч  ПВб -5А1УТ

570
5oa 0,?? 0,472 0,475 и 0.701

<П0б -бАут 5 75 U 5 1

1ПВ4'7АГГ

1ПВ6- 1А Гу Л
СП п

i П66 - 2 А (У А 250
7U U

о , к о , ш 0,408 и 0,44?575H5
1ПВ6-2AVA

t ПВА| - ЗА |уд
50 0

500 0,57 0,452 0.455 и 0,701
л

1ПВ4-?Аул 1, U 575W 5 1.044 0,58
1ПВб-бА|ул

1ПВб -9А!УЛ
570

700
о,45

Ж:

0,500 0,705 и 0.5751ПВ6 Аул 575H?

fПВ̂4 ■ 9Аул
$ ■■■’ " 

■Л : • i

1. Напрягаемая арматура классов A-jy и A-у может быть заменена

TEPMOjAEXAHMMECKU УПРОЧНЕННОМ АРМАТУРОЙ СООТВЕТСТВЕННО КЛАС
СОВ Ат-(УС, Ат-IV К И Ат-уск ТЕХ ЖЕ ДИАМЕТРОВ.

2. Индексы, характеризующие плотность бетона (Н-нормальной плотности

Л - повышенной и О -ОСОБО ПЛОТНЫМ ) В МАРКАХ УСЛОВНО НЕ ПОКАЗАНЫ.

НДЧ.ОТД.
Гл.констр

Н.коитр.
run
Рук.гр7
Ст.мнж.
Ст. ннж.

Котов
Ц.УДЕЧКНС
Рессина

Ресснна

Орлова

Архипова

Котов

У и Ч А - ^ & к А I - P M 2

П А ит 1 т и П А 4 (I R А̂ДЧЯ| Лигт ЛиставИ Л И Г А Т И И Л 1 II D.
Ведомость расхода (це
мента и инертных мате - 
риалов

- р J  i 5

ГИПРОННСЕЛЬХОЬ

Копир Лихдчсвд 20818' O f  32 ♦opmatT j
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Б е т о й U, Е М Е Н Т ЙНЕРТНЫЁ ЗА ПО ЛНИТЕЛИ

М арка Код М арка
Расх од  , м*

Марка 
(табл. 7 
и 4 my )

Р а с х о д . Т НаиМЕНОВД Н И Ej КОД; РАСХОД, м ?

изделия ИЗДЕЛИЯ по проч
ности НА ТЯЖЕЛЫЙ

НА ПОРИС- Кд(ТАБЛ.З 
и 4 MY )

сумётом 
Котх.=1.00̂

КОЭФФН11,.

ПРИВЕДЕН. Итого
ГРАВИИ ЩЕБЕНЬ ПОРИСТЫЕ

ЗАПОЛНИТ. ПЕСОК естественный

ТЫХ ЗАПОЛ-
UI1TCк ОУ

Кол. 771120 771110 771120 KL4 А Л Ь П
СЖ АТ И Е код (n.1.7 МУ) К ЦЕМЕНТУ ПРИВЕЛ-

М 400 К М 400 К?Ц. = 0,8 Кин.: 0.7 Кин. = 0,4 Кии/0.7

1 ПЕ7- 1 AWT
4001ПВ7-2А|УТ 270 0.34 0,41 0,414 0,414

773114
1 ПВ7 ~ 2а5т

< ПВ7- 3AIVT
700 i . u

400 0,41 0,447 0,470 0,470 0,712 0,484
f ПВ7-ЗАVT 773114

<ПВ7 - ̂ lAivТ

1 ПВ7- 7AWT
770

700 0,37 0,445 0,474 1.1 0,4 92
: '■'

1ПВ7-4АУТ ч  n u f

1 ПВ7-^АУТ

1ПВ7-1А]УЛ
7001ПВ7- 2AjvЛ 270 B.W 0,377 о , Ш 1.1 0,441

777117
(ПВ7-2АУЛ

1ПВ7-ЗА1УЛ
700 1.1 <1

700 0,37 0,445 0,4 70 и 0,4 72 1,024
•

0,770
1ПВ7-5АУЛ 777117

1 ПВ7-4А[УЛ

1ПВ7- ?А[ул -
770 700

0,45 0,470 0,495 и 0,740
1ПВ7-4АУЛ 773117

1ПВ7-7Ауд

Ш Ч Л -к 1 ьк .\ - Рмг
Копир. Лихачева 20978-01 33 Формат АЗ
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М а РКА
ИЗД1Е А И я

1 П В1Q ■■ 1 A in

1П810-- 2 Ajy T

1ПВ10 -2AVT

1ПВ10 -? А Й Т

1ПВ10 - 7 A I T

1ПВ10 -4А1УТ

1ПВ10 -7A jvT

1ПВ10 -4Аут

' пвю -7 А у т

1ПВ10 - 1 АГУЛ

1 п в ю - 2 Ajy Л

1 п в ю -2АУД

1 ПВЮ - ЗА IV А

1 п в ю -5*2»
1 п в ю -4А |ул

1П81В '5 * !У Л

1ПВ10 - А Аул

1ПВ10 -  7 АЗ А

Кол.

ИЗДЕЛИЯ

Б е т о н

Марка  

по проч

ности на

СЖАТИЕ

Расход,' м ’

ТЯЖЕЛЫМ
НА порис
тых ЗАПОЛ 

ННТЕЛЯХ

Ц е м е н т

М арка  

(табл.7 и 
4 м у )

код

Кд (табл. 7 

и 4 МУ)

Р а с х о д , т

К ол.

с тч е т о м  

Котх.Н.ООб 
(п.1,7 МУ)

КОЭФФИД. 

ПРИВЕДЕН. 

К ЦЕМЕНТУ

М400

Итого
ПРИВЕЛ, 
к MAQO

И н е р т н ы е  з а п о л н и т е л и

Наименование; код; расход, м3

гравии

77112Q <?7Ш0
ЩЕБЕНЬ

Кин.5 ,̂8

п о ри с ты м

ЗАПОЛНИТ

?71200

С и г  О, ?

ПЕСОК ЕСТЕСТВЕННЫЙ

971140

К ин/ 0,6 Кин.5 0,7

270

700 1, «

770

270

700

770

1.11

400
777114

400

777114

700
777117

700
777117

700
777117

700
777117

0,76

0,41

0,77

0,37

0,79

0,47

0.41 0,414 0,414

0,47 7 0,478 0,478

0,477

0,789

0,477

0,477

0,478

0,771

0,476

0,480

1.1

1J

1,1

U

0.480

0,470

0,480

0,72$

0.888 0.666

0,979 0,977

1.8Б71-а/ 8 4 . Ь  РМ2
Ли п

Копир Лихачева 9ПППО-ш

Серия 1.865.1-4/84
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