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ПОЯСНИТЖЬНАЯ ЗАПИСКА

I*  Общая часть

I* Настоящий выпуск содержит рабочие чертежи сборных 
железобетонных предварительно напряженных плит покрытий раз­
мером 2x6 м, армированных термически упрочненной сталью 
классов Ат-1У, Ат-У и Ат-УХ.

2 . Плиты предназначены для применения в покрытиях про­
мышленных зданий с неагрессивными средами при относительной 
влажности воздуха в отапливаемых помещениях J7 /4  75# (гла­
ва СНиП П-В.6-62 , п .1 .1 2 ) , а для неотапливаемых помещений -  
в условиях сухой и нормальной зон влажности (глава СНиП 
П -А .7-62). х

3 . Влитый ер мически упрочненной арматурой не должны при­
меняться в местах нагрева свыше +50°С.

4 . При действии на покрытие многократно повторяющейся 
нагрузки плиты должны быть проверена в соответствии с 
•Инструкцией по расчету покрытий промышленных зданий,воспри­
нимающих динамические нагрузки* (Стройиэдат, 1967 г . ) .

5 . Изготовление плит предусмотрено по агрегатно-поточ­
ной технологии с механическим (АТ-1У, Аг-У и Ат-У1) и 
электротермическим (Ат-1У, Ат-У) натяжением арматуры.

б* Плиты иыеют продольные и поперечные ребра.

Поля между ребрами выполнены в виде плоской армирован­
н о й  полки толщиной 25 мм. В местах примыкания торцевых 
поперечных ребер к продольным предусмотрены вуты /с и . 
листы I  и 2 / .

Примечание. При наличии на заводах железобетонных конст­
рукций стальных дорм, предназначенных для 
изготовления типовых плит покрытий по се­
рии ПК-01-74/62 (опалубка без вутов), воз­
можно их использование для изготовления

плит с термически упрочненной арматурой 
классов Ат-17 и Ат-У. Опалубочный зеЬтеж 
плиты без вутов приведен на листе *5.

7 . Плиты обозначены марками. Марка плиты состоит.из 
дроби, в числителе которой стоят буквы ПН /плиты напряжен­
ные/, индекс арматурной стали, принятой в качестве рабочей 
арматуры продольных ребер плит, и число, обозначающее по­
рядковый номер плиты в зависимости от ее несущей способности, 
а в знаменателе -  номинальные размеры плиты в плане.

8 . Армирование продольных ребер плит принято из терми­
чески упрочненной арматурной стали классов Ат-1У, Ат-У и 
Ат-У! ГОСТ 10884-64.

Величины нормативного и расчетного сопротивлений растя­
нутой термически упрочненной арматуры приведены в таблице I*

1‘аслица I

Класс арматурной 
стали

Нормативное соп­
ротивление

КГ/СМ2

Расчетное 
соппотивле • 

ияе
кг/см2

Ат-17 9000 5100
АТ-7 10500 6400
Ат-71 12000 7600

Модуль упругости /нормативный/ термически упрочненной 
арматуры принят равным £*• 1900000k г /с  м2.

Поперечные ребра плиты армированы сварными каркасами,
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п о и а  -  сварной сеткой*

Каркасы ж сетки запроектированы с учетом требований 
"Рекомендаций по унификации арматурных каркасов и сеток 
для типовых сборных железобетонных конструкций одноэтажных 
и многоэтажных зданий" (Серия 1*400-2 ).

Сварная сетка для .армирования полки плиты приведена 
в 2 -х  вариантах!

I  вариант предусматривает применение товарных сеток со 
ГОСТ 8478-66}

П вариант предусматривает изготовление сеток на много­
электродных сварочных машинах»

Сетки по I  варианту изготавливаются из рулонных сеток 
марок *50/250 / 3 / 5 . 200 /25 0 /4 /5  „ 155/2 5 0 /4 /3

Р 2900 '  2900 2900
по ГОСТ 8478-66»

Спецификация на сетки , изготовляемые на многоэлектрод­
них сварочных машинах, приведена за  листе II*

При отсутствии сварочных машин, обеспечивающих изготовь 
зеняе широких сеток , полка плиты мо*ет армироваться двумя 
сетками шириной 1400 мм»
Деталь стыка сетск приведена не листе 5*

9 .  По концам продольных ребер плит устанавливаются 
закладные детали , предназначенные для крепления плит к 
стропильным конструкциям.

10* Для монтажных (поземных) петель следует применять 
только горячекатаную арматурную сталь класса A-I марок 
ВМСх.Зсп, БхС т.Зпс, ВКСт.Зсп и ЬКСх.Зпс. В случае, если 
возможен монтаж плит при температуре минус 40°С и ниже, 
сталь марок ВМСт.Зпс и ВКСт.Зпс применять не следует.

II*  Проектные марки бетона и кубиковая прочность его 
при^бж атии, принятые при разработке плит данного выпуска, 
приведены в таблице 2*

12* В неотапливаемых зданиях в районах с расчетной 
температурой от -  5°С до -3 0 ° С должны применяться плиты, 
изготовленные из бетона с маркой по морозостойкости Мрз50 
и водоцементным отношением (В /ц ) не выше 0 ,6 ;  в районах 
с температурой ниже -  30°С -  бетон с маркой Мрз 100 и В/Ц 
не выше 6 ,5 5 .  (Расчетные зимние температуры наружного 
воздуха устанавливаются по наиболее холодной пятидневке 
по главе СНиП П-А.6 -6 2 ) .

Таблица 2

. Марка плиты Проектная маска 
бетона

Кубиковая проч­
ность бетона пси 
его обжатии в * . 

кг/см 2

П^ат.’Т-Х  ПН А? 17-3 
3x6 2X6

SOC 200

400 300
3x6

ОЗАгТ-1- Е ПНАт7-? 
3x6 3x6

300 200

3x6

гсу-ГТ -Т  400
3x6 3x6

13 . Натяжение термически упрочненной арматуры классов 
дг-1У я Ат-7 можно сгуцествлять механическим или электро­
термическим способами на форму или на упоры* Натяжение 
арматуры класса Ат-71 следует осудеагвлг*ь только '
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мехатпескнм способом*
Примечания: 1*Ддя арматуры» термически упрочненной на • 

металлургических заводах» рекомендуется 
допускать элежтронагрев до температуры 
40СгС* При упрочнении арматуры на заводах 
железобетонных конструкций температура 
нагрева не должна превышать температуры 
отпуска при термоупрочнении*

2*Вопрос устройства временных анкеров для 
закрепления стержней термически упрочнен- 
нов арматуры на упорах при их предваритель­
ном напряжении освещен в п* 19 раздела П 
пояснительной записки*

14» Величины контролируемого напряжения и усилия натяжения 
на один стержень приведены в таблице 3*

Таблица 3

Марка
плиты

"Диаметр я 
класс стали 
рабочей ар­
матуры

Контролируемое напряжение,

механический электротерми- 
способ нахя- ческий способ 

хения натяжения

Усилие натяже­
ния на один 
стержень /для 
механического 
способа натя­

жения)

т щ ь 1 . 14АПУ 4400 4700+870 6,8
ПНАТ1У-2

oxt* . Ш П У 10,5
ШДтХУ^З ТО TV КОЛЛ СКАЛ , Q *7Л 13,2схо ioAxiJ' ээии+о/0
n au iy -4
' ЗХс 20АТ1У 16,3

ТШтУ- t
..Зхб- Ш тУ 5600 6500+870 8,6
АтУ-2 
о2о----— Х6НУ 6300 6500+870 12,7

Щ & - 16АтУ 16,0
ПНАтУ1*1

'iXC
12АТУ1 6000 — 6,8

“ Щ ь * Ш * Л 7000 •------ 10,8

16ИУ1 7500 — - 15,1

15* Несущая способность плит в зависимости от армиро-

Таблица 4

Марка плиты
Предварительно 
напряженная 
арматура /н а  
одно ребро/

Нормативная 
равномерно 
распределен­
ная нагрузка 

кг/м2

Расчетная 
равномерно 
распределен­
ная нагрузка

3x6
ДО44ГХУ 260 зю

1 Ш .
3x6

‘ Ш 6И1У 340 400

ПНАГ1У-3
-  ' 3X6

' - д а в н и 410 500 .

ШШЛ=а.
3x6

д а о н д у 500 620

, , Ш Й Ы -
3x6

да41хУ 320 380

• Р5АГ Т-2. . 
3x6

3^1бАтУ 410 500

ПНиУ*3
3x6

Ш8АГУ 5X0 630

ТШтУТ-1
3x6

д а з и л 280 340

■ШНЛ-Е
3x6

д а 4 н л 380 460

Ш1гУТ-3 д а в и л 480 600
3x6

Примечания: I* Величины нагрузок» приведенные в таблице.
включают нагрузку .т  собственного*веса 
плиты с заливкой швов, равную <£#«160 кг/м2 
И 175 КГ/М2. ■ ■



2« В случае применения плит е термически упроч­
ней но И арматурой класса Ат-У1 в районах с 
сухим и карким климатом /например, в районах 
Сердней Азии/ нормативная нагрузка на плиты 
марок ПНАтУ!- долхна быть уменьшена на 5£» 

схо

16.  Расчет и конструирование нлит покрытий с термически * 
упрочненной стержневой арматурой произведены в соответствии 
с требованиями главы СНиП П-В Л -62  "бетонные и железобетон­
ные конструкции. Нормы проектирования* и дополнительными 
требованиями, изложенными в "Ужазаниях по применение в железо­
бетонных конструкциях стержневой термически упрочненной ар­
матуры* /СН 250-65/,

Продольные ребра плит рассчитаны как свободно опертые 
балки.

На трецивостойкости продольных ребер плиты, армирован­
ные термически упрочненной сталью классов Ат-1У и Ат-У, 
отнесены к третьей категории, а сталью класса Ат-У1 ко 
второй категории,

П, Указания по изготовлению плит

17, При изготовлении плит необходимо выполнять требо­
вания следующих нормативных и инструктивных документов:

а/ главы СНиП:
1-5,1-62 "Заполнители для бетонов и растворов” $

1-5,2-62 "Вяжущие матепиалы неорганические и добавки для 
бетонов и растворов"j

Х-В.3-62 "Бетоны на неорганических вяжущих и заполнителях"; 

1-3,4-62 "Арматура для железобетонных конструкций"!

I-B .5-62 "Железобетонные изделия. Общие указания*!
I-B .5 .I-6 2  "Железобетонные изделия для зданий"}

1 VmJ - J

6
1-АЛ1-62 "Техника безопасности в строительстве” ,

б /  ГОСТ 10922-64 "Арматура и закладные детали свар­
ные для железобетонных конструкций. Технические требования 
ж методы испытаний",

в /  ГОСТ 13015-67 "Изделия железобетонные и бетонные. 
Общие технические требования".

г /  "Инструкция по технологии изготовления и установке 
стальных закладных деталей в сборных железобетонных и бе­
тонных изделиях* /СН 313-65/.

д /  "Указания по технологии электросварки арматуры 
железобетонных конструкций" /ВСЕ 38-57 МСШП-МСЭС/.

е /  "Технологические рекомендации по сварке арматуры 
железобетонных конструкций" (ДОИИСК, 1966 г . ) :

1 х /  "Инструкция по технологии предварительного напря­
жения стержневой, проволочной и прядевой арматуры железо­
бетонных конструкций электротермический ж электротермоме- 
ханичесхим способами* /НИИХБ, 1962 г , / ,

18. Термически упрочненную арматуру следует предусмат­
ривать мерной длины, исключающей резку и сварку стержне*!*

В случае необходимости резку стержней можно произ­
водить механическим способом на '-танках для резж : стали 
С-445.

Стержни термически- упрочненной арматуры не допускается 
соединять сваркой в пределах длины плиты*

19. Для закрепления стержней термически упрочненной
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арматуры наупорах ops их предварительном напряжении реко- 
иендуется применять один из следующих видов временных ан­
керных приспособления:

а /  высаженные на стержнях горячим способом головки, 
если величина предварительного напряжения (с  учетом до­
пустимого предельного отклонения дф> при электротерми­
ческом способе натяжения) не превышает 6000 кг/см2*

б / приваренные в стержню коротыши, если величина пред­
варительного напряжения (с  учетом д 6“e при электротермичес­
ком способе натяжения) не превышает 7300 к г / см2;

в /  анкеры типа "обжатая обойма" до уровня напряжений, 
предусмотренных Указаниями Сй 250-65$

г /  полуавтоматические захваты конструкции ШШЖБ -  
только при механическом способе натяжения, до уровня напря­
жений, предусмотренных Указаниями СН 250-65,

2 0 ,При изготовлении плит должен быть обеспечен поопе­
рационный технологический контроль на всех Стадиях произ­
водства,

21* Положение арматурных изделий и толщины защитных 
слоев бетона следует фиксировать прокладками из плотного 
цемевтно-несчаного раствора или пластмассовыми фиксаторами»

22, При бетонировании плит особое внимание следует об­
ращать на тщательное заполнение бетоном опорных зон про­
дольных ребер.

23* Усилия предварительного напряжения термически угь 
рочненной арматуры е упоров на бетон следует передавать ; 
плавно* Мгновенная передача усилий предварительного навряд 
жения не допускается.

24. При натяжении арматуры классов Ат-1У и Ат-У 
электротермическим способом должны систематически произ­
водиться контрольные испытания образцов стержней после 
электронагрева в соответствии с указаниями п .3 ,24  СН 250-65

. 25 . Внешний вид плиты должен удовлетворять следующим 
требованиям:

а /  искривление граней в горизонтальной плоскости до­
пускается не более 2 мм на каждый погонный метр плиты, а 
на всю длину не более: наружу 5 мм и внутрь Ю мм*

б / раковины на ребрах и нижней поверхности плиты до­
пускаются размером не более 10 мм и глубиной ве более 5 мм 
в количестве не свыше двух на каждый погонный метр плиты*

в /  на верхней поверхности плиты допускаются местные 
наплывы и неровности высотой не более 5 мм в количестве 
не свыше двух на каждый погонный метр плиты*

г /  околы нижних граней и углов ребер допускаются на 
глубину не более 7 мм* в одном поперечном сечении допус­
кается только один окол»

д /  на поверхности полки и поперечных ребер допус­
каются усадочные трещины шириной до 0 ,05 мм*

Ш, Указания по испытанию плит ‘

26* Испытание Пли: производить в соответствии с тре­
бованиями ГОСТ 6829-66 "Изделия железобетонные сборные. 
Методы испытаний и оценки прочности, жесткости и трещино- 
стойкости".
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Отбор железобетонных изделий .следует производить а 

соответствии е требованиями п .2 .1  ГОСТ 8829-66.
ПНАтУ -

подлежатПлиты парой ШШ1У-
3x6 испытание

на прочность., трещиностойкость пз ширине раскрытия трещин 
и жесткость; плиты марок J S A l H l .  следует испытывать 
на прочность и трещиностойкос?£б по появлению трещин.

Схема опирания и загружения плит во время испытания -  
приведена на рисунке I  /с м . стр. Ц / .

27. Оценка прочности плит производится по величине 
разрушающее нагрузки, которая должна быть не менее контроль­
ной разрушающей вагрузкнТразр”,  приведенной в таблицах 
5 х 6 .

Таблица 5

Марка
плиты

Контрольная равномерно пас- 
ггседеленная нагрузка *Рн',в Контроль-
кг/м2 для замера прогибов ный про- 
и оценки трециностойкости - /  гиб 
по ширине раскрытия трещин^' 
без собственного веса плиты 
при возрасте бетона к моменту

Контрольная 
разрушающая 
равномерно рас-

3-14 28 100 си

собственного 
веса слиты ,

С-1,4 0 1 ,6
1ШАТ1У-7

2x6ШтХУ-З
3X6

Ш тху-^  
Зхб

.т
3X6

Зхб
ШЦ*У~з

НО 120 • ПС 0 ,7 285 3*5

200 205 190 0,9 410 ч9 0

295 29Л 260 1,1 550 650

ЛЮ 390 350 1,2 720 840

175 100 170 0 ,8 380 чбЭ

280 285 260 1,0 550 650

410 390 360 1,2 730 . 36Q

х /  Контрольную ширину раскрытия трещин принимать равной 0,1мм

6.

Таблица 6

Марка
плиты

Контрольная равномерно распреде­
ленная нагрузга ■Ртр* в кг/м2 
для оценки трещиностойкости по 
появлению трещин без собствен­
ного веса плиты при возрасте 
бетона к моменту испытания в 
_______ судках________________ ■

Контрольная разру­
шающая оавномернс 
распределенная* наг­
рузка *Рразр“ в 
кг/м2, б*ез собствен­

ного веса плиты

3-7 14 28 100 С«1,ч С*1,<

ТР3 4?УТ—I 
3x6

140 135 145 1ч0 320 290

3x6
260 250 260 250

 ̂ .
ч90 580

3x6
385 380 375 360 690 8x0

28. Величина контрольной разрушающей нагрузки, вклю­
чающая собственный вес плиты, определяется путем умно­
жения расчетной нагрузки на коэффициент С*

Величина коэффициента С, в зависимости от возможного 
характера разрушения, принимается равной:

ц / С-1,4 -  в случае раз^ушедил жонструкцнн и з-за  
текучести продольной растянутой арма­
туры иди и з-за  раздробления бетона 
сжатой зоны одновременно с текучестью 
продольной растянутой арматуры;

б / С-1,6 -  в случае разрушения конструкции идеа
разрыва продольной архатуры, раздробле­
ния бетона сжатой зоны, разрушения по 
косым трещинам до достижения текучести 
продольной растянутой арматурой или 

л и з-за  выдергивания арматуры я раскола
бетона торцом*
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29# Партии пяжт признается годной, если разрушение 
и  при испытании произошло вря нагрузке, равной или про** 
вынаящей контрольную нагрузку по прочности /"Р разр* /-

В случав разрушения хотя бн одной из отобранных от 
вартжй пжкты при нагрузке, меньшей контрольной, во большей 
чем 850 контрольной, производят повторное испытание такого 
же количества изделий*

Вели при испытании дополнительных плит величина раз­
рушающей нагрузки окажется не менее 850 от контрольной, 
то вся партия плит признается годной.

Вехи разрушающая нагрузка хотя бы одной из первона­
чально жди повторно испытанных плит будет менее 850 от 
контрохьной, те вся партия приемке не подлежит. ,

30 . Оценка жесткости плит производится по величине 
измеренного прогиба после выдержки под контрольной наг* 
рузкой *Рн* (см .таб л .5 ).

Величина контрольного прогиба измеряется в соответ­
ствии с рисунком I* (см .стр . И )«

Партия плит признается годной, если измеренный про* 
гиб превышает контрольный не более, чем на 20£«

Если измеренный прогиб хотя бы одной из отобранных 
от партии плиты превышает контрольный прогиб более, чем 
на 200f во менее, чем на 300, то производят повторное 
испытание еще такого хе количества плит. Партия признается 
годной, если величина измеренного прогиба при повторном 
испытании не будет превышать контрольный прогиб более 
чем на ЭО0ф

31* Оценка трещиностойкестм плит производится*

ш/ до ширме раскрытия трещин * для плит марок

ПНАгХУ- и ГШАтУ- 
3x6 3x6

Плиты признаются годными, если ширина раскрытия тре­
пли, замеряемая при контрольной нагрузке "Рн* /с м .та б л .5 / ,  
не превышает 0 ,1  мм*Л Измерение ширины раскрытия трещин 
следует производить измерительными лупами или микроско­
пами с ценой деления не более 0 ,1  мм.

б /  по появлению трещин -  для плит марок ГШАтУТ—
3x6

Плиты признаются годными, если нагрузка при появлении 
первой трещины была равна ияя более контрольной ( T i p * ) ,  
приведенной в таблице 6 .

Если хотя бы в одной из плит, отобранных от п а р т » ,  
появятся трещины при нагрузке менее контрольной,"?* вея 
партия плит приемке не подлежит. \

Осмотр изделия следует производить е помощью оптичес­
кой лупы с четырехкратным и более увеличением*

32. Изделия, не удовлетворяющие требованиям ГОСТ 8829«ф6 
по результатам испытаний, Moiyi быть использованы зри 
меньших нагрузках в соответствии е указаниями п*3«5 
ГОСТ 8829-66.

1У. Указания по транспортированию и хранению
плит

33. Под'еи плит следует производить таким образом, 
чтобы нагрузка от собственного веса распределялась рав* 
иемерно между всеми четырьмя л»хлякх.
l / l iK p is y  раскрытия трещин измеряют на уровне вреда*» ; 

рительно напряженной арматуры а  продольных ребрах 
■пит. - . . .  /



34. Транспортирование ж гранение плит покрытий произ­
водится в "рабочем" -гори зон тальн ом  положении.

35* При перевозке плит автомобильный транспортом еле* 
дует руководствоваться "Временными указаниями по перевозке 
унифицированных сборных железобетонных деталей и конст­
рукций промышленного строительства автомобильным транспор­
том" (ДНШШТП, 1966 г . ) .

Все автотранспортные средства» рекомендованные табли­
цей 5 упомянутых- выше "Указаний" ( з а  исключением специаль­
ных плитовозов), при перевозке плит размером.Зхб м должны 
быть дополнительно дооборудованы кониками со створом в 3 м.

При перевозке автотранспортом плиты укладываются рядами 
по высоте с прокладками между рядами на расстоянии не 
более 50 см от торцов плит. В продольном-и поперечном 
направлениях плиты должны располагаться строго одна над 
другой т а к г чтобы штабель из плит был устойчивым з  отдель­
ные платы не могли смешаться.

Высота штабеля при перезозке устанавливается в зави­
симости от грузоподъемности транспортных средств, но не 
более 1 ,5  м (4 плиты с прокладками меаду ними, устанавли­
ваемыми строго по одной вертикали).

3 6 . При перевозке пакт железнодорожным транспортом 
следует учитывать требования, изложенные в"Руководстве га 
перевозке железнодорожным транспортом сборных крупнораз- 

\  мерных железобетонных конструкций промышленного и зжлищяэге 
■строительства" (ЦШ Ш ТП, 1967 г .) *

- В разделе 3 р у к о во д ства"  приведены согласованные t  
Глазным грузовым управлением МПС типовые схемы погрузки 
плит за  железнодорожный подвигеной состав .

/0.

'" 3 7 . ПрТхранении п л и х в  штабелях прокладки должны 
устанавливаться по торцам продольных ребер в местах р ас­
положения опорных закладных деталей*

Высота штабеля должна быть не более 2 ,5  м ( п .2 .2 1  
главы СИнП К-А. 1 1 -6 2 ).

У. *р по т^уу?нечто длит

38. При проектировании промышленных зданий с приме­
нением плит данной серии следует руководствоваться. "Ука­
заниями по применению крупнопанельных плит в покрытиях 
промышленных зданий", серия 1-237 (распространяются 
Центральным институтом типовых проектов).

39 . Летали сопряжения плит с весувдшз конструкциями 
покрытия для большинства схем зданий приведены в раб оте . 
"Типовые монтажные детали одноэтажных промышленных зд а­
ний* (распространяются ЦИТИ). Область применения указан­
ных деталей сопряжения Определена серией ТДК-С "Указания 
пс применению рабочих чертежей типовых монтажных д етал ей ", 
выпуск А (распространяются институтом Промстройпроект).

40 . Еа монтажных чертежах покрытий должны быть ука­
заны места приварки плит к  несущим конструкциям.

Креме того» ей монтажных чертежах следует у к аза ть  
на необходимость тщательного за^олнекгя авов кедду плитами 
бетоном марки 200 на мелком сапелептеле ( з а  исключением 
случаев, предусмотрен??*! пунктам I I  серии 1 -2 3 7 ).

4 1 . При производстве монхазстах работ следует руковод­
ствоваться главой СЕяП B-B.S-62 "бетонные и железобетонные 
конструкции сборные* Правила производства ж приемки мон­
тажных работ® и "Енструкцаей по монтажу сборных железобе­
тонных конструкций промышленных сдскай ж еооруженж#"(СЕ 319-51
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7SS- £6 Збтуек I

Армирование ллит. Детали Дает 4
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Sit дуге I  
Mafoxtr •Jtt/ste

s
1 /н Г л !

7'/£?JJ
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Kq i
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№ \

f i
.ii

7 1

11 1!
: f 'l  j

i \ j

i l ff , » *> - ; w; ■ us. ;
,л

i | S i | | P

CUC2.C3 Cf с г  C3
к

KPS. KPS,
AP¥

i !
! i

*1

1
\ V* !§ Ы

I ■>! vi ^  H 4

* •/

/fife

oZ
£

MemaJi cmiu(S_^UMJ(_Cfe~C!SeГем.пря ге*а Н*ел4)

c

'Примечание:
1Мармире1ла }s/палеи }ана на листе 3.
2. Срезе меле SemoHepotzHt/H плит it дез, 33 залла)н*/2 Недам/ А?£ 

ScfnuHtiumb i  Зер/*цхалШ» лело&сение а еЗрезаЗаЗшеесл аелуЗле- 
низ тщательно заВете нироЗ/гтЬ.

3.3 поиЗеЗеннВх на Зс.-нем лаете' с&талдсг лреЗЗерителдне нлподжен. 
нея ерметуре уелр&ка наказана 9лл дли mat мерла

k.fipu о тс у пстоаи с$йрннЬх н>«шин, оВеелечиНамщих и зга по Глен ие 
шиавкех ее ял к, пел ее армируете л it* мл сетками ширинах /т м я.

—> , | Сан я наг е охел/зоВежнно/е преУ/ерутмела недлинен нам 1 А 1 ней nit покрнтий длиной $м, ррмирлРанназе тер^и^если 1 / \  1 упрочненной сгалЬн классе? Яг у, яг-r и Лт-г
7SJ- о$ 
Мб/пускТ

IJLL j
!0£у | ЙрмироВание пли/п. Метали J/usm S



Шифр
7S S -6 6

Ш пзек!
'M L

e
Он/. Mr

т 40730

4

i
fssyr:

,<j!

I!

|L
rM s
' вfcl *

шщи. .
\№M3M/t*«

Wifi**
Я jam if

IP
П

*
■ 

У-*__

Hojttmrfo

шт.

бее
умят ̂ ко­
го азЗезин

мг

оОщая fee
Г Ж Г
не лот/кг

MM Merit 
размещена* 
арматурного 

аз/шя

ПНЯт? •/

ы г 10,7 10,7

З.Ю

С4 4 30 8J>
CS 4 ш 40

С6 4 X 01 04

С7 4 4/ 04
К Pi 3 и 3,6

3*6 MP3 7 г о 19,6
мз. г г г \ 7,3 tt,s
MluMla 3*3 г з 11,6

13,13М3 4 i s 6,0

Umoso: 76,9

П Н Я г &-2

У ,'? - ~г~ 10,7 10,7

9,40

с4 if г о 0,0
c s  . if 0,3S 40
е е 4 o,t 0,4
С7 4 0,1 0,4
КР1 3 4* 3,6

3*6 MP3 7 г о 19,6
т з.гз г o,s . Ш

М /ам/а 3*3 г з .14 ,6
12,13М2 4 t s 6,0

МО 4 о,/г OJ
Итого: Ш

впгщисрикаци я apNamsfiftfox изделии на одну плиту
*Т

Марка 
ял urn it

Марка 
арматур- 

ноге 
B3fojU*

Ком чес mi* 

шт*

Зге
арматурно­
го и заели я

ко

Hfufau See 
арматурно• 
& изЗемя 
на плату 

ко

н н  лист i t  
размеще­
на* арма­
турное 

аз9елая

■ПН Я 7 tJ-3

Се ала 
СЗе

- у- ..
г 13,6 13,6

В.т

с  4 4 г о 8,0
05 4 0,26 1,0

е е 4 0,1 4 (
С7 4 0,1 0,4

— МР1 г 48 3,6
3*6 MP3 7 3,7 26,9

Яез.24 3 12,0 2¥,0
М1иМ 1а 3*3 2,9 146

13/3
м г 4 4S 6,0

м4 4 0,13 0,6
Итоге: 96,0

ПНЯтЯ-4

- F 149 16J

9,10

64 4 3,0 8,0
05 4  ' 0,36 1,0
С6 4 0,1 4 4

С7 4 0,1 0.4
МР1 3 48 3,6

3 *6 . MP4 7 4,7 32,9
; 003.26 2 14,8 23,6

м и  М1а 2*3 2,9 Н К ...
1213  -М 3 4 4S ГО

MS - 4  ' 0,46 0,7
' Итого:...... . 110,1

ТА
1967

СБбрнб/е меелезоУетонне/е. noettapa мелёно Напряженнёре плУтб/ fioKPi/muQ длине а г$м,сг%миро/внннемарми¥еска Упоочненнои стал6ю классеУ Hr-н. Яг-Г uffr-ff
7SS-66ЗШУскТ

One щи доима ция арматурных азВезиа наоднуштз •Ham | €



133-88
;■//> о: к I

... .. JLу2.Ж*

л  3731

il Пi i г к

и  »i ,  i

Rj
. «. I i
: $; i

Спецификация арматзрнб/х издвми на отлмпиц / 8

Марк*
pJluniJ

Маркаармааармго
'ПОШЛ

Хштя/о

шт. ,

Вес
армй/пар- л
азНлая

Оещий he 
аемаяцрнШ 
' изделии 
не ш /  *■*

//Клеек»/
размещения
ирметзрнег»

изделия

,

Ci ила-... Ufa
/

10,7 107

3,10

С 4 г о и
С а k 5,83 и
CS ■ if 0.1 84

П НЯ г Т-1
С7 4 5,1 04
8Н г и 36

3x8 ляг 7 и , 15,8
м з.ге г Z3 т

к, 1-и Mia г * г г$ н е

/ г 13юг 4 1,3 0,0

И таге: 7SJ 1
С 8  или | _L—с&в J ___я___ _ П,8 110

3,10

с 4  -_._| 4 го 3,0

CS 4 ' ш и

06  ^ 4 0.1 44
1 €7 4 0.1 Q.4

Лий* 1 -8 КР1 г и 1 8

3x8

\<

■ т  _ 7 3,7 и з  .

РОЗ-87 г 33 13,0
tola MU & * г з 11,8

ю г 4 1,3 8,0 1113
M b 4 0,13 0S

8 того: ш

Марка 
пли mi/

марка
армегарнт

изделия
Палат./» Вес

армепярни»
йзделия_

К.”

ОЗщаЗ See 
армамярнШ аззелиЦ на ллетК кг

AIM лиеп/ 
размещения армвтлрнт 

изделияшт.

ЛНЯгТ-3

С Зиле 73е 1-~ Г  “  
“ Г* 133 13,3

Of 4 го 8,0
cs 4 0,33 ,~ ^ r J \1
ее S 0,1 0,4

з,юС7 4 0,1 0,4
КР1 г и 3,8

3x8 КРр 7 I 47 M J
№.33 г ш 81,0

Mi иМ1и г*? 8 J н е . .
юг 4 4S S3 / г / з
юз 4 0,18 0,7

1 йтегс: 1 №t,s

ТА
f $ € 7

* » м т т &
У лае чне«»оС' стам* . *л.

. 0*efff£tr-ut»ej>a*e налалже*нт ! *».jifi*>it£>c>fBrtrt9/e яермиаеекиг&у/ лг-п . fir -i . Ar- w
Специф  и кац и я а р м а т а х  изделии ms o/ hs плита



Щита
7SS~£S

i m i f u l
Мша-мет

&

{.74.0733

' I
1*̂

И
i,l

I

\Пжтздзнт

Спецщр и нация армамзряб/зг изЬели

Марже А лит 4/
Маржаармшыряь■ ■ usieJuP

Мшаеег/е

Ш/ii.

Sec
армвгзрю»Гиз}е/ия

же

ОРщий fa 
йртагурнШ 

usluita на плиту xr

JVA/jumof 
размещена* 
арматурное* езде.ш

ПНЯт &-/

. С/ или {•/ж + • to,7 ton

9, to

с4 4 SO lo
CS 4 iss „ 1,0
ее 4 0,/ 14
С7 4 0,1 I 0,4.

. KPi з a If
ЗлЯ MP3 7 so tie

паз. S3 2 s,s to,e
М 7а Mia 2*3 S3 n,e

titsMS 4 ' t* .. e,o-

Umosa: 7t,3

- \

лнлг*-г

CS или CS а
1:г tie He

I/O

04 4 SO 3,0
CS 4 0,2S t}0
се 4 0,i m
C7 4 \ 47 0,4
S3/ 2 a le

Зле
\i>

\

MP3 7 1 3,7 SSrS
ПаЗЛ Г1 ... U - - _ - ЛС
M/uMta StS - -S3.... __#,£

33.(3MS . — 4 4*~ 6,0 ...

М4 ■ 4 OrtS .... OrS :,
__ Итоге: ss,e

и в  однз ллит з
№

Маржа 
плит it

Маркаармитурнвее
изделия

MtJUfiCi.9 Seeарматур не­
ге изделия

к/>

OStqau (ее
арматурой 

изделий на пли/пУ 
же

ЛН листе? 
размещения зрмеяЪне- 
h  изделия

atm.

ПНЙг (7-j

‘ СГйли
СЗв

—  Г 1 ' / 3,9 И З

4"

с к 4 3,0 3,0

CS 4 о,г$ t,o
се 4 0,1 0,4

07 4 I t 0,4

КР1 £ и 3 3
З л е MP4 7 47 32,3

п езЛ 3 is / ю

Ml и М1в 3*3 S3 ке
/4 (4MS 4 ts ео

MS 4 1 tue 0,7
(J того: 39,S

efopHbit Ж M£tffftM/Uf, плоть покрапай дли, апроунекш

/9S7 Спецификация артатурнд/х изделии лаоднумиле Ju m  £
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В-ШзскХ
M H tx e - X w

s
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ii
■чЗ

!

-*U $%г §£!§*ъ 3*£Ъ\5I iILi* !
S7S0 JT i \ \£S

esc
SSOC

T  Bap. p  Sop.

е / с з

~T

S7SS
ш. e s c
S30C

3>

514jj
l i

i i .

f

so, ^ e s  l i s p ,  f i s c ,

\

§s

V ? 5 l ^ l

f }

■«SI*
y t S j

'Vi

j l i l j l i ^
Г ш Г .
ш т з Н Щ х

1

Щ Т

« j i k -

P 3?7  ejjfi C /a  
\ p t & I  u p  C3a

T

S7S9
&.SSO
SJdC

Cfa.Soa

£ 1i t 1
- а Щ е

Яйам>е?г«ил •
I. Сейм C/-C3 за проект ароВамб/ /  <?* Вариантах:
I  Вера амт пяеЭзсматоаВает применение сВарнб/ас сеток ,k . ■
по т т  в т : е е -  ‘
Т Ваоигня левое’: татр и Ввеса ц&готомемае сеток на мнеео- 
ЗлертроЗне/х cBapcvHt/x та шамал.

£. При отселетВиц cBapouxi/x машин. ооеслеуиВанщи* изго­
товление тар: них се тор, рол ха плит >/ армируете/? дВумд 
сетками шара мои 1М6 то fC/e, С&ж илиВЗе).
Летим стара сеток Вана не. ластеS. 

на листе /О.

ТА
J3S7

___ напряжен* ifеapj».*Hi/e 'термически 
r*  Hr- Г  и S - &

Я р м а т у р н В /е  с е т х и  C f * c 4

7SS  - л г
в  Of/> яс к  Т

Лист





ст ала
Ш щ
7SSm6o

ШускГ
•МП

/ /

T -im s

К
г

N

Ш *

-С рсцаф иквццл в ibiSopKB

Марло
азклия

лн
9SS Зстз <Р

мм

Длина

MM

Aou; 
ime

turn.

Общая
Шна-

К!

ShfspKa стала

Ф
мм

общаяОсина
ML.

Set
/ /

: у W S300 20 116,6 331 1*3,3 10,7

01 <? 361 3330 26 75,0
Итоге:_ 16,7

г 362 a n 33 7S,3 W 9d,d - 4 L
..ег.. 3 H i ssoo /e- 3d,<1 361 IS,) №

Итого: 143

г 361 3330 3€ 7Sj3 ' Ш № 11,7

-~СЗ 3 H i 3300 30 116,0 361 7S,3 0,3
' Итого: ■ IS, a

* to /316 s 3,3 HI. 36,3 2,0

ck s to sso 3S rt,t ~~17Итого'.

6 361 3130 } 3d 361 3,0 0,3

. CS 7 361 130 33 33
(Зиш.) итого 6,S

1 331 1/3S s 31 381 3,3 0,£_

се $ 36! kso 4 16
(г„.) nMato:  ̂ 6,2

16 361 306 3 0,3 361 tL 6,1

-ОТ- 11 361 336 3 0,7 l l
Итогоi 0,1

13 SSI 3S60 3 7,0 S6I 126 i>L
т 13 SSI 360 is s,o

•• ' Цмгс/ U

ft SSI 3330 1
— -  

2,3 US! . Л - 2’JL.
IS 16 Я i 3336 / 23 S6I _jjL 6,6

№ /с SSI 130 16 ЗЛ — —

17 10ft ft 136 г 0.3 „ UmoBQL. 2Д

М , одно арматурное изделие г г

Ma-xa
аздтя

JtH
Ml . Эскиз.... - Ф

MM

~ДЛа*:’\ 

Мм .

\jrbJUh
mate

turn..

Общая
длина

м

86/Влрка стали

мм Щ р SecКГ

KP3

Ik SSI 3930 У 23 /29» 2,2 2,3
IS s s r 130 18 2,d SBI S,J 6

U L m s 3330 1 2 9
’ 19 13я s 139 2 0,3

итого: 3,7
JL s s r 2939 / 29 ids* 3,3 SJ

KPk SSI 130 18 2d SSI 32 0,9
38 Id ft* 2330 / 2,9
21 Ids* 130 2 0,3 Urn П0‘- d,7
23 IlfSrS SJ60 / 20 m s 6.0 Z3
23 ISBrS S366 / 6,0 m u 20 9,S

ffpeOfo- 24 16Sth S6S0 / с,с 18 b y 3,0 128
to тем­
пе НВПрЯ' 3S 39 Sr iy SS60 / 20 26SiS e,o H.tакеннао
артгзра 22 ftS rf SS60 / 3,3 1dSrI 2,0 7,3

27 . ifsrF S360 1 6,0 1Ш 6,0 9tS
26 ISftrf S966 1 SO ISftrl 2,6 12,8
29 13ft ry S360 1 20 /dftrr] 6,9 s,J
36 IdftrS I960 1 2,0 /dftrd 6,0 7,2
31 Ifftrfi S366 1 so SO ЗД

Лаи меченая:
I  Длина преМсримлШ напряженной армат у pit указана теорети­

ческая. ДейстРителбнум длину лринаматб / зависимостил от сток 
натяжения и Конструкции jaxfamui/x лрислесеблении. 

г. Специфика цил и И/Рорка стала на сетки С /г СЗ лреднсмотри­
цает их изгото/ление на многозлектроШ/х с fара a Hi/х машинах.

ТЛ
1967

упрочненной стилем классе/ -*, яг~ г и ЯУ~ и
7SS-SS

2/тускТ
Слециоикиция и fi/Sep/ea стали 
На одно арматурное изделие

. 1, 1„. 

Даст | /У
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& ОВозначенм w m #  cia&  
Неге шУапршсдинетн

арматтнЖ  апержши

Sneaucu хааия и hiSocxe стели на одни закладная) деталь

Пари
делим

*\
MX

___Эскиз pMM
празлМ

MM

J am s

Mm

Лел.

шт.

Вес, xr
Mined | Jcfjr

IWMJiUU I
марли Вритечан.

.Mtpn

ЗР Ушвк u»x$i*S i? / 12 | &

IB

i

dr. чертеж 
Лисл М3

33 Села се 7S*6 90 / &  1 6,3

Зк Р . - £ ^ Я тем
l ? :

coC | 2  | S,lo 4 J
3S s$ юя* sso  I / Pk 4k
32 ЮЯш SSC I л  . 6..3S 0,7

\ ; « i
; 1 i

М2

37
)| :

I J7B J i  j iSST j язв / LB-' LB
i

i s  | OB. Щ0Чж{

j 1

| U t |
]

зг . O '
1£Я1\ 330 1 / : 42 j AS

i 1? j !

? { ! 
1 Л -  (Л9|

1 1

37P П1 r e * i \  & o \  1  \ a  V 4/ ! 1 
{ /  13м.*ЦВЯЖ\

1.и \ M  ! I

щ
ks \ C/au'Sa \-Skx£ f S t  \ i A 2  I L /2  ■ jcmMUZaq

1 i i ■ I ! !i ' . лила И?

\ и г  * И  \ ш г * ъ -  1 - S i t / }  S t  Г /  1 tj-a r 1 A f  i t Й.4ВЯИ5
j w  j j i j i j  j j \ м я ч е  i

Пеинечана*
i  ft*яла  мм atdгеме /fJ  лоимемлтр в аех-ллзнелх^ллсВз лат'ал 
...... асиявОденяЛ ■ лвзеягзнт ms ли  rue деталей/ Гётзтляамитхиг лт
-:'j#ev#jtx  ■ ш еохнеапВ  золей злите-.
2. Лизине' г/ге.чш u/fa за., с/архе . арм?е.тэрнв/х стержней 

... оси нам amt t  -  /С.мм.
J  C*4. 2  н З званечанаа яг листе /$.

. . .  $»е/£ Смзлеа1ве*’»##»н ifpeB хмйифывн» *з лмженнвт} 7uJ'Pc
iCAUMt- ЛВКйН/ГЫй fjit/itii **> SfiMiJiifSNHi/e /Л ?рмиЧКХи f SA.n„.-, ' * у л . ; т.гчсАг -*e jtjtereeF ? Н'-ГеАт-Р ■ -
; ZTxTsTCTt je  и гл е  м з , р7а. j *  ̂ y
':2n*u esv* : ax я и si-fear? стели не о*** Зама ins* fcresi 1 /]

{

?



66/Sepxa ст а ли  н е  о tin s  л л и т х
с?S\

(Hu Si о-
: 755-44

3km e к Г

H 56.
пм.

Геряюкааапав ярма тряся слало 
ГОСТ 579/-6/

А елебкетянзлке 
toУ к H*tc инея 

арматурная шбвм- 
кк ГОСГ 6727-33

Термически зпрочненкал арматзрнал стел*

-------  m r - m t h t t ----------  ~ —

Лроквп 
марки Сг.З 
ПСТ590-6(7 
Сортамент 

Но
Г0ст95№57

ЛолосоКаЛ 
сталi 
марки 

9 К СГ.З кл. и
дм и з  *л л

ГОСТ 390-66* ь
кк

Шот -Мит
т

и л*  ■

Га а)кая ТкриеЗичеекеео apofuJJt

Ш еек Я-1 класса Я -§ ......класс в $ - I Шее в Яг- £ класса Я г-Т . класса. Ят-£

74073$
Ф, мм Итоге _____Ф, мм_____ lime Ф 1 мм и.. Ф> мм Пени* ф, мм (inт» Ф, мм limn* //W.

№№
Итога Si мм UmouчГ 1a 12 ID S 5 2о /8 (6 1 •7 J8 I f  , 14 пг /у j£., 8 6

(THfiTiy-/ кг ы 3,s 4,6 — —т i3,6 — /36 9,2 %о 12,3 23,7 — — — 14,6 П6 — — — __ — — — и 6,8 1,2 /,2 759
...3*4 м is — —- — 27Л — — 671 Ш 2S2J — • — — — 12,0 — — — — - — — — — — — — - —

Ч'"1з г п ПНВтК-Я кг 2Л 3,4 4,6 — — Ц6 — US 9,2 8,6 12,5 29,7 — 19,6 — 19,6 — — — — — — — и is — 1,7 /,7 $0.9г

i

3*6 м is и — —r 2Z2 — — 61,1 86,9 252,6 . — — 12,6 — — —■— — —- — — — — — — — — — —

Ш тУ-3 кг 2,k 3,4 4,6 — 2о,3 S,6 — 25,9 62 П6 6,0 32,6 — яг,о — — ЯУ,6 — — — — — — — — и 4 / — 47 67 35Л
3*6 п 4 4 и — 22,6 8,8 — — 61,1 175,2 133,3 ■ — __ 120 — — — — — — — — — — _ “ ’ —

i

1

DHBrti-k КТ $4 3,4 4,6 213 —- 6,4 — 326 9,2 16,7 6,0 3k,9 294 ■— — — *23,6 — — — — — — — — ц 43 6,7 1,2 i t (10,1
i \

1
f 1

d X 0 * is kb — 22,6 — $J — —- 61,1 191$ 133,3 — Ш — — — — — — . — — — -  * — — — — — — — —

/w btT-i кг 2,k IS 4,6 — — is,6 16,6 62 8,0 12,S 257 — — — — — — — Ik 6 1%6 — — — — k i i t — 1,2 62 75,9
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№ № ’Ш
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Мн(. Jif
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№
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**■
1 5

Ц/tUtL . 
ШРМХКШЗ

E H D

^  а

Щ  У U
:—Я£:
Ж_
з - з

n s

' . a t
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г1гтгп -

Ъ : м
- i f f t

J* и о
. <£> :

ь

\

а* *

Ж . ч » £ -
J-3

С .
M S  Гм So ~~зеокаяшТ

г.дпечиФиквши & Ш рхгт т йЖ 1!1Г1Ьгзш й}яш }ет М
<3?

терка
штенп

Ж/

роз.
Заказ

Рили
ереркль

мм

Длина

мм

бел.

ша.

See, к г
Лремечек. 'оТнёГ 

лез.
Всех марки

/ Ушек L7SX3 т 1 ~ 47 17

3 fiojoce -is* / S3 1 lb "4b См. карге»

М€ 3 Л/леса 'Их/ 180 / 4b 4b
МЗа * /он* 330 3 476 0,3 4 6

S' * J !h $ toes 330 3 l /S 43 —

6 J l J Q m i I/O У *,b lb

Обозначение ширить с/дрноео и//а 
flp" с/дрке s о me mxoHiix стержней 

S  Kucme/i/m Прокате*
MiMMMM&t -
1. За клееную demajji MSa Геле mi обратна чертежа j аляаЗней 

бетеле т б .. : . . . . .  '
Ж Закладное гетера белжн4/ изеема/ли/етЗся /  ooem/emem/eua 

„инструкцией pa технологии извета/ренин и уст в на/не ес-ллШ/х 
за алое Hi/х деталей /  сSopni/x железебетоннах а бетонну/х еуделена*

3 , ^Зре/арну^оЗ 3«3 к коз. Гбрвиз/еЗитд дкектредете мело 343 ара/арку 
,, UHxepki/x стержней к раз. /и  J нраез/адитд злентрадхте мине 3SPH.4. Закладное детали должнН m/eoami требо/анан» re с г  /еррг-£%.

S- #е эскизе тз.З бук/ай Д* обозначен нами нилШ/й дматетр стержня 
: вред/арителЬно напряженней ер матери.

m
/Of?

дрерна/е железо/етаннНе ppeJ/ирителано ненрлженнш 7 s s - &е 
SfrHSe/c I
шЗДга̂
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