
Т И П О В О Й  П Р О Е К Т
9 0 1 - 9 -  1 6 . 6 6

СЛУЖЕБНЫЙ КОРПУС
ДЛЯ С ТАН Ц И И  О Ч И С Т К И  ВОДЫ П О В Е Р Х Н О С Т Н Ы Х  

И С Т О Ч Н И К О В С  С О Д Е Р Ж А Н И Е М  В З В Е Ш Е Н Н Ы Х  
В Е Щ Е С Т В  ДО 1 5 0 0  МГ/Л 

П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь Н О С Т Ь Ю  50  тыс. м 3/ с у п ш  

АЛЬБОМ I I I

2 / Ш  - 0 3 ЗАДАНИЕ ЗАВОДУ-ИЗГОТОВИТЕЛЮ 
ЭСКИЗНЫЕ ЧЕРТЕШИ ОБЩИХ ВИДОВ

ПРКШАН

строительная техническая экспертиза

https://meganorm.ru/list2.htm


ТИПОВОЙ ПРОЕКТ
901- 9-  16.66

с л у ж е б н ы й  к а р п удля СТАНЦИИ ОЧИСТКИ ВОДЫ ПОВЕРХНОСТНЫХ 
ИСТОЧНИКОВС СОДЕРЖАНИЕМ ВЗВЕШЕННЫХ 

ВЕЩЕСТВ ДО 1500 мг/л
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ 50 т ы с .  м 3/ с у т и

СОСТАВ ПРОЕКТА:
А Л Ъ Ь О М I  — А И И Т Е Ш р И О -  СТРОИТЕЛЬНЫЕ РЕШ ЕНИЯ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ, е А Н Щ И И М ЕС Ш .Ш К Т р О Т ЕХ И И М ЕС Ш  М Ш И .
А л ь б о м  Ж — с троить л ьн bit изделия .
А л ь б о м  I  — 5 ад.аиие завоам - изготовителю.Эскизные т р и ж и  общи* видрб.
А л ь б о м  g  — С в е д и  ф к к а д и и  о б о р н д о в а и и я .
А л ь б о м  I  — В е д о м о с т и  п о т р е б н о с т и  ь м а т е р и а л а * .
А л ь б о м  0  — с м е т ы .
А л ь б о м  1  -  П о к а з а т е л и  и з м е н е н и я  с м е т н о й  с т о и м о с т и

И Ш -05  Д Л Ь Б 0 М  ЩР а з р а б о т а н
ЦНИИЭП И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О Б О Р Н Д О В  А Н И Н
городов, жилы* и общестбенны* здании

Г а  А  О Н  Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  И Н С Т И Т У Т А  К Щ 1  

Г Л А В Н Ы Й  И Н Ж Е Н Е Р  П Р О Е К Т А

ПРОЕКТ ОТВЕРЖДЕН ШГРДЖДДИСТРОЕМ 
П Р И К А З  Н - М3 ОТ 43 ф Е Б р Л Л Я  4 3 8 S г.  
Р А Б О Ч А Я  А О К З М Е Н Т А Ц И А  
Б Б Е Л Е Н А  Б Д Е Й С Т В И Е .
1 ] | 1 И И З П « Н Ж Е Н 1 Р Ш Б  8 Б Р Р МЛ Р Б Л Н И Я  
П Р И К А З  N ? € 3  j t  29.03.!бс.
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□ □ДЕРЖАНИЕ АЛЬБОМА

Марка Н а и м е н о в а н и е Ст р .

С о д е р ж а н и е г
Щ ит Д И С П ЕТ Ч ЕР А -

А004 За к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т о в  и э л е к т р о а п п а р а - 3 ;4
т у р ы  .

А002 Щ ит д и с п е т ч е р а . Эс к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в 5-НО

Щит о п е р а т о р а .
АООЗ За к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и то в  н э л е к т р о а п п а р а т у - 44; 42

р ы .
А004 щит о п е р а т о р а . Эс к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в . <3 Н Ь

щит а н а л и з а т о р а  о с т а т о ч н о г о  х л о р а .
А005 За к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щитов н э л е к т р о а п - 49,20

ПАРАТУРЫ:
А006 Щит АНАЛИЗАТОРА ОСТАТОЧНОГО ХЛОРА.ЭСКИЗНЫЕ Ч Е Р Т Е Ж И  ОБЩИХ ВИДОВ 24*24

Те х н и ч е с к о е  з а д а н и е  н а  и з г о т о в л е н и е
14НТОВ: ДИСПЕТЧЕРА И ОПЕРАТОРА РАЗРАБАТЫВАЕТСЯ 
В ПОРЯДКЕ, УСТАНОВЛЕННОМ ПИСЬМОМ ГОССТРОЯ 
СССР от 10.02.85 Н5 ВА 7 6 4 - 2 / 4  
/ 7 — ПОЗИЦИИ ПРИБОРОВ ЗАПОЛНЯЮТСЯ ПРИ ПРИВЯЗКЕ

Ъ О Е К Т А С ^ Ш Н О  СПЕЦИФИКАЦИИ ОБОРУДОВА-
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Е
ЗАДАНИЕ '  ЗАВОДУ - ИЗГОТОВИТЕЛЮ . ЭСКИЗНЫЕ Ч ЕРТЕЖ И ОБЩИХ ВИДОВ . Щ ИТ ДИСЛНТЧЕРД.

О б о з н а ч е н и е Н а и м е  н о  в а  н и  е  . Н АИСТА

Зак азн ая  сп ец иф ик ац ия  ы н т о в  и э й е к т р о а п п a p a t s  ры  . АООЯ.
ЩИТДИСПЕТЧЕРА.ЭСШИЫЕ Ч Е Р Т Е Л С И  О Б Щ И Х  ВИДОВ. А002

З а к а з н а я  с ПЕЦНФИКАЦИЯ ЩИТОВ Н ЭЛЕКТРОАППАРАТУ РЫ, ПОСТА ВАЯЕМОЙ КОМПЛЕКТНО СО Ш ИТАМ И

Пози­
ция

На и м е н о в а н и е  н т ехн и ч ес к ая  харак т ер и с т и к а  оборидования и м а т е -
РНААОВ ЗАВ0Д-ИЗГ0Т0ВНТЕАЬ(ДйЯ ИМПОРТНОГО ОБОРЧДОВАНИЯ-СГРАНА,ФИРМА)

ТИП. МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ДО­
КУМЕНТА Н НО- 
МЕМПРОСНШ

ЕДИНИЦА
ИЗМЕРЕНИЯ

КОД ЗАВ0ДА- 
ИЗГ0Т0ВИТЕ- 

АЯ

Код
ОБОРУДОВАНИЯ,

МАТЕРИАЛА

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­

ВАНИЯ, 
ТЫС. РУБ.

КОЛИ­
ЧЕСТ­

ВО

Масса
е д и н и ц ы
ОБОРУДО­

ВАНИЯ,
кр

НА-
ИМЕ-
НОВА-
ННЕ

Код

i 2 3 М 5 6 7 8 9 ю
Р а з д е л  I  щ и ты .

1 ЩИТ ПАНЕЛЬНЫЙ С КАРКАСОМ Щ П К -2 -З П -1- КОМП/ В74 1
ДВУХСЕКЦИОННЫЙ ■ №00*800)04

ГЛАВМОНТАОЛ АВТОМ АТИКА- • IPO O

— т п  9 0 1 - 9 - Г В . 8 В  A O O I  |
-------- —

—

ПРИВЯЗАН -П — ШЖЕБНЫИКОРПУС ДЛЯ ™ Ш И И  ОЧИСТКИ -ВОДЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ 
НОСТЬК) 5 0  TblC.НАЧ.ОТД ДАНИЛОВ .

. . - U J ......... «  1Н.КОНТР. ГУСЕВА Я М
ГЛ.СПЕЦ. ГОЛЬЦМАН тг^ —

Ц Н И И Э П  1
НПШЕРИОГООММДОШИЯ :Г. МОСКВАH H B .N S

— РУК. ГР.
с т .и н ж

ГУСЕВА
ЛИТВИНОВА щ

5?У д  т н Т я  Щ ' й Г  Щ  « Н е  иЭЛЕКТРОАППАРАТУРЫ-
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Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а н и я  и  
м а т е р и а л о в . З а в о д - и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о г о  о б о р у д о ­

в а н и я  -  с т р а н а ,  ф и р м а ) .

Т И П ,  М А Р К А  
О Б О Р У Д О В А Н А

Ед ин ицу
ИЗ М ЕР ЕН И Я

КОД З А В О Д А -
изготовителя 

________-

Код
ОБОРУДОВАНЫ^

М А Т Е Р И А Л А

Ц е н а
ЕДИН ИЦЫ  
О Б О РУ Д О ­

В А Н И Я ,  
Т Ы С . Р У Б .

К о л и ­
ч е с т в о

_______ L L
МАССА

Е Д И Н И Ц Ы
О Б О Р У Д О ­
В А Н И Я ,

К Г

!

1

!|
\\л
i

Об о з н а ч е н и е  до

К У М ЕН ТА И НОМЕР 
ОПРОСНОГО листе

На и м е

(Н06А- 
! Н И Е  
1-----------

1-----------

Код

< г 3 Г т - ъ 6 7 ! * 9 40
Р а з д е л  2 .  Э л е к т р о а п п а р а т у р а  п о с т а в л я ! М АЯ  КОМ Ш E K T H I с о щ и т о м .

4 В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и м  I h - 2 5 А  , I P s 6 ,3  А А 6 3 -  М У З Ш Т 79 6 зн изо 4
г .  К я р с к  S - А  " Я В А " 7 У  46.522.010-74 -------------------- !

—

В Р е л е  т о к а  д в у с т а б и л ь н о е  *  2 2 0  в . Р Т А  -  42. Ш Т 7 9 6 30 255 20700
П С К О В С К И М  Э Л Е К Т Р О Т Е Х Н И Ч Е С К И Й  ЗА В О Д  ( П Э 7  3 ) Т У 4 6 . 5 2 3 . 6 0 Г Й

3 Р е л е  п р о м е ж у т о ч н о е р п у - г - ш в з и ш т 7 9 6 3 Ч 2 5 4 3 г -------------------- 1

С р е а а з э л е к т р о а п п а р а т

к ! Т а б л о  с в е т о в о е . С в е т о т е х н и ч е с к и й  з - л . ТСБ-1Н 4 V 0 - I UIT 7 9 6 В О  6 4 8 f  H 5 f 1 42
г. Г а г а р и н . ТУ 46.535.424-ТО 1------------------- !

1
5 Л а м п а  к  т а б л о  -  2 г о  В р н и - г г о - ю U1T 7 9 6 г ч

6 К н о п к а  и с п . 2 .  т о л к а т е л ь  ч е р н ы й К Е - 0 4 1 У З ш т  j 7 9 6 3 0  2 8 0 2 2 i

Г-! г. Х а р ь к о в . Э л е к т р о а п п а р а т н ы й  з - д . T!H6.52ft40T791 i
i ” '1------------------ -—

7 Ы . М Т О К  э л е к т р о п и т а н и я . 9 1 д п  -  г м Ц Т  | 7 9 6 ! ц
ТУ 36.4270-*13

i
Э л е к т р о а п п а р а т у р а ,  у с т а * А В Л И  В А Е  М< » я В Н Е Ц М 7 А .

З В О Н О К  М Р 7 У  4 6 - 5 3 9 .  t l D - f - Ц з в п - г г о Ц Т 7 9 6 i
г. М о г и л е в  з -Д . Э л . д в и г а т е л ь . |

7 П  9 0 1 - Э Н 6 & 6  A D 0 <  j
Л и с т

2
1Ко п и р о в а л  Е р е м ч е н к о  Ф о р м а т  а з  j
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Поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол. П р и м е ч .

Д о к у м е н т а ц и я

С т а н д а р т н ы е  и з д е л и я

4 П а н е л ь  с  к а р к а с о м  щ и т а 4
н п к - г - з п - i  ( « о о т б о о ) ач i  p o d

ОСТ  3 6 . I S - Тб.
__________________ :_________j 1

г С к о б а  С 6 0 0  т к з - 126-8 1 4
3 С к о б а  С 3600 Т К З -1 2 5 -8 1 8
к Ре й к а  Р 6 6 0 0  т к з - ю о - 8 1 3
5 Ре й к а  Р 600 т к з - 1 0 1-8 1 1
6 У г о л о к  УП k2 * 2S

6= 430 Т К Ч - 2 2 2 2 - Т Ч Ц
*

П р о ч и е  и з д е л и я

7 П р и б о р  р е г и с т р и р у ю щ и м м
Р П - 16 0 -0 9

1 а ВТОРИЧНЫЙ ПРИБОР __ п 
п о т е н ц и о м е т р  __Ш к 2 ______ 2 И Ш 1 Ш  САХС* 203

1 _______________________________________ ______
Т П  9 0 1 - 9 - l 6 . e s  А 0 0 2

СЛЧЖЕБНЫЙ КОРПУСДЛЯ СТАН1ЩИ чистки ВОДЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ гостью БО тыс. м*/сут.
СТАДИЯ Лист ЛИСТОВ

\ ш т ш ш ш ш в я
Ш Ш й Ш Ш Ж № 22й

0—  н Р 4 9
в ж р 1 1 ш г а в и я 1 ш я
Ш К Г 1 \Ш Ш Я Ъ 023й
WfftlPaMMlTliUMBfWgE

а
Г- {

И и т  Д И С П Е Т Ч Е Р А  
1СКМЗНЫЕ ЧЕРТЕЖИ ОБЩИХ
*идов.

Г Т Ш Ш(ИНЖЕНЕРНОГО 0 
1 г. Мм.»

4ЭП
ОБОРУДОВАНИЯ
т _____
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П о з . О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол П р и м е ч .

8 ^  Q F В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и - 4
Ч Е С К И Й  А б З - М У З

9 S B 4 . S B 2 К н о п к а  к е  -  о н у з 2

Т О Л К А Т Е Л Ь  Ч Е Р Н Ы Й

4 0 H U 4  H L 4 2 Т а б л о  с в е т о в о е М
Т С Б  -  Ш -  У З - 0 1

44 Л А М П А  Р Н 1 1 ,-  2 2 0 - 1 0 2U
4 2 К  Ъ Р е л е  т о к а  д в у с т а б и л ь н о е 4

Р Т А  - 1 2

4 3 К 4 ;  К 2 Р е л е  п р о м е ж у т о ч н о е  j 2
Р П У - 2 -  0 6 Ч 2 0 3 У Э

4 У А 4 т А У Щ и т о к  э л е к т р о п и т а н и я Ч
э ы п  - 2 М

4 5 П л а в к а я  в с т а в к а 4
В П З Б - I  1 п л . в с т г 1 А

4 6 П л а в к а я  в с т а в к а 7
В П З Б ' 1  1 п л .  в с т  = 0 , 5  А

7 П  9 0 1 - 9 4 6 .8 S А 002
с о р м а т



ПОЗ. Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ ПРНМЕЧ.

\7 БЛОК ЗАЖИМОВ 15
БЗМ

18 УПОР ТУ 36 1751 -74 Б

<9 Пе р е м ы ч к а  П 20

20 Ра м к а  р п м  б б *26 20

МАТЕРИАЛЫ
21 Провод ~ 580в .  , м 300

ГОСТ 6323- 79
ПВ!*БО КВ-мм.

ТП 901-3-16.86 А002
лист

ъ

ii W
A94VK

6

Поз Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол ПРНМЕЧ.

ТП  901-9-16.86
лиот

4
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t* Размеры для справок, 
г. Покрытие -  вариант ост зе. 13 - те.
3 . Ш р и ф т  в ы п о л н и т ь  П О  Г О С Т  2 9 3 0 - 6 2  

э п а л ь ю  Г Ф - 2 2 0  ч е р н о й  Г О С Т  6 4 - 6 6 .
4. Относящиеся чертежи : АТХ-О-ЮХ-Б -J  

„ С л у ж е б н ы й  корпус" а л . 1  т п  9 0 1 - 3 -
Д Т Х - 3 ;  Я Т Х  - О  „  Б л о к  в к о д и ы г  у с т р о й с т в  '  
а л . j v  т п  9 0 1 - 3  -
А Т Х - 3 :  А Т Х - У  „  б л о к  б * о д н ы т _ л с т р о й с г в  #
( о т с т о й н и к и  и  фильтры )  а л .  ш  т п  9 0 1 - 3 -

Т П  901-345.86 Я 00 2 Ш т
S

i
t

Фо р м а т  Я 3
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3#4 на внутренние плоскости (  развернутоJ 
Левая стен ко Передняя стенка Правок стенка

Т П  90f -3-<6.86 Й 002
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Bua на внутренние плоскости (  разверни го ) .
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Т а б л и ц а
НАДП ИСИ  НА ТАБЛО 
И В РАМКАХ

Пр о д о л ж е н и е
ТАБЛИЦЫ

нлдпна Н а д п и с ь кол.
н«

нддпка На д п и с ь КОЛ.

. Т А Б Л О  Т С Б - S H J - O ) рам ка  ББх 26
1 К Н О П К А  О П Р О Б О В А Н И Я 1 13 Трнбопровод сырой воды И2 1

ЗВОНКА. Рас х о д
г В И Х Р Е В О Й  С М Е С И Т Е Л Ь  Н Е . 1 14 Трнбопровод сырой воды иг 1

МАКСИМАЛЬНЫЙ УРОВЕНЬ расход
ъ Ви хр ев о й  с м ес и т ел ь  N2 1 15 К Н О П К А  О П Р О Б О В А Н И Я 1

МАКСИМАЛЬНЫЙ УРОВЕНЬ ЗВОНКА
ц Общая камера микроф . ид 1 16 К Н О П К А  С Ъ Е М А  С И Г Н А Л А 1 '

Максимальный уро вен ь 17 Трубопровод фи льт рованной 1
5 ОБЩАЯ КАМЕРА МНКРОФ Н2 1 ВОДЫ N 1 -  Р А С Х О Д

Максимальны й уро в ен ь 18 Трубопровод фильтрованной 1
М Контактная к ам ер а  N1 1 воды и г . Расход

Максимальный уровень 19 С О Д Е Р Ж А Н И Е  Х Л О Р А  В  В О Д Е 1
S Контактная  к а м е р а  N2 1 Пе р в а я  с е к ц и я

Максимальный ур о в ен ь £0 Со д ер ж а н и е  хлора в воде 1
6 Сод ержание хлора в воде 1 Вт о р а я  с е к ц и я

Перв ая  с е к ц и я £1 В В О Д  I  р = Б ,3 А 1
7 Со д е р ж а н и е  хлора в воде 1 22 Сх е м а  с и г н а л и з а ц и и 1

Вторая  с е к ц и я *-22й В .  1 П Л . В С Т - - 1 А

' 8 Ре з е р в 1 2 3 При б о р  п о з . /. ,/ш \
9 Ре з е р в 1 - 2 2 0  В .  I П Л . ВСТ = 0 3 А

10 р е з е р в 1 24 Пр и б о р  п о з . 1 7и 2 1
■ 11 Ре з ер в 1 ~ г г о в  т л . в с т = о . 5 А

12 Р Е З Е Р В 1 25 П р и б о р  п о з . /  7u i 1
v 2 2 0  В I  ПЛ. ВСТ = 0 . 5 А

26 ПРИБОР ПОЗ. Z H 7 N 2 1
'  220 В.ХПА.8СТ=0,5Д
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е=г<*

ТП 901-3-<Б.86 А002
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Н а д п и с и  н а  т а б л о  ПРОДОЛЖЕНИЕ
И Ь РАМКАХ ТАБЛИЦЫ

№
НАДПНС1 Надпись код

—

№
1АДПНСН Н а д п и с ь КОЛ

2 7 ПРИБОР П ОЗ .Б А И Т 1
- г г о в .  1 п л . в с т - о . 5 А

28 ПРИБОР ПО З .Б А И 2 1
Л- 2 2 0 В ,  1 П А .  В С Т ' О ^ Д

29 Р Е З Е Р В 1

АИСТ
ТП 901-3*46.86 А002 9
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 Ш

з а д а н и е  з а м д у - и з г о т о в и т е л ю .Э с к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в . 

ОБОЗНАЧЕНИЕ I Н А И М Е Н О В А Н И Е

Y L
Ш ИТ О П ЕР А ТО Р А .

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т о в  и э л е к т р о а п п а р а т у р ы . 
щит о п е р а т о р а , э с к и з н ы е  ч е р т е ж и  о б щ и х  в и д о в .

З а к а з н а я  с п е ц и ф и к а ц и я  щ и т о в  н э а е к т р о о .п п а р а т у р ы , п о с т а в л я е м о й  к о м п л е к т н о  со щ и т а м и .

а! а и с т а

A003
АООЧ

Позиция На и м е н о в а н и е  и т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о руд о в ан ия  и
МАТЕРИАЛОВ . . . .  

ЗАВОД-НЗГОТОВИТЕЛЬ(ДАЯ ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ-СТРАНА,ФИРМА)

ТИП, МАРКА 
ОБОРУДОВАНИЯ. 
ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ДОКУМЕНТА И 
НОМЕР ОПРОС­
НОГО АИСТА

ш т г
Код ЗАВОДА 

ИЗГОТОВИТЕЛЯ
КОД

ОБОРУДОВАНИЯ.
МАТЕРИАЛА.

ЦЕНА
е д и н и ц ы

ОБОРУДОВА­
НИЯ
ТЫС. РУБ.

КОЛИ­
ЧЕСТВО

МАССА
ЕДИНИЦЫ

к г
Н а и м е
НОВА-
НИЕ

код

г 3 А 5 6 7 8> 9 \0

РА З Д ЕЛ  I  щйт ы.

Щ ИТ п а н е л ь н ы й  с к а р к а с о м ЦП К- 2-3 п- комол 67-1 \

д в у х с е к ц и о н н ы й -I-(600-800)44
ГЛ А В М О Н Т А Ж А В Т О М А Т И К А I РОО “ 1

ПРИВЯЗАН

ш т

е ш ж
н. КОНТР
Ш ш Г
с ш я г

Д а н и л о в
ГУСЕВА
ГО Л Ь Ц М А Н

ЛИТВИНОВА

.д » * -

т

ТП 901-946,86 А003

с л у ж е б н ы й  к о р п у с  щ  
о ч и с т к и  в о д ы  п р о и з г
Н О С Т Ь Ю 5 0 *Ы С .М */ С У Т .

С Т А Д И Я ? А и с т  [ л и с т б Д

г
ц н и н э п

И Н Ж Е Н Е Р Н О Г О  О БО Р УД О В АН  И Я  
Г  М О С К В А .
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Пози­
ц и я

Н а и м е н о в а н и е  и  т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  о б о р у д о в а ­
н и я  и м а т е р и а л о в . З а в о д  * и з г о т о в и т е л ь  ( д л я  и м п о р т н о -

ГО  О Б О Р У Д О В А Н И Я  * С Т Р А Н А ,  Ф И Р М А ) .

Т и п , м а р к а  
о б о р у д о в а н и я  

О б о з н а ч е н и е  до­
к у м е н т а  и  н о м е р
ОПРОСНОГО ЛИСТА

Е д и н и ц а
и з м е р е н и я Код з а в о д а  -

ИЗ ГО Т О ВИ Т ЕЛ Я
Код

ОБОРУДОВАНИЯ,
М А Т Е Р И А Л А

Ц е н а
ЕД И Н И Ц Ы  
О Б О РУ Д О ­

В А Н И Я  
Т Ы С . Р У Б .

К о л и ­
ч е с т в о

М А С С А
Е Д И Н И Ц Ы
о б о р у д о ­
в а н и й ,

КГ

На и м е -
н о в а *
И И Е

К о л

\ 2 3 5 6 7 8 9 «

Р а з д е л  2. Э л е к т р о а п п а р а т у р а п о с т а в л я е м А Я К О М П Л Е К Т Н О  с о Щ И Т О М .

\ В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и й  I h “ 25А  , I P * 6, З А А 63-  М У З UIT 796 3 4 2 ( 3 0 i
Г. К У Р С К  3-4 " Н В Д " . 7¥<б.5г г . ш ( и<1

2 Р е л е  т о к а  д в у с т а б и л ь н о е  *22О Б . Р Т4 -12 ш т 796 Щ85520700 \
П с к о в с к и й  э л е к т р о т е х н и ч е с к и й  з а в о д  ( П Э Т З ) . Ш 6.523.60Т 84

ъ Р е л е  п р о м е ж у т о ч н о е р п у -г -о б ч г о з у з ы т 796 3V2513 2
1

С р е д  а з э л е к т р о  а п п а р а т .

к. Т а б л о  с в е т о в о е  . С в е т о т е х н и ч е с к и й  з -д Т С Б - Ш - У З-04 ш т т гчбшт\ гц
г.  Г а г а р и н . Т{М6.535.ЧВЧ-70

5 Д а м п а  к  т а б л о  ~  220 В P H  и ,-820-10 ы т т иь

6 К н о п к а  и с п . 2. т о л к а т е л ь  ч е р н ы й . К Е -  с м ш ш т 796 iU 2842 2
г.  Х а р ь к о в  Э л е к т р о а п п а р а т н ы й  з - д . W 6.526.407-79

7 Щ и т о к  э л е к т р о п и т а н и я эцп - гм ш т 796 ъ
Т У  36.4270- *TS

Э л е к т р о а п п а р а т у р а  у с т д н а в л и в А Е М А Я  В НЕ щ и Т А
8 З В О Н О К  М Р Т У  46 -  539. A D1 - ц З В П-220 ш т 796 А

г.  М о г и л е в , з - д  Э л . д в и г а т е л ь

Т П  90M - 16.g6 A D D S

К о п и р о в а л  Е р е м ч е и к о

ЛИСТ

Ф о р м а т  А З



Паз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол Примни.

Д о к у м е н т а ц и я

*

Ст а н д а р т н ы е  и з д е л и я

4 П а н е л ь  с  к а р к а с о м  щ и т а 4
Ц П К - 2 - З П - 1  (600+800) У Ч 1 Р 0 0
ОСТ 36. ■13-76.

2 П а н е л ь  с  к а р к а с о м  щ и т а 4
14 п к - г  - зл-1-(боо+боо) у ч  I  р о о

ОСТ 3 6 . 4 3 - 7 6 .

3 C k o s a  С 3 6 0 0  T K 3 -4 2 S -8 4 a
к С к о б а  С 600 т к з - 426-84 4
5 Р е й к а  Р 6 6 0 0  Т К З -  400-84 к
6 Ре й к а  Р б о о  т к з - 404-84 -

7 У г о л о к  У П  М2 х 25
с *  й з о  т к ч - г г г г - т ч к

и Р е й к а  Р 8 0 0  Т К З - 4 0 4 - 8 4 4

т п  9 0 4 - s - i e . e e А 0 0 Ч

И и я н в т а и б з ш
1 Я М  •} В Т Ш Л И  М &2Л

\т £м \ т и я м я а
w iM isufiH nj'iUiiJiM Ba

Сл у ж е б н ы й  к о р п у с  т тнт
D4UCTKM ВОЛЫ ПРОИЗВОДИТЕЛЬ* 
НОСТЬШ 50 ТЫС. М5/ СУТ.
’  ш,мт о п е р а т о р а . 

Э с к и з н ы е  ч е р т е ж иО Б Щ И Х  В И Л О  В.

ш ш ш в ш ш ш т

т т н ш ш  -
И Н Ж Ш Р Н О П )  О Ы Ш О В А Ш *

__L.MPCKB л
Ко п и р о в а л  Е р е м ч е н к о Ф о р м а т  AM

А
л

ь
б

о
м

 I

По з. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол
---------
Пр и м е м .

—О Р Й . Ч И Е  И З Д Е Л И Я

8 У с т р о й с т в о  с и г н а л и з и р у ю * 4
ui. e e  м н о г о т о ч е ч н о е

СУ - 402

\  ( g ' П р и б о р  р е г и с т р и р у ю щ и й 4
Р П - 4 6 0 - 0 9

4D Q F В ы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с - 4
К И Й  А 6 3 - М У З

44 S B 4 .S B 2 К н о п к а  К Е -  044УЗ 2
Т О Л К А Т Е Л Ь  ЧЕРНЫЙ

42 H L 4 t  Н Ш Т а б л о  с в е т о в о е 2U
Т С Б - Ш - У З - 0 4

43 Ла м п а  p h u ,  г г о - 4 0 к8

■

--------------------------------------- •— "  Ж Е
Т П  90 4-9 -4 6 .86 А 004 2

Ф о р м а т  АЧ
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т Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ ПРНМЕЧ.

15 К З Ре а е  т о к а  д в у ш а б н л ь - 1

Н О Е  Р Т А - 1 2

15 К1, К2 РЕАЕ ПРОМЕЖУТОЧНОЕ 2
Р П 9 - 2 - 0 6 0 2 0 3  9 3

п А 4 -  АЗ Щиток ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ ъ
Э Ц П -2 М

1 8 Пла вк а я в с т а вк а
ВПЗБ- I  1 П А .В С Т .Н А 1

!9 Пл а вк а я в с т а вк а
ВП ЗБ- I  1ПА.ВСТ. =0.5А 7

2 0 БЛОК ЗАЖИМОВ 15
8 3  Ю

г\ У п о р  T 9  3 6 . Ш Л - 7 Ч Б

гг Пе р е м ы ч к а  П 2 0

гъ Р а м к а  Р П М Б 6 * 2 Б 1 3

ЛИСТ
ТП SOf-9-Тб.ВБ АООЧ 3

й
Поз. Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е кол Примечай

МАТЕРИАЛЫ
24 ПР080Д '  380 в ,  м чоо

ГОСТ 6323-79
П В ) Н О

..

}

|
J

ТП Э 0 < - Э - « . « 6  АООЧ ^
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сош

Сигналила ц ия  

&Q но но, но

про ты в на я . йола~ 
Отстойник АО . нЧ.

1 Г н
в 7 $

£ 1 0 f f г г
/ 3 1 4 1 5 &
1 1 1 * f S Л И

I f j & L J & .

1. Раънеры аля  справок.
В. Покрытия -  вариант ОСГ 
Д Шрифт выполнить по ГОСТ 2930-62.
эмалью ГФ-2В0 черной ГОСТ ВЧ-В6.

Ч. Относящиеся чертежи ■ ЛГХ-В ; ATX-S ~ * 
, Служебный корпус* ал. I  ТП901-В- 
АТХ-3 ; АТХ ~Ч л Блок вхоаных устройств9 
(отстойники и Фильтры) АЛ. Ш 
тп 901-3 -

тп 9(М-3-У6.86 Я 0̂ 7V
Jkcr

Фо р м а т  ДЗ
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s
c

f-
f -
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f^
Та б л и ц а

НАДПИСИ ИА ТАБЛО ПРОДОЛЖЕНИЕ 
И В Р А М К А Х . ТАБЛИЦЫ.
н*

НАДПНСЕ На д п и с ь код н°
НАД»Ш Н а д п и с ь Кол.

ТАБЛО Т С Б - Т Ц - У З - О ) 19 Н е т  н а п р я ж е н и я  в 1
i ф и л ь т р  H i .  Пр о м ы в к а 1 СХЕМЕ СИГНАЛИЗАЦИИ
Z Фи л ь т р  Н£. Пр о м ы в к а 1 ЩИТА ДИСПЕТЧЕРА
3 Фи л ь т р ы з . п р о м ы в к а 1 £0 Ре з е р в 1
4 Ф н л ь т р н ч . П р о м ы в к а 1 21 Ре з е р в 1
5 Фи л ь т р н б . Пр о м ы в к а 1 *22 Р е з е р в 1
Б ФИЛЬТРНБ. ПРОМЫВКА 1 23 Р ЕЗ ЕР В 1
7 Фи л ь т р  М7. П р о м ы в к а 1 29 Р е з е р в 1
8 Фи л ь т р  не. П р о м ы в к а 1
9 Фи л ь т р Ы9. п р о м ы в к а 1
10 ФИЛЫР НЮ. ПРОМЫВКА 1
И МИКРОФИЛЬТР H i 1

П р о м ы в к а
Л2 м и к р о ф и л ь т р  N 2 h

ПРОМЫВКА
13 Мн к р о ф н л ь т р  N3 1

П Р О М Ы В К А

<4 М и к р о ф и л ь т р  н а 1
ПРОМЫВКА

15 Ми к р о ф м л ь т р  Н5 \
Пр о м ы в к а

16 М И К Р О Ф И Л Ы Р  N 6 1
Пр о м ы в к а

17 А в а р и я  п р о м ы в к и 1
18 К н о п к а  о п р о б о в а н и я 1

с и г н а л а

ЛИСТ
Т П  У ( Н - Э - Т 5 .8 6  Д ООЧ i O

п—
ацчмц'дч!

М

ТАБЛИЦА
На дп и си  н а  т абл о 
и в РАМКАХ

П р о д о л ж е н и е
т а б л и ц ы

Н *
НАДПНС1 Н А Д П И С Ь КОЛ №

НАДПНС , Н А Д П И С Ь Кол.

Ра м к а  66 х 2В

25 КНОПКА ОПРОБОВАНИЯ 1
С ИГ Н А Л А .

26 КНОПКА СЪЕМА СИГНАЛА
27 Расход п р о м ы в н о й  в о д ы i

28 О т с т о й н и к  Н З . П Ч
УРОВЕНЬ.

29 ВВОД 1

30 Сх е м а  с и г н а л и з а ц и и 1
' 2 2 0  8. 1ПА.8СТ. *  f А

31 П р и б о р  п оз  о 1

^  22 0 В Г  ПЛ.ВСТ ~0,5А
3 2 П р и б о р  поз / L —J i

- 2 2 0  В 1 П Л .  В С Т * 0 , 5 А
33 Р е з е р в 1
34 Р е з е р в

35 Р е з е р в 4

7

Т П  9 0 T - 9 M 5 - 8 S  ЛО О Ч
Г И С Т

а
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Наим енование и техническая характеристика оборудования нмйтерндла
JAWA- Ш Ш И Т Е А Ь Ц А Я  ИМПОРТНОГО ОБОРУДОВкННЯ-СТРАКА

Т и п , ма рк а  
ОБОРУДОВАНИЯ. 

Обозначение до­
кумента и НОМЕР 
ОПРОСНОГО ЛИСТА

Е д и н и ц а

и з м е р е н и я

Код ЗАВ0ДА- 
НЗГ0Т0ВИ ТЕ­

ЛЯ

код
ОБОРУДОВАНИЯ

МАТЕРИАЛА

ЦЕНА 
ЕДИНИЦЫ 
ОБОРУДО­
ВАНИЯ,. 
ТЫС. РУБ.

КОЛИ­
ЧЕСТ­
ВО

М асса
е д ин и цы
ОБОРУДО­
ВАНИЯ,

кг

НА*
И М Е ­
Н О В А ­
НИЕ

КОД

i Z  ' 3 4 5 6 7 8 9 10
Ра з д е л 2 .  Эл е к т р о а п п а р а т у р а  п о с т а в а я ЕМ А Я  КОМП ЛЕКТИ о со щитом

\ ЩИТОК ЭЛЕКТРО П И Т А Н И Я . 31ДП - г м шт 79Б {
ТУ36.)270-73

Z Вы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с к и й АБЗ-МУЗ з ч г т 1
1н  =25 А ; I  Р - Т. 25 А ТУТ6.523.Б0Г-8Г

г  К у р с к  j - a  ИВА

Т П  90I -3- T6. W А005 ж



Поз О б о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е Кол Пр н м е ч .

До к у м е н т а ц и я

Ст а н д а р т н ы е  ш и т
i Па н е л ь  с к а рка сом  ш и т а 1

Ы П К - з л - 1 - ( в о о )  д щ р о о

г РЕЙКА РБ 600 T K 3 - I 0 0 - S 4 ъ
3 С к о б а  с з б о о  т к з - 1 2 5 - e i г
4 Ч го л о к У П  А 2 х 2 5

1 А З О  Т К У  - 2 2 2 2 - 7 4 г

Пр о ч и е  и з д е л и я

5 А н а л и з а т о р  к о н ц е н т р а ц и и г
о с т а т о ч н о г о
ХЛОРА А Х О - 2 0 3

5 а Вы к л ю ч а т е л ь  а в т о м а т и ч е с -
КИ Й А Б З - М У З i

---------—1 — ТП 9 Ш - 3 - <6.86 АО 06

—

ш ш т ш в ж ш ш ш
Н А Ш А .
Н1<ОНТР

ДАНИЛОВ
ГУ С ЕВ А Ш г

—
“ * ПРОИЗВОД ИТЕЛЬ* 

Н О С Т Ь Ю  S O T b lC .M ^ / C a T .
м чГЛ.СПЕЦ ГОЛЬЦМАН

И « » ш г
[О Б Щ И Х  В И Д О В .

ц н и и э п
ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

Г М О С К В А .
Р У К .ГР . Г У С Е В А
ст. ИНОК, JlUTnC Т2

г <

Поз. О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КОЛ П р н м е ч .

6 hi Щ И Т О К  Э Л Е К Т Р О П И Т А Н И Я {
Э Щ П - 2 М

7 ПЛАВКАЯ ВСТАВКА 2
№ 6 - 1  I  ПА. ВОТ» 0,5 А

8 БЛОК З А Ж И М О В  Б 3 1 0 5

9 УПОР Т У  З Б . 1 7 5 1  -  7 4 2

10 П е р е м ы ч к а  П 2

н Р А М К А  РПМ 6Б X 26 4

М А Т Е Р И А Л Ы

1 2 П р о в о д  *  380 в ,  м S o
- ГОСТ 8 3 2 3 ^ 73

П В 1  X 1 , 0  к в .  м м

' 1

!
!
!

!(

Т П  901 - Э -T 6 .8 S  А 0 0 6
ЛИСТ !

2
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1 *  Р а г м е е ы  a j я  с  п р о м о л  .

2 .  П о к р ы т и е  -  s e t  w a t t  г  О С Т  & 6 . / 3  - 1 6

3. Шрифт выполнить по ГОСТ 2930-01 
э  п а  л ь ю  Г Ф 'С Ъ О  ч е р н о й  Г О С Т  $ ч - $ в .

Лист
Т П  3<Н-9-< 6.в6 Я 0 0 $ 3

Фо р п а г  Я З
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В

Вид на внутренние плоскости ( развернуто )

° " 0
° ш и

о ш  О

Т П  9 0 1 - 3  HS.es Й О О В
Л и с т



1=1
З Е

Та б л и ца
НАДПИСИ НА ТАБАО 

Н В РАМКАХ
Пр о д о л ж е н и е
т а б л и ц ы .

№
НАДПИСИ На д п и с и Кол

н°
НАДПИСИ

Н а дп и сь Кол

Рамкд . .£&*?£_.....
i Д а т чи к  остаточного 1

х а о р а . Пе рвая с е к ци я
1 д а тч ик  остаточного \

ХЛОРА. ВТОРАЯ СЕКЦИЯ
ъ Прибор п о з . Б Н ! 1

-  220В. 10Л.В0Т- 0.5»
4 Пр и б о р  поз.БН2 1

- 2 2 0 В .  1ПЛ.ВСТ- 0 .5 А
5 ВВОД 1 р = 1.25А > 1

ТП 9(М-Э*ЧВ.8Б A006
Л И С Т
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В
.^

П
О
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