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Содержание альбома

Наимено8ание
Обозначение
Чертемо

мм
стр.

/ Г  £ 3
Накладкот 
Накладно Спецификой ИЯ

4и. 480,02.0/, ТООСб 38
1 г H d ; fa. 480.02.01. WO 33

По сынка fa. 980.02.01. 10/ 3$
басть I Накладка fa. 48D.02.01.200C6 39

Накладка С пей И Фи tea и и Я fa 980 02Of 200 39
Титульный л и с у / Пасынка fa. 980.02.01. oof 39
Содержание альбома г Чголок fa. 480.02.01.002 Jf0
ИлоскреВ ИЛР-50 fa.48owo.oo.ooocs Ребро fa.98O.O2.Of.003 40

Лист/ г Балка 9pt. 980.02.0/.009 9o
_____________________лист г € Попе ре чина fa 480.02. Of. 005 Li

Лист 3 7 Поперечина fa.980.Q2.0f.000
7 /
41

Лист к S Тяга 4И Л60.02.01.007 4/
ЛистВ 9 Поперечина Ы ш  .02.07.003 41
Ли&тб 10 Лист fa.980.02.0l.0D9 42
Листу 1/ Лист fa.480.O2.01. Off 42
ЛистВ 12 Тяга ЬиМО. 82.81.012 4z
ЛистВ 13 Лист fa. 980.01 Of. 0/3 4z
Лист/0 <4 луч iSetSet fa. 480.02.02.00006 4з

ИлоскреВ ИПР-$0 Спецификация Ышоо.оолоо Луч $8 ?9#Ы Специфика ц ил fa.980.02.02.000 43
Лист /-4 /£ Накладка fa. Ш  02.02. /00cs 43
Лист S-6 W Накладна Спецификация fa MO.02.02./00 49

Илоскррв ИПР~$о Технические ушВия 4и.ш .оо.оом т /6 Белка 99.980.02.02.00/ fa
Ил о сирее ипр-$о Ведомость поют о- Луч з Везде/ 4Я480.0203.0D0C6 44
ных изделии. 4И.Ш.00 О0.ООО8П £3 Луч ъЕеъды Спецификация fa.98Q.02.03.OOO 4S
Мост Лист / /щ.Шмт.шсё 20 Стакан Спецификация fa. Ш . 02.04. ODD 4S

Лист £ 27 Стакан 4м.Ш.02.окооосб 4s
Лист 3 £В Гиль за 4U.46D.02.0i.D0t 48
Лист// £9 ОсноВание 4иМ0.02.04.002 46

Мост Спецификация Ы ш .0£ 00.000 ..Дне fa480.02.09.O0B 46
Лис? Ь4 ВО Т&лемка балансирная iuiSOMOS.OOOCS 47
Лист 31 Тенетна балансир на Л Спецификами*fa. 980.02. OS. 000

Угольник 44460.01.00.001 3/ __ . Л ист 1-2 48
Угольник кммв.ош.оош ъ/ Обойма Спецификация faMO.D2.OS.WO 48
шделлер Ы т м / .о а .т г 3/ Накладка fa. 480.02. OS. Ю 48
Уголок о п о рн ы й fa.4i 0M 00.003 ы ОБ ой на 4n. 460.02 0S./0OC6 43
Ревро fa.480. Of.QQ.OSk 32 Шока 4ч. 460.02.OS./0/ 50
Втулка fa.480.0C00. 00S 32 Шеко 4ч. 460.02.0$. tot-of so
Пятна Ы тжоо.оое 3 2 Ревро 44.4so.o2.bs.юг so
Л и с т 4мМО.О/.00.007 33 Ролик 44. i60.02.0s.00t so
Уголок Ы ш ж .оо.ооб 33 бед 44M 0.02.OS.002 SI
шделлер ки.Ш. В/.00.089 33 Оседелжатель 44i 60.02.0S.0D3 SI
Накладка 4и .ш .о ш .0Н 33 Втулка fa 480.02. OS. 009 S1
Стоика 4И. к8В. Dt 00.0/2 39 Прокла В к а 4ч. iS0.02BS.00S Sf
Лист fa. 480.01. 00. 0/3 ЗУ— Втулка 4ч. iSO. 02 OS. 006 sz
ЗВезда Спецификация fa. 480.02. 08. 000 Пронш ген к домкоа га 4н М 8.02.ое.ООО sz

Лист Ь£ ЭУ 2айк а 44.rn .o2.os.oof sz
ЗВезда faMO.QlQO.QOOCS Ревро fa. 480.02.00.002 sz

Лист / 3S Домкрат 4ч. iSO. 02.00. oof S3
ЛистВ зб ШВеплер 44. i80.62.00.002 S3

ОсноВанме зВезды 4чЛ60.02.оюаобб ... Прокладка 44. i 60.oioo.oo3 S3
Лист / 37 Ось 44. i60.0200.004 S3

ОсноВание зВезды. Спецификация 4и .Ш .0101.000 Оседержатель 44M 0.02.00.00S s i
Лист /~£ 38 Втулка 4uMo.o2oo.ooe S4

IrTfTTZ J



г?
/ г з ~

Угольник kkW.Ol 00. 007 5к
SkПDO ftЛ Q SKQ кн.4$0. 02.00.00В

ПоиВод кмМО.ОЗ.ОО.ОООСВ
Лист / SB
Листе 56
ЛистЗ S7

При 8од Спецификация кЖ Ш  0100.000
Лист 1-4 58

Вал В сборе кмт.оз.оиоосв 59
Вол В сборе Спецификация кммо.озмооо

Лист /'2 60
ТроВерсо Спецификация ки.480.оз. оно о so
Поло со Верхняя кимо.оз.о/./о/ 60
ТоаВерс о кимо.оз.ошосв 6/
Стенка ^имо.оз Н /02 62
Полоса ии ши я я ки.48о.оз.о1./о% 62
Обойма киМо.озж /ок 62
бтцлпя_________________________ J кимо.оз.о/oof 62
Поле со зубчатое ku480.o3.otooz 63
Крышк о подшипника ki/МО.03. Of. 00% 63
Вол кимо.оз.оюок 64
Кольцо дистанционное kuMo.o3.of.oos 64
Прокладка киш 03.0f.00Q 64
Коль цо чплот ни тель мое к ИМ0.03.01.007 65
Кольцо ки.480.03M 0D8 €5
Крыши о подшипник а кимо.ог.о f.oo9 65
Крышка подшипника Ы 48o.o3.ofof/ 66
Ромо Спецификация к И 480.03.02.000

Лист 1~2 66
Рана км. 480.05.02.000С£

Лист 1 67
Лист 2 68
ЛистЗ 69

Накладка ки.шжог.оо1 70
Накладка ки.тоз,о2ш -01 70
Накладка киш 03.02.00НО2 70
шВеллер ки. 480.03.02.002 70
шВеллер ки.480.03.02.002-0} 70
Ребро км. тез. 02. ооз 70
Лапа ки.т.оз.02. сок 70
Кронштейн к HMD. 03.03.000% 11
КоонштеАн Спецификация ки. 480,03.03.000 If
Фланец к и т  оз. оз. oof 71
Рееро___________________________ Ш 80.03.03.002 72
Осноёание ки 480.05.03.00% 72
Колесо ки кдо.оз.окта 72
Колесо Спецификация к и. 480 05 лк. ооо 7%
Диск ки.480.03.ак.001 7%
шестерня сненная ки. 480.03.00.001 7%
шестерня сменная ки.480.0300.002 7k
шестерня сменно я _________ к И 480.03.00.00% 7k
Колесо зубчатое сменное ки. ЧЗО.ОЗШОРк 75
Колесо зубчатое сменное kH4Z0.03.00.OOS 75
Колесо зубчатое сменное киМо.озжоое 76
Втулка 4н 480.03.00.00? 76
Прокладка ки.480.03.00.00В 76
Прокладка kH.4Z0.03.00.00H1 76
Шестерня_______________________ ки.480.03.00.009 77 _
С т а к а н киМО.03.00.01/ 77
Стакан кит. оз. оо. off of 77
Вал к и т. 03.00.012 77
С т у п и  ц а ки.480.03.00.0/% 78
Палец кимомоо.о/к 78
Шайба глчхая____________ ки.480.03.00. Г/S 72
Шайба глухая ku.m.ob.oo.ois-ot 72
Шайба стопорная ки.т.оз.оо.о fa 78

Нет с тб  JT

ТитчлЬ ныи лист 79

/ Z 3
Кры ло  скребкоВое kuMo.okMooocs

Л ист / 60
Лист 2 81

Крь !Л о СкребкоВое * Спецификация ku.48o.o4.oo.ooo
Лист 1-3 81

Стержень киМо.окоо.о/осВ 82
Стержень 4И.480. Sk.OO. 0/0’Gi 82
Стержень кишок, tw.o/o-62 82
Стержень киШМоо.о/олз 82
СтершейЬ ..... ..... ки.Ш.ок.оо.ою-ок 82
Стержень____ ккШо1 т/о Ж 82
Стершень ки.Ш.окжоЮ'Об 62
Стершей5 _______<Спецификация ки.480. ок. 00.0/0

Лист 1-3 82
Скребок В сборе киМо.ок.оо.ожб 83
Скребок В сборе 4u.k8o.o4.oo. 020-01 83
Скребок В сборе км.к8Р.о1оо№-о1 83
Скребок 6 сборе ки.48о.о1оо.ого-оз 83
Скребок В сборе ки ток.00.02Р-Ы 8Ъ
Скребок В сборе ки.кёо.ок.оо.ого-оз 83
Скребок В своре кя 480.04.00. /20-06 83
Скребок В своре к И. 480.Ск. 00.020-0) 83
Скребок 8 сборе киМоМоо.ого-ot 83
Скребок 8 своре кимо. о loo. 020-0S_ £ 3 _
Скребок 8  своре ки. Шокжсго-ю 8%
Скребок 8 сборе Hh.m.Ql 00.020-// 83
Скоевок 8 сборе ки.480. ok. оо.020-й S3
Скревок 5 сборе кякбо.ок.оо. 020-13 83
Скребок 8 сборе ки48о.окоо.о20-/4 83
Скоевок 8  своре Спецификация ки.420.0100.020 83

Лист 1-2 83
Лист 6-6 ък
Лист 7-5 85

Уголок ки.480. ок. 00.02f 85
Уголок ки.480. ok. 00.02/-Of &S
Уголок ки.480. ok. 00.021-01 65
Уголок ки.48оМоо.ог/-о< 85
Пластина ки. 480.04 00.022 86

Пластина ки. кшк. 00.022-сi 86
Пластина к И 480.ок. 00.022-0tГ 86
Пластина киМО. 04.00.022-0. 66
Узел крепления кимо.о4.оо.озоа 86
Узел крепления Спецификация км.480.0k. 00.030 86
Угольник ки.480.04оо.оз1 66
Планка ки.480.0к.00.0%2 67
Косынка ки.480,Ок. 00.03% 87
Косынка км.480.0к.00.034 67
Узел крепления ки.480.ок. 00.окос■ 57
Узел крепления Спецификация кнмо.ок.оо.око 88
Косынка киМо.ок.оо.оЦ/ U
Кось/нка 4uMo.ok.oo.ok2 8&
Узел кре плени я ku.k8o.ok.oo.omГ 88
Узел крепления Спецификация ku.k8o.ok.oo.oso 89
Кось/нка ku.k8o.ok.oo.os/ 89
Косынка ки.480. ок. 00.0S2 89
Узел крепления кимо.окмош 69
Узел крепления Спецификация кимо.ок.оо.обо $0
Планка ku.48o.ok.oo.osi 90
Стяжка ки.480. ок. 00.070 90
Стишка ки.480. ок. 00.070-0f 90
Фери я ________ С пеци Фиксация киМо.ок.оо.о80

_________________ Лист / 90
_______________  Лист 2-4 91

Травя. ... . ки.48о ок. оо. об/ 91
-TptSQ ku.k8o.Dk. 00.08РОf 31

Ферма ки.480. Dk.0D.0tD СВ
Лист/ 92

—  Листе аз ~
Косынка Ш ш Ш .оаг 93

_ Косынка кяк8о.ок.оо.о8% 93

<4413-06 *)
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— ___________________1_____________ 2 3
Ко сын к  Q faM0.O4oo.Q84 33
Н акладка Ш ме&ш м б -1 4 L -
Но сын ко fa.480.04 00.086 9i_
Палеи fa.48o.o4.oo.oof 3±_

-В и лк а Швожоо.оог Я _
Ношух Направляющий faMo.os.oojpoti 96

-Ломчх На продляю ши и Спецификация Ыт.обло. ооо $б
_ Секция Спецификация. Чимом.оо./оо 9S

Секция fa.4so.os.oo.iooc6 36
. Угольник Ш80.05.00.10/ 36
_ Угольник fa.48o.os.oo. юг 96

Обечайка ы ш м .о о .т 97
_  Уголок faw.os.ooM 97
_ fa08O.OS.OO.fOS 97
_ Секция Спецификация Om.ooo.os.oo. 200 97
_  Секция 4и.Ш.05.00.200Сб 98
— Угольник_____________________________ fa. т .  os. оо. го/ 98
-  Обечайка Он 080. OS.00.202 98

f 1 l fam.Q6.oo.mn * 99
-Л ьть  рель с оды й Спецификация fa.4J0A600.00A 99
_ Основание fa 480.06.00.00/ 99

Коль и о Он. 080. Об. 00.002 /00
-Нольцо_______________________ китжоо.осел, ’ /00
-СТОЙКО faMODlDD ODBCS■ /00

Стойко Спецификация fa.48o.o7 во. ооо /00
Пластина Он 080.0700.00/ /оо
Нош к о ОнМоМ 00.002 /01
Лапа Оновом 00.003 /01
Распорка Оятж оо. ооО /01
Расчалка Спецификация Oh.08oMM.000 /01
Расчалка fa.oioMm.wm 102
Серьга faMQ.Q8M.QB/ 10Z
Вилка Онмомм.ооо т

_ Вилка ОиМом. оо.оо/ /03
-Лрчток Ы т м о о ж /03

Вилка Ои.ошш.ооо 103
Стяшка faOBO.UMMDEh №

-Стяш ка Спецификация faMOM.O0.0OO Ю4
Лист /~3

Стишка Спецификация k4Me.ft.0D.000 Ю4
Стишка 4нМо. и  од.оот /об
Рееоо шве./з.оо.оо/ /Об
Узел крепления Спецификация НИ.088. №. 09.000 WB
Узел креплен и я Он.тлвв.воойб 106
Лластина Ои.тжоо. во/ 106

_■Пластина OhM0JO.O9.OOZ т
__ОсноВание Онам л  оо. ооз 107

Лестница Спецификация Ои.т./§м.ово 107
Лестница Чимо./еошоо? 107
Уголок ЫШ ./S. so. 00/ 108

-Уголок ЧиМО./бЖОЫ-М /08
Уголок О и м в ж тт- 108
Уголок 4HWJS.OB.BB2$ ' м

Лестница Ои.Ш./бжоооа* 108
Лестница Спецификация 4h.48o.iq.qo. ооо №
Уголок Ohmojs.oo.ob/ (09
Уголок Ohmojs.bo.boz (09
Настил faMQ.nomocs (09
Настил Спецификация ОиМо.аоо.оов КО
Пластина Олш/im оо/ ко

.Настил Он. 480.18.00. ОООСЬ (W
Настил Спецификация kuAso.is.oo.ooo но
Лкрееок оадиальный. Спецификация OH080J9.00.000 111
Скребок радиальный faMOJSM.DOOCb' ш

ЛГРЗбо Ы т. ft. во.ов/ 11/
Труба ЫА80. ft. 00.002 11Z
Уголок Ы т ./ 9.00.003 112
Лист 4иМо.п.вв.оо4 11Z

_Ушко Он 080./9.00. BBS 112
-Тяга_________________________________ fa480JD.00.mC8 113

/ Z 3
тяга 4M80.2D.BB.06/h01 КЗ

_ тяга Чи.шгожооо-к КЗ
~ЛЯ2а__________________ Спецификация _

лист 1-2
faMOJO.OO.OO0

11$
Опора_ радиальная Шшоо.ооосе 113

_ Опора радиальная. Спецификация 
Ли ст 1-2

Ы.Ш.21.00.000
К4

крышка kuA80.2l.00.00< 114
_ крышка kuAs0.2m .002

к н т .гт .о е з
т

Обойма Кб
Прокладка fa.480J1.00.004 №
Шпиль Ы тл.оо.тсв Кб
ШпилЬ Спецификация kuASo.iz.oo.oet 

киш и, оо.оо/
Кб
1/6Трьба

Ребро Ы480.22.00.002 //6
Фланец Ы.т.22. оо.оо} Кб
Плита анкерная ku.mzt. со то г /17
Плита анкерная Спецификация к я ш а .о о .т

Ы.ШП.ОО.ОВ/
/17
U7Плита

Ликер Ы т м .о о ш //7
Триба для кабеля fa. 480.24.000000 К8
Труба для кабеля. Спецификация Ы А Ш Ш Ш не
Трзба kuAsoM оо.оо/ П8
Шайба fa. 480.24.00.002 ПЁ
Стопка ЫМО.ft. 00.000а г 1(9 

//9Стоика Спецификация киши. 00.000
Труба ‘mmts.oo.poL К9
Палец kuASl.2S.00.0C2 не
Бойче kuw.2s.oo.oo3 /20
Пли гк а анкерная киАгожоо.ооо /20
Пластина 4иМ0.2б.00.001 /20
Стер/нень kuASO.2e.0D.O02 /20
Упор специальным Ыт.ггооАооа Ш

Стойка
kuAS0.27.00.000 

kuAS0.nOO.Od
Ш
12!

Стойка kUAS0.27.00.00Hf 111
Поперечина kuAS0.Z7.00.002 Ш
Поперечина ku//S0.27.00.0e24>г /V
ШЙёллрр 4h.48O.27.OO.0O3 (21
Бошчх fa.480.26 DO. DDOti■ /гг
Кон/чх Спецификация kuASO.2S.OD.OOD иг
Стенка kuOS0.2S.OO.0O/ иг
Лист ku.m2s.00.oo1 чгь
Бшчх к и .т .2 9 .т т ' /га
кашчх Спецификация 4н. 480.29.00.000 12Ъ
Стенка ки.т.29.00.00/ т
Лист 4нМ0.29.00.002 /24
Ручка ____ kuAS0.29.00.00S /гч

55 § I 1 kuA8o.sa.oo.mm. /гч
кронштейн Спецификация китзо.оо.ооо /гч
Ликер____________ ____________ 4/1480. 3B.00.00/ из
П ли та kuASo.smtm г т
Плита Спецификация к и т  Jtoo. ооо т
О&Ь 4НЧ80. оо.оо. от ns
МЧфта етяшная Чя480. о п т 002 /26
Домкрат ки.480.00.00.003 /и
ш п и ль к а kuASo.oo.oo.ook 126
Наконечник 4й .480.00.00.005 126
кольцо - kuA8o.oo.oo.ooi /г l .
Шайба________ ku.kso.ooMm ПТ
Пласт и н с / ________________ _ _ kuASO.00.MMi /Г7
Гайка киА80.00.00.009 /27
Труба kuASo.00.00.0// /28
Болт епеииолЬнЬ/и кнт.оо.во.о/2 /28
Перила kuAso.oo.oo.oa /28
Стойка__________________ 4/1480.00А0.0/4 ПМ
Стойка kukso.oo.oo.o/e П9
Фартук kuASo. оо 000/6 /гр
0&о8 fa.48oooM.tm

Перила ки.т.ое.оолл Ш

Т9чТГ^оТ5 5"



2. Прокладку токоподводпщего каделЯ ло 
мосту и no с к рева от токоприемника лоз. 37 
до привода поз. 3 произвести в труде лоз. 20.
Гидку труды, ее трассир о вку £ Рол 6 моста 
и установку зл в с тр о а л  л  ар а турд/ нс мосту ило- 

скррда производить при мои та оме по мосту.
9. Окончательную длину тле поз. 23,2 е/, 2S при 
креплении скредкоВ ради ал6 мд/х поз. £2, 
уточнить по месту, оВеспечив неоВходимб/й 
зазор между строит ел 6 ной частЬ/о и с пред
ками.

/О. Д ля  смазки привода поз. Д подшипников 
качения опорд/ радиальной поз. 2$; звезды 
поз.2 ; рекомендуется применять смазку 
ЦУЛ7НА/-203 по ГОС7 2773-73.
Д ля предохранения от коррозии каната 
Входящеео в  состав расчалок поз. 2\ при
менять солидол по ГОСТ 43SS-7S. 
и. Д ля  предохранения резиновой изоляции 
Ж ил токо под Водя щеео к одел я от Воздейст- 
Вия масла, на каж дую  ж илу до припадки 
наконечника поз. дЗ надеть трудку из по- 
л и  В  и  н и л  хлоридного пластика /юз. S9 с Внут
ренним диаметром Змм и толщиной стен- 
к и  d,S- 7 О мм.
/2. А  крайним скредким для середа ни я 
осадка, В6/п а даю щ его у  стенд отстойника, 
приВаритЬ по месту металлическую пластину 

/3. Д л я  зощитб/ електроддигателя от пере
грузки и ограничения крутящ его момента 
следует В  его цепи устаноВитЬ реле макси- 
малоноео тока, длосируемое на Время пуска. 
ГЧ. Упор специаябнЬ/й поз. 32, Вб/стаВитЬ 
так, чтодб/ Все точки его контура дб/ли раВ- 

ноудаленЬ/ от оси шпиля, после чего кре ~ 
пить долтами.
/У П ли ту  поз. 3S приВаритЬ к кронш тейну  
поз. 3S, предварительно закрепиВ на нем ло- 
нечнб/й В6/ключателб поз. SB и отладиВ не- 
одходимое сопряжение рб/чага Вб/кпючателя 
С упором специалЬнЬ/м лоз. 32. 
те. Арепление лестниц 6/ поз. ГР дол том поз. so 
определить по месту.

/7. Уголки поз. 57 как упор и как крюк для под- 
ВешиВаниЯ лестницб/, приВаритЬ по месту,
/В Д естницу поз.ГВ, перила поз.5Г и  стоику noj.se 
приВаритЬ по месту.

/О. /Монтаж и крепление устройства для уда
ления плаВающих Веществ осущестВитб 
согласно чертежу н  Г У  SOS. со. дао сs  
20 Д л я  предотвращения касания днища от
стойника скредками Врищающихс я ск ред
ко В 6/х крб/лбеВ поз. Г} с к редки следует при
ВаритЬ к доерме, Вб/держаВ зазор между 
днищ ем  и  Ниж ней кромкой скредкоВ- 
- 25± S мм.

2 /* -Размерь/ для  спраВок.
22. ** -  Размерь/ В6/держать при монтаже.
23. ***-Сварка ручная дуговая.
гч. Шероховатость од рада г6/ Ва емб/х поверх
ностей деталей Вез чертеж а -  *Z\B/  

г& /7ри изготовлении илоскреда неовходи- 
мо руководствоваться техническими усло
виями н  Ум чво. оо. по. дд07у. 

ге. ///у Ь /Ч ; ±-d^BL.

Т е х н и ч е с к а я  ха р  акт ер и с т  и кд
N К 
HlCL 

Т

На и м ен оВамие
СкоростЬ Вращ е ни я илоскр eSa nf oSp 

{устанавливается в соответствиипг 
с технологическими соодра ж  гноями, Пз 
Производительность илоскреда 

{ количестВо осадка, огреваемого 
в центрслбн 6/й приямок отстойнике) 

при скорости Вращения п/ 
при скорости вращения Пз 

Приводная станция 
мотор - редуктор 
мощностр Эл двигателя 

Ноеса илоскреда 
(дез устройство для удаления 
плавающих веществ)
Масса устройства для удаления 

плаВоющих веществ 
Масса вр ащаю щит с я частей 

илоскреда
Основнд/е роз меры отстойника 

Внутренний диаметр 
гидравлическая глудина у  стенд/

м3/ч
м3/ч

Тип

кЗт
кг

кг

кг

мм

мм

Значения
Зе/и/чиН/

о,в/ 
1,02 

1,28

45
75

мог-щ*20V-O.8/6.7
яо г-/г-мз 

0 ,8  

/7М5

8SS

17560

60008
*4000

~ПГ

1
§
§
1

Технические тр г  давания.
1 За отметку ±0.0 условно принята отметка 

чистого пола насосной станции сб/рого осадка
2 Д лину стяжек поз. ГЧ, /5, при креплении со звез
дой поз. <3 и узлами крепления поз. /7, уточнить 
по месту, од8спечи В уровень отметки с к редко во го 
крЬ/ла -  Г. 2$.

3 При крепление' скредковб/х крб/лбеВ поз. в 
к звезде поз. 2 и узлом крепления поз. Г7 
нгодходимо длин б/ стяжек поз ГГ, Г2ГЗ уточнить 
по месту, В&/ дер жав уровень скредк о в ого 
крыла- Г. 28.
Предварительно придать скредкоВб/м крыльям 
Нот я  ж  ение с помощ&ю му<рт стяжных 
{см узел н Г У  480, оч.оо. ооосб поз. зо).

4. Поручни ПОЗ' 35, стойки /703. SS и пруток 
поз. 87 приварить по месту; вб/дер жав Все 
указаннЬ/е на чертеже размерь/.

Пруток поз. 27 привари ваемд/й к стойкам 
поз. S3, гн утд  по месту.

5. Д л я  настила поз. 82 применять строганнЬ/е 
доен и, кон цЬ/ досок должнд/ сть/ко даться 
на попгречнб/х полках уголков /рермЫ моста.

6. Д ля  изготовления настилов поз. 83 {съемнь/х 
щ итов) неовхедино исполЬзоватЬ 22 нижних 

СТЯжнд/х вру ска, вЬ/полненных из материала 
настила, й кончателЬ ную длину стяжек и  до
сок настила уточнить по месту.
Арепление досок к нижним стяжкам произ
вести гвоздями.

7. М у р т у  поз. 8Г соединяющую труды для  
токоподвоВящего каделя поставить на

„Герметике* 9 -ЗА/ Г0С7 ГЗГ28-78.

ш

шлжгнегаст
Шо8. 7bfy>i/jici ГидЬ 

шшйМ-
АувиЩL/Ь8ршс8\ WКопир о ес/л .

ПИ. У80. ПО. 00. 000 С6

/(^оскреС M/7P-S0 

OSoeovHS/й неотеж

dtp- 19413-06
ОгЭел к5 Формат Л2
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1
*
I

п
<§ Обозначение Наименование 4 /7рнм.

ДОКУНРН та4 * 1  я

Aikk80.00.00. 000 С6 Сборочный черте ш
к. 4 м 80.00.00. 00О ТУ

------F—— --Г----
Тех ни че с.кие
дел о Вия

8l 4и. 4so. оо. оо. ооово Седомо с гб локуп-
нь/х изделии

Сборочные единицы

к I8L / Ав. 4so. ot оо.ооо Пост /
к _2_ 4н. 480.02. ОО. ООО ЗВезВа /
StЖ 3 ktL 480.03.00. 000 ПриВод /
SiBL 4 !ul  480. 04.00. 000 крыло скреб но Сое /

а ?в S 4и. 480. 0S. 00. 000 ком ух наороВляющин /
ш км. 480. ОО. ОО. ООО Путь рель с о Сын /

к m-Z_ км. 430.07.00.000 Стоика 1
к м X 4м 480. 08.00. 000 Р асчалка Z
а SA 4 И. 480.03. 00.000 Вилка 4
а ж JJL 4И. 480. //. оо. ООО Вилкс/ го
а SB н 4м. 480. /2.00. 000 Стяш ка 4

ш л т

'Ш

н 8окчп_
ВшшМетроё

ПшшШ
бЯб/ЩЩ
?с/£рилсс

Поди. Мот/) 4я. 480.00. 00. 000

илоскрее и п р -5 0
Лиг.
~1ЙГ

Л ист Лиетя 9

МосЁодокансиЫморсект 
Отдел мб

a/bopй о т  Д4

1> «*j
to

; § Обозначение Раинено Ванне 4
приме*
чание

ев37 4м. 443.PO.DOO Токоприемник
коль цебси / щ ж >Ал VL

ъв3S 4#. SOS. 00 ODD УстронстВо дли уЗалвнн>
плаВаюших ВешесгВ / № *

Л е та ли

Й±6R3d 4М. 480. 00. 00.00/ Ось 70
ЙЧ$s So 4И. 48 a 00. 00. 002 И черт а стяшная 4

а ИЙ 4/ 4m. 480. 00. 00. 003 Дон крат 2

81m it 4И 480. 00. 00.004 шпилька 4

й_1u 43 4m. 480. 00. 00.005 Наконечник 8 n./f

Stив44 4и. 480. 0 0 . 0 0 . oos кольцо г
а (784f 4и. 480. OD. 00. OOP-of Кольцо Z

Sios 46 4и. 480.00.00.007 Шайба 8

Sins47 4м. 480. OO. 00. 008 Пластина 2

Hiss 48 4h. 480. DO. 00.009 донка 4

SiIS 49 4m. 482.00- 00. Off Труба /

IS so 4m. 480. 00.00.0f2 болт специальным / л./с

Si 93 5/ i/M. 480. OO. 00.0/3 Перил а / п./8

Si SB S2 4h. 480. oo. oo. o/4 Стоика / л ./8

Si /SB S3 4h. 480. OD. OD. D/S Стойка €

Si
Si

(JSS4 4и. 480. OO. OO. 0/8 Ф а р  7 ц к /

tss.ss 4и. 480. 00. OO. 0/7 Обод /

№tssss 4м. 480. 0 0 . 0 0 . 0 / 8 Перила /

I
ни/}*£.} Л So**Mf. /7с 3/7. Р9ГЙ

ЙИ. 480. 00.00.000
Лист

ФооматАЧ

>
? Обозначение Наименование а Приме

Чамир
i t 78 1Z. 4к. iso. /г. oo. oon. n/ . С тр7внка 4 п.з
8LS>Ai±- -4h . iso, ./£_ so poo- ez _Сглн/ка 4 П. 3
8k ( _ 4и. 480. /2. OO. Dnn-ni С тлы к а 4
а л&/S 4_H. 480. /2. OO 000-04 Отли/ха 4 /7.2
PS \W /€ 4m. 480. /3. OD. Don От ни/ к  а 4
m 8 /7 4и. 480. /4. OO. non Узел крепления 4 лг.з
SLi)B /8 M  480. fS. OO. OOO лестни ц а / п /8
Ш i/9 4h, 480./e. do. nnn J?e с т н и у а / Л- /б
8Ui&ZO 4и. 4 8 0 . /7. OO. ooo Настил /
8/th 
84 t8 22

kiL_480. /8. OO. ODn 
48. 480. /9.00. OOO

Настилi__________
Скребок раЗиалЪнь/н

_/
z п.9__

JUJ9__SLit i i . ktLJjlPj^fjQp. POO Тяга л
SLit n 4jf- 480. zo. OO. Ooo-Of Тега 2 П.9
&LIiZS 4и. 480.20. oo. DOO-D2 Тега 4 П. 9
84118 26 4и. 480. г/, oo. ооо Опора радиальная / п./о

1 84 n4 27 4и. 480. 22. ОО. ООП ШпилЬ /
* Й4Чyes 4и. 480.23.00. 000 Плита анкерная /
£ Й4И% l! 4И. 480. 24. 00. 000 Труба для Кабеля /
§ m '$30 4и. 480. 2S. оо. ООО Стоик а /

44 tb'6 3i 4и. 480. 26. 00. 000 Плита нм керн ал /г
* t i i 9 32 4и. 4<80. п  DO. поо Упор специальный /

84 //133 4м. 480.гъ.00.000 Кош чх /
84 Si9 34 4м. 480. 29. 00. 000 Кошчх /

i
«; 84 9/?3S 4м. 480. 30. 00. 000 Кронштейн / П. /б
4 81 &1 36 ЙМ. 480. 3/. оо. ООП Плита / п./б
&
-s
ч
•£
$
_

Ж

Щп/> Я§1>:А

г
----------- -------------------- -----  Формат РЧ

Ь «3
1 & 1Г) ^ Обозначение Наименсбайне

ч‘

I!

&USS7 4Н 4SO. OO. OO. 0/9 Уголок П'/7
/,. 6-63*63*5 Л£Т8$03?1 —7Го/ю*г-=2=—79

вСтЗеп ГОСТ S3S-79

i-SOM/l/ г 0.24кг

Стандартные изделия

ViSB быключа тел б
конечный дк-еооб
исполнение /
Ступень 2
ТУ/8.628 3S/-74 / л /б

SSI 
8 60

ВолТЫ ГОСТ 7798-70■ 
Klj 

..1 
Ч! 

*31 
j 

1

М6x80.8.8. 096 4
/4/0x36.68. 096 8
/У /£х 70. S.8. 096 4

*82 H/Sx 4о. S. 8. 096 к
N30x80.6.8. 096 к

Винты Гост/49/-78
’iSt М5х 9. 58. 096 8

M6X/S.S.2. 096 €
Н /8x40.6.8.096 92

«67 M/8x6S. S.8. 096 4S

/V до* чм. Подо. Саго км. к&О.00.00-000
19413 -Об

лна
4



1 I 1 Обозначение ИаиненоВоние 1
Приме
чание

Ганки ГОСТ S9/8-70

М SB /76.5. 096 4

(SB69 /7/0.5. 095 4

94 10 /7/2 .5 . 0 9 5 8 /

?Я If Л /0.5. 055 В

(SB72 /720. S . 095 4 2

m 13 /7 3 0 .9 . 005  _____ I /2\

—

74 Гонка 5/95x2.6.005

П С Г  U S  7/- 73 г

ШсйбВ/ ГОСТ /0908-72

4я 15 /2 .0 2 .0 9 6 £_

ISA 7f /5 .0 2 .0 9 5 4

m 11 Ц/омбо /г. 0/.O5S

ГОСТ S3S2 -7 9 77

Шайбы гое? 64о2-7о

Щ 7$ S .B s r 5

3$ 79 /2.88Г 4

№80 30.85Г 4

(BA81 НуфТа короткая U -  SO

Г л е т  $984-75 / л . 7

Яиа
4*. 480. ОО. 00. 0 0 0  \ ГНмJim•г и Закуп. ЛоЗ/t. 2970

Мосгорисполком
Упраёление ВоЗопроВоЗно-канализационного хозяйства. 

И н с т и т у т  М о с ё о д о к а н о л н и и п р о е к т

Илоскреб ипр-£о

Технические условия 
ЙИ. ЙВО.00.00. ООО ту

Глаёнь/й инмен ер института
{ Соколин Д.Д/ 

/$$32.

МачалВнмк отдела
/  ГкВрмлвё Д./f .f  

/$$32.

РуНоСоЗиТерЬ jDQ3pa£OThH

/ /?07уТКоВ Jf .p j
т з  ?.

3983г.

\ /в

1 !
**>

to

§ Обозначение //аниеноВаниР 1
яркие-
4аиие

М а т е р и а л ы

- № 82 Настил /сосна/ Л-5
230хВ0

Г0С7 2486-SB да3 S V k r

>33S3 Н а с ти л  / сосна/ л. 6
/аохво

Гост 8 4$£-66 5 /0.03кг

1ST)м б о р т  /с о с н а /

/80x25

ГОСТ 2 Ш -5 6 0./9Й //9.32кг

щ 8S ... _S-SOxSdxSr0CT8S09Ji п.4
Wa^ 3 c * .n c rS iS -7 s ТОН /888кг

ш 36 6-ШШ5 гост 8SDS-71 п-4- -.....
ВстЗсП ГОСТ S3S* 79 ten /М.9/*г

ш 87 up... 8/2 ГОСТ25В0-7/ п.Ч
Р 8 СтЗсл 7/5 ст 53S-7S S2fi Чб.Шкг

бя 88 Про Волока 8 -1

ГОСТ 3232 -74 /Он 2.2кг

((А89 Пластика? полнРмм. Л -ff
клориВный

7ру£ка П  67-8D-3S8-

-з х /  черный петзозя-)325 ' O.Skr

(0190 Грчва 80*35 п.Е
ГОСТ 3282- 7S 2&и /$£, Gfar

m и Оокчп. Подо. 23Ш
й и .ш .о о .о о .о о о

л введение.
/ л  С о с то я щ и е  т е х н и ч е с к и е  у  сло ё н *  р а с - 

яро с тр а н  я  *8 тс  я на и л о с к р е б  И Пр-58, слу ы а - 

&уий З л я  с гр е б а н и я  осадка и  у  Зале н и *  плаВанз- 

щи* З есуеетВ  и$ р а д  мал & н ь/х  лерВ м чны х от

с то й н и к о в  tpSD м сооруж ении ОЧИСТКИ сточных 

£оЗ, В ьто лн е н н ы *  н а  основании р еш ени я  

Мосгорис п о лк о м а  О плане бюВм-е тн ь/х р а б о т  

л 9 ззз4 o r  7 д е к а б р я  /979?. и  £  с о о тВ е тстВ н и  

с перечнем - гр а ф и к о м  к о р р е к ти р о в к и  и  раэрабог- 

к и  ВариантоВ ти п о В ы х  ярое к то  В  л  „/7, р а з д е л  

Ю/ п л а н а  типоВого про екти р ов а ни я  н а  /9 8 0 г .

/2, При За к а зе  и В переписке указанный 
ил о с к рев В ы писы В аетсх так: „ Илоскреб нлр~50 
Типовой проект 302-2- альбом it ". частВ /и2.

2 . Технические тревоВания.

г./. Илоскрев n n p -S O  Вол м ен соотЕе тс тВо*

8атЬ тревоВаниям настоя гуих технически* 
услоВий, комплекта Вокуиентауии согласно 
спеунсркка у я и йн. 480.00.00. 000 и ПраВнлан лршм 
збоВстёа и приемки раВот. М е т а л л н н е с к н е  

конструкции СНнП ф /$-75

Ы  Ш .  ОО. дО. ООО Т У

И лоскрев и п р -s o  

технические услоЕия 
М Т О Г

Лит. 1 Лис? лнетаб
. к .  .J L , 26 j

Отдел нВ



2 .е. Рабочие черте ши.
2 .2. /. Рабочие чертежи на зоб оде- изгото

вителе должны быть пред Sap и гель но пробе

рем ы б  от ноше ним ясности пзоьражени я и 

Возможности изготовления конструкции, имею
щимся »Q  за боде оборудовами е м. в  случае  
необходимости забод- изготовитель мотет 

производить нор рек тироён у рабочих чертежей. 

При этом забод несет йтветстве и но стб за 

прочность и долговечность измененном конст
рукции. дсе кон с труктибные измене ни я, вводи

мые заводом, а такте отступ ле н и я от черте
жей и тех ни чес них уел об и и на изготовление,

должны быть согласобаны с заказчиком и  
абторон проекта. Забод- изготовитель обязан 

Все вводимые им изменения нанести на свето
копии чертежей /  26 экземплярах и один 

Экземпляр возвратить Заказчику.
2.2.2. в процессе изютовления и испытании

илоскргба надлежит проверить б соответствие 
с чертежами, техническими условиями, го су. 

дарит бе ины м и общесоюзными и Ведомственны

ми ста ндар гам и :
а/ Качество Материалов, полуфабрикатов и 

готовых изделии'.

АЖ ибо КУМ Подо Лота in. к ВО. 0 0 .0 0 . 0 0 0  ту Пиет
3

2.3.3. Д е т а л и  металлоконструкции 
перед обрабогкон и сборкой, б случае необхо
димости, далн/нб/ бы тб подверг ну ты правке. 
Реровности проката, препятствующие взаим
ному прилеганию д е та ле й  при сборке, должны 
быть у с  гранены .

2-3.й В лаж ность пиломатериалов долж
на бь/ть не вь/ше /5 °/о.

2.3.S. все покупнь/е изделия', мотор- редук
тор, подшипники качения, Электроприеорь/ и 
др. должны быть качественными и полноценными, 
изеотовленными б соотбе тствни с техническими 
условиями завода- нзготовн теля или Гост. 

дол тб// винты, шпильки, еайки, шайбы, штиерть;  
шплинть/ и прочие де та ли  должны во всем 
соответствовать Гост и л и  ОСГ, указанных 

в чертежах и спе уи срикаци я ос.

д.Й. О  ТЛИ  в  К-И .
2Л /. ДопускаемЬ(б отклонения по размерам 

и весу( а также припуски на механическую обра
ботку если они не обусловлены чертежами, дол
жны бь/ть для чугуннь/х и стальнб/х отливок 
в пределах величин предусмотренных для отливок 

Ш класса соотбе тствун? щих стандартов.

ГСМЛист и бок ум ПоЗп Лата
ЙИ. Ш .  00.00.00О ТЫ Ш .

5
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в/ Качество сварки;
в] Качество механической обработки деталей;
г]  Качество пригонки и сборки;
д] качество отделки и внешний вид;
в] Комплектность илоскреба;
jej данные т е х н и ческой характеристики.

г.ъ. М а т е р и а л ы .
2.З./. Д л я  изеотобленил деталей долж

ны применяться матери ал ь i тех марок, которые 
указаны в  чертеж а х  и в  спецификация к 

Замена материалов допускается только по 
согласованны? с организацией разработчиком

проекта и с заказчиком.
МатернялЬ/ должны применяться строго Канди, 

ционные, снабмеиные сертификатами заводов 
постав щ и к о в •

2.3.2. Поверх но с ти резки прокатаf не под

вергающиеся дальнейшей мехами ческой обра
ботке, Волынь/ Вь/тЬ ровными, без надрезов.

НеперпендмкулярностЬ Плоскости роза к  
поверх мости проката не должна бь/ть более 
/\/о. Наиль/вь/, неровности, заусенцы на повер
хностях резя должно/ бь/ть Зачи ще н  ь/, 

ос трь / е кромки- при ту пл е ны.
Т  ■

__1__ ,jИзАЛнс) пдокчм. Падл 1 йи. к во- оо. оо. ооо ту Чист
й

ч

Т “
1

т

г л  2, Не указа ннь/е на чертеже уклоны отли
вок выполняются согласно дейсгвуимуни стандар
там но срормовочнь/е уклонь/.

г.Ч.ь. Трвиуинь/ в отливках из чугуна не 
допускаются незави си но от И ест их расположения.

г.Ч.Ч. Поверхности отливок Волынь/ бь/ть 
очищены от формовочной земли и освобождены 
от стержнем и  пригара.

г.ч.б. Иеобработаннь/е наружные плоскости 
отливок не Волынь/ иметь отклонений от прямо
линейности евь/ше Змн на €00 ни длины.

г.Ч.в. На о бра бота инь/х трубился поверхнос
тях литых детален, на зубьях шестерен и на 

рабочей поверхности Катков раковины, шлаковые 
включен и я, трещи нь/ и другие пороки литья не
допускаются На прочих поверхностях лить/х 
д е та ле й  Bonyскаются отдельнь/е раковины 
диаметром не более в  мм н елубинои не более 
/О °/о толщинЬ/ стенки

2 .S. С ва р ка .
2.S./. Поверхности креме к, в  местах под* 

лежащих сворке, о также прилегающие К нм ж 

участки шириной 3-S мм, должны быть очище* 
Нб/ от окалины, рякавчины, Краскиt масле и  
других загрязнений.

ОйЛист и докмн Подл JfolG
ЙИ. к80. 00. 0 0 ,0 0 0  ту

19413-0 6 №~"

Лис?

£.



2-6.2. Яа деталях снять фас ни 8 соог- 
ёетстВи и с указания а  и ГОСТ и Чертеже й .

е.б.ъ. По наружно му Виду сВарной и/о8  
ручной электро с 8ар к и  должен иметь плаВ нь/й 
переход к  основному металлу, раёиомерную 
Чешуичагость и равномерное заполнение шВа

по Всей длине.

2 .6 .4 . Односторонние шёь/ при ручной эле к. 
тродугоВой сёорке должно/ иметь гро т, 8ь/сту
паю щ ий  с другой стороны В Виде раВномерного 

Валика, При Выполнении сёарки дВухсгоронним 

шВом перед наложением шВа с другой стороны 
ера г должен выть о вру ел ей и зачищен.

e.s.s. СВариые шВы должнб/ отвечать 

следую щ и м требованиям:
aj полное отсутствие шлакоВь/х Включении}

6) про Вер к а на глуб и ну не менее so°/o толщины  
сВариВаемого м еталла ;
8J отсутствие пережога, непроВароё, ракоённ, 

пузырен}
г) наличие плаёного перехода от сВарного шВа 
к  осноВному м еталлу ;

д ) неравномерность наплаВного шВа не должна 

преёышатб 2S°/o Высоты и ширннб/ наплыВа-

И»/1ЛиоeJo* ш. ПоВп. ВспА йи. ш . од, оо. ооо ту
Лис?

7

з ж

o.s.G. Дефекты, обнаруженные В сВар- 
НЬ/х ш Вох: шлокоёые Включений, пористости, 
нелраВаренные места, трещины, перепоем, 
ракоВины, пер ерь/Вы шВоВ и т.п. Волынь/ быть 

Вы рубле ны Во здороВого металла.

Вырубленные участки подлежат заВарке ВиоВь, 
с  последующим контролем. ИспраВлятЬ дефектные 

шбы путем ВыплаВки электродами с последующей 
ноВой заВаркой Воспрещаете я.

г.ел М еханические сВойстВа металла 
шВа и сёарного соединения Волынь/ быть следуя?' 
щи м и:

о] Временное сопротивление металла шВа не  
ниже Временного сопротивления осноВно го
металла}
6) относительное удлинение Тс fS0/o ;

В) удельная ударная Вязкость 2  7$48оо / у  2

2.68. ПраВка сВарных деталей долж на  
Выполняться с ареВВаригельнь/м негре Во м, на  

прессе или кузнечнЬ/м а по собой, д  осолоди ом 
состоянии праВка не разрешается.

2.§,9, Предъявляемые я приемке конструк
ции должны быть закончено/, но не окрашены. 

СВариые ш&ы и прилегаю щ ие К ним поверхнос
ти на ширину не менее 2 0 мм по обе сто-

'450Аист л  Во кум. ПоВп. Лата
Пи. 4 во. оо. оо. ооо т у

ДяеГ
8

ронь? шВоё должны Бь/ть очищ ены от ш лака, 
наги/ы В её, брызг металла, окалины и остатков

MOHTQ Ж НЬ/X шёоВ-

в.б. М езсаническая обработка.

2.6./. Пи сто та поверхностей обработ ан
ных дет алей долж на соотВегстВоВатб у к а 

заниям  чертежей, шероосоВагость обрабаты- 

Ваем ь^х^поверхност ей дет алей без черте- 
эра- *\л.

8.6.2. В  механически обрабаты Ваёнь/х 

д е т а л я х , е де  о т к л о н е н и я  В  чертеж ах не ого- 

дарены, допуска е м ы е  отклонения о т  геом е т

рической срормь/ н  В заим ного р а с п о л о ж е н и я  

п о в е р х н о с те й  / К о н ус н о с ть , Э лли п ти ч н о сть , 

непараллельно с г  6 и  т . п . /  -  д о лж н о / в ы ть  В  

п р е д е ла х  д о п у с к а  н а  с о о тё е тс тВ у ю щ и е  

разм еры , диаметре,/, р а с с т о я н и я  ми м еж ду  

осями, п л о с к о с тя м и  и  т . п „

2.6.3. йбра б а тыВаень/Г поверхности д е 
талей и их кр о м ки  н е  долж ны иметь за у сен

ц е ё, заВироё, забоин, Вмятин, ц арапин и 
других д е р е  к  г од.

№ ' Лися и докуп Поди. Летя йи. Ш .  оо. оо. ооо т у
Ш7
S

2.6.4. Размерь/ сопрягаемых элементов обра
ботанных д е та ле й , должно/ быть Выдершань/
В  eqq т Be г  с г  Ви и с д о п ус к а м и , классам и точнос
ти и посадками, у к а зо н н ь/м и  ё  ч е р т е ж а х .

2 .6 . $. В  резьбе н е  долж н о вы ть сорВ анш  
ниток, и с к а ж е н н о го  проф иля, забоин, ВыхВатоВ  

и заусенуеВ. Поверхность резьбы долж на бь/гь 

Чистой и  г л а д к о й . И  а  к о н ц а х  резьбь/ долж н ы  

в ы ть  заходнь/е ф а с к и .

2 .6 . 6 . Рабочие поёерхности зэбьеВ зубча. 
ты* колес не  долж ны  иметь следоё дробления.

2.6.7. /7ри использовании п о в ер хн о сте й  

д е та ле й  и л и  узлоВ  В  качесгВе технологических

баз, точность и з го го В л е н и я  и Ч и стота  поверх
но сте й  м о ж е т б ь / ть  п о В ы ш е н а  протиВ требо
в а н и и  ч е р т е ж а .

2 .6 .8 . д а ль /  и  оси  н е  д о лж н ы  и м е ть  
тр е щ и н  и л и  д р у г и х  дер е  к  гоВ\ За Вор к  а  и х  

не д о п у с к а е т с я .

2.6.9. ЗВенья расчалок, стерьинм, т я г и ,  

с т о и к и  и д е т а л и  и% кр е п ле н  и  я  ( В и л к и , ш о р т  
рные В а ли к и )  не долж н ы  и м е ть  нодрезоё,

тр ещ ин и т .п . дёф е ктоё .

I 1
нэпЛшПА докум. 1 Под А. Ьи. к во. 0 0 .0 0 . 0 0 0  ГУ
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г -ъ Те р м и ч е с к а я  о б р а б о т к а
г.7./. Термически обрабатывоемые дета

ли  не дол шнь/ вь/ть пережженными и де<рор ми- 
роемыми сверх допустимой норме/, не должнь/ 
иметь окисленной и обезуглеро женной поверх 
ноет И, трещин, расслое н и й, вь/крашивани я 
Вздутии и разъедании поверхности. Прочие 
deepen гы ( излишне я твердость, мягкость, 

пяти и сто сть, несоответств ие механическим 

сдойст в ) могут подвергаться исправлению повто- 
рной термической обработкой.

2 .7.2. Д е та ли  после термической обра
ботки должнь/ быть очищены от окалины  
методами, принять*ми на заводе- изгото

вителе.

г .8. Тр е б о Ё о н и е  к  д е т а л я м ,  

и г г о т о В л я е м ы м  иь л и с т о в о й  и  п р о 
ф и л ь н о й  с т а л и .

г. 8./. Резку заготовок из листовой и 

профиль нон стали следует производить 
механическим путем, либо с помощью авто

генной резки или бензорез к и. После вырезки 
Заготовок, д е та л и  надле/нит довести 
до размеров указанных в  черте/пах.

Д е та ли  Волынь/ быть выправлены и Иран к  и

ь ПисТ н dotгул ПоЗп Сотг} 4и. 480.00- 00. 000 ТУ
Лису

н

Ш 2

их зачищены от оплавлении и зац сенцев- 

Допускается отклонения от плоскостности 

деталей из листовой стали 0 ? ни? на /О о ми 
длины, е сли в  черте/не нет особы* указаний.

г.8 .г. 2ибку просрилей из стали следует 
производи ть по шаблонам без пережога и 
трещин материала. При гибке в  горячем 
со стоя ни и схлашде нм е в воде не допус
кается,

8.3. Требование к  сборке
г. ей. На сборку отдельных узлов и 

изделия В уел ом должнь/ поступать детали 
и узлы окончательно принять/е DTK завода- 

- иэгстовител я, Пригонку и посадку сопрягав- 
Мо/х де та ле й  иодле/нит производить

тщ ательно, без повреждени я поверхностей
г. з.г. Наклепывание деталей и другие 

способ6/ подгонки в  сопряжения к не допускаются.
2.9- 3 Подшипники качения перед сборкой 

следует тща тель но промыть в  бензине или  
в горячей нинералбном масле

8-9.4. Разметку отверстий для крепления 
покупного Оборудования ( мотор- редукторJ  
производить только после п о л у ч е н и я

|
1

№ЛисЗi а докчм ЛрЗл Л а 7ч ЙИ. 4 8 0 . 0 0 .00. 0 0 0  ту
Лио 
12

паспорта и л и  самого Оборудования.

2.§.s. See крепежные соединения 

вь/полня тб согласно указания м в  чертеж а к.

Поверхио сти , сопрягающие с я с бетоном, сле
дует покрь/тЪ цементнь/и молоком на 2 * 
про у Вити ом растворе Каустиковой сод 6/.

о. н. /во миле к тно с гЬ.
о./о. Окраска.

З.Ю.1. После приемки илоскребо, окра
шиваемые поверхности очистить от масла, 
грязи и ржавчины. Все необработаннь/е по

верхности м еталлических конструкци й  

ило скреб а, находя щ и е с я Во время эксплуатации 
выше уровня ш идкости ё отстойнике (см. 
Общий виду Кроме мест, подлежащих сварке 
прм монтан/д и поверхностей, соприкасаю
щ ихся со штрабнь/м бетоном/ следует  

нанести (после предварительной гр ун то в к у  

в 8~3 слоя атмо суреро стой кое лакокрасочное 
покрь/ ти  е ■ Соот детстве нно поверхио сти  
металлоконструк ци й/ находя щ иеси ни /не 
уровня ж идкости на нести  грунт ХС-о/О, по- 
Kpb/гЬ двумя слоями краской ЭПХС. - 7/0 цвет 
серь/й и  одним слоем лака %с-7€/у 8 
Гост 9356-8/.

з. /о.2 . Все обработанные металлические 
поверхности покрьпЬ антикоррозийным вещест
вом, смывающимся керосином.

4И. 480.00.D0.00078
НИР
/3,ШП/1иег а Вок ПоВп. Лита

2. им, Ил о скреб должен отправляться 

у ко нале ктова н н ы  м, полностью собраны м пос
тавочными блоками (уьламн}, н е  требующими 
разборки в процессе м онтаж а .

t
*
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*
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2 .1/ 2. Завод ~ изготовитель с ило с к ре
вом долж ен направи тЬ заказчику один 
ком плект тех ни че с к ой и то вар о сопроводите
ль ной докум е н та ц и и .

2 .1/ъ. Комплект технической докумен
та у и и должен включа ть ;

а) технический паспорт с документом, 
удостоверяющим соответствие требованиям 
Чертежей и настоя щнх технически к условии; 
В] комплект тгхнической документации 

согласно содержанию соециермкации 
ило скреба;

в) комплектовочнук> ведомость, схемы разбивки 
на поставочные блоки и их маркировки.

Примечаниб: техническая документация 
для строя ще гос я предприятия поставляется 
заводом- из го то8и телем 8 Z& экземплярах,

В /!Mtl А ВОКЬМ Подп Cbm 4и. 480.00.00. 000 ТУ
W413-0C 20

йиз.
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о для деи ствующи х предприятия £  одном экземп
ляре.

2 . //. 4. Комллек т товаре сопроводи тельной 
документации должен включать-, 

а) упаковочный лист}
Б) ведомость Электрооборудования.

г. /р. Марки ровка.
2./2.1. На видном месте илоскреба в  райо

не приводном станции дол w h o  бь/ть установ
лена фирменная Гобл и чка содер/на щая:

а) наименование довода- иъгогови теля и его 
нес то нах о ы дени £;
б) наименование изделия)
8 )  дата вь/пуска)
г) Заводской номер;

В) клеимо отк завода- изготовителя.

В. 12.2. Знаки маркировки, монтамные и сбо
рочные метки (риски), выполненные клеймением, 
дол/чнь/ быть обведены несмываемой краскам

е п ъ . У п а к т о Ё к а ,

2.1 3.1. Ил о акре о и все оборудование, входя, 
щее в  объем поставки заказчику, долины быть 
законсервированы в соответствии с гост /в 166-69 
и надетне защищены or коррозии при его

ш ЛисА нВскум. Подп Да то 4 И. 4ьо.оо.оо.оооту Пм«Я
/4

транспортировке н 'хранении на месте мои тома 
в  течение не менее Звук ле т с момента отгрузки. 

Летовы консервации н применяемые для этого 

натериаль/ волн/МЫ Обеспечивать Возмон/ностЬ 
расконсервации поставочный блоков вез раз
борки.

Z. 13 г. Поставочные блоки отправляются 
без упа ков ки .

£./з-3. Электрооборудование и узлы  
с подшипниками качения, а такте отдельные 
мелкие части и крепе/н, Волынь/ быть упако
ваны в Ящ ики.

г./з.Ч. На/ндое транспортное место 

долн/но бь/ть маркировано и Занесено в  отпра
вочную Ведомость.

г. /з.5. Техническая документация доли/на 
быть влошена 8 водонепроницаемый пакет.

5. Приемке?,
3.1. Приемка илоскреба доли/на осущест

вляться в соответствии с „ Инструкцией 
о порядке приема продукции производственного 
назначения по качеству " утвер/иденнои 
постановлением досарбчграт а при Совет?
Мини с тро в  СССР or 17. OS. S$e. н ?  6 -8S.

ш Лист /1 док  ̂м. Подо.Дата Ы  Й80. 00.00. 000 T9
Яна
16

Spopnar нч

3.2. Монтан/ илоскреба по договоренности 
производится либо заводом- изготовителем, либо 

Заказчиком, либо специальной организацией по 
пору чем и но заказчика.

3 . 3 .  вели монгам производится заводом- 

изготовителем( то приемка илоскреба производится 
после окончания нон та /на и проведения испыта
нии на месте установки.

3.4. Вели нонтан/ производится не заводом- 
изготовителем, а приемка отдельны* узлов произ
водится приемщиком заказчика на Заводе- изгото
вите л  е, го завод~ изготовитель несет полную 
ответственность за качество вь/полнения 
конструкции в  целом.

3.5. При сдаче- приемке, согласно пункта. 

3.3. Завод-изготовитель предъявляет приемщику: 
ферму моста < звезду приводную станцию  
фермы скребковых крыльев, секции направляющих 
цилиндров, устройство для удаления плавающих 
Веществ, токоприемник кольцевой и прочие сборки 
и детали, входящие в  общую сворку илоскреба.

/броме того, завод- изготовитель предъявлю в г  
приемщику следующие документы: 

а) рабочие черте /ни с внесенными заводом в  них 

изменениями, а так/не документы, удостоверяющие

ШML и Вокън. Поди. Да7Ц !уц. 480. DO. 00. ODD ТУ
ПИС7
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щоернчг я

согласование с заказчиком отступлении, если
таковые имели место;

б) приемочнь/ i акт6/ ОТ/с завода на все предъя
вленные сборки и детали илоскреба)

в) сертификаты  и прочие документь/, удосто
веряющие качество поставленных материалов  

и р е зульта т и сп ы та н и й  м атериалов и сварных 
швов, если таковые производились;

е) опись дипломов сварщиков)

д) отправочную ведомость;
е) техническое условие на изготовление,

з.б. При приемке проверяется:
а) Качество обработки, сворки и сборки посред

ством внешне го осмотра всех частей без разбора 
к  и узлов, ссотВе гс Г вне техническим условиям)

б) качество отдельнь/х узлов по актам ОТ/г 
завода и отправочнь/м докум ентом )

г ) о т с у т с т в и е  ёнутре ни их деф ектов в  сть/ковь/х 
и угловы х ш вах н о  всей д ли н е  с помощью ультра 

зв у к а  и ли  м а гн итодеур ектоскопии последую щ им  

просвечиванием всех д е ф е к тн ы х  мест ре н тген о
в ск и м и  и л и  гам м а- лу ч а м и .

з.7« Сдача сварных металлическим 

конструкции производится в  незагрун го ван
ном виде. Прочие узлы могут предъявлютбгя 
Загрунтованными.

| * * л Ляп /V дончм. Подо. Да/Та ЙИ. Й80. СО. 00. 000 T9
тчэ-об Ж формат ш



3.8. При сдаче- приемке составляется 
В 88ух экземплярях акт, 8  котором перечне л  яют- 
с я принятые узле/ и детали илоскреваих  
комплектность и соотВетстви в рабочим 
черте мам н техническим услоВиям. Один 
экзем пляр акта хранится в  ВТК завода, 
другой направляется монтирующем организа
ции при отправке Конструкции.

4. Транспортировка и хранение
к/, Погрузку и крепление транспорт нь/х 

мест илоскрева произёодитб 8  со от Be тствмн 
с трееоёаниями „ Технических условий погрузки И 

Крепления грузоёп МПС по черте мам заёода
Ч Z. Погрузочно-разгрузочные раВогь/ Волы

нь/ производиться вез резких толчков и удароё и 
обеспечивать сохранность упокоёочнь/х нест.

к*3. Хранение илоскрева Волш но производить 
с я на роВно и площадке под наВесом, предохра
няющим поставочные блоки от попадення атмо
сферных осадко8  и от механических повреждений, 

к. Ч. ЗлектрооВорудоВание и узлы с подшипни
ками качения дол/нны храниться 8  закрь/тых 
помещениях.

к.В. При отгрузке оборудования и техничес
кой доку не нта ци и ЗаВод- изготовитель дол МВ н

(Od/lutH/t Зокзп- \Подл. йатя Ь И .кВ О .О О .О О .О О С П У

ФОрнатЯЧ

в) установка звездь/ поз* 2}
В) подВеска к  звезде скреекоёь/х крь/льеВ 
поз. 4;
г) установка цоерны моста яоз* / и крепление 

на ней привода поз. В;
В) нанесение на днище отстойника Вь/раВни- 

8ающ его вето иного слоя)
ej приварка скребков к  скребковому 

крылу ки> кв о. ок. оо. ооо.
5.3. Д ля  правильном и везаВарийной 

работы илоскрева большое значение имеет 
точность устаноВки конструкции ll/п и л я  поз 27 

и Внутреннего рельса поз. в.
$.3.1. Перед установкой рельса необходимо 

проверить размерь/ его Конической поверхности и 
круговой формы. Вели отклонения втих размеров 
превышают допуски указанные на черте/не, рельс 
доли/ей быть Выправлен.

б.з.г. /Г осноВанию рельса прикрепить анкер

ные плиты  поз. 3/.

5.3-3. Рельс и конструкцию шпиля устано
вить на временных подкладках на опорной /железо
бетон ной плите В центре отстойника/ и после их 
предварительной Взаимной установки; гнезда анкер
ных плиток и шпилек залить цементным раствором.

шАна а> до Кап Подп. Лап Ъ И. к80.00.00. 000 Г У
Форм о  г  Я Ч

Ш1
г/

п ж

направить В адрес заказчик а уведомление.
к.е. Разрешение Вопросов, связанных 

с транспортированием /илоскрева, заказчик доп мен 
осуществлять согласно„ Положению о поставках 
продукции производственно-  технического назна
чения 'I утВернде много постановлением Совета 
Министров СССР от 22.0S.S92,

S. Монтам на не сто установки.
б, 1. До начала работ по монтаму илоскре

ва следует удостовериться В топ, кто строите
льная конструкция отстойника соответствует
проекту альбом I  Во Всех элементах,

связанных L установкой илоскрева. 
в случае отклонений от проекта В размерах 
и отметках отстойника, Влияю щи х и а монташ 

илоскрева, необходимо поставить os этом В из
вестность заказчика и до получения от него 

указаний о мероприятиях по устранению обнару 
мен нь/х дефектов к мои та/чу не приступать.

в. г. Д ля обеспечения правильности монтажа 
илоскрева рекомендуется следующий порядок 
производства работ [см. черт, н? ки. ЧЗб.оо.оо. ооо):

а) устаноВкс/ и За дел ко тли гы поз. 36,
конструкции шпиля поз. 27, пути внутреннего рельсового 
поз. В.

ШЛиМ /V докчп лоВп шта
tin. If SO . 0 0 .0 0 . 000 Т У

Лист

20
Формат Яч

б.з.к. После затвердения цементного раство, 

ра произвести предварительную затяжку гаек и 
тщательно выверить правильность центровки 
рельса и шпния^ горизонтальность Верхней 
кромки и Вертикальностб оси шпиля.

Отклонение В ер пеней кромки рельса 

от горизонталь мости не должно Лре&ыа/а тЬ 

0.Sнм на длине 2 н, что проверяется при 
помощи стальной линейки, которую надле- 
н/ит прикладывать не менее, чем по /О 
наибольшим хордом и уровня с ценой деления 
0.7 мм на метр.

5. %.$. Не соосность шпиля и оси внутрен
него рельса не доли/на превышать 0.5мм.

е.з.в. Отклонение от вертикали оси 
шпиля не должно быть более O.Smm на метр.

6. ъп. После Выверки рельса и шпиля 
подлить бетон марки 200 асод анкерны с плитые 
твердения бетона произвести контроль ну со 
выверку и окончательную затяжку гаек 
крепления центральной опоры.

$.3.6. Эатем центральную часть 
залить цеменгнь/м раствором до Верхней 
кронки рельса для стока попадающей туда 
/жидкости.

*

1
—  1I_ _____ 1
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Ьи, Ш . 0 0 .0 0 . 000 Т У
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б к При устоноВке з8езды

поз. £ несв* один о отрегулнроВогь роликоВые 
опоры так, что$ы 8се ролики прилегали 
к Внутренне му р£ль а у  ори л/о вон угле поВорот а 
зЗбздь/ и оси рапикоВ дол/н нь/ лересекагьсл 
с осью, 3 случае несВходимости поло/ненче 

роликоё но/нет Выть отрегулпроВпчо с попоить/о 
Прокла 8о к.

б S. При креплении при8о8а поз. 3 
на мосту, слеЗу е т удостоВгри тъ ся В  том, 
что ось В е д у щ е го  к о ле с а  при Во 3 а нахо

ди тся  В одной плоскости с осью ш пиля, 

Д о п ус к а е н о р  отклонение не Волее S ^н.

S. 9. Д л я  предупреждения касания 
скребка ми дни щ а  отстойии ка, Верхней слои 
железо бетонной ПЛИТЫ днищ а у  кладь/Ва гб 

по шаблону-  Воске, укрепленном у на Вращаю
щ ейся ферме скревкоВого крыло. Затем 
приВарнгЬ к  ферме скребки, Вы дер /нм В а л  рас~ 
стояние от д н и щ а  до ниш ней кромки 
скревко ZS'drSMM.

6. И спы та ние *
6. /. Испь/тс ние и л  о с креба про Води тс я  

органы за у не и. Вы пол няьоще и манто /н, ео£~ 
мест но с пре дста ви те ля  ми ЗоВода- изготови
те л я  и за ка зчи ка

гее

9.3. г. Проверить отсутстВие задеВаиир 

&Вимущимися частями илоскреба за отстойник
е,з.$, ПроВеритЬ отсутстВие за Be Вания 

датчика уроВня f  проект- $&£-£

алЬбом ЩчертВ9 устаноВле иного на
расчетной отметке, дВи/ну щнмися скрёб ко-

Выми крыл ь я ми,

9.2* к. ПроВеритб работу токоприемнике? 

ко лбу е Во го по в. 37.

9.3*5. Проёериг6 работу у стронет Вер 
для удаления плаВан/щих Вещ ест В из отстой
ника поз. 32*

9 .к. О проВеде ином испь/тоннн соста
вить а кт с указанием услоВий, продолши телб- 
мости и ре зульта тов  испы тания и де<ректоВ, 

обнарумеиных при испыта ими. Л и г  долмен  
Выть подписан пре ЭстаВи те л я  ми монтиру к  щей 

организации, заёодо- и зго то В и тб ля  и заказчику.

9.5. Илоскреб, приэнаннь/й при 
Приемке и испытаны и соотВетстВун/щим 

настоя щ им  ТУ, с ч и та е тс я  окончательно 
Приня тЬ/ М и г&Знь/м к эксплуа та у им

цуЬПдохгн Поём Мащ ЙИ. к30. 00. 00. 000 ту
форма г

Лист
ZS

fijL-

6 3. П ри испь/гании илоскреб дол*

мен проработа т ь В опором не ином отстой
нике непрерыВно В течение 3 часоВ г?ри 
Максимальном скорости Вращения.

е.ъ, В осоде испытания про Веря е тс я 
качестВо работы уэлоВ  ил оскреб а и их соо* 
тВетстВие настоя щ и м Т У . При этом особое 

Внимание следует у д е ли ть  работе 

пуска Во и аппаратуры и работе при Во да.

9.3.1 Про Вер я я  р а боту при Во д а  
с л е д у е т:

а) Замерить силу тока и напряш ение 

Эле к  тра дВи г а тел я, проВе рн тЬ его ногреВ;
б) проВеритЬ работу огкрь/rbtx Ъч б  ча

ты х передач и мотор- редуктора, плаВ-
ностЬ их х о д а , О тсутст В не В ибра ц ии  
ш ума и  cryK Q j
Bj проВеритЬ отсутстВие не плотностей  

В корпусе мотор- редуктора и утечки наела• 
г) прв&рн тЬ наг ре В масла В мотор- редук

торе после Вни часа Во га испытания. 

Температура масла не должна преВышатб 
температурь} окружающей средь/ более, 

нем на 3oQ С*

1L
изпЛмсЬ мЭокум По 2я.. /Кто ки. kSO. оо. оо. ооо ту

лист
zk

7, Zqр а н ги  и поста ощи ко,
7. /. лло  с к ре б И п р - so черт, н к и. чво. оо. оо. ою

долме и быть принят техническим контролен ъаВода
-  иъготоВител я .

7*2. Изготоёнтель гарант ирует 
соотВетсгВие илоскрвва и п р - в'о трееоВаиияп 
Настоя щих технических услоВий при соблюде
нии по тре бите л  я и  праВи л  тра и с пор ти роёапи я, 
хранения, монтаже и испытания, установленных 
тех ни че скин и }усло Виями.

7. S. Срок гарантии устанаВлиВается 
/В месяце В со дня Binder В эксплуатацию.

7.к. В течении указанного срока 
заВод- изгогоВителЬ безвозмездно заменяет 
или ремонтирует Вь/шеЗшие из строя 
уЗлЫ и детали.

1 .6 . Срок службе/ ил ос креба до 
его списания устанатВлиВается -  /бяег*

ё. У к а за н и я  по технике  
безопасности.

При работах по монтажу илоскреба над-  
ле ти  т рукоВодстВсВатьс я указания ми 
по технике безопасности § строительстве, 
при В еде и ны м н  В  u Строитель нь/х нормах и  
про Вила к 7 СН и П W -  к- 79.

унта <х BoK'in. I Подо 0Q7Q W  Ш . оо. 01. 000 ГУ
Л№
29

-Е З Ж Е Н - Дрлрляз-Шзы



T—------------------------------------------ -------  ' ~ _________ ____________________ _____________________ ________________ _______ _________г—.. >

b
4.
4

/Ушме по 5  снс/е
Обозначение доку

мента на поста9/су 97осто 5  и# ftу8а 5ходит 
/обозначение)

Количество
— Л£*

на из- 
Зелие

• 2хс/7/,
■ лес Л*

i На ре- 
' гулчр Всего

Примечу
мае

/ Мотор -ревук тор М/702— /£&
hod наш2 20 4-0, 3/$. 7 ДОмг - / 3 - 4 -У З

Oil. ISO. 03. 00. 000 / /3
L
5

Зб/лрючагел6 конечны5
3ft -  200 S  ислолнел ие /. 
ступе нЗ <Р ~ ТУЖ£_£5Л5АЖ_____ 9И. 9SO. 00. 00. 000 1 I /

2 Ш ипа массивная резиновая
7 8оо * г г о  х озъ ГОСТ5283-75 £ у  у  920 03. 09 000 1 /
8
9

Подш ипник 398 ГОСТ 2338- 75 PH. 930.03.0/000 0 7
97о5и/ип HUK 92/0 \fOC7 5720- 75 9И 980.03.00. 000 9 9

Ю Подш ипник 92/5 ГОСТ5720-75 9Н 980. 03.00. 000 / 9
11 Подш ипник 3520 ГОСТ 5721-75 9 И  920.2/. 00. 000 1 /
12
13

Подш ипник 5590 
М асленка 9 2  MS

ГОСТ S78/-73 999. 980. 02, 05 000 2 8
ГО СТ13253-79 % I § & 1 2 2

■it
45

Масле /гг о  3  2. */5. у  5 ГСС7 93253-79 999. 920. 2/ 00. 000 1 1
Мча>га к ор отк а я  Ц50 ГОСТ 2 5 5 9 -7 $ 999. 980. 00. 00. 000 1 /

15 Мох 0 #£/£ 2 - П  - 2 0 0 -/7 г о с т 3 3 0 0 - 75 M s 89.00. 000 / /
17 Кообцо С/7 7 S - S 9 -S ГОСТ530$-7/ 99/. 920.02.05000 7 18
18 99/. Ш . 03. 00. 000 / 1
19

17
20 Моябцо C /7 -9 0 3 -8 V -7 Г0С7 5308-71 Ш  920. 03. 00. 000 2 2
Si К о М ц о  со- / г у - / 0 0 - / 1.у ГОСТ $308- 7/ 44 080. 3/ 00. ООО. 2 2
22 Ко/?6 и  о С /? -9 2 5 -  90V - 3  5 ГЗС7 0309-7/ 06. VSO. 03. О/. ООО 1 /

—

23 Хообцо 95-70 Г0С7 93990-28 9 У  920 03. 00, 000 1
—

1
29 Урб/ш ка 2 -3 0 x 2 0 ГОСТ //$ 7 /-7 3 /6. 480.03. 00. 000 1 /
25 ftpd/ш ка 2 -9 9 0 x 5 9 5 ГОСТ //54/-73 М  т  03 95. 090 * №

~ ---- !-----1

4М. 480. ОО. ОО. ООО в Пг
ш № fPOocm fiOfffl. 4еТа
meat. Зеюшка/

И л о с к р е 5  ИПР-50

Рит Лист JJUC708
M eL ЛотутхаС \ Ж 1 т ~
Рус. ПотугкМ Нос8Фсашшш/проех7 

Отд&л к  S
ti/соф.Лфлец,
\Утё. ГеОлилеб

tpQpMC(7 У з

i

ЛсшмвноЁание Обозначение доку
мента на постадку /7оста 2 щ их ftyda §х о 5ит 

{ ?$о Значение)

КоличеетВо
Приме-
9амие

//0 43-
Зелие

2 ком? 
лесть

ларе.
кулир. всего

/ Прб/ШКС2 -9 3 0  X 2 8 5 Г0С7 99591- 73 48.430.03.00.000 2 р
------------

2 Ёрб/шка 2 ,2 -3 0 ГОСТ 18 511-73 48. 480.03. 00. 000 1
с
/

3 ftoyw  50 ГОСТ222 9 -7 2 9 И. Ш  08, 00. 000 £ 9
9 Ш о г  / Б - г - / - с с - р  -  /го ГОСТ 30 S3-20 999. 980. 08. 00. 000 23 76 М5 Оснодание предохранителя И

€ Е  370-05/380 УЗ ГОСТ //39-73 4И 443. 00. 000 2 2 JL*
7 П р о Под чстано5очнб/й г /

8 /чарки ОГВ ее*/. 2 5 л т г ГОСТ £383-79 46. 443. /0. 000 2 В9 46. 443. /0. 0/0 0,95 о, 9
0 46. 443. /9. ого 2 1$11

1299 м12болт М5х/4.53,03$ ГОСТ 7738-70 /6. 508. 00. 000 7 у
13 991. 503. //. ОСС 7 719
15 М$х/5.5.3.09$ 44. 443. 00. 000 7

8
7/5 MS х30.5.8.09$ 9Я  920 00. 00. 000 7 9

17 46. 443. 00. 000 7 7
18 В
1$ У 8x75.58.03$ 4 4  490. 03. 00. 000 В В20 Hi0x80.58.03S 44. 430. 03. СО. ООО 7 9
2{ 6/0x35.5.8,09$ 9 99. 930. ОО. ОО. ООО 3 8
22 6/0x755.8.09$ 44 480.03. ОО. ООО S В
23 6 /Ох /00.6.8,09$ 99/. 9801 02 05, QOO 12 78
29 6/3x30.3.8.09$ 9 У  988. 02. 05. 000 В 32
25 М/8x80.3.8.09$ 9У  508. 08, 000 В 3
28 6/2x35.5$. 09$ 9 У. 930, 03. ОО. ООО 7 у
27 6/8x70.5.8.03$ 9Н. 980. Ой ОО. ООО 7 7
28 М/Зх //0.3.8.09$. 44 430. ё/. 30. 030 В в
29 _________________L _ _ ___

------ 1 НИ. 430. ОО. ОО. ООО ВП *—  2(НаЛис) Н-За/сим Г/сдп \ДоТй
I n ~ 49-»ЛЗ-ОC 2 4 ~ Формат ЛЗ



£
У

'  Наймана 6  а /7 и в
4

Обозначение боку- 
мента на поставку

Яапичеет5а — L j
£
£

поставщик пчиц oxuaur 
f  об03 на venue)

ча из- 
Звлие

i  к От
лет/

норе-
гупи/ Всего Иране-j 

чание |
/ Болт N 16x36.58 . 656 ГОСТ 7738-70 чи. его. of, oo. ооо 100 100
2 4 я  as о. ее. oo. doo 16 IS
3

116
—

1 M/SX3SS.P.0O6 ЧИ. 420. 03. 00. 060 9
■

4
— ,

S М/6 хШ S. Л ОрС ЧН. 450. 06. 06 000 9 4
6 9М S03. 00. 000 В ~

12
7 ■ ---------- -

8 M/Sx9S.S,3. OPS SM..S08. 00. 0 0 0 4 4
—

2 м /sxss.sj. m 9я  sos so ооо J 8 _ 18
10 _______________ Mfs* m  $.8. oss 4Я 480.05. 01. 060 8 ~8 ~

—

11 N 1Sxsm 5J L 622 Poses. 00. 0 0 0 _ 9 4 i
12 V20X3S.S.8. 066 9и  980. 0/. 00. 000 ___8_ . 8
13 Of20x£S,S.g. OPS 4Я  4SO. 02 00. 060 2.8 _ 28

ЧУ mo*7S.s.s.sps in. 480.03. 06 660 . м 10
15 MOP *60. Sfi nos 4Я 426. 03.00. 060  

44. 42/7 ПО. 06. 600
S S

- —

16 1136X66  58.666 4
- --

w
a

—

17 винт W x/s.s.8 . OSS
7Й1$1

4Я 443. 0 0 .0 0 0 4 4
/5 MS*S.S,6. OPS ^ 6 9 0 .6 6 .0 6  660 S 8__

32

_B_ .

л ...

32

19 MS.X20.SJ. OPS
4Я.4 4А Ж Ж 0 ________

Ш  4  43 60. _ 660

Ш  496 6 6  00. 666______

9Я 503. 66. 006

г
— —

20_ __ _____ M X  1658  696 8
■ ------- —

2f N5x1558.096 ]_£_
i _____

гг MfOxPS. S.S. OPS J 3 ~
|

гз M M x90.$J. OPS ш ж & р й З А ж е .____
9#  930. O O JO JO O ___

‘/9. 993. 00. 000

з г
~ —

& Of/2 xSS. S.S OSS 45
_

95
4
7

—  —j

25 винт MSxfO.S.8. OPS ГОСТ 1477-75 4
— —

26 Винг MSx/2,6JO SS ГОСТ /978-75 У Я 443. 66. 606 ‘" Т " г -------- .......... 1_______

27 &UH7 ГОСТ /7 8 3 -7 3 У Н. 450. /XI 6/. 666
- i-------- r__7 _

28 own 2OH30 fau 1112 ГОСТ 4791-73 4/1426. 2150. 000 ! •£> Г —
* " >  “

—

29 Гайка ____  m  s. 096_________ гост S 3 1 5 - 70 99. 993. Ой ООО i . :M Г ' " !
s r

,

- р  |—
I

—

i M ____ i  . ! Ни поп /)П •?/; />/>,о а п
Tmen

____Ш
! fflvVJoc. \Pcdfi. Мам /

"  -—' ^ rrr— *
' "  ' --------------------- • — __ ________________

1 Наименование Обозначение боку- 
мента на поставку

_ JlSAkuLесгВо ■

f
Поставщик п у  За 6 хбаи г 

ioSo.значение)

на аз-5  хон/
бетч/ешхги

м ре-1 

Sf/JK’A

\
Всего
i

Приме
чание

±_ Гпй/са MS, s. 0 9 6 ГОСТ 6 3 1 5 -7 0 ЯН 4 43. 86. 888 U i -  jLA4__ 
1 42 N 6. 5. 656 \4Я 480. 60  66. 666  

I № USD. 63. 64. 666
4  I i

3 MS. S. OSS 111 _ B _
----------i

4 Mia s  05 6 4И 486. 62. 65. С60 (0 42
5 9//. 980. 03. ОО. ООО В '• 6
6 ЧН. 456 60.66. Обо 4

:-------- ,

7 4 И. 568 66. 666 1 : ~ii~
8 1 J 7Q_
9 Ш 2.5 .6 5 5 4 Я 426.2 .1. 06. 866 В 5
10 4 Я. 426. 6(166.066 J H . i 81
11 Iб/Я 568. 66. 666  1L В 3
12 56
13 MfS.S.OPS 4И. 450.05. 66. 066 №  1 406
IV 4Ж 436 66  06. 080 в f 2

.

15 4 И. 443. 6 а ООО 9 4

16 4  И. 566. 66. 086 3 5 ~ 5 5 ~

17 ffS __
16 M2O.S0 9 6 9/1486.61.00.666 8 a
15 " “ I 9.9 980. ОР.оа ООО 38 .28_
28 ЧН 436 6.4. 66. 860 10 Ж - .
21 4/4 456 68. 66  638 98 42

22 ~$9

23 N 82. 5, 096 4Я 436 63. 86. 868 8 5

21 N30. 5  096 4 Я 436. 65. 66  860  ___ 8

25 4Я *26. 68. 86. 608 _  __ i i _ jg L ____
2$ 1---- 1

) 26

27 ;Ъита MSSxP. s.oss ГОСТ 11271-75
б

4Я 533 63.66.868 1 1 ___ '  T ____ ;

28 \ 9М 080. 03. 0/. 0 0 0 __ j l A ___ !.___ 1 ____
23 ii — — . _ i JL

“*•" TY ” ” 1
| ~~_i _J~:: j „ m i  i! » I ал. 7 а и. ии. ии. иии он П ,
№MiЛист 'riSSexw i Hod л .'-iem ... . -  — ~-~X~ - !

~Ког)кФс2ар/ 5 -С(о is «(UuWHPtSs УТ ty i



tL
//
/2

я
Я

{ _ Шсгц&а se. o p . о  qp

Шайба ss. 36. 096

Ш айба 72. 0/. 0 9 6
Шлги/нт 4 * 23 -0 0 /

Ш ло лога 20 x/2* 50

/6

(L

2/

a_
25_

&

/s. ог offs

Обозначение dojcy- 
мента //а носгабкр

ГОСТ 1Q90S- 7Я

2002 09 s

ГОСТ ft073-73

Г OCT 6SS8- 73

.9* SO- 00/
COOT397-79

20 */2*90
Г ОСТ33360-73

2 V x/4*90
32* /3 */2 0

Щтаерт /Oh /0*00____ №73138-70

Поставщик

tftL480.00.QO. OOP
Ш  980. 00 no non
4И. 480.02 00 non

Щ  4Ш  03. 00 OOQ
Mft. 480. 03. 0/. OOP

Ши/0О. 00.00 non
4ft. 443. OO. n o n

Ш ЛАО . 0 4  00. non
4H 480. 03 go, pop

Куда Входит 

f обозначение)

Лори чес 7 Во 
на из\ВкмИмаре-' 
деоое яегти гуоир.

УЖ УВО. 03. 0 0 .000

Ж Л /М Ж М .о о о
ШЖЩОЗ^ОО. ООО
Ш-4блмзи_о/. ооо
Уж. 480. 83^00. ODD

8

36

Z L

36

Всего
Приме
чание

36

По

ZZ_

73

йй. НСбоем. Подо. 4ord ПИ. 480. 00. 00 000 8/7
т ч з - о  G 26 Формат 83

Вин
6









Ш
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)

tr3c<3CO
3 OSes несение И аим еноёоние £

Приме
чание

Л  оку м е н т  о и и #

h 4И. 480.0 1 0 0 .0 0 0  c s Сборочный ^ер/пе/н

Д е т а л и

fa Й2 / 4И-4800/.О 0.00/ Угольник г
fa2 4И.480.o r 00-00/ -O f Угольник 2

" f a fa3 чи.чво.о/.оо.оог Ш Веллер г

"fa fa 0 40.480- 0/. DC- OOP Уголок 0/J0PH6/D в
fafa S 40.480.0/00. 004 Ребро S

fa s$ 0 40.480. 0/. 00- 00S В т у л к а г

fa & 7 4И.480.0/. 00- 006 /7П т  к а г

fa к 8 У И 480.0100.00? Д и е т /

fa в? 9 4И- 480-0/ 00- 008 У го л о к У
fa H Ю 40. 480.0/.00- 00$ UJВ е лле р 2
fa 57 И 4И- 480.0/. 00- 0// Ноклобка У
fa S? /г УИ. H8Q- Of- OP. 0/2 С т о й к а У

fa f? e 40-480.0/. 00-0/6 Л и с т /

64 33 я 4И .480.0/-00- 0/4 Ш веллер

Шымю ^ с г е г ч о т .
***"'«?ВстЗсл ШТ525’79

1 * S9D h /4  1У г2,0кг

1

т т м т т т ш ? ж т \
Нестеров 0Ш т

Про!. Пт т кзв *

V -m riШ ине*...
М о ст

аПЛгГСл'йсггШбе?
~ Ж Г 2 Г ¥ '

*хг
О т Уел ,ы$5

формат Я*/

I
1
*0 1

Обозначение Иаинсноёание
1

Приме
чание

ВЧ68 2/ 4И. 480 - 0 / 00. 08 .Ъ Уголок
sscxsmrmsps-72

Ш *ЪЖвШОСГСЪВ' 73

/ .* //0 0 4 /4 У у  /5  кг

ВУS8 гг 44. 480.0 / 0 0 .0 2 4 Уголок
u^-frSD&fasnт т %
'  ̂ ' ЗГВет. Зся/Ж№$'%

/.--/О/s h /4 в 6/3 /кг
$чн 23 4HMM.Q/.QQ.QZS У го л о к

u9pnfU. smm/yfcrmsoo-n
В Cm See ГОСТОВ В ”79

i  * /8 5 0 /4 2 /,8 9 *г

S3 гз 44  480. 0 / 0 0 . 026 У го ло к
в ч ш м тш то ж

Шя1°*ВСтХсл rQCTS3S-7$

A s iSSOhTy 2 г з . ч п
р 93 15 ш т .  0 1 0 0 .0 2 7 Уголок

4‘м м гн тсш ж гШ '%
Bern bwrOC7S3S-79

А * 7 0 0 8 /4 0 (ОгВ кг
64 fa26 4 4 .480 .0/  .00 . 02 8 Cm ой на

4Ш№ш т ш щ А
7 т , ВСт. 3entmSSS-791

1. - 0 0 0 0 /4 гв у  з  кг

1/ т *Нс7окун. Лс&п. Ш ун.уво.о/оо.ооо
фОрма/О /?':

L ■■ /4004/4 Ьо j S,Skz
I Перемычку______ J 7 j ______ \

i__ -Г " &c*,se»we?m’79X  :

? r\ ;M A L .

«  l iE x ' - , ___ ! _ „ J __ ! 4 М 8 0 Ж 6 0 .0 0 0S  Я8Иг-1 лу c’ttc.a.riЯсс/t. wm‘._____________ ;_________________  . - .
_ii_j£_i~ . .jB o m s u z u U L .__

Mto .1
M&, § I QSq&w venue ! Уяименаоате

_______________________ I--------------- ----------------- —
j

'481x27

a

MM

f ~  »

5j-
$

’Й~-

i L
I

- f - -
У И USD Of.DP. 02 У  | Уго ло к

k & w  S~s$*mr»e7£sm2
j ' ' 3 Cm. Bcrrcrrp$$-?§.

IS

29

№30

у  m i

Й Н

УИ. 4to . Q f.0 0 . 0 3 /__I Лист

( С ^/УЯ П р /У

1 /шст Н Ш / 0 “3H" 4' Cm. 3

у н ш .о/ о о

Ун. У ВО. С У Ш  os в

Г01'7 № $$-7*7

S i Oh 09* iSSOh/O
Л и с т

№  s s m r  <3909*7*

vG'M/el

API Z/?xz

Z .M &

, _ L „

Stm. госг/ч Ш -Щ

fQOh /У* epO/?/V | В 

Дц'С /Т ?    ^

, st/ma/ssos -74 [__:' бптЛ rtH/mr-fp,
80h /4 x ,? liOfy / 4

40.48O.O/.6O./B4
/0

0.84кг

/,£*?.
Н а м а & к а _______

Л к г М Щ Ш ^ Л Л В
j * erg).}  r o r r m w w  i T

> P }W :W -0 /.0 0 .0 3S_

dll

os hM  *• т м С Х ю
rfoM efciy

& сгм ш т щ 4 _
SCm .S rOC?ms?-H

80 h /4 * SSS n /0

Ш П

2.0*1

|  Г Т

£ L ^ . c b  » » » » ■ « « »
--------------------Ём м &Ш 'изШ е-------------is lilJL€— iCE._~ЛЛВЩ Ш Ш £ПЗВ,,



mm Ш Г

%
О б о з н а ч е н и е М о и к е н о ё а н и е  ) Л р и н е ч

33 4И - 480-0/ 00.036 Н а к ч ? а б к а

л „ т  6/0 Г О С Т  /8903 - 74 
Ш Ш С Ш 37-79

с и г  O h/4 4 /,13 к г

Й Ъ «34 4И -480- 0/ ■00.037 Л о З к л а с Р к с у

„...6/0Г0Г 7/ з т - П
^ С Т в с т З г о е г т з 7̂

6000/0x 860/4 4 / з з к г

*  35 4Н .  480-0/ 00.037 Ш & е л л е р

Ш 8ш е р г о щ т / о : 7г
* к м е р 8 С/я ъ е П / р с Г63$-?9

4 - 6650/1/4 2 Ш к г

В к В ■6 36 4И .  460.0/ .00.038 T p yS a

7€ у $ Г б С Г § т-71
р т ° ° В С т .6е л Ш 873/ - П

1 * 660/1/4 2 2,09к г

в ъ \ Ы 37 Н Н 480-0/. 00- 039 T p y S a

j-.c -S O xS  Г О С Т8732-78
(™ о а В С т  Zen Г О С Т$ 7$ №

1s 30h /4 Z 0. /7к г

BhiИ 38 4И .480 0/  00 04/ С т у п е н ь к а

Ч т т г М к Ш Ш Ш
> ~~ ---—

1Ш 0К В С т . и я Г К Г 635-7$

/- / О О О  А /4 2

W .W -O f- 00' ODD
&DPHff/V/94

fD C O O W O S h -M h *V<H)
4И А 80.0/ 00.00/  - u so S p a m tH C  

Ч Н - Ш О Ш Ш -  О / -  з е р ш ы / о е  о т р е ш е н и е

7600

gsasssŝ в̂зa
3

roasz64-go-c8

PcrsSepmRff-

* Л  L  . .........

9М
Щ Ц \ 4 6 °

— -1
7768 ------------------------------- --

/ Т /4
v "  ' v

т
ш

щ .
Ы‘ nwwtSk

N.K0H7P, I1
.

44. 4 80. 0 /  00- 0 0 /
\fHrcca\ftK»uiHum.

У г о л ь н и к

кШ Я м тт$ з5 -7 у

117,2 1:/D

дт/шНии/тект 
О т д е л  н -S  

tpopMamfik'

Ш6}9_

т 41

4Z

Ш

Обозначение

4н. 480.0/. 0 0 .D 4 Z

НаипенсЛ&ние.

Опоаа

ж

-  „6-63»6}*s/mgso9-76 
■ В !Т. Sen ГОСТ S3 5-79

СтанРаЬтныз взШШ

Емт МВО* 3S-66.69

L = 980616

ГОСТ 779 6 - 70
О в и к а  Н О .  О .  S-09 
г о с т  6916-70___
шайба 60.06.09
ГОСТ /137/- 78 _

— U p
OpUNtl

6

9, ?/кг

44-480. О/. 00 000 т
pop пот на

2 0 0  О ОГО 06 н Hh

H i k ;h / k -t - ! J y y .

8h.980.Q/.Q0QC2 
Tfu/fT

Н.№тМ$$йн*1
ШпароУКм.

Ы р p -r jo rm  то ~ у г_  
^ 5е'шдъШШс76Ъ5-73
Ш21 'lWTTr6T"

VtcfC/r,'
Ш I i-s

i*| ̂ Шегт&тА

'ТЩЩшШШ!.







ZM'OOMQOZMHf;
К г Щ

V M

H14;H4:± JIP -

т ш е т

~17P0&.

H.mmp.

m s do кум.
Окормом

Подп"

Поттоыж

Афнец

2Щ

чи.чаомоош

Стойка

ИголокB-BWi*SrnCTSS09-7k
a Cm . Sen ГОСТ S 3  S~ 79

"Лит Моссо'ШаупСъ
49

“лист | PucTtooWT 
7̂ осШ?ятШ/Аррск7 

Отдел Kf£
срормат  н ч

3
ьatо«i

«п
§ Обозначение. Майн вн оба н не 1

Кране-
чал’с/е

Л  Оку мента у  и.с?

*> 4И.480.02.00.000С5 Сборочный чертеж *М2 ; # 2

Сборочные единицы

йк / чим о.ог.о*. ооо Основание збезЗы /

йк г ч и -ш .о г . 0 2 . 0 0 0 Л уч a Be ады /

йк 3 4ИМ80.02.0 3.0 0 0 Л уч збездь/ /

Йк ч ЧИ-480- 0 0 . оч. ооо Стакан /

йк S ЧИ-480.02.05-000 Теленка балансирная к

йк в ЧИ-480.02.00- 000 Кронштейн Зон крата. 8

Л е т а  и? и

№ 7 ш т -о г .о о - 0 0 1 Д ом крат 8
~

йк 8 чи м вот о о. 0 0 2 Ш ёелл ер ч
йк 9 4H.4S002.00.003 Прокладка 24
йк 1 0 44-480.02.00.004 Ось ч

------ ——_

йк 1 1 4И- 480- 02- 00-005 ОееЗер/нателб 8

йк 1 2 ЧИ-480.02-00-006 Втулка 8

йк 13 Ш  480-02' ■ 0 0

N
. Угольник 8

4И .4 8 0 .0 8 -0 0 .0 0 0ш Ш\r ns нокипшоЧп- WfiL
PffBPOi
ifpof-

i ВирииЩМхХ* 
ПотижоьУ! ч З&езйа

Лит JiЬст~Лис?Б£
_м_ у

2:W JT
Н-шИк

ПофтюЩг̂ * 
g Душней иРЩ ЧосЙоаошилЧшлроект

От Зел H-°s



6 -5  
Mi 2

i A/9;
Я. ШерохоёотостЬ о Spa5arj/faeм 6/x поверхностей 

детолей дез чертежа - v?7 
3. Д ля  регрлироёки положения тележек далям- 
сирнд/х п05.5по вертикали S местах крепления кроной- 
тейноё позА предусмотреть/ прокладки поз. 9 
Количество прокладок уточнить по месту, 
ц Регулировку положения тележек поз. S  Sрадиапбном 
направлении относительно дну грен него релЬсодого 
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