
связанный жакет

https://meganorm.ru/Index2/1/4293814/4293814565.htm


Ин
в. 

H
i 

ду
бл

ик
ат

а 
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_ 

Ли
т.

из
и.

 
1

Ни
в. 

№
 п

од
ли

нн
ик

а 
23

96
 

К:
 я

зв
. 

10
63

2

27

ОСТ i 0 0 7 5 8 - 7 5 с т Р.  а

1. ТЕ Х Н И Ч Е С К И Е  ТРЕ Б О В А Н И Я

1.1* Шайбы должны и зготовляться  в соответствии  с  требованиями настоящ его 

стандарта по О С Т 1 12032-75 -  О С Т 1 12040-75.

1.2. Шайбы являю тся деталями парашютных си стем , на которых монтируются 

силовые элем енты . Указание по применению шайб дано в справочном приложении 

к настоящ ему стандарту.

1.8. Поверхности деталей  не должны и м еть трещин, надрывов, остры х кромок, 

заусенцев, облоя и других механических повреждений.

1.4, При сборке допускается незначительное повреждение защ итного покрытия 

в м еста х  приложения монтажного инструмента. М ес та  нарушения антикоррозийных 

покрытий при сборке изделий защищать грунтовками А К -070  или Ф Л-086 с  добавле­

нием 2 % алюминиевой пудры ГО СТ 5494-71.

2. П Р А В И Л А  ПРИ ЕМ КИ

2.1. Шайбы должны бы ть  приняты отделом  технического  контроля предприятия- 

изготовителя.

2.2. К  приемке предъявляются шайбы одного обозначения партиями.

2.3. При приемке шайб производится:

а )  проверка размеров, примененных материалов и качества покрытия;

б )  проверка соответствия шайб п. 1.3.

2.4. При приемке партии должен производиться сплошной контроль качества 

шайб по п. 2.3,

2.5. Если  при приемке обнаруживаются шайбы, не удовлетворяющие требованиям 

настоящ его стандарта, они должны бы ть возвращены предприятию-изготовителю

для устранения обнаруженных дефектов и проверки всей партии.

П осле устранения дефектов данная партия шайб должна бы ть  подвергнута пов­

торной проверке.

2.6. В случае  обнаружения брака при повторной проверке вся партия шайб 

бракуется,

3. М Е ТО Д Ы  ИСПЫ ТАНИЙ

3.1. Внешний осмотр шайб производится визуально.

3.2. Контроль размеров шайб производится универсальным измерительны м 

инструментом.

3.3. Проверка работоспособности шайб и испытания их на внешние воздействия 

производятся после монтажа на шайбы силовых элем ентов  в процессе испытаний 

парашютных систем .
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4 . М А Р К И Р О В К А , У П А К О В К А ,

Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х Р А Н Е Н И Е

4 Л .  М аркировка  и к лей м ен и е  долж ны  в ы п олн я ться  по  О С Т  I 12032-75 -  

О С Т  1 12040-75 .

4 .2 . Д л я  транспортирования  шайбы долж ны  б ы т ь  о б ер н ут ы  парафинированной 

б ум а го й  по  Г О С Т  9589-79 ,

4 .3 . Ш айбы  до  упаковки  в ящики с л е д у е т  с д а т ь  на о т в е т с т в е н н о е  хран ен и е 

на с к л а д  го т о в о й  продукции за в о д а ,

4 .4 . Ш айбы и упаковочны й  л и с т  ук ла д ы в а ю тся  в ящ ики, и з го т о в л е н н ы е  в  с о о т ­

в етств и и  с  требован и ям и  Г О С Т  21644-76#

4 .5 . Н а  уп ак овочн ом  л и с т е  ук а зы в а ю тся :

-  п р ед п р и я т и е -и з го т о в и т е ль ;

-  о бо зн а ч ен и е ;

-  к о ли ч е с т в о  упакованны х ш айб в  каж дой  партии ;

-  н ом ер  или  фамилия упаковщ ика;

-  дата  упаковки ;

-  м а с с а  ящика.

4 .6 . У п ак овка  долж на и ск лю ч а т ь  в о зм о ж н о с т ь  п ер ем ещ ен и я  ш айб в н утр и  ящ ика.

4 .7 . М аркировка  ящ ика долж на п р о и зв од и ться  п о  О С Т  1 0 0 5 82 -84 .

4 .8 . Ящ ик с  упакованны м и  и зд е ли я м и  долж ен  б ы т ь  о п ло м би р ов а н  о т д е л о м  т е х ­

н и ч еск о го  к о н тр оля .

4 .9 . М а с с а  ящика с  упакованны м и и зд е ли я м и  д олж н а  б ы т ь  н е  б о л е е  32  к г ,

4 .1 0 . Ящ ики с  упакованны м и ш айбам и м о г у т  х р а н и ться  в  о та п ли в а ем ы х  и 

н ео тап ли в а ем ы х  п ом ещ ен и ях  с  о тн о си т е л ь н о й  в ла ж н остью  н е  б о л е е  8 0 %  при т е м п е ­

р а т ур е  о т  м инус 5 0  до  п лю с 5 0 °С ,

4 .1 1 . Т р а н сп ор ти р ов а н и е  ш айб д о п у ск а ет ся  в с ем и  видам и  тр а н сп о р та  б е з  о гр а ­

ничения ск о р о ст и  и р а ссто ян и я .
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

УКАЗАНИЕ ПО ПРИМЕНЕНИЮ ШАЙБ

1- На шайбы, независимо от материалов, из которых они изготовлены, допус­

кается монтировать силовые элементы  из капроновых материалов, нагрузки кото­

рых не превышают указанные в таблице:

Типо-
размер

Нагрузки на силовые элементы, 
кН (к г с )

по ОСТ 1 12032-75 -  
ОСТ 1 12034-75

по ОСТ 1 12035-75

1 8 (800) 127 (12700)

2 24 (2400) 158 (15800)

3 33 (3300) 137 (13700)

4 36 (3600) 207 (20700)

5 56 (5600) 206 (20600)

6 80 (8000) 202 (20200)

7 70 (7000) 241 (24100)

8 99 (9900) 355 (35500)

9 106 (10600) 457 (45700)

10 122,5 (12250) -

11 103 *(1 0 8 0 0 ) -

12 125 (12500) -

13 142 (14200) -

14 162 (16200) -

15 93 (9300) -

16 120 (12000) -

17 130 (13000) -

18 160 (16000) -

19 173 (17300) -

20 185 (18500) -

22 220 (22000) -

22 320 (32000) -

2. Шайбы для монтирования силовых элементов из других текстильных матери­

алов выбирать исходя из конструкций этих элементов.
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О С Т 1 00 75 8-7 5  Стр. 5

Л И С Т  Р Е Г И С Т Р А Ц И И  ИЗМ ЕНЕНИЙ

Н ом ер
и зм е ­
нения

Н ом ер листа  (страницы )
Н ом ер
доку­
м ента

Подпись

Д ата
в н есе ­

ния
изм .

Д ата
введения

и зм .
и зм е­

ненного
за м е ­

ненного
нового

аннули­
рован­
н ого

»

ОСТ 1 00758-75

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/36/postanovlenie_trinadtsatogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_920.html

