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КОТЕЛЬНАЯ €  4 КОТЛАМИ ДЕ-КИ4ГМ 
СИСТЕМА ТЕПЛОСНАБЖЕНИЯ ВАКРЫТАЯ. 

ТОПЛИВО - ГАВ, РЕВЕРВ -МАВУТ.
МАНИЕ ИВ ЛЕГКИХ" МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ 
(Г УТЕПЛИТЕЛЕМ ИВ МИНЕРАЛОВАТНЫХ ПЛИТ

А Л Ь Б О М  ft
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ОбОЬНАЧЕ КИЕ Наименование Сгр.

Т П -9 0 $ -1 -2 М .М

к м .и . г  у Технические условия на  изготов
л е н и е  арм атур нЬ/Я и  ja k a a a -  
hp/x  ИЗДЕЛИЙ

3

ЮН.и . (.ОСЕ Надоконный РИГЕЛЬ (p n -6 -ба ;
ррн-%}\в \
P H -€ -7 jL i
РН-8-За)
PH-6-3S. )

Сборочный ЧЕРТВ7Н

ц

КМ.И. 7.0
НАДОКОННЫЙ РИГЕЛЬ (PH -6-3 Ч }

PH-S~3$;
PH-Erfo.-, рн-в-За-, 
рн-8-Зб).

5

КМ. И.2 .0 Надоконный ригель РН-8-fQ. $

КМ. И. 3 .0 Надоконный ригель рн- в- з ъ 1
КМ.иА.О Ф асонны й  зле  мент д  7 о. 1
км. и. З.о Панель рядовая лгг „

/(ТТС (20. (ООО. f(0. 00.7-М Z
КМ.И.6.0 ПАНЕЛЬ РЯДОВАЯ

Т & Ш й Ш Ь Ъ S

КМ. И. 7.0
tru e . т/вю ооу/о .со .т-А - 
7arc - m  food, n o  со. j -s  * 
((170.718 (0 0 0 . HO.coy-6 1

10

КМ. Н. 8.0 П анель рядовая ,_
И o re . ТГ8 tooo. (30. CO. 7- 7J (ПГС. S .V  (000. /30. CO - 7-67 и

КМ И 9 0
Панель рядовая

(fn ro . 7(8. f000.7(0. CO. 7 -9 ; 
ШТС. 7/8 /coo. no. 60.7-tO: /НТО. 7(6./000 7/0. CO 7~7f; (П7С. 778 /ооо. 770. CO. 7 -/ i;  
f/ITC. 778 7000.770. CO. 7-/3)

12

КМ И 100
ПАНЕЛЬ РЯДОВАЯ T  ~T 

((ПК 7(8 (ООО. К30. со  7-/4; 
(ПТО. 7/в. 7000. /30. СО. 7 -/5 ! 13

КМ НПО
ПАНЕЛЬ РЯДОВАЯ (ШТС 7/8 КОО. (30 СО. 7 -/7 } 

/ПТО. ГМ. (ООО. /30. СО. 7 - /в ) 14

Оеозначение Н а и м е н о в а н и е

кт.и.12.о
к м . и .  / з .о

к м . и .  ( 4 . 0  

№ .  И  f S . O  

№.Н /6.0 
КМ.И П О  
КМ.И.Г80 
К/Н.И./90 
Ш . И М О  

т и .2 1 .0  

КМ.И. 22.0

№ И Ж О

КМ.И.24.0 
Tttf.H.25.0 
КМ. И. 26 О 
КМ. И.27.6

КМ. И. 280

Ю Н .  И .  2 9 .0  

К М .  И  3 0 . 0

К М . И . 3 / 0  
~ К М . / 7 . 3 2 . 0

кммзз.о 
Ю Н  И .  З А О  

К М .  И З 3 . 0  

К М .  Н . 3 6  о  

К Н / . / 1 . 3 7 . 0

~ ш т
ттс га (ооо. \ СО 7-20)

U -

------- - -РЕНТНАЯ бАЛ&А ТРб-б-Дба;
•Фб-Е-Д’Га; <рбб -46 Q >
ФУНД/тЕнтнАЯ б МЛ/Г 
(<Рб-6- (19 -, Ap5-6~23<L)
Л о т о к ,  З У  / О -8 4_______
Л о т о к  Л  ( 0 - 3 - Г  

Л о т о к  A / O g - 3 - f  

Л о т о к  Л  1 9 $  - 3 - /

Л о т о к  л / 6 - f - f  

Л о т о к  л А - s - f  

ПШНЫЯКД f j f f f r j ? ' ,

Опора ОН-/

И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н /  

И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н Ь  

И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н з  
И з д е л и е  з а к л а д н о е  м н .4  

Каркас  плоский /6Р/

К а р к а с  п л о с к и й  ( K P Z )  к р з /

И з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н З  
Ю  а р к а  с  п л о с к и й  & М

Р е ш е т к а  А/л 
Р е ш е т к а  Т /

Рама металлическая рм 7
Рама металлическая РН2___
Щ и т( щг, щ з;щ 4 /
Щит U/2,
Щит ЩгЗ_________________
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С О Д Е Р Ж А Н И Е

QВОЗИ ЯЧЕИ И Е ИЯИМ ЕНОВЯИИЕ С гр.

т ъ э ю п п т ж .и . 38.0 Па н ел ь  ст ен о в а я / теза.&2.$-бл,538, 
ПСЗО. 18.2,5-бЛ.53Я;ПСЗа 1g.55-6A.S3A 
ПС 50.12 2.9 ~6Л-53HJ

2$

К Ж . И 33.0 ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ[ЫС ИД18.2.5-Л.7ВЯ; 
№ 26.12.2,0-А. 1ЪА; 2ПС18.18 25~Л. 7ЗЯ; 
2ПС1S. 12. гО-Л.58Я: гпе is. 18.2,5-Л. 58Я, 
2ПСВ.12.2.0-Л. 72Я/

30

К  Ж .  И. ЧО.0С6 Пан ель  с тен о ва я  (псво. i &2js-2a.41b;
ПС60.18.2.S-2A. 418; П Ш . 18 2.5- 2Л 41Г, 
ПС60.18.252л. 41 А , ПС60.18.2.52Л 41Е ;  
flCbS.S. 1g.2.S~2A-1. Ч1Л;ПСМЛ18,Ъ,5'Ш , Ч1А/ 
ПС655.18252Л-2ГЧ1Я :0С66,6,18356Л-2,Ч1Я 
СбОРОЧНЫЙ Ч ЕР Т ЕЖ .

31

К Ж .И . чо.о ПйНЕЛ Ь С ТЕНОВ А Я (П Ш . 182,5'2Л ЧЮ; 
ПС60.18.2.5-ВЛ. 418;  ПС60.18.г.5-2л. 41Г  
ПС60.18 2 5-гл - Ч1Д;ПС60.182.S -2A -  41Е ; 
1IC6S, 518 2JS-2/ht 41 Я' ПСЬ6£ -18-35-б Н  Щ  
ПС65,5.1825-2Л-2.Ч1Я;ВС66,518-3,5'6Л-гЩ

31

_ И ж .и .41.0
ПАНЕЛЬ СТЕНОВАЯ ' 
ПС 60.18 2.5-&Л- 41Я 31

К Ж .И . 42.0 вед ом ост ь РАСХОД* СТЯДИ И Я 
ЗЙКЛЯДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ч

К Ж .И . 43.0 Из д е л и е  з а к л а д н о е  
{ миб;  МН7) 33

К Ж .И  чч.о С е т к а  я р м а т з р н я я  
( а ;  с г ;  сз) 33

К Ж .И  45.0 П е т а *  П1 34

КЖ .И . чо.о Рямл м е т а л л и ч е с к а я  р м з 34
__ К Ж . И. 47.0 Щ И Т Д ЕР ЕВ Я Н Н Ы Й  Щ Д1 35

к ж .и ч в .о Щ И Т  ДЕРЕВЯННЫ Й  01А 2 35

Я 
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1. МвТЕРИЯЛ ПРОНЯТ я СМ. НЯ ЛИСТА X.

Z. Ма т е р и а л  а р м а т у р н о й  с т а л и:
АЛЯ Нлясся Й1- МЯРНЯ ВСтЗнп2 по ГОСТ 5781-82,
А ЛЯ  НЛЯССЯ ЯЩ-МАРКЯ25Г2С ПО ГОСТ5781-82.

3. ЙРМЯТУРНЫЕ СЕТКИ ВЫПОЛНЯТЬ ПРИ помощи к о п тя к ти о й  

ТОЧЕЧНОЙ СВЯРНИ по ГОСТ 1чоз8-В5.

4 . СВЯРКЗ СТЕРЖНЕМ СЕТОН ПРОИЗВОДИТЬ ВО ВСЕХ ПЕРЕСЕЧЕ

НИЯХ д в у х  крайних р я д о в , в о с т а л ь н о й  з о н е  д о п з с к я ы т с д  

НЕСВЯРЕННЫЕ ПЕРЕСЕЧЕНИЯ В КОЛИЧЕСТВЕ НЕ ВОЛ ЕЕ £ х  НЯ i  И ?

5. Эл е к т р о д ы  п р и н я т ь  т и п  я  ЭЧ2 п о  г о с т  3467- i s .

6 . СвЯРКЗ ПРОИЗВОДИТЬ в с о о тв етс тв и и  С ГОСТ W Q S 8 -8 &
ГОСТ 5264-80,

7 ЙРМЯТУРНЫЕ, ЗЯКЛЯДНЫЕ И СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ  

ДОЛЖНЫ  ОТВЕЧНТЬ ТРЕБОВАНИЯ** ГО СТ 10322-75.

8. ЗАКЛАДНЫЕ и  СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ЗАЩИТИТЬ 

ЯНТИКОРРОЗИОННЫМ ПОКРЫТИЕМ НЭ ЭМЯЛН П<Н1$ ЗЯ 2РЯЗЯ 

ГЯСТ 6465-76 П0 ГРУНТУ ГФ -021 г о с т 25123-82, В СТЕНОВЫХ 

ПЯНЕАрХ ГОРЯЧИМ ОЦИНКОВЯНИЕМ, ТОЛЩИНА ци н к о в о го  

ПОКРЫТИЯ 60мкм, па СННП 2.03.11-85.

пЫ  вяз ян:

§

ИНВ. HS

T V 303-1 - г ч ч .  87

ТЕХНИЧЕСКИЕ ЗСЛСВИЯ НЯ р з -  
ГОТОВЛЕННЕ а р м а т у р н ы х  и  
ЗЯКЛЯДНЫХ ИЗДЕЛИИ

К Ж .И . Т У
Ття> ЛИСТ'ШСТОВ

-  i '
П Р Ш С Г Н Ы Й  И Ю Т Ш Г 2

ФОРМАТКОП ИР О ВЯЛ'. ZZ13f-Q 6  У
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Обозначение Наименование

ЛОКЧМЕНТАЦП*

Кол- на пополнен- рм  н. г о

-  01 01 03 0 4 05
Примеч-

i-Ш.г- n.z пз Пояснительная записка

№ ттШИ км-и- г о св Сборочный черте/п
Летали

Швеллеры гнггые Г00Т827Ш

64 1432-2-11-2РН- 21-01 Гн[ 160*30*5 f :  5960 ЮЗ кг
1432. Z - ПИРН 2202 РнЕ 160*80*5 (-5680
1432-2'11- 2PH 21 fn. С16 0*fff> 4 (-5960
1.432-2-17- 2 PH 22 Ги. С 160*60*4 (-.6680

67.6 кг
486 кг
47. 2кг

1.Ш -2- 1Г2РН 21-05 Гн. [160*80*5 в- 6210
61 1.432.2-17 2 PH 22-05 Гм. С 160*80*6 (--5330

Уголок 663*40*4 ГОСТ8510 71
ОсгЗКпг ГОСТ535 79

73.9 КГ
70.6 иг

S4 1.432-2 */1.2РН.23-01 (  т о 5.54 кг
1432 2 - 1%2 PH. 23-01 t' 3070 9.8 * г

1.432-2 '11-2 PH 23 01 В-. 900 г. 86 кг
64 10 f.432-2 - 17 2 PH 23-01 (-  /520 4 82кг

Уголок
645*4 ГОСТ 8509-72
встзкпг ГОСТ535-79

бч 1432.2- 17 2РН. 24 (- 3480 9.5кг
64 1.4312-17. XPH.Z4 (  -- 750 г-04»г
64 1.4322- И- 2РН.2Й 1.37ЛГ
64 1432- 2-11.2PH.24 А 4зо 1.17 кг

1432-2-17. 2PH. 24 (-740 2. OZkr
1.432.2-17. 2РН-24 в-3470 9.5 КГ

бч 17 1 .432 -2 -172  PH. 24 (-2390 6.5 к>г
64 18 1.432-2- 17-1 PH.24 В-- 4630 12.6 for
64 19 1-4322-П2РН-25 В‘ 1840 5.05 кг
бч г о 1.432 2 -1 7 2  PH 2S В-- 3170
64 м. 1.432 2- 172 PH 2S
бч гг 1- 432- 2-172 PH24 В-1250

8.7 кг

г. 73 кг
3.43 кг

64 гз 1.432-2-172 PH29 В-. 13W 3.56 кг
5V 24 1-432-2 - /72 РН-24 В-зЦо 9.5 кг
бч 25 ( Щ -2 • 47 2 PH 28, В-1830
бч 26 1-432-2- Ш  PH26 В-1620

4-96 кг
4.43кг 
0.8 ргбч 27 1-4312 - 172 PH. 26-01 Лиг 64* 155 гост 19903 

вОгзкпг ГОСГ/Ш79

64 28 1-432-2- 17 2РН.26 . 64* П5ГОСТ 19903 74 р ttn
вСт-з m i roer/465h79̂ 6

Q.6 Кг

Ot
НЛЧ-ПА. 63РЗИН

✓
//•контр Конева .

ПРИВЯЗАН Гл-конст•Шее А ,
81'пш- Потапова Oloct*.
толк- Шетлт мПРОВЕР. птпом

ннв. м?

Нлаоконный РИГЕЛЬ 
1 РН'6 -3 *  PH- 6 - 3 * 
pH6-36, РН-6 -1А 
PH-8-3 л} PH 8-3i/

т н .  ю
СТАДИЯ лтг л него &

Р

провегный нисттешг
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II

4  л и н  л

Ра д и ус

р а з в е р г к и  

г и г а  Р = 2 .6 .

Д - 3060 мм.

ш ч о и
Н сонгр,
Глкенс.
РУ/с. гр
Стинж.
Исполн.
ПРСбб/

Г у  АЗИИ
Степ ан о в
КОНЕВА
ГАЕ6К0ВА V p tZ  
ЛОТАП06А "JTaLr 
Пустовало  Та  b e
Летя/том

*Z-

ПРИВЯЗАН

ИНВ.У/9 _

ТЛ903- Г Ш .$ 7 /сж. и А о

ф а с о н н ы й  э л е м е н т  

4 7 л

б -ш е г о с г / у т -м *  
Л к г д .т -м т Г о с г у & т о *

ГНУЛ/.п к* k w w iXti \

Р & МО

А и ст I А и с т о в  f  I

проектный инегитеигг

/С О ЛИ Р О В А Л- Ф о р м а т

z - i

а

’ + № Н Ф ч

j 1  f - ' x
• ) Ц Н Ф AHCr6.ojL^4»p

'  h r ± J r
//0t r f

/_______
' ш и ф р  т  с и ?

ШИФР f7t Кнб

ПРИ виз А И

\

1 I О б о з н а ч е н и е /НАИМ ЕНО ВАНИЕ Кол ПРинач

А о е г п е я г л и н я

ш и ф р  m  /ем б -о о п з П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а X
А е г а а и

/ Ш ИФ Р /72. t c * f ГЕТИ 8А РЯДОВАЯ Г П - i  £=960 / г ,< * Т
z ш иф р /72 KM S ГР-%  C -S S O / г.б 2 ст

3 о ш ш а ш о -о т п я -т з л е  £ --поо 1 В. 83кс

4 0бШИ5!САеЯ-$ОВ-<ГГ1У36-№-К E -rzoo Г 7.6 сг
C t a h ja p t h m e  и з а е л и я

6 Ви н т  В6*/У ГУ  36-2/42-78 24 0.0067а
М АТЕРИ АЛЫ

c ФАНЕРА КЛЕЕНАЯ  „  
Ио*5 Гост33/6-69 гС ф  C -3S0 г 4./33 с г

7 плиты/цминЕрлшсйВАт гоствыз-вз 
п /75 ЫУемиА”* fSOtcr/м* м3 V / /6,0 к г

4 2.76 0 ,6 к г

На / рта
Н  с  о н  тр

Г/CVffCr
РУС. ГР.
Сг.ннж.
Мслолн.
Л ровер

Г у р з и н
бГбПАНСв
/Сенев а  У / г * ~ £
Га н с о м  v y ^
РоТААОУА
tiya08AA9iiJHeX'

J/&CПОТАПОВА

ТП S03- Г  2U .47 / С Ж .И .М

/7А  И  Е ЛЬ  РЯДО В АЯ  

/ Л Г С  /20. /ООО. f/O. С 0.1-/6

ш у ш ш ш ш л з т р з л

37. Z Г 6 0

4 и с т 14 истов

ПРО ЕК ТН Ы Й  И Н С Т И Н Ш 2

КОПИРОВАЛ-' 2219/-Об 9 Ф ормат
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Ояознлчение м а р к а
Разм еры МАССА
a. f i

Рис. КГ

ГП903-/-2Ш 1 /СЖИ 9.0 fnreW .fooo. ffo-eo.7-9 24o ISo 8oo Рис.1207.38

-of fn re  718. fooa ifo -co i-fo f lo 4зо 8oo Рис! 203.73

-0 2 frtre 718 fooo. f/O-CD. 741 f%o Ш Ooo Рис.1 20S.73
-0 3 1/7ГС 7181000.4040.14% 33o P fo Pnei 19831
-o< f fn re 7181000.40-00.743 4co 6oo — Рис.1 202.23

Ш.еК4 ЗУРЗНН *----- 1 /ins.jf* | I

ТП 903-f-m.Sl КЖ.И 9.0Н.контрСГЕПАНоЗ<p£z
Глкопег/Сонера |
Рук. гр. 1 T/jZ*. . Панель рядовая(ЩГС 118 iooo. 110-С 07-3 

1ПГС 718. fooa. 1Ю-С0.7-10 
1ПГС 718. iooo. 1W-С0.741 
1ПГС 718.1ooo. 110 С0.7-12 , 
1ПТС 718. Юоо. 110 СО. 7-13)

ргииж Потапо$А/7accs
феЗ-— Р Ситам 430Исполи.ПУСГОЗАЛОА

ПРоЗЕРПОГАПОЗАУ/aus
— __ /Гист I //негоА (

—
ПРОЕКТНЫЙ ИНСТИТУТАj
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р и с .  1 г - i  Р и с  %

г
Н -

d
to

№

J __
шнФпгЬ

КИЗ

/ширит , 3
ЙЦ Mm

iL
ILлисгб.о

X

gjy
X
X

*

J t
АИСТВ.0

^ й* « к л

Sfo fro
ftoo .

J-J
/

/ шифр f i t' k»S

KM  5

Обозндяенне марка Рис
МАССА

КГ
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