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ПРИЁМНАЯ ЁМКОСТЬ.
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С О С Т А В  П Р О Е К Т А

4. 4 /Чазчтонососноя до ста: тепломеханическая, о#томотизаиия, электротехническая.
1.2 . ё/озчтонососноя. Архитектурно-строо/пелбноя частб.
i .3 М?зутоносасная. ёонитарно-техническая частб
i . Ч Чёазчтонасосная. //етипо#б/е изделия архитектурно-строителбнои части.
4.5 Злоки тепломеханического оборудования.
2.4 ёоорузрения слада мазута, ели# и хранение зри Ун их присадок Части. тепломехани

ческая, архитектурно-строителбная, адтомотизаиия, электротехническая.
2.2 foopvзрения спида мазута, ели# и хранение Усидких присадок. //етиподме изделия 

архитектурно - строи телбнод части
3.4 драенная ёмкостд. Части: тепломеханическая, орхитектчрно- строителбная, адтомотизаиия.
3.2 приёмная ёмкостб. //етиподб/е изделия архитектурно-строителднои части.
Ч. i ЧАП b 4 незер#уарнб/0 лорк с зрелезобетонными резердчороми <?* УдОм*. Чисти: тепломеханическая,

архитектурноптроителдная, а#томотизаиия, электротехническая, отопление и дентиляиия.
4. i часть 2 #езер(уарныи парк с зрелезодетоннымирезердчороми2* ХОдм} //етипо#б/е изделия архитектурно-строотелблод части. 
Ч. 2 ЧАСТЬ 4 Резердуарнб/и лорк с зрелезодетоннб/ми резервуарами 2*2SOm? Чисти: тепломеханическая,

архитектурно-строителбная, адтомотизаиия, электротехническая, отопление и #ектиляиия.
Ч. 2 ЧАСТЬ (2 дезер#уарный парк с зрелезобетоннб/мирезердуароми2*2$дм1//етипо#б/е изделия архитектурно-строителбнои части.
4.3 часть 1 дезердчарнб/О парк с зрелезодетоннб/мирёзердчароми 2*500м3. Части, тепломеханическая

архитектурно-строителбная, адтомотизаиия. электротехническая. Отопление и #ентиляиия.
4.3 ЧАСТЬ 2 Резердуарнбш парк с зрелезобетонными резер#уороми2*500м3//етиподб/е изделия архитектурно-строителбнад части.
t\'t\ /ёзердуорныО лорк с металлическими лезердуароми 2*/лом3 Части: тепломеханической, орхитектчрно-

строителбноя.одтомалшзоиия, электротехническая, отопление и дентиляиия
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Ч. 5

4 .6

5.1

5.2 

5.5 
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Б.1

Б.2

Б.З

Б.Ч

7 .1
7.2

7.5
8.1
8.2 к н и г а  1
8.2 КНИГА 2

С П Е Т А  В П Р П Е К Т А
РезерГуарнб/й парк с металлическими резервуарами 2«ВО/?**. Уасти: тепломеханическая, 
архитектурно-строительная. автоматизация, электротехническая, отопление и вентиляция. 
РезерГуарнб/й парк с металлическими резервуарами В*400м3. Улети, тепломеханическая 
архитектурно - строительная. автоматизация, электротехническая отопление и ГЬнтиляиия. 
ГенералЬнд/й план. 1/н$сенернб/е сети /Гориант оГтаслиГа с Железодетоннб/ми резерОчарами 
В*/00, в*в$ОмЧ Уасти: тепломеханическая, архитектурно - строительная, автоматизация, 
электротехническая ГодоароГод и канализация. теплоГб/е сети.
/генерал6ньн/ план. Онзренерные сети /Гориант угелезнойороэрного слиОа с эрелезодетон- 
ными резерОчарами 2* SOOm */ Уасти: тепломеханическая, архитектурно  - строительная, 
автом атизация. электротехническая, ГодопроГод и канализация, теплоды е сети.
ГенеролЬт/й план, //кэрекернб/е сети  /вариант оГтослиГа с металлическими резервуарами 
В*/00. В* В00м3). Уасти: тепломеханическая, архитектурно-строительно^ автом атизация 
электротехническая. ГодопроГод и конализаиия, теплоГб/е сети.
Генеральный план. ЬЬпренернб/е сети /дорионт угелезнойорозрнаго слада с металлическими 
резервуарами В*4Рйн*/ Уасти: тепломеханическая, архитектурно * строителбная, о&томотизоиия. 
электротехническая, ГодопроГод и канализация, теплодь/е сети.
Гадание за Год у - изготовителю на ш итб/аГтом атики о РШ /Гориант с сооружениями 
Жидких присадок/.
задание зоГоду- изготоГителю но шитл/ оРтомотико и PU/7/ Гориант без сооружений 
Жидких присадок/.
Гадание задодч- изготоГителю  на ш ить/ управления крупноблочные Г  Гориант с 
сооружениями Жидких присадок/.
Гоаание за Год у - изсатот/телю но ациты упраГления крупнодлочнб/е /Гориант дез 
сооруж ай Ж ^Гних присадок/.
Металлоконструкции Гспомогателбносо одорудаГония и ус/пройстГ мозутанасосной. 
Металла конструкции оборудования и устродстГ слиГо мазута, слиГа и /ранения 
Жидких присадок. Сочленения исполнительных механизмоГ с регулиру/ошими органами. 
Металлоконструкиии оборудоГания и устройств приема и хранения мазута.
Сметы. Гдшао часть.
Гметы. Мазутанасасная.
Гметб/. Мазутонасосная.

Ш£_



С О С Т А В  ПРОЕКТА
АЛЬБОМ 8.3 Сметы. Сиорурсения спиРа мазута, ели# г/ хранение зриРких присадок
альбом 8.ч Сметы. Приёмная ёмкос/пд.
АЛЬБОМ  8.5 дметб/. РезерР/орнб/й парк с зрселезодетоннь/ми резеаоуарами.
АЛЬБОМ 8.6 Сметы. Резервуарный парк с металлическими резервуарами.
АЛЬБОМ 8.7 книги  1,2 Сметы. РенералЬный алан, Ннз/сенерные сети.
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ

Заказные специфика и ии. А/азутанасасная.
Заказные спецификации. Саар умения слиРа мазу/гю, слиР и хранение уродках приседом.
Заказные спецификации. Приёмная ёмкость. Резервуарный парк.
Заказные спецификации, Унт/сенерные сети.
Ведомости потребности 6  материалах.

П Р И М ЕН Ё Н Н Ы Е  ТИПО ВЫ Е  П Р О Е К Т Ы :
С/полЬной РертиколЬнь/й цилиндрический резервуар для нефти и нефтепродукта,9 ёмкостью Ш м 3 
/распространяет казахский филиал ПИР// с Плмо- Рта/
Сталбной Рертикальндсй цилиндрический резервуар для нефти и нефтепродукта# емкос/пЬю 200м 
/распространяет казахский филиал ПИ/дй. флмо- Рта/
шалбнои РертиколЬныи цилиндрический оезерРуор для нефти и нефтепродукта0 ёмкостью /00м* 
/распространяет Пазах с кий филиал ПИ//Р'г Плма-Рто/
Резерву dp стоп/ной горизонтальный для нефтепродукта0  ёмкостью 25м*
/распространяет НоеРский филиал ПИРП/.
Резерш р сталдной горизонтальный для нефтепродукта# ёмкостью 5м 9 

г нллоомуш /распространяет ИиеРский филиал ПИРП/.
f т ~  -  г*зер0уар для Роды ёмкостью 250м3 о/селезодетонный прямоугольный заслуженный из сёарндзх уни- 
\ *льолм/*шд фицироРанных конструкций за Родс косо изсотоРления /распространяет РПилисский филиал Ш РП/
; tyoftC1. __ Очистные соорут/сенип и , е п Л  /л

9.1
9.2
9.3
9.4 
1 О

проект 
7йП/-52 нлЬбомРЩ 
Л/паРой проект" 
7Р6-/-50 МбомТ/g 
РилоРой проект
70У-ГЛ9 НЛЬдОмСш
/упоРай плаек/ri ~ 
т-п /ла  нлЬбамци 

проект 
шдамЦ

ё/ГйЬ/
7т#од . .г..
№ *2-53* М бом Цш

шицииииимо/А конструкции заоооскоса изсотооления /распространяет /оилисскии филиал и я/и/ 
uĴ nUniiu моруфьния замазученных доз/гдедш сточнд/х Род произРодителЬностью 5л/сек для установок мазут осной зрения котельных /распространяет ПИР/f г. Моек да/

Разработан
праектнб/м институтом
Л А Т Г И П Р Р П Р П М

УтРерз/сден и РРеден Р бебстдое 
институтом т Иатгопропром" 

с /федраля /ял?г.
Приказ П *22? от 2/дктядря юрм

ПлаРный инженер 
РлоРный инз/генер

института 
проекта
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j i №Ш-г-18 M/z-6S/-30-0Ja0Ш0-0Уо,
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Тем с/ческие тр е б о в а н и я

I t  Плоские с е тк и  и  каркасы и з го то в л я т ь  с  п о м о р ю  
к о н та к тн о й  то че чн о й  э ле к тр о с в а р к и  
Точечную  сварку пр о и зво ди ть  в о  веек м е с то *  
пересечение стерж ней.

/  2. Сварку с л е д у е т  п р о и з в о д и ть  в  с о о т в е т с т в и и  
с ГОСТ /Э292~ 73 *  Соединении сварны е э л е м е н то в  
закладных д е т а л е й  сборны х ж е ле зо б е то н н ы х  
к о н стр укц и й .
К о н т а к т н а я  и  а в то м а ти ч е с к а я  сварка плавлением. 
Основные т и п ы  и к о н с тр у к ти в н ы е  э л е м е н ты 0 и  
с „ и н стр ук ц и е й  по сварке соединений а р м а т у р ь / 1 
и закладных д е т а л е й  ж елезобето нны х к о н с тр ук ц и й "  
С К  993 ~ 74

J.3 П р о ч н о сть  сварны х соединений к о н та к тн о й  сворки  
долж на о т в е ч а т ь  тр е б о в а н и я м  г о с т  /0922- 7S  
0 Арм атурны е изделия и закладны е д е та ли  сворные 
для  ж елезобетонны х к о н с т р у к ц и й  Техн и че ски е  
тр е б о ва н и я  и  м е то д ы  и с п ы та н и й ."

I .  (  Анкеры закладны х изделий п р и в а р и в а ть  к  пластинам  
и п р о к а ту  * в т о в р  "  н а  сварочны х а в т о м а т а х  по д  
слоем  ф лю са.
О т о г н у т ы е  анкеры  р е к о м е н д у е тс я  п р и в а р и в а ть  
дуговой ручной или  р е ль е ф н о - то ч е ч н о й  к о н та к т*  
ной сваркой.
С во р ку п р о к а т а  м еж ду со бо й в ы п о л н я ть  д уго 
вой ручной э ле к тр о с в а р к о й  э ле к тр о д а м и  3 * 2  п о  
ГОСТ 9X6 Г- 7S.

/  / . м а те р и а л  п л а с т и н  и  п р о к а т а  -  с т а л ь  м арки  
М С т З к п Э  по ГО СТ 3 9 0 -7 /*  м а те р и а л  а н к е р о в -  
а р м а тур н а я  с т а л ь  к л а с с а  A  w  м а р к и  г б г г с  
или 3S гс .

5  3. Зокладнь/е и  с о е д и н и т  ельм ь/е э л е м е н т ы  
долж ны  б ь / т ь  защ ищ ены  £ -ю  с л о я м и  
Э м али  КС -  759 Г Г У е  -  / 0 -/ / / S ' 7SJ п о  г р у н т о в 
ке X C -O S 9  о б щ е й  то л щ и н о й  /30 м к м  в  
с о о т в е т с т в и и  с гр у п п о й  /к т а б л и ц ы  4 9  
С Ни /7 в - 29-73  * {  п о в е р х н о с ти , н е  за к ла д ы в а 
ем ы е в  б е т о н у

у
12Шт Дума* .
r/av.o/nd.
Икоитл.

Ря <5с/ха. 
АЩмеЭш*

Тшнтр
гр,

анж.
ti/gm гс/юУтЩхФ, 
ЛеохсЛо

U r

Т/7 $03-2-1*

Технические
тр е б о в а н и я

К Ж И -Г Т

!

Аист/1 листов/ |

м т г и г р о п р о К
J

ф о р м а т /2 г
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ПС 1-36 -S 3  о : ПС1- 36- Бйа 
~ПС1-36- БЭб: ПС1-36-В4НГ

✓ -  1

1аЩ&№
1 С те и о б н е  панели ПС1- Э 6-6 3 а , /JC 1 -3 S -6 3 6 . Л С /-3 6  -  6 4  а , 
Л С 1 -З В -5 8 &  и з го то в и т*  по  уе р т е т о м  панелей  
П С 1 -3 6  -S 3  и  17С1 - 35 -  6 4  п о  серии 3300*3 в. 3 ч а с т*  4 
с до п о лн и те льн ы м и  закладны м и изделим м и п о  данном у
л и с т у .  у

в. С те новы е  панели и з го то в и ть  из б е то н а  М 200 В В по  
В одо непро ницаем о сти  н а  с у л ь ф а то с то и к о м  
п о р тл а н д ц е м е н те .

III Обозначение Наименование
КОЛ.

Прим.

Дополнитолзше— закладные изделия
ТЛ903-2-18 к*ш-мне Закла&ное мие из делил мне 4 4

г тн-мнп МН13 4

1
1 5?ш

В ы б о р к а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е  
закладны е изделия н а  о д и н  э л е м е н т  , к г

М арка  
з л - т а

З а  к л а д н ы е  и з д е л и л

Всего
Проф ильная

с та л ь № с У*  s t t 7 ? W n a, i s, - *
Иго*

\*801

5» МП
f in 10

ю д -и у :пи-зе-вь* 1,9 18,8 20.7 0.2 0.25 0,88 21,13
/fCf-36-636
т ж в 4 1,9 * О 0,2 0.2 2.1

К#И
ТП 903-2*18
П анели стеновы е  
П С 1 -3 £ -6 3 а ;
ЛС1- ЭВ-Ъеа: 
ПС1*38*бЗб: 
ПС1-Ъ6~БЧб Аист 4\ Листов 4

А А Т Г Н П Р О П Р а И
фермбт 1t r
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ffe/vew сл?- tvcm  tiWPf-TT, p<7jfo/r /
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//0(//ve/f0S<7we fo/r.
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08xe
0 /х г
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ОЖ?з#аче#ие tfau/nenoSani/s 7Ь фхт.

МН 6
/ ГОСТ 03-76 Опам яаттат&хя ~Шо$ / 1.9мг _
2 ГОСТ 5781-75 famapm/ntfw. %£по 2 0,73мг
£ ГОСТ £787-75 Опт арматур* %£Ш / О.ОГмг

итого 2,02мг

Гехничесмс/е i/с̂ тоИи/т на i/aiff/rrci^eme замггаИтто̂  
детали см м е т  МЖМ-ТГ pastes S.

Щ

1
§S

ТП 903-2-1в ХЖИ-МН6

Jawcrteat* Crack№я#№яш
/Ж^ Рта* ИеталЬ МИ6 Р zm

1
ш шт щ

Р: с&ха J
М.Шг/жсШИСй. .ттгш ещ есг

w
1'7Ш§<фз7&lмею т^т-

Й=- 8 cm 3 рп2 мтгипгапром
СрОрАЯ7/77 f/S
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1 Технические условия на изгот овление заклад- 
Hod детали см. м ет  НЖИ-ТГ, раз#еиг I .

О б о зн а ч ен и е Н а и м ен о в а н и е /ТалОримеч.
~ИНТ

'стаж,— те г/х  
сшт-Гая.__ гжГОСТ / 9 Ш -74* 1.7*1

ГОСТ 57SГ  75 7;& Уй 035*1
ГОСТ5757- 75 'о  же Ф8Я й ; 3 -5 0 0,775*1

О то ю ; 2.1*1

ТП 9 0 3 -2 -1 8  Ш И -М Н 7

7 Ж шш.

I

УШ ТдЖ Ш
З а к л а д н а я  
д е т а л ь  М Н 7

#ж/т
0>£-тЩи̂и-г- --;л

ГЯГ'ЖС, Л В сгЗ  мп 2.
фа£. Ш#Мшг?НЩ'1Р-

р  U /мг /'/0
7//Сгг, о

7:ГЖУГГ£

ЛАТГИПРОПРОМ
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Технические i/смёия на изготовление закладное 
детали см. лист  НЖИ-7Т,раздел I .

О бозн ач ен и е

ГОСТ 177704-7$
ГОСТ 107774 -7 6

Н аи м ен ов ан и е Нал. Оримеч

м н  8
<1Н5./1 Г.УОМЛ.__GW.,..  
Груда Ф $7x2; Г*1$0
Глчда tS S  *2;  £*150

I//77020 :
0,4*2
0,6 М2

/5/*2

тп т - г -1 8 /ОКИ-мне

З а к л а д н а я  
д е т а л ь  

н/Н  в

3 cm 3 ко 2
\ ЛГ/ГуОи—

~дг&шмасса

'I1

Р /51*1 /7/0

/ 7 /1 jrurrmCZJL

ЛАГГИПРОТРОМЦ 
ерорм ат Щ '1
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Технические у с  лоб и r  н о  и з го то в л е н и е  
Закладной д е т а л и  саг. л и с т  К Ж И - Г Г ,р а з д е л » .

I I 1
Обозначение М аим еноёоние Кол. Примеч,

м и  9
/ ГОСТ 199 0 3 -7 0 * Ь/ПОЛАл • ZQO Л /о диетовар гоп 3 9,3кг
2 ГО СТ Ю 7 0 Ч - 76 Тр у д а  ф.36к2 ; Т - 170 1 0,3 к г

<//7701>о.' 9.6 к г

1 _

Г/7 $03-2-18

до к ла д н а я
д е т а л б
Л 7 И 9

В  c m  3  к  п  2

КЖИ~ МН9

СтдиьМоссаМасштаб
Р 90*2 /:/0

Лист / \ЛистодУ
ЛАТГИПРОПРОМ
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ло
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I1 1 Обозначение б а и м ено В ан и е foe. Прим .
— —

/ го с т  /070и - г е Гр уб о  /33X3} & Г7//0 / /6,7кг
0ы ГО С Т /9903- 7Н*~~ с та л ь  листоёоя ~ И т я (0 3 26,6x1

//то го - Оббке

Технические услоёие на изготоЗление 
закладной  ̂ де та ли  см. л и с т  Ю К И -ГГ  

раздел £..
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г з с г /з з з з -  ?v*
7№r 7 (rfM - 75

~т ж 2 3  хг
~$>у5аФУ5х/,'/; 5 -W

j/m iir
5 2 хг 
3,5 х Г

jf&fvS&w азгз/яо5зех/с/е захраЗааа 
се/яару m  ж с/я  ^  7 7  ра зде л  /7

m m -2 - «  ш -ш и т г
3 a x x a ff//s /e
ае/яару

m / i  m / 2

В Cm3 М2

У#### Хо.?Ц/АЧфЬ

р //7x8
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УСЛН7//о£аХ/ 3 слеаёву/е /&#$/&

I
1 1 З З ззу ам у ое В аа/зех /аВ ам /у &/Г. /Грая.

m / з  — -------------

/ ~ ш г а м б -7 ¥ * Сма/гб р а ся сЯ о у ^ ш *^ 2 /5,5x8
2 ~ 7 6 ? rj7 W ^ 7 £ * Зттбаряаяурхг. Ф/33>С 5 5,25X8

Зт ага: "Щ Ш м

Тш ам схае усравая у с  узге т& е /я /е  за я/сЗ сс с  
f c m m  е*. раса? м и - гг,р сзЗ е /т  / 7

ТЛ №-2-18 № И-Ш 13
„  3  т а  Вася 

Ве/яррд Ш / 3

лроЗ.

Сраха/п 3б7?3 х з£  а 
a m  2552С

ФарМСГ/77 /У ?
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/007575/- 75 %№»&»** 0400 /2*2
Щ Ш0X7020-

Texwveewe t/e/roft/fi #<т m m oi&ettt/e sm c ffw O  
—  cm- /tt/fm //MU’ TT разам  /“

ГШ£Д$ШелЗ / i t e _\pPP</X0
5mm №..'2t/ffC7

Ik/xsitwf/tmrp. РШ 2 ao. fe_
Ш ЗМ//060

Т Л  $03-2-18 W H -M H /5

ЗамаОноя Sema/r6
m / s

Т Ш Ш Г Ш З Л т Г  
o/m 2 5 Г2 С
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Технические условий ко изгото/ление 
столика см. лист Кжи- ГТ раздел J7.

Обозкачекие ЗаимекоЗакие Гол Примеч

ММ Ав
СЛ9Щ аМ 02аР ----------------
нероХнололочн. \-ZS0xf60*f6го с т asto -7 2 /0,0кг

ГОСТ /03-75 УоЛсоЗоя -  W0 xQf 3  s 230 3 76 кг
0//77О2О: /3. 76 к г

Ъмннм.
f t  V.,
12Ш &

W u L
иш .ттров:

Ш т ш 1
MS'jtScm
Шф?&у»а

Мь/лг

‘к'ШЛ.,
Ж ,/  голо за  

р/улзгинаЖШу

ГГ7 т  -2-18 К Ж И - М Н / 6

Столик
м м  / е

В  Cm  3  к о  2

СтдиЛЛГсссдМасытзЬ

Р  13, 7$кг /МО 

Л и с т) 1Тис/коП /

Л АТГИ ПРО ПРО М

ф орм ат //3
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/. Технические ^сноЖз но изготоЗлЯше закладной бетели см. 
лист хж и-тг, роз дел / ,

I  Подерхности, обозначенные стрелкой, перед окраской лоуказаниям 
Л хжи- гт, радел ш. 2 оцинковать способом тетоохизаиии Г5*60 мят! *.

Обозначение КаименаЗание Зал. Прим:

ММ П
Столл 
memo ЗоеГОСТ /9903- 74 - зоо х /о

___то .____ L /65кг
ГОСТ 5 /459- 72 1У% % ионоя Ф « Л 9 ;* * 0 /,25кг

ГОСТ 5. /459’ 72* УРЯУЬур*. Ф < глЯ ;Ь г& 045кг
ТОСТ 5. /459- 72 ар_4ат</6м. Ф & ЛВ ;6 3 0 0 о в кг

и то го : 12233

ТТ7 903-2-1$ КЖЦ- М М /7

З а к ла д к о й  
д е т а л ь  
м н  ТУ

Прокат -  ёстЗ кл2 
4ш~25Г2С

Р  /20кг Р /& \  1 

"Уаст/ 1  ластдЗ /1  | 

Л А Т Г И П Р О П Р у ) |
П р о З Ж ун лга н а Д и м /^^ Ф о р м а т / И i
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t Технические усладил н о  и/го/подле ние столика см. 
/шет хж и-r? , р а де л  /

2. Лодерлности, обозначенные стрелкой, перед опросной /to уха.
зениям лхмгн- гг{ раздел9. 3 сцинкоба/пъ способом метамиюции (вбОт^ 

Т 1
Обозначение

го с т  ев/о- гг
ГОСТ /03-76

Иаименодоние Коп Ярим.

М И (6
Ттоль. угловое ut$o*fso*i6 нераЗлополочноя е* епп

с т о  jit. - S 5 Z S Z
полосовая гз о

и т о г о :

32, Янг
S J кг
4е,$*г

Г  Л  903-2-/8

С т о л и к
м и  /в

/е ж и - М И /3

сто/ийМосеа̂ осндаЬ

В с т В  к п 2

L___
7ра/ й/улзына Щ у^и}

HOSxi ЛЮ

Л о с т/\ Ли с т о Т Т
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(/н
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Гехиичесхие услоВ ил но и з го то В л е и а е  
д е то л и  см, л и с т  И Ж и  - Г Г  р а з д е л  JT

Обозначение Наим енование Кол, лрипен.

М И  /9
ГОСТ 19903 -7 И * с та ль  0 ш 

л и с то в а я Г.О кг
ГОСТ /9 9 0 3 -7 И * с та ль  ~ -76x6

листовой /оно 9,9кг
ГОСТ S76/-7B с т  ОЛь ф /О АТ ул

арматалная **1яЪ>\12 1 3  кг
с / т о г о . Ш к з

Русы. \Шс/льгш<
'нж \ЛеонобдХ\Щ ‘ 

Лроё. ~

Г  а  9 0 3 -2 -1 8  К Ж Н - М Н / 9

Закладная  
д е та л ь  М И  /9

"HtTfcTT: fjufcffli ̂ # Д
, /9,г\ a  so 

Р  I кг Н/О
RШЯыГкШ/ШиПШ

8  C m 3 А П  2
гСГ1//Т1/&Ы\ | Л АТГН П РШ РО м ] *

Ф орм ат //3
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Типовой проект 903-2-18
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