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1.1
1.2
1.3
1.4
1.5 
2.1

2.2

3.1
3.2 
4.1 НАСТЬ i

4.1 ЧАСТЬ 2 
Н.2 ЧАСТЬf

4 . 2  Ч А С Т Ь  2
4.3 НАСТЫ

4.3 ЧАСТЬ 2
4.4

Со С Т А а  П Р О Е К Т А
Ш зчтонат ноя. Части: тепломеханическая обтонатизоиия электротехническая.
Мозчтонососноя. Лрхитектурно-строителЬная часть.
Мзутонососная. Сони/трно- техническая часть.
Мззутонасосноя. Петипобь/е изделия орхитектурно-строителЬной части, 
блоки тепломеханического оборудования.
Сооружения слада мазута, слад и хранение. Жидких присадок. Расти: тепломехани• 
ческая, архитектурно-строительная, обтомотизоиия, электротехническая.
Ш руэрения спида мазута, слаб и хранение Жидких присадок. //етипобше изделия 
архитектурно строительной части.
продет о ёмкость. Части: тепломеханическая, архитектурно-строительная, обтоматизоиия. 
приёмная ёмкость, //етипобые изделия архитектурно- строителЬнод части. 
гсзерСчарнд/0 парк с  Железобетонными резербуаромо 2^/00M i Части: тепломеханическая, 
л^хитектчрно- строительная, автоматизация, электротехническая, отопление и бднтиляиия.

бырбтрныдларк^с Ж^лезлбетоннб/ми^резербчарами 2*20Пм? Части: тепломеханическая*7* 
архитентчрно-строительная, абтоматизааия, элент/ютехническая, отопление и бектиляиия 
Сезербуорныи парк с Железобетоннымирезербуоромиг̂ лдебЧ/етипобые изделия архтектурно-снуттеМнлд чести, 
безербчарныи порн с  Ж^сзабетонными резербУороми 2* $Обм* Части: тепломеханическая, 
орхитемтурно-строительная, абтомотизаиия, электротехническая, отопление и бектиляиия. 
гезербчорныи парк с Железобетонными р*зербуарами2ц500н9.//етипобМе изделия сштектурно-слутлелЬнаб часто. 
Щзбуорныо лерке металлическими резербэорами2ц/дОм9. Части: тепломеханическая, архотектчрно- 
строительная, обтмотшоаия электролтничесшзяатопление и бектиляиия.
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АЛЬБОМ 4 5

АЛЬБОМ Ч.Б

АЛЬБОМ 5 : 1

АЛЫОМ 5.2

АЛЬБОМ 5,,5

АЛЬБОМ 5 . 4

АЛЬБОМ 5.1

АЛЬБОМ Б.2

АЛЬБОМ 6 . 3

АЛЬБОМ

АЛЬБОМ 7 . 1
АЛЬБОМ 7 2

АЛЬБОМ 7 5
АЛЬБОМ 8 . 1
АЛЬБОМ 8 . 2
АЛЬБОМ &2

С О С Т А В  П Р О Е К Т А
РезердчорнЫй парк с металлическими резервуарами 2*2ддм? Части: тепломеханическая 
архитектурно- строительная, одтомотизоция, электротехническая, отопление и вентиляция 
Резервуорный поли с металлическими резервуарами 2*Шм*. Части: тепломеханическая 
архитектурно- строитель ноя, автоматизация, электротехническая, отопление и дЫтиляиия. 
/ёнералшш план ШЖенерные сети /вариант адтослида с уселезобетанньши резердчороми 
2*Щ 2*250 н*/. Части: тепломеханическая, архитектурно- строительная, автоматизация, 
электротехническая, додопродод и канализация, теплодь/е сети,
Генеральный план 0н#генерные сети /дЬриант э/селезнодораэ/сного спида с Железобетон
ными резердчарами 2* 500м*/. Части: тепломеханическая, архитектурно-строительная, 
одтаматизаиия, электротехническая, додопродод и канализация, тепловые сети.
/енерслШ/й план, рн̂ сенерные сети /оориант адтослида с металлическими резервуарами 

2*Щ2* 200н 3/ Части: тепломеханическая, архитектурно- строительная, автоматизация, 
электротехническая, додопродод и канализация, теплодь/е сети.
СенералЬншй плон. Шзренерные сети /вариант с̂елезнадоро^сного спида с металлическими 
резервуарами 2*000м3/ Части: тепломеханическая, архитектурно- строительная, автоматизация, 
электротехническая. додопродод и канапизаиия. тепловые сети.
Мание за^абу- изготовителю на шитб/ автоматики и йНП (варианте сооружениями 
Жидких присадок).
Мание зодову- изготовителю но шиты автоматики и У#/? /вариант дез сооружений 
Жидких просадок/.
Мание за Sod у - изготовителю наш ить» управления крупноблочные /дЬриант с 
сооружениями Жидких присадок/
М ание' задоду- изготовителю но шиты управления крулнодлочные /вариант дез 
сооружений жидких присадок/.
Металлоконструкции дспомогателЬносо оборудования и устройств мозчтонососноб 
Металлоконструкции оборудования и устройств спида мазута, спида и хранения 
Жидких фасовок. Сочленения исполнительных мехонизмод с ре/члиру/ошими органами 
Memo ллоконстрчкиии обору бодания и четройтд /тем а и хранения мазута.
Сметы бдшоя часть.
Сметы. /Сазчтонасосная.
Сметы Шзчтнососная.

/̂ обязан

x=L



п а
С О С ТА В  ПРОЕКТА

АЛЬБОМ 3.3 Гнеты. {юруфения слида мазута, спид и хранение угидеих присадок
а л ь б о м  8.ч Гнети, Ариёмноя ёмкость.
АЛЬБОМ 8.5 Гнети.Гезердчорный порк с Железобетонными резервуаром.
АЛЬБОМ 8 5 ГметЬ/. дезердуарнь/й парк с метоллиуескими резервуарами.
АЛЬБОМ 8 7 книги 1,2 Гнеты. /енералднбш пеан //нз/сенернь/е сети
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ
АЛЬБОМ

9.1
9.2
9.3 ЗА 
10

70подой проект 
704-/-52 М бом Ц

704-7-49 РШ омТт 
/оладой проект 
700-109 м Ш м Щ  
Типодай проект 
m -f-m  длШ м ц  
Топодой проект 
4-/9-W Мбомцгхя 
Голодай проект '
еаг-г-яе М бом щ ^  
Голодай проект ~ 
709-7-50 р М о н Ц

Заказные спеиификаиии. /Гозутонасосная.
Заказные спецификации ГоорУЖения спида мазута, спид и хранение фсодних присадок.
Заказные спеиификаиии. Приемная ёмкость. Гезердоорный парк.
Заказные спеиификаиии. инженерные сети.
Ведомости потребкости В мотероолох.

ПРИМЕНЕННЫЕ ТИПОВЫЕ П Р О Е К ТЫ :
ГтолЬной Вертикальный цилиндрический резердкор для нефти и нефтепродуктов емкостью 400м* 
/распространяет казахский филиал 1/НГ0 г. кома * дта/.
Гталднод дертикалднь/й цилиндрический резердиар для нефти и /нефтепродуктов ёмкостью /00м* 
/распространяет //азахс к  ид филиал 1/НГ0 с длма - дта/
Гезердуар сталдной горизонтальный для нефтепродуктов ёмкостью 2Sm *

/распространяет Аиедскио филиал //ЯГ/7/'.
/езердуар стальной горизонтолднь/й для нефтепродуктов ёмкостью 5м*
/распространяет АоедСкий филиал (/ИГА/.
Гезердуар для Воды ёмкостью 2$0м3 Железидетонный прямоугольный зослубаеннь/д из сборных уни
фицированных конструкции зододскосо изготодления /распространяет Гдилисскиа филиал (ГАГА/ 
и ттнб/е  сооружения замазууеннь/х дождедых сточных Мд производительностью Sл/сек для 
устанодок мозчтоснобЖения кителёных /распространяет ПИТА г. Москда/.
СталЬной дертикалбныО цилиндрический резердчар для нефти и нефтепродуктов ёмкостью гоом* 
(распространяет казахский филиал ПИТО г. Ллма- Лто/.

Газрадатан
Проектным институтом  
Л А Т Г И П Р О П Р С З М

Глидныд инз/сеиер и н ститута  &d~— 7 /д.ддчарод/ 
Глиднь/й инженер прое кта ~ ^ * - -

Утдерэ/сден и дВеден д  деостдие 
институтом т датгипропром" 

С / ребра ля (982 г.
Яриказ И9 227 о т г (  октября m tr.

Ш Ж

ЯриВязан
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М а р к о И с п м е н с б о н и е С т р .

С о д е р ж а н и е  а л ь б о м а  . k
Г ш и -
- n c t - 3 6 - w ® С т е н о В а я  п а н е л ь  П С ъ  - 3 6 - Б  3 °  . §

Ю К И - И П 5 —б® П л и т а  п о к р ы т и я  И П Б - 6 а  . 6

ш и  ~ и п $ - Ь ^ П л и т а  п о к р ы т и я  И П 5 " 6 ^  . 7

к ж и - и п $ - 6 * П л и т а  п о к р ы т и я  И П 5 - 6 &  . в

Ю К И - П К 1 А р м а т у р н ы й  п а к е т  П К 1  л -1  .

9
К Ж И - П К 1 А р м а т у р н ы й  п а к е т  П К  1 л -2  .

к ж и - п к г . А р м а т у р н ы й  п а к е т  П К 2  л -1  .

1 0к ж и - п к г А р м а т у р н ы й  п а к е т  П К 2  л -2  .

К Ж И - C t C i С е т к и  С 1 ,  С  2  .

1 1
К Ж И — C 1 . C U С е т к и  C 3 > C W  .

К Ж И - К Р » , К Р З К а р к а с ы  K P t ,  к р з .

* г
К Ж И —K P t ,K P V К а р к а с ы  К Р Р >  K P W

К Ж И - Р 1 Р о м а  Р 1 .

к ж и - п м - и п и з З а к л а д н ы е  В е т в1т п и 1, п н « , м н з .

Ю К И -Р 1 Н Ц ,1 Ч Н 6 З а к п а б н ы е  В е т а л и  П Н Ц  м н б  .
н *

К Ж И - M H S З а к л а В н а я  В е т а п ь  м и  S  .

М а р к а Н а и м е н о в а н и е С т р .

М Н - М Н 7 З о к л а б н а я  В е т а л ь  М К  7  .

15к ж и - м н е н и я З а к я с З н ы е  В е т а л и  м н е * М Н 9 .

Ш И  -№  10 З е т а В н а я  В е т а п ь  м н  ю  .

тК Ж И  — М И Н З а к л а В н а я  В е т а л ь  м н  1 1  .

К Ж И - М Н 1 2 З а к л а В н а я  В е т а л ь  № й
1 7

К Ж И - П Н  13 З а к л а В н а я  В е т а л ь  м н п .

к ж и - п и л З а к л а В н а я  В е т а л ь  М Н  1 W .

« е
К Ж И -  п н  15 З а к л а В н а я  д е т а л ь  М Н  15 .

К Ж И - З Д 1 З а к л а В н а я  В е т а л ь  З Д 1 . 1 9

К Ж И - Г Г Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .
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О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е K-bo При м ечание

П С  <- 3 6  - Б З а
Д о п о л н и т е л ь н ы е  з а к л а д н ы е  д е т а л и

1 < Л О О  - б  /П6 з ак л а а н а я  - а е т а л ь  М 2 -1 3 ш т

В ы б о р к а  д о п о л н и т е л ь н ы х  з а к л а д н ы х  
д е т а л е й  н а  о в и н  э л е м е н т , к г

М а р к а
э л е м е н т а

з ак л а о ны е а е т а л и

всего

П р о ф и л ь н .
с т а л ь

И то го

Арпатурн. сталь 
ГОСТ 5.1459-72*

ИтогоКласс А Ш

ff=2D
. ш м м
п*.

п с 1 -з е -Б З а 19-2 19.2 б .о 6 0 25-2

I

2.

3.
k

Стенобую  панель ПС1- З б -Б З а  и з го то Ь и ть  по чертежам 
панели ПС4-36- ВЗ сер. 3.900-3 Зып.1+ч.1 с дополнительными 
эаклаЭными деталями по. данному чертеж у.
Анкеры  закладной а е т а л и  1*12-1, попадающие 
& консоль п а н е л и , о т о г н у т ь  по п е с т у .
См. л и с т  K W -2  примет ан, п. 8
Откры ты е поверхности M 2 -I оцинкоЬать слоем 1S0 мкм.

......... ___________________________ ________ !
— —

Т П  9 03-2 -18 КШИ-па-Зб-БЗ®)L. “
t-------

Стенобая панель 
. ПС1-36-БЗ®

. , 1
/шуЩгю
ШЩф.
Искони

А тПг.-а.

Дчуан Й=Д |ёГ" Р У З т
t-.Ыькш Шульгине ! Мейка. 1

■?*/< г ~ Лист 1Лиетой J
:- ■' ■ 1

М ГГИПРОПРОМ
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Д еталь Эопольттельнрго армирования 
, плит t arnb. ФЧ00 а ~а

,263, 200

31
1

. В Ь з н а ч е н и е Н а и м е н о б а н и е №
1 ” 1 ' ■ 

П р и м е ч а я

Д о п о л н и т е л ь н ы е  с б о р о ч н ы е  е б и н и ц ы  и б е т а л и
t ИИ 24- 5/70 С е т к а  а о п а т . С 20 k
г ИИ 2М- 5/70 Карк ас а р м а т . К р И г
3 аСвмй*1 КЖИ-МНВ Заклабм. б е т . М Н В г

& ИИ 24*5/70 Л.З О т б е л ь н ы е  сте р ж н и 3

Д о п о л н и т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы
1 б е т о н  м  (+00 Q.2

Выборка Зопшжшельной стали

М р г г а д ____ ;
a

f l

1 ( Л ...... . 1
4 - ^ _ г _ 1
J = f

\

Арматурные избелия Закладные бетали
Марка тестr«t4-U-6ia*75 *Н Я И М Я Г
Эл-та кяс.сс а Ш p i e I «падь | кл- д ш Итого Всего

“ТН 1й П Г 4 I’SfeS Г Т '
ИТ) 5-За чи бол 64.6 t* 25.6 гм 28.0 Ш

t ОсноЬнуя отгалубку и армирование плиты 
cm. серил ИИ 24*2/70 ЗЛЯ плиты ИП$-б 

a, Cm. лист KVH-2 примем, п.8

Ьшит
Нач-отб.
Н.контр,

.mem

Ш т — г* --* - Ршха

S B

Т П  903-2-18

П л и т а  п о к р ы т и я  
И П 5 - 6 а

К Ш И -Ш -б а
з&ия Ш

Р

MSfrlflil Кй>!*(4!«1

дисг 1~Гпйст6' Г Т

1МТШОТ1РЕЗН
формат £гГ~гв*~‘I. Шульгина M cJfy



7

И  П  5 - б б
ф юоо

с
*8

,'Т

-]1---- ТГ----
I || II
II ||| Й*Г

life
Щ ь ~ ж

--------------1Г

J L
S!

a J 2300
950

1 -  1

S 3 0  1000 3 0  5

CSI
го
оСП

Д е т а л ь  д о п о л н и т е л ь н о г о  а р м и р о в а н и я  
п л и т  с  о т В -  ф юоо

Iг ч
щ

3с О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К-Во При м ечай.

Д о п о л н и т е л ь н ы е  сбо р очн ы е  е д и н и ц ы  и  а е т а л и
1 ИИ 24- 5/70 С е т к а  а р м а т , с 21 2
2 ИИ24-5/70 К ар к ас а р м а т . Кр  17 2
3 Т П  903*2» 18 КЖИ-МН9 Закладн. З е т . М Н 9 \

84 ИИ 24- 5/70 л.з О т д е л ь н ы е  с те р ж н и г

Д о п о л н и т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы

J□ L.................... | Б е т о н  М « *о о  . ||о.ое| т *

Выборка дополнительной стали 
на обин элемент, ter

Марка
эл-та

Лрматцрные из9 ел ия Закладные детали

Всего
лрпатирная сталь » ГОЪТ 5181- TS. ГОСТ 5.ГЧ59-if ГОСТТЧ1Ч-4.вЙ-15профиль.лопат, стальrfoMiL ИтогоКласс Д Е Dpi сталь Д_<Ь мм Итого 4 П5*$ а> тм

го \г 5
ИП5-66 2.2 23.6 25-6 ол 18.2 t.2 19 М 46.1

1. О сно вн ую  опапцйку и а р м и р о в а н и е  п л и т ы  
с п . се ри ю  И И  24-2/70 Зля п л и т ы  И П 5 - 6 .

2 .  С п .  л и с т  К Ж * 2  п р и м , п - б

Гл.инж-ПСАмман г
Нач.отй.Рябуха
Н-конто.И и Ш Щ
!л- KOHCTD.йнЗаиеВская
РУК гр. Шчяыина JuL/U
Cm. техн.Лебейка ЛеА*~

Т П  9 0 3 - г -18
П л и т а  п о к р ы т и я  

И Л 5 - 6 6

К Ж И - И П 5 - 6  5

|Стааия1тасса [Масштаб|

ч
ЬПЗиМшзЖ*»4!
ЛД ГШ И П Р О М
ф о р п а т  12 Г
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Д е т а л ь  д о п о л н и т е л ь н о го  а р м и р о В а н и *

плит С №& ф ш

. m

■ ...-—■■■— Ч

700 475
1823

Sо rto£=
О б о з н а ч е н и е Наименование К-8о Примечание

Д о п о л н и т е л ь н ы е  сб о р о ч н ы е  е б м н и ц ы  и д е т а л и
1 mzk- she С е т к а  а р м а т - С 2 0 2
8 Каркас а р м а т . К р -17 г
3 7П 903-2-18 кжи-тнв Заклабн. б е т . П Н  8 t
& ИИ 24-5/70 Л-3 Отбельные стержни \ 8

Д о п о л н и т е л ь н ы е  м а т е р и а л ы
| б е т о н  м -4 о о  ] о - 1 1 м *

В ы б о р к е  д о п о л н и т е л ь н о й  с т а л и  
н а  один э л е м е н т , к г

Марка
Арматурные избелия Заклабнь* бетали

я в ш я н м ш « « ГОСТ----ТУ1Ч-Ц.659-35 пщт т ш г
эл-та Класс А Ш итого Вр! сталь К л- А Ж Итого Всего

в 10 ЧГ" и 1Л5*5
ИП5-& Ь 2.2 30.2 32 М 0.9 12.6 1.2 14.0 47.3

1  О с н о б н у ю  о п а л у б к у  и армирование п л и т ы  
см. серию И И  2 1 « - 2 / 7 0  З л я  п л и т ы  H H S - 6  

2. См. лист КЖ-2 примем, п. В '

И т ш л в Л ч м а н  > Tfe». -  - Ж -
НсчотЭ. Р я б у х а
Н-контр йн'Зриебсгая
ffl.KOHCTD. ВнбЬиеЬскм —
РЧК.ГР:_ Шульгина
Ст.техн. ЛеЪейка ,/lzA~

ТП 903-SM S-

П л и т а  п о к р ы т и й  
ИП5-6В

№«ш|ишагр1
Ю К И -И П 5 -6 Ь

йвййтай

И I
Лист

Д А Т Г№ 0 П Р 0 М |
ф е р м а т  'ifer
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/ГОСr  /276-63 у$сршб L 50*3; £-000 2 /2*2
2 ЛОС? £276 S3 iSSSSSt i& *& t*«90 2 2.2мг

ТП 903-2-18 МШ -Р1

•Ы Лу&енГ'

Г'-l Ш щ .
Г<! у к г^ У У Ш --

TP^Z
PTZ.

Рама P f

В cm3 #/72

Стай/» 11
p 4foШСС/ГГ7 w/vc/r/orf

ЛАГГИПРОПРПМ
<j&£pAUr/77 f/g

M
№

w
$k

 
# 

?я
/я

#\
^С

г,л
^1

__
__

__
Ti/

w
So

l/
 

лр
ое

м
гл

 9
0

3
~

2
~

М
 

Д
лб

/о
лг

 4
/v

#c
ff

?6
i

1 1
$
$ Q(fo3//ave№e //auMe/foSct/fc/e 0m

фс/ме-
va/fi/e

m i
1
2

го с т m o #  
ro c r/ o m

'76 Tpi/tfa f/59*3; t ’& B / 2.9
v w *— С/Г7£М6*я/ОГ0/£$;&&3& 3 Ш

Ш 2
3 ГОСТ/070#-76 1,py<faf2/5*5; £*250 / 2.2
0 го ст т о з -т о *  , СсгегшстМ!/‘/фШ,Ш 3 /2,6

т з
S г о с т т о / а б Ш а * 2 ТЗ * 5 г& 5 0 / 12
6 госг/ооозоц*  1 3 /62

1*Т_Л Jfi U Ч/U - AAUJ ■ AALf 7./ u  yu o  £  70 rS/nin 1ЧП J

Замай/ые demerge/ 
MHf.MPS, m 3

Ш
1 trr

TЩШ00.
'2

Э==-с-
Йх/мХ#

Jr.*W?A - / v . , •jMC/77 / Xo/t/A/rref f
ш т ^ л г & щfry// Ptf. i'Уус'гжм Ш;М Ыуг.-раг-- V 
/7/тоо Ш&б&ОЮГ .X.LusJn< >

£  C/T?3 2/72 ЛАТГИПРОПРОМ
аоаалгл/хтт If M



Tu
o

o
io

i} 
лр

ое
яг

гг
 

va
c/

n
6g

Гехничеснце нребобанин на изгонто&хение заннаННа}
де/паяи см. чп/cm ШМ-ТТ, раз&ен i.

Обозначение Наименоёание

JV C  Г  19903-7W
М НУ

ГО С Г 10704-76 ГрубсТ 4 2 /0*6  £=880 
итого-.

27,3мг
27,7мг
66,0мг

МН6
ГОСТ /98 03 -7 0 *
~Г0СГ'1О7О4-7§-

~5Шуо£гя  240*/О 624С. 3 /3.6мг
Ip ytT q476*3 £’080 4,8мг

te_.

£/гпсгс №,3мг

ТП  9 0 5 -г -id т и-м нч,м н$

'L~ -
D*№GL . --гZZ

З в м а & ш в  с?е/77Ш&
№ 4 , m e

'чуме. 6 с т З мг72 ЛАТГИПРОПРОМ
ф?0р/*7С?/77 /Г£

К

Г Г —

к й % Ж ____ J i . %

Z г г

, /Я7&\
f  ‘£70 с.

р \ЛАя\ /НО
McTtV&Hra m ff

ЛАТГИПРОПРОМ
<рср/Па/77 Я Д -



М Н 7 CL -C L

Технические трсебВ&гние net изгит обхение 
Занхабнод Jem axu cm.-мют? Ш И - TT,раздал £

Обозначение МаингеноЗсние № Ирине-
чание

MH7
Труба ф76*3~Т*370 7

£
ГУСТ 70704-7$ 
ГО С Г  ш оз-Ш * %/73?&ал 840*70 Зы 3

2.0*fr
13.5мг

U/77030'. 15.5мг

Tff 903-2-18 КЖ Н-МН7
tfucu/rcro ’ 

1$5м\ 1=10
У. A '-grrA ///ур\ V/Yp

Ъраб- ЩуМгигП?

ш

1ртхшдная demand 
М И Т

Стабм Мен.

ттЖ Зст.З м/?2
JjJLb.tfs

Стаби.

Р
Ш П1Ш Ш ЕХ
ЛАГГИПРОПРОМ
<рСр,*7С?/77 If 6

>*Vv
I
I
I

1

cl -a

m . m .

5
в—==1|я̂1=-11--̂ 4—I . 51

г

. 150\ 23Щ 29&,
<___f МО__ у/мм
'.наг^езщгм), мд

уш ш

Технические требибанам наизтн7о&геиаезамяад- 
нои ffemaxu cm. xuarr/Шб-ТТряхабех/.

Обозначение Иаименобание: Ш^ание

Ш ГГ~7Ш р Ж
м н е

ГОСТ 79803'74*~
Труба ? 07x2 £=$30 £ 4 н г

77,4 н г

W
Шюго-. 73.8 нс

гост 7Ше~7ч*~
ГУСТ 707W=W~

vam eiM 820x70 /*820 3 77,4нс
Тру2аф38*2 880 7.$нг

итого-. 73.0мг
ТУ 903.-2-78 кт-мн8,мн&

\ —. Ъто/яА Т7иутг7рп Щ
i /.НИ /з г.-и i “Ос. -гГп чсУ . > „Ч<11УыУрЖ</ха 

£ау#гоРг7ш <

Закладные бензол
МИ8, МН9

:ГУГ‘-У. QZul',A- ’'/#0 V Вег. 3/072
1руо/*га'/гг7?ё
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Технические s&roSu# на азгото&гение захнаЗнои 
бетсхна см. м е т  НЖИ-ТТ, разбей J .

I
i

**$
1

О/означеяае Иаименоёание Приме
чание

/ /v e r  т -?б -400* S ЛйЭТ7 / Ш хг
г ГОСТ S781-7S ' 4 8  АЙ ~&ШГ 9 a s #г

Итого: П3*г

/ftp#. 1рр//бгсНС

ГПШ -2-18
Занж бная б е та лб  

МИ 10

ф оха/тгВйнЗ#/72 
арм.ЗЗГС

НЖИ-МН10
'о т & ш ^ & т ь  

p  ЧЗмг 1-10 
. Ш я7/УаснШ Г. 

ААТГИПРОПРОМ
ф ерм ат J/3

&

1
I«§•
I

I I
5> О бозначение Н аим енование ш

И4
1

м м 3

/ ГОСТ 8S0 9 -7 2 * ТтаМ ЧМЬЩЯ" 0 ' 
ХаСнМчяочЖс 75*3/£*22А’ / №е$мг

2 ГОСГ S781-7S. 70мат/7наяф№К&20£ 12#г
И т ого: ХЧахг

Технические услоёия на иззонгоёхение за/ш гЗ/od 
бептази см лист  /МНИ-ТТ, раз бея £ .

ТП 9 0 3 -2 -И

Заняабная бе/яаяб 
МИ 11

Оронат В. cm3#/?2 
арм. 35fС

КЖИ-МНИ

Р
far/rrAJ///r/77C>21

ЛАГГИТЯЗПРПМ
7feo& щ м ш ла^ ф ерм а т ИЗ



1

Наименование дол.

МН12
USxf;
е*з!чоГОСТ 4509-72* (6,2 кг

2 ГОСТ 5761-75 Столь орно(Ш/рк.Ф6АЁ;  6*200 (,2кг
итого■'

Технические условия на изготовление закладной 
детали см. ли ст №И-ТТ, раздел L

ТПЗОЗ-2-18 /ОКИ-МИ 12

щг Закладная деталь
МН!2

Стобий

р

Масса

Щкг

Косшто̂  
Р10 
Г 20

лист /1 листах 1
прокат в cm3 кп2 

арм.РЗГС Л А ГГИ П Р О П Р О М

...  А знак
(Шмд, Ряс&ха
ш т щ
Ож/орШ 
pMSjlL Шшгинй

CfpOo. Шульгина °6t6fZ формат ПЗ

То
по

во
й 

пр
ое

кт
 д

О
З-

2-
 8

4 
Ал

ьб
ом

 я. 
f 

ча
ст

ь 2

Технические требования на изготовление 
закладной детали см. лист K>KH-7Tt разделI.

1 1 Обозначение Наименование К-8йПримем.

МН13
7 Гост егчо-тг швеллер сю Сязоо 1 18кг

ГП303-2-18 КЖИ-МН13

Закладная деталь 
МН(3

Спязь Afiaccz?* '('р ’шггсэ

ВстЗкпЗ

Р \14кг\

Aueml \3ucx~cd i>.

A A T m n P D IP D M
/IpoS. Шульгина формат М3
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Технические рслоёия на изготоёление закладной 
детали см. лист мжн-77 раздел / /.

г

i41 ОсГозначенае Наименование #вй Примеч.

мнм
/ ГОСТ 6 7 3 2 -7 0 * Триба £53x3 2  е 500 / Ч.Вкг
г ГОСТ /0003 -7 4 * Лк ™ д вЯ-°~®£--0,Пм‘ 32,0кг
3 гост № 003-74* ст°1дЙ тдш/0 5*0,/Зм* ¥ 56,0кг

- ^-- ■--?--- i/moro: з г е к г

тп903-г-н
Закладное изделие 

МММ

t̂'£SX£SLл.мъъно
В cm3 МП2

№ И-М НМ
Касса КасштаЗ

Р 32,6а
Л и с т /1 Л и с та Б  1

Л А Г Г И П Р С П Р О М

формат /ТО
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Технические условия на изготовление закладной 
детали см. лист Юки-тт раздел Itg .

i 1 * Одазначение Наименование т Примеч.

МН1£_
ГОСТ 79903-74* л?в™ ?вя U r - о т ч W * r

гост s .m s -7 e * ф Ш № Ш 2 Ш * г

ит ого: 3$,205Г\

Гранат'§ /$ * * *  л а т г и п р р п р о м
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/.Сборни произбодить вент ро дама типа
B-V278 ГОСТ 6467-76.

2. Высота сборного шба h w im Умм

I
i k 1 ОсГозночение Наименобание бол. Промен

/ ГОСТ № 6-63 гмитыд1 и/дх6ох$ 
/граф инь 6*620 2 6,3 кг

2 ГОСТ 6276-63 Гнуть/О i/ro*soxS
н/ориль....6 "630 2 9,3кг

3 ГОСТ 6276-63 Гнутый L5QxJ5x4 
ЩРФУЛЬ.__ 6*J.Q0....... в 2,0кг

¥ ГОСТ 6767 -73 ЗЯ20>. Гмчос ¥ 0,6

Т П 303-2-19 НЖ И-ЗД1-___1
Закладная 
деталь 341

Cmadui /Жса Масштаб):

Р -г/,гю 1
____1rdMHXJIp.

/Вша.
Jm ptLT 
Ряа&о ,

H. мантр 
й.нснсг. 
Рук . гр .

1ж ж Лист f \Листа6 f 1
facbueScxQ,-Ли,'Ы В  cm3 ХЛ2 ЛАГГМПРОПРОМШульгина НЖЖ

Ст.техн
Проб. Шульгина формат rrs



Гехмичесние тредодом ия
/ /  /Тлосхие сетки и /ространстбенные каркасы 

ш готоблятб t  помошыл контонптой  
кой сборки. 7о П/уну?0 сборку прдазбддиМд to  
бсех местах пересечения стержней teMox 
и коркособ,

72 Тборку следует произбодитд 6  соотбетстбии c 
/"Off /9292 -  73 feed м ену я  сборнд/е улементоб 
зоклабных деталей сборнб/х железобетонных 
конструкций. б он то ктн оя  а обтомотическоя 
сборно плоблением.
$снобнб/е типы и констрчктибно/е улементы” 
а с т Ухозалиями по сборне соединений ормо- 
туры  и ja xладных деталей железобетоннь/х 
конструкций ~ f//- 695-72.

1 9  брм атурт/е изделия болжнб/ отбечатб 
требабаниям Гд£7 /6922'?$., /рмотурные 
изделия и закладные детоли спорные для 
хкелезоб^Ш нт/х конструкций.
Технические Ъреддбшия и мШ одб/ 
ост/таний *

i j  дилеры м м л д д н т изделий /раборо/пб х  
пластиком и прокату бт&бр дугобой сборной 
лоб слоем ф л т в  но а б тш а та х  и полу• 
обтом атах.
дтогнуты е анкеры рекомендуется /роба- 

риботд дугобой ручной или релдефко- 
точечной контоктнод сборкой

жу пластин а прокот о между собой 

былолнятб бугобой ручной улект росбЬркод 
улект робоми типа 992 по ЛббТ 9967-75. 

£.$ Материал пласт ин и прокат а - ст олб 
марки 6 m i  П/72 по fO trW -T T * . 
Материал онкероб * армат урная ст олб 
клоссоб 6 1 ; 61 ; б  О  по TOfT S 72/-70  

£ /  докладные и  соединит елбные улеменш/ 
болжнб/ бытд зош иш ены 5~/о слоями 
умоли / Г - 759 {Т У б  -/0-///S-7S/ по 
срунт обхе ХС-059 обш ей толщиной /Здмклс 
б  соотбетстбии с  группой £  таблице/
62* сноО Л -26-73* {поберхм ост и. не 
зоклодб/боемб/е б  бет онf  кром е особоренны х 
но чертежах.

ЛАТГИПРОПРОМ ( 
Формат /27



* Ш  тирах HOP зкз. ШВА D m * $ V m L
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Й Ш  ШВТРМШОГО ИНСТИТУТА ТИПОВОЙ ПРОНПИРОВАНИЯ
й в ш а  г м ж - ш ,  вм ш ,  so8

Типовой проект 903-2-18

https://meganorm.ru/list2.htm

