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й срок введения установлен с * тр" ______ 198 0 г .

Несоблюдение стандарта преследуется цо закону.

Настоящий стандарт распространяется в а ингибиторы корро­
зии, применяемое для снгаення коррозии оборудования и комму­
никаций в системе утилизаша сточных вод нефтяных праьвслов, 
и устанавливает метод сравните аьнсй оценки эффективности за­
щитного действия ингибиторов в кислород- и (или) сероводород- 
содерхащнх сточных водах нефтяных лро№слов.

Сущность метода заключается в измерении скорости корра­
зии (потери массы) стальных образцов в ингибированной и не- 
ингибированной среде и оценке в лабораторных уславаях залив­
ного действия испытуемого ингибитора.

Применение метода оценки эффективности защитного дейст­

вия ингибиторов коррозии в сточных водах пршолов предусма­
тривается в отраслевых технических условиях на ингибиторы 
коррозии, используемые в нефтяной прсюшенности.

Издание официальное Перепечатка воспрещена



eyg.2 ОСТ ЗО-ОЭТ^Р

I , ЛППАРАТУРА, МАТЕРИАЛЫ И ШКОТВЫ

I -I .  Для опйэщ[ защитного дейстяня ингибиторов коррозия 
в ЛЙораторшх условиях нспольауш установку (черт.1), в комп­
лект которой входят даухгорлнй стеялянннй сосуд £4), электро- 
двигатель (2) с регулнруииым чисдш оборотов, герметизирован­
ный привод с мешалкой (3) л шгвтав ( I ) .

Стеклянный сосуд (черт.2) имеет емкость около I л и сос­
тоит из даут щаяявдрическкх камер, сосЗцащнзсся сверху и сни­
зу, В адмеру с бодышм диаметром помещается герметизированный 
привод о мешалкой* в камеру меньшего диаметра -  испытуемые 
обраады.

Дтл приведения во вращение мешалки мопгт быть использова­
ны электродвигателя различны* варок с регуляруешм числом обо­
ротов (з предала* от 400 до 1000 об/мин).

Герметизированный привод (черт.З) включает, корпус (6), 
внутри которого размещен вал (3) и подпятник упорного подшип­
ника №* На гаду вантами (I) закреплены мешалки (2), опоры 
(5) и внутренняя полумуфта (9) магнитной нуфты ШЦ 4-1 
(ТУ ЛЯ 3,259033)* Снаружи корпуса на подшипниках (7) и (16) 
с;'ситаровей э^ран (8) с закрепленной на нем наружной пслуцуф- 
тсЙ (10) rtaijQETiiai mjiJth ЖЦ 4-1. Да крышке (I I ) , присоединен­
ной я корпусу втгчтачи (16), закреплен шток (12) и держатель 
(13) с вялом £14), с по/адью которых герм газированный привод 
устанавливается на ятаите. При помощи тяг (18), траверсы (21), 
терелки (20) и винта (22) черев прокладки (17) и (19 ) к герке- 
тиажрованнсцу приводу закрепляется стеклянный сосуд.

Доя контроля скорости врь-ления мевилКи рексмэвдуегся нс- 
ЗБЛЬЭСвдть стрсбсскопическЕЙ тахометр 2 ТСт 32-456 ждя другой 
счетчик 4bcxij оборотов двигателя
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1,2, Контрольные образцы для исштейП1я в кислородсодержа­
щих сточных водях должны изготавливаться из холоднокатанао£ 
ленты (ГОСТ 503-71) стали марки 08КП (ГОСТ 1050-74) или ЗКП 
(ГОСТ 380-71) в состоянии поставки, Контрольные образны для 
испытаний в сероводородеодержанное сточных водах долины изго­
тавливаться из стали марки 45 (ГОСТ 1050-74)*,

Образцы должны иметь прямоугольную ферму размером 20х25х 
х0,5 мм. Для подвески образцов в них сверлится отверстие диа­
метром 3 мм. Образец около отверстия маркируется цифровыми; 
клеймами с шесто! цифр не белее Зр5 мм. Размеры образцов по 
ширине и длине шдерхиввют с точностью -  I мм.

Поверхность образцов не долина иметь следов ржавчины, ца­
рапин, заусешш г других дефектов. Острые края образцов должны 
быть сглажены наждачной бумагой (ГОСТ 6456-75 или ГОСТ 5003-75)
с зернистостью абразивного материала от 24 до 36* Для образцов 
из стали марки 45 параметр шероховатости должен быть в преде­
лах от 1,6 до 2,5 на базовой длине 0,8 мы (ГОСТ 2789-73),

1.3. При проведении коррозионных испытаний применяются;
магний хлористый 
кальций хлористый 2-водный 
кальций хлористый безводный 
кальций сернокислый 2-врдный 
натрий хлористый
бензин-растворитель (уайт-спирит)
тиомоченнва
аммоний лик оннокйслнй

соляная кислота 10% раствор

-  по ГОСТ 4209-77
-  по ГОСТ 4161-77
-  по ГОСТ 4460-77
-  по ГОСТ 3210-77
-  по ГОСТ 4233-77
-  по ГОСТ 3134-78
-  по ГОСТ 6344-73
-  по ГОСТ 9264-71
-  по ГОСТ 3118-77

ш) Зри проведении испытаний в сточных водах, содержащих недо­
род и (или) сероводород, можно яопохьэовять в качестве н»- 
таллтчеспх образцов столь, из которой выполнено защищаемое 
ингжбжтерем оборудование.
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парафин

серная кислота 
вода дистиллированная 
бумага фильтровальная 
азот газообразный

- п о  ГОСТ 4204-7?
-  по ГОСТ 6709-72
-  по ГОСТ 12026-76
-  по ГОСТ 9293-74
-  по ГОСТ 13577-71

или 16960-71
сера техническая 
асбест
эксикатор

-  по ГОСТ 127-76
-  по ГОСТ 12071-67
-  по ГССТ 6371-73

весы аналитические марки ВЯА-200-Н -  по ГОСТ 16474-70

2,1» 6 качестве агрессивных сред при коррозионных испыта­
ниях используют сточную воду данного нефтяного месторождения, 
а такие стандартные растворы, отвечающие по составу наиболее 
распространенным сточным водам нефтяных месторождений страны, 

2,2. Стандартный раствор для коррозионных испытаний со­
держит, г/л:
сернокислый кальций 2-водный -  1,4
хлористый кальций 2-водный -  23
хлористый натрий -  144
хлористый магний 6-водаый -  22
уайт-спирит3̂  -  0,5
деэмульгатор (водорастворимое 
ненсногенное ПАВ)*) -  0,025

*) Растворитель уайт-спирит и деэмульгатор добавляют в раствор 
солей непосредственно перед началом испытаний. В качестве 
деэмульгаторов мокло использовать ПАВ диссольван-4411, дио- 
содьван 4490, селарол 5014,дцуфакс,Х-2647,сепарол 25 и др-

2. ПОДГОТОВКА К ЖПЫТАНШ
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Плотность этого раствора определяется с помощь» стеклян­

ного денсиметра (17 25*11-1363-77) и должна находиться в пре­

делах 1,12 г/см3 -  0 ,02.

2 .2 .1 . Для приготовления кислородсодержащего рабоче­

го  раствора необходимо растворить указанные соли в дистилли­

рованной веде и довести объем до I  литра* Этот раствор содер­

жит в среднем 4 -5  мг/д кислорода.

2 .2 .2 . Рабочий раствор, содержащий сероводород, г о ­

товят следухщим образом:

Приготовленный пс п .2 .2 .1  раствор солей помещают в герме­

тичный сосуд и освобождают от кислорода путем пропускания че­

рез него в течение 0 ,5 -1  часа инертного rasa (азота или гели я )*

Затем обескислороженный раствор насыщают газообразным се­

роводород см до получения его концентрации 1500-2000 мг/д. Со­

держание сероводорода в растворе содей определяют иодсметрн- 

ческии способом.

2 .2 .3 . Для получения газообразного сероводорода рекомен­

дуется использовать серу, асбест и парафин* Перед их смешением 

серу измельчают в ступке, парафин и асбест такие измельчают до 

порошкообразного состояния* Серу, асбест и парафин смешивают в 

соотношении 3 :2 :5  вес.частей . Полученную смесь слегка разогре­

вают и из расплавленной масса! изготовляют вручную шарики, за­

пас которых хранят в закрытом сосуде*

Доя получения, сероводорода используют колбу из тугоплав­

кого стекла, плотно закрытую пробкой и снабженную стеклянной* 

трубкой с отводом* От стеклянной трубки отходах р е а ю вяя труб­

ка, соединенная с сосудом Дрекселя. Сосуд Щ & т веф  ютнпиишг 

дистиллированной водой* К нему з р е о д а ы и  деяш ж & т  трубку, 

по которой поступает сероводород*
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Перед от т ок  колбу загружают на */3-*/5 шариками из серо- 

асбесто-парафнновой смеси и ставят на электрический колбсв?г- 

реватель.

Резиновую трубку, по которой будет идти сероводород» при­

соединяют к герметичному сосуду для насыщения раствора, Изли­

шек непоглаценного раствором сероводорода должен направляться 

в две-три склянки, заполненные 10? раствором щелочи (А/аШ ,КСН).

Включают обогрев кодСы. Когда температура достигнет 200°С, 

начинается выделение сероводорода* Скорость его  выделения мож­

но регулировать с  пом ощ ью  большего иди меньшего нагрева колбо- 

нагревателя.

Полученный насыщенный раствор сероводорода используют в 

дальнейшем для получения стандартного раствора.

2 ,3 , Отбор пробы сточной воды производят с нагнетательных 

линий насосов очистных сооружений при стабильней технологичес­

ком режиме установки по подготовке вода. Пробу отбирают в ус­

ловиях, исключающих контакт отбираемой пробы с кислородом 

воздуха, для чего емкость заполняют сточной водой через труб­

ку, опущенную до дна. При этом перш е порции отбираемой пробы 

вытесняются последуодими, не контактировавшими с воздухом.

2 .А. Проба сточной веда перед испытанием должна отстоять­

ся не менее 6-ти часов. Срок хранения пробы -  ре более 3-х су­

ток .

Степная веда, отобранная на промыслах, испытывается без 

каких-либо добавок, tea  долина храниться в герметичшх услови­

ях в сосуде, запощенном до самого верха или под слоем нефти.

2 .5 . Подготовку металлических образцов к  коррозконж* ис­

пытаниям необходшю вести в  сдедупкей последовательности:

-  инять ковсервируоцую смазку с поверхности металла раст­

ворителем (y a fr -спирит);



Стр 10 ОСТ ЗЭ-09Э-79

-  обезжирите поверхность образцов водной суспензией на­
тронной извести*^ щтъл црстирки ею металлического обра-цы д 
прошвки водопроводной водой Полноту обезжиривания необходи- 
мо контролировать по полнели с%ачиваыию всей повепхности об­
разца водой,

-  поместить образин на 1 миз в 10% раствор соляной кис­
лом,

-  тщательно прсадть образцы в проточной водопроводной 
а затем в дистиллированной воде,

-  осушить поверхность фильтровальней бумагой, завернуть 
образцы в сухую фильтровальную буыаду, поместить их на I час 
в вюикатор, содержмщдй влагопоглотитель, например, хлористый 
кальций,

-  взвесить образцы на аналитических весах с точностью до 
четвертого знака, во нзбежчЕВР* повторного загрязнения обрнодсв 
при взвешивании и креплении их в оосчде для испьточзй не об'» о- 
деыо пользоваться пластмассовые пгнцетсм

2 6 Для коррозионных испытаний гспользуют одновременно 
две установки В стеклянных сосудах устанавливают по четыре 
подготовлена металлических образца, подеешенню на капроно­
вой леске, закреп хевлой в верхней части сосудов Образцы долж- 
нк б -ifb полностью погружены в а д  остьг не соприкасаясь друг 
с другом

2 7 Устанавливают в сосуд нетывд с влектрсмттсром г за­
дави- (в зависимости от принятых условий) кислород -  или се™ 
рододороцесдериеднй стандартный раотвор сточной воды или сточ­
ную году данного нефтяного месторождения, до нижнего уровня 
соединительной трубки сосуда

ш) При отсутствии натронной извести для обезжиривания образ­
цов можно использовать растворитель уайт-спирит
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Минимальное количество испытуемого раствора на I су2 по­
верхности образцов -  15 см3.

2,8* Кислородсодержащий стандартный раствор заливают в со ­
суд в условиях контача с атыооферным воздухом*

2.8.1* Лия заполнения сосуда сеоов одор оде оде ид ass* раство­
ром необходимо:

-  налить в сосуд кислородсодержащий стандартный раствср 
и герметизировать ячей^;

-  пропустить через раствор инертны! гае (азот, гелий) до 
полного удаления кислорода ив нщкости;

-  с пшацью медицинского шприца набрать рассчитанное к о ­
личество насыщенного раствора сероводорода и герметично (через 
резиновую трубку или пробку) ввести в обескислороженный стан­
дартный раствор до получения в нем концентрации сероводорода 
IQ0-I0 кг/л .

2*8.2. Для заполнения сосуда пробой сточной воды в гер­
метичных условиях необходимо;

-  предварительно пропустить через незаполненный жидкостью 
с ссуд инертный газ до полного удаления из пего воздуха;

-  соединить сосуд с емкостью, содержащей пробу сточной
воды;

-  с помощью инертного газа (азот, гелий) вытеснить из ем­
кости в испытательный сосуд объем пробы сточной воды, доста­
точной для его заполнения с небольшим переливом.

2 .8 .3 . После заполнения сосудов серовццородеодерхапцш 
стандартным раствором или пробами сточной воды пробелов они 
должны предохраняться от контакта о атыосфершы воздухом в 
течение всего времени проведения коррозионных исны-ишнД*
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3 прпи^паппг нгянтаний плрчздипдий 
кштрсяьнсй скорости ксш вии
И ЗАЩИТНОГО ДЕЙСТВИЯ ВДИЕИТСРОВ

3 .1  Дцухтордай стекаяндай сесуд заполняют испытуемой аг­

рессивной средой таким образец, чтобн уровень жидкости доходил 

до середины отверстия верхнего перетока

йшочают мешалку для создания в сосуде направленной цир­

куляции веда и фиксируют время начала испытания Продолжитель­

ность ош та при непрерывном движении среда -  6 час Температу­

ра 2С Ё20( * К

ращение мешалки необходимо отрехулировать с помощью та­

хометра так, °тобы обеспечить линейную скорость движения жид­

кости в сосуде I  м/сек Скорость движения агрессивной среды в 

сосуде может <5нть определена заранее по способу, приведенному 

в пряложепш

3.2  По окончании испытания образцы вынимают, осматрива­

ют, выявляют характер распределения коррозии на поверхности 

образца и делают оо этом запись в журнале Затем удаляют про­

дукты коррозии в следующей последовательности

-  нефть л  продукты коррозии -  деревянным шпателем и ор- 

гвшческим растворителем (уайт-спирит, бензин),

-  остатки коррозионных продуктов -  мягкой карандашной ре­

зинкой,

-  плохо удадяеш е загрязнения и продукты коррозии -  трав­

лением з  течение 5-10 мин при комнатной тешгературе и очист­

кой деревяншм шпателем в растворе следующего состава (г/ л )

и ) Яри необходимости оценки защитного действия ингибиторов 
коррозии в сточных водах црош елов в условиях повышенных 
температур (40-60°С ) сосуд термостатируют с помощью 
ультратермостата
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серная кислота

тисмочевина
лимоннокисдай ашошЕй

-  84,0
-  100,0 

-  10,0

дистиллированная веща -  довести до литра
-  остатки травильного раствора удалят1 прошвкой в водо- 

проводной, а затем в дистиллированной воде,
-  влагу с образцов удалят с помощью фильтровальной бума­

ги Окончательная сушка - в эксикаторе с в лаз поглотителей в 
течение I  часа

Б конце этих операций образцы для определения потери мае* 
сн взвешивают на аналитических весах с точностью до четверто­
го знака

3 3 Защитное действие ингибиторов необходимо определять 
как в стандартных растворах для коррозионных испытаний, так и 
в сточных водах данного нефтяного месторождения Первое дает 
возможность определить соответствие ингибитора техническим ус­
ловиям разработчика, второе * оценить защитное действие инги­
битора в сточных водах данного нефтяного месторождения Б тех 
случаях, когда сточная вода нефтяных месторождений изменяет 
свои первшачальннб физико-химические свойства при хранении и 
транспортировании, эффективность защитного действия ингибиторов, 
следует оценивать на стандартах агрессивное растворах с пос­
ледующей проверкой на сточной воде конкретного месторождения, 
отобранной непосредственно на лрошеде

Сценку защитного действия ингибиторов в сточных водах не­
обходимо начинать с концентрации, рекомендованной разработ­
чиком

 ̂4 Для проведения испытаний я ингибированной среде в 
сосуды заливают испытуемую сточную веду иди стандартный раст­
вор Перед цусксм мешалки в каждый сосуд с помощью пипетки
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вводят ингибитор в состоянии поставки иди в виде раствора 1-5$ 

в веде иди уайт-спирите Условия проведения испытаний* очистка 

образцов от продуктов коррозии и определение потери массы в ре­

зультате коррозии согласно п п 3 1 %  3 2 ,

3 5 Расчеты для определения защитного действия ингиби­

тора ( Z ) проводят согласно п 4

3 в Вели величина защитного действия ( Z  ) ,  полученная 

при рекомендованной разработчиком концентрации ингибитора, 

больше 90$, то последующие испытания продолжают при двухкрат­

ном уменьшении концентрации ингибитора до получения Z мень­

ше 90$

3 7 Вели величина защитного действия, полученная после 

первого испытания, меньше 90$, то последующие испытания про­

должают при двухкратном увеличении концентрации до получения 

Z больше 90$

3 3 Вели Z = 90$ не достигнуто при концентрации инги­

битора 500 мг/л, дальнейшие испытания проводить не рекоменду­

ется

3 9 Веди при проведении испытаний п о п п  3 6 и 3 7 ве­

личина Z при первых двух последовательно испытанных концен­

трациях ингибитора попадает в область большую и меньшую 90$, 

то проводят еще одно испытание при концентрации ингибитора, 

равной средней арифметической двух предыдущих

4 ОБРАБОШ РЕЗУЛЬТАТОВ ЖШТШЙ^

4 I  Защитное действие ингибиторов коррозии Z выража­

ют в  $ и вычисляют по формуле

2  = -X  г З .  ,ю о $
L  I l j  ^  *

где I l j  -  потеря массы металлического образца после испытания
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в неингибироваяной среде, г ,

Dg -  потеря массы металлического образца после испытания в 

ингибированной среде, г

4 2 Защитное действие ингибитора в коррозионной среде 

вычисляют как среднее арифметическое из результатов не менее 

трех параллельных определений потери массы металлических об­

разцов

4 3 Для исключения грубых ошибок измерений, результаты 

определений потери масса металлических образцов располагают в 

порядке возрастания и составляют соотношение

где Л1 *  подозрительно выделяющееся значение потери массы 

ПП -  соседнее значение потери массы,

/? -  размах варьирования

Размах варьирования равен разности между максимальной и шшн- 

мадьной потерями массы

R  = в данном ряду измерений.

Вычисленную величину Q сопоставляют с значениями Р (Р , n L) t 

приведенными в таблице I ,  где Р -  доверительная вероятность, 

п с -  число измерений

Таблица I

Значения р (Р , )

n t ! Р = 0,90 1 Р = 0,99

3 0,89 0,99

4 0,08 0,89
5 0,56 0,76
6 С ,48 0,70

7 0,43 0,64
а 0,40 0,58
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Если вычисленное значение Q > Q  (Р } n LД  то указанная 
зеличина потери массы является грубой ошибкой и исключается 
из дальнейшего расчета

Рекомендуется доверительная вероятность Р = 0,99 при 
проверке маясюйадьной величины потери массы и Р =0,90 при 
проверке шшямальной величиш

Расчеты по п.4 3 производятся отдельно для значений по­
терь массы в неннгибированной и ингибированной среде

5 ОЦЗЖА ЗАВДННОГО ЩЯШ  ЖМШГСРОВ

5 I сравнительная сценка защитного действия испытанные
ингибиторов щювсдатея по их коодентрациям, отвечающим Z =9(#

я 2 Для этого но величинам Z , полученным по п 3 б -
3.9 строят кривую зависвгостя защитного действия от содер-
наши в среде шгибнтора (черт*4)

5 3 Из точки на ординате Z = 9G&, цроводят прямую ли-
шп>, параллельную  оси абсцисс до ее пересечения с полученной

4 т
кривой Из точки пересечения опускают перпендикуляр на ось 
абсцисс и находят защитную ковдентрацмэ щи Z  = 90£

5 4 С помощью шкалы (табл 2) оценивают эффективность 
и единого действии ингибитора Из нескольких сравниваема 
ингибиторов лучше является тот» который обеспечивает в сточ­
ной веде получше защитного эффекта Z = 9<# при наименьшей
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Графический расчет  защ ит но» 
бейстбиц ингибитоб ыррязш

Черт б
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Таблица 2
Шкала для оценки защитного действия ингибиторов 

коррозии в сточных водах прошелов

ipa при I Категория эффективности

до 50 высшая

Свыше 50 до ЛЮ I

Свыше 100 до 200 П

Свыше 200 Ш

6. ТРЕБОВАНИЯ ЕВЗШАСНОСЭИ

6 .1 . Иоштываеше ингибиторы долины соответствовать уста­

новленным для них в технических условиях физико-химическим и 

токсикологическим характеристикам

6*2. Химреагенты, рекомендованные в качестве ингибиторов 

коррозии, по своим токсикологическим характеристикам не д о л », 

ян превымать 4>го класса опасности (ГОСТ 12 I . 007-76). Допус­

кается использование веществ Л класса опасности по согласова­

нии с Шшэдравом СССР.

6.3 Общие требования безопасности -  по ГОСТ 9 012-73 

и стандартам систем! безопасности труда (ОСБТ)

6 .4 . Все работ с ингибиторами, а тайке пкнрапд по об­

работка поверхности металлических образцов до и после испыта­

ний необходимо проводить в мкафях с вытяжной вентиляцией.

6 .5 . Помещения, где проводятся работ с ингибиторами, 

д оли т  быть обеспечена противопожарный средствами и обще об­

менной щвточно-внтяхной вентиляцией Приток воздуха в рабо-



ОСТ 39-099-79 Стр 19

ЧУЮ зону -  в соответствии с CH -245-7I

6 6 Требования к пожарно-взрывоопасным свойствам , темпе­

ратуре вспышки, самовоспламенения, области воспламенения паров 

вещ еств при контакте с воздухом  и мероприятия, обеспечивающие 

пожарную безоп асн ость, устанавливаю тся в  нормативно-техничес­

кой документации на конкретные химические вещ ества, и спользуе­

мые в  качестве ингибиторов коррозии

6 7 Применение ингибиторов в технологических процессах 

должно удовлетворять требованиям системы стандартов в  области 

охраны природы и улучшения использования природных ресурсов
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Приложение
Рекомендуемое

МЕТОДИКА
СПРВДИ1ВИЯ СКСРОСТИ ЦИЙСУЛИЕУЩЕЙ 

ЖИДКОСТИ 6 СШЛЯШОШСОСЯГДВ

1 В узкое колено днуггорлаго сосуда устанавливают стек­

лянную сифонную трубку, ощущенную одним концом в жидкость на 

определенную глубину Другое конец трубки, нмеиощй калиброван­

ное капиллярное отверстие, сообщается с атмосферой (черт ) .

2  С помощью секундомера определяют врою , в  течение ко­

торого при неподвижной среде из сифона вытекает определенный 

объем жидкости ( I  см3)

3 Включают меналвд, с помощью тахометра задают электро­

двигателю определенное число оборотов и вновь определяют вре­

мя, в течение которого из сифонной трубки вытекает калиброван­

ный объем жидкости ( I  см3)

4 Определяют расчетом скорость движения потока жидкости 

и , регулируя число оборотов двигателя меналки, доводят ее  до 

I  м/с С помощью тахометра фиксируют число оборотов двигате 

ля , которое отвечает заданной скорости движения жидкости.

5 Скорость движения потока жидкости в стеклянном оосуде 

определяют по формуле

v - i 6 V a j h ( g - * f ,

где V _  скорость движения среди» м/сек,

fa  -  глубина погружения*^ сафонвой трубки си ,

н ) При достаточно больной начальной глубине погружения сифон­
ной труоки н жидкость, изменением гдубнш  погружения си - 
фоенсй трус л  при включенной меиалве мощно пренебречь.
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t ,

4

-  время, в течение которого из трубки выливается кали» 

.брованный объем жидкости в  статических условиях, сек ,

-  то ие в динамических условиях, сек .
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Схема установки по определению 
скорости потока модности S  
стеклянном
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ПЕРЕЧНИ)

стандартов и ЧУ, на которые даны ссылки 
в давней стандарте

1 ГОСТ 9 012-73 ЕСЗКС Еокрияя иеталлическне ■  неметалличео- 

вне неорганические Методы ускоренных исш таннй на атмоо- 

ферную коррозию

2 ГОСТ 12,1 007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация и 

общие требования беэопасности

3 ГОСТ 127-76 Сера техническая Технические условия

4 ГОСТ 380-71 Сталь углеродистая обыкновенного качества, 

Марки и общие технические требования,

5 ГОСТ 503-71 Лента стальная холоднокатаная из нязксуглеро- 

дистой с т а л

6 ГОСТ 1050-74 Сталь углеродистая качественная ксвструкци-

7 ГОСТ 2789-73* Шероховатость поверхность Параметры и х а * 

рактеристики

8 ГОСТ 3118-77 Кислота соляная Технические условия

9 ГОСТ 3134-76 Бензин -  растворитель для  лакокрасочной про­

мышленности

10 ГОСТ 3210-77 Кальций сернокислый 2-водш й Технические 

условия

11 ГОСТ 4161-77 Кальций хлористый 2-водвнй Технические 

условия

12 ГОСТ 4304-77 Кислота серная Технические условия

13 ГОСТ 4209-77 Магний хлористый 6-водный Технические условия

14 ГОСТ 4233-7^ Натрий хлорисаый Технические условия

15 ГОСТ 4460-77 Кальций хлористый» Технические условия



Стр.24 ОСТ 39-099-79

'16.ГОСТ 5009-75 Шкурка шлифовальная тканевая.

Г?. ГССТ 6344-73 Тйое,мочевина
18.ГОСТ 6371-73 Эксикаторы
IS.ГОСТ 6456-75 Шкурка шлифовальная Сдаадна&
20. ГОСТ 6709-72 Вода дистиллированная
21. ГОСТ 9264^71 Аммоний лимоннокислый трехэамещешнй
22. ГОСТ 9293-74 Азот газообразный л жидкий
23. ГОСТ 12026-76 Бумага фильтровальная лабораторная. Техни­

ческие условия.

24. ГОСТ 12871-67 Асбест хркзотядовый
2 5. ГОСТ 13577-71 Парафаы нефтяной для пищевой прсшшденности
26. ГОСТ 16474-70 Васы лабораторные образцовые
27. ГОСТ 16960-71 Парафины нефтяные
28. СН 245-71 Санитарные нормы проектирования прошжленных 

предприятий
29. ТУ 25-II-I363-77 Ареометры общего назначения исполнения AI
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