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XI
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Технологическая часть 
Строительная часть 
Строительные изделия 
Электротехническая часть 
Задание заводу - изготовителю
Нестандартизированное оборудование. Илосос. Часть 1 и часть 2 
Нестандартизированное оборудование. Затворы щитовые, 
установка сигнализатора уровня осадка и фасонные части
Нестандартизированное оборудование. Токоприемник кольцевой (из т.п. 902-2-346 ^
Спецификации оборудования
Сборник спецификаций оборудования
Ведомости потребности в материалах
Сметы
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С о д е  р  ш а н и е  а л ь б о м е *

/ г __ 1__
Поп ере чина Ун. У63. ОТ. ОО. 0/9 35
ЗВездс/ 4иЧбз.о2оо.ооосб 36

3Вез да. Спея ифи fra ц ия 4м.Чбз.ог.оо.ооо
ЛиСТ /-£ 3 7

Дпмкрат 4м 463. 0 2 - 0 0 .0 0 1 37

Лчи яВездь/. Спецификация 4И. 463.02 01. 000
лист / 37

Лич зВезды___________________ 4м. 463.02.01.000С6 38

Валко 4м. 463.0 2 . 01. 001 39

Ушко _____ 4И 463.02.01. 002 39

ЧшкО_______________________ 4м 463. 02.01. 003 39
Накладно_____________ 4n.463.02 0t. 00 4 3S
ПскпВание зВезды 4И.463.02.02. 000С6

л и с т / Уо
листе 4/

Основание звезды. Спецификация 4и. 463.02.02. 000
Лист 1-Z 4/

Валко 4м. 463.02.02. оо! Уг
Чико_______________ 4m.463.D2.02. 002 Уг
Плита 4и.463.02.02. 003 У2

ъ I 4м. 463.02.02 004 Уг
бобышка 4м. 463.02.02. OOS Уз
Ребро У И. УбЗ. 02. 02. оое УЗ
Стакая______ Уи. ЧбЗ. 02.03. ODOC6 Уз
Ста к а к Спе цифи ко ц и я Уи. УбЗ. 02. 03. 000

Лист/ УУ
Патрубок 4м. Ш .02.03. ом УУ
/Гольц о 4м. 463. 02.03.002 44

_Тлянец_______________________ У и. 463.02, 03. 003L 44
Камера Врашаюшая с я Уи.УбЗ.ОЗ.ОО.ОООСЕ Уб
Камеоа 8рашанза̂ озся. Спецификация Уи.Чбз.оз.оо. опп

Л и с т  /-£ Уб
Прокладка 4M.463.D3.OD.nnf Уб

_ Сектор Вкладыша 4и. 463. 03. 00. 0D2 У€
Сектор Вкладыше/ Ы  463.03.00. 003 У 7

Jrop.ny с.___СпЕц ификациЯ ди. У63.03.0/. ООП
________________  лист /_______ Ут

Обои па. Спеuuebuкопия У и. У63. оз.о/ /пп
лист / У7

Воротник Ун. У63. рз. о/ tni __
Lqкорпиа У И. УбЪ. 03.0/. <?/7 л/7;

Обои м а 4Mjm.o3.oi. щек
70

Уо
П о л у к о л ь ц о 4м. 463.03. п/ /ю

"TSf
Сл

Фланец Ук УбЗ. 03.01. /ПА
30
Crs

__Р е в р о ___________________ Ун. У63. 03. О/ /рЦ
— —̂ ___

Сл
Ребро кИМЪ.ОЪ.О/ /пц

—

__&8од _________ У И. У63.03.0/ по ГК
Ввод* Спецификация кммъ.оз.о/ //п

—  лист { б/
кольцо ktum. оз. 01 /// с /
Патрубок Уи. Убз.пз о/ /fp

О /

Планка MjL63. 03. П/ ft 7

I S jПривод. Спецификация лист f-2 4m. 463. ом. 00. onn

наименода/ни в Обозначение Сгр.
/ ------------2------------- — 5-----

Н а с тЬ  /

Титу ль  н ы и л и с т /
Содер /н а и и  г  а лббом а 2 -У
И лосос. И В Р -  УО
Технииес к и е  уе ло  В и я Ун. ЧбЗ.ОО.ОО.ОООТУ зг- //
Илосос И В Р -  У О
Ведомость покуриь/к изделии У Я УбЗ.00.00. ООРВ/,

ли с т / - г /2
лист з - 4 /3

Илосос И ВР  -  Уо ЬмУбЗ.00.00. 000 сб
ли ст / /У
л и с т  2 /5
лист  3 /б
Лист У 17
лист S /8
лист 6 49
лис Т 7 20
лист 8 г<
ли с т 9 гг
лист /0 гз

- ..........  Лист // 24
Илосос ИВР- У О. Спецификация У И. УбЗ. 00.00. 000

лист / -  У 25
Лист s - 8 26

Ферма моста Уя.Убз.о/.оаооось
л и с т / 27
ли ст 2 28

. _ -- ли с т 3 29
<?ep/TOL_ моста Спецификация 4м. 463.01.0 0 .0 0 0

Ли ст 1- 4 30
-------------------------—  -JULCT б 3/

Уголок 4и. 463. о/, оо. оо1 3/
Накладка 4м. 463. 01. 00 . 002 3/
Уголок 4м. 463. 0L 00.003 3/
Накладна У и. у 63. 0 /. 00. 0 0 У зг
Уголок У И. У63.0/. 00. 005 32
Лист Уи. у63.0/. 00.006 3 2
Фиксатор Уя.УбЗ.00.00 .0/9 зг
ш веллер 4m.463.D1 00.007 33
Стойка 4м. 463 о!, оо. оо8 33
Прутом У Я. 463.0/ 00. 009 33
Пооччень 4м. 463.0 1 0 0 . он 33
Пруток У Я. УбЪ.О!. 00. 0/2 ЗУ

. ЬрЮк. 4м. 463.0/. 00.0/3 ЗУ
Пору че нь У Я. УбЪ. 0/ 00. О/У ЗУ
Накладки У Я. УбЪ. 0/. 00.0/5 ъУ
Упор Уя. У63. 01 00. О/б 35
У го ло к У Я. УбЪ. 0/. 00. 0/7 35
Н а кла дка 4м. 463. 0 /. 00.016 3$

W7». 06 3
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Привод. Спеиификаци я ки.квз.ок.оо.ооо

лист Ъ -4 S3
Вал 8  своре. Спецификац ил Ы 463.Ok. 0/. OOCL -

лист /-2 S3
Привод км.кб3.о4.оо.ооосб__

лист 1 S4 _
лист 2 -55
лист 3 S6

Вал в сборе кИМЗ.Ок.О/. ОООСВ S7
Траве оса 4lS.463.04.Dt/OOC5 S7
Тра&ер са. Спецификация ku. 463. Ok. Of /00 .

— ___________________лист /______ 58
Пол оса верхняя kuM3.Ok.Of tot S8

- Стенка 4м.4бз.о4.о/ног S8
- Полоса ни мня я 4И.463.О4.О/./03 -55 .

Сбои н а к и. кбз. ok. of. юк. S J
В г у л  к  а ku.462.ok. ol.ool S9

колесо зувис гое ku.463.ok.of. 002 S9
крышка подшипника 4и. 463.04.0/. 003- 60

_ Вал 4u.463.ok.of оок__ 60
Кольцо ди ста нчион нор 4и. 463. о4. о/, ооб 6/

_ Прокладка ки 463. оЧ. of ооб 6/
коль и о чллотнитель но е Чи. 463. 04.0t._00l 6/

_ Пол и КОЛЬ и о 4И. 4бЭ. 04.0/. 008 St
крыш к о  подшипника 4n.4S3.04.Ot. 009 62
кры ш ка подшипника 4И. 463.04. Of. Q/L 62

. Рана__________________________ Чи.кбъ.оЧ.ог.оооН
Лист / 63

_____________________ Лист Z_______ 6k
лист 3 6S

Рака. Спеииф икаи и я кМк63.о4о2.000_
ли с т  /-2 66

_ Павл а д н а 4и. 4бз.о4.02. oof 66
ш в е лле р 4м. Чбъ.ок. 02.002 __££__
Ребро км 463.04.02. 003 67
Л а п а км.кбз.ок ог.оок 67
кронш тейн к и. кбз. о4. озмрм
Кронштей н. Спецификация 4и. 463.04.03. 000

_____________________ л и с т  1 €8
Фланец ки. 4бз. ок. оз. оо1 68
Основание_____________________ км 463.04. 02.002 68
Ребро 4н. 463.04. 03. 003 68
Ше с тер н я  сменная ки. 463. Ок. 00. оо1_ 69
шестерня сменная kM.k62.Dk. DO. 002 69
Шесте рня сменная кмкбз.ок.оо.ооЗ. 70
шестерня км. квз.ок. оо. оок 70
да л про  ме ми то инь/и 4и. 4бЗ.04.00. 005 71__
колесо зубчатое сменное км. 463 04. 00. 006 7/
колесо зчбчатое сменное км. 463.04. 00. 007 72

колесо ЗУбчатоб kU.463.D4.00.00S 72
Прокладка км. 463.04. 00.009 73
Стакан км. 463. 04.00. ОН 73
Палеи ku.463.ok.oo.oiz_ _13—
Стипииа 4И. 4бЪ.04.00.0/3 73__

Шайба стопорная 4и. 4б5. о4. оо. 014 74
Шайба ели х а я км. 463. D4. 00. о/s.. ЛМ —
З ти лк а  дистанционная ku.k63.Dk.oo, D/B. - 7 l _
С та ка н 4м. 4ез. о4. оо. он -

Ч а сть 2

Труба соси на kMk63.os.ooooost 75
Труба сосчна. Спецификация kM463.DS.00. 000

Лист /-2
Ушко ku.k63.os. оо. ooL 76
Л а п а 4h.463.0S.O0. 002 76
Ревоо ku.k63.os. оо. ооз 77-----v ——-—----------
Уш ко ku.463.os. оо. оок. -71—
Ушко ки. 4бз as. оо. oos 17

/ я 8
Ф ла нец ku.ke3.os.оо.ооб 77
Цапфа kM.463.0S.O0.007 78
КольиО 4и. 463.05.00.ООЯ 78
переход kM.463.0S.OO.O09 78
Отр о с то к км 463.05.00. ОН 78___
Труба kM.k63.DS.O0. 0/S 78
Опора kM.463.os.oo.ot6 79
Ко н ут .___ Спецификация________ к И. 463.06.00.000

Лист / 79
Хо м у т _______ ___________________ км. 463.06.00.00006 80
П олухом чт_______ ки. кез. об.о/. ооосв 80
Полу х о н у  г. Спецификация 4И. 463. 06.0/. 000

_______________  лист /_____ 8/
По л у  к о л ь ц о ки. кез. об. о/. оо1 8/
Уш ко 4н 463.06.0/.002 8/
п р о к ла дк а 4н. 463.0 6. 00.00/ 8/
ш пиль кикбз.огоо.ооосб 82
ШпилЬ. Спецификация кикбЗ.07.00.000

Лист 1-Z 82
К р ы ш ка ku463.07.Ot.OOK6 83
Крышка. Специф икация кн.463.07.0/. 000

ли ст  / 83
Крышка кИ.46Ъ.07.0/.О0/ 83
Труба ки. кбз. 07. о/, оог 83
Стойка ku.k63.07.02. ооосв Sk
Стойка. Спецификация ки. 463.07. 02. 000

Лист / 8У
Фланец ки.кбЗ.07. ог. оо/ 84
бобышка ки.кбз.07.ог.оо2 85
Кольцо икре пляюицее 4u.k6i.D7. 02. 003 35
Корпчс кмкбз. o7.oo.oo1 8S
Кольцо сферическое верхнее 4h .4B3.07. ОО. 002 85
Кольцо сферическое ни мне е 4н. 463.07.00.003 86
Кольцо центрирую шее 4н .46Ъ. 07.00.004 86

_ Пробка 4м. 463. 07.00. DOS 86
Отрама телб. С пей и Фи к ация ЫЧ63.08.00.000

Лист / 86
Отра/натель кикбЭ.оз. оо. ооосв 87
Секи и я 4И. 463.08.01.00026 87
Секция. Спецификация км 463.08 .01. 0 0 0

лист  / 88
Угольник к И. 463.08.01. О01 88
Обечайка ku.463.os. о/, оог 88
Угольник 4м. 463. 08 . о/. 003 88
винт 4и. 463. 08. о/. оп4 88
Угольник________________________ 4м. 463. 08 О/. 005 83

_ Опора центральная. СпеиисЬикаиия 4и. 463. 09. ОО. ООО
Лист 1-2 89

Опора централь ная 4И. 463.09.00.ооосв
лист t 90
лист Z ... 9 /

Кончс кИ. 463.09.0/. ODDC6
лист 1 92
лист 2 93

Конце. Спецификация 4И. 463.09.0f. 000
лист 1~Z 9k

—Фланец верхний_____________ 4м. 463.09.0/10DCS 94
Фланец верхний. Спецификация 4н. 463. 09. о/ /оо

________________ n u crj___ 9S
Ревро ки. 463.09. 0/. /ot 96
Стойка ки. 46$. 09. 0/ ОО! 9S
Ребро кольиеёое 4И. 463.09. 0/. 002 9 5
Обечайка верхняя 4м. 463.09. 01. 0D3 96
Ра 6 0 0 4м, 463.09. Р/. 004 96
Обечайка внчтренняя 4м. 463.09.0/. OPS 96
Секция ним ней обечайки ku.46s.D9.ot.ooe 97
Секция пояса к и . 463.09. О/. 007 97
Фланец Нин/ни й к и. 463.09. Ot. DOS 97
Уголок ки. 463.09. Of. 009 98
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Полоса У И. ЧбЗ. f£. Of. ooz /19
Скребок__________ _____________4н.463./5ЛО.ОООСб /го
/горпи с *9.463./5.0/. ОООС6 /20

Ревро _____________________ *u. m./s.o/. ооз /г/ _
Полоса Ычзз./s.oo.oo/ /г/
Фартук________________ _ 49.463./9MO. ooz /г/
Стоика ku. 463. /6. oo. 00DC6 __/*£___
Стойко Спецификация_____ *14.463./6.00,000 <гг
Патои So к *14.463.16.00. oo/ /гг
Палец 4И.463./6. OO. OOZ иг
Фиксатор *H.463./7. OO. OOO 122

Хо м у т *9.463./7-00.00/ 12Ъ
д’обь/шка *44.463. /7.00. OOZ /23
Труба для взятия проб *9.463.18. OO. OOO /28
Труба 49 463. IS- OO. 00/ /23
Заслонка. Спецификация 4И. 463.19.00. OOO 12к
Заслонка *44.463./9.00.00016 /г*
Втулка *9.463 /9.00.00/ /г*
Ребро 4и. 463. /9. OO. OOZ /г*
Распорка. Спецификация 49 463. ZO. 00. OOO /2S
Распорка *9.463.20.00.000C6\__ /<у _
Лестница *9.463. Z/.00.000C6 /2S
Лестниц а\ Спец ификация Ы Ш  Zl. 0 0 .0 0 0 /26
Поде та8 ка. Спец ификация *9.463.ZZ.OO. OOO 126
Подстарка *9.463.2200.00066 /26
Шит съемный. Спецификация *9.463.23.00.000 /26
Шит съемный *14.463.Z3.00.000C6 i27
/гош у х. Спецификация *9.463.2*.00.OOO /27
/ГОШЦХ *9 463.24.00.00026 /27
Л и с т ки. 463.2k. 00. oof <28
/гошцх *9.463.24. 00. OOZ /28
Уш к о *9. 463. Z*. DO. 003 /28
Уш ко *9. *63. Z4.00.003-0! /28
О тв о д *9.463.29.00.000 <29
П о ли с е к то р *9.463. ZS. 00. 00/ /29

_ Сектор  _________________ *9 463.29 00. OOZ /29
П о р у ч е н ь *9 463.26.00.000 129
Пору ч е нЬ *9 463. Z6. 00. 00/ /30
С т о й к а *9 463. Z6.00. OOZ /30
С то й к а *9.463.Z7.00.000C6 130
Стойка. Спецификация ки. 463.27.00. OOO /31
Пластина kl4.463.27.00. OOf 13/
Н о ш ка *9.463.27 00. OOZ 131
Р а с п о р к а *9.463.27.00. 003 131
Л а п а *9.462.27-00.00* 132
Упор. Спец Цф ика ц и л *9.463.28.00 OOO /32

_УП0_£_. 49.463.ZS.OO.OOOCb /32
Направо я  ну т а  я *9.463.00 00.001 132
дайка *9. *63.00.00. OOZ /33
Поручень *9.463.00.00 003 /33

- My<pjr.e. с тя  # /н а я *9.463.00.00.00* <33
Н а к о н е ч н и к klA. 463.00. 00. oos <33
У п л о т н е н и е 49 463.00.00.006 /зк
Ьгрь/шка 49.463.00.00.007 <34
П р о к л а д к а ки. 463.00. 00. 008 /Зк
В и н т  устонодочны и км. 463.00. 00. 009 <34

- 3 № ------------ ---- 49.463.00.00. ОН /35
ось *9.463.00.00.0/2 /35
С то й к а к и. k63.oo.oo.of3 /3S
Ревро *9.463.00.00. О й 135
В и н т ____________ *9.463.00.00.0/S /36
У п л о т н е н и е *9.463.00.00.0/6 /36
Т р ч б а __________ kH463.00.00.0f7 136
К р о н ш т е й н *9. *63.00.00.0/8 f/35)— КТУ

--------------------------------7------------------------- 2 Я

Вобь/шка/ *946309.01.01/ 9 8
Направляю ш ая нишняя *9 463.09.02. ODD С В 98
НапраЕляюшая ниш из я Спецификация49.463.09.02.000 99
Обечайка 49.463.09.02.00f 99

Рубашка *9.463.09.02.002 . 99
Фланец 49463.09.02. 003 99
НапраЕляюицая верхняя 4 9.463.09.03. 0006$ <00
НапраЕляюицая Верхняя.Спецификация 49.463.DSM3.0Q0 /00
Обечайка 4u.463M9.03.00/ /00
Фланец 49 463.D9.03.00Z /01
Основание. Спецификация *9. 463.09.04. 000 /01
Фланец 49 463.09.04.00/ /о/
Основание Ш463.09.04.000СВ

лист 1 <02
Лист 2 <03

Трчба 4н. 463.09.04.002 /03
Обечайка *9 463.09.04.003 <03
Фланец *9*63.09.04.004 104
Ребро *9463.08 04.009 <0*.
Фланец *9. *63.09.0* 006 <0*
Труба для Кабеля. Спецификация *.И. 463.09.09. 000 10*
Труба для кабеля *9.463.09MS. ООО СВ /05
Труба *9463.09.09.00/ /Об
Труба_______________________ 49*63.09.00.001 IDS
Прокладка *9.463.09.00.002 /05
Лестница *9 463. /0.00. ОООСВ /Об
Лестница. Спецификация *9.463./0.00. 000 /Об
Стойка *9*63.10.00.00/ /Об
Ст я ш к р 49. *63./0.00.002 /07
Ушко *9. *63. /0.00.003 /07
Сосун. Спецификация 4И 463.//.00. 000 /07

*9 463. //. 0/. 000 107
Сосчн *9463.//.00.00066 /08
Норпчс Сосуна *М46Э.//.0/. ООО С6 <09
Стенка боковая____________ *9.463 11.01.00/ /10
Отросток *9.4бз.//.о/.оог но
Угольник *9.463.//. 0/. 009 но
Стенка верхняя *9.463.//.0/. 003 и<

__Днище____________ *9.463.//О/. 00* ///
Ролик *U. 463.00.00.02/ ///
Угольник *9463 .И.0/.006 112
Угольник *9- *63- //■ 0/. 007 « г

*9463. И.02 000 112
Скребок торцевой 49.463.//.02.000СВ /12
Скребок 4и. 463. ft. 02.001 /13

__Накладка *9.*бз.н.ог.оог 113
Угольник к И. 463Л. 02. 003 /13
Палеи *9.463.00.00.022 113
Скребок 4и.*бз.//.оз.ооосб «4

_ Скребок. Спецификация к и. 463. //.03.000 Нк
Скребок к и. ш .  н.оз. оо/
Угольник *9.*63.//.03. 002 1/5
Накладка *9.463.//. 03.003 - W -
Тяга *9463./2.00.00066‘ 11б_
Тя г а. Специ фикация *9.463.12.00.000

лист 4- 2 __//£_
Вилка *9463.<2.00. 00/ 116
Стершень *9.463.12.00.002 /16
Расчалка *9.463.13.00.00066■ //7
Расчалка. Спецификаиия *9.463.13.00. 000 117
Серьга *9.463.13.00.00/ 117
Вилка *9 463. /4.00. 000__ //£_
Вилка *9.463./4. 00. 001 /18
В ставке/ *9 463.14. 00.002 118

*9.463. /9.00. 000
лист / /18
Лист 2 1/9

/корпус. Спецификация *9*63./9.0/. 000
лист /-2 //9

/9*7#' Q€ 5
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Moc горисполком
dnpaВ л  е ние ВодопроВодно -канолозсционното 

хозяис т ё а
институт МосВодоканолНиипроемт

илосос ИВР-//0

Технические условия
ПИ. 4'S3, оо. оо. ооо т у

Главный иншенер института

/ Са*ж.
Начальник отдела

^  Гаврилов Я. К. /  
/9Si г.

Руководитель разработки
/МендереёЛ и./

/9Si Г

1981 г

Чески х условииI комплекте/ документа у и и  
и Правила м производств а и приемки 
работ.. Me т а  лли чес ние конструкции.
СНи/7 Ш /8-7S.

2 .2 . Рабочие черте/ни. 
е .е.1. Рабочие черте ми на заводе -изго

то в и те л е  долн/нь/ б ь/тб  предварительно 

проверены в отнош ении ясно сти  изобраме- 
Ни я и возном но с т и  и зготовле ния конст
рукц и и , имеющимся на заводе оборудо
ванием. В случав не обходимое m u  завод- 

изготовитель но м е т  производить корректи
ровку рабочих Чбртемеи. При у то м  завод 

несет о тв е те тв е н н о с тб  за прочноетб 
и долговечность измене иной конструкции.

Все конструктивнь/б изме нения t вводимь/е 
заводом а так/не отступ ле н и я  о т  черте- 
шеи и технических условии на изготовле
ние, долмны Гь/тб согласованы с заказчи
ком и автором проекта. Завод- изготови
те ль  обязан все вводимь/е им изменения 
нанести  на свето копии чертемеи в  2* 
экземплярах и один экземпляр /озёра-. 
т и т Ь  заказчик у.

U3MЛис? Н  док ум Подо ЯаП)
Ьи. ш . 00.00.00О ГУ

Лист

/. в в е д е н и е .
/. /. Н а стоящ ие технические условия рас

п р о с тр а н я ю тс я  на илосос и в р -Ч о, приме
няемый н а  радиальном в  то р и  чном о т с т о й 
нике сие тем ь/ биологической о ч и с тк и  сточ
ных вод и пред с т а в  л  я е т  собой Вращ аю 
щ иеся механизм с сосунами и периферий

ным приводом предназноченнь/й д л я  удале
ния оса/ндан>щегося во Вторичнь/х о т с т о й 

никах активного и л а , вь/полне ннь/х на  
основании реш ения Мосгорислолнома о 
плане д ю д ш е т  нь/х р а б о т  м9 3334 о т  
7 декабря /979г. а в  с о о тв е тс тв и и  с переч
нем-  графиком корректировки и  разработки  
вариантов типовы х проектов Пп /7\ раздел 

Ш плана типового проектирования на /980г.

/. 2: При заказе и 8 переписке указан
ный илосос выписывается та к : /f С/лосос 
М&Р-40 типовой проект 902-2-37733алб б ом V/ '* 
ЧастЬ 1 и 2.

8. Т е х н и ч е е к и е  требования, 
г. /. L/лосос И вР- 4О долн/ен соответст

вовать требованиям настоящ их т е х н и 

к и . П63.00.00 . 000 ту
Лит. Лист

L/ЛОСОС ИВР-1/0 
технические условия

Л и с то в
28

Носвсдо/гс/нсиницлрт ■
Отдел нб

формат //

формат //

2.2.2. В Процессе из г о товле  ния испы

т а н и й  илосос а  надлеми т  провер ить 8  
соотве т с т в и и  с черте м q  ни , те х н и ч е с 

ким и условиями, государственнъ/ми обще
союзными и ведомственными стандартам и.

а) К ачество м ате риал о ву полуфабрикатов 
и готовых изделий•
б) качество сварки;
в) качество механической обработки де та ле й ;
г)  Качество пригонки и сборки;
д) Качество отделки и внешний вид•
BJ комплектность илососо••

м) данные технической ххарактеристики.

2.3. Материалы.
2.3./. Д ля изготовления де та ле й  дол/нны 

Применяться материалы те х  марок; которые 

указаны в  черте/нах и в спецификациях. 

Замена м атериалов до п уск а е тся  только  

по согласованию с организацией разработ
чик ом п р о е к та  и заказчиком , Материалб/

долм н  6/ при меня т ь с я  с тр о го  /гондиуионнью 
снабм е иные с е р т и ф и к а т а м и  заводов -  
Постав иу оков.

Озм Лист п докъм. Подп Son
ки. ‘iBi. 00. ОС ТИ

/9/74-OG ь форм



ч

1

е.з.г. Поверхности резни проката, 

не под Вер гаю щи еся дальней шеи меха ничес- 
Нои об раб о т  не, долм МЫ бы ть родными, 
без Надрез од. Не перпендикулярность плоскос
т и  рези к  подерхности пронат<7 не 
долм на быть более г./о. Наплыдь/, неродное- 
mut заусенцы на поверхностях рева долм- 
ны 6ь/т6 зачищены, острые кромки -  при
туплены.

2.3.3. Д е та л и  металлоконструкции 

перед обрабо т н  о и и сборкой, 3  случае 
необходимоети, долмны быть подвергнуты 

ПраВке. Нероёности проката, П р е п ятст-  
ВуЮщие Взаимному при л в га  нию д е та ле й  
при сборкеt долмны бь/тб устранены.

2.3.4. ВламностЬ пиломатериалов дол- 

мна выть не Выше /б°/о.
Z.3.S. все покупные изделия', мотор- 

р е дук то р , подшипники качения, электро

приборы и др. долмны быть Каиестденнь/ми 

и полноценны мч, изготовленны ми 8 соот
в е тс тв и и  с те хн и че ски  ми условиями 

Завода- из го то В и те л  Я и ли  ГОСТ, 
болты , ВинтЬ/, шпиль ни , гаи к  и, шайбы, 
ш ти ф ты , ш п ли нты  и прочие д е т а л и

изн Лист ыдоюп Подп. Лота L/И. 463. 00.00. ООО Г У
Лист

S

<8

3

«ъ*
1

1

§*
t

формат //

долмны Во Всем соответстдо ва тЬ  Гост 
или ОСТ/ указанна/х ё чертемах и спе
цификация к .

г А. Отливки.
2.4./. Допускаемые отклонения по роза 

рам и Весу { а такме припуски на не ха ни чес 
к у но обработку, если они не обусловлено/ 

черте мам/,/, долмны быть для чугуннь/х и  
сталь нь/х отливок 6 пределах величин 
предусмотрена/х для отливок ш класса 
соответствую щ их стандартов-

г.у.г* Иеуказаннь/е на чертен/е ук

лоны отливок выполняются согласно деи 
ствующим стандартам  на срормовоуные 

уклоны.
г.Ч-ь. Трещины в  отливках иг чугуна не 

допускается независимо о т  мест их распо- 
ломени я.

ВЛЧ. Поверхности отливок долмны 
быть очищены о т  формовочной земли и  
освобомде нь/ о т  стермней и пригара.

2.V.SV Не обрабо таннь / е нарумные пло̂  
Кости отливок не долмны иметб о т  клоне 
ни и о т  пр-ямолинеи н о с ти  свыше ъ мм на 
боо мм длины.

tj&n Лист ядоюп Подп. Догм
IjM. 463.00.00. 000 ТУ

формат //

2,4.6.На обработанных трущихся поверх
ностях лить/х деталей, на зубьях шестерен 
ц на рабочей поверхности к а тк о в  раковины, 
шлаковые включения, трещины и другие 
пороки литья не допускаются. На прочих 
поверхностях ли тб /х  д е та л е й  допускают
ся отделЬ ныв раковины диаметром не 

более бмм и глубиной не более *о°/о 
то л  щчнь/ сте н  к и .

p.s. Сварка.
2s. /. Поверх но с ти кромок, в  мес тах 

поддета щ и х  сварке, а та к м е  прилегаю

щие к  мим участки шириной Ъ-S мм, долмны 
быть о У ищем ь/ о т  окалины, рмавчины, крас
ки, масла и  других загрязнении.

Zб .Z. На деталях снять фаски в  
соответств ии С указания ни ГОСТа и черте - 
шей.

2.5.3. По наруммому виду сварной шов 

ручной электросварки долшен иметь плавный 
переход к основному металлу, равномерную 

Чешуи чотость и равномерное заполнение 
шва по всей длине.

2 . 5 . 4 . Одностороннее швы при ручной 
электродугоВой сварке долмны иметь грат,

%ч>
^И. ^63. 0 0 ,0 0 . 00 0  Т У

Диет

Шм Диет ядокуь Подп Доти 7—--------------------------------- ------------------- форм ат //

1
у0
1®D.
o’
S

о:

*
Л

Выступающий с другой стороны В Виде раВн: 

мерного Валика. При выполнении сварки

дВух сгоромним и/8ом перед наломенаем 
шва с другой стороны ерат дол мен быть

обрублен и зачищен.
e.s.s. Сварные швы долмны отве

чать следующим требованиям:
а) полное отсутствие шлаковых включена
б) проварка на глубину не менее So°/o т о 

лщины свариваемого м ета лла ^
В) о тс у тс тв и е  пере/нога, непроваров, ра

ковинпузы рей;

г) наличие плавного перехода о т  сварного

шва к  основному м е та ллу )  
д) неравномерность наплавного шва не 

долшное превы ш ать 2$°/о высоте/ и  
ширины наплс/вс/.

гя.б. Дефекгб/, обнарун/енные вев 

рных шваХу шлаковь/е Включения, пористо 

ты , непроваренные место, грещимь/, пере
моги, раковинб/, перерывь/ швов и т .  п. 
долмнь/ в ы тб  Вырублены до здорового 

м еталла. Вырубленнь/б у ч а с тк и  подлен/ат 
заварке Вновь, с последующим контролем  
исправлять дефектные швь/ п у те м  выпл<

UihДиет ядо/at1Подп. Депо 1уИ- 463. 00.00. 000 ГУ
/9/74-og  7 Ф орм ат i
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пи эм п т  рода пи с последую щей но8ой завар- 

Нои В ос пре щ ает с я.
e.s.7. Mecca ни we Скид свойства п е т с и 

ла  ии&а и сварного среди нения долмны быть 

следую и/ о н  и :
а) дрене иное сопротивление не т а  я ла  шва 

не нине Врене иного сопротиВле ния ос но 8- 

него м е т а л л q  'j

6J  относи те ль н о е  удлинение 32. /8°/о̂
BJ удельная ударная вязкость 8 кгм /  смг.

2.5.8. Правка сёарнь/х деталей долм на  
выполняться с предварителбнь/м нагревом 

на прессе или п у з н е ч  нь/м с по со 5 он, В осолод- 

ном состоянии нравна не разрешается.

2.5.9. предъя 8л  я е мь/е к  прием не нон ст

рупу и и долм ны  5ЫтЬ закончены у но не опро

щены, Сварнь/е ш8ы а прилегающие н ним 

поверх н о сти  на ширину не менее еонн по 

оее стороны ш8оё дол/нны быть очищень/ 
о т  шла на, наплывоё, брызг м е та л л а , о па

ли нь/ и о с т а т к о в  М о н та  мнь/х швов.

2.G. М е х а н и ч е с к а я  о б р а б о т к а ,  

г.б./. Чистота поверх но стей обработан
ных д е та л е й  долм на соответствовать

l/m Jiutr ндощп Подп Лета *М йбЗ.00.00. 000 ТУ
лист

9
Cpop/IQT //

4
*

1

*

2.6.G. Рабочие поверхности зубьев зуб
чатых ноле с не долмнь/ иметь следов 
дробления.

г.б.7. При использовании поверхностей 
де та ле й  или узлов В качестве т е х н о л о ги - 
чесних баъ точность изготовления и чисто
т а  поверх но сте й  п ом ет бь/ть повышена  

п р о т и в  требовании чертема,

8.6.8. далЫ и оси не долмнь/ инеть 
трещ ин или  других де реп т  ов. Заварка  
их не до п усн а е тсЯ .

2.6.9. Звенья расчалон, стер/нни, 

тяги, стой н и  и де та ли  их нрепления  

(Вилкч, шарнирнь/е Валина) не долн/ны  
иметь надрезов, тр е щ и н  и т.м де репто в.

г.7. Термическая обработка, 
г .7./. Термически обрабатываемь/е demo- 

ли  не долмны быть перемменнь/ми идерор- 

мируемыми сверх допустимой нормЬ/, не долм
нь/ иметь окисленной и обезуглероменной по
верхности, трещин, раслоенищ выпрашивания^ 

Вздутия и разъедания поверхности. прочив

дере к  ты  [  излишня я  твердость , мягкость, 
пятнисто  сть, несоотве тстви е механических 

свойств/ могут подвергаться исправлени /о

указанием черте шей t шероховато' 
тывае мь /х поВерхнос гей де га ✓*

м а Яг./6 С

аба.

2 р т е -

2-6.2. в механически О б р а ба т ываемых 
де та лях, еде отклонения в черте мао не 
оговорены, допуснаемь/е отклонение г  
геометрической рормь/ и взаимного рисполо- 
шения поверхностей ( конусность, эллиптич

ность, не параллель ность и т. n.J -  долмнь/ 
быть S пределах допуска на соответствую
щие размерь/, диаметрь/, расстояния мемду 
осями, плоскостям и и т. п.

2.6-3. Обрабать/ваемь/е поверхности  

де та ле й  и  их промни не  долмны иметь 

заусенцев/ задиров/ Забоин, вмятин, царапин 

и других дерептов\
г.б.ч. Размеры сопрягаемых элементов 

об работа ннь/х деталей, долмнь/ бь/тб выдер- 
маны 8 соответствии с  допусками и посадка

миг указанными в черте м а х .
г.6.5. д  резьбе не долм но быть сорва- 

ных н и то к, искам/енного профиля, забоин, 
8ь/хВатов и заусенцев. Поверхность резьбы 

долина бь/тЬ чистой и гл а д к о й . На кон
цах резьбы долмны быть захоЗные ф и ски ,

Ж Лист пбОКЪМ Подп. Лоту й 6 5.0 О.00. ООО ТУ
Лист

/О

повторной термической обработкой.

еп.г. Д е т а л и  после термической 

обработки долм нь/ быть очищены о т  опа

лины  мето да н и , принять/ми на  заводе-  
изготови т е л е .

е.8. Т р е б о в а н и е  к  д е т а л я м / 

и з г о т о в л я е м ы м  из л и с т о в о й  п р о -  

с р и л д н о й  с т а л о .
2.8./- Резну Заготовок из листовой 

Профильной стали следует производить 
механическим п у те м , либо с помощью авто

генной резни или бензорезни. После Вы резни  

Заготовок, де та ли  надлем ит до в е с ти  
до размеров (указанных 3  ч ертем а х.

Д е та ли  долм нь/ быть выправлены и кромки 

их зачищены о т  оплавления и заусенцев. 

Допускается отклоне ни  я  о т  плоскостности 

де та ле й  из листовой с та л и  0.2 мм на /ООмм 

длины, если в  черте ме нет особых указаний.

2.8. г. Еибку профилей стали следует  

производить по шаблонам без перемого и  
трещ ин материала. При гиб не в  горячем 

состоянии охла/нде ние в  воде не допускает
ся.

--------- — .
Г ’1
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2.9. ТреВоВание к сборке .

2.9./. Нр  сборку отдельны* узлов и 

изделия В целом долмны поступать де та ли  
U узлы окончательно принятые ОТ К завода- 
изготоВи тел я. Пригонку и посадку сопрягае
мых деталей надлемиг производить тщате
льно, беь поврем дени я поВер к нос геи.

2.3 .2 . Наклепь/Вание деталей и другие 
способы подгонки В со пряма ниях не допускаются.

2.9-3. Подшипники качения перед сбор

кой следует тщательно промь/гь В бензине 
или В горячем минеральном масле.

2.9. У. Разме тк у отверстии для крепле

ния покупного оборудования (  мотор- редуктор)  
производить только после получения паспорта 

или самого оборудования.
г.3.3. Все крепемнь/е соединения 

выполня ть согласно указаниям В чертемах.

г./о. Окраска.
г./o.f. После приемки ил о coca, окрашивае

мые поверхности очистить от масла] грязи 
и рмавчины. Все необра$оганнь/е поверхности 

металлических конструкции илососа, находя
щиеся вовремя зкеплуатации выше уровня

□
 
1

Лист 1пдоюп Подп. Лоти
1уИ. 1/63.00.00.00О Т У

CpOpMOfT // _

Л ист  

/3

мидкости В отстойнике (см. общие/ Вид) кроме 
мест, подлемащих сварке при монтаме и  
поверхностей, соприкасающихся со шгриб
ным бетоном, сле дуе т нанести ( после 
предварительной грунооёкиJ  В 2 -д  слоя 
атмоссреростойкое лакокрасочное покрытие. 
Соответственно поверхности металлоконст

рукций , находящиеся нише уровня мидкос

ти нанести грунт ХС-о/О, покрыть двумя 
слоями краской дНХС- 7/0 цвет серый и одним 
слоям ла к а  ХС-76 I?6. Пост 9353-60.

2jo .г . все обработанные металлические 

поверхности покрь/тЬ антикорроэийнь/м вещес
твом, смывающимся керосином.
Поверхности, сопрягающиеся с бетоном, сле
дует покрь / г Ь цене нгнь/м молоко м на в * 
процентном растворе каусти новой содб/.

г.//. Комплектность.
г. ii.f. ил ос ос долмен отправляться 

укомплектованным, полноетьно совраным пос- 
тиВочнь/ми блоками (узлами], не требующими 
разборки В процессе монтан/q.

г.11.2. Завод-  изготовитель с илососом 
долмен направить заказчику один Комплект 
технической и товаросопроводительной

изп лист идокт Подп. Л о т
йяш.оо.оо.ооотн

срормат //

Лис

а

документации.
2 .П.З. Комплект технической документа

ции долмен Включать :
aj технический паспорт с документом, 

удостверяющим соответствие требованиям 
черте ш ей и настоящих технических условий) 

б) комплек т технической документации 
Согласно содерманиьо спец иери нации илососу-

8) комплектовочную ведомость, схемы раз- 
Бивни на поставочные блони и их маркировки. 

Примечание: техническая документация 
для строящегося предприятия поставляется 
заводом- изготовителем в  2- экземплярах, 
а для действующих предприятий в  одном 
экземпляре.

г.нР. Комплект товаросопроводительной 
документации долмен включать: 

aj упаковочный лист)  
б) Ведомость электрооборудования.

2. /2 . MQp К и ровК О .
2.12.1. На видном месте ил о coco В райо

не приводной станции долм на быть установ
лена ерчрмеиная таблична содермащая: 

qj наименование завода- изготовителя и его 
место нах о мдение;

изп. Лист ыдокчп Подп. Лата йяйбз.оо.оаооо.ту
Лист

/б

ь) наименование изделия)

8) дата Выпуска;

г)  заводской номер;

д) клеймо ОТ К Завода- изготовителя.
2./г.2. Знак и маркировки, монтамные 

и сборочные метни ( риски/  выполненнь/е 

Клей пением, долмнь/ бь/ть обведены несмы
ваемой краской.

г.1Ъ. Упа/коВмр.
2.13.1. илосос и все оборудование, вхо. 

дящее в объем поставки заказчику, долмны 

быть законсервированб/ В соответствии
с Гост 9о/й-78 и модемно защищен от 
Коррозии при его транспортировке и хра

нении на месте монтама В течение не 

менее двух ле т с момента отгрузки.
Методы консервации, применяемые для этого 

материалы долмны обеспечивать доз/том
ность расконсервации поставочных блоков 
без разборки.

2.13.2. Поставочные блоки отп/завляют- 
ся без упаковки.

2.13.3. Электрооборудование и узлы

с подшипника ми Качение, а такме отдельнь/е

НэпЛист N В ОКУППодп. Лата Ьи. ш .  оо. 00. 000 ТУ
/3/74- CG Э срорпат h
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м е лки е  Части u Крепеж, д о л м Hb( ВЫТЬ упако

ваны В SUjLttrU,

г./в.У. Каждое транспортное место 

долм но быть маркировано и занесено 8 от

правочную Ведомость.
2. /3.S. Техническая документация

долм н а  быть 8л о /нена 8  Водонепроницаемый

пакет.

3 .  приемка.
j.A  Праем к о  илососа долм  на  осу. 

щ е с тв ля ть с я  6  соотвегстВ и и  с,, инстру. 

Куцей о порядке приема продукции производ

ственного назначения по качестВу " утверж - 

денной поста но вле ни ем Госарбитражем 

при Совете МинистроВ СССР о т Z7. os. S3 г.

/у? e-ss.
з.г. Монтаж илососа по договореннос

т и  производится либо заводом-  изготовителем/ 
либо заказчиком, либо специальной организа

цией по поручению заказчика.

3.3. Если Монтан/ производится заводом- 

изготовителе м, то приемка илососа производит, 
с я после окончания м онтаж а и проведения 

испы таний на месте установки.

иън. Лист ндомп Подл. Лота йИ. 463.00.00.ОООТУ
Лист

CpOpnCfT //

риалов ц результат испь/таний материалов и свар

ных швов, если таковь/е производились)
г) опись дипломов сборщиков;
д) отправочную ведомость)
sj техниче скос условие на изготовление.

ъ.б.,Пра приемке проверяется'.
а) Качес тв о об раб о тк и / с вар к и и сборки посред

ством внешнего осмотра всех частей вег раз

борки узлов/ соотвегстВ ие техническим 

условия М)
SJ качество отдельных узлов по актам OTK 

завода и отправочнь/м документам;
г] отсутствие внутренних дефектов 6 сты

ковых и угловь/х швах на всей длине с по нощью 

ультразвука или магнитове<ректо скопиа 
последующим просвечиванием Всех дефектных 

мест рентгеновскими или гамма- лучами.
3.7. Сдача сварных металлических 

Констру куий проиэбоди гея в незагрунтован, 

ном Виде, Прочие у  эль/ могут предъявляться 

Ьагрунтова иными.
3.8. При едаче * приемке составляется

В двух экземплярах акт, в котором перечисляют

ся принятые узлЬ/ и детали илососа, и ос 
комплектность и соответствие рабочим 
чертежам и техническим условиям.

£

1
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4
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Ъ.Ч. Если монтаж производится не 
заводом- изготовителем, а приемка отдель
ных узлов производится приемщиком заказ 
Чико но заводе- изготовителе, то завод -  
изготовитель несет полную ответствен. 
ностб за качество выполнения констру к 

у и и в целом.
3.s. при с д а у е п р и е м к е , согласно

пунк та
з.з. завод- изтот о в и т ель предъявляет 

приемщику срерму моста, опору центральную 
камеру вращающуюс я, т о н у т , ш пилб, при
вод, секцию направляющ его уилиндра/ 

ррубу илоприем ную , токоприемник кольце
вой и прочие сборки и де та  л  и, входящ ие  

в общую сборку илососа кроме того/ завод-  

и зго то в и те ль  предъявляет прием щ ики  
следу ю щ и е  докум енгь/: 

qj рабочие чертеж и с вне се ннь/ми заводом 

В них изменения ми, а также докуменгь/ 

удо сто в е р яю щ и е  согласование с заказчи
ком о т с т у п л е н и й у если  таковь/е имели место;

б) приемочнь/е акть/ отК завода на все пре

дъявленные сборки и д е т а л и  илососа;
&J сертицрикать/ и  прочие докуменгь/ ,  удос

товеряю щ ие качество постав л  е ннь/х мате-

иэп лист HdvKtri Подп. Лота
йИ. 463.00.00. 000 ГУ

Формат //

Ush.Лист N домин Подп Лото

Лист
4И. 463.00.00. 000  ГУ /9

срормат //

Один экземпляр акта ос раните я в О Т К  завода 

другой направляется монтирующей организа

ции при отправке конструкции.

к. Транспортиров/г о и хранение.
Ч. /. Погрузку и крепление транспортных 

мест илососа производить в соответствии 

с требования ми„ Технических условий погрузки 
и крепления грузов" МПС по чертежам завода.

Ч.г. Погрузочно- разгрузочные работы долж
ны производиться без резких толчков о ударив 
и обеспечивать сохранностЬ упаковочнь/х 

мест.
Ч.Ъ. Хранение илососа должно производить

ся на равной площадке под навесом, предохра

няющим поста во чнь/е блоки от Попадания

атмоссрернь/х осадков и от механических 
поврем де ни и.

4.4. Электрооборудование и узлы с подшип

никами качения должны пораниться в  закрытых 
помещениях.

Ч.з. При отгрузке оборудования и техничес

кой документации завод- изготовитель должен 
направить В адрес заказчика уведомление.

изп Лист ндохьн Подп. Дота 4 И. 463. 00.00. 000  Г У
/9-(7Ч-Р6 /0_ озорно т  -//
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k.e. Роэреше ние Вопросов, связанных c 

транспорт ированиен илососа, so назван должен 

осуществлять согласно,, Положению о постав
ках продукции произВодстВенно-  технического 
назначения" утВермденного постановлением 

СоВета Министра# СССР от 22.os.S9r.

S. Монтам на месте установки.
SJ. Ра Sou ими органами илососа рВляются 

сосуныприсоединенные при помощи пряных 

колен к илоприемнь/м трубам, конфигурация сосу- 
моё В про<риле Выбрана такой, чтобы предо
твратить зале м и  Вани е ила н а  их поверх

ностях. Входные отверстия сосуноВ располо
жены В сторону Вращения ил о coca и  
снабжены козырьками для регулирования  
Во/соты Входного сечения сосуноВ. 
Перестановка козырькоВ производится с мос
т а  ил ос оса при помощи ВинтоВых штанг, 
для  регулчроВки количества ила/ удаляе
мого отдельнь/ми сосунами, В  сосуны Встроены 
Вертикальнь/е поВоротнь/е заслонки, пере
крывающие проходнь/е отВерстия горизонталь
ных патрубкоВ соединительных колен сосуноВ.

Ши Лц пт ндохм Подп. За та 4 И . Ш .  00.00. 000 Т ^ 2/
срорнатТТ

Допускаемое отклонение от соосности борта 
и шпиля не более S мм.

8) установка зВездь/ и Вращающейся Камеры

г) сВарка и устаноВка ерермь/ моста

и крепле ние на ней привода
д) сбарку и устаноВку сосуноВ, сборку и установку

отражателя и тя г

сое Зин я ющих срерму мос
та с илоприемными трубами и Вил кои ;

е) нанесение на днище отстойника Выравни

вающего цементного слоя по шаблону, укреп
ленному на Вращающейся срерме илососа;

$.4. Д ля  правильной и безаварийной рабо

ты илососа большое значение имеет точ
ность установки централь ной опоры.

Поломе ние централь ной опоры при монтаже 

следу е г тщ а те ль но Вывери тЬ, использ у я 
для з го й  цели три домкрата.
ВВернутых В основание опоры, вероении ерланец 

опорыу К которому крепится шпиль, должен 
быть Выведен на проектную отметку. 

Допускав мое отклонение нбмм. Ось опо

ры должна быть строго Вертикальна.

-----1------

игплГиат ыдо/ып Подп. йатэ tjH. 463. оа оа оос ту
формат //
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Управление заслонка ни также осуществляется 
с моста илососа, для чего наверх Выведены 
поль/е ш танги. Через эти  же полые штанги 
берегся проба удаляемого ил о.

S.2. До Начала работ по монтажу 
илососа следует удостовериться В том, что 
строительная конструкция отстойника соот
ветствует проекту 902-2 -  альбом I  Во Всех 

Элементах, связанных с установкой илососа. 
в случае отклонений от проекта В размерах 

и отметках отстойника , Влияющих на монтаж 

илососа, необходи но поста В и ть обетом В  

известность заказчика и до получения от  

него указаний о мероприятиях по у странению 
обнаруженных десректоВ к  монтажу не при
ступать.

5.3. Д ля  обеспечония правильно ста монтажа 

илососа реком ендуется следующий порядок 
Производства работ ( см. черт. к- У И. 463.00.00. ООО)'.

а) сбора и уста новка 8 отстойнике центра
льной опоры (wM3.0900.000 а крепление на ней

шпиля к И. Ш .  07. 0Q. ООО.
б) Борт отстойника нарастить бетоном мар

ки 2S0 до отметки, указанной на чертеже.
После твердения бетона произвести окон
чательную выверку борта отстойника .

Щ

Лист ндомп Подп. Лоте/
t/ЯЧбЗ.00.00.000  Г У

Лист
22

аэоомат //

До пу с кое мое отклонение не более о.$мм. 
на длине ~ 1м. Ось опоры до лж н а  сов п о 

до mb с геометрической осью отстойника. 
Допускаем ое отклонение не более  
/Омм. После ВыВерки опоры приварить к  

Выход ному отве р с т  ию  оперы илоогВодя-  
иуий трубопровод и заделать основание 
опорь/ В днище отстойника бетоном  марки 

не ниже го  о. Затем  укрепить на  Верх
нем црланце опорь/ шпиль, Как указано 
но чертеже.

s.s. Г/ри устаноВке Вращающейся 

Камеры и илоприемнь/х труб обратить  

особое Внимание на правильность Взаимо

расположения камерь/ и центральной опорь/у 
а также оббспецитЬ горизонтальность и  
радиальное направление осей илоприемных. 
трубы. Допускаемое отклонение осей труб 

от горизонтальности не должно превышать 
1мм на длине 1м. Уклон труб допускается  

только к  середине отстойника. Отклонение  
осей труб от радиального располож ения не  
должно пре Вы или ть 10 мм В  наиболее уда ле н 
ной от ц ентра  точке.

s. g . При сварке монтажного разъема 
<рермь/ моста придать ей строитель нь/й под'еп 
равный примерно 25 мм.

измЛист ндохумПодо Лото йИ. 463. ОО. ОО. ООО г у
/9 /7 4 -0 6  // ф о р ма_т_1 /.
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При креплении приводи к  ферме поста обратить 
особое вникание На то, чтобы ось вращения коле
со находилась в  одной плоскости с осью центра- 
льной опоры■ Допускаемое отклонение не Более 
5мп. Д ля выверки положения привода использо
вать повь/шеннь/е зазоры в болтов ь/х отверстиях 
8 месте присоединения раме/ привода к срерме моста.

6,7* При установке стоек и тяг 
последним придать натямение с помощью натяж
ных муфт.

s.%. После нанесения на днищ е отстойни
ка выравнивающего цементного слоя произвести 
сварку сосунов. При этом косой срез с тв о ла  
тройника выполнить до сварки по месту для  
каждого сосунаj с тем чтобы при креплении сосу
нов л  илоприемной трубе овеспе чить их прави
льное расположение по отношению к  днищ у  
отстойникаf к а к  это указано но Ч ертеж е. 
Резиновый скребок сосуна должен прилегать 
К днищу отстойника по всей своей длине при 
любом угле  поворота вращающейся срерны 
илососа, но при этом недопустимо задевание 
металлоконструкцией сосуна дн и щ а  отстойника. 
Строганные доски настила крепить к м осту  
болтами по месту , Прокладку токоприемного 
ковеля от токоприемника до привода произвести 
в газопроводной трубе по месту.

иъмЛист мдок. Подл Лито йИ. 463. 00.00. ODD ГУ 26
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в. з.з. Отсутствию задевания датчика 
уровня [проект - 902-2- альбом W  установлен
ного на расчетной отметке, движущимися 
скревковь/ми крь/льяни t

€.з.н. Работе токоприемника кольцево
го поз. 27.

6*4. О проведенном испы тании соста
вить акт  с указанием условий, продолж атель* 
ности и результатов испы тания и деф ектов, 
обнаруженных при испытании, Д кт должен  
подписан представителя ни  монтирующей органи- 
зауии/ завода- изготовителя и заказчика.

6.S. L/лосос, Т7ризноннь/й при приемке 
и испытании соответствующим настоящим 
ТУI считается окончательно приня тв/м и год
ным к эк сп луа та ц и и .

7. Гарантии поставщика.
?.{. L/лосос U6P-40 черт, м2 

4и. 463.oo.oo.ooo должен быть принят техни
ческим контролем завода -  изготови те ля ,

7.2. изгото вите ль га р а н ти р у е т  соответ
ствие илососа требованиям на стоящ их техни
ческих условий при соблю дении потребите
ле м правил транспортирования хранения, 
монтажа и испытания, установленных те хн и 
ческими усло ви я  ми.

иш Лист ыдокьп Подл. Лото Ьи. Ч6Ъ. 00.00. 000 т у
формат /У
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6.  испытание.

€.1. и спы та ни е илососа проводится орга
низацией, вь/полняю щ ей м о н та ж , совместно 
с представителя м и завода -  изготовителя и  
заказчика,

€2. При испытании ил о с ос долж ен прора
ботать в опорожненном отстойнике непреро/вно 
в течение 8 часов при максимальной скорости 
Вращения.

6.3. & осоде испытания проверяется ка
чество работы узлов илоскреба и их соответст
вие настоящим T9. При этом особое внимание 
следует уделить работе пусковой аппаратура 
и работе привода.

6 ,3 ./. Проверяя работу привода 
следует.

а) замерить силу тока и напряжение  
электродвигателя, проверить его нагрев ;

в) проверить работу открь/ ть/х эчбчать/х  
передач и мотор - редуктора, плавность их ходау 
отсутствие вибрации шума и стука/

б) проверить отсутствие неплотностей в  корпу
се мотор - р е д ук то р а  и уте чк и  м асла;

г ) проверить нагрев масла 8 мотор-редукторе 
после 8 ми часового испы тания , Температура 
мосла не должна превь/шатб температурь/ окру
жающей среды более, чем на Зо°С<

в.з.г. Отсутствию задевания отстойника дви

жущимися частями илоскреба.

имхлия н док. Подл, йат* 4и. 463.00. 00.0D0 Г У лист
26
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7.3. Срок гарантии устанавливается  

18 месяцев со дня ввода в  эксп луа та ц и ю .
7.4: 8 течении указанного срока 

завод-  и зго то в и те  л  ь безвозмездно 
заменяет и ли  ремонт и р у е  т- вы ш едш ие  

из строя узлб/ и  д е та л и .

7.6. Срок служ бы  илососа до 
его списания устанавливается -  /Влет.

в. Указания по технике 
вез опасное ты.

При р а б о та х  по монтаж у  илососа  
надлежи т  руководствовать с я  указания
ми по те х н и к е  безопасности в  строи
те ль с тв е , приведенными в „ Строите

льных нормах и правилах". СИиП ДГ-4-SO.
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I | Наименоёание
Обозначение документа, 

на постаВку ПостаВщ ик
К уда  Вредит 
(обозначение)

К
на

изделие

'Олич
S комп
лекты

ее m i
наре-
вулир.

fo

Всего
Примени-

нас

/ Тон боё полимер-

г i, s/ty - яолг - г г - 4 - у з наш ЧИЧбЗ. 04- 00- 000 7 /

3 Конец ный ё ы к лю  ц а т  ель
4 В К  200 Б 42 исп. 7 ступень 2 ТУ /6- S2S- 351 -  7У

S Колесу: Пипс и обод ё сборе 9° 303; S .00 -15
Челябинский кузнеило- 
преесоВый завод 4И- 463- 00- 00- 000 /

R Ш и н а 240-381(8,25-15') Ленин ера деки и
Заднее(/чалое
колесо

*7 модель К? 787 шиннь/и заВод УИ.463. 04.00.000 1 / от а б mono? 
РНЗчико

8 Подш ипник  7Of8 ГОСТ 33 3  -7 9 ЧЦ. 463. 0 4 -01000 Ч Ч POP3 или 
HOHS

9 Подшипник 220 ГОСТ 8 3 3 8  -7 5 4И.463.07. 00-000 г 2

iO Подшип ник 822В ГОСТ 68 7 4 -7 5 ЧИ.4 6 3 .0 7 0 0 .000 1 7

<1 Подшипник 72 10 ГОСТ 3 7 2 0  - 75 ЧИ. 463- Ok. 00. 000 / 7

12 Подшипник 72/5 ГОСТ S 720 -  75 4И.463.04-00.000 / 1

13 Муерта кор откая -  SO -  cm. ГОСТ 89 8 6  - 75 4И. 463. 00. 00. 000 1 3

ik Масленка 2 .3 . k S  и б ГОСТ 198S 3- 74 4И- 463.07- 00-000 1 1

is М асленка 7.2. Ц 6 ГОСТ 79853 - 74 411.463. 04. 01- 000 2 2

16 Цепь C H 9 -Z 7 ГОСТ 2319 - 70 ЧИ-463. 01.00-000 27п 27м

17 П роёолока K D 2 ГОСТ 792 -  67 ЧИ-463.13-00-000 28м 28м

18 П р о ё о ло к а  8  - I ГОСТ3 2 8 2 - 7У 4 И. 463.13.00-000 124 н 12км

49 Сосна ГОСТ 8 4 8 6 -6 6 ЧИ. 463-02-OO ODO 0,6 м3 06м3

20 К о льц о  СП 1 2 4 -9 9 -9 ,S ГОСТ 6308 -  71 ЧИ.463-07. 00-000 7 7

21 К ольцо СП 1 0 3 -8 4 -7 ГОСТ 6 3 0 8 - 71 ЧИ. 463.04.00.000 2 г
22 К ольцо С/7 76 - £ 9 -  В ГОСТ 6308 -  7 / ЧИ- ЧбЗ-ОЧ-ОО-ООО 2 ч
23 КОЛЬЦО СП 129-101-9,5 ГОСТ 6 3 0 8 -7 1 4и.463. 04-01. 000 4 1

2k К ольц о  К  К -  70 ГОСТ 139к 0 -8 0 ЧИ-ЧбЗ-ОЧ.00-000 1 /

26 Коуш  S O ГОСТ 2 2 2 4 -7 2 ЧИ-463.13.00 000 2 40

чи. 463. 00- 00. 000 вп
~jfurm ytucmoE

Илосос ИВР - 40
Л и т .
UM 1 < ч

Н оМ ою тНии проект
О тд е л  а/у 5

----------------------------- ---------------------------------------------------------------------------------- сроомат 12

$
Наимено8ание

Обозначение документа 
на постаВку П о с та £ щ и к

К уд а  В х о д и т  
(обозначение)

К о ли н е с тё о
/Триме на- 

ниена
издеш

S комп
лекты

паре-
гулир. Всего

/ Крышка 2 - 9 0  "ВО ГОСТ /1843 - 73 44.463.04 DO- ООО 1 /

2 Крышка 2 -1 5 0 '8 6 ,5 ГОСТ 116.43- 73 ЧИ-463.04 0D-000 1 1

3 Крышка 2 " 2 ~ 9 0 ГОСТ 18571 ■ 73 49-463. 04 00. 000 1 1

к К а на т 16 * 730 - 7- С С ГОСТ 3063 - 80 49-463.13.00. 000 /87м 18,7м

S П ластика т полихлор ви нил-

Q хлОРидный
7 Тоибка /// В Т~ SO - 3SS" 3 к /
8

Г  v — ** —1 --------~ '
черный ГОСТ 19034 -  73 4U.463.00.00-000 2,5 м 2,5м

9 Б о л т  М Вх 8 0 .5 8 .0 9 6 ГОСТ 7 798-70 Ч 4
10 М8 * 20. 58. 096 2 2

11 M8 *7 5 .6 8 -0 9 6 6 6

12 М 10 *20.58 096 к к
13 М 10*30.58 096 Ч к
1к Г110 *40.58-096 14 14

1S Н 12* 30.58  096 160 387

16 М12* 36. 58- 096 72 Т2

17 М12 *50. 58-096 /80 180

16 М12 * 65.58- 096 80 80
19 М12* 75-58.096 Ч 4
10 М12 *80.58-096 19 19
21 Н16* 35. 58-096 в 8
гг Н /6*50.58 096 г 4
гг М16 х 780. S 8.096 8 8
гк нго *40.58-096 к ч
гв М20 * 55-58-096 В 6
26 иго* 75.68-096 Ч Ч
17 №2*50.58-096 6 в
18 М14 *100.58.096 уу у у
29 мгч * /30.58.036 1 3

(йщйкпб*'Шум VJo&rT ТИто,____
копировал

ЧИ 463. 00.00. ООО ВП
Лис
1
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Наймемоёание

Б олт М2Ч * ISO. 58  • 09S__ 
Б инт M S* 8. 5 8 -0 9 6  ____ 
В ин т M76* 40. 38.096
Винт M 76x45. 58 098
В и нт M16* SO. 58- 096
Гуйка 74 6 • S • 096

H 8 -S 0 9 S
Mf 0 .5 -0 9 6

Обозначение документа 
на поставку

ГОСТ 7 7 9 8 '7 0
ГОСТ <7474 -  72
ГОСТ <482 -  7S
ГОСТ <497-00
ГОСТ 7482 - 75
ГОСТ 5975 - 70

Посто/ёщик
Куда ёходил? 
(обозначение)

но
изделие

К о л и ч е е т б о
комп

лекты

48

74

нее ре- 
гулир (сего

4 8

74

зж
Примеча

ние

М 12.5-096 230 г SO
М/6-5-096 SO SO

1420.6-0 96 44 чч

М22. S O  96

М24.5.096 <0 /О

ИЗО- S. 096 ГОСТ S 9 t s - 70

Гайка м 8 5 * 2 -5 0 9 6 ГОСТ //87/ -  75

М 8 5 * 2 .5 .0 9 6 ГОСТ //87/- 75

Шайба /O.OZ.Q96 ГОСТ /0906-78 /О /О

12.02. 0 9 6 ГОСТ /0906 -78 50 SO

го. 02.096 ГОСТ /0906 - 78 ЧЧ ЧЧ

2 4 0 2 .0 9 6 Г0С7 /0906 ~ 78

/г.о г. 096 ГОСТ //3 7 /- 78 90 90
/6.02. 096 36 96
/8- 02.096
гч. 02.096 /00 /00

30.02.09В 8
86.02.096
6 .6 5 Г  096 ГО СТ6 4 0 2  - 7 0

8.65Г. 096
42.65 Г. 098

т /7т недокчн. Подл. Ъать

77

J L

7 7

ЧИ- 463. 00.00. 0 0 0  В П  _ _  
/ р р п м а т  1 2 -

% Обозначение документа 
на постр/Зку

Куда б х о д и т  
(обозначение)

К о л и ч е с т ё о Примечи
ние$>

Наименование, П о с та в щ и к на
изделие

S комп- 
лекть/

норе' 
су лир. Set го

/ Шайба /6 .6 5  Г. 0 9 6 ГОСТ 6 4 0 2 -7 0 7 7
2 го. 6 5  Г -096 ЧЧ ч ч
3 2 2 .65Г  096 6 6
4 24-65 Г. 036 ГОСТ 6 4 0 2  -  70 ч 4
S Ш плинт 5  *2 8  *007 ГОСТ 3 9 7 - 79 г 2
8 Ш плинт 5  * 3 2 -0 0 1 ГОСТ 3 9 7 -7 9 4 7
7 Шпонка 820 х 7 2 x5 0 ГОСТ 2 3 3 60-78 г 2
8 8 2 0 * / г* /0 0 7 /
9 6 2 5  */4 г 9 0 7 7
W 8 32 х /8 х /2 0 ГОСТ 2 3 3 6 0 - 78 7 /
П Шпилька N 2 4 / 4 5  4л- S 8 ГОСТ 22034 - 76 6 в
72 Ш т и ф т  6 ю 8 * 4 0 ГОСТ 3 / 2 8 -7 0 1 /
в 70т  6  к $ 0 г 2
14 / 2 т  6 х $ 0 ГОСТ 3 / 2 8 -  70 г 2
<5 Заклепка 8 * 2 0 - 0 ,5 ГОСТ/02 9 9 - 8 0 / г 72
76
17

18
79

20

21
21

23
24
25

26

27 —
28 ------
Z9

1 I ! - .fb/CT

1_

м ш м м м
копировал: w ip

4И. 463.00. 00. 0 0 0  ВП

~С9ч'7Ч- 06 '4 CP0pM£U2lJ^-



93 000 00'00‘£9h'Hh

т\

§

12i-

ф 40000

Техническая х арактеристика

1. Количеcmво удаляемого ила м3/час 1728
2. Скорость вращения илососа при

установке сменных шестерен
чер т. ЧИ. Ч$3.04.00- 00/ и 4И. 463.04.00006 oS/час. -  /  

4И.463.04,00.002 и 44463.04.00007 -  1%
4И. 463.04 00-003 и 4И 463.04.00.006 -  t&

3. Электропривод
мотор -редуктор /1002 -15ф 10/, 7т 1, 5/14‘//0Л2 -22' 4 - УЗ  

электродвигатель —  Л0 Л2 -22- 4 -У З

мощность к в т . / 8
число оборотов од/мин. 1360
р е дук тор  /702- 15 ф

передаточное число с /01.7
число оборотов выходного ёала об/мин. /4

4. Вес вращающихся ч а с т е й
(дез б а л о с т а )  б кг  ~  / 4/70

6. Вес неподвишных опорных частей ё к г*  6330.

Р лист 2

илососа после сборки  звезды.
В .Ф иксатор поз. 25 п р и в а р и ть  к звезде п р и  монташе 

надпись „ о т к р ы т о " и „ за к р ы то” но сриксаторе вь/полнить 
эмалью красного ц в е та  технически/у шрисртом а/ 7 по месту.

ЯОтверетие 8 центральной опоре для ввода трубы 
электрокабеля к токоприемнику 8ырезать при монта
же илососа по месту 8 соответствии с технологи- 
ческой схемой•

Ю. Центральную опору устанобить таку чтобы окно 
для присоединения илоотводящей трубы совпало с 
осью трубы, согласно технологической схемы.

11.Д л я  уравновешивания диам етрально  располошенных
т р у б  сосунов на коротких т р у б а х  поз. Б  и  8 
предусмотрены  противовесы . к о л и ч е с т в о  грузов  
у т о ч н и т ь  при  нон т е м е .

72. В м есте  располош ения  съемного щ и т а  поз. 32 
бортовую  доску приш ить к  основному б о р т у  
снаруж и, о п у с ти в  ее на  40мн для ограничения  
перемещения щ и та .

73. при изготовлении илососа необходимо руководство
ваться техническими условиями 4И.463.00.00.000ТУ.

н.Ивмокц производить по кон туру  прилегания деталей  
по'ГОСТ 3264-60.

15. Н/4) h /4; ± -Др- •
*6. Ш ероховатость об р аба ты ваем ы х  поверхностей  

деталей без ч е р те та -** о0/
и. *  Размеры для справок.

Технические требования.
1.Прокладку токоподводящего кабеля на срерме поста or. 
кольцевого токоприемника поз. 39 до электропривода ш 4  
произвести в трубе поз. 6В вдоль любой стороны моста. 
Трассировку трубы, а также, установку электроаппара
туры но срерме моста произвести на месте монташа.

г.Трассировку и ^ибку поручней поз. 67,1/, 72, 73 произвести 
по месту при монташе илососа.
3. Окраску производить^ грунт xc-OW, краска Э Их с- ?Ю 

серый лак  ХС-76 iv В ГОСТ 9355-81 для конструкции  
работающих в воде и грунт ХС-О/О, эм а л ь  хс- 717 
ТУ в -Ю - 961- 76.

4. Скосы на кольцах уплотнения поз. 56 выполнить 
по месту. Склейку скошенных синцов производить р е 
зиновым клеем ГОСТ *199  -  78.

бДля защиты электропривода от перегрузки и ограниче
ния крутящего момента развиваемого проводом рекомен
дуется в цепи питания электродвигателя установить 
реле максимального тока, блокируемого на время пуска.

6. Вилки поз. 2/ приварить к распоркам поз. 28 и 29 
на месте монташа илососа после уточнения 
длины распорок и обрезки лишней части труб.

7. Упор поз. £4 приварить к звезде поз. 2 при монташе

4Ц. 463.00.00. 000 СБ

Илосос ИВР - 40. 

Сборочный чертеж

Лит Мосса Масштаб

И 20500,0USD
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M i:20 М i : 1
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к!4Поз. Обозначение Наименование fax Припер.

До кументацил

гг к и. кбз.оо. оо. ооо с Б Сборочный чертен/
// ки. коз. оо. оо. ооо ту Технические условия
/г к И. кбЗ.ОО.ОО. DO О вп Ведомость п о к у п н ы х

изделии

Сборочные единицы

И / к и. кез.о/. оо.ооо Фер/чсг моста /
н 2 ки.кбз, ог.оо ооо З/езВсг /
11 3 ки.кез. оз. оо.ооо Камера Вращаю щаяц /
И к ки. кбЗ.Ок. 00.000 ПпиВод 1
И 5 к И. кбЭ. 05. 00. ооо Труба сосчна /
11 в ки кез. os. оо. ооо- of Труба сосуна /
И 7 ки.кбз.os. оо. ооо-ог

-------- -£----------
Труба сосуна /

И 8 ки. кез. 05.00 000-03 Труба сосана /1
н 9 ки кез. об. оо. ооо Холит г
/1 /О ки. кез. 07. оо. ооо Шпилб 1
ц и к И. k63.0S.00.00D г I /
11 12 ки. кез.09..оо.ооо Спора центральная /
и 13 ки.кез./о.оо.ооо

—Т--- »---*------- ----
Лестница /
У И. к S3.00.00. OOD

Ujtococ HBP-ko
Л и т . Л и с т Мстоё

ы _ в
MocSodohot/aHtatt/poeixT 

Отдел м5
CpOp/iQ Г / /

1I«•» «*>
£ Обозначение Наим енование Кал Принеч.

Д е т а л и

JL ко ки.кбз.oo.oo.ooi Направляю и /а  я 1
Ц к± к  И- кбЗ.ОО. 00.002. 2айка к
11 кг ки.кбъ.оо.оо. ооз Поручень €
н Чз ки.кьъ.оо.оо.оок M черта стян/ная 2к
1L 44 к и. кбЗ.оо. oo.oos Наконечник 8

и 45 ки.ка.оо. оо.ооб Уплотнение к
1L ш ки. кзг.оо. оо. оо? Крь/ш ка к

JL 41 к и ш .  00. 00 .008 П р о к ла д к а к
JL 4* ки. 4S3..00. оо. 009

ч:>11к>к.

а

к

J L 49 ки. кбз.оо.оо.ои 2рчЪ 16
11 SO ки кбз.оо. оо. о а Ось 6 О
11 S1 ки. кбъ.оо. оо. о/з Стоика 8

н 51 ки.кбз. оо.оо.о/к Ребро г
JL 53 к и. ksi.oo. оо. о/5 1

— -р— —----------------------
бинт к

11 SL ки. Чбз. oo.oo.oi6 Уплотнение 1
11 55 ки кбЗ.оо.оо.о/7 Трчба 1
И 66 ки. 463.00. ОО. 018 Кронш тейн 1
11 57 ки. кбЗ.оо. 00.0/9 РРиксатор 1
11 58 к И. УбЗ.ОО. 00.021 Р о л и к /
л 59 к и. кбз.оо. оо.ои Палеи 1
он 60 ки. Ш . ОО. ОО. 023 Ш айба

67 ГОСТ/990 3-7 fЛчсТ— --------’------------- — —В СТ.Ъ СП ГОСТ/4637-79

*50И  / к х Ф 2 & к  /к к О.ОбКГ

иънЛист /я? док им. Подл. MQ7<J У и. he*, оо. оо. ооо Лист
3

срормог / /

£

щ t лt о Обозначение Наименование Кал Приме
чание

/1 ж ки. k63.H.OO.DOD £о.оуи_______ J L 1
и 15 к и. кбз./г. оо. ооо тяга 2
И 16 ки. кбз./г. оо.ооо-о/ Тяга S
N /7 ки. кбЗ. /2 . 00.0 0 0 -0 2 Тяга 6LL —
н 18 ки.кбз./г. оо.ооо-оз Тяга 20
и 19 ки. кбз./г. оо.ооо-ок Тяга 8
ц 20 ки.кез. /5.00.000 Расчалка 2
н
11

21 ки.кез./к. оо.ооо Вилка 8
32 ки.кбз. /5.00. ооо Скребок 2

1 -
и

i i ки. кбЗ. /5.00.000-0/ Скребок 2
2k ки. кбз. /6. оо. ооо Стойка 1

а 25 к и. кбЗ.П. оо.ооо Фиксатор У
11 26 ku.k63.fs. оо.ооо Трчба для взятия проб. к

/1 27 ки.кбз. /9.00.000 Заслонка к

11 28 к И. kS3.20.00. 000 Распорка к
н 89 ки. кбз. го. оо. ооо-о/ Распорка JL.
а 30 ки.кбз.г/.оо.ооо Лестница /
// 31 1/И кбЗ. 22. ОО. ООО ПодстаВка 3
// 3Z ки.кбз.23.0 0 .0 0 0 iL/ur съемный 1

11 33 ки. кьз.гк. оо.ооо Ном ух 1

11,
/У_
//

3k кя кбз.гк. оо. ооо-о/ Яашух__ 1
35 к и к S3.25. оо. ООО Отвод 2
36 к и. кбз. 2 6 . оо.ооо Поручень 1 " 1

U- -
IL,
ц_
и .

37 ки.кез. ггоо. ооо Стойка 1 ■

38 ки.кбз. 2 8 .0 0 . 0 0 0 Упор_______________ 1

39 к и. кбз.оо.оо.ооо Токоприемник /
кольцевой
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Обозначение

км кбЗ.О!. 00.000СБ

км. 46 з. о/. оо. о о/
км. 463.О/. 00. 00/ - 0 /
км 1*3.0/. 00.002
км. Ш . О/. ОО. РОЗ
к И. 463.01. OO.QD3-0/

км квз. а/, оо. оок
кМ.ЧбЗ.О/ОО. 005

Наименование

Д о кум е н та ц и я

Нол

Сборочный чертен/

М е т а л и

Уголок
Уголок
Накладка
Уголок
Уголок
Накладно/
Уголок

Ы кбз.а/.oo.ops.o/
4м. ЧбЗ. Of. 00. DOS
kM. кбЗ.01.00.007
кМ- кбЭ.О/.ОО. 007-0/
км.кб3.о/.оо.о о 8 __

к И. 063.0/. 00. 008-0/

к и. квз.о/. 0 0 . 0 0 9
км 463. о/, оо.о//

Уголо_К_ 
Ли с. г
Швеллер
и/Веллер
Стойка
Стойка

Пруток

Поручень

Принеч.

к и. к 63. о/, оо. ооо

Ферма моста
Ж

Л и т .  Лис.Т
-L-.

листок

О тде л nS
pop м аг г/

т:ъ

1
% Ю

$ Обозначение Наиме но ёание Кол принеч.

ш 30 км 463. о/, оо. оге 4гол о н
и*- — «. S-SOxSOxS/VC78S09-)г

-
jcDJJOk ̂  _Bcr 3enrocrS5S- 79

L-SOOk /к г Гб  к г
& 3/ 4 И 463.0/. 00.027 Уголок

и.___ 6-SD *S0x£n>CTSS09’/гл голо к —  v у ^ ------
бСт.Ь СО ГОСТSZS-79

L-- НО0 к /к / 3. 9 кг
га 3Z ки. 463.0/. 00.028 Швеллер— -------------------------- —

ые....... /6 ГОСТ 82ко-72швеллер---------- -------------
ЗСТ.ЬСП Г0СТб35-79

&
L -  2800 k /к г 4о.0кГ

32 к И. к63. 0/. 00. 029 Накладна
S/О ГОСТ/9903 -74

ваг.г сл госг/Ш7-т$
2 SO К /к к son Н /4 2 /0.0 кг

ьу 463. Of. 00. П1/ Уголок
Zy« 6-SoxSOxSГОСТ8S09-T2уголок v-s2:------- -— — —

В07.307 rotrSSS-79
L -к/Ок /4 4 /.6 Кг

ел 3S Ун. 4бз. о/, оо озг Лист
Л.,гт 66 ГОСТ Г9903-74лист-----------------------------

6 ег.3 се гост/4637-79
27S/L /4х/6/0 к  /к 2 24.5 к г

6ft 36 ки. кбэ.о/. оо.озз Шёеллео
„ Л .___ гч гост3240-72швеллер

ВСТ.ЗСГ7ГЬС7б35-79

L - k80/i /к к //.бмг

L ...
лист

кбг.о/. оо.ооо 3’id*) ЛиС) ./ч? доку п. Подп. Сог> ^
<&_OP/rQTjL

ЗдГ

Ii Обозначение Наименование 4.
* Принеч

н Ё ки. кбЗ.О/. 00. 0/2 Приток г
а Л ки.кбЗ.о/.оо.о/з Крюк __
н Ж к и. кбз .о/, оо.о/к поручень_________ 2
// 19 кИ.УбЗ.О/.00.0/5 Накладке/ _
а го ки. Чбз.о/.оо.0/6 Упор
а 21 ки. кбЗ.о/.00.017 Уголок 2
// 22 км. кбз. о/, оо. 0 /7-  о/ уголок  ... - - 2
И гг км. 463.01.00.0/8 /(окладка
Й 24 ки. 46 3.01. 00.0/9 Поперечина 2
64 2S км. кбз. 01. оо. 021 Уголок ________

,,, B-SDxSDxS(VHT8SD9-727си/70Х *8С7.3СГ?Г0СГ53б-79
L-92Sk /4 /8 3.4 Кг

&ч 26 kU.k63.D1.00.D2Z ш в е л л е р ________
щЕеллер'вШС*-^0'72—

11%гт.3сл гост535-29
* 1 -  780 f i/4 9 8 .2  к г

64 27 км 463.01. 00.023 Накладна
§ -г,г 610Ш Г  /9903-7?Л  7Ст.Эсл[0СТтЭ7-73
* /40 к  /4 х 440 к  /4 /8 4. 8  Кг
1 6.4 28 ки. кбЗ.01. 00.024 Уголок
* 5-63х63х5Г0гтт -72

*Ш0*вСТЗ(Я<ЪСТбЗб-Т9

4 L- 725к  14 ( 3.4/к г
rt ss 29 4m.463.01.00.O2S Уголокк

Уголок Ь-63*63Х$/ЫТ$96-72
4M0k6cr.3cnrocTS3sns

'ч•§ L - 7575к /4 г 36.4мг
<§
% Лист
ч> uu. Уаъ. nf. on ппп

(OnЛис7 /уЯдокуп. Подп. Пятя 2

"С
*11£

Обозначение Наиме ноёа ни е Кол Приме*,.

6М 37 4и. ш . о/. оо. оз4 Накладка
hl,mtS/0  гост /9903-74

б СГ. 3 СП ГОСТ/4637-79
80к /кх 3 0 0 к /к 32 /Л Кг

БМ 38 4и. 463.0/00.035 Уголок
и~ _ 6 -S0XS0XS Гост 8S09-U7/USJQn

бСТ.ЗСЛ ГОСТS3S-79
L --/700/1 /к /8 6.4 кг

вя 39 4м. Чбз. о/, оо. 036 Приток
ХП - ею г о с т  zsso- 7/
И 6 СТ.ЗСП ГОСТS3S-79
L -- /7250 к /4 2 /о.4кг

6Я 4о км. 463.0/. 00.037 Стоика
Труба гбхЗ.г /остзгбг-is
L - 90S к  /к / 0 Г З к г

зя и км. кбз. о/, оо. азе й/ёеллер

Ш&еллерг11Гоа8г1/0' 7г
ВСт.ЪСП TOCTSZSTS

1 -- 6 0 0  к/к 2 /44 кг

6L кг км. 463.0/. 0 0 . 039 Стойка
Труба 2Sx3.Z ГоСТ3262-75
L*/070k /4 2 ' /.бмг

64 4з ки. к63. о/. 00.04/ й/ёеллер
пйа.ф /г /ьетзгка-72

ГбС7.3 СЛ TOCTS3S-79

L -  80S к /4 / 8.3кг

6JL кч 4и. 4 6 3 . о/, оо. okz Швеллер
швеллер ,г пгт&г4олги/у£г////сг: ------------------

б СТ.З СП ГОСТS3S-79

L -  530 к  /4 / 5.6кг

l/i/r Лий /у доним. Подп\&тд
КОпирпбгт лт • ср?

к'М. УбЪ.О/.ОС
_ 1/9(74- с

I*
op ори о т
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§
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111 Обозначение Наим енование *5
$

Ирине’
чание

вн. 4S чи чез.о/оо. о ч з Н а к ла д к а
Б/0ГОСТ<9903-74

" ВСТ-ЗСП ГОСТ<4637-79

SO h /4 х /60 h <4 /0 0,8 к г
вл 4$ ЧИ-Н63.О/.00- 044 Ш В елле р

U/ifJMD г0ГОСТB24Q- 72
З р ВСт.ЪспГОСТВ$5-79

L - 8 0 S h /4 1 /5 к г
БЛ. 47 чи 463.0/. 0 0 .0 4 S Н а кла дк а

я.... Б/ОГОСГ /9903-74
....... В ст-Зеп ГОСТ/Ш7-79

80 h /4* 6004 /4 г 3*8 к г

ВЛ 48 чИ. Н63.01-00- 046 Ш беллер
"fcjurD И  ГОСТ8240-72
^  Р8сТ.З с Ш С Ш -79

L * /7 0 0  h / 4 2 48.0кг

вл. 49 ЧИ-463.0/. ПО. 0 4  7 Ш  Веллер L  s 90 h /Л
-ПОГОСТ M40-7Z_

U ' " 7:p3tr3cnrOCTS3S-79 Ч <,5к г

Стандартны е издели Я

so Болт M <2*3S.S8096
ГОСТ 7 7 9 В -7 0 6

si Гу  Ока М 13. S . 0 9 В
ГОСТ S 9 S S  -7 0 8

sz Шайба 19.02.096
ГОСТ / / 3 7 / -7 8 8

53 U tn b  С И З - 2 7
ГОСТ Z 3 / 9 -  70 П н

ШнШ%//>'«екч». rtodn I Wi ни- нвъ- о/. oo- ooo
foci
s

tpaM c/m  i

/00 00 'Ю'ЪЭН'НН *УЫ)
ШнбЗО/00.00/ -  изоСра/неио 
ни. нез о/ oo.oof-o/- зеркальное

отражение.

/ 7 / 4

4//. 4 5 3 .0/. 00.00/

Уго~ло>
Лит.

И

6-85*S3xSrOCT £504-71 
о Cm. 3 сп ГОСТ S3 5 - 79

rtactct Vfowih

лч.в 1:5
Лис. т  1 Л и с т  о ё  /

% Цр&одоксшмНиилроем 
Отдел Ы-5

сроем 0/71 н

1

f
§

ЪОО 00'/039 И ИИ

W .у63.01 оо.003 - изобретено 
9И-963-01 ОО.ООз-О! зеркс/льное 

отражение

6*45°

$
ГСП 1

_____ )sl—
\*2 /А

<0270- Z

ЧЧ. ч6З.о100. 003

У г о л о к

°Ст.ЗспГ0Пд35-79

Л и т -

ЪI

Hocu/roS

sas Г ?

Ли ст \Л09*поС

копи ро бал :4tik. /9С7//-Р6 Зг
О т д е л  fit5S  

формат 11
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Обозначение Размерь/, мм Материал МассакгL 1 s 6, it С

ш т ат . 007652 85 226 2Ю7 7
/5,3

ШШШ03701 290 39 147136 6,5 6
. № ГОСТ S140-7S

WfWBtn>3ams3S-T9 4,3

тчНЙ) ± -Ч г

Щ17тИ C/OKUN.
ripbi. ЕЖТШсреё

По&гь. ЪаТй.
ШВеиылер

нН-ЧбЪ-01. 00-007
Лит.

СИ.
табл 

Лист \ Лист о 4 1 

ШкдоконсмТ/иипроею 
Отдел У S

срормат <1-

600 '00 lO'£9h'Hh foiSO/Щ̂У)

h rt; ± /Т/4

Ров рад.
Проб.

Н-контр.

M9Q0MH. по ш 7Ш
ЗорицкаяПендсреё

Потчткй

П р у

4H.46S.0f-00 009
Лит. \Moctcf Wacu/ra5

т ок

г- ВW ГОНТ2590- 7/ Нос&одоканалНии проект 
Pi/ В Cm. Sen П7CTS3S-79 Отдел р/? 5

0,8 /,2
Лист I Листов /

(Рормат 11



9/0 0 0 /О £96 И/r
Яг/itW)

яго
У

ЛГ

s/o

t > m  я р .

9U. ¥63. Of- 00  0 /2
W e c e a  W a e e P a f

Пруток
Ш г 2 М Ж Г Ш 0 ^ Т Г
пр 0ВСт ЗспГОСГ*35-79

Hum

И 0,v d'2
Hum  \Hucmoff 1

Omdex H?S 
формат //

№ 0010 691? m dU)

8 5 0 Яг/М'

¥U. 463.0/. oo. 0 /£

Поручень
Hum. Wacea Woeu/M

И 3.8 г ю
Hum  wuc/поЖ/

От&Рл r/?s 
С Р о в м а т n  '

ZU2f~i

e / o v o / c m  h /t W)

ч С %
- У % ■

- V
60

_______ ml__

t  H /V , t J j i i .

2. @ G 3 м  Ррб/ О л н  cnpoOo/c.

9M 963.01 20. °*3
Hum. Maeea ISmuxS

К р ю к И 0 ,2 1 4

6tQrOCT2SMz2L-nra cA’в  Cm 3 ГОСТ S3 S~ 70

Hum \HumdH7

jmdej? м9jr

s to o o w ‘e9h m ЧМ

6S*¥S'
fo/6

950.

НЧ', t & 2 .

V H  V S 3. 01 oo. 0 /5

Hum. Mcvta

ii

Накладка 26 7

Hum \ Hum а о '
/ram£1Q rOCIjA

стЗСтЗслГ0СТт37’73
WocfodotouMHUun̂ ,j

Omden dS£? J
>^7uoafan; о£ф~- /9/74-ее эъ Аортит  //







i 4 Hoi 0&o3HoweAfue Исги/чемоЗаАзие i /7р<дчеь

J}OJC</Me#/99tyqvA

гг ЧК ¥бз.оз.оо o o o c s CSopOVA/6/L/ </&prP0K

CSopOVHb/6 &?VA¥tS46/

// / V #  ¥63030/. o o o J y /  jS e j£ 9ь/ г

// г ¥¥■ ¥63.0303000 0сио&аниб jS ejctbt /

A, 3 ¥¥■ ¥63.0303.000 C/nct/cor* /

M3/7)&sP<S

u ¥ ¥¥ ¥63.03.00. О О / Момкрогл? г
S.4 s ¥u. ¥63.03 00.003 Spt/cop 6Sx6S

Сооног гост&VS6- 66

l  s//OOA /¥ s 336кг

CmapJbprpb/e t/s&Pu r

6 болт  M/3»SO.S.S- OOS
Г0СТ73О/-73 /6

¥¥.¥63.03.00.000r MPriPrv/ш. 2&o

/%s3t
IJrT* ’

З ё е з /fcy

ju/vr. jt/er 4/H/croA
wP&bet W\ /  г

PV* лемгёьаА MocS&bKbjmtfov/pofa 
Олт?ел p s

Мажn /7oTtfrsoiЧто

фор/иат //

|

\ 
\

b
»o

t O SobH ovep< /6 Меи/чероб& ние ?
\37_

1 Го/и/со M /& S  * OS6

r o C 7 S 3 /S  -7 0 /6

8 fbu /CQ  M  2  Y,S. O S S

r o e r  s s / 6 -  7 0 6

$ Ш пилька M3VxS£.SS03&

ГОСТ3 3 0 3 3 -7 6 6

M c r n ? e p v o % s s /

16 H cfc rn u jf (/3  < ?oco#

C ocp cr Г 0 С 7 3 VS6 -6 6 9 Ь

Ш̂исп rdJOKfjMfioS/к ¥¥■ ¥S3, о г о о .о о о Л I/O
г

ропмаг //

S o d #

О ¥¥; + 1 Л ± ¥ _  
7 2

Лист г/Юакйл.

m

H-KexTf Лоту гко. г

Яап

¥/¥. ¥ е з . о  г . о о . о о /

Домк/ootm

Mr».. 330 rocrSS9Q -7/____ MocfodoKOH&itftxtty
6c7.3c/r ГО С  TS35-7J Om dejr л'

aru/n. Масса Маш/bi ’

И /,¥
Jfucr 1 JTucroS//

ФО/омсггЛ

I
m
$ 05озн&чение. Мсн/мемо£м(/е

Sъ
и /7рм»еь:

JZ0*j//ve#rofu t/J9

IB ¥¥¥63.03.0/OOOcs CSop0v#b/</ i/ep/r?e*c

J?emofurty

i t / ¥¥. ¥63 .0 3 .0 /0 0 / ScTsPPQ г
// г ¥¥. ¥63.03.0/.003 Ушато г
// 2 ¥¥ .¥ 6 3 .0 3 .0 /0 0 3 Ушато /
// f ¥¥. ¥63.03.0/ 0 0 ¥ А/олтласРлху /
m s ¥ ¥ .¥ 6 2 0 3 0 /0 0 6 УгмбниАс

У б-бЗябзхбпхтгы •7г
6С тЗСГ> r&C7S3S-7J

/■ -  //3 0  А ¥¥ 2 6, SSxrr

~
—

--—



ff
cr

 
, 

, 
37

г

l i i

I

Ы
¥€

З.
О

гМ
О

О
О

СБ





щ

ISI

6 700

W {
Ч V**-

*  J r i~  ...... 1 I’ ' - - -Ч» У  *

Н
Г  jr ------  ^

asso

J

Вид К

II

1
1
1
ч1
ч1
<q

1
ч

1
1ч1
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деталей дез черте то -  **\'°/.

4. Раънеры д ля  справок.

1. h14‘ ± •
ё.Сёорну производить по контуру прилегания 

деталей по ГОСТ 626 У - 80 -  Т1 -  h Ю.
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ЧИ. Ч$3. О2 02. 000 CS
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зёез дь/

Сборочный чертеш
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! 22'. /2* 4и. 463. 02 02.000  cs Сборочный черте/н

Мб/77 ОЛЫ

!2 1 4н. 463. 02  02. oof Б ал на 2
LL 2 ‘fH. 463.02. 02. 002 Ушко 2
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Ласт 6fOГретf9303-74] 

В СТ.З СП ГОСТ/463749
260 к !4х 2SDA /4 А . 4.9 кг
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Л  окунент ац и  я

22 кИ- к63.03 00- 000 С Б 0§ор очный ч ер тем/

Сборочные единицы

в 1 Ш к63.03.О1000 Корпус /

Л е т а л и

11 2 kU.k63.03.D0.00i Прохладна 2

12 3 kU.k63.0300.002 Сектор вкладыша 8

12 к kU- к62.03-00-003 Сектор вкладыша НО

54 5 kUk63-03.00.00U Сухарь

ГЬкя, 6 -г/£ 4 тт З -7 6
™ВСтЗсПГ0СТ535-79

J.--00 h ik 8 0,2i КГ

Стандартные изделия

-
6 Винт 2 М16х45.58.096

ГОСТ ik 9 i-8 0 кВ

кИ. if63. 03- 00. 0 0 0
j7ucmVJuao&

Комера
Вращающаяся

Лит.
Ж

Мос1ъдомшНиипроект 
Отдел не 5

Формат //

0 Г5
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7 Гайка М 16,9. 096
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z z z z z z z z z z x : 1бЛ-----------------
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100

Плоскость склеит
заготовки

1- Заготовку сектора выполнить из двух частей 
вырезанных _ из л и с т а  толщиной 45мм и склеить их 
мешду совой вутакрилом техническим МРТУ-64-2-9-б8/ 
нитроцелюлозная шпатлевка Н Ц-007краснокоричневая 
гост 10277-76. При вырезки заготовки следует совлтосп 
указанное на  чертеме располошение слоев  
древесного п л а с ти к а .
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Вет.ЗсптМИ-78 то

Чи-ЧбЗ-ОЗ-ОиОд-О! 126S <120 л,г,Бготтшз-7Ч
8Ст.ЗепЖ№7-79 65,0

WM3-03-D1-102-02 1157 ~ 86 Л„, 6 <6гоет 19803-74 
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Об 03 н а чени£ Наименование 1

Приме
чание

34 2айка N85x2,28-096

ГОСТ //87/- 75 /

Шайбы ГОСТ6902-70

35 20.65Г. 096 /О

3G гг. 65 г. 096 6

17 30. 65Г. 096 8

38 Шайба 85.02.096

ГОСТ N8 72-73 /

39 Шайба 20. 02.096
ГОСТ /0906-78 к
Шлонни ГОСТ23360-78

to 20 X !2х 90 (

41 20х /2x50 2

to 2кх /кх 90 /

to НолЬЦо 0/7-76x59-6
ГОСТ 6308- 7/ /

44 Кольцо СП /05-84-7
Гост 6308- 7/ 2

45 Ноль Ц О /6-70
ГОСТ /39ко-80 /

to НрЬ/шка 2-90x60
Гост //69/- 73 /

47 Крыш К a ZZ-90
ГОСТ f8S/f-73 /

to Нрь/шка 2-/30x86,5
гост (/6///- 73 2
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1 Обозначение Наименование 1
Приме
чание

Д о к у  мен таи ил

гг ки.йбз.око/. 000С6 Сборочный чертен/

Сборочные единицы

н / ки. кбЗ. ок. 0/. /00 Траверса? 2

Л е т а л  и

Н 2 к и. кбЗ. ок. о/, оо/ в т и л к а /

41 3 к и. коз. Ок о/. 0 0 2 Ноле со зубчатое 1

/г к к и. коз. око/, ооз Нрь/шка подшипника /
1Z 5 к И. кбЗ.Ок 0 /. оок Вал {

/1 6 к и. кбЗ. Ок. о/ oos Ноль чо дистанционное 2
// 7 ки. кбз. ок о/, ооб Про нла дна А .
ц 8 к и. кбз. ок. о/, оо? Кольцо уплотнительное 2

"// 9 ки. квз. ок. 0/. 0 0 8 Полин ОЛЬ чо к

12 Ю ки. кез. ок о/. 009 Нрышка подшипника 2

1Z (1 ки. квз. ок. о/, о// Ноышка подшипника /

1
kH.kB3.0k.Of.ODO‘ л ХОС/Гк/М Годе- Иата\

''V - ' л
-- а-|---------

_ 1  So.
1— i

1 Рит. \лис? Ли сгиб
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приме
чание

49 Подшипник /210

/
—

ГОСТ 5720-75
SO Подшипник /215

ГОСТ S720-7S /

Прочие изделия

51 Мотор-  редуктор

п пог-/s9>-io/l7-i,s//k
я о л г -г г -к -у з /

Тахбобао- 
/lurtep/tQU/.

52 Ноле со: диск uoBodScsopt1

/V* 303: 5.00-/5 Г. Ленинград
S3

---------/-----------------=-------
Шина 2до 381(8.25x15) Л/ЗЛ’/383
модель л 487 / п.ь _

к и. кбз.ок. оо.ооо.ш. Ш. х- докам. Подп. thro
<ф Dp nor ?/

k.

1

i

I
1
«О 1 Обоз начение Наименование 1

Пр
Ус.

Стандартные изделия

12 Болт N16x180.56.096
ГОСТ 7798- 70 В

/3 Зиит Н/бхк0.58. 096
ГОСТ /982-75 /

/4 Война N35x2.2.8.096

ГОСТ И87/-73 /
15 ГолЬцо СП-/29-/09-05

/
-

ГОСТ 6308-7/
/6 Масленка 1.2 Ц6

ГОСТ 19853-74 2
17 Подшипник 3/8

ГОСТ 8338-75 к
18 Шайба /6. 63 г

ГОСТ 6402-70 /
И Шайба 8S.36.096

ГОСТ И8 72-73 /_
20 Шпонка 32х/8х/20

ГОСТ 53360-75 /

-

_!. 1 I

Подп. Доп
«- о пировал •.

ки. 1/63. ok. 0/. 000
f9<7H-OG 57/ Cppp/iQ ’



Л'- Скорость в/.70.
/// Риг / 2 L/ЛО СOsn

Сменная лона шестдаТГ. —

п/о
п 03. 4 5 7 Поз. 9 ' —

/7 06/U Z Обозначение Z ОсГоб • ~

/ / /6 УнШ.ОМШ/ 6/ 76

г /9 22 ЧИЧ63.0Ч.00.002 S S ЧИШ.< -3/

д г с 27 Ш  V63.0WM so (1У.ШО Х7Я

г  пР и п о л е т е  общ его Sec# npoSoJa,y v ^e*<? 
т о л ь к о  одна па р а  смОннь/х колос и  
ш е с те р н и .

3>ДлЯ регули ровки  меокцентроёого расстояния 
допускается п о д л о ж и т ь  п о д  кронш тейн поз. 3  
м отора -  р е дук то р а  подкладки, размером /оохзоо 
т о л щ и н о й  О, S'мм. 7/оличестёо подкладок  
О п р е д е л и ть  ори  м о н та ж е  по м есту.

¥• Д д Я  смазки подшипник оё  рекомендуется  
Прим енять смазку ЦИЙТИМ -  203 ГОСТ2773-73. 

S- П ри сворке приёода применяется заднее 
f  м алое) колесо с/втопогруз чиксу 40ЙЗ или  
о/ётопогруз ника 0OVS.
( К о л е со  н  303 / S .O O -/8 ,
Ш и н а  240... 3 8 / { 8 ,2 S - / S )  м о д е л ь  07- /87.

6* Размерь/ для справок.
. м , = ¥ -

/ .Д л я  изм енения с к о р о с ти  в р а щ е н и я  и ло с о с а , 

ё приёоде предусмотрены т р и  п а р ы  сменных 
колес поз. 9/0,// и ш естерен поз. v,9,6  

В помещенной но чертеже /подливе указанъ/ 
скорости ёращениЯ ил о coca и ходового колеса  ̂
получающиеся ё р е з у л ь т а т е  установки каждой 
из пар сменного колеса и шестерни. 
К о м пле кта ц и я  привода сменными колесами и 
и / ес те р н  Я ми производится в  С о о т в е т с т в и и  с 
т е  хнологи чес к  и м  и с о о б р а ж е н и я м и  п о  уем о т р е .  

нию Заказчика,

Ы  VS3.0М00.000С6

/7риёос9
СВорОЧнЬ/и черт бак

ЧлйЯТр ПотуткоЬ

К О /у ороЗсиг: 3 ?̂  1 - _____

л им. Масса /ИосшгьЬ

И згао /8

0 т д е л  н  S

/ Э '7р ор у  ? Ф0рмам_ гг
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И 7,0 /Ю
Л и с т  | Л и с то Е  /

С6 /8-36 Г0СГ/1цг-73
Гос Чодоконалкиилрсект 
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Д е т а л и

// / 4и. 4вз.о4. ог.оо/ Накладна 4
// 2_

3

4н. 463.04.ог.оо/-о/ Накладна /

// к и. кб з.о к. 02. оои 02 Накладна 1

// .к . к И. кбЬ.Ок. 02.002 ш веллер /

// _ 5 ки. кбЗ. ок. 02.002-01 Ш веллер /

If 6 к и. кбЗ. ок. ог. ооз Ревро 4
и 7 ки. kS3.Dk. 02. оок Ла па 4
Бк S км, кбЗ. ок. ог. оо5 Сгпя/нна

ШЙРллро /2 ГОСТ 82к0-72
СтЗ СП ГОСТSZS‘7$

L г ZTOh. /4 2 2.8кг

6Н 9 к И. k63.Dk.02.OOG Пластина
П____62 /кхЮОГОСТ/ОЗ*.
Лмвпе а З е п п е г^ 5

1 42S А. /4 2 3.1КГ

ИзмУЩП ндрын,
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Рам а
Лиг. \ЛисТ Листов
m  / * Г
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Размерь/, мм
Hqccq, н гL д S с
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ВСТЗСП /Ы Т/*f637’ 7S

/об k  tk  х  375  /ъ / к

Ребро
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/ шероховатость обрабатываемой поверхности Я - *%\/
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/37SS-81
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8 -7 -е -зо '
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0бозначение чертежа 
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/.fiooj/екаеные отклонено* на размерь/ отлиЗ/си 
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Модуль m /О
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и сходны и контур —

ГОСТ 
/3755-д /

Коэффициент с/иви/енир X а
Степень точности  
по ГОСТ /S V 3 -81 - S-7-б -в ь

7олщина зуда  
по хорде S /3,27.Т/Л
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по Хорде Ьх 7  *76

Целительное схружнрегь а 270
Обозначение чертежу 
Сопряженного колеса w « w
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£ уклонб/ ёб/полнитб /•&• Грв5._ /ТенНере// ̂ Щг

Ш естерня оменн&н
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И /9,0 //г
ЛС/СГ I Ласта#'/
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Формат /3

Н { \ / )

Модуль /п /о
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Ноэрсричиенл? смечет X 0,2
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$влителбнар окружной sd /50
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Ш е с т е р н я
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и 9,0
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Модуль т /О
Уосло зувьеё Z 6/
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/3733-St
коэффициент смви/енин X -а з
С твое но точности  
оо гост /6/3-81

— 3 -S *

Толщина Зуба
/70 хорде S 39 со ~0'23 /2,33-0,63

высота Зуба о о  
Херде ь* д,7/

{/влительнь/и диаметр а
Обозначение чертежа 
сопраженноО шестерни ш т.м.заоо/

/  Допускаемые отклонения на размерь/ о тл и в к и  
по Мм ассу точности  ГОСТ /366-39.

I. дитейные радиусы, неуказанные на vepmeacOj 
6ыпа/гнитб 23, ли те й н ы е  укло ны  вы п о лн и ть  /•’/о  

3.M4V; h H ; t  -LTP !--

т  ш /м с о а о & б

всггоXojreco зубчатое  
сее м ое

Лит, Масси Масштаб'

С</2</~ </</ГООГ/<//2-79
Аопиробал-' ~

.4 S3,£> / ’3,3
Л ист 1 ли с  ГР9/ /

О тде л /V S
/9/ 7 ч -  ое 7г ф а/ом ат /2
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МоУуяь т /о

Уисло зубье В Z 99
//ормальныи 

исхоУныи кон тур —

ГОСТ

/375S -S/

УоердЬициент смещения X О
С тепень т о ч н о с т и

ПО ГОСТ /643  -  У /
—

В - 7- 6 - 6<у

То лщ и н а  зуб а  
по хо р У в

. оЛ?
/3,37-0, ур

В ы с о та  зуб а  

по хо р Уе » к 7, V 78

Д ели телбны У Уиам етн У 990

ОВозначение ч е р те ж а  

СопряменноУ си е ст екни /Я 463.0/00002

/• Допускаемые отклонения но размерь/ 
0тло£/си- ПоЖкЛ./}7ОЧНОСтиГОСТ/099-99.

2. У/итеУные раУиусь/не указаннь/е н о  
Чертеже; Вы полнить УЗ, л и тв и н ь /е  
уклоны  Выполнить /:/0

3 . № ;f i / ¥ ;t  .

w .V63.0V.0ao07

/Солее# зубчатое  
сменное

СУЗУ- /4Г0СТ/Ч/3- 79

у /Н//». /Чсгсса Меса/»}

И 97,0 //3 ,9
1Лист 1 листов/

О т У е л  не у
Фоплют /2

9 0 0  0 0 7 0 9 3 / } У б

J j/ s p
2фаски

V  ( 'У )

МоУулб /77 /о
Уисло зубьеВ Z 90

Норм альны й  
исхоУнь/u к о н тур —

го с  г
/3 7 5 8 -8 /

Всеффициент смещения X О

С те п е н ь
то ч н о сти  погос7/6ЧЗ-8/ — 8 - в с

Толщ ина  
зуба по хо р Уе S /3,97

Зб/сотсУ 
Зуба по хорУе бх 7, 476

Веяиле/гьяыУ Уиаметр У 900

Обозначение чертежа
сопряженной шестерни

— М. № 0/00 ООЗ

(Допускаемые отклонения но размерь,
Оптлс/Вки по ///классу то ч н о с ти  
ГО СТ / 9 3 9 -9 9

2. У/итеУны е раУиусы, не указанные 
н а  чертеж е, Вы полнить УЗ,
Л и те  Оные уклоны  бб/полнипоь /:/0 .

3. H/V;h/V; * -СУ^-

Ы  V S i.0 VO0.O O 8

Колесо зубчатое
Л и т . Мисс* Ма/еи/тФ ’

У 9 3 ,0 / :B S

СУ2Ч-ЧУ ГОСТ/4/2  -7 9

ХОпйроВал/ SXHl j I
ОтУел н еб )

S9/7U- Об 73 Обапма/тт /г
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АД 00'hO'£9h'Mh
/ ( v O

OJ 2
ас1 _

7 ~
с

\

-  !>  <о ^
f

Г

s
ж

/ го mid/0

н/ч; h /ч; ± т ч

Uiit.СпетNSffOKUN.Подл,Шга.Ризраб.Зарицкоя.АЬфпроё. ПендереёЖ *
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о т опорнс/я
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Отдел A/-S
срорма/т Н
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ЧИ. 463-ОЧ.DO- О/в

В т у л к а
ди ста нц ионна я

Столь 4S ГОСТ/OSO- 74

Лит . масса Масштаб

И 0,78 1-./
лист ХЛистоё /

НосбодогашНиитекч
О т  дел л/*5

-формам / /

610 00 W € 9 b ЕТ
9отСфН

Й08

тч; ичч; ± -1ITL-

Обозначение
Размеры, мм Масса

КГА d

чн.чез.оч.оо.о15 85 7 2 0,34

ЧинбЗ.ОЧ.ООМ-О! 80 66 0,30

Шн. Лист

Проё-

Н. контр.

Пен уеpel

7Ш Яш

ЧИ-ЧбЗ-ОЧОО. О/s

Ш айба
г л у х а я

О/п.3 ГОСТ 380-71

ĥmxtiacto у#кштаЬ

Лист

ем.
табл.
JЛис то Г Т

МосШоканолМиипроект 
Отдел M-S

-Формат / /

I / O ’0 0 НО' £9НММ *9 Ы)

в«з»
б от б ФП

Чот&.ф*8

гг ъго

1. Допускаемые, о тк ло н е н и я  н а  разм ерь/ о т л а д к и  -  

по Ж к л . т о ч н о с т и  ГОСТ/8SS-SS.
?.н/ч; h/ч;

тшст
Разруб.
Проё.

нкснтр.

НСРо/шм’
Зариикая

ье£_ш
ша

чн.ч$з.оч-00. о<7

Стакан
Лит. МассаМасшт

И 6,г /:Ч

С Ч 18-36 ГОСТ 1472-79 Рб‘

Отдел а/3£
копировал'. /эгтч-сб (?5\ ро РматЛА-

сГ&а*.

Типовой проект 902-2-377.83
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