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Т Р А Н С Ф О Р М А Т О Р Н Ы Е  П О Д С Т А Н Ц И И  н а п р я ж е н и е м  Ю(6)/0,4 кВ 
ВЫ СОКОЙ З А В О Д С К О Й  Г О Т О В Н О С Т И  ИЗ О Б Ъ Е М Н Ы Х  Ж Е Л Е З О Б Е Т О Н Н Ы Х  
Э Л Е М Е Н Т О В  Д Л Я  Э Л Е К Т Р О С Н А Б Ж Е Н И Я  Н А С Е Л Е Н Н Ы Х  М Е С Т  С

трансформаторами мощностью 250и400кВ-А
С О С Т А В  П Р О Е К Т А :
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Обозначение Наим енование — IСтр. \

ГУ технические уодоВия ~ 1 Г ~
уса too. ооо блок грапсдэорматорной (бГ 1 -f- о гз ) Ч-£
оси. 1.00. 000 Д1 Узлы 7
оса 0.01000 Панель стеновая лс; 8
оса. о.ог.ооо Панель стеновая лсд 9
ос и. о. 03.000 Панель стеновая ПСЗ ю
оса. о. оч. ооо Панель стеновая псч 71
оса. о. os. ооо Панель стеновая ncs 1г
оси 0. 06. 000 Панель стеновая лев 13
оси. 0.07.000 Панель сте новая ПС 7 14
оса о. 08. ооо Панель стеновая лев 73
оси. а. 09. ооо Панель стеновая лея 16
оси 0.ю.ооо Панель стеновая нею 77
оси. 0.//. 000 Панель стеновая ПС11 18
оси. 012. 000 Панель с те н о в а я ПС 12 79
оси. 013.000 панель стеновая пс 13 20
оси. 014. 000 Панель стеновая лс 14 21
оси. 015.000 Панель а нища ПД1 г г
оси. от, ооо Панель Днища л а г гз_
RCU о.пооо Панель кровельная ПК1 24
оси 018.000 Панель кровельная л  к г 25

оси. 019. 000 Панель кровельная ПКЗ 26
оси .ого. ооо Панель кровельная пкч _ £ 7 _

оси 081. 000 Панель кровельная лк&

Обозначение Наименование Стр.

Л С Н .  0 ,2 2 . 0 0 0 К о т  их 2 9

Л С Н .  0 . 2 3 . 0 0 0 вентиляционная ткал юз и Она я решетка вxfmf з а

Л С Н . 0 .2 4 . о о о ВентиляцивлпоямалюзиОпаярешетка 8JH-2 3 1

Д С П . 0 .0 0 . о ю Цздеоие закладное мн~1
3 2

Д С П . 0 .0 0 . 0 2 0 изделие закладное мн-г
Л С Д . 0 .0 0 . 0 3 0 изделие закладное ( мнЗ; мн 4)

3 3
ДСП. 0.00. 040 изделие закладное мн- 6
лен. 0.00. 050 изделие закладное мм-6

З У
дсн. о. оо. 060 изделие закладное мн-у
лен. о. оо. 070 Грубое тайки (ТИ) Гс-2)

Д С Н . 0 . О О . 0 8 0 изделие соединительное мс-1
3 6

3 7
Д С Н . в М 1 В еда мае г ь  потребности в

материалах.  блок б Г/.
Й 5 И .  8 М 2 Ведомость потребности S

З д

3 S
* Ю

материалах. блок 6Т2;
'" д о и . В м3 ведомость потребности 6

материалах. блок 6ТЗ.
пси. ем 4 ведомость потребности 5

4 1материалах. блок 5 Г 4 .

дси 8м5 Ведомость потребности в
материалах. блок б  Г  5. * 3

____-
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I  Конструктивные решения.
Объемные блоки бгт*бТЗ монтирую тся на заводе из стеновых 

помелей марки ос, кровельных панелей марки лк и панелей днища 
ЯД. Пространственная жесткость блоков 6Т обеспечивается за 
счет соединения железобетонных панелей между собой зак
ладными и н&кладнь/ми де та ля м и  н а  сворке.
Ж У ко за ни я по изготовлению сборных железобетонных

м е м енм дА.
изготовлени е плоских и уголковых панелей производить 

6 металлической форме, все уголковые зле м е н ты  изгога£ -  

ливаю тся В одной форме и о тл и ч а ю тс я  друг о т  друга 
количеством  и располож ением  закладны х д е та ле й  бее 
плоские элем енты  и зго та вли ва ю тС Я  в одной форм е 
п уте м  у с та н о в к и  с о о тв е тс тв у ю щ и х  вкладыш ей.

Для сборных железобетонных изделий В проекте при
н я т  б е то н  по прочности класса 8ее. 5, по морозостойкости 
марки F  15 г по водонепроницаемости марки W2 (госг<2ббзз-8$

„ б е то н  тяж елы й).
Ярмо т у р а  класса Bf>-t по ГОСТ 6707-80. вр-д лоГОСГ 7348-87. 

Армирование производить сворными сеткам и по ГОСТ232.1965.
Учиты вая малую толщ ину изделий, при установке се то к  

обратить особое Внимание на точное соблюдение рхъткроь защит
ных слоев\

Качество поверхности панелей должно с о о тв е тс тв о 
в а ть  категории Яf по гост Т30Т6.8-83. Сборные железобе
тонны е эле м енты  должны б ы ть приняты  ОТ к  предпри
ятии я -  и зго то в и те  л я  £ с о о тв е тс тв и и  с требования
м и ПОСТ 330TS.H81

Допуски на арматурные изделия устанавливаю тся в  со
о тве тств и и  СО СП и ЯШ* вб- 80.

Размеры закладных деталей м огут иметь отклонения о т  
проектных неболеелбмм; смещение осей закладных деталей 
о т  проектного положения при установке их в  изделие - не 
более* 5 мм.

Закладные детали должны быть окрашены двумя слоями 
эмали Пф -ттб (гост 6 465-76)по грунтобке Пф-О2О(ГУ6-Ю-/УУ0-8яХ

После сварки Закладных деталей все сборные шву. нак
ладные де та ли  и нарушенное сваркой антикоррозионное 
покрытие должно быть восстановлено способом газопламенного 
напыления.

При отправке блоков трансформаторной подстанции пот
ребителю следует предусмотреть комплект резиновом ков
риков общей площадью мЩ

Ж, Складирование и транспортирование изделий.

При складировании и транспортировании изделий в  
пределах завода необходимо опирать их н а  деревянные 
подкладки, Укладываемые в местах монтажных петель. Тол
щ ина подкладок должна б ы ть не менее вы соты  петелб-

Такелажные работы должны производиться с помощью 
специальных траверс и кондукторов, способствующих сох
ранению жесткости пространственного блока.

Для обеспечения доставки блоков без повреждения 
смонтированного В них оборудования и аппаратуры  
транспортировка должна производиться по специаль
ной инструкции, разработанной заводам- изготовите
лем.
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АСИ. ту Технические условия + 4 4*
АСИ. t. К . M S  А 1 Jim * * -» “ 4 T “

j ..... м
Ситочны в яИи^ии

i s * АСИ. O gi. 000 Панель стаивай* nci 1 1 - -
АЬ ч АСИ. 9.98. 989 дс| t - . — - —
1 1 3 иен. А.вз. все й с З t 1 - - —
п ч а с и . о. вч. ввв пев 1 i - — '
и J ACH.e.ds.sao пег - 4 - - —
А3 __ Г А СИ. В. 06.0BS псе - - r -
и г г А СИ. В. 07. BBS ПС 7 - - 1 4 -
d X А СИ. о. ВО. ВВВ пс 8 - - 4 1 —
и X АСН.О.ВЗ.ВВВ пез - - i -
ц X АСИ. в. /В. QBB всю - - - 4 -
03 II АСИ. в. в. ВВВ псп - - - 4 -
АЗ 11 А СИ. В. л . ВВВ ПСИ - - - - A
Й X А СИ. в. 13. 000 \ пс 13 - - - - 1
щ 14 АСН.В.1Ч.00В \ пещ - - — - 4
Ш 15 АСИ. в. IS. ВВВ Пане а ь днища п а  / 4 4 — — —
п ~/( АСИ- 0. /$■ ВОВ ............. Н А - - 4 f -
АЬ П' 'Аси. о. It ООО Пане а ь краем, япя пи4 4 - - - —
* 1 Z j X АСИ. в. Ц.ВВВ пкг - 4 - - -

, Й 1 13 АСИ. о. IS. ООО пез - - 1 - —
АЗ и Аси.о.го. ввв ПК Ч - - — -
h V АСИ.ОЛ1.ВОО ПК 5 - - - - 4

а гп о п - я  -зчз. s ч а  а. Е h pe m a . в-1 1 / - - —
и 1 верной sxot  r W h V t 'L еч - 4 / -
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Ъ 13 А СИ- В 14, 030 1 вентуря пион на я -  .1 малюзийна я решетка/ 9W-Z 1 1 \_ L J - - для koo и в а

Ньш ш  в ш в ш * Ш  мощностью ЦоОкВа*трансформаторной под-стонам

Ввозиач е н о £

Аси 1. оо. ООО

М в п а

в и

foe

й м Т и м \ ш т \ ш т т ш 2 *

Ин в

е т . п т
НА. о т
ЛИП
I  КОНТР
М ш а

К ИСЕ ЛЕ ВА
КАПУСТИН
Посылай

Ж
М Ш А
т т м .

jhuUU~
гФо^г

4 0 7 - 3 - 5 0 3 .3 8  m  /. 00. Ш

1 

РBo o k  т я с ф о р м л г о р н о н .  
( o r { r  s rs j

см-
т л е л и *

НУ
/НСГ lUntTOB 3

аиииэп
K H W t H E P H O r ^ O f O g i o g / H H f l



Ш
ли

 
за

л 
W

oc
m

m
la

z^

2
Ш



__
__

__
__

__
[Ч

И 
Hf

\l
 II

 5
 А

 п
и 

__
__

__
__

_
Д

п
 
3A
i 

Щм
тв
Ас
Х&
г-
.



Ш
-Ъ

-№
М

 
А

л
ь

б
о

м
 I

Kenuftrtflft*-



oHvaoovvjoo

i - i

9 га  |
3

,  3 8 0 г * j

з  Г

8
~ t — ^ “ 2

2 - 2
Размер в скобках-
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АокчмеитАиия
АЗ т у Те ш ч е с ш  условия

СИООЧНЫЕ ЕАинииЪ!
А4 i ACU.Q.QQ. 010 U3AEAUE ЗАКЛАЛНОе МН1 8

Л е ш и
54 2 ACU.0.01.001 4ср Ш М  155x328 2Ж 45 1 « Л И Г

ACU. 0.00. 030-Q1 Петля АЛЯ ПОДЪЕМА МН4 А Ш г
А4 А ACU. 0.01.002 Труба <р32 гост ш о а-76 Ыо 2 0,14 кг
Б4 5 ACU.Q.Q1. 003 ТРУБА АСБеоТОШЛЕИТШ <ьгаа *̂7от госг1039-80 1 0.48кг

МАТЕРИАЛ
Б БЕТОН В 22,5-, F7S 0.38 М*

С Т А Л И

М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

изделия А Р М А Т У Р Н Ы Е И з д е л и я  З А К Л А Д Н Ы Е
ОБГДий
РАСХОД

Ш 1 Г
ВСЕГО А Р М А Т У Р А  КЛАССА П Р О К А Т  M A P K U Всего

В р - 1 Д - 1  д - 1 В с т З  ПС 5 - 1

ГОСТ 8 7 2 7 -8 0 ГОСТ 5 1 8 1 - 8 2 iSioi-TS ГОСТ 103*75

ф 5 итого ф !2 ИТОГО <р10 итого
З Щ - Ш Итого

ПО! 15.97 18,57 15.37 4 .4 4 . 4 8 .3 2 8 ,3 2 0 ,2 8 \у$ 12,58 25.50 « . 5 1

Ю М И
С Т .Ц И Ж . K U C E A E 8 A
Ш Шrun
И . КОНТР.
начни.

кмншш.ПиСЬМАН'
ш и ш
К Р А С А 8Ц Н gSt’

4 0 7 - 3 * 5 0 » . 8 8 ACU. Q.Q1. 000

Пдшь стеновая 
пи

Ш Ш Ь Ж Ж Щ Е Щ !

Р Q,95 I 1*25
шг Т т Ш

ц н и и э п
и нж е н е р н о го  о б о р у д о в а н ю !
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м ту Технические условия

i Сварочные изделия50 «*. i 3.4 ос - С / 1C Изделие закладное ми k.tf 1
L АСН. 0.00. 010 Изделие закладное мне ч

И 3 йси.аоо.осо Изделие закладное ми2. 6
дч ч АС И. 8. 00. 050 Изделие закладное мне ч

-
Цешоли

1 1 9 А С К. 0.01. ш hp л$£шм *зиiobim г 1 19.19 кг
и В а сн. а. во. озо Петля для подъема мнЗ 1 19 кг
и 7 -Of Петля для подъема мнЧ ♦ /. 1 КГ
ы S АСИ- #. it 00Z Трзва 4згрост 10704’К 1-ю г 0.1ЧКГ

Материал
S б ЕГО н в 11.5; F 15 а 11 /И*

Педамсегь расхода стали ха элемент, хг

Схем а сгивв сетки ооз. $

Up а установив закладной 
детали ш\k-ii анкеру- 
hhhqe стукни 
огагнзп па месту, 
f i f «  В )  M l

Норки
ШМЕНТЦ

Изделия арМсиПУР- 
ИЫЕ Изделия закладные

Общин
расходАрматура

класса See го Арматура
класса Прокат марки Всего

5Р’1 Д * Г Ч А-т ЬстЗпсб
гост

В 1 Г 7 - Л Рйст 5781 • 1 2 ГОСТ
10704-76

гост 
14}'76

ГОСТ
№ 11

Итого ФИ ф11 фШ ФВ трава
ds*3t -№ l£3>6

пи им U-13U.19 13.9 13. и 0.3 0. и Ю. 36t.l ff.lt 39. 91

I Р " Лм&И__ Ш£А-
H l . I , ■■■£.,

гш т
.UUL8L

ШиМШ.

'й ш л я .1 н£ & .
ш и ш

Ц 0 7 - 3 - 5 0 Э . 88 асн . t. or то
{!Ш Я Я 1И И Я 1И Ш Д 1.Н

Й Ш О  СТЕНОВАЯ 
H tl

1 .1 т  190

л и г  1Л истое <
» 4 Щ Ш  в А Л Н Л  

Г. М О С К В А
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e-1 Os из я а не n u e П а и м е н о  в а н а е Кол Промеч

Ц о и м е н т а ц и я

m r « Те хни ческ и е условия
Hb o p o v h h e  Еда н и ш /

f 3. H o  -  6/ l £ Ы е л н е  закладное м Ш 1
АЧ 2. Л С Ю .О О . 0(0 изделие закладное мн < I
« 3 *  СИ. 0.00. 050 нздане закладное мне 4

ll П К .  одни о хз?елке закладное мн 5 1
1Егпали

H 5“ A fft .l .D ff . 01/ ъщм***п*ш)F I ' т з к г
M 5 Я ОП. 6.00. 030 Петля для подъема мнз г 5.3 кг
ЙЧ 7 ЛСН. 0.00. 030-0! него ля для подъема мн 4 1 U  кг
и / лен. 0.00, 001 Трава фз1, рост W704- i s f i i o 1 0.14 КГ

si J ЛСН.О. 04-003 ТрН Во йе sec то ц ё мен г на я
ф/ООЫОРОСТ 1839- SO 1 0. 48кг

H 10 лен.о. оН. оо 4 я - i - и - р о с т s m - n  Ь з м 4 0. 51к г
64 0 АР1/.0. 04. 00 5 л -1- 10-РОСТs n i ’ t l  дчло 4 0. 51кг

М а т е р и а л
ll Бетон Ь 02.5: я is О М м’

Ведомость расхода. стала n  элемент, кг

[ fx E M I L -  
crus а. с е т к а  

j S L

Марка
цемента

Изделия ирматзрлне Изделия закладные

Об щ  од 

раел од

Ирматзра класса. faro дрматзра класса Прокат марки Seem
h - i Л-1 Л - г Л-1 я-Ж 8 ст з пс 6

w r r673*55Ш .Г
WMZ ГОСТ 5T H -8Z

Т1ТГт» т ГОСТ
/03-15

Ф5 ф/о ИТОГО фи Ф11фю Фз т р т
dy*3l L t3*e •8*Ю0

ОС 4 t t.134.1Z 31514.4&814.140.4 o . u г . ю z u e № S3.93

5 ^ t— —  *\**~=Z&
— t

К "  " ; 
/

Ш 0 4
ЦНМИЭП

m w E H E w r ^  оw jfm m



11“ТГ"*аJ5-ч. саг«а«я П so  з н а ч с и и е . Я B i i m e h o в а  и ие Кол Примечен
д о к у м е н т а ц и я *

п ТУ Г ш к ч Е е к и е  у с л о в н а

С б о р о ч н ы е  Е д и н и ц ы

й н \ 3.  Но - в п в Изделие закладное мн ч ~ а г
м ЛГИ. В. 00. о 10 ИзделиЕ з а к л а д н о е  ми < н
к и 3 ИСИ.  в .00. 020 Изделие закладное мне. 6
П К АСИ.в .ВО. 050 Из Ие л н е  закладное мне ч

4 еЯ!HAIL.
И 5 ОСИ. 0. 05.00] / 1 1 . 1 3  к г

ЛЧ 1 йен.о.оо. оъо П е ш а я  для подъема мнз 1 а. з к г

И 1 йен. о. 00. 050-01 Петля для подъем а мн k н и  к г

И 8 й ен .0 .0 5 .ОН Трава ф31,лостютоме, Ь ч о 1 a. ik кг

И 3 3 й’Я-1о: тт5181-п 1 * г з о k о. si к г

£4 10 н й-1-ю -т т $П !-п , t * s t s 1 о. кв к г
М а т Е Р н а л

II Ветви M l .  S ;  F 1 $ in

h d  в м ость f u m i с  стали нп э л е м е н т , кг

V'T=rV--- ---- — 4.W .y---------4_

К  и_
-1 zsko

— -/ Zz5o/\ _5r

з -з 5
£ =

Схема 15 В i сгева 
т к н  п о з . S

Ss j '  ~ [ Ч  Линия r « g 7 ]

Яри ш т ан ьвк Е  
зак л а д н о й  детали  
м к  k-zi ан&ЕРбм 
щив оперших 
от огнут ь по 
м ост у .

IHjSeao арм ш рш И зд ел и я  з а к л а д н ы е

h i u u u
расход

ВрМВТЗ?! КАВГГЗ!-----

Всего
Ярматт m i c a Прокат марки

Set roМ Ш .
M t P K l  Ш Ш

К
ш г
т щ

-
Л *1 |л*| |л*§ Вег 3 нс 6
гост 5781 - 81

госг 117 04*7$ rocr
m -ю

п е г  (Ifj- «Э л с М Е НТ£Ц
фю ц а ф1& фю фз

rpjsa
d u 3 t • 8 т l63*£

ПС 5 Ufi13 2.56 51.35 13.8 k. k 13.88 В. 8 0. 18 Ш е l . l e u z 3 1 . 4 1

ISH 4
i f f » в т е

ИГ К'

р Щ
Щ е
h i .  инт
МП
У м ? НШШ1

Ш Ш  ИИ
и turn
К а п и г т н н

ш м а и

ш ш .
( М М М .

5 S :

ъЖл

4 0 7 -3 -5 0 V 8 3 Ш . О .  С ? . 000

П а н е л ь  с т е н о в а я  
П С  f

ь ш т т т ш м т

Л и с т

f J r |  r t f  

1 Л и г  09 Т
инииэп

..........мк н т т о п щ ф вш м
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1 - 1

г о
ю

70

1д*2
S

оs
асоГО

юсг* Обазнлчеыие U а и мена b a h u e ы. Яри меч.

Локчментлши
АЗ ту Технические условия

. СЕ0Р0ЧНЫЕ EAUHUUU
А4 т AtU.D.CQ. ОТО УЗДЕНИЕ ЗАКЛАДНОЕ МН-1 т

____ ш ш ________
Й 2 ACU.Q.Q6.0Q1 шшшшапввшг
А4 т A0U.0Q.03O -Ш Петля для под̂ емА МН4 _4_ 1,1 w
И ± ACU.t3.0f, 002 ТРИБА ф32 ГОСТГО704-7б СОО 0,14 кг
Й ± ACU. 0.0S.0Q3 Ф100; С=70. Г0РТ1839-80 х 0,48 кг

МАТериААЫ
т Бетон 122.5; F75 438 м>

ВЕдамоеть расхода стдли на элемент, кг

Марка
ЭЛЕМЕНТА

I M S изделия ЗАКЛАДНЫЕ

Общий
WEXU

АРМАТИРА
К Л А С С А

Всего
т а тг Прокат mapku

ВсегоВр-1 А*11 А-1 ВстЗпсб

" Д Я 5 7 8 ? 8 2 ______ Ж - 7 6
IW

103*76
<р5 Итоги ф12 Итого фЮ итого TWSA

сЦ-32 итого •8*100 итого
ПСБ 15,97 18,97 № АА 4,4 8,32 8,32 0.28 0,28 12,56 1255 25,55 А?,53

п р и в я з о к B № L
C I U M
Ш 1
[run

ш г
Н. КОНТР.
я м ж

ш ш ж
S ®
КАПЧ СТУК
iiu e iM A H
З А Й Ц ЕН Д
К РА С Я Щ И

КХс<\
Ш
Шк!%
Ь3^£'

4 0 7 - 3 - 5 0 3 .  88 ACU.Q.aS.«0Q

П а н е л ь  ( т е н ш я  

ПС 5
Р 0,95т 1:25

AU0T
ш ы

ц н и и э
ш Ы т о г о  о б й щ о ш и я  

г, м о с т
широш- . Хиппенея Ф о р м а т  А З



14

(СТО
\ 2

= t

3  - з

}
1

±А470

П Р Ш Ш

1—ш
си
о

&

«С
ГГ
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СО
о 0$(ВНА 4 EH U E H a u m e h q b a h u e Кол. Примем.

А ш ш ш ш т
В ТУ Технические условия

Сб ороч ны е  единицы
А4 1 ACU.fB.QQ.Q1Q Изделие за к л а д н о е  м и 8

АетАди
Б4 2 леи. 0,07.001 « р Й !  №5*32$ Ш  23273-85 1 8 .8 к г

54 3 ACU. 0.00.030-0! П Е Ш  ДЛЯ ПОДЪЕМА М М 3 1,1кг
54 4 ЛЕИ ДОТ. 002 ТРУВАСЦ*32.ГОСТ 10704*76 Е*70 2 0,14 кг
54 5 АСЦД07.003 i 0,48хг

М Ш ЕШ АА:
5 Бетон  8 22,5; И 5 0,21м3

Вед ом ость  расход а  c ta au  на э л е м е н т , к г .

М а р к а
ЭЛЕМЕНТА

Изделия АРМАТУРНАЯ Изделия з а к л а д н ы е

Общий
РАСХОД

АРМАТУРАКЛАССА Всего « м
ПРОКАТ 
МАРКИ .. Всего

8р *1 A - I  А - 1 ВетЗпсВ

ГОСТ $727-80 ГОСТ 578 1-82 гост
■ЮЗ-ТВ

ф 5 Итого ф12 итого фЮ Итого •8t!00 итого
ПС7 8,8 8.8 8.8 3.3 3.3 8.32 8.32 12,50 12,55 24.18 32,9 8

ПРОВСР.
1LUHW.
I L L

Ж  
К. КОНТР.
НМ.0ТД

Ш Ш Ж
К И С ЕЛ ЕВ А
ш ш
м и м

М Ш И
M C A B U H

~ж*

&т ш

Ч 0 7 - 3 - 5 О З . 88 ACU . 0.07.

11АНШ ГГШ8АЯ
ш

ИШ Ш 1Ш Ш 112Ш Ш ЗЯ1

Р I 0,5т I 1: 25
Лист t листов 1

инииэп
инитенерного оворудоваиия 

г. м а с ш
КОПИРОВАЛ * ХЮОПЕНЕН 0QPMAT АЗ





1£ГТГes*
&1Э-

■
«П

a. <5: Ввоз н йч s н и 5 Ban msнй$& пне К ол $?U№H

l  окзмиппиия
A3 т у ТехничSCRUB

у с л о в и я

Свораунт sBvhuuh . ■

И ( * C J U H .  (MO Ы в дне зтадное мп4 *
ЯЧ 1 flCIUOO. 050 Ш в л н в  закладное ms *

. is  «мк..
ik 3 ЛСH Q. /i. O ff 4ср * 3iS < Ш * к г
а й * flCJf. 6.00.030 h u p  Ы  подъем миз г  ' 6.3кг

II «1 * /1011.0.00.030-Of Петля ?ля подъема мн Ч 7 И  кг
н 5 /mt. o. ii. n t Гр о б а  ф з^ госг ипм-ч ь ю г 0. / П г

БЧ 7 3
ГриБй асБеатоцементнпя 
jilOD 0*10 РОГТ 1в3.9-Л0 г 0. Ш г

М а т е р и и  л
$ Бе т о н  Д 2 .5 F7 5 0.72

М а р к а

т ш п п

Изделия шатзтк Изделия шлейные
Ирматт класса Арматура класс а Прокат манки

0в mud 
расход

ь - t 5г е г а М  Л -1 дет $ асе
& С ЁГОГОСТ 6727 - 80 я о г г

Р О С Т
10T01- 7G № Ю * ' 1в

ф 5 Итого фгг. Ф а dm Итого ИтогоФ № Итого
яс s £0.75 Ш З №1 J3J L и lie z e .76 0.18 0.U I4.I3 I4. »3 / И / 65.Ч

Ст. инш
Ма л и

M im i
Ш М Ч
Ш м ш и

<£PtПигГм дн 
М Ш ~  
* 1 Ш 1 М

ш ш т щ ш а ш ш т

Ц 0 7 - 3 - 5 0 3 . 8 8 ЙГИ. С. Й. №

Л A H E A fr Г Г Ш М Я  
Й С  4

С Т А Д И Я М а г г а Ш г ш Т А  В

f М т V I S

Ш г I / I H T T D B  1
Ц . Н И И Э П

ИНМЕНЕрИОГО О М Р Я О Ш И Я  
Г. МОСКВА
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О б о ш ч е н и е И а ц м е ш а ш Кол. Примем.
АОКУМЕИТДаиЯ

ЙЗ т у Т е х н и ч е с к и е

У С Ш Н Я
С Б О Р О Ч Н Ы Е  е д и н и ц ы

т Аси.й.оо.(ио И з д е л и е  з а к л а д н о е  m h i 8

i E T A A U
2 A C U .O .f O . Q 0 1 Ш 23279*-85 L 1 б ,9 7 к г

А 4 3 A C U . Q j » 0 - 0 f П е т а я  д л я  п о д ъ е м а  М Н 4 4 1 ,1  к г

84 4 A t  U . 0 .10 .0 0 2 Т р у б а  ф 3 2 г о с т г с 7 0 4 -7 $ , Ыо 2 . Ц М к г

54 5 3
Т р у б а  АОбЕОт о ц ш е й т н А Я ф к и Г  
г о р п й з 9 -8 о  е * 7 0 1 0 ,4 8 к г

54 б 4 А * I - Ю - ГОСТ 5 7 8 1 - 8 2  в *  23 0 г 0 ,1 8 к г

54 7 5 А-Й-М-ГОСТ 5 7 2 1 - 8 2  е * И 0 г 0 ,4 6  К г

М а т е р и а л

8 - Б е т о й  8 2 2 ,5  F 7 5 0 .5 8 м *

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а а ц  н а  э л е м е н т , * г

Марка

элемента

изд е л ия АРМАТУРНЫЕ И з д е л и я  ЗАКЛАДНЫЕ

Опции
РАСХОД

АРМАТУ 
__ ШСР,

IPAА
Всего

АРМАТУРАКЛАГРА Прок ат  м а р к и

FceroВр-1
гост
та

A-I
T W
5781$

4-1 | И 8етЗпс$

Итого
ГОСТ 5 7 8 Ш гост,,10704-7$ гост,101-7$

Ф5 ф!0 итого ф(2 итого ф!0 итого -8x100
new 16.97 1.28. (8.25 18,25 4.4 4.4 8.32 8.32 0.28 12.5$ 12.84 где 45.81

^ t = -l
fS 7Q j .

4 0 7 - 3 - 5 0 3 .  88 к к и л ж т
Ш Д Ш К Ш Л Р Ш Ж И

цны м эп 
u u m c u c P H o roт п ц т т

Г. МОСКВА
Ф О Р М А Т  А ЗШ Ш Ш :  ХЮ ПЙЕйей



Ш
~

 3 
-5/

73
 ,

« 5 Ц

I I
г =*г 1 ЯЩ  Об 83 Н й Ч Е Я И Е .

.......» ■ - , .......................................... .'_______
Я й м м и в в в и в е П рям ей

! А оку м Е н т ац ц я

п
I ТУ | Технические условия

И В Л р Л Ч Ш  £...EjjUULILkL
и г t t l O . O O . t N Q U s h M t зак л а д н о е  м т
й би л m . M o .  050 Ы е и м  м к п 1 к п  т е 5

i  е  га ал а
и 3 m .  m j m m 4 с Р h f ^ h  ш  т  * №  f a i l Г  * т  Зкг
i  *i /< Лги. о. оо. « о Os тля ?ля поИнмц мнз £ €<$кг
п 5 лея. в. 00. 030*0/ Л я ш  ?л я пооъеми мя 0 ♦ t  fu r
Б ^ б Лгя. о. 03. в п IpHBtl Ф 31  АИСТ 1!ПМ-К *70 2 B .iH r

Мат е р и  a i
Бе т о н  ь 2 2 .5 ;  я 75 0.13 м *

Вейвмость Pncxoh стали н а  э л е м е н т ,  к г

Марка
з л ш н г а

Ы ш я  фШГЭрМЕ Ы с л л я  з а к л а д н ы е

Пе н н и

р а ш д

Ьртз ра  шеш
ЗГЕГО

Ирматзра класса Пр о к ат марки

icero
h - i  1 л- I  л-1 В с г З  п с е

П О С Т  6 7 2 7 - 0 0 П О С Т  S1SI-81 га сг 
т № ’ 7й ГОСТ ЮЗ- 16

фб Итого ф а Фи Фю Итоготру в а 
фзг Игом■ т о Итого

ПС II Ш З т з 24TS 13.8 1 4 13 6 8.36 Ш о .у м з Я 13 40.31 H . 1 S

Ц 0 7 - 3 - 5 0 5 .  8 8  Л Г И . 0 . 1 5 . 0 0 0  .

г т г Л р К & Я З А Н

2 й р

Ин Е. N

РТ-нню.
Ы -лж
Ш
ц щ
НПО и

Шжшй
1Ш Ш £
1ШПЯН
f i r i t b M U
Ш Ш 1 .
ЩСШХ

Ш
1 Ш .K&U

Панель г т ш ш
л г  и

ШМШя

I . S t V I !

Ъ Е — Ш т П .цнииэп
ж и е э д д ш ш я
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1
ао&

«с
=с
ого

/О
ос= О б о з н а ч е н и е К А ц м е н о 8 А й и е Кол. Прим ем

К т т т т
кг т ч Т е х н и ч е с к и е

ч с ш и я

С т о ч н ы е  е л и н и и ы
5 к 1 д е и .о .о о .о ю и з д е л и е  з а к л а д н о е  m h i $

Л Е Т А М !

54 2 A C U . 0 .1 2 .0 0 1 ^ С р - Ц р г |г Т о п  98x238 7$ 23279.85 1 6 ,4 2 к г
54 3 A C U .Q .0 Q .0 3 O - 0 1 П етл я  для п о д ъ е м а  м н 4 А 1 . 1 0 к г

М Ш Р и А А *

4 б е т о н  8 2 2 .5 ; F 7 5 0 .1 7 м 3

Ведомость расхода стало ил элемент, кт

&РМАТУРАШМА

М арка

элементд

изделия арматурные изделия закладны е

Г0СТП27-80
Ф5 итого

kero
Арматура класса

A -I A -I
ГОСТ 5781-82

<р\2 итого ф!0 итого

ПРОКАТ
МАРКУ

ВетЗпсб

Л Ш 1
8x100 итого

Всего О&щии
РАСХОД

т\г 5,42 6.42 5.42 4.4 АА 8,32 8,32 12,55 12,55 25,28 31,7

I Ц0 7  - 3 - 5 0 3 .  8 8  ACU. 0.12.000

Плиель СТЕНОВАЯ 
netz

Ш М Ш Ш Е И Ш *
р. 10.42т j 1*25Ш рЦ Ш А Н ПрШ Г ^ Ш ш ш Г

CiiUHH». киселем
— Ш  т . а1—mссС _̂ лист 1 листов 1

run ПиНМАН 11 Ч и и '5 П  
и и ш ш о го  050Р9Д05АНиЯ 

Г. МОСКВАЯ. КОНТР. ЗАйиШ
f W i N l  i ЯАЧ.0ТД, КРАСА BUH

ш црй1Ал:Хкш ш ей Фо рм а т  а 2
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При ВЯЗАН

го
«ПСг«ъ.О&

«а:Z3Z«г»ГО Эсг 0 5 0 3 H A 4 E H U E ш м ш в д н и е кол, п р и м » .

АЗ
Д О К У М Е Н Т А Ц И Я

Т У Т е х н и ч е с к и е , ч ш в н я

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

М 1 A C U .0 .0 Q .0 1 0 Й ш л и е  З А К Л А Д Н О Е  М Н 1 4
А4 г A C U .Q .Q Q . Q A 0 Ц а д е я и е  з а к л а д н о е  М Н 5 4

J L E T A A U

54 3 A C U .0 .1 3 .0 0 1 4Ср| & т§й 1 4 8 *2 3 8  л ^ г з т з * 1 (0.9 к г

А4 4 A C U .O .Q O .U 3 0 -O I П е т а я  д л я п о д з е м а  м н * 4 А U  к г

кк 5 АС U . 0 .0 0 .0 7 0 П е т л я д л я  П О Д З Е М А  М Н * 7 г В.9КГ
М А Т Е Р 1 Ш Ы

5 Б е т о н  8 2 2 .5  F 7 S 0,2$ м2

и з д е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

Марка
Ы т т и

А р м а т з р а  ш с е л  Всего

n e t *

В едо м о сть  р а с х о д а  е т л д ц  н а  э л е м е н т , кг

p - i

ГОСТ 5 7 2 7 * 8 0

Ф 5
10.9

Ш 0 Г0

! № 10.9

Ц щ т  ЗАКЛАДНЫЕ
А р м а т у р а  к л а с с а

А-Т I Н '
Bp o k a t m a p k u

т ш м
№ Ф22 итого

4 .4 13.8 18.2

итого

9 ,2 8 9.28

ш У п с б
ГОСТ 103*78

11,48
[и т о го _ _ _
|Ц / 1 8 р 8 ,3 8

Всего О в щ ц и
расход

4 9 .8 8

П Р О В Е Р .
Ш Ш 1
ВЕА.Ш Ш .
run

Ш
ш м .

м ш
щ ш ж
и Ю М .
пи сьм д йш м
КРАСАВИЙ

Ш г
Ш 2 т

Ч 0 7 - * - 5 0 ? , 8 8

П а н е л ь  с т е н о в а я
ПС 13

АС U. 0.13.000
И Ш 1

р | О .Б 2 т| 1 :2 5

лист листов 1
цнииэп

« « е р ш  еворэдавАШ
г. МОСКВА

УППИЬПВЛ*' XwnnFUPU Ю н о ш т А Х
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e ОбОЗНАЧШЕ HauMEHOSAKUE 0̂А. Примет

ДОКУМЕНТАЦИЯ

A3 ТЙ Технические
УСЛОВИЯ
Сборочные единицы

AA t ACU.Q.OO.QIQ Изделие закладное м«1 4
AA г ACti 0.00.040 Издолие ЗАКЛАДНОЕ MR5 7
SA ъ З.Ш-6/76 изделие ЗАКЛАДНОЕ МК4-АБЗЯмл

ДетАди

*

БА A ACU.Q.fA.001. гШ к 1 8.50 кг
AA 5 ACU. 0.00.070 Петля ДЛЯ ПОДТЕМА Мн7 2 Мкг
AA 5 WU.0 00.030-01 Петля для подзема Мн4 2 1.1кг

Материал

7 Веток в22,5 fis 0,2м5

М а р к а

з л ем ен тА

и з д е л и я  а р м а т ж изделия з а к л а д н ы е

Своди й 
РАСХОД

ЧЙ ВЙ * Всего А р м а т у р а  к л а с с а П р о к а т  м а р к и Всего
Вр*1 и  д-a М

итого

ВетЗпсВ
Т 0 С Щ 2 7 - 8 0 T O O T  5 7 8 1 - 8 2

ТОСТ
газтс ГОСТ

т о
итогоФ5 Итого 4>12 ф 2 2 ф !0 ф 8 • т £50т5

n e t A 8.50 8 .50 8.50 2 .2 !3.8 2 .А 31.5 15.38 «.ДА 28.82 51.32 6 9 .8 2

ItnilUOftRlA'. Xmnnpueu (Dqpmat A3
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mm.
CT.UHW.
йедЩЩ]
run
м о т
m m .

zz
"РГ
шо.
ш*

«всЯГого
ро£3е= В ш н д ч Е н ц е Н а ц м е н о в  л и ц е Кол. Пршиеч.

Д о к а м е н т д ц и я
АЗ т у Т е х н и ч е с к и е  у  с ш и я

С б о р о ч н ы е  изд е л и я

АЛ I М И ,0.00.020 изделие з а к л а д н о е  мн2 2
АД 2 л ш .ш < н ю .Изделие з а к л а д н о е  м н б 20

Д С Т А Л U
54 3 АС U .0.15.001 1 П ,3  кг
А4 4 АС11.0.00.030-Ш П е тл я  л а я  п о д ъ е м а  М Н 4 А 4 Д к г

М а т е р и а л

5 SET0H 8 2 2 ,5 ; F75 0.41 м*

Ве до м о с ть ‘ расхода стдди на эле м е нт, к г

М а р к а

з а е м ш а

Изделия АМШМ Изделия ЗАКЛАДНЫЕ
О щ и й
РАСХОД

АрМа т ^РА Joppfn 
КЛАССА F 0̂Арм атура  . класса м й к Ь 7 Всего

1P-JL S-I 1 Д-1 В о т З п с б .

1 W W FW ГОСТ 5781-82 ■ ж ~
$ 5 Итого ф!2 Итого ФЮ Итого -Juno Итого

ПД1 П» 9 17,9 АА АА 23,52 29,59 28.6 28 ,8 52,52 8 0 ,4 2

капустой Ш :
Ptip raroa k .  ,  '^иаелевд„_____ , , .w
ШкШ
м ш ш :
kpam uh

Щ.

Н 0 7 -^ ~  5 0 3 .8 8 ACU. 0.15.000

Пт/it днище/ 
ВД-1

KQnupQEAA: ХНЗППеНСН

СТАДиЯ МАССА МАСШТАБ

Р 1.02.Т 1:25

лист 1 листов 1

и ш Й Ж Н ш Д О В А Ш
г- МИША......  ..

фОРМАТАЗ
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Привязан

M i U L

1
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&
чес
сх
о

«*■
€ О б о з н а ч е н а Н а ц м е н о м  h u e КвЛ. Н р ш и е ч .

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ т у Т е х н и ч е с к и е

У С Л 0 8 И Я

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

А 4 1 A C J .0 .Q 0 .Q 4 0 и з д е л и е  з а к л а д н о е  М Н 5 4

№ 2 A C U . 0 .0 0 .0 2 0 И з д е л и е  З А К Л А Д Н О Е  М Н 2 ш

А т ы
Ц 3 A C U . 0 .( 6  0 Q I . а ™ & 5 i 1 7 ,9 4  к г

А 4 4 A C U .0 .0 0 . 0 3 0 -0 1 Н е т  д л я  п о д ъ е м а  М Н 4 А 1 , 1 к г

M A T E P U A A

5 F e t c h  1 2 2 . 5 ;  F 7 5 В .4 1 М 3

E ffi
CLU т.i M L J O
В Е Ш И
1 Жмш
Е Ю

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  c t a a u  н а  э л е м е н т ,  к г

М а р к а

ЭЛЕМЕНТА

ж ж г

Общий
Р А С Х О Д

АРМАШКЛАССА Вс е г о
АРМАТУРАКЛАССА ПРОКАТ MAPKU.. Вс е г о

в м А - I  | А 4 8 с т З п с Б

БТ27-Т80 ГОСТ 5 7 8 1 -8 2 гостЮЗ-ТВ
Ф5 итого Ф12 итого Ф10 Отаго - № Итого

П Д - 2 1 7 .И 17,94 17.9*1 АЛ АЛ 22,75 22,75 16,30 15.90 44.05 ( 2 .0 0

ттш.
Щ йШ _
Ш М Ж
П И С Ь М А Мш шШ рйШ Ш-.UJ&+S

4 0 7 - 3 - 5 0 3 . 8 8

П а н е л ь  д к щ а  

ПД-2

ACU Q.15.Q0Q
И А й и ^ | М А ? С й 1 М А Ш Т А 5 1

Р Ш 4  1 = 2 5

Ш Е Х З Ш Ж Е
ЦНЙЙЭПдщенер^о^датния

К 0 П и Р О 8 А Д -.Х Ю П П С Н £ Н Ф о р м а т  А З
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Ввез паче яие Наим снование Коп Нримеч.

йн ам и ш а и и я
f в ГУ Технически?
1 ОШ В ив
i Прорв чине Ш и т ы

дч j Л Л Г*. 0. W. 010 Изделие закладное м у / f
ЯЧ| г ' fit И. 0. 00. 020 Ы елие  закладное m i 1
ДЧ 3 АСИ. 6. SB. ОАО Изделие закладнbe m s i

к а ш
БЧ ч АСИ. В. It SOI 5й?‘ м м  « у * м §  i A os / if .  45 КГ
БЧ 5 l fi’ IhlB-HStTSlShSl l * w o * Ш к г

: £4 б 3 fi-l-lB-PQCTSW'ii IsiHO t. 8 28 Kfl
ЯЧ 1 А СИ. В. ВО. 030-01 He/пли для подъема нщ.ц ♦ U K r

Материалы
s : hmiH B I Z .  5 ; f  15 s.sz M5

В еЗ вм ость еаеходц стали на э л е м е н т ,  к г

Марка
ЭЛЕМЕНТА

Изделии арматщые Изделия закладные.

fomuu
расход

Ирматзрй класса
faro

Арматура класса Прока т марки
deem1р *1 д -3 M  | Д-1 Бег 3 лс £

г о с т я м msubti РОСТ 5 7 J M 1 ГОСТ Ш * 7 £

№ Итоге iis Amo ФИ Итого фю Итого• т о Итого

Ш ге.чг Z6H5 SA ■t k k!5 М 4.4 ZS-S 15-6 Z0.5 IIS so. s SS. 35

407~ 3 -5 0 3 . 8 8

П л ш ь  К Р В И А Ь И А Я  
ЛК i

Ш Ш .Ш 1Ш А  М Ш Я Ш

n i i k -аъ
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*г
Z 5

елН(X «5*х= <2 Н а з н а ч е н  u t Наиме н о ь а н и е Кол flp ИМЕН

Л п з м е  н т а и и я

А$ rtf Технические усаоьм*

Сварочные единниы

Н < А П .  0. Off. 020 Из Ле л и е  Я К Л О З н О й  М Щ S
Н i Ш . 0 . 0 ! .  040 ЯзЗблиЕ З й и й З н О Е  МП 5 1

Л е т а л и

54 3 fiCH. 0. IS. 001 Ы:гЩ£-т'*й«№> 1 I S.  I f  КГ

АЧ ч йен. 0. В0 .0 3 0 * 0 / П е т ли Иля подзема ми* 9 9 Ы к г

■ M s T I P H n t i L
5 ВШИ в « , 5 ;  5*75 а. б( м3

Ш ш т
P r j L if w

Peexei стали на э л е м е н т ,  хг,

М арка
Элемента

и зд ел и яарматурные Из д ел и я закладные

О в ц и н
расход

щ т т ш
класса.

Всего

Арматура класса Прокат марки
Псе го« н Д-1 Д - 1 Зет 3 пс 6

r n r s n w РОСТ S 7 S / - S I РОСТ 103-76
05 lion фи Итого фю Ища -М И Итого

U Z 2S-4S Zt45 IBM 9.9 9.9 19.31 19.31 Ю.9 10.9 ш г 5 5 . 5 7

Ш Ш М
кклш.

Яш*.

P H  [I У Р и о м а н  $
К ш г у  Уайнерд т  

Ши огл i K p u A & t i H l t d b S  I

Ц 0 7 - 5 - 5 0 3 .  8 8  Н И .  1 11  Ш

П д н т  кровельная 
пк г

( ш т ж т т ' л п т л
е и з  г  < 1 9

Цист МЯГТ01 9 ..... ..
П Н И Н Э П

ИШНЕРМГО ДВАРУДСШН* 
г М осш

* *  т .  -ал
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s*U ; е& 
*П

л Вшийч е и й s Пименов &кие Й 1 flpHMBH.

4  О К У  М Е Н П и и Ш Я

$5 т у Т е х н и ч е с к и е  Уйпадия

ИвтиныЕ единит . _
i v ! f Я £ И . 0. ВО, 320 Изклие закладное мн1 £

IV г Я Си. В. ВВ. ОНО Изделие закладное ни? г

& е тали
6*! 3 Я СИ. В. 13. ВО/ ** С Р dpi-  /iff - W 3  rtGutntS 4 Z S . t S K r

И <1 m . i .  йв.взо-щ Истая Цля подъема MHk f И  кг
М 5 4CM.I/S.MI г р  у б с йс£еотощтнтнг'*

РОСТ « 3 9 * 1 1 * .  *109.4*49 ♦ 9. Нкт
М  A T .  I  P К

€ 5 | Т 0 й  1 2 2 . 5  ;  Р 75 1.5/ И*

В с З о м о г т ь  Р й и в Н  с т а л и  н а  э л е м е н т , к г

М а т
м в и ш а

Ы е ш  n rm rw m Изделия за к л а д н ы е
hinuii
расход

II?№t w  ш е и
Otero

Apmqrttyn  к ласса Прокат матки
kero* М 1 - Г  I A - I Встз нее

РОГТ 5127*19 ГОСТ S U h t l РОСТ ЮЗ -  7G

* 5 Итог 9 Ф/г Jfrcro &IB tfrero •1*/И Пт
йКЗ IM S tis.ks 114$ U i n f i  32 «.32 /5.0# 10.03 IB. а S3.1$

ц л ш
ш ж

ь д Ш Ш
К Ш . Г Ш ,

2 » -
= 4 ^ 5

Ц 0 7 - 3 - 5 0 3 . 8 В  f i U . l l i  Ш

П д н е А Ь  к р ш л т я
Л К  I

! Ш В  М Г Л Ю  |]’ Ш Щ Е

Г  / » т

Ей— Ж Ж Г
П КСЬМ АН

КОНТР
[ Ш И

M i i i i
щ ш ш ш и

и н и и э п
H K W t f f E P / j .Q f j 0 5 W | O j M ^ |

f j /гё  - А З

|
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А

«о«5 В в о з и  й ч е  н а е Н а и м е н о в а н  н е Ш При меч

й в и м е н т а и а  я
АЗ ТУ Технические у ш Еи я

1 ш т и ( . . . Ф ч и к

ah < йси. ш т М е т закладное мл1 S
до i лек. и о . м К а и н е  закладное мне 1

J i P B t n •
ДО 3 йен. с. а  т it Со 9 сстл* rtrT  H l r  s r f - i - i n w W i ' Z m s - i s 1 It.  *5кг
до т , MM30-DI f l e U f  1ля подъема мнН к L 1 кг

М ат ер и ал
5 В ион в И , $; t  15 o .t t «3

Недомоете расхода стала на элемент,  кг

Марка
элемента

Ш ел и я арматур». Изделия закладные

huiuu
расход

Арматора шпа Всего Дрмшри ш п а Прокат марко

бее го
* Р - <  _ i - i  1 t -ъ 5 с т З  пс б

ГВГТ 6 7 11’ U ГО ГТ  F 7 I / - U ГОСТ Ю З - 7 е

$5 Hwt н ItritpАII 1im •ша Итого
ПК и IS. 45 и м « .  ks k. к к. к A.U tuz И п 118! г ! ,  so SS .X 5

Л | Ш
От- RitfH

и  ЧУ пик
К и с е л е в а

В е д , и н н и  Ш ш и н

М ш ш _

407 -3  ~503. 88 АСИ. О. 2 8 ,  000
ly m iim m v m m

ЛднЕАВ 1 № Ш » Я  ДЯ
л к  Ч

г [ t » r c t f

и н и й э г 1  ~ШшгмпмопАртм
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\ 500

<ою
1200 500

i
200,

03 400 
500 l b

<900

2-2

4 5 0
п т

i i  м

3 - 3

J M

4*

1Cl-
I I

! i! «С TXОWi
1
P«e* О бозндчение ilAUMCHBIAHUE Кол. Примем.

Д о кч м е ктА ц и я
АЗ ту Технические у смой я

Скромные единицы
A4| 1 Ш0.00.040 Изделие закладное  мин а

А е т ш

64 2 ACU.Q.2!.00< ^ Ш т Ю " я М  a m * j г.зскг
A4 3 SCU0.I1M30-01 Пт%  ДЛЯ ПОДЗЕМА Мй4 4 и®

MATEPUAA:
4 Б Ш Н  8 22,5; F-7S 8,3 m j

В щ м в е п  расход» е т ш  нд элемент,кг

M ftPKA

злементд

изделия АРМАТУРНЫЕ изделия ЗАКЛАДНЫЕ

Общий
РАСХОД

Ар м а т ш  класса

Всего
Арм атура  класса Ти а р Я

Всего
Вр-1 A -I * - i ВстЗпсВ

Ж - Ш - Й О П № Т 5 7 8 1 - » ШТОЗ-ТЕ
Ф5 Итого ф\ 2 Итого Итоге -8*«К итоге

пкн ^30 8,30 в.ЗО 4 ,4 4.4 <0Д4 15.» <0,4 Й.Д 2 *6 4 33,34

f f i t I R U I V  i f
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т

30
fe£

Ш-
«Г
е»го

— , 
3с= О Ш Н й Ч Е Н и Е H a u  м е н о ш ц е ffOA. ПримечАй.

Л и т т т т
АЗ те Технические

__ 4СК08НЯ
ДетАли

1 ACU 0.23.001 м » 2 3 .3 0 к г

2 йен 0.23.002 » « Ш в  f*5S0 2 2 ,2 0  к г

3 A C U  0 .2 3 .0 0 5 ВптЗШг-Т ГйОТ 525-75 Р*730 15 1 ,5  к г

4 A C U  о;23.ооч ТО ШЕ i 1 .5  к г

БА 5 ПСИ 015.005 tETK A К Й -1-1 2% [ 1S i Б ,5 к г

Ь - i

I гтз.1

« 1 ------------ ____ z 3
Г О Т В . Ф Ь

1 50,
l i e

8 8 0  *
j f c
—

, 5 0

ПОЪ.Е,

o J M i

Р а з в е р т к а  п е р а  Ы ю ш  «нашего п е р а  

Ди к ш и т  з Ашшя п ш

5 780

П Р У Ш А К

ш . т

1  Отверстия ф 6 - с в е р л е н ы е , раззенковать с одной стороны.
2. Сварны е швы толщиной 4мм, за исключением перьев, 

которые привАривдются швом толщиной 2мм.
Ъ. ВАРЦТЬ тонким Э Л ЕКТР ОД ОМ , СОБЛЮДАЯ ТРЕБОВАНиЯ К  

с в а р к е  тонколистовых ЭЛЕМЕНТОВ.
4  Вся ПОВЕРХНОСТЬ вентиляционной шллюзиинои РЕШЕТКи , 

Э А Ч и Щ Д Е Т С Я ,  Г Р Ч Н Т Э Е Т С Я  U  О К Р А Ш Ц В А Е Т С Я  М А Ш Н О й  K P A C K 0 U  
З А  2  Р А З А .

5 .  К Р Ш Е 1 Ш Е  P E U I E T K U  И Л  М Е С Т О  С М . Э Д Т Ш 8 И  ЗАКЛАДНЫХ. 
Д ЕТ А Л ЕЙ  8 ПАИЕЛи П И .

праеер.

&
U H W .

run
МИТР.

НАЧ.ОТД

М и т и н

ы . и н ш ] р ш ? и | П ^ ;
п и о ь м мшш
( р тК Р А М Ш

/СаЧ

С1гЛ

4 0 7 “ 5 -5 0 3 . 88

В ЕН Ш Я Ц и О Н Н А Я  
ШААЮЗииНАЯ РЕШЕТКА 

8 Н М

леи. о. 23.000

р
ш г

4 1 , 5 к г i *  2 5

Пистон
ц н и и э п

ШШНЕРНОГО ОВОЭДОВАИОЯ
г. М а р ш

т п п ш т  л хu n m i n n D A f  V u m n n i r n
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J f f i
*  5 8 0  4

. J o 3

Q T B . ^ S

S O

$ 5 0

ш \

N 0

0ТВ.Ф5

Pa a r e p t k a  п ер а

g -
Аиния rUSA ,
f=±=nASf3i

Развертка нижнего п е р а  

4

____ W l

Л и н и я  rU S A

3 ж , и

iО уоG>

«ЯСас
Г П

г оDC S В т н А Ч Е Н и Е Н Л 1 1 М Е Н 0  J A H U E ы . Притч.
А 0 К 7 Ш Е Н Г А 1 Ш Я

A3 т у Т е х н и ч е с к и е  у с л о в и я

Д е т и

i A C U  а .2 1 / . С О ! ^ Ш й ё Ш ь я » 2 2, 8 к г

2 A 0 U .G .2 4 . 0 0 2 ч г п ^ и  s a ^ f t  58' т ь т ж  
Jl Ч/|У*  RCT3Kh'2>ir00TS55-fJ <•* эац г 2 ,2  к г

3 A C U . 0 2 4 . 0 0 3 ПОЛОСЛ ^  ГОИТЮЗ'Тб - РиспП 
,гаЛ0СА № ЗМ -2ЛтШ Ъ -)Ъ 15 U  к г

4 A C U . 0 2 0 . 000 Т с  w e 1 U  к г

64 5 Л С Н . 0 2 4 .0 0 5 C r t K A  N 1 0 - М  2 715 -15 1 . 3 , 1  к г

1  Отверстия $ 6 - СВЕРЛЕНЫЕ/РАЗЗЕНШАТЬ с одной СТОРОНЫ 
2 . Сварн ы е  ш в ы  толщиной 4 мм за исключением перьев, 

КОТОРЫЕ ПРиВАРиВАЮТеа швом толщиной 2мм, 
ъ. Ва р и т ь  тонким электродом; соблюдая требования  к сварке 

тонколистовых элементов.
4. Вея поверхность вентиляционной шАлюзийнои решетки
3A4Uшлется, ГРУНТУЕТСЯ и ОКРАШиВАЕТСЯ МАСЛЯНОй KPACR0U 
ЗА 2 РАЗА.

5. Крепление решетки кл место см . ч с т л н о ш  зл ш д и и х  
деталей г панели псз.

4 0 7 -3 -5 0 3 . 88

В п т ш ц и о ш я
ЖАЛЮЗИЙНАЯ РЕШЕТКА

А С И .  0 . 2 4 т

u m tp i& n ttfl* . V t n n n r t i F t i СТШ£>маг i \



li
O

hy
SU

iM
 

Д
л

н
а

м
 

§

и
ш

щ

ы

Н Л п ш т т о )

т  ftj too |  ЮО )% [ HPUBAPUTB ПКАЕ ШАНОВКи 
в О П А Л У Б К Е

£сS
Ш- ого €

Г*""""1 •"...... ............. —-—■—
ОБОЗНАЧЕНИЕ Н AUMEHOBAHUe Кол. ПрШМЧ.

ДОКЧМЕНТАИиЯ
Й та Тшичеокие эсшия

/LETAAU
» т деи.о.п. 011 П = » « А Ш Й в « т Т " Ц Й « г
И ; А 2 A-1-N- ГОСТ 5781-82 е̂ЗЗО 4 0.2кг
Й А 3 А-1-ш-гост 5ta -̂az мо х 1,Мкг
64 $ А Ё » Д И а н к » i 1,31КГ

й ш я з а и

. ~. _ -

— —
L u n t A ......... .......1 . - !

И И Я Ш 1 Ш Ш Ч 1 1 В В Я
т ш ш ш т ш т
ш ш ш хш ш ш яш

run п ш м д н
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К ФЮ .т Т 0.01
I Сталь арматурная класса/МГ.т т q,ot
Б «НО J L 0,0f
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* ни я м.-бьтанныъ________
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Код К а л Примеч,изе МАтерцана BQ.U*tM
1 В том ч и с л е  п о
L Ц к р ц е н е н н о м у  со р т а м е н т у
1
к К а т а н к а  ,  т 033 к00 Т 0.01
S
В С т а н ь  мелкосортнаягт ОЗВЗОО т 0.13
7 095 300 т
i Стань с р е д н е с о р т н а я г т 033 200 т 0.03
Ч о з з  z o o т
ю С т а н ь  к р у п н о с о р т н а я  г озз  ю о г 0.02
а 0 3S 100
\т Е а н к и  и ш в е л л е р ы ,  г 032 300 т 0.04
4 :i
14 С т а м  т о н к о л и с т о в а я г
HI от 1,3 8 а  3 . 3  мм, т 037 200 т
г
17 Сталь т о л с т о й  и с т о к а  я
Г, ряй»£ых марон / о т  if.м м ) т 037 100. г ■0.11
15 Труба Ф 3£, т................ т 0 01
Z М е т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш -
1. ленного назначения^метизы .. .
V: Про к а н а к а  с т а л ь н а я
СL husko у г н е о о й и с т а я
Мобыкновенмогр KPogerfa
IS\ д л я  железобетона
и1— (Sp-<j , Т  ___________ 1 0 м $

П р и в я з а н

-------------------------------------- 1 Ц и в .и в
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г Sen и  я л г е л е з о & т о к н ы х к р н с т м -
3 к и и й  covmoioLi констоук-
Ч иионной проката л и с т а  foil
5 и м е т и з  f  натуральной
6 м а с с е ,  т Т 0 . 3 7
7

г U m o r o  стали, приведен-
5 н о й  к  к л а с с у  Л - 1  ,  г Т 0 . 0 2

1G И т о г о  с  т а л и ,п р и в е д е н н о е
11 к  к л а с с а м  4 - 1  и  С т . б ,  г 0 .  5 Г

12
13 Ц е м е н т

ft Оортландиемент
15 M4D0. Т S 7 3 1 1 Z Т о. г
15 И т о г о  цемента
1 7 приведенного к марке 0 .  Е

Н м цоо
13 И н е р т н ы е  м а т е р и а л ы

20 г р а 8 и й  f м 3 51112а м » I X
21 П е с о к  с т р о и т е л ь н ы й

“ 22 п р и р о д н ы й  г м 3 s v  1к о м* 1,68

П р и в я з к и
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н ы х  к о н с т р у к ц и и
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К о й К о л П р и м е ч а н и е&te м а т е р и и  л а Е д .и з м
1 В т о м  ч и с л е  по
г у к р у п н е н  н а м и
ъ с о р т а  м е н  т у
n
г Катанка . т Q 3 3 4 0 0 Т 0.01
Б

Т т
—1 ] С т о л ь  м е л к о с о р т н а я  т Q93300

%
9 С т а л ь  с р е < З к е с о р т м а я г т а  зз г о о Г 0.03
10 035 гоо
i i l С т а л ь  к р у п н о с о р т н а я ,  г о з з  т о т а .  о г
12 035 <00
В
14 S g / I K U  и  U j g t / J l t p b l  , Т 092 SCO Л _ о . о и
15
J 5 С т а л ь  т о н к о л и с т о в а я
1 7 р я Э о & ы х  м а р о к  ( о т  к мм! т 097 200 т

В С т а л ь  т о л с т о л и с т о & а я <
13 ря доЁых м а р о к  С от  Ц м и \ т 097 <00 г а о я
го Триба Ф 3 1 .  т т 0.01
21' М е т а л  л о и з а е л и я  п р о м ы ш -
22 л е н н о г о  н а з н а ч е н и я {метизы
а П р о в о л о к а  с т а л ь н а я
й и и з к о у г л е р о З и с т а я
25 о б ы к н о в е н н о г о  к а ч е с т в а
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Код /Со л . йримгчан.
материала £ЗГ 

и з м .

1 U m o r o  с т а л и  для аоиираВа-
p н и я  ж е л е з о б е т о н н ы х

3 к о н с т р у  к и и й ,
Ц с о р т о § о й  к о н с т р у к ц и о н н о й

3 п р о к а т а  л и с т о в о г о  и
Б м е т и з ы  §  н а т у р а л ь н о й
7 м а с с е t г Т о, к

Б

1 U m o r o  с т а л и .  п р и в е д е н н о й

10 к  к л а с с у  А - £ .  т т 0 . 0 /
i l i
<; l i m o r o  с т а л и . при&е>де,нн о й

к  классам Ы  и Ст.З, т 0 . 5
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15 Ц е м е н т
IS П о р т л а н д ц е м е н т

1 7 М  4 0 0  . г 573 Н А 0 , 8
IS

1$ Umoro ц е м е н т а ,  приведен-
£0 н о г о  к  м а р к е  _ М  ЦОй_____ 0 .  8
Ц
It и н е р т н ы е  материалыa г р а в и й  ; м * 11 т а Я  £ 2
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1 С т а л ь  д л я  армирования ж е -

г л е з а б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й

5
С т а л ь  а р м а т у р н а я к л а с с а М т

5______ _________ _ Т dot
5
2 В с е г о  с т а л и  д л я  а р м и р о в а н и я ,

S Р Ш Ь Э О Й Ь та н н Ь Д  WHCTCIjKUUll, Г т o.ot
I
10 С т а л ! »  с о э т о & а я  к о н с т о у к и и о н -

И н а я  и п р о к а т  л и с т о 1 с й 1 т т 0.207
\1
<3 В с е г о  с т а л и  З л я  а р м и р о -

ftб а н и *  ж с л е з о < 5 с т о н н ы *

15 к о н с т р у к ц и й  с о р т а & б й

15 к о н с т р у к ц и о н н о й  и  п р о к а т а
И Л и с т о в о г о  6 н а т у р а л ь н о й
& jiia «;e „fl- i _______ I ______ т Q 207
a
£0

П р и в я з а н

~
Т Ш А Г _______

1 0 7 - 3 - S 0 3 . 8 2  Аси в м з

В е д о м о с т ь  п о тр е б н о с ти  
5 М аТ Ь р Ы А Л А Х
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1 Е 1, Ц KAi
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§ Наимено£а ни а ^материала и l S u h u u q  
“ I измерения

К й б . I К о л . При не чан.
материалы t/ЗИ

1 j 6 тон числе, по ц к т п н г н -
1 1 коми с о р т а  мен т ц  :
3 Катанка . r 053VOQ т ~
i
i . Сталь мелкосортная, г ОЗЗЗОО т 0.03
s
7 Сталь сребнесортная. т оэ з г о о т 0.04и qss zoo
S
to Сталь к &ип но сорт на я , т 093 (00 т -
я D55 100
И

? Балки и ш ё а л л в о ы  . т 032 500 т 0.09
ft
15 Сталь тонко листо§ая
!EilряВобых марок йзт4мм|т РЯ7^П т -

e Сталь тон то/истоваяilРяЗоБых марок Сот к мм), г  .057 fOO__ т 0,07
»
я Трчба Ф 5£ 1 т т 0.0/0
Ц
£3

Металлоизделия промышленной 
назначения ( метизы)

______

14 П роЗолока сталь нам
is низкоуглероЗисгпая обыкноЗек-
ZB него каиесгоа Зля ж . £ т м  fifth (2(300 т 0,13

П р и ш л и

кО

1г<Uгг

Наименование
материала и  Ед ин ица  

измерения
Ко$ Ко/. Примечен.

мата риала Eg.US/И,
1 Umoro стали бля е р т о а -М г За нищ ж. - S t  т о  иных I

Zс* 3 конструкцийIю
JP ■LсартоЗой канструкццон- *-ч•<£ 5 ной___проката листового I

б и метиъы £ натуральной . i
7 массег г Т 0.337
&
5 Umoro с т а л и ,  приведенной
1Qк классу >1*х. т 0.0(
И
11 Umoro стали, приведен-
\Ь ной к классам A - I v CtJ . t Г 0.333
14
15 Цемент
16 П о р т л а н д ц е м е н т .
17 м ч о а , т 5 73 И£ т 0. 87
ft
15 Um oro цемента, при-
Ю веденного к марка М N00 а 87
li

«5 % Онертные материалы
ГС
Щ lb грабий м* 57/(20.. м3 2.N1
trbe V i '
ц 25 Песок с т р о и т е л ь н ы й
S
из ££ природный . м3 57 ( (КО м3 /,*/

П р и в о з  АН

_____________ ________ f i i m .H a

N 0 7 * 3 * 5 0 3 . « 8  A C W  S M 3
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