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и*
шр. н°

п/п Баиненабот щ ы м
Сбозначение 

чертежа
н*
Off.

*551
/ OSjocfcKd 37 ерлонец 02204 /7

1
e Титульный лист 1 38 Секция 02.300 183 Codtppcayut т-(- 8 33 Секция. Сборочный чертеж ое.зоось '$
4 To jfce 3 4а Дно 02 301 18s

бак продубочный
*1 Фильтр воздушный 03‘ООО /9

s 01000 У 48 То efee 03.000 /9

vL

7 Бак продуБочный- Технические чело бия. моту Ч 43 срилбтр бездушный. Технические
8 То J/U 01.000ту S уело Cast. ОЗЛООТУ 19

i
4

9 Бак npodt/бочныи. Технические с/слабия. М ОСОТУ 6 44 Фильтр бездушный. Технические
/0 Рршм. М-Ш 6 услобия. оз. осоту /9

$
H Крышка, сборочный черте# 01100CS 6 45 Фильтр воздушный Технические услобия 03‘ОООТУ 2о

$*>
18 Бак продуБочтй- сборочный черт#. 0(00005 7 46 Гонка 03/00 2о
a Корпус 0(800 6 47 Нижняя часть корпуса 0380.0 8о
ft Корпус. Сборочный Чертеж. 0(200С5 в 48 срильтр борд ушные/. Сборочный
IS Днище 0(801 8 uepme/fc. 03.Q00C5 31
/6 Перегородка отт 3 43 Ранка. Сборочный чертеж 01/00С5 21
17 Корпус oim 3 50 Нижняя часть корпуса. Сборочный

К fg Корпус. сборочный чертеЖ- 0/. SC CCS Ю чертез(с. 03.200 С 5 22
/3 Отвод ОТ. ООО 11 51 Верхняя часть корпуса 03.300 23
20 Отвод. Сборочный чертеж. Cf. CCCcS 11 51 То Жа 03-300 23
31 Створка. ot.sca (Z S3 Дверка срильтра 03.400 23
82 Патрубок. Сборочный чертеж. Of. 7COC6 12 54 То Же 03-400 23
82 Патрубок Of 700 18 55 Верхняя часть корпуса. Сборочный

1
\$ 24 Створка. Сборочный чертеЖ- 0/.SCCCS 13 чертеж. аз joe. os 24
R 28 Глушителе но выхлопе 01 oca 14 56 Дверка сриль/пра. Сборочный чертеж- озуоосб 25
It 86 То jfce oc.cco 14 57 Площадка для обслуживания боздухосборника оч. соо 26
• 4

21 Глушитель на выхлопе. Технические условия. агоооТУ 14 SS Та Же 04. 000 26

It 83 То Же 0ШОТУ 14 S3 Площадка для обтуЖивония боздухосборника

1 39 ц огоооту 15 Сборочный чертеж ■ 6Ч.ОООС5 26
Jo к ИССОТУ 15 So Глощадка дл* обслуживания боздухосборника 26

1 Л Глушителе на выхлопе. Сбороч Сборочный чертеж 04.000 С 5 27
ный чертеж. 01.000 сs 15 61 Бак расходный для масла Y- 60 л. 05.000 26

38 Патрубок ог. too 16 61 Корпус 05.100 28
33 Патрубок, Сборочный Чертеж. огш ь 16 63 Колпачок 0S-2OO 28
34 Обечайку ог. тог и 6? Бак расходный для масла !Г~50л

!i 4 Секция ог.гсо 11 Технические условия 05 000 ГУ 29
JS Секция. Обооочноси чертеж. оггаосБ 1п4

У9
п/п Наииенобоние Mf/nvjca. Обозначение

чертежа.
У"стр.

£5 бок расходный для наела И-so л
Сборочный чертеж 0S- №. с Б 30

66 Корпус. Сборочный чертеж■ СО- /ао СВ 31
67 Крышка- os-sm 32
68 крышка. СборочнысТ чертеж OSSQOC& 32
63 Колпачок, сборочный чертеж- 0STOOC5 32
70 6/пол для отстоя ячеек срильтра os .то S3
7/ Металлоконструкция os. loo 35
78 бункер OS-Too 33
73 бункер. Сборочный чертеЖ. OS/OOCS 33
71 с/пол для отстоя ячеек срильтра.

Сборочный чертеЖ- ososocs 34
7$ Металлоконструкция. Сборочно/ f

чертеж• OSSooCS 35
76 боковина OS- TOT 36
77 Боковина OS-TOZ 36
78 Патрубок OS.T03 36
79 донна для промывки ячеек

срильтров ОТ. 000 37
8о ванна для промывко ячеек

срилбтроб- Технические условия. ОТ. ООО ТУ 37
81 Ванна для промывки ячеек

Фчлбтсоб- Сборочный чертеж. 07 000 С&38

Ш т/й 2
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s/n Митобат чертежа обозначение

чертежа.
A/0
/Йр.

3$
82 Металлоконструкция 01. /оо
83 Поддон 0?.гоо 39
S3
82

/todfaff. сборочный черте#- 
Металлоконструкция. СборочнЫи чертеж.

0 7.200 С£ 
07. /00С б

ss
4о

88 Лапы 07. рог 41
87 крышка. 07.300 1/1
88 Гришка. Строчный черте#. 07. Зоасв ff0 Опора под тело баки 08. о ас to
90 Опора под маслобаки 0дорой уь (J черте#. 08 ооо с б to
21 Металла конструкц ип 08./00 to
9t Металлолом трут Цоя. Сборочный чертеж. 08. /Оосб /3
93 Одра тыс/ /метан 09. 000 Уч
94 Обратные? клапан Сборочный черте#. 09. Ооо с s to
SS корпус 09. со/ fs
96 Фильтр бездушный /о. асо
97 фильтр Воздушный Технические услобия /а Ооо 7у /6
98 To j/ce <3030 П‘ /7
99 Верхняя часть корпуса <0. <00 /7
/00 Верх №? часть корпуса- Сборочные/ 

чертеж- fom.es Hi
/of крилыпр So оду сыны У- Сборочные/ Нертерс. fo. ооа с s *8
(ot Дберкй, fo.eoo /9
/03 р Верка. сборочные/ чертеж fo.2ooc$ if9
toy /тужа <0201 6/9
fos Нижняя часть корпуса (О.ЗОо so
fob PeSpo (0 3(1 So
/01 бокобина (0 303 So
tab Нижняя часть корпуса. Сбороч

ный черте#. ■fa 30o.es Si
/09 Ранла <0.000 si
Ho Ранта. Сборочный черте# - {a ococs SI
111 Щеколда <0300 SI
1/2 Щеколда. Сборочный черте#’ <0 Sates SI
m Устанобка для очистка тросе 

с# а того Воздуха. ff.aoo S3
/19 коллектор <1.001 ss
US Установка для очистки тросе с# а- 

того Воздуха. Технические услобия. «ооо ту $4
m Установка Злу очистки тросе сжатого 

Воздуха. Технические челобия. <1.000ТУ ss
\s
i '

Л"
»/n Шим/аБшие чертежа

Обозначение
чертежа.

У6top-
/1? Устано/ка. для очистки трасс сжатого

Воздуха. Техническое описание
и инструкция пс эксплуатации « SCO ТО ss

/18 То j/ce « ооот S6
f/9 ч «sasTO SI
/го ч « 300 То S8
/г/ и «SOS ТО S9
fa Гайка накидная «303 s,9
m Установка для очистки трасс

сжатого Воздуха. Сборочный
черте.Ж- «ooa.es so

#Y То Же «ООО С 6 Si
//s Штуцер п. оо г si
(2b Форсунки /1. /00 6 z
/21 Форсунка, сборочные/ чертеж. << foocS 61
/28 Гайка- сопло К <01 61
/29 Узел крепления трубопроводов ф<?/дх6

и ф S7xStS /е.озо S3
/30 Узел крепления трубопроводов ф б/бхЬ

и Ф s?x3/ S. Сборочный чертез/с. /е. ооосб S3
/31 к/осунка. /г. оо1 S3
/31 Узел крепления трубопроводов

ф2/9*6 и Ф S7x3$ /3000 69
/S3 Узел крепления трубопровода 8

ф 2/9x6 и фбТхЗб Сборочный черте#’ <3-03006 69
/34 к/ссынка. <3-301 69
/3S Маслосборник <¥.300 66
/36 Маслосборник. Сборочные/ черте Ж- /¥■00003 66
m fltpewb примененных и ссылоч

ных документов 66
№ То же 67
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~"1 05означение Наиненабоние П/теч

Да/сунентаиоя

20 М-/-39 0/. 000 ОБ _ 0Порочим и ЧытеХе
й/ОООХУ Технические услобия

Шинною еЗшиы

41 / 0/ЧОС Нрбшка. 1
11 г 01 № Мврпче 4
If з 0/300 Харп Ус 1
{£_ X 0<■ Хоо —Г-------О/пШ /
н S______ о/зоа ОтбоРРго. 1
н 6 Т7/ СтОорИа /
и 7 О/тоа Па/по&бо/с i— ------

Детали

ТронлаОни Ш2тсТ48М1
$9 9 0/во! S*f№ 4 222/сг̂
69 1а 01002. sx/tsa г 039tt
W 41 Нооз <f>fo9o/4> 98а 1 4S№
69 ft в/оох HampyOh/z

, s IMS ГОСТ $732-10
>/iyda Act2to гост $ 739-74
- e**s______ 4

31

3S

SO

Ш8др гост HW-66
/0-PCS

прочие изделия

Мран пробиоспус ной
Ру to, A s if t~
4а£85н-т
/срои ссмб(ш/собысГ
Ру to, Ау РО-
44ч8бЬ

'‘омрр&ол Ajsvfo 9 0 4 4 - # 0 / 0 0 0
Налбк* 'ГсОиЛ cbo.cfititi И

1%%l Обозначение Наиненобание ч npUAfi9
59 43 - 0/. oos Опора

Сосна гост 8Ш-пв
JLt.B40ox?oox2tfoo 8_

111«5
,

ОбЛ/пб! Гост 779Р-7П
46 M/SxiSSB 2V
11 H/OxtS- SB 41
и BcfHfti ГОСТ 47S9r 70

A 4x7 StГа они ГОСТ £0/S~7O
13 m s 24
го m s 4t
21 /Гол М/с 2o fdCT /_?//- 7n 2
22 4I

ГОСТ 89S4~7S 1

23 /9урт /хоро/ПНаЯ so
ГОСТ S9S4-7S 2

2(f Om&oi 9i'S0 C SO
ГОеГ/72 7S- 7 7 г22 Петля пни 85
ГОСТ sots-7S s1 1 a

20 J-S0 - /0 927 Л-/00-/Л 4
ср/Ю/гШ/ГПеГ 4200-07

28 $0-2,S /

гз Bo-fa 2
30 4oo-4o г

ЯоЗп.
fopufote/t AmvA Jm № + & - 0 1 0 0 0

Налбин cScpw /И а ^г cpopmmH

Гооидареюбенный институт, no прюеыпиробанцю 
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машиностроения
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Натащи e технические услобая рас прострс иякз тс я на 
fae лроёубощщ «ер те# р ей ! fltooo, предназначен
ный для сбора дренажа, бодо- мослянной эмульсии от 
проду б ни, рассечения струи пускового Воздуха, отстоя 
а слаба, тола б  маслосборник, а боды & начал изо цию

I  Технические треЬойания.
1 /■ Sate продубочный ( далее,, dak4! должен соотбетстбобать
требованиям носямящих технических услобий
42. Отбные параметре! и размеры.
421 Бан обеспеуибает быполнение следующих осмо&нд/х 
параметров и pa3Hepo6j указанных б таблице I -

___________________________________________________________________________  Таблицам
к*
И!п Наименование параметра до-

им Чослобое
значение

1. бмксстЬ reoMtmoc/ческая Jм 166
2. бмнссП полезная ж 126
з. 4иам яр 6/ патеъ'бхоб.

34 ДренаЖный. 4У мм 40
33. Прэдубачный, Ду мм ВО

Ру изб- kic/t/см £
3.3 Продубочный, Ду мм So

Ру изб **(см 8
зу. Рус к обоу ДнгЗ taix vs

i Ру изб- И х 8

г»

т ч ч - з э

5ак лрвдубшй/О 
Технические уела&ия
камку сберал м*и~г

otooon
Ли/п. \//!ие т\ Мею 6РУТ 2 j__£_

ГНПРИПТРОНДОРМШ

'V C p M L / n  Н

№

м-
% /tQ именование параметра

%
 

«
t

_
_
_
_
_
_
_
_
_
1

/ислобоезначение
3S см1а 6 лшалшвцщ 

J)*rS мм $3x4,5
3-S■ См5а 8 шшдорних, 

JxxS мм £7x4,3
3-7 К тушителю- ДнхЗ мм 862x3

4 Косее. К1 672,2
6. Габаритные размеры. 

6-4 длина N 3024
62. ширина м /3££
S3. Высота м /SS0

13. /QpQK тер сгс/пика.
46.1 У ере 2 дренажный патрубок Д у  Во производится 
слаб Воды из оборудования при ос та но бке машины на. 
длительное бремя и при контроле наличия протока
боды.
43.2. Через продубочный патрубок Ду SO, Ру2 произбодится 
слаб сшденсирабйбшеася из сжатого Воздуха благи 5 
промежуточном холодильнике-
43.6. Угроз продубочный потрубон Ду зо, руб произбодится 
слаб снонденсиробобшецея из сжатою Воздуха благи б 
концебом холодильнике и Воздухосборнике.
1.34, Через пусксбои по трубок Ду 10Q Ру$ поступает 
сжатый Воздух от компрессоров бо бремя их разгрузки 
8 корпусе поз. 2 Воздух, проходя через перфорированную 
перегородку теряет сбою энергию и направляется б  
патрубок к глушителю ДИ- 352.

Лист У ' Зоын. ПоЗп. Ham
Ка/шроба* ЛолгйЗь

9 0 4 - 3 S
Коль*у г Серил Лгси

Ш .О О О Т У
^Яо»*ат //

I

1.3.6. На патрубке о л ибо. S маслосборникДу So устно блей 
Вентиль о постоянно Закрытом состоянии при слибе 
отстоябшегсся масла б маслоотс тайник, Вентиль о/гжрыба- 
Стся.
{.ЗБ. Леред патрубком слаба 6канализацию устаноблен 
крон б постоянно закрытом состоянии Он служит для 
слаба боды (моющего Вещестба) Во Время лромыбки Бака. 
8 ниорт «асти отбода патрубка слаба 6 канализацию 
находится патрубок Jy2 o  для слаба грязи.
43 7 * Корпус поз.З состоит из трех атстойникаб, 
соединенных между собой как сообщающиеся сосуды.
3 каждый следующий отстойник бода перелибоется из нижней 
Части предыдущего. Ото дает Возможность переливаться 
наиболее отстоявшейся Воде. Вода, идущая S канализациюt 
отбирается из нижней части третьего отстойника, 
практически без масла.
13 $. Для обеспечения минимального перемешивания бода- 
-  масленной эмульсии б пербом отстойнике пускобой Воздух 
и продуВка поступает В Корпус роз. 2.
4.3 р. Корпус ЛоЗ.2 отделен от отстойника днищем, имею
щей В нижней части щель для слиба дренажа, и сконден
сировавшейся Влаги.
43.40. Кран лоз. 3S слуз/сит для проб на наличие масла.

(Ц. Норки робка.
441 Каркироботь к  804-1- OlOQQ на баке 6

удобном месте-
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4.5.4. Периодичность слиба масла В отстойник 
приведена В таблице 2.
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l  Рокрб/тие-. бнутри-грунтобка. XQ-OiO красно-ко- 
ричнебоя ГОСТ б 366-60 2слоя лак Хсур с ал ют и не бои 
пудрой серей рис/пб/и Гост 73/3-76 6 слоеб V/. 4/T-JT. 
снаруз/си- 5Т-//1 серейристая Г̂оот 663/-70 2слоя Vf. Л 

2. Предшные отклонения размеров по См о 
3: ОределбНб(е отклонения углобб/х разнероб ло
Б степени точности ГОСТ 89 Q 9-76. 

б. * Размеры для спробок.
S. Шерохоботостб обрабатб/баенб/х поберхностеи 
деталей без чептез/са - v f

<5*- Сборку произбодить по контуру прилегания сбарибо - 

енб/х деталей шбони по гост S26X-69 и по гост 7б0Ъ7-70.
7 Контроле сборнб/х атбоб произбодитб снсчиба- 
нием керосином по тост 3286-66. 

б Прок лодку поз. 8 к леитб клеен ЯЛ- 8д к корпусу лоз. Б.
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09. ОСОТУ Технические утоЗиз

X1!4

и / ог чоо Патребок_________ /
к е _______________ огш __ С/каия__________ 3
гг з a?, zoo £

Метала

by S 09 001 JWfilKН брМАЮТШО-КJftfom ГГГГмШсгШгГГУ 1 S.2KI
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2 ?оуми пигл а ихающа я  конструкция-
болокио с упертом кое стеклянное илч 
базалстобое />ср,
б  оболочке из стеклоткани шар-

V 2S

ки 9-0/ и металлического ласта б мм /,2
персрориробонного отберстиями cf. 
по кбад рот у  <?Ч°/о

Мм 3,9

з. Толщина збукапоглощающего Мм Гао
слоя

ч Мосса Kl УЗ5
S’ Габаритные размеры.

длина мм ГООО
ширина мм /аоо
бтто мм 3680

ИЗ- / арак/пер и ст ки
i3-f. Глушение аэродинамического шума, боз пи

кающего при работе компрессора б ласка«
Som рез/симе U при его продудке, происходит 
6 секциях глушителя збукопогласцающими 
материалами.

id. 2. Збукопаглощоющим материалом являет
ся болокно супер томное или £озалбто£ое? 

J>cp = 2бкгр/ч3, £ оболочке из отекло тКани мар
ки у-о/. и Лерсрариробонного металлического 
Листа.
i  33 Допускается замела збуКо поглощающего.
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rpoeKm~ldf(-Jd . -льдом /X

моте риала и толщине/ облицобки; если при этом 
сохраняется требуемая з/реректибность глуши
теля.

М Наркиробка
(Н В любом удобном для моркиробки места, 
Мйркироботб М д0У-Г~39 02000
i-Ч?. Маркиро&ку узлоб и деталей произбести
согласно положения f деистбующега на за боде-
-изготовителе-

is. (Указание по зксплратации 
i2./. Про необходимости глушитель после
моя торса укрепите рост яре Камо

fSHМт н* доКж. Poip. &!LКальку сГерил
m / -&  m o o n

КопароСал AojroSb
Зим
4

э т о г о  e r - f - m Роз. 7 
№о

Роз. 5 
ЛОРО

{. Рокрытг амалб НЦ-ПГН серая ГОсТ 663/-7У 
2ела a w, Р/т-л.

2. Предельные отклонения размроР:
O/ndtpemuu - Л о  Ху,
Рало5- Ро By, 
оейолбт - аа OMg.
Сдарму производите по ломуру прилегания 
сдаридаеных деталей садами по ГОП yasy~S9. 

4. Рри яеодходамоти глушитель после 
нон та нс а. с/мрепите рас/пярсмами.

Р* Размеры для парадом.
6- Шероходатаотб одра5атй/доемб/х подерхпостесГ 

деталей дез чертежа. -Г.

726///* /б

хьг-мб&л ДолгаЗь t
o



1 1 ПЯ«1Н8ЧеНЦ£ Н ацненобание f)pa№QHUe

Д окт т ацая

й 8Ш -39 o e .m e fi 1 *

Золима

£ / згзо / fika /
£ е о г .зо м ймо /
N 3 а г м t/we

Jh/ст Btri/i/1 г гзегтзт-л с / Ж & —
£ f ое./ю-о) обечайка /
Н з os. го  У сРланеи /

/Чйтеоиатб/

7 Af/ле атомное
стен лоба/гатмо
т/-о/-гге-бЭ________ 0,03 М еш

8 Атекло/п/сомС
Й-Д1- /М-а/90 тгГШ7-7Ч А/ Ст

W ffl £S'hh06
djdXap /r

v V )

J en ,

J'̂ 0_ ч ___
К

-8
\  1L J

Обозначение к ко
02./Ое fooc 03.$ _
ее. /ог-о/ еоо /ЗЛ

l. np td tJM fe  от лоненсср ра зн ероб- лоСНе. 
£ CSap/су лртбодитб ео гост 5264-69.

m - i - з з о ш -

OSnauka

М *. >■№ ттп-1*РС/п. Зле г ГОСТ №631-63
'I jto u p o ia ji А ол гоба. ~

РЧ
Муса
См.
7й6л

т
JIttetn. 1 Jистой I
ГНПРКГгПИДОРИАШ
fit

/SO
\  + 4 -

\ +  4 -

р  ---- ----------- Йw г

I. КРерохобатость ойра&о/паншх лоберх- 
кйстеи ре/по лес/ дез yep/nepfed - \ /

£ Пределшсе етхлокетк раз/черод: 
о/nSeрешай- м Jhf 
долоб - по By, 
ооталбнб/х - АО (PPfi

3. ООечоdtp а Зниире зочишше леред ciop/tw or коррозии. 
О OS арку ерошбйдашб ас мм туру рралеесиш 

сбараб ее мх деталей саба/чи /ю ре/сг3264-69 
f. <?г/о плосцаОи дет ала m .f лерерорара 6а тС 

по /сбо брату атберстаями ф р$.
726///J /в

t f o i Л и с т Ы °  З о к у /ч . P o d rr Д а го -

Л а з р а З - /Чалюш ,A U k J S 1 ( 1 ( 1 7;

Ш з м З а . P ^ H i T ( М П
г

А Ш р .
У / п $ .

Б у р е л  к о  

Г о б м о С и
Ж г

/ ш

т и п
t a r n

т ч-зз т/оосб
/}а труб8к

о5ороум(/ УертеУс

t u r n . М ш а  Н о с ш т а С  (

РЧ 4$ /-А
~ ~ Л и с Т  1 \ j U r r c f l

C'V'Sjf .и*-*/;
ГИПРиСТРОЬДОРПАШ 
гЛзспб-Нс. 'AW 

_____яррм/п <?

Ji5
j



11 Обозначение Наименобоние 3 Ори/КчйНМ

Догттация

// бое/ ‘33 еггооов 1 1 i_

Летали

w i 02.80/ Ано
1 Mt ™T/a%%TjT~7s г Ч.зег
! 84 e ог.гвг Моата
I , e-mss racr moi-74 мерк 6C7j/K2rocrfm>63 8 зоне
\H 3 ог/ог Obewuta /
*Sf 4 02.803 ТрУbCL- /HW<t /асг/тз-пA*TBtT3flc2 тстШ57-б9 4 6 sez
4f s о гт Фланец 2

f
Г"j Материалы>-

) еумртбнаи ст/ш волокно
1 ТН2/-0Ч-224-69 031 f?S8M-

10 Ом/г/готсанб
/

Э-ор-Ш-ВЧ90/ГОСТ{9801-УЧ_щ . Н1

>

%ч

2оо

860

/ Pipe деление отклонения разнероО'■ 
отберитий -по /Гу,
Ра лоб - ло By, 
оста п(них па Mg.

?. р/епараллелшеть поберхноотей Ju 5  Ре более 
QS.hh.

ООЧ-Ч-м 0 0 / 0 6
Л//т. ШсСй\ МасщЬ

Г П

'̂ нХЗтт
OmL

УлХ

L Шерохобйтостб обработо/баемо/х /мберхнос/пеи~ 
деталей без чертерса -  V

2. Рределше отнлонениу разыероб: 
отберстий- /ш Л у,
So л об -  ло By, 
ос та лен их -  ло ОМ.

В- предельные отклонения углобых разнеробло рост8808-65 
бсаеоенб точное тс/.

Р* Размеры для мрабни
5. Оберну проазбодатб по ттуру пролегания 

сбарибаемых деталей и/ба/чи по РОСТ 8260-69.
6 2й‘/с площади детали поз й  персрориробатб 

по нбадрату отберстаямо р  pS.
7 Обечайну и днище перед сборной зачастить 
от норрвзиц.

726Ч/й / 7

У да&кНалога щ
ТйЕсявСйГ АыР) ш/.ь

Ш

422*
W.77

ШШ

дОУ-1-39 02.20005

С е н ц и я
Сборочный черте/fc

Нстм/ал Лисп/и

Лип. Ысе& | HamnS
РЧ (S3 • N0
JUCT t JtaTJil
гнпррстрвдрш

r-HuroS-//а-»он9
.̂ PopuemJL.

hd
o



ГимВой проект Ш -С З С Г  лМ ом  A

ят ш  a -f-m
SSd *

M S
■<& ^

в| jbV u l

S a d  Б  

м г о

J 03J,.

j
бзво

flo i. 3 B a d  .4

мело
\d

У

Ь- 1

У A
700

£m£4£L

1+ * 
r\

Г  л
Г\

К
4,__

t r
\

-  BOO

i. Шерохобатостб пНридитб/Ваень/х поверхностей"
дет алей дез черт eye a  - V .  

й. Пределм/е отклонения размеров: 
отверстий-  по 4  7,

Волоб -  по Si, 
оспалбтх -п о  Me. 

з- я"  Размера Ш справок 
к Сборку производить по контуру прилетал 

сВариВоенах деталей шВани по гост Б26Ч-В9. 
В- Sd’/o площади детали паз. 4 перфорировать по 

кВадрату отВерстипми фБ,Б- 
6- ОдечаОку и днище перед сборкой зачисти/пЬ 

от коррозии

—  т -1-32 0 2 3 0 0 0 5

Рк- I nSo/ott, Ofz.
~3&t

С е к ц и я

Скрочнии черте#

toflucyeitpcr/)

PV
МОевь
/0/ 240

Лист. I  JlacTdSi
Г И П Р О С Т Р О Й Д О Р И А Ш

г<№го5-М'Д°*У
toftupoSa/! Аалгабй, ФАкая /г

1
£ 1

<5.
4 Назначение Уо/неиобот CpuWQHM

документами#

К  ил-зз аз. зоа с б ШоочКШ мстн/сi t

- —
Летали

11 / 02304 дне /

m 3 02.300 ..дн а
J, , О-ПН-2Г0СТ 199C5-W ЛссТ БРР jnct пост fmj-69 / Aocr

si 3 02.303 &НУд
. З-ЛН-М пег/f)OS-7f 

м т. */)с ггастШ7- 69 i 793=1
51 0 пгзпи JOocBfuta.

. 6-flft-S пет (9905-71 
jltcT5C73ncZrVCT 1VM7-S9 H

51 S’ 02 303 Обечайка
, s-nS-intr mos-n

ЖТбстЗ/теОгаст ms7- 69 l 20Sn
&{ 6 пг.зоб Ф а ш

m , m № M W £ 35П
14 7 ог. гои Фланец £

AampuaMf

10 Сяпеотомт awcmSomM o

rm-ef-eee-se _____ ot<m H3 ZSkz

я
Cmk/wwqhO 
9 a/-MB/90 Г0СТ/9907-7Н m S

9 0 0 3 -3 2 0 0 .3 0 0

С е к ц и я

fyfletru {rnupo fa j,._ДлссслЛ-..

f pum j Jam | A/cfdl 
>  1 ~ » 1 

Г И К Т Р 0 Н Д 1 Ф Ш  
( rwTfS- не-awe=P6Pflxgpn //

№ 00 К-Ш6 \IM)

\

| _ Л\ Ч.Т
Л  \

Ф У
§

£210

4 °
% Обозначение / Масса
£ Ш ‘1 02.301 too ф
e 02Ж01 30 # /3 2

/ П р ед ельн ей  о т к л о н ен а * разм еров -  n o  См$.

з г ы / й  / #

(lid. ЛиеТ *!° дСКШ
,  7£^L Ш/oro.

--------ШМйО&й̂ InPn.tun.

№. 1йМлЗ±±игй1±т£

SoCn. \Mtq-

9 0 0 4 -3 9 00.301
Д н о

tАисрк Ы№-Ш.ЙЧ£&
, SC Г 3 fie О /'9 cr № i  7-69

Jam, Масштаб |

РЧ CM.
таЬв.

/10

Лисп ! ¥ftКЯб i
tnnpi] ° т?йЙ.0СРМЩ
г, 'V; • > ; -fayy



Л
$

£ J9 05означение Наименобоние Пракешт

Документация

т - 1-зз оз-ооосз

[ч111!

33- 00073 Технические ншВия11

п / 03100 Ромма 1
гг г оз-зоо ! 1 1
гг 3 03300 Верхняя часть /ссалуса /
гг 4 33-000 Л Верка Фильтра /

Jemoju

Прокладки тосг.Ш-74
S4 6 31061 зон? Оонззео / 0 62г.?,FH
вч 7 03362 1WU2 30*3030 1 0,1кг
\бЧ 6 ___ _____________61-007 1 Шайба.

Реже-пластина
2НО ГОСТ 7238-77 1 СНкг

Смндартш UJtejx/?

н болт Л/Вх BBSS
ГОСТ 7708-70 д8

9 0 4 4 -3 3  о т оto*ML.н’ао&н- Мл. tyro.
ЛазоаЯ- Мал/сга . Ш!1 Ф ильтр

С Ш н ты и
~~rj Лед̂ .ор/Г- '%к -Ъ 

Ж - -

t&miA—
Вхи'-'Т.

4МП
14” гипростройдерпаш

г-е*м8-кб-лшidL. МЛ.
УйШ¥ eitfu Ка/маДая lajfroU срама m l*

т и п о в о й  n o o ek ./п Т бчч ^ Л У  ~  Л л д д о м  /х

.1 1 1 Обозначение Наименобоние 1' fymwwt

12 Гайка К 1С,б
ГОСТ S31S-70 Я

п ппобка 706,f-
о, зон/ за$
ШСТ 13441-68 /

II%\й
10 Ячейка Фильтра-11§

с решкой г

!

1

1

.1

«5

1

1
V
51 9 0 4 4 -3 3  -03.000 ■ ?Хт \*'* до***. ПоЗл рог*

Кщку еЗер/л >  toflttpoSaj ЛолмХа_________ФлрнйЛ! //

Государственный институт по проектированию задодоб 
строителбного, дорансното и шмуналдяого машиностроения

/ипроет роидорнаш

Ф ильт р боздуш нб/и  
Технстемие ушбия

шч- ото ту

Нестоящие технические услобия распространяются на 
<ри/гбтр Воздушный, чертелс К 'Ш-1- дЗ-Щ оредназ-
наченныгГ для очистки Scacd/Воемого S компрессор доз- 
духа.

I. Технические /преШсшия 
11 срилетр доздушнб/и долнсен соотдететдодатб 
требованиям настоящих технических условии.
12. йснодные параметра и размеры 
1С1 (/смнобка обеслечибает Выполнение следующих 
осу одних пара мет род и размер ад, указанных д  таб
лице /.

Ш лица/
Н‘
п/п Начмиабание параметра бдиницаизмерения УослаВое.Значение
£ Заполнитель -гогррироВаннба 

динипластаВбсе сетки
£ Площадь рабочего сечения мг ОРУ
J Пропускная способность при 

удельной Воздушной Нагрузке 
1,95м3/с С7040 м%)

Н3/с т
н% 3080

4 Пыле ем кость при увеличении 
Гидравлического сопротивления 
С Уд до 38/7а(сS да /CKec/Azj

Чм1 4

S. 9срсректиВностб очистки (по 
методике /УШУ сантехники) fo до 80

б Тонкость очистки м . 10-3нкн i
г Масса. п 190

/Я

S /977 и!
ЧКЯ СХ?0У<Я ЛЗркЫег̂. К'Ъ&КаЛ JjJ/TQТй. сКсп.тт //

МеГ

MpaJL
I*-
i t *

М* докун 
Калига
ШШК_БуреонсM mi

Ш г
9 0 4 4 - 3 3

Ф ильт р
бозду ш н т

с  g e o и л  zu& c^ к а т а б а л  Лалго/о.

ОЗ.ОООТУ

МОСТРЩВРШ 
пр4смЗ*на~лб*!/ 

сРомат //__ Ш
1



н ’
%

Наиненобсшие параметра Единице
измерений Уитдоеш ит е

3 ГаНриша размерь/, 
д/и/на М 0,73
трауа М (24
бысота М V
1.3. /арактерислшки

1 3.1. Пиистка S asdyxs от ими проозЗодитср с понощоа 
ячеек типа Фяд. устаноЗленных 3 корпусе /римтра..
1.3-2. Ячейки /пипа ФяЗ заполнены дЗенадЦотою горри- 
роЗанныни !инипластоЗыми сетками и дЗдмя метал
лическими поррсероЗанм/ми сетками.
1.33. /Зерна римтра oSecnevuSatm еЗоЗодный доступ 
к тикам римтра.
132. ЛотруЗки Ду /5 на Зерхней и низКней частях 
Корпуса рилотра служат дм  присоединена,я контроле - 
на-измерителонб/х прибора! номера гидра!личеекап 
сопротиЗленин его

IV. МаркироЗка.
12.1 3 любом, удобном дм клеймления /теме, клеймить 
н1 932-1- дЗ дао.

1.22 МарКироЗку узла!  и деталей произ!ести согласно 
положения, дейст/уящега на предприятии из/оп)о!итепя.

1.S- Указания но эксплуатации.
/31. Фильтр предназмаиен для оттки ! о аса!а ем ого 
Зоздуха от по/ли при наиалоной запо/лемности доз- 
духа (6Щ-Ю'$ кг/м3
132. /ля регенеращ/и, ячейки рилотра3 промыЗаются 
3 обычной Заде, температурой з з з к з з з '  Н ( йо+ 36‘с). 
Затем от  Зысушибаю тея U уетанаЗлаЗа/отся 6 корпус.

9044-39у*шЯГ[ _ ________________
------" " л^/ГУ fyflVDOSM ЛйЛГабд.

05.000ТУ
cfraoMd/n Н

ML
3

г f  i— ------------------------------
Щ : -o im cs

d S o w o m u i

i -----------

59

Щ {9

е§1.

§i

6L 

]Зу

14
Ч. ________ 01 гм

_____
,.Л\________________4U4JL

___ 032OJL
№ш*р ЗОТЗЛС f  ПСГПЫЗ

03 200

02200

02207

03202

01209

03-21(1

Г—
—  J . h-

Паи щ  но Some

Д охм ет оция

-М аш и

Уголки
Уго/Юр. вег Snt Kracrsjf-if
L*640
Д- Шо
О/no Ома _ _Лесг ОШ̂п__

Jucm бомбой 
~  .  ГШШЗт Ч.

^  fyuwwut

/99

3.0

(сг 3-/е-й?3лс racrtf&l- 70
M/n
л „ 5-0H-? mcrl9m-7tf Зщ ЗПКгСПлс МГ/6-f 11-7Q
Juc/n MUHt/fUlT
ъ̂ Ш-ЛГКгШЗгЖX c/ fi j -  /К- C r.z/ec го сгГ З .& J-71

ЛолруЗы:
„ , 371% 7 ГОСТ #73(-70TfuSa Щ Тг гжг S73/- тУ~
Шайбал ГОСТ/<31-75ГЩсаасылс f_/V(Tf31i£L-

Itosoncr m-7$/to/юей Ос?. 3hasгаст< зу-йв
ЯММ, t<l ______ _____~Шмег fas- 7$_ fomiL Jcr, JeT freer cTSf-SS

,А±м?1._____________

6.29

0,f8

fOU

IS 77/

0,29

023

J i
l t s

°j*jt I " . ;

9 0 4 -1 -3 * 00-200
и/‘- _

- W ;

1
Оижн$я часть jl

: -\?и'2ё\13Г X
корпуса |

* ,̂r T'cO" - >* - 9''voofo-'

4 § 0Ь оз мочение, Наименование fipt/менат

Донушшшш.__

12 т ч - 3 9  о з .т с б /Носочный чертеж-----г---- Г

Летали

ЛсноЗания
* , * * & № № &

51 £ Q3-101 LzStO 2 Z 3 fc v

51 г 03-102 к  -- т о г 3.32кг

О/пйнбартНб/е изделия.

3 Заклепка
д>6х№ ГОСТ/0299-62 22

51

61

to*

19

Mr

Mmi— Cjil£Lje«u*~> аамЗал ЯоЗШ

21 аз HiУчение

. а з г н ~ msomerm-n 
ШРР̂ ШШШМШК

МШ

J  3-213

ерланеа 2SQ-1

НаимгноЗоние

Планка,

Ф 332
Штуцер
пуда. /S /яегзгбе-п
I- 50
РеЗро---  Г -77,Й я  f  а щ  га Jr 71—/Ьжа AcrTae$ncTrtS,-SL

ГОСТ 129061

K eiQ l

Ррс/нтт

to

0,060

tc

9 0 4 -h s s os.rn ДОШагиРлпитаАо н Мелгл/п еФлллмлп //



/ Potydf/nue: грун/ообма ГФ-ОЛ мрто-маршебая 
ТУ 5 - 7Q-1185-11 7 слой. Эмаль РФ 475 сбе/оло-зеленая 
гост 6165-76 2см? VU.

2. Рредельмьц о/пмсломемс/я размеров па Ms.
3- * Размеры Для слрабок.

Ррокладми т  6Г 7 изготаблибо/пЬ по месту. 
5' Деталь поз. ТУ с/слсбто № россе т а.

90114 -39 0 3 .0 0 0 С 6
срилбт. _  воздушный 

дЬороинЬ/й чертеж-

Камхч ' еХешл Ko/xretSej Аолм/а.

Лию. Mata Масштаб
РЧ W /МО
Ласт 1 Лапаб £
ГЙОРОСТРОНДОР̂ Л!
п евсгаЗ~М4Ф*з

{. Неуназанные предельные отклонения размеров■ 
валов-по
остальных- по От.

2. Сварку производить по контуру пролеза
ния сваривоенд/х деталей швами погостуг$я-59. 

3- Шероховатость овраватываено/х поверхностей 
деталей вез чертежа - \/

У. Род заклепки сверлить отверстия <j> StS'- S 
дет. тй-Уотв, в детали поз. 2-вотв-

706//й £ /

-
Лист Мв дом им. Рода. Дата

Ра mb- 'МйЛНдГйе ивши< (Шпfoot'РЖ- Молода. ivV__ (tem

JM L гаТомдаГ.
1Ш Т) 
ШИ

9 0 4 -1 - » о т с в
Рант

Ш рвтиТ черт#

Малвжи сде.вшл воопирабйл Лалгода

Лию. Мааса МасшгаЕ

РМ 72,65 7'5 
Лисп \jucnoSl
ГЯПРОСТРОИДОРШ 
гРостоР-йй- ЯШ срормаю б?. ж

г



Ш
д

 л
'УЗ

#-
/

№■ 4 
М1Ч0

jJcliu oil £*~hhD§

#<мАФЮ 
ейамлб я> 
чет ш -f- ез-зиеп / /’’редельные отклонения размера!■ 

отберетш- по Ру,
Sane!-по ду 
остальных-по СМ/.

2. С!арку првизбодать по контуру прилетная дета
лей па гост 5264-6$.

5. Шерохобатость noSepxmmiT деталей без 
черте На V 

UP Размеру для ьпрабвк

7261/м £2

- ............. - —

(Oft JucT лРдокт Поди. РанPajpai- Налога Ла+ ал 1W.11

ш . ТШлШГ/ЙТИЬ (3-оз.п

НЖОК/ПР. / М 13-̂ И
Ш  \ 1 1 (ш Ы

№4-39 •-0Ш  С5
Нижняя часть 

корпуса.
(Порочный чертеж

Лит-
PH.

нала v ^'"-v

Лис /л 1 ju.poSl
ш и еп том ш  
г-feers



Tunoiod npoeFT 9044-10 M/ia/PM /x ]

i ;
! ^ О бозначены Наиненобание Примечание

I 1 Щ Дб/мнацент/е Даименобание Лршчание

Документации 64 /4 __________ 6JJ/L— к/осд'Н/са У -Л1/_

й W-1-39 0330006 Сборочнт чертеже 64 а 03-312 _ Ребро У 1иVот гост/аз-76 Родоса а гг йпе л raems-fti
Детали 64 /з 03-31L- Ребро 0 025

Полоса йггзпе 'агастгзв-вв
64 1 63301 Патрубок / у — Стяжка_______„ , 373*7 ГОСТ 8т-70 7рМ4 3(0/2 ГОСТ87S/-M - т е rear /OJ-76 m eg &cr}ac6rocrsiszsI-

JL* 136 Sv 10 оз-зю Г-20о________ л . 0.07
64 г  03-302 Jucm берт/а . / 73/ 64 16 63-316 1*300 г (С

“ 5-ГШ-З ГОСТ (9903-74 двт з~/г-ст-з/хГ4бтн?гз-7о.
6f 3 ю - ш Ласти бокабои 2 7,/

Л » к в ш & л ш , 1$1I

64 0 03304 /7оcm . За Ши i 8.3
ш 7ГЛ(-3 гагг (9943-74 Л&Л 3-н-ГтЗ. ff6 ПеГ (6921-70

ГЧ»

I

ю Фланец 210-70 1
34 s /713/71 JU/cm передний 1 12 ГОСТ 1266-01~А 6-РН-З /0ГГ(9№- 74 ЧШСП 2-1И-СТ-ЗМ Пет (0923-1а

УголкиВ-40*ШЧ гост$909-72 УГОМ/ГЗТтТЯбТГоет КЗбтбЛ '"
“ 64 s  63.306 1:6*0 2 /11 1

Ч

1
I

I

1

t
*
*

5v 1 1  62-307 L-- 1240 2 30
S ... 02302 Плаатна. 3 Ш

» таг (03-76 Родоса s сппог гостам
64 3 03-309 Лсзирек 1 10 ^

Лента з*71бст2пг“ Пег 6003-70 1*710
sv 10 02-310 (Утице? 1 0,06*------f—f.-----------------

Tpfo iSГОСТ 3262-761а SO
/1 *Т V SJ/1

- ft* Ль"СГ А/* ЙСКМ. fafa /to* y u i - l - j y  и х эи а
/шmfa

s. ШЮГЬ 
Mo*0 fa

E r V*1 Лиг-~1Лиснп Листе/
mil oepxh(л н насте 94 ! 1 i

9 0 И -4 0  0 3 3 0 0
Ха/швлйал Лелгайп рРОРМ/п (7

ЛистMmJL J&0M&O. .. *•09.11tom
*MLA

fi-Op/jyCQ.
ЙАч-_timooВал ДолгоSa

1шииишдатлш 
г- Рас/паб-на- Л off У сроомат (( &. JM. ТашаЛа 

_____ £Ш*Й_£l_ ({рЛист (
К4* Залш
'ЗЛбКУ г,- Ши.* а//» у/У.237L

l | Обозначение Наиненобание А рхгтше 1 (1 #

--------------------- -- /

Обозначение Наиненобание Пританиа

Документаций й . Заклепка, ф Зх/2 22
ГОСТ 0РР9-1Вгг .POO-fSS 62-Чоосв Сборочка чертеж MS Шплинт 1S* /О'ОО/
ГОСТ 397-66 3

Летали /г ОСЬ 12-676-22

64 L ГОСТ 9660-71 5
------ 03-031 Втулка /3 lUaclSa з -aosщтег S7SV-7S__7Ма Ak£AjSSS733-71__ ГОСТ 11371-06 22

1*30 S ornate
64 _ 2 63- Оог 1-10 3 m io et
64 5 03 003 Ось

------

Рро/олоко 5-/0Г0СП7М1 S- 7( 3 ао/вп
Я 

— Я
ЛШЁ*____ _ _ ____4

s

. _ 62-000
7 s-м-з лзег нт -п  Ласт 3'iH-tT-inc гасттгз- 7а J 0,0196-1

03-006 Jmta& L.
Лента 3/2i6cr2nc I

*5

I

1*ч

Я
ПОСТ 6009-70 3 77.033

6
—

—__ 03-006 Дберка ГОСТ /99/73-7t/ £ УДК1Раст з-ю-сгз //е тег /бллз- 70n /7о о к лодка/ ------ /71-№
Трубтса Уст /1*2.

---—---

ГОСТ6096-S 7
1 1 ---------— ——  - /.* 2000 i 6266НС ч

и
1

____

rv 1 1

— s Болт откидной
1

1

№00 ГОСТ3033-73 3
Гобна M83SrocT3032-76 3

_______ и
!ft. n n n -1 -#  - 0 3 .0 0 0 '

— M;fatT /4° fajtHM.join. J u trPasL

Ш

ytL. -Majuro. -ШЦ
009.7} 9 Оч n

Jm. 1 Лист 1 Листай
1

.1

об' Шомйй тгр- Bmti/Lo *  1 ~  1 о
шишйдаиш
г-йкмб-т-зшу— _Л

72Ы/й а ддоелт (рттра -
m i - * *  о ш о

м}
г

.—1 fal
__ KajHto e'Bi/н/л ,ОЛ,.

rf i 1/мЛист
— ___________втр/дал. тгащ______ r̂spr̂ nLu.------ ■— — — ^

.v и о Л.
'ЛК* c(i

рати
'(ОС/Л Капаробал ЛаггЦа Фоаютн
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/Щ

-/-
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mss
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т /г
MHS
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6-6

i. предельные отлетая разнероВ- 
отВеротий-ло fij,
ВалоВ- ло By, 
остальных - ло Спи

£ предаете отклонения ушВо/х pojме
рой no $ степени точности ПОСТ 80Оj-y5 
J- Шероховатость оВраВатшВаеных поверх
ностей деталей Вез чертежа. -V 

В СВарку производить по контуру прилега
ния сВариВаеных деталей шВанс/ ло 
т ег sm -89 .

s*  Размеры для спраВон■

-

(lift, M r № Одкм. Oofa, para
Раш !- Нмюга, /XXLJXZ1aio.v
пМ

Uконтр’ Sypei/ка 
То So joSa. ,

j f r f (ШП
ШО.Т,

9 0 4 4 -3 9
Верхняя часто 

корпуса.
СВорочныи чертеж-

726Ч/(Х p/f

■озлюсь
Лт Шва Мсш\ f

M sip
ЛВВС/П, 1 JUB/nQbL l
ш р о с т р ш | М 1 ! 1  |
/• Рост $ -на-Лв- ■
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............... .... - .< Г - - ,-Ч Г ^ 7 ч . ~ 3 £ = ^ --- Я̂ ~ = ----------- 1---------------------1------------ I
I ------------ F ---------------------- 11

720 * 1

%
%N*

Б-Б
Н1Ч

b - b r - r

Поз. 6

Ы * m s
M2-L AH

i  Предельные оттлошая размероВ'. 
omSepomau-  по 
ВалоВ-no В 7, 
оетало нб/х ~ по BAs.

2. ОВархр произбодать по штыря пралеганыя сВо- 
раВаеных деталей по ГОСТ S26P-SP.

3. Шерахобатостб о&райатыбаемьгх поверхностей 
деталой Вез чертерса. -ч/

Р * Размеры для справа с .

ШнЛист а/с доку*. Мл. pm
!Рырй$- Мима. bÂ Z
Ш
fa , ГоЯомАа, Jhr€"~

л -НЬштр, $шйкоSfaf. Joiojwfa ■ _

т - п *

Д б е р к а  ср м ьт р а

СЬарочныи черте#

7201/[? рс

-ОШ ОСБ
p m Ш с& M ce r r d

P<{ S ft + 2

Л ист I Лис/г>о41

Ш Р О С Т Р О Й Д О Р Ш
rP oc/no6 -м -Д он у

i
i





Гм
 об

 at
f 

яра
ех-

уп 
__

__
_j

T-̂
оГ

ол
 /л

иг
о 

*

язаооьо е?-ЬШ

MS
WQ-

т

6/2
0

=n
Е-Е
МИ

izz
/

/  Сокрытие. ерунтобка ГФ-017 красно-корич- 
небая ГУ-6-/О- Н66 Тслеи Эмаль ЛФЧ/S крас-* 
мая гост 6766-76 i  слоя. я/, л 

В. предельнее отклонения размер об', 
отберстии -ла Я%
6'ало 6 - л с В 7; 

остальных -  ло Гм8.
3. * Размере Эля слрабок.
7 Предельные отклонения уш бих  размеров 

ло 3 е- степени точности ГОСТ 6909-73 
6- Парку произбодить по контуру пролега

ния обарибаемых деталей шба/чи 
ло гост 3264-69.
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Исгйк

M r Ы* Зоым. Подо. рога.
ГдзраЬ- „Нем юга. МППроб
ш т l Н-ктн

Налоггма. 
-ЛрзеМ ,SxeeOjta

fs.to.i)шп/М71freon
JCatL Лшоб ff./д.П

т ч - 3 9  
Площйдка дм оделд-
Jja/Sawst SojdgmSop- 
нш . oSopovudiE vetm#

04. 0 0 0  С Б
М л . Норса, МССШГгб

Р / / 3 6 Г-/0

Л(/о?£  1 ЛиетоИ

г и п р о с т р о н д п р м а ш
г.Ро(!й6-/(о-Дд/<(/
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i ___ .

................
j
1 ~  ”1 ______п

- 906-039 OS. OOOC6 Сборочмдш черт е#
!
1

05 000 ТУ Техническое услобия
Обо роимою едимиаб/ —

I t
к

1 Of./ОР бороус i
е O f/00 болпачок {

iL 3 П5Ш брб/ш ка {

Летам

s r 9 O f/O / Рейна
брус кяемабб/й PcxfO-O
ГОСТ/560-7/  Z -  /68 ( Л Зкс
П рокладка
бортом Л - /Огаст  47- 7ч

64 JL _________________ a f /o / / 7* /т { M V kL
64 S a s m б б о /ё гп 2 00 ЗШ
64 7 o s .m

L Y-------------------------------
Ока о а

Б-млгоет т п-п
mCT fieri пс 2 гост N617- 64

//Ох/ев г 0.//П
S t s O f-ttS

%ЪI1

Оаро мигП0Н-08 гастч/нл/ 
Тоябка /а х /5- /5о

_ i_ О 01 и
64 _______________41/06

ГОСТ3996-70 / 3,066и
$4 10 05(01 брусок сосмобб/а

30Ц -Ы 9 05 .000

t e лА»еу сй ер а л

5йк ртсдиош # и й Н
H Q C M  \/~ S O J  ш р о с т р о и д о р ш

л  РйсТОб'5О-Л0«У

Ч 1 $ Обозначение Моиненаёание Т ри м еш а е

i ■
—

Документация

tk . МШ У Ж (оссб 1

$1i1

1

Ч Летали

s i 1 УУ(6< Обечайка
Б -п н -г  m e r T s m - n  

M r  J .# ~ cn а с  (S S 27 -70 / 9 .7 3  П

в± г _______ а у т ._ S o& d/ ouk a
'  . Т Я Г  r a n  7 Ш - У  
б р у г  0 (0 .3  ГОСТ fT S *  58 2 O H k i

з ч 3 . а  у. /от Г  a m p  w h o  к

Й . ч . .  36 m
Т р уба  / 6 ГОСТ3 2 5 5 -7 5 1 « 4 5 / 0.09Hi
Лзте

"  „  6 '/ ? н н  r c r i s m - 7б 
Л и ст  5СТЗ а с е  гост  Ш 37.М 1 / Ч п

Й . 5 . . OS- (ЗУ П а т р у б о к

Г р у б а  / ОТ0СГ325 2 -7 $  L « ш 1 О,Они..
64 6 ЗУ- (06 У го л о к

У го/ю ь А Л * * л сУ г(£ сгп  r - I e 9 O .S S k l

Материалы

7 T ovS a З У  Г О С Т зт -к opes м  S.(3ki

iJi

//

(S

А

17

Обозначение

ШШТТйаЬкбшАёрл

Н аим енсбание

бОх № п TOCTQMzM-

Т /плиА прт М О /е и з д е л и я

Нош Мб* 2d £8
ГОСТ 7 7 9 8 -7 0

б о й к а  М  6 .5

ГОСТ 5 9 / S -7 a

В а ш  2 0 / 8 x 6 5 .6 У

ГОСТ m ? S - 7 Z

Шайба 6
гост /ОШ-66
б о л  п ак  /S
гост $962-75

Прочие изделия

Запорное__ шрой-
с т ё р  у к а з а т е л я

уроВня иалкобое
/25/бк. Да ВО Ру/6
бРйМ пробнаслуск-
ной салоникйббш
О изогнутб/м со*- 
Ы Н  /03 8  б к Л р Щ Р у /5

to r n

AiSki

Ш 1 - м
?(1М ^ 'м±±-а ___ £троАм . Аопга/а.

05 .000 |f

сР арм ам  /



Тоеударстбгнныи институт no про e к тира- 
бонию забодоВ строительного, дородного 

U коммунального машиностроения

Гипростройдормаш.

Ju.,yfpj лмемт, Н40#~7Чзэ

бак расходный дня масла
г  Ъ 50лТехнические усвооия 

90ЧЧ- 05.000Тб

tu ir o i
h i'!ШУ— Мерил КшреЗвл ЛалгеЗа арирмалН

6-б. /арактеристими.
Ш Заполнение Лана маслом произво

дится через откре/тую крышку 
бедром или шлангом из тредбижнои 
емкости

Ш. Указатель уробня, устанобленнош на 
баке, разбеляет. лроизбодоть базуалоное 
наблюдение за наличием мосла б баке.

ХЫ Сетка на колпачке слузрит для 
фильтрации масла.

Ш - Норм масла удаляются через дыха
тельную трубку, уетанобленную б Криш
не.

б IS- Слаб отстоя лроизбодится Через 
патрубок Д у 66, размещенный на 
дне бака.

Ш - Вентиль ДуХ2 слуз/cum для заполнения 
телом переносной емкости для за- 

либа есо б  наслонасос.

69. /Чаркиробка
без. Маркировать м 904-6- OS. ООО б удоб

ном месте на баке.

~ ~ | — —I
ы*. РУбА у  бомум. Вобл. ш 90Н-М ОЗОООТУТз

Мапипобал Яолгоба с£.ОСМт. 66

Настоящие технические услобия распростра
няются на бак расходные/ для мосла, 
чартере 900-6- Об- ООО С6., предназна
ченной/ для хранения мосла 

I. Технические треб об амия 
// бак расходный должен соотбетстбо - 

бать требованиям настоящих техничес
ких челобий.

64 Оснобные параметры и размеры.
И.1. Устанабка бака обеспеиибает бь/лалне- 

ние следующих оснобных ларанетроб и  
разнераб, указанная б  таблице I.

н
i

/баиненобаниепараметра
f l
OSH.

¥ошйоемочение
/ 6нк ос mb 3м 0,05

1 
•

Ммоа п £2
Габаритные размеры-, длина ширина бд/сста

н
нн

0591
0,№0,555

/ Зололни юель. 
а} шло ноша мое 
S) нос/го №mpeoc0fif/oe

шш.MlpU- H’kkm
UMm_
ШШШ.

Ml

I Тбкткщщшш iTmi

т ч - в э 05. 000 ТУ
бок расходный 
для масла Y-бОл

-£9Р<ро1й4-. АшйАа-

шаростшдормш
rPdCTOS-Нй- ДшФормат //__

642, Маркиробку у злоб производить сог
ласно лолозкения о маркиробке, 
десГстбующеео на за боде- аз гот о- 
бителе-
66. Указание по эксплуатации

6.6-6. Масле, находящееся 6 баке, долЛсно соот- 
бетотбобатб Poot£0799-7S норки У-604 
для машинного наела и гост6866-73 норки М-69 
для бака канпрессорнага масла.

66.2. бак должен постоянно содерзраться
б чистоте и периодически» ачищатб-
ся от осадкоб.

66.3. Сетка колпачка далрена ачищате- 
оя от грязи не реже одного раза б

месяца.

(to ЛистLJliMtCL. Bod г
Мамку лДроил и  ̂

згоз/ц у у
дОУЧ~зе

Копировал Аалзаба
05.00О ТУ



I Покрытие'. Spy три- грунтадка гр -ого красно-ко- 
ричне6ыи~ Е и гост УОРу-бЗ. Снаружи-зм./Пр-ГЗг, сине- ' 
зеленый Ё п. гост SS3/-7T. 
г. Предельные отклонения размероё: 
отёерстии- по Л 7, 
ёалоё- по 37, 
оеталдно/х- по СМ$.

3- Шероховатость о5раёатыдаемь/х лаберхностеи 
деталей ёез чертерса. - J .  

ё. Сборку производить по контуру прилегания 
сбарибаеных деталей сибами по гост SiSUSS. 
f*  Размеры доя спраёок.
6. Рейку разграуитб после укрепления на Same.
7.0дно деление рейки соотёетстёует ёл  наела..

тгее/нс р у

m - i - &  о ш о с б

бок расходный 
для м а с л а  \ '= 6 0 л  

О ё о р о и н ы и  ч е р т е #

J im /Чаш Масштаб
Из* Мет а1° Росум. Ш л . para.

/V № f iS
m l

М ал ю га 7 lu * r m  7i

Ру с М олоЁа. W T ш п Jucm , 1 Ju a n o S i
Р А Ш -
Н ы н гр.

P f/rn o S.
БуреиСо Ш с

ЦН1
t r n ГИПРОСТРОНДПРМАШ

M l — Леоной 2 S m n Росто1-на»Аоцу
**
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1. Предельные отклонения разнероб- 
omSeретин - оо Л7,
бал об- оо Sh 
оста одш/л - но fl/fg.

2. Предельные отклонения углобь/х разнероб оо 9-ои~ 
отеоени точности гост 9909-72-

3* Раз нерп Аля сора бок.
б- Сборку ороизбодитй яо контуру орилееания 

сбарибаенд/х деталей оо гост S260-69.
О' Неуказанная mpoxoSamoomo лоберхностеи 

деталей дез чертежа \/
б- Испытание плотности шбоб ороизбодитй обилд- 

нык проназыбаниек керосинок изнутри. Уерез 12/особ 
не должно 5б/тб пятен Дефектные жеста дырудитЬ, 
занобо забарить и испытать

7. Непараллемностб оснобании поз. 2 не долее ОДнн

726ffix р,/

\У/ Фге
to*liter а/9 дтт ftoto Ш
W :

Натт. Щ11
JS&—.ЖШо. ШЁп ~ т.7}
ШтЯ¥4Ш̂ЯШ¥ШЯШЕ1 ¥ШШ Щ/ШШШ ЩШШ ШШ

90 44 -3 9 05ШС5
/Л р п у с

Сборочный '

JM. Маera Масштаб
РЧ горе fiS

Ш РО С ТРО Й ДО РМ ШРос/псб-нй-дан/
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1
№

1. Шероходатоетб одрадатб/даемй/х поверхно
стей деталей дез wpme#a. v '
2. Предепоно/е отклонения размеров: 
отдерстий- по Л?,
балоб- по Вт, 
осталонб/х - по йМе.

3- Сборку гроиздодитб по штурм 
прилегания сдаридаенб/х деталей 
идами по г о с т  S2S4-59-

ш</>* 32
т -/-я  со зоосв

ШмПиет
Л рогш м а.

П орочны й  черте.f t

Jt/m. Масса MacamS
тnpi

Вод/?.
A w

M i.
НЛП РЧ ш f'S

Л я г__ Ш ш Щ (CM1? Лист' I JlucroSi
Ъгй—  л 7̂ ? lr~ ГЯПРОСТ̂ ОШРИАШ
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Обозначение Наименование Лриметт
Документация

У? goK-i-39 66 ооосб б5орочнб/<7 черте#

ОЬсрочнб/е единим/

\« / OS-/00 Виннер /e-
\H p 06-200 1I /p-

1 1 | 1

n

'II1

салдникаВб/и___
му/р/лб 66/и
fiv 2 f Ру4о Нчбдк JL /(Ski

1

9 О У ~/-за 0 5  0 0 0

ХалькУ cSeous

С т ол д л я  о /п с/п а я  
я ч е е к  ерилбт роб.

камеобал ЛмгоЗа _

jmTM&r \лш
МЛ
ГИПРИЕТРВИДОРМАШ
Г- Pom 5-на- Дам

србр/чст /Г

1
у«з? i О 5оз начение Наименование § Ори та ние\

£ок<//чентааия ]
1

и §00-1-39 06./0006 С$ороинб/о чееге#

Метали

1JL / 06. /0/ ВокоВина. /
и 2 об-т дйнедина в
н 3 66- ш Латридок {

" 1

т ч - j s о ш о

бункер
Хамку сбус/л - капиробел 4мгвш

ГИПРОСТРОИДОРМАШ 
Г- Растоб-на-донуcpapwn Н

9 и и и / и  и  * ? - } ’h 0 6

I Вреде лонб/е отклонения размеров -о о  ОМ в-
2. Сборке/ произбоди/пй по контуру прилегания 

сбарибаемб/х деталей избами по гост S3 б и-69 
Z* Размеры для елрадок.

д о о ч - з з 0 5 /0 0 0 5
Бункер

ОЬсрачнош черте#

АН-: _Аолго/а

Пт. \ Наоса Насштйо
рч ураа /40
Лип I JucraSi
ГИПРОСТРПИДОРМАШ
г Рйсмб-на-'Пану

1 ш. Обозначение Наименование § Лритание

Документами!!

ег М-/-39 06200С & 68опаш/<Г черте#

Метали

SY 1 06.20/ бпооа
Лист £лГ ш̂ гасР/̂ 17-Д9 A - -Жш__

st г 06-202 Omj/jfcka.
Vrm/c/̂ rfmny%crf%̂ sf 0 20л.с?.

5</ 3 06.203 6/nouka.f1

L -m 6 З./3/cz
Угалок
Угола&Ш%?/%1гЩ9/-% •

50 L 36-204 L-860 2 2H2ez
5Ч S 66. 266 1=700 2 . 2.6ЛН1 •

l I J х

6 Oemka nfPo-P.o
nor /2 /60 -66

720*720 / м/щнг j

/26//a S 3  ‘

9 0 5 - 3 3 9  0 6 Ж-Шо/м>г Н° даш. 9S5Lmmi
JlpuL..

'■ /Чалhi по Ш. у
М еталлокон-

отрукцир

Лит. I Juer I 
№~1 1 7 * “"

Нштс- ШвШГ~ 
I  ЫоМБа

(MILШЛ
№17.

гнпрострой;щрпаш
ГРООГОрНД-ДОМи*Бвх/?з6ал _> срОр/Уй V i*
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дбо
/ч

 /х

A zkм г
/ flotpmW ' грунт Г9-011 цбт нрасно-морионе- 

6о/и ГУб-М-НёЗ-Ц Уши, злалд РР-//3 убет голу- 
Sou ГОСТ 646S-76 2 слоя Vh/I.

8. рре деление отклом ни я  раз неpoS •
SajoS-no By, 
остальных -  но 0Н&.

5‘ Сборку производите но хпнтуру уилешия 
сборибаене/х деталей сибони по гост 3264-6$.

4 Контроль оборотом шбод-Внешним осмотром.
8 Шероховатость одрабатогВаемд/х поверхностей 

деталей дез чертежа -  v f
6* Размере̂  для сора дон.



Л=А
м г

i. ll/epoxoSamocms 0$ра5атдр6аемЬ/х noSepypoomef 
деталей дез чертежей. - l'\f/ а неодрадатб/даемл/х-я1. 

д. предельные отклонения размеров /ш - М$.
3. Пред ель нд/е отклонения углоде/х разнерод м 
3 -  степени точности ГОСТ 6909-7S.
(Г. * Размеры для спрйд Ок-
S' CSapxy произбодить по контуру прилегания сба-
рибаеных деталей сибами па гост SS6H-69.

6-Контроль сборных шбоб-бнешнищ осмотром.

rnei/Ix 35

9 0 И -& ШСООСВ
Металлоконструкция
/*%AAAttljAt/f //ла/и a

Лит. Масса Масштаб
feж/10

JIUCTЯ Ченем.
ш т  ,/ХкмГТML

(.{/■ V Р¥ ц$ /&
Ш TnfiaJtaAtLyfhvb*'((0.7] С aOpOVnofu 4cpfnvj(C. 1 1

tetkpL W WdL rHdpqcTPQHAijPip, !





J 4 Одозн ачение Наиненобание Чромчанцг
Хснчментаиая

1г ЛГ-{_~39 /77Л/1ЛР Я \\1

27./МЛ ТУ /muwfccre угМм

Гдорошге едепче/т
н / _________ от но Мб/шга 7
// Л______  (П гаа 1 т
// 3 ________  07. 300 /Тоддом 7

Летали

SH ± 67.607 Ладд сом Ра
Зсхс,Тт:Р̂ Мкп̂ сГ0гб̂ Ра' / SeSi/tz

вч S’ пт 1

Гпу5а 25ГОСТ326?- 7S
/

asaoct
o.aza/ci54 jL 97 т Труда 25ГОСТ JP62-7S

бтандартяме изЗешя
7 (/raMH№2Sracrd9(TS-7S

! 1 !

6 Яла# ллахадмасР аам-1j

77x65* А и25: РУ70 7 fssn
9 0 9 -7 -зэ 07000fytЛает -*/° докн/ч. Род/). Дога'Разрой- _/У4Л/УГ4 $171 Воина для про- 
мыбки ячеек 

трилотроб

-‘РУЯ- j Мог | Jae-ГпбmL_Ряг. РЖ!#'9,9-V ГИПРОСТРОЙДОРМАШ
Грдстоб-кй-АашЯ&нтр- бэре У to 7Р7 9.р ?

Ж - /роиоО 1131

Настоящие технические услодая распрос
траняются на банну для промогдки
Ячеек сримтроб, чертеж дйН-7 67300,
предназначенную для очистки ячеек 
грилотраб от грязи.

I  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о б а н и я  
77 донна для пронйебки ячеек срилотроб 
должна соотбетстбобатб требобаниЯм
настоящих технических услобий

/2 йонобнь/е гшроне/прб! и  разт рб/
72.7 Нанна должно: одеспечибатб бь/полне- 
ние следующих оснобних параметров и 
разнероб, уназан/fbrx 6 таблице /
A/0/1(0 /fac/№//oSQMve napammpa Здсгзн
i Объем 3м 0,37
3 Касса fit 748
3 Габаритною размер#-.

длина Р/ OJ9S
ширина Р/ 0,100

бисота Р/ 0,976

73 Характеристики 
73.7 лромйебка ячеек произбодатея

- Шм.АтА/9 3at язе. РоЗп. &X*LШзпа1 Малю га tinШГ~
//контр'-я/-

Та ft QMS2 кчрпи/га
1Лш£—cfer"

$.*77 pC.7j9.3 77

909-Т-зэ 07.00О ТУ
дата для пронбтдки 
Ячеек римтроб

/С оаирзРар 4олгд£<х Фермат //_

ГмсЗаО_щекп УрчТ-З?_1 Лли9гм У
ГооударстВеннбти институт по проекти

рованию забодоб дорожного етроителдного 
и коммунального машиностроения

Г а п р  о с т р  о и д о р м а ш

Д а т а  д л я  п р о н б /б к и  я ч е е к

срилбтроб
Т ехн и ч еск и е у с л о б и я

т ч -  о?, о о о  ту

/677год
колы cifeo-j, /гщрмал Долгами

бодай t -б б ’Р, залитой' б  банну, путем устаноб- 
ки их б  поддон.
7-3-2. Заполнение бака бодои/ производится 
из срана через открб/баемое отберете, рас
положенную б кро/Шке.
7.3.3 Труба слибная паз s  p p ss б  нижнгч час
то корпуса бака служит для удаления гря
зи из дока
73.у. поддон поз-3 предназначается для ута- 
нобкц на него ячеек уипдтраб-

7 $  К а р к и р о б к а

7 У 7. 3 людом удод ном для маркиробки месте 
моркчробатб V  дОЦ-7 07.000 
7У2. HapkupoSky узлоб произбодитб сог
ласно положения, дейстбуншрего на 
За боде- изготабителе

/$ ■  У к а за н и е  п о  э к с п л у а т а ц и и

/б-1 Занна долрсНа содержа птеся б  чисто-
те и периодически очищаться от осадкоб-

1Ш



Т&
ло

бм
 

/>/
>ое

х/п
 

-jM
fo

sf
/t

9№№ вН -hOO

89
5 
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
I 

1_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_

87
*

оог

— |
V

A A  /юбернуепо 
М/Ч

t. Лд/cpwmc/e' rpyeem oSka /ф -0 /7  крае pee- proper w e6 а  я  
ТУ 6-/0- //8 5 -7 / Тслсс/. У  Аеетлб /Wp-//5 сбеепле-зеленок 
ТОСТ 6965-76 ZcjvcT ПЛ 
зрее/казонная шеромбалюетв оПрабатбебаембех 
/юберкнастеи д ш алее/ б ез черепе#a -vf а  необра-
5оепбе6ош /к ~у
злргделшее оепк/юмне/я ратроб- 
6а лоб-пс в у, 
ооегшлШ/к- по 0/4$.

9рреОтнб/е оепкяоненсея dm  уело6бек розмероб ею 
5  £ сем пенсе епотеепсе гост 8300-7$.

5* Размерь/ dm сера бок.
б- Сборку просезбодсеепЬ по контуру лреелегомсеЯ 
сбора бое мое/ деепалеи аебоми ло гост 5869-63.

Б-Б
МУ

/60
-im*.

9004-33
7261/Qt $g

07.00006
Заш Зля промбки 

яме £ филбтроб. 
ОЗоршый vep/nejfc

Jim. Нзссй Нзсаггаб

fi<r W.9 /5
Jcccr 1 JkeraSl
тПРОТИДОРМШИ
Г'Ресгобne-jtwt/
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—i---------■OSоз качение Наиненобоние npwm-мае

JoKy/чгта иая
£ Ш-/-30 07/Oe cs чертз/с

Метало
S9 1 07./0/ 4̂ meо-що/жг/м/з-тгМсГбсШл-! roerHfJ 7-(S '/ Cars/rzBY z 07. № Кромсать#5Z6y36я Y rCcrfeM-72

X-jo 4 0 468MlБЧJL 07/03 ПбечеОмаa Р-пм-чгост moi -7V Mcr s сгзлс глосгмзт- 69 / SOQ/c i
ВЧ {/ 07. m Опора5S4tfa*Sr<UTg3QS-7? yrojrop ЗстЗ/те srecrS36-68 z
54 r 07./OS Oooetc.. 5/0 racrew-n 4ф*г OrlMlMẑSpS£__:

/*33 и fiOZZMl
BY 6 07/06 Ребро ___

JwŴ 7KTW30h- в 0,/tm
BY 7 07/07 flampySofc

7/»Sa ?SCOcr 3262-7$
'j/60___ r о/чзкь

BY $ o?.m Ога/юм а/сантоОоимб/с/, s бОзсбОхбГОа? 6609-72 {/голам£crsac S ГОСТ fir- 39
/--3336 / /O.Sn

ООНЧ-зз 0 7 . Н М

Металлокон
струкция

/йи/Аг* сберсгл Шао& _ PWfa£qj 4мгаЗл
ГИПРОСТРОНДОРМАШ
л Ра его/-на - Л aery

1<3

1|
4
4
1

1

1
b

1 A
i

J 4 1
4 S03н а  с ен е г е

- — ■___________________________ aii'jaoL
/fcu/ м енобание промчат

Локшнтаиия
й РОУ/ -д д  P7200CS Г?$ороШ /и четеИ с

% X

67 07.2б/ МГорб/то
5-M-S гаст/тз- теМс/к sc г-2 ас г  гаст/<гйз 7-6$ /

И z 07.262 Ja n ta 4

Уз*. Лист

РЯс.

УтО

м с докнн
бЖ Jfon/ora

. £фЬШ_- ТаВолоАо,

-

7J44/
ИалббУ сберс/н шаеь

УОЧЧ-зэ 07000
Л оддои

fr/u/potas Лмгабм

PM-
Мт. | Ласт. раии/

ГИПРОСГРОИДОРМАШ 
f. ростоб-ма-дону

я о о : : : с  . г - ш о

e^bJusM aw

J&L

f  Н еу к а за н н о м  п р ед ел ьн ей  от клонения р а з н е р о б ' 

б о л о б -  п о  £ 7, 

зс т а л б н о п к -п о  С  М д 

2 *  Р азм ера д л я  еп р а б о к . 

з . С б о р к у  п р о и зб о д и т б  n f f  Контуру п р и л ега н и я  

еб о р и б а ен ь /х  д е т а л е й  ш б а н и  п о  пост S26U-66

й* Лис?Н° 8аМт 8Ш. Opjo.Ращ$.ШГ Мал fora * 9.9,77

~£Бшр1М
ТДболоВй... ,М1_09.71
В яро а го
ТрМмВа

99.77jbiA/ 2221
Мл лл к* г  £ но/г а- 4t/л гК

9 0 4 4 -3 9

Ооддон
Сборочный yepmenfc

726///* зд
07.000 05

М/п.
р</

/Часы
м

MOccutcS
Л?

Ласт \ J e e iS n
ГИПРОСТРОНДОРМАШ 
рРасгсР-ма-даму

/£а*НЛа£л* ЛпЛг.if а СЗРл/>л/а/п£& и
г



А-А 
м н

{. Неуказанная и/ероходотасть о5радатыдаемд/х подерх- 
ностей demo леи дез Чертез/са-̂ ,а необродоюыдоенш-Ч 

£ Неуказанные пределам/ е отклонения размеров:
отдерстии'-по Л7,
SamoS- по в 7( 
оталдно/х - по оме 

3* Размере/ для опрадок.
Ч Одарку праиздодтб по контуру прилегания

сдариРоемых деталей шбами по гост РР6Ч-5&.
Н СВарнШ шды на герметичность Шй/татд

путем промазй/дания их изнутри Керосином.
Через /ё часод снаружи не долрсно Цшь пятен 
Десректнб/е места 6б/ру5утб и задарить днодо.

Л и с т / V 0 д о м  У М . Н а д о. (p r o .

'Р а ш д
п р о б -
ж :

М а т  г а А ^ Г Ш .П
Т о д а  л о б  а  

/ М о л о д а
1.1 6 .11
п о п

Я
J Л Ж / Ё Р . Ш 2 1

ж - м
Металлоконструкция 
Оборонный yepmvfc

736//к Pq

ОМООСЬ
Jm. Масса Мосоигй

ssps rs
Ласт- J /Ш61
ГИПР1ЮТРПНДОРМАШ
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11 О бозн а уен и е ffauM woSQ M e •1

111

/7' 9094-39 ое.ооое£ С боренм и  черт е*

// /. 09/00 Г ч> /

Летам

6У г 09.00/ ~r s-niAi rocrttPahw Mr J-ея-УгЗ ЛСШШ^ / 99,OKI
1

L
1

Мамгу c6tfu/r Jrfila rtvp ofa ji ДялгаТ/Г

1
i I 1 О дознаиение HatfMwtiQMe. $

штонаг

ДамштаисгЯ

ie Ш -/-39 OS-/ooes Збошмш vep/neJc

Летали

6Y t OS. /0/ РтяЖма. б-Шт vmcr8m 4z УГйДО/t: ЗсгЗПс 5 №73?S'-£8
/.=900 г /РЗСг

sy ё OS./OZ Omod/£Q.. £-SOxSO*SfOcT8S09-72 УГОЛОМ 3fr3fic?rocTS?S-£t
/.--930 4 З./Зхг

*1 3 M.№ йпара~Т~1РБтн-угосттз-нMrn 6crJ?cZr0crM37- 89 4 РТбег
(/гожи6-SOxSOx Sracr8S09‘ 72 УГСЛО/Z fiCTZflc rrocrrrs-SB

sv 4 OSM 1=600 г 226*1
Sy f OS/09 Л = 900 3 39с г
sy 6 OS/06 Cmsrjctra

и А-тшгостм-ъУШЛОМ 8 ПЗлеГШсТЗЗЫЪ г 278 tb

д о ч ч - з е 0 8 . m

М ет а л л о к о н ст р у к ц и я гнпрасшнррнш
ГРосто&-на-домcpcp/vamM

К

Z
990

/ Оокрй/me ■■ грунтобка с<р-о/7 кросно-кориннебая 
7У-6-/0-//ЙЗ-71 /слой.Эм.Р<Р-Мбголубая т бт -У б. делая У/Л 
2. ШерохаЙатоетб etspajjот6/3аень/х пойерхностеи дета
лей без vepmeafea - V  
б- Лрееелбнб/е отклонения разнерай -ло СШ.
2  С бо р к у  праизйодит б л о  конт уру п р о л ега н и я  
c 6 o .p t/6 a e w x  д ет а л ей  и д а м и  по f o c r  s e 6 4 - S 3 .

726i/(S lj'c

МшМЛ-ЛШ- шт

Щ*.Лю М° докт родп. Даг&РамаЬ- /машгА Upiпроб- 'Руг
ЛГмгр-У,п$

ТоРйлаАа. ПропиаА_
ЛеолоА

Ш71ШЛ7Ид 1? t./f?7

9 0 1 / 4 - / ) 0000006
Опора п о д

я о с л о д а к и  
Сбороунби/ УертеЛс

кГапиллРоя Ложа Ай.

Лили Масса МОси/гаЬ
/к М /■/о
M r 1 McroSl
ГИПРОСТРНЙДОРНАШ
гРоста/на-ранл
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l  Неуказанная шероходатостб o8pa5gmi/6ae м/х поберх-
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1. Должки на разс/ере/ о/плибки no гост fSSS-SS. 
2 ôp побочною уклоне/ no гост J2/2-S7.
3- Трещим j рыхлим a dpt/гае decpe/unot, стегаю
щие про woemb отлибки, те допускаются
9. Предельные отклонения разнероб- 
отберстий - no Я /,
SanoS - no 6?, 
осталднд/х -  no CMe.

3- Предельные отклонения углобых разнераб no 
9-степени точности гост 8909-75.
6. Неуказанная и/ерохобатоетб обрабатыбаемб/х 
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f t / / о т В ер хом  часть

т

—

корпуса

f t 2 fd ? oo А В ерка /

81 3 / а т ■Нижняя част ь

к ор п у су /

( ( 4 чаиев Рам ка J -

- t f я /0500 и хск о/ гда /

1

~6Ч S /апач 0 (6  ___________ ____
// 3/Z ГОСТ 0990-71 ~  

КрЧг с/о.1 ло х  гасг

3 4037K Z1

/Нортон Я  /детпзн7-7у

*± 1 . / а а о г Н .-/  ФЯС.П/ Ф 3 7 / а  доот кг

~ БЧ 1 _ /0003 К ~ г 50x2960 f 8 ,0 s k i

т ч - з о  / о о о о-т. не зо**м. ЛоЗ/i.

Проб’ '
Н/ммпа. jUUHS /0/77

С р и хб/ п р  

б е зд у ш н а / и

MeroS

г-РУ с. Ш Ш Г Г 7 Ъщу ш п
Н.кан/пл- J,

. M Z .

/./0.77
//ал

гнпристгандпрнАШ

г./ ч Ы -м -л м у

Гоос/даост5емтс/ илсюитрт но гроентироба- 
ни/о за£одо£ строителбнаго, дороз/слого и ко мм укал н 

машиностроениялого

Г и п р о ет р о й д о р м а ш .

Фильтр боздушмш
Технические услабия

9 0 4  т . о о  о  т у

/977гад
Утрой as? АалглЗа 9ьормст 1/

Ч/РОрОСр' " ОрбрК/П̂ . Щ-'Еёи̂ -—____г'лфм./-
• //й именобошОбозначение
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Uh* ХЛос/иУН* У А М Ладо. Ат.

Сяондорт ни е издми Я

%

Бб.пт С 58 -
гост 7196- 74
ГабГа НШ_
Г О С Т  K P / f '7 0

Заклепка, 6 х/8-0/0
гйсг/огуе-бв
mSta. 7061-0372/00,
гост/зчот
U/odda_(2-0Q&.1
МсгЮШ-бб .

Лтие изделия.
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Настоящие технические (/слабая распрос
траняются на срим/пр баздушмб/и чеутеус 
м‘ iW-/ 0/0, ооо, предназначенный для 
очистки Sc асы бае на го б  компрессор баздуха

1. Технические /преТобанс/я

/ / Н’илбтр боздушнб/и должен соа/пбетотбабатб 
требо&аниям настоящих технических услобии.
/О. ОснабНб/е пара метро/ и  размеры 
/г./. Устанобка абеспечибает выполнение следующих 
парапет раб и  размера/) указа ннй/х б  таблице/. 

___________________________Га fлица /

бк. Раи/ченабание параметра
^fP°F06^Hdie 8иная ига с-

. ЯлошЯб га $ ом га сече ли?
Пропускная способность при уде Мной 
доздишнос/ нагрузке 7800 иЗУ
------------- -------------------- ----- Мг
Пиле ок/co сто при увеличение/ 
гидравлического сопротивленияС Srr/рч1 до ткг/̂ 1
иФсректибт/пб темой fno мето-

Да&аритные размеры 
длина

м%

г/к

Ушфе
значение
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t  з. Характерно м/ки
/// OWc/яМ /оздухй ом ЛИМ л/ююбодимея 
с оомощь/о ячеек типа 9ЯЗ; установленнь/х в  
корпусе /рильтра.
f.3 2 Ячейка тпа 9Я6 заполнены двенадцатом гыр-
риравоннь/ми винипластово/ми се/пка/чи а 
двумя /чета ллическима го<ррарованнь/ми сетками.
ИЗ- Дверка срам/пра обеспечивает свободный дос
туп к ячейкам срилбтра.
134. дотру Ska fly  IS на верхней а ниДсней частях кор
пуса срилбтра служат для присоединения штролб- 
но- измерительных приборов замера гидравличес
кого сопротивления.

*У Маркировка
i%i В любом удобном для клеймления мете клеи мить 
а!0 Ш’1 М.дОО'
£#■2 Маркировку узлов и деталей произвести сог
ласно положения, действующего на •заводе-из
готовителе.

f S  У к а за н и я  п о  э к с п л у а т а ц и и  

1в{ Фильтр предназначен для очистки всась/бое- 
мого воздуха от лб/ли, при начальной запыленности воз
духа {6+/о) . fo~sк  г/м3
/.$•2 для регенерации, ячейки фильтров промыва/ст-
ся  S обычной воде t*333+338° к/бо+69'с). затем они вы
сушиваются и устанавливаются в корпус.

.11 1 Обозначение Наименование Рр/счтие

Доки/чентаиия

/г jot-/~39 /амаг ̂ Свапоемб/й оелтеле

Летали

54 члоп( Ласт верхний
/ /ski

54 mane полосаг  го* го*г гост esDd-?z ЯголокЗ trine Sпост soX-S8
1-790 д З/а

69 ____________  <ааа? Потозбок
То/ба К т п г6г-79 / don Ml

I§I1

f Контргайка /У
гост <3963-7$ <

5 Флаи ей  ?оо-2Д
ГОСТ/£$$-£ 7 /

1I

£I«111

бСТЛс/t ГОСТ 673/-7Ч к-20 м 2,93
9 0 Н -3 9- (!жЛист Ы9$ОКУМ- Подл. рога.'Poms. i  

■Щр— Чалм га Ш77
дерхяяя wmt> 

корпуса.

Лит. 1 Лиг щ | Лиепа/ 
РЧ 1 1 /-£**•-А'йбдлбвл. W.77 ГНЛРОСГРОЙДОРМАШ
r.Ptc/noS-M-Jpw

ti-tcme. i
-М у агйЫо6а ?&i.71ZU77-Кальку cSepan ЛгаФоко/и Калиро Рал До пт/л Форка/п / /
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f --- f-.—•—
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// 1 . f e e e i . Втулка__________ 3
51 2 М.Ж Дделка

Sff I лег гаст Мб17-69 1 ЗОп
64 3 fd га з Клал

-Лист f /̂1 Ц./госг/1бГ7̂ 9 г О.йбЗКг
Прокладки

_ Резила- очминоя
ЗМ£'А-М ГОСТ 7338-63

31 JL _____________ / ет Р - гоя 3 а, аякг
69 9 f e r n 1-- б/s 2 а. а бкг.

Ребра
J/tCT /Wf ̂Пе̂ГйсГ/МЗ 7-69~

61 6 1П. 2Л6 А-гав 3 0.21кг
61 7 /a. eon К- 62а 2 0,69кг
61 t _____________ fe fe g Ряика

ВрУГ ст1лс2гост KST-SB 1 аг/кг
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i  Неуказанные ереЗемте ат мнеш  
отдеретии- по Я7, 
далод- по By, 
дстолбрб/х - по ОН$.

т ч - з э /ом

Камку cSepv/t Л га. фон лба Котробал

Втулка
п В12 ГОСТ 2692-71 

0/пЗпс2 ГОСТ S3SSS

РЧ а,аг P i
Лист I Jac/noSI
ГНПРОСГРОЙДОРМАШ
гМе/яаб-яофнУ

срм/ит Н

/ ШерохадатостЬ абрадатб/баемб/х поберхностесГ 
деталей дез чертеjfca *г\  ̂кеодрадатоудаемо/х -V 

О Предельные отклонения 
omSepcmau-no Я 7, 
далоб~ по By, 
остальных -п о  ОН в.

В * Размеры для спродек.
4  О дарку проаздодат б п о  к о н т у р у  п р и л е га н и я  с £ а -

рибаеных деталей шбама по racrs264-69.
S- прокладки лоз 4 ,5  шить К  ребрам резинобо/м 

Клеем гост 2(99-66.

4.9

Ul£LЛист К9 Вокун. Рддп. Орта.
Раэраб• /Лалмгй. Ма**7ШпПроб-
Р*к ТобвлоВа UIP:

/* ,ff.KWP-
УЫ Mmap&SoM mfa Шп

Cam

7 2 6 1 /U

ОООЧ-зз mount
Дберка.

СВорат/й черылс

Лат- Масса Масштаб
РЧ SB fS
Лист I JtocwS i
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Локм ент аис/Я

2Z о0 н. 1 -з9  (а зоосб ! 1 1

Лет ели

ВокоВинб/
ф,лт В-ЛН-МСГ/9т-7</_ 

**6в7Я S rrJ АС ?raerf¥637-63

BY / 10 SOI /m sec /

§1 н т зог (30,330 / 6.1К1

H * /0303 бокобина / 39 ЗП

it 9 /0303-01 SokoSuho 2 3,78кг

н s юзоз-ог бокобина. / 38SKI

• 69 6 /0309 Дна
, Б-лн-з гоп /зт - 7У

M r  5 (г- А пс 2 гост (/S3 7-S3 / И нг
6Y 7 /0305 Опора

r ‘tf-nu-m гост /9903-7Y 
Зисгбсг.зпс 2 ГОСТ4/037-/9 \ jL 0.78кг

6Y 8 /а ж АатруЬок
*  - *2/9*6 ГОсТ 8737-70 
(руда Вст2сп*Г0сГ 873/- 7V

1-100____________________ 1 (л з п

BY 9 10.307 А а труба к

Ш л  13 /асгзгзг-73 1 С,02К1

69 10 юзов Стойко.

Уголок в сгЗпеГГОСТ SJS-SS

1--343 У злкг

Уголки
5-fO*SO*$ ПКГ9009-77 

Уголок Bor 3пс S' гост S3 o-sb

ш ч - j s т о о

НидсиЯЯ шть
корпуса.

КооироВоя Долг обо.

Лит. 1 Ригъ 1 ‘--robPV
ГНПРОСТРОИДИРИШ

гРсстоб-иа-ДонУ
срормом (4

п т  & - Ш 6 М У )

I  РреШбнШ САонлояенеея размере/-
отберотии -  поJ?7,
Вало& -  № 6 7,
йсталбНбгх-flo Оме.

Калбку cfoot/j! Ufan

m - i - j »  10.311
Лит. КосеймосщВ

Ребро РУ 26 (4
Лит 1 Листа* 4

,, 5-60*50*5ГОСТ 8S09-72 ГНПРОСШЙДОРМШ
г-ем»3-м-дм,~ тк ЗСгЗлсЗ /ОсГS35- SS__

SY

ВУ

SY
Н

6Y

щ

13

10

IS

T u n c f o J  п р о е к т  iO U -1 -J e  J /u S a -r / x

OS означение

300-1-39 10.309

(0.31a

10.311

(а з и
(03/3

18

V
I \U>n л<er /V " ШУЛ._J?asiicy oSepup ша:Ь Ш ±.

Н аат нобание

/.-69а
JL- 600

Уголяи
// b~SQ*SQ*f ПСТ FSQ9-1
7 (V ЛОр: ВстЗм fCOcTSSS-SR

/ =  790

/= 790

Стандартные изделия

Га и На /у20,5
гост s m -7 o

Контргайка, /5
ГОСТ 89/8-69
Сланец дао- s .s
гост /e s s -6 7

^  Притонае

£ 6 к г

226кг
26<Ы

5K t

j /сг

9 0 1 -1 -з э т о о

Каша $о л Долга/ее

Jkcr_
Г

\

1

Б -Б
v t y )

OdasuQwcre д S С д Ф Косее,

т - н.зоз - - 590 290 - т

/03054Н - 684 284 - з ч

Мзоз-ог /со Воо 690 290 15 3,83

(  ПределокШ отклонения разнероЗ',
отберс/паи- ас Л?7/
S О АО С -  АО 37,
осталбнб/х ~  по О Me.

Г. Пределбнб/е отклонения углебш размере/ ло 5~ стелена
точности ГОСТ 8909-75.
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Мима
ГаГш/и

ТядалзАй. аЙ/Кв

Радо.

ПтЫТ
-Щ

Sea.
МП

ш п

щ п
Ш п

m - i * > ю.зоз
Бокойина

Ят ssr jn z  m m r - i )

Лит. Наем Koea/hS

PH
Сн.
табл (10

Лап I ЛаспВ 1
ГНПРАСТРОЙДОРМАШ
Л  Росmoi-ко-Доны
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1. Рределшб/е от* лотах раме роб'
отберстии - поЛ 1, 
б ало 8 ~ по S ?j 
отал&нш- по ОНв.

г  *  Ромеры для с пробок.

3 Шерохоботость обрабатд/б аенб/х лаберхноапе'сГ 
деталей дез черте#а -С

4- Сборку произбодш по контуру прилегания сбора- 
баенд/х де/no леи шбами ла ГЯсг 626У-69.

726 фх 5/

фмЛист Н' Оокум. Шп. Сота-/разрйВ' Налюга Jû T (1371те
„ й * ТЪШоЛо. /Трър ЩП

pypetito (.(ап\Ш77

9 0 Н - & /030003
Нияснян часть

корпуса
Сдорочнб/(7 черте#

Лия. НЗССй. МссситйО
РЧ 89
Лист 1 Листзб (
ГИПР0СТР0ЙД0РМ1П 
Г РззтдО-из-лзкт

ХлабХУ СЗКХ/Л Tir'y



1 1 жГ О б о з н а ч е н и е Наименование $ прташ

-
He клиента uc/я

н
Г- оо УН -£0 /о. Panes Сборочнбк/ Чертеж

Летали ~

Уголки
„ en*l4*f rderfstone уголок Her. ip/rfrocmc-fg

вч 1 fa ш jL- б7с 2 3.2/К1
$9 е fa  m l -  Яа 2 2, Ski

909-1-33 10.900ё . ЛистМ* до/С* А. Coin. А*ЬРйЗРйВ- /Нолюга. HKpusw.Ho. 7?
Рамка

Лик.„ - JSHk j Ласте /Про/ -JL.
Ншяр- ТдШзНа . 3#.&*Г йиПзщHa 77Ш 77 ГНПРОСТРВНДОНАШ

A gjt/stШ 7Шм£п M77
----- Ш*Ф*Нр*л ШЗ'Ь Коягроёал Л&мгсдп................. ФимтИ—

9 w m  h№

l  Неуказанная и/ерохсбатас/пь обраЗатыбаемб/х 
лоберхт/пей деталей без чертеJfca необрадотыбоят^.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров*, 

отверстий -  по Я 7,
балов ~ no S 7, 
печальных -  по СПв.

3. Сварку про из В од т е по контуру пролегания
свариваемых деталей шва ни по гост S264-SB.

(М Otter н* дот. otin. Ум

■ ж -
/Нолюга. (Ш
Молода , mat

f i t * Зшгаребй.
TdSoHaSCL ш Шиmat{мать- ciep*-' Шоп

9004-33
Р а н к а .

д й а р о т ш  ч ер т е#

Кш/адйл Аалгабл

М 0 0 С 6
Лат. насео Насшгй/

PV HS /НО
Лист. 1 Лист/ L
ГИПРОСТРОЙДОРМЩгРйсоюВ-т-Двму

&О0АйЛ1 ft

9900909 + Ш

\

/ Шеро/оватастЬ пбрабатыб аеных ловер/нос/пей деталей
без чертежа - у  а необрабатывоел/б/х -  ^

2 Неуказанные предельные̂  отклонения резне роб ■
а л Sep стаи - по Я 7, 
балов- ло 3 7, 
остальных -  по 0М$.

3.* Размеры для справок. -со
^ Пробна торец детали /юз. 2 расклепать, обеспечи

вая свободное б  ращение детали лоз. I  относительно д/т поз. С.
-------------------------- ------- rdPY i___

(bn Кит Нв докш
/Малюга

Тодолодл. .

noin.
Щ,П
(ML

9 9 9 -1 -3 3 №0095
Щ ек о л д а .

Р & о р о ч м й  v tp n ejfc

Калбкз riepsrn Шась

Лак. Нассо Метай
РЧ 0,4/0 /2
Jttcr I JiсгraSl 

ОРМАШ '-ДокуГНПРОСШ ДгРостод-м
J9enufil6aj>,
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Документация

22 т -к з е  и  оо з с  в 0вора смоги черте#
11 Н. 00 в ГК Технические условия

--- _11 Н-ООО ГО Гехнимекое описание'
U Wempycuu# пс
эксплуатации

1 1 1

11 1 п т Ярорстка г—*■— -,

Детали

щ г НОО< коллектор 1
11 3 кот 1I 1 I ГРШаК

5 КОШ- 01 Шяиер 6 ] чгртж
" 11 2 11.003

--- i—f—----
Раида ногадная 6

51 в КОСО ЯроКпадка. Ф38/бег
Не*а. Огеспоезб- 75 в Явке

"54 7 H oes 4«т е
Заглушка (до с  до
ГОСТ (7379-72 г о,ачюг

*84 1 11002 Накладка
JuctS СП/ТС P/VCT i$K37~H9 г

81 $ ((■007
. £H№famO*J-W тЛОНеЦЛвст6Ст5ле2гасг(Ш~59 ( C/SitZ

9044-& К. ООО

КОМ* У CXOfU/l

Установка для очист
ки  трасс с  усатого 

воздуха
Кажробол ЛОЛговя

№*. УЖлЛ McJXf
РЧ
ГНПРАСТРВНДОРМАш

г Рост о i- на-лму
к
§

1 ?
П \ Обозначение Раи»еко£оиче i

■ — .

Примечание

Тележка грузовая
ГГ-500 (

22 Закладная констпик-
ЯС/Я 35</-45-70 1

Материалы

26 п 8*8й РОСТ№3- 7S Полоса асг'з госглн&б дв м 0.88 kt
27 Проволока 2 даст

'з090-74 S м 026кг
28 РтОЗГ(т)- (S- See

mcr(l69g-75 -£/.м 2/2Кг
TdvSu ГОСТ3262-7S

23 ГРУЬй. (5 _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 036 Ле 4?Дг?
30 Трдв 3t _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 0J

CL IС г-и
д /  toe*,

31 5-50*50*. УгасТАМч. 74 ”
Иголок Her зле г ГУСТ 535-59 04 /и /  ZQ*y7,РУКЬ

- - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - -

(Шв?г\ ** totrm 1 flair,, W&- дВЧЧ-м нова
—Но.ПЖХ Сбсоогг Л'сзсноСо кшровйл А̂елтвл.

5 1

12
<5
ft

12
12
11

/8

?0

i t

2?
25

Шм/

0 5  о з н а ч е н и е .

u e o s

v* Зекm PoC/t.

Н аиненобсние

Ртандаптмасе изделия

бои со  Sc o j - 2во
ГОСТ 3307- 72
Ниппеле 2$гост8956-7$
Опара Щ гт т н-бз
камни* зггостет-к

урку. 1т мм-7$
2в*зг
32*12
прокладка
£2-/6

Прочие изделия

Зентили/2Кч /Вп
АШШ1
М/-зг оу/о
Кран хонтроломб/и
/npexxodoSoiu о присо-
единитолбным ра з
мером М2о*12
ДхЗмл К 7,к
Нанометр показу-
дающий oSucero
назначение 0 6 М1-Ш* 1 2

Наем /М 00/12
дуска/пелб ПН8-30

Прятание 

218кг i

9 0 4 -5 9 11.000
Мст
2

НЛМк/ сбёрил JtracFotteicL Ко/шробал ДалгаЗа. cPaamjnH

W  V Ш 6

1 Предельные отклонения размеров:
отверстии- по Jh, 
валов -  но В?/ 
остальных - по оно.

2 Шероховатость одрабатываемых поверхностей 
S *  Р а зм ер  д л я  сп р а в о к .



~Т(Гно1оа '/ tpcek t*  / V  90‘L -

fo e у  дарстбенныи институт,
по проектиробанию заЗодоб
строительного, дорожного и ком
мунального машиностроения 

Г и п р о о т р о й д о р м а щ

У с т а н о в к а  о ч и с т к и  

т р а сс  с  у с а т о г о  б о з д у х а

Т е х н и  и  е  с  к и е  у с л о З  и  я

т ч -  а. о о о  ту

Настоящие технические усло- 
Зия распространяю тся на уста- 
ноЗку для очистки трасо с Уса
того Зоздуха РОУ-1- ОООТЦ предназна
ченную для пршотоЗления ною
щего растЗора и лраныЗки тру- 
бопроЗодоЗ и оЗорудобания ком
прессорной станции от нагара-
масляном отлоНсении

I . Т е х н и ч е с к и е  т ребоЗания

11 Устанобка для очистки трасс 
ерсатого Зоздуха ( далее „ ТКтаноЗка ) 
дояре на соа/пЗетстЗобатЬ тре- 
ЗоЗанияА настоящих технических 
усло&ии-

12- ОснобнО/е параметра/ и размере/
121. Установка аЗеопечиЗае/п бе/пол- 

нение следующих аснодно/х па- 
раметроЗ и размераЗ, указан
ном 3 таблице /

1977 год
Мамку clew копишал ямпи Формат. И ‘

9 0 0 4 -3 3
Устаяобка очистки трасо cj/camoro „ ооздУха

глуй Технические </ш{ия

Н .О О О Т У

арил Копиров л ДслгуЗл

.
ШРОСТРЩОРМАШРвстоБ-на-Дт

Фхрмат.±.

ТаЗлица /

ул
Н/шмяоЗаниепараметра. hш Численноезначение

1. ПроизЗодителб - 
кость (рггулиру-

м/с Я-10 ~s+ 1S-1o's| ется Зентилем
3 забаси.мости 
от оромь/баемого 
диаметра труЗь/) (%ик) 1.2+9

г Гемпература рас °К 338
тЗора (  боды) Г с/ 65

3 Дабление рас fiа 7/5- 10Г+ 8/1-10*
тЗора С пра ЗаЗ- кге/ок 2+9

У

лекии еусатого 
Зоздуха при пра- 
мыЗке 3,88 ■ 10sПа 
(  6 кгс/смг) 

мощность Kim р г
У Масса П По
3 Габаритные

размера/:
длина N 153

ширина. н 0,84
бы со та. м /',56

А

90Ч Ч -т  н.ОООТУ
копировал До л со За Формах

tom.
3
11

I fUur OtL.ё2Ь

*

V
JI

*|

1

**5

1

1
*
51

1.3 Характеристика 
Ноющие/ растбор Зпре/скиЗает- 
СЯ 3 труЗопробод через рор-
сунку род даЗлением, саздабае-
мо/м а/естеренчато/м насо
сом НШ-Ш

)(3.1. Максимальное рабочее даЗ-
ление, создаЗаемое насосом
МПа (кгс/см г) {,47 (1S)
Подача насоса ■-
а) при максимальном даЗлении

К3/с (j /huh) з,7-1отГ (г г )
5) без даЗления

н 3/с (л/мин) 6,7-10 *  (9а)
1.3-2. Емкость бочки - 0,2 а3 ( 2аал.)

nsi/a $4

&И3£й \мЛ&± 9 0 Ч -/-З Э  /Ш О Т У
'-р- гКамку сЗерил tot

УФормат //



{ 4  M e/п о д ы  испы т ания.

H i Элементы устанодки, находя
щиеся S реЦсине промо/дни
под даблением, после с  Sop*и
необходимо падбергнутд гид-
раблииескаму испытанию.

Ш. Гчдраблическое испытание
про Sec/пи при Рпр - 4,96 МПа
(ео  кгс/смг)

П.З. Призмами разрыба, mew, слез
ки, потения ё  сборных сое
динениях а на оенобнам ме
тан не, Родимые остаточные
деформации не допускаются.

S , ; £ ' ~ - U  w - i - m  и  о о о т у
__А : м * Г и л pteuptSa/) АмгНа Чмнвя Н

-рЩееал.
Г исудйрст бем ны и институт  
по проем тир о 6а ни но за б о д о ё  
строительного, д о р одн о го  

и коммуна л  д ног о машиностроения
Г и п р о ст р о й д о р н а ш

Содержание

I  Х а р а к т е р  м а сп я н д /х  о т л о ж е н и и  J —

г. С ущ н ост ь х и м и ч е с к о й  очист ки

ёоздухолрободоё JL
з- Подготоёка л промыёке JL
4 контроль за состоянием

ёоздихолро&одоё Л—
б Схема устаноёки для хими

ческой очистка ёоздухопроёодоё JL

904-1-39 11.0 О О ТО
Техническое описание и инструкция ро Эксплуатации установки счистки , трасс смятого ____ аоздмхй. Формат и

Устаноёка очистки 
трасс сзк а того ё  os духа

Техническое описание и ин
струкция по эксплуатации 

т ч -  11. О 00. ТО

J.AMHX WfM*

1977год
SO AfMji . Фум/пМ

I  Х а р а к т е р  м а с п я н о / х  о л и о у с е н и и .

Для с мазни цилиндроё компресса род приме
няются специальные мост (компрессор
ное, цилиндроЁсе). £ процессе смазка 
происходит окисление наименее стои
ках кампонентад масла. Ублеченное пото
ком дезду ха S 6оздухолробод, масло
осаждается на стенках, лриием из 
Нагретого масла испаряются легколе- 
туиие компоненты, 6 результате
чей пбразуется слои коксопдразнь/х 
отложений‘ смешанных о ржабииноо
и no/лею- нага род.

Процесс окисления масла не закании- 
дается д  цилиндре компрессора, а про
должается д  нагнетательном трудо- 
про&оде. Нагаромасляные отложения 
Шают 3 -  бидоб-- аридное/, гудроноодраз- 
ноеГ и тбердои фракции. Нагаромасляные 
отложения д  биде тдердоеГ коксоодраз
ной фракции наблюдаются на участках 
о температурой 423+033 °К (/S0+(60°c) 
то есть 8 дь/хлопных трудопрододах, 
непосредстбенно примыкающих к клапаннаеГ 
коробке бторой ступени компрессора, 
ма расстоянии 3+5м от последнего- 
По мере удаления от компрессора,

/го/fix

Ш/Шт

55

J/LMSOl,Камку сёерил Дат 90ЧЧ-СЗ H M OTOW :
Копиробал Лолгода_ _ _ _ _ _ _ _ _ ^орм апГТ Г " " " ~|"



с  понижением температур Воздуха до
393+чи °к (/го+/чо'с) отложения имеют Sad гудра- 

носбразной (полутвердой) фракции л осле
Концевого холодильника ала В магистра
лях после Воздухосбормама отлажена? 
имеют Sad Жидкой фракции типа масла. 
S  Sade ала Sodbt S масле, бри увеличен
ных расходах масло на смазку цилинд- 
poS колаоеотВо отложении U Вероятность 
ах самовозгорания увеличивается. Ртам 
и оВзясняется необходимость очистки 
Воздушных трасс от магаро масляных 
отложений'■

2. С нщ ноет б. химическое/ очист ки  
6 о зд ух оп р об о д о б

Одним из способов очистки Воздухопро
водов от. нагаромасляных отложений 
яВляется промывка их раетбором син
тетических поверхностно -  активных 
моющих _ средств-
Настоящей инструкцией предусматрива
ется устанобка для химической очист
ки трасс моющим средством 00-/Q 
(РОСТ 8431-57). Моющее средетВа Оп-Ю 
представляет собой маслообразную 
пасту от ебетло-Желтого _ цвета до
сВетло -  коричневого. Внешний Bad Вод
ного растВора концентрации МКь/м3 (/ог/л)- 
-прозрачном!. Сущность процесса химичес
кой очистки Воздухопроводов заключается

Л : иийУ/Ч. Подл. в 90Ч Ч -33 Н О  О  О Т О
~йМы сВерил Колировал Долгова Формами

Мег
4

К- Концентрация меющего раствора, % 
П- содержание активного Вещества, 0/о 
Qр -  количества моющего растВора, mJ
3 сбою очередь: й р - у  С йм3]  
где: а, -  подача насоса, м3/с

Время промывки (с) определяется 
по таблице-.

Т а б л и ц а  /
У слабли Ладам Время лро/чы/ки / с NЛраход pacmSopa,

mj/c при толщине отлоясмии (н*)раздикапр Ау: ин аз-o s 4S- /Л /о-г.о 3,0- 3.0

6S ав-вг* 7Соо Се) 9oao(esi /2 S O O (3 S ) /то/5)
/00 ОЧ-/0'¥ 7еоо гг) 9ооо Сгт /2300(35) /3000(3)
/is 063- /о'¥ Мао (гм ШоСЗ} WooOr) /3300(33)
/SO озе-ча'4 9оов(гр) {0100 с 3) тоа(4) fmo/s.s)
/?s /утю-* /0700 (3) #S0of3S) /згоо/чз) MUoCt)
ioa /s-/o'4 /0700(3) /2300(3,3} Нгоо( 4.S) 3/600(5)

з. Лодгатобка к промывке
ХоличестВо промываемых участков опре
деляется ю резулета там В см рытая кон-
тро/нних участков, исходя из протяженнос
ти и интенсивности масляных, отлоусе- 
мий, причем Внутренняя поверхность участ
ка, кох ораВило, ме должна превышать SS-SoH 
При промывке сильно загрязненных Возду
хопроводов ( имеется твердая фракций

Н‘ЗоК>я Mil.йт. S 0 H - 3 ) U.OOOTO
МпяиьяАл a. J/ijtrrJd. ЯВвлмот //

Mr
S

J ? j i S a / H ’Z"йповои проект а/ 9дчЧ~39 _______  _
В следующен-. В струю сжатого Воздуха, 
подобаемого работающим на Вб/хлол В 
атмосферу компрессором, Впрыскивает
ся  через форсунку с по мощою насоса 
Водный pacmSop on-fo: Ф орсунка ВВер-
тЫВается при дтом а помощью резь
бы В патрубок, Ввареннб/й на Возду
хопроводе. После хими
ческой очистки раст&ар с  нагоромас - 
ляными отложениями Выносится Воз
духом В зрелезабетонный приямок 
через специалбные спускные Вентили, 
установленные на соответствую
щих Участках трубопроводов. Паоле 
очистки Воздухопроводы тщательна
промываются Водой температурой J23*J3S°k 
(So+Bo'c) при работающем компрессо
ре, а затем продуваются сжатым 
Воздухом для просушки. Вода пода
ется из <д-й установки 
ЯСидкие масляные отложения уваляют
ся ВпрыскиВанием й°/° Водного рас
тВора Op-fo через форсунку т ори 
расходе растВора 0,25- /о'т о.чг-/ачм3/с( /5*2В7мш.). 
ГудронооВрознь/е отложения очищаются 
Впрыскиванием б % -носа растВора 
ПП-/о В - течение б/З часов- 
Необходимое количество моющего сред
ства определяются формулами

Ос - с Ъ
где: Qc - количество моющего средства, М3

т ч -o s  нодото Лит

SУз* Вист вадл. Цата,Калв№ сверил колировал Аалгобп. <=р/юма/п //

толщиной отложении более Лмм)
следует ограничить длину промыВа- 
еных участков до IS-дом: при
промывке малоза грязненных участ
ков: отсутствует. твердая фрак
ция, Воздухопровод простои кон
фигурации, магистральные сети 
-  длину участка морсно принять
раёной HSO- 300м. количество Воды 
на I Ki моющего средства для
приготовления раствора концентра
цией л ТВ впределяется по формуле:

Ч г ^ * е ^ с д / я з

(  условные обозначения смотри выше) 
где а, 025- среднее количество испари В - 

шей с я веды при распиливании
в промываемом трубопроводе.

Моющее средство следует рас
творять в  пресной Воде, имею
щей температуру <333-к343еК (so-rSa'c) 
Необходимый диаметр форсунки 
определяется из следующ ей формул 6i.

6- - 0.Н- /о'3 F /Рг- Pt См3/с ]  
где: F - площадь сечения рорсунви, мг g g  

згы/r* О-- расход моющего раствора, м/с_ ^

(1зкЛистЖШч* Вадп. Лота 9044-зэ Н.ОООТО
Халвы вбери// копировал Лмгвва



f‘-'fio5 ?и гное к у 904-4-39
Рг - давление воздуха 6 воздухо

проводе , кг/м1.
Давление Р, должна превышать 

Рг на о,г-озмпа ( г - s кг/смг)

П А'онтрол/6 3Q воотоямаеж
в о з д у х о п р о в о д о в

Периодичность химической очистки 
Sоздухосдарникоо, проме/нутачнб/х и 
концевых холодильников и наг не-  
тателбНд/х воздухопроводов от. 
нагаромас игямо/х отношении забасил 
от интенсивности образования их, 
определяемой условиями работе/ 
компрессорной установки в  коре
вом отдельном случае, но очистка, 
далт/сна производиться не р е рее 
одного раза за so  о о  часов рабо -
ты компрессора.
Вели температура воздуха б  
воздухосборнике и воздухопробо -  
дах не превь/шает + SQ°с , осмотр 
и очистка воздухасборниВов и 
воздухопроводов должны произво
диться не рерсе i  раза в  год.
Для контроля за состоянием

,НМШ Гб
трубопровода методу Аямпресеором 
и тощевбгм холодилбниМом предус
мотрен контрольный участок
(„ Катушка*) длиной гвомм, устано
вленный на фланцах. 3 ка
честв е контрольнь/х участков в
других местах можно использовать 

разъены фланцевых соединении.
Результаты вскрытия и  Осмотра
контрольных участков долрены 
фиксироваться актом и записы
ваться в  зрурнале-

s .  С х ем а , у с т а н о в к и  д л я  

х и м и ч е с к о й  о ч и с т к и  воздухоправа д а в

Установка для химическое! очистки 
состоит из емкости (  металлической 
дочки), насоса, распределительной 
грев емка о запорной арматиросГ 
и манометром- У аса с предназ
начен для подачи мот суета
раствора в  в  оздухо провод 
с помощью гадких силангов и 
форсунок. Схемы установки см.
Рис {

8

Для установки форсунки на воз
духопроводе вреза/отся 1/2и муфты с 
предками.

в  порядок и режим промывки 
S- 1. Приготовление раствора.
S.f.l 3 дочку налить расчетное количес

тво воды температурой 333-338°У 
f вон в$ °с) и пасть/.

8./- г. & слива- наливную горловины дочки 
опустить шланг, соединенный о 
всасывающим патрубкам насоса.

5- /-3- Закрыть вентили У, открыть вен
тиль S ( Рие.1).

6- 1.4. Включить насос, произвести гс/дро-
разныв пасты и перемешива

ние раствора, 
дг. промывка ( ом. рис. в).
5- 8.L промывка трубопроводов при от

ложении твердой и гудроноовраз- 
нои фазы С от компрессора до 

Концевого ■ холодильника), 
в. 2.1/. Промывка производится трех-

процептным раствором. 0Л-/0,
6- 2./.г. 3 форсунку установить годку-сопло

для необходимого расхода рас
твора .

Лист
шJS£J&*WШ- 90Ч-Н9 ЯОООТО /0—pdev!!aaml± Hsw/Мал Xzveii НмналМ

£ : Мо-- Дата. 9 Ш - М  Н . ОО О  ТО
квМКУ* сшил /г а фонов а. Хомеров ал Аолгова

Ш м А  АвЧвКУМ. M il
904-1-3$ н.ооого

М адбм  свер и л  $  Г орохова. Х ом /робал Д олгова

1

6.2.1.3.

6-2.1.4.

6- 2. 1 S. 
6.2.1 6 
6 2. /. 7. 
6-2.1 в.

6-2.1. 9. 
6 - 2 . 1. 10.

6-2. /.11. 
62. /. 12. 
6-2.1 13.

S-2././4

фмДиет-jSLLkM *- , подп. М1£

6 мурту 6 ввернуто форсунку, 
соединенную гибким шлангом о 
коллектором установки.
Отключить водяное, охлаждение 
Концевого холодильника венти
лем 11
Закрьтть задвижку 8.
Сткрь/тб задвижку 2S.
Пустить компрессор .
Отрегулировать с помощью зад
вижки 2S Зов пение с/сотого воз
духа S трубопроводе в преде
лах д в у  0,7 МПа (  в 17 Кгс/смг) 
Пустить * насос установки.
Вентилем £ С ри с!) отрегулировать 
давление раствора на O il 0,2 МПа.
(1 н 2 пс/см1)  дольше давления 
сжатого воздуха в трубопроводе. 
Закрыть вентиль 16,
Открыть вентиль 17.
Периодически, открывая кран 18, 
драть пробы. Па изненению цве
та пены от темно-желтого да 
светла-желтого можно судить 
а степени чистоты промыва
емого участка. Свет/ra- желтые
пробы поставить на Отстое/.
После отстоя, при отсутствии 
следов масло, в  в нуль сии, про
мывку прекратить.
Зторую установку наполнилгд в>1 
горячей водой 32SHJ3S°K С 52У62’С)_

72pj/y
т -1 -м  н о о о т о Ъ

ХйДбву CSt̂ pi/A J!га фон оба______Хопиравй/} АпДГбвй



6.г/. /5.

6e.i /6

684.47.

681 /в. 
68.1 /9.

6-г  ts o
6- 2. i. 84.

6-гг

628.4.

Проныть трубопровод горячей 
Водой ( повторить операции 
п 62 4.2^68.4.48).
Через 8Q+2S минут периодически 
врать правы- Онемение про
мывши водой устамавливает- 
с  я поем анализа воды на 
содержание щелочи.
Трубопровод просушить горя
чим cjfcamb/м воздухом от 
компрессора. Оля этого: зак
рыть вентиль 47, кран 48, 
открыть вентиль 46, полно
стью открыть задвижку 25. 
Остановить компрессор ■
Вскрыть Контрольный участок

трувопровода и 
проверить ка- 

пронывки. 
вентиль 41 
задвижку 6, зак- 

задвижку €$■
Промывка трубопроводов
при отложении Жидкой разы. 
Промывка производится

промытого 
виз на ль мо 
чеетбо 
вткрить 
Открыть

90444-39 41 О О ОТО
Жемркг ЛгНл

6-2.243
{.8.8.44.

6.8.2.46
6.8.8-46

постав и то на отстой 
После отстоя, при отсут
ствии следов масла в  
эмуле сии промо/бку пре -
кратитб.

(п. 6-8.1.44).
Промо/тб трубопровод го 
рячей водой ( повторить 
операции /7. 62.2,2 + 6-8.8. Н.).
(п. 6-г 4. 46).
Трубопровод просушить го
рячим ежатЬ/м воздухом от. 
компрессора. Для этого 
закрыть вентиль 32, крон 23, 
открыть вентиль 24 и
полностью задвиж ку /в.

6-8.8.47 С пав торить п. 6.2.4.48 + 6-2.4.49)
6.2.2.48. Закрьгть задвижку 43.
б. 28. 49- Открыть задвижку 42.
623 Промывка промежуточного холо

дильника.
62.34 Смять громеЖУточный холодиль

ник с компрессора.
6.8.38. Заглушить воздуи/ные пат

рубки
в- 8.3.3. Через продувочною вентили

Шп. 9044-4-39
r/fbUK - &*U0C6&S ЛдЛгУв-1

44.0ООТО

Шабой ямехя У М - Ш .. jfKiea.1 .

6.8.8 8. 
6-8 83.

6884 
6-88.S 
6.8.26 
6. г.г.■?

6.8 8 . 8.

6-8.8.3.
6-8. ело
6-8.8Л1 
6-8.8./8.

полутора процентным раствором 
(  п. 6- 8. 4.8)
б  м у  р т у  7 ввернусь ф орсун

ки, соединенную гибким 
шлангом о коллектором 
установки.
Закрыть Задвижку 48.
Открыть задвиж ки 43.
Пустите компрессор- 
Отрегулировать с помощью 
задвижки 43 давление сжатого
воздуха в трубопроводе в пре
делах 0,6-6 ОП МПа (6+7 Kzc/смг)
Пустить насос установки,
(п. 6-2.140.)
Закрыть вентиль 24
Открыть вентиль 28
Периодически открывая 
кран 23, брать гробы, 
изменению цвета пены 
темно-желтого до светло- 
-  Желтого Можно судитб
о степени чистоты про -  
мыв а ем ого участка.
Светло -  желтые правы

По
от

90ЧН-& Н. ОООТО
___ МшйШл АмпЬ Фамляь

фег
/31J* £ * s J

промежуточный холодильник 
заполнить J'/o растворам 0/7-40

6-8.3. ч. Через продувочные вентили подать 
в аппарат, пар или воздух темпе
ратурой 330-37о"К (S7-rS7'e) для под
держания температуры раствора 
и перемешивания его.

6-8.3-S. Через 3+6 часов слить раствор
в переносную емкость, промыть 
водой, просушить.

6.8.3 6. Установить на компрессор 
6 84. промывка воздухосборника и 

концевого холодильника.
6г.4.4. Воздухосборник и концевой холо

дильник промывается во время 
промывки трубопровода 

в-г. ч.8. Прч недостаточном времени
промывки для воздухосборника
и конце бога холодильника время 
промывки трубопроводов увели
чивают..

в-г.в. водный раствор ОП-40 вместе
с масляными отложениями после 
промывки трубопроводов и 
оборудования сливается в  же
лезобетонный приямок. По 
мре накопления раствор 
откачивается из приямка $8

386/4/1



_ убозит ся на устанобку
для с Житомир

6 2. 6 Рекомендуемый рейсам проныбки. 
6- 2.6-1 Давление, а усатого боздуха

МПа (кес/скг)-д,6+6,7 (6+7)
S Z . 6 Z .  Скорость 6 а ду ха 6 тру-

бопрободе м/с -8+10 
$■ г. 6. з. Температура с усатого

(о зду ха °К ( ’С)-363 + 403 (170 + Ко) 
6- 2. 6- 4. Температура растбора 

°Н(°С) 333+343(60 + 70)

Р а  0 .1
С х е м а  у с т а н о в к а

**

1

*
1

/ -  металлическая бачка 
г  - насос НШ-40
3 - распределительная гребенка о

нанометрам.
4 - бентиль 15кч /вп Ду75; Ру 76-2шт.
3,9 - Сенти л 6 75кч 78п Ду 32; Ру /6-2 а/т.
6,7,8- гибкие шланга.

'THytUcA о/0 РаЗп. Дата 9 04-Не UOOOTO
К альку С беоал ЛгафаноТаГ

/6 9 0 4 4 - з э н.ооото Ju cr

&Л и ст К 0 д о к  у м . Р а д и . Л а г а . 1 7
- М и ш — Сверил Лгауяснобти Копиробал Долгоба __________ Ф & Т С 'Р Л ...

Рис, 2

Схема проныбки трубопровода елсатого бозЗуха

73 72

1 - конпрессор
2 - конце бои холодильник
3 - боздухосборнак 
У - коллектор
S - трубопробод сжатого боздуха am. Ком

прессора до конце бога холодильника.
6,7- м у  рта для бпрткибания растбора.
8,72, 73,25 - задбауска.
9 - обратньш клапан.
(о- трубопробод бодо/.
11, 16, 77,22,24- бентиль.
74- трубопробод с Усатого боздуха от кон-

цебого холодильника до боздухосборника.
76,20- трубопробод продубки.

Ш*вдокт Мл..дт. т ч - з з
Кальку тгЗерул Аафокеба К о порода л Долгоба

И. О ООТО Г%\
Формат 11

- —гш

еот р  - ь т

^7

IfM/SW
<4 %

Ш

—  t S7.7

%

' V

1. Предельные отклонения 
отберотии -пор7) 
болоб-поб7, 
остальных -  по ИМ8

2. Неуказанная шерохобатость

розмероб ■

ш
мнит

и У 

59
7e6i//x

Sm
fbt.T)

(ШиSc(.7l

ЗОН-зз и 003
Гайт. т и1ш я

../балдку „ cttfuA S'a&ftoSt
J60 rocT2S90-77

rJ Cm3 ГОСТ S3S-S8

04 1U
Лает I  Ja.-Td/1
n i f f l i i nРостов на-Дону

мисобал Долгота_____Формат «







ОНознауеные

ft . 904-39 j i m об

H /Ш
J L
JIL

64 ____H.№

64 _ . tiM

Наименование

Документация

Летали

Бойко - ш л о  
Гайка- омою
Годка - сопло
Доране

и вшостгт-п _  
6РУгх{8Н10ГГ0сТЖ'Ш

J_-Jo__________
. Прокладка Зеб/Фзt_ 
m s  постw -n

fyt/MObCHtti

yjpIUtL-

ACSSCl

L mpja-i i  i о -1-1-3?
ш  б н Ш

MdooL*

Si

fl Tr

zis.

7Л---1Mi / /\ Ц
4

_J4 C .J
2 3 "

le__

J*4£_

£ U,

Обозначение ffaunm6anui d, »«

in ik
J Го икс- сопло И

-Ы Гайко- сопло *3
'01 Гайка - сопло 25

l. предельные отклонения размеров 
отборе mu и - no f l  7,
Г ало 6 -  no By, 

остальных -  og Om$.
о. Шероховатость обрабатываемых поверхностей V 
3 Предельные отклонения угловь/х размеров оо 9 степени 

точности ГОСТ 6900-76

/. Предельные отклонения размеров-
отверстии - о о Д 7t 
волов-00 в 7> 
остальных - оо См$.

2. Предельные отклонения угловых размеров оо 
9степени точности ГОСТ 8909- 75.

3 Шероховатость обрабатываемых поверхностей
деталей без чертежей V.

4-На детали лоз.З порезать рездбр Гроп10*(з*и)по 
ffCTiW-73.

Г Острые кромки ори тупит 6 902. 
б- При отключении срорсунки патрубок докрыть 
npcSkotl.

~рр_
УЪ ТЯГ* ТЗШ-РЗЯк Ш7!Л Г32
%
g
В?':карт ,muaii виылЬЖ<£\fmn
Е

л Jт№

№ Ч - я

Г орш ка - 
С б о р в т ш  Чфтецс

™ Ф б 2  
а. т с б

№■ MbtCtLНасыть
Р 4Г> /ч
Лисп 1  Лг.аЦ L

гвЛw * fc_ Xoflc'teAC г J* -

mnpiic'Pi адр»ч1
Cit/mt - . :<nr



1 1
4  nloit/a чем a t 77ас/мено6анае i /!pUh еч

Докунем,та мая —

.............................. ..................................

41 47Ш-7-39 /2.ШСВ _ lSopom/й чеотеж —

Детали

(4_ 4 72067 Пасынка
/4 8 /Pool-04 ._ Мосб/нка е
nr 3 /гоог __ йснобание

1 99 п -
39 4 &. оаз Оембахас

.  Б-Пм-S racr /9903-ru ШС/ПбСГЗАСР ГОСТ f(tf37-39 / . a,Sin
sr s 72.00 V Перемычка.

fa s  racr /аз-7з Паласа стЗкп пег зчгг-76 4 4L3SUKV
sr s 72.002 Перемычка

/гая/о петт-п Паласа ггЗкпгосг зчгг-гб 1 0.42 кг
Уголки

3-73*73/6 ran8309-71 Уголок 6пзпег гост S3 3-38
~ s r 7 40.006 1 -  4400 е A sm

sr 8 _____________ /г 067 й -г г н { 7, S3 ex

-

Стандартные аздеж я

—
44 Гайка Н707OC7SS7S-7S
18 Шайба 44-00S ГОСТ40906-66 4

9 0 4 4 -3 9  in  о о о' "

Лист t4* долум. Ми. ЯгаiQipab- J'Шюъ . щ V Узел креплений mpySonpo- 
SodoS 4>2/!xS и ф S7/7S

Лип. Jue- !  /~сго£проб- .Налаct/ма , j М??
un jФНТ(

Н 1 1J№__Амяр, ±ШшМ^̂‘dm/} *т? Со Ж ^г
Г Н П Р О С Т Р П Й Д О Р М А Ш  

г- Pem i- т-ДШ)Ш- Леаноб Ф Ч ? 1-7{71М04Шрс6ал.—Аолгйба____ Каптг сбесил £М**-\ —_______Формат /у

Hji/ui Si hh06 j

Обозначение Материал J 6 0 А Нйссо. Кг ‘
т-4 4г. оо1 . д ш ш :J*Ul 6 С73 /K27UCTM31-S3 400 SSQ 480 8fo (,0S
Ш-4 (2.004-01 - Ь-M-S ГОСТ 79903-74JUeT5 Гт37>с2ттмз7-69 40 840 40 80 ops

/ Шероховатость обро5аты£аемб4х поберх- 
Ностей- \/

2. Предельные отклонения разнероб -по ОМв-

tfoflupoSoji

904-Н э  72.00!
НоСЬШГй

Лип. Касса

Pi енгабл 4/0
Лисп 1 ЛигтаХ 1

см тад л. ГНПШРОЙДОРПАШгРёгЫ-м-даку
Рам*» сверил - «Форю/иИ

I

i

i

/ Покрытие- грунтабка ГФ-047 кроено-коричнебая ТУ6-40-44РН-74
I  слой 3 м РФ-44S голубая Гйсг 5H6S-S3 2  слоя У/л

2. Шерохоботость адиабаты б а енбсх поберхностей дета
лей дез оертерса необроботб/боекбск -  'Я 

3- Предельные отклонения розкероб -по С fig.
У* Размеры для сора бок
S- Сборыу произбодитб по контуру прилегания оба- f c o  

рибоемых деталей шбами по гост s o6Я- 6$.
___________________  726;//?

—
—

ш*Пшг л4° док ум80S я. pare
4раш1 Мал tore UaZ unin/S Малыгина У // 77J .!*■ Тобшбй (77 71Глсаси- орекко1__Щг.44 КйН/яр-

ш JAj&oS
ш4*4// 7 ((71  

U 7  71

9044- 1Q Ш ООО С5
Уня ф п л ш я mpyho- 
fipeSo toS Ф 2(9x6
r ф37/3,$Сборочный veo/nexc

Лит. Касса I Яасшюс
!  SC f  i  y‘U

Ли- Лта&х
^°Г:тРачД[М»

~ fijrraS’Ka-КсмКу defy*



1 4

t i

V- О б с з н а ч е и и е Р о а м е з / о й а з з а е прим и.

Д о к у м е н т а  и с/ я

/ г m - i - 3 9  M a c s % I
. |

J e / п а л и

н

н

/ fS O O i М о ш к а г

2 3100/. O i М ош н ы , г

fiv ,? / s o o t Д ш $ а н и е

Й

j  s -п н / о  r m  м ы з - 7и
/ S A k z

У 3 3 0 0 3 О м о б с т
т 6-nH sr</cTf9m -7</  

J u c r  бот -зле? ш т з т -н / 0.89мг

S i S a m ! 1

„  Ш хМ  гост/02-76___
Помоа сг.З м п га ст ш г-п К 3 ,3 7 f it

S i o 3 3 0 0 S Перемычка.
. £0*S ГОСТ 702-16 

П т са  р г Зк р  гост 6Ш -76 / Ш м .

У гол к и
Б• 7S% 1ST 6 ГП сгйШ -7t 

/голом БОТ. Зле fre e r £3£~ £6

5 i 7 a m JL - /Уоо 2 9 .S 2  к ь

S i 8 / М о я Л :  2 S S / Ш к е

c .(п а н д а о т н б / е  а з З е л и Я

И Ш К а . М / У  ГОСТ S 9/S -70 8

<2 Ш Ш а  ty -M s rc c T m s -s s У

дО Ч -4-39 а  ооо
Узел крепленая /пруЗа- 
ppoSadaS Ф 2/3x6 а 
f  67*3,5

Л3з% I Лисп
ЛАА

Г И П Р О П Т Р О И Д П Р М А Ш  

г- Роегсб'на-Дану

Та/) а  Л ес/ л р с е к /п

W &  & + М 6
дУлбб'О/Ч /X

л
Б

ОЬозначение Материал р 5 с Д Меси
1SQ01 б-пн-юттм-ъМСТ5С?3/мггаетМ37-39 300 № Щ 2SQ 7ркь

т-1 /ШШ. S-m-sm(99oi- 7ч Б От3м2ГоетПбЫ-бЗ 80 too SO SO 0,39kt

{. Шероховатость oSpaSami/йаемь/х яоберхззос- 
/песз-//"

2. Предел 6кы г отклонения размеряй' по смв.

(ОмЛист Л* Зою**. Паба Л »
Aa

~£
'Ш5р /Малюга. Ш77
00 '  
ум.__

Мт/гаиа
таЬалобо.

U aa^ и <п  
№ 1

JfA m r
У*/;

3ajiaT4.LS.ia
JobalaSa

{.{171
U177

----Ксы рф р_Жожс&с._____

т - н * 35.001
Лит. Масса Mata/raS

К о п т а Л У ом г a U. / 0

Лат I Литой L **"

ом. табл. ГИПРОСТРЙНДОРНАШ
ПйшфМ'ДомУ



|д;«ип_L _
Обозначение. Наименобанси ■5.принес.

До/гутнтация —

“ 90УЧ-33 fio a o c s СЬорочнб/сГ чертеж
;

Летали-7 ---;—=------ 1

f» / -т ом Лист Яокобои
б'ЛЯ- Угост/ят- по т

ХЦС1П б Cm3 ПС г ГОСТ /4337-ГР
300x300 2 7,SSn

Ы 2 -WOOZ Лист бтнииГ5-ПНЛгосг №03-74
Лт Cm3пс г Гост!>0617-69
MO*s«) /

6V 3 -ЙОСЗ Хит ни/кнаи
; 6-ЛН-Угоет /4303-74

Лисп $п $ЛсепосГ14331-б$
/О/ОХ 3/0 / /5.8к1

6У У -Ноем Лист.
т Б-ПН'Угосг/зт-ЧУЛист рС/Г)2ПС£ ГОСТ 14617- $9
/000X300 2 13.7Kt

6S 3 -/«№ Па предок--- ----------
Труба /згасг 3262-73
С- S8S 2 0.7 Kt

Ш -1-& /4000
НасжЬорни/с

JtanScL____ faMK* ctefun

lUm . JtucT JueuSM
Г Н П Р О С  Т Р О Н Д О  Р М А Ш
r-PicTcS'Ha -jidtw

сроркат H

%

1 Щ О бозначени е Наишобсцнл ^ Ярины.

—
-
I ______  _ _ _ _ _

1— ________ Z T T Стандартной изаелия
.  !
8 От Sod io ’so ОМ

3
ГОС Г / 7S7S-7Z /
Фланеи
ГОСТ fTSC-SI /

Матео аа я 6/
Н

* —
37? 43ГОСТ/0704- 7S

7РУЬйЛсгзпс гасгтоз'63 0}1 / V

—

дйНУн. /bin. Л 2 L 9QIH-& /4.000
УолгаЗо. ------- faniKy сНсхгл

Лист
2

gp n n n  y
// *

• I 
I I 
| I

!

/  ТОМ* *а

M S .
±

MU

ТирУг// ГИш £ _^  T V

I

/  Г/окрьшс- бнутри-грук/побка Хе-ОЮ красна -  кор с/we. -  

бая ГОСТ 23SS-60 2моя лак хсл с алмнинаебои
пудрой серебриста} ГОСТ 7313-73 6 елоеб V/ У/1-Л) 
снаружи- ST- /47 серед растя госг 363/̂ 70 2с лор ш. л  

2, Предельные отклонения размеров 
отдере/пии- па Лъ 
осталонб/х -  по С Mg.

3 Размер 6/ для сора док.
/иероходатость 
деталей без чертежа 

2 Сборки проазбодитб по натуру прилегания 
доеных деталей садани по гост 326У-69.

О Контроль сдорнб/х а/бод производить сначидани-
ем керосином па гост 32SS-63

подерхнос/пео 
'1\ ? , неодраЗат бсбаенб/А

одари-
-V

6 S
726///*

Ласт К 3 Зону*. Pain. Опта
М ш Г Сар*ис9я f/l 77

р ж . ТабомРа. % ш .

Ш н м
Уп>Л

.ии.тс.ъЗёГ&. з ш
\п-.т,Нспьоебйл г/1

9 0 Ш * Ш000С6
Мйслосдорник 

Сборочный чертеж

Лип. Несса /ЧзсеирЬ
Р/ 833 //о
~ЛиГт I  Л/сгоГ /

ГНПРОПТРОНДОРМАШ
Г'Аастоб'Нй'Лсг.м

KWHV rUfiiM - Г̂йомат!
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Гопt ту или 
__нормам Наименобание прамеч. Н°

п/п
паст бекд. Нанесение разнероб и 17

Г. 307-68* предельных отклонений
ГОСТ

2-308- 68 ЕСНД. Указание на чертежах 1S
предельных отклонений срармы 19
ц расположения паберХнастей.

ГОСТ ЕСЦ. Обозначения шерохоба- 20
*309-7$ тести паберхнотй 24

ГОСТ Полоса стальная горячеката-
газ-76 мая. Сортамент. 23

Пост 397-66* Шплинты. 23
ГОСТ У д Щ Паранит■

ГОСТ Сталь сортобая низколегирабан- 24
S3S-S8 * мая и углеродистая адыкнобен-

нога ц побышенного качестба.
горячекатаная Технические
требобания. 25

гост Столб качестбенная калибро-
das/- 73 * банная-

гост срланцЫ с соединительным быс- 2$
/ess- 67* тупом стальные плоские 27

юибарные на Ру omldoZocttc/e*.
Ой

конструкция, размеры и техни со
ческие требобаниЯ■

госття/е-та Отладки из серого Цугуна
ГОСТ /494- 7Z * Винты с цилиндрической голодной 29

(нормальной точности), конструк за
ция и размеры. 01

ПОСТ4 4 9 9 -7 0 * Припои олобянно- абинцобые
/ОСТ /8SS-SS Отладки из серого чугуна

Допускаемые отклонения по раз Зг
мерам и бесу и припуски на.
механическую обработку.

/Ост /864-73 Масла компрессорные.
тает зоба-7з* Грутки латунные. 33

- Пост3499-66 клей резимабый. 34

rccrt jy m  
тнам

rawest o-7i 
T O cT 3S91-71

пзсг?б95-71
ГОСТ3 0 3 3 -7 6

гостзт-п
тзги-з*

ГОСТ 3263 -7S

щстзт- 7 у

ГОП3 2 8 5 -6 5

гостзвгь-бб*

ГОСТ № 6 -6 3 *

r0CTS0l8-7Z

гост sm -бз

m sm -67*
ГОСТ S b Z f-7 0 *  

ГОСТ S 9 / S - 7 0 *

ГОСТ 5 3 0 9 -7 5

ГОСТ 6 00 9 -7 4  

ГОСТ 6 4 6 5 -7 6

Наименование
С т ал ь г о р я ч е к а т а н а я  к р у гл а я .с о р т ш  

С т ал б го р я ч ек а т а н а я  к б ссд р а т н о я  

С ор т а м ен т .

Пиломатериалы листбенных пород. 
Гайки- барашки. Конструкция и 
размеры-
болты откидные.
Код ели истержнебые ящики 
литейные- Уклоны срормобочные 
Труды стальные бодогй з о прободные 
про болота стальная низко угле
родистая общего назначения.
Руда металлические морскае и 
бнурретего плавания- Методы, нор
мы и пробила испытания /сарпусоб 
на непроницаемость и герметичность. 
Сетки пробалочуые тканые скбад- 
ратными ячейками для раесебо. 
сыпучи к материала б’
Гржобка гр-аза 

П ет ли д л я  о к о н  и  д б е р е й -  Т ипы  и  

о сн а б н ы е  р а зм ер ь/ .

Шы сборных соединений- Ручная 
электродутба я сбаркв. Оенобные 
типы и конструктибные злененты
Трубки резинобые технические 
Гак БТ-577 и Краска БТ-/77. 
Гаики шестигранные (нор ноль - 
нс' точности) Конструкция и 
размеры.

Сталь сортобая и калибро банная 
коррозионно-стойкая, Жаро
стойкая и Жаропрочная. Техни- 
Уеские тред бария.
Ген а сталь,ля горячекатаная 
Умоли ЖН/5, ашчных цВетоб

црХНН
л!°
*/'//

Г О С Т ) ТУ и л и

КйрЬЗЛЬ У П К М Р  u q t o H U t . ПРШШ
Технические услобия

3S ГОСТ 653/-7Ч Эмали марок НЦ-132 различных 
цбетаб

36 гост 73/ 3 -1  S * ЭмалиX3-785 различных цбетаб 
и лак *Х8- 78 У

37 ГОСТ7 338 - S S Резина штобая техническая
39 ГОСТ 7798-70 * болты с шестигранной голод

ной (нормальной томности), 
конструкция U размеры.

Уо / V C T 8 2 4 0 - 7 3 Столь горячекатаная. Шбелкры- Сортамент.
У/ ГОСТ84 4 6 -7 4 7ридки стеклянные для определения 

уробня Жидкостей
Уг ГОСТ4 4 8 6 -6 6 Рилонатериолы хбойных пород.
УЗ m S S 0 9 -7 Z Сталь прокатная углобая рабно- 

лтчноя. сортамент-
УУ ГОСТ 8S10-7Z Сталь прокатная углобая нерабно- 

лалочная. Сортамент.
45 mcr8ss9-is Сталь калибробомная кбадратная. 

Сортамент.
Уб /ОСТ 8568 -77 Сталь листабая ра/рмрая (ром

бическая и чеаебччнаяJ
У7 Гост8 7 3 1 -7 4 * Трубы стальные десшобные горя- 

чедерор народа иные. Технические 
требобания.

У8 ПОСТ8733-70 Трубы стальные бесследные гдря- 
чекотаные. Сортамент.

Уу ПОСТ8 7 3 3 -7 4 Трубы стальные десшобные халодно- 
дерорнчробонные и теплодесрормиробан- 
ные. Технические требобания-

Шн Лист М 'докм л. Шт>. Ваты
Cm w ye- М а лы ш а , TZt) (1177
У * "* /-
ГАМ Ц -
■Ноч-отЪ-
И-клитр-

Моя&Ёа, 
преенвб .
_& T M JZ

Вы р е  Око М и

Ш 77
Ш г}
Ш 71
Ш П

J tm a i .b S J ш п

726f/ j 66

ТП 9 0 4 -3 9  ТХ
Компрессорная станция ШГаГ

Jam. Лист
Р {

П еречень п р и т т ш  
ц ссылочных дотентЬ.

мм
±_>

Г И П Р О С Г Р О Н Д О Р И Ш 1
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м:п/п ГОСТ, n  UM нерпам
во гасг $734-79

Si fOcT $909-75

вг гост $918-69

s i Г0СГ8Ш-75

64 rocr$9S$-7S

SS Мег $960-75

SB ГОСТ $959-75

SI ГОСТ $547-79

68 Гост S355-60

S9 ГОСТ sm-73

60 ГОСТ9660-11*

в/ ГВстММ-ТЧ

68 Пет Ш99-$8*

63 гост mos-$6**
64 tow n -S t*
6S Пет {8190-66*

66 Пет 13447-66

Н а и м ен о в а н и е

Грубб/ стальные Бесшовные холод
ной e pop миро банные- eop/п а мен to.
О раки ли шейные цель налит не 
стольные и чугунные- Технические 
требования
Годна шестигранном с Буртиком 
Конструкция и размеры. 
Соединительные части из Много 
чугуна с цилиндрической резьбой 
для труБопроводов• Угольники 
прямые- Основные размербг. 
Соединительные части из ковкого 
чугуна с цилиндрическое? резьбой 
для труБопроводов' Ниппели двой
ные. Основные размеры. 
Соединительные части из 
ковкого чугуна с цилиндрическоеГ 
резьбой для труБопроводов' Хутор
ки Основные размербг
Соединительные части из 
ковкого чугуна с цилиндрической 
резьбой для трубопроводов. 
Колпаки. Основные размерь/. 
Картон прокладочнЬ/й и уплот
нитель ние прокладки из него. 
Грунтовка, эмаль и лак химически 
стойкие марки УС 
Резьба трапецеидальная адноза- 
ходкая. Прогриль. Основные размеры 
Вентили запормьге диагррагмовые 
чугунные-
Эмали Хб-ГЖразличных цветов и 
ХВ-/б$.
ваклепки с полукруглой голов
кой нормальной точности. 
Размеры.

Шайбы косые 
Шайбы. Размеры- 
Сетки проволочные тканые с квад
ратными ячейками бБщ&о назначены 
Рукоятки подвиз/сные для станочных 
прис пасовнений- Конструкция и 
размеры.

Примеч.
гГ racTf ТУ или
8/п нормаль Наимемобаниг пр№/.
67 ГОСТ 19637-69* Сталь толе/полистовая и широко

полосная (универсальна я) углерод ис
тая обыкновенного качества.

ПКТ19911-69*
Технические требования

6в детали стальных трубопроводов-

$$ ГОСТ /6/10-70

Опоры подвижные- Типы и основные 
размеры.
Прокладки плоские эластичные

70 гост16037-70
Размерь/.
Швы сварных соединений сталь
ных трубопроводов- Основные типы

71
и конструктивные элементы.

гост 16523-70* Сталь листовая углеродистая ка
чественная и обыкновенного качест
ва общего назначения

1$ ГОСТ 17306-71* проволока из углеродиста конст

7S ГОСТ 17379-7Z
рукционной стали.
Детали трубопроводов. Заглушки
из углеродистой стели бесшовные 
приварные на Ру cm Ida /боксе/см1

79
( от 0 4 до /ОМПа). Размеры.

to r 17975-72* ВинтЫ с потайной головкой

75 ГОСТ 19696-73*

(нормальной точности). Конструк
ция и размерь/
Рукава резиновые напорные с

76
текстильным каркасом.

ГОст 19903-70 Сталь листовая горячекатаная

77 ГОСТ !9m-7lf Сортамет
Сталь листовая холоднокатаная

7S
Сортамент-

ГОСТ 19907-74* Ткани электроизоляционные из 
стеклянных крученья комплект нитей.7$ ГОСТ20799-75 

ГОСТ2093S-7S
Масла индустриальные общего 
назначения.
PTojfca техническая$0

$1 ТУ-&-(0-Ц6Г-7, Грунтовка гц>-0.41 антикор
$6 ТУ21-01-229-69

розионная.
С упер том кое стекловолокно

83 Г0СТ2О636-75
Сортамент.
Ко Ж а техническая /

Наименование Примеч.

~—
Чьи.ПтЛт н° Зонт 

Налишко. J/fi/LВзй,
РЫс.гр. ПШй&й, iU2Z///77Гл спел. ПоесюЬ t/mHass art- Кого» гЗс* tunММйКГА ВореОм /имjv n r Лже1—щ . UM1

U6i/fX

ТП90Ч-1-Я ТХ
Компрессорная станция KK-BoJf

Перечень примененном 
U ссылочнб/х документов

ГНПРОСГРОНДОРМАШ
Г. РвспЗ~*4- (В?*

Типовой проект 904-1-39

https://meganorm.ru/list2.htm

