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О  б  и ц с а  Si ч а с т ь .

Т и п  о S o tu  п р о е / с  т  90с?~ сЕ- /76 п О ч и с т н Ь / Р  с о о р уж е н и я  б л я  сточнЫ сс боб  

МО и/си а в т о м о б и л е й  О р а с х о д о м  Щ  в О и ЗОл/се/Ь п р и  о б о р о тн о го  ёа<Зоснаб&/сении "  

р  су s p o t S o  т о н  нг о  о с/-го £  о н о  и  з а д а н и я  Н Э Б  н о  р а з р а б о т к у  m u n o S o  so  п р о е к та

У т ё  е р  ж  S c  и  н о  s o  з  а / н е с т и т е л е м  м и н и с т р е ?  а в то м о б и л ь н о го  т р и  нс п о р те *

Р С 9 ° и/° т  / ~ 7 г т р о в ь / м  </?. сРа. 7.04 70 г. & с о о т в е т с т в и и  с  п л а н о м  ти п о в о го  

п р о  е к  т и р о в  а  н и  Я  н а  / 9  7 / - 7 6  г . р а  з  б е л  /Г/„ С а н и т и р н о -т е о с м и ч е с / а и е  

с о о р у ж е н и я  U  у с т р о й с т в о / . З о а Ъ сн а гБ сч се н и  е  -и  Н а н а л и з с /  ц и я  " т е м а  (Е в  

О ч и с т н Ь / е  с о о р у  ohz е>нч/Я в а с о д я т  ё  с и с т е г н у  о б о р о т н о г о  б о б о  с н а  бечегния  

м о и  feu а в т о м о б и л е й  и  п р  еднаэ> н а  и  су/о т а я  (З л я  о ч и  <z т feu c m  о/с о S, с о б е р - 

о н /с ущ и о с  н г и н е р а л Ь н Ь / г  в & в г ч и е н н ь / е  ё е о ц е с т В а  и  н е е р т -е п р о б у к г п ы  

& ь е л о  В и и  н е й т р а л ь н о  и  р е а к ц и и .  3  ( д а л ь н е й  и л е м ! б  з а п и с к е  

В з В ь 'ш е н н Ы е  S  е щ е с т  ёс/ и м  с  н у  но т а я  -£ > . 6>} о/ н е е р т е п р о  б и К т ь / -Н .П . 

С и с т е м е /  о  S o p  о  т н о  а о ё о д о с н а гб с н с е н и я у к а к  п р а в и ло ^ п р и м е н я е т с я  д л я

мо и/с и  -зрузовь /чс а /З то м о Б и ле й , о  та /уе н се  н и з а  л е г к о Sb/oc с/в т о  пн о З и ле  й/ 

c f8 m o S y c .c S  и  а в т о с р у р  г о н о в . р л я  м о и /с и  К у з о  8 о &  лее/совЬ /сс и б т о м о -  

6 и л е S  а в т о б у с о в  и  о / & т о (р > у р  г о  н о в  д о п у с к  а е п о с я  п р и м е н я т ь  с и с те 

м у о б о р о т н о г о  В о д о с н а б ж е н и я  с п о с л е д у ю щ е й  о б м ы в к о й  к я з о З о в  

в о б о  б  и з  в о  д о  р р  о в о  д а .

3  т е  ос с л у ч а я  ос, к о г д а  & Б т о м о б и л р  п р о о с о д я щ и е  м о  б  к  уу р а б о т а ю т  

на э т и л  u p  о В сг/-/н о а л  б е н з и н у  п р и м е н е н о /  е  / о б о р о т н о г о  ёо  б о  с н с гб с н с е н и я  

и  с о с т а в  о ч и с т н ь / с с  с о о р у с н с е н и  б  Кс/очс д Ь / й  р  а з  о о е л  с/с о в ь / в с у ю т с я  

с о р  гаг н и  м и  с ( у н и т а р н о  г о  н а д з о р а  .

П о п о л н е н и е  п о т е р ь  в о д ь /  н а  у н о с  в  с и с т е м е  о б о р о тн о го  в о д о с н а б ж е н и я  

про и з б  о б и т а я  о т  с е т и  в о д о п р о в о д а  В  к о л и ч е с т в е  о т  /о  6o/SJ£> и  м о о /е гт л р о и з -  

В о д и т ь с я  о т  д о п о л н и т е л ь н о г о  о б м Ь /в а  р у ч н о й  м о е ч н о б  Ус т о / н о  З к о с й  

р а б о т а н о щ е й  п р и  у г л у б л е н н о й  м о й к е .

С 'о о р уо /се н и я  з а п р о е к т и р о в а н ы  и з  у с л о в и я  н а  ч а л ь  нь/ос з а гр я з н е н и и  по 3 3 -в о  

Зоаол/yfy п о  6/7. д о  РбОмг/л, ч т о  с о о т в е т с т в у е т / у  м с / т е г о р и и  а в т о м о б и л е й  

(б л и н а  а в т о м о б и л я  б о л е е  Ч/м, и и и р и н а  д о лге  г , 6 н )  и  э к с п л у а т а ц и и  п о  ворогам  

с т в ё р д ы м  п о к р ы т и е м  т-в. н о  гр у з о в б /е  а в то м о б и ли  и  а в т о б у с а / . иТё/тюмоболи 

Более н и з Н и  ас к а т е г о р и й  р  ё  ч а с т н о с т и ^  л е гк о в ь /е  г/м  е / о т  м ен ьи/чс з а гр я з 

н е н и я . В  с л у ч а я х  Souiez в ы с о к о й  к о н ц е н т р а ц и и  з а э р я з н е н и б  н е о б х о д и м о

р а с с м а т р и в а т ь  ё о з / и о с н с н о а т ь  п р и м е н е н и я  д а н н ь / о с  с о о р и о к е н и й -

У ч и  т ы  ёар} ч т о  / г о н ц е  н  т р а ц х и я  З а  е р  л/ з  н е н и й  €  с т о н а х  к о л е б л е т с я  

S 3  н а  и и т  е л  ь н ь /с с  п р е  б е л  а  ос и  3  а в и с и  т  о т  м н о г и х  q o a H  т о р  о д  

(К л и м а т  и  ч е  с/З а  ос. б о р  о огснЬ/ос у с л о в и и , п е р е в о зи м ь/сс г р у з о в  и  т  п )  в  нс/жбом

случ а е  п р о  п р и в я з к е  н е о б х о д и м о  п р о и  э  в о д и т ь  п р о в гр о ч н ь /б  р а с ч ё т  3  с л у  ч а е

н е о б х о д и м о  с т а  с л е д у е т  и з м е н я т ь  н а б о р  с ч и с т н Ь /cc с о о р у с ж -е н и й ,

р е з н о е  у в е л и ч е н и е  к о н ц е н т р с / ц ^ у и  з а г р я з н е н и й  н о б л ю б а е т с я  восенне-Весеннее.

Врем я и  ё  п е р и  о б  б о сн сб е й  .//а  у  т о  в р е м я  п р е б у с м  а т р  и  б а е т с я  к о а г у л у  ц  u p

с т о / с о в .З  лериоб б/ с у м е н ь ш е н и е м  з а г р я з н е н и й  к о а г у л я ц и ю  п р е  п р а щ а  / -о т .
При п р о н я т ы х  печаль нЬ/сс з а г р я з  н е н и я х  н а  8ь/особе из а /и стн ь/сс  сооруж ений оасиЭае т е л

м а н  си м ольное соб/ерж анче за гр я зн е н и и  3 3  -  ги б р а в л и ч е с /с о б  н р у п и с а ть  но м енее Ц,Чмги/сек~

-t/0 мг/ л ;  Н П  -/ 5  * "/л

О ч и стн ы е  ССО руо/сениЯ  з а п р о е н т и р о в а н ы  бля с т р о и т е л ь с т в а  6/влимчтичес/с.иссрабона* 

СССР с р а с ч е тн о й  З и м н е й  т~ > е м п е р с у ту р о б  ёозбуоссу ~£0°- 3 0 0"u-7/Ĉ  Ы ром ерайонов вынос/ 

м е р з л о т ы  и  с с е б с м и ч н о с ть к >  вы ш е б  б а л л о в .

П р о е /в т вб/пелнен 6 с о о т в е т с т в и и  с б е й с тв у н о и уи м и  н о р м а м и  и  п р а в и л а  м и  _ 

b  н а с то я щ е м  т и п о в о м  п р о е к т е . и сп о лЬ & о б а и Ь / а п ь / т н ы е  б а н н ы е , п о луч е н н ь/е  ё  

п р о ц е с с е  Э / З с п л у а т о ц и и  а//схлое.ичнь/ос о ч и с тн ь /с с  сооруан/ений/ 6нлм ученнь/ас. 6  murto-  

Bbie п р о е н т ь /  г а р а ж е й  и  м о е Н  С о о р у ж е н и я  з а п р о е ы т и р о в а / н ъ / пснЗэем нь/е. 

из сб о р н ь/сс ж е л е з о б о т о н н ь / с х !  э л е л / е н т а б . О т с т о й н а я  ч а с т ь  и  н а с о с н а я  

c m  а н ц  а  я  л е р е * в р ь / т Ь /  / ж е л е  з о & е  т о н н ы м и  п л и т а /  м и ггб  б о р  с с а /б /га  п р е б у с  -  

мсг т р и  ё а е т  с я  В б у н  /с е р  ̂ а/ н е с р т е л р о б и н т о З  S  сб о р  н у /-о е м / с о с т ь  б ля  м а с л а .

При про е н ?ти р с Ванс/с/ нобь/ас о б 'ъ е к / т о б  б а н н е р  У с т а н а З л и З а у / т с я  3  э б а н и и  га р а ж и  

и л и  M o S k zu .Q  э т о м  с л у ч а е  ё м / с о с т ь  б л я  м а с л а  п р и н и м а е т с я  п о б & е м н о б  т о

т и п о в о м у  п р о е ь в т у  7 0 4 -/ - ^/S,, Р е з е р в у а р  с в а р н о й  г о р и з о н т < з / л Ь н ь / б  б л я
//

и ге р тгп р о в о з kzm oS е м ^ о с т Ы -о  c W 3 XJ р а 3 м е ч ц СУе т с я  вне З б а н и я .

П р и  р е /с о н с тр у ч р у е м ы с с  аб-ьге/ста сс. м о л с е т  б ы т ь  п р и м е н е н а  о т б е л ь н о  с т о я щ а я  

бьн(с9рнс/Я  и з  т и п е  ёо го  п р о е / а т а  9 0 6 -Э -/ 7 i /f О ч и с т н ы е  с о о р у о ч е е н и я  б л я  с т о  ч - 

НЬ/ос ё о б  о т  м о и /с и  а в т о м о б и л е й  с р а с  особом  /о, ео г/ зал^/сен. п р и  ч а с т и ч н о м  о б о р о т- 

Н См  ё о д о с н а б о /с -е н и и "а ль б о м  £// и  v u t.

О т о п л е н и е  и  в е н т и л я ц и я .
О то п ле н и е  н а с о с н о й  с т а н ц и и ^  о т с т о и н и / с о в  и  вобоэаборм ой нам ерь/ п р и н я то  8одянь/м

с р е ги с тр а м и  из гл о б /ги х  т р у б  ё  К а ч е с т в е  н а г р е в а т е л ь н ы х  п р и б о р о в  и с особ я  из д о с т х и  
обсения В  э т и  ас пом е иц е н и я  ОС. т е м п е р а  т а р ь / ^ / О ^ о С  р а с ч е т н ы м и  н а р у ж н ы м и

т е м п е р а т у р а м и  п р и н я т ь /  -<?о°-зо°г/ -*/о°с . Т е п л о н о с и / т е л Ь -л е р е  г р е т а я  б о б а  

с п а р а м е т р а м и  /3 0  °~ 70 °С. В > € н ти л я ц и я  н а с о с н о  б  с та н ц и и  п р и н я т а  /чеханачес/сорвь/тяж/са) 

П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь  в е н т и л я ц и о н н о й "  с и с т е м ь /  о п р е д е л е н а  и з  у с л о в и я  осущ есп?#- 

двниЯ 5 -т и  к р а т н о г о  ё о з б у о с о  о б м е н а  ё п о м е щ е н и я  ас.
„  „ Э л е / б  т / э о с э б > о /э у (б о 8 с у н / и е . „
Э л е К т р о о & о р у б о З а н а ё  о ч и б / г )н  Ь/zc * с о о р у ж е н а  й  п р и н я т ь  н а  н а п р я ж е н и е  ЪЭОргсб 
П и т а н и е  с и л о ё ь /з с  и  о с в е т и т е л ь н ы х  т о / с о п р и е м н и / е о ё  п р е д л а г а е т с я  о с у 
щ е с т в и т ь  о т  м е с т н ь / с с  н и э/со  В о л Ь т н ь / с с  с е т е й  с у в т о а с о з я й с т ё а О и т а Н О -
и л и й  К а б е л ь  в ы б и р а е т с я  п р и  п р и  6 я  Э*=е п р о е к т а .  ^ 3 ^ 8  [ o j

рс Ф с р
МИНДвТОТРА н с

ГИ  ПРОа  ВТО ТР а  н с
г. МОСКВА 1972г.

ачистнЬ/е с о ору эгсения
О б щ о  р  ч а с т ь

Т и п о в о й  п р о ек т у
э о г - г  - и г  
я ль б о м  I

I  !
л и с  т  

о



✓
О п и с ь  ы а  р п п е

//V
п - п - / Н а й м е  н о б & н и е  ч е р т е

Н о м е р

Л и с т а

С т р а н и ц е /

а л ь б о м а

/ З а г л а ё н Ы и  л и с  т . П о я с н и т е л ь н а я з а п с м х : < / / / / е / У а л о 1 Т Х - / __ к

/ г П  о я с  н и  т е л ь н а я  з а п и с к а т а -а  _ 3

3 П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а f о к о н ч а н и е  ) Т х - З G

й ! 7 л й Н  о д н & о е к ш ю н н ы х  о ч и с т н ы х  е . о о а ч а К е н Ш 1

п о о и з В  о ч и  т  е л Ь н о с т Ь ю М л / с е к .  Р а з о е г ы r x 4 f 7

5 С х е м а  п о а а ч и  В  о д  С и  н а  м о а к ч  а & ш о м о В и -

л е и  С х е м а  ч ч а л е н и я  м а с л а  и з  о и и е т н ы *

с о о л Ч Ж  е н и й . Р а с п р е ч е л О т е л ь н ъ > е  т р ч Ъ Ь /

о т  о  п о с т о и  н и  к а  к  с р и л ь т р а м  . С х е м а------- ------------------ J Г

у д а л е н и я  о с а д к а  и з  о ч и с т н Ъ /yt. с о о р у ж е н и и

У с т & н о З к с /  a u c / p o s j f e  i a f / р о р с /  €  n p t / я м к е

З й т я  о с а д к е / . T X - S 8

6 Р е а г е н т н о е  х о з я й с т в о .  П л а н .  Р а з р е з ы .

7

А р  м и .  ( / п а о /  л 6 н с / я  с х е м с г . Т Х - 6 9

Т е л е ж к а  с к р р г Г к о В п я  ( O t f u i o u  S a A ) Г Х - 7 10

С п е ц ц ф а к с / т / р  м а т е р и а л о в Т У ' 8 / /

П е р е ч е н ь  с т а н д а р т о в  п р и м е н е н н ы х  &  п р о е / с т е

I й

Н а и м в н о & а н и е  < г т & н < д а р г п с > &

Ш и ф р  

с . т с / н д а р т < а .

/ П о м е щ е н и е  д л я  б у н к е р а  с о с с / д к о м  
и  е м к о с т и  д л я  м а с л а .

Т и п о ё о й  п р о е к т
9 0 3 - S - / 7 f } а л Ь б о м Ь / Ш и Ш .

3 Г и д р о э л е В а т о р  э л я  у д а л е н и я  о с а д к а  и з  В о д о -

п р и е м н ы х  к а м е р  п е с к о л о б о к  и  н е т  т е  л о б  ч ш е к .
Т и п о ё о й  п р о е к т  

с е м я  у .  & о2  -  7

3 Ч Р и л Ь т р  и  м а с л о с б о р н ы й  л о т о к / л . 1 9 ' 2 / »27-33)
Н е с т а н д а р т н о е  о б о р у д о в а н и е  
Г И П Р О Й & Ю Т Р Я Н С Й  м о д е л ь  9 / Ч З „ й ‘

4

* /  1 

Б у н к е р  д л я  о с а д к а
Н е с т а н д а р т н о е  о б о р у д о в а н и е  
Г И П Р О  f ie  Т О Т Р Й Н С Я  м о д е л ь  9 /7 /

3
Р о я е / э  8 y a n  с & о / э н о й  г о о и з о / ч г а л ь н ь / й  Ы л я  
ц /  а < р г п  е л / о > е > а \ , к  е м к о  с  т ь к ?  3 m j

Т и  п о б о и  п р о е к т  
7 Ы - / - 4 2

б Т е л е Ж к а  с к р е б к о б а я  д л я  с г р е б а н и я  о с а д к а

и  м а с л а
Н е с т а н д а р т н о е  о б о р у д о в а н и е  
Г И П Р О й в Т О Т Р Я Н С Я  9 /7 4

7 - С р е д с т В а  к р е п л е н и я  т р у б о п р о в о д а
Т и п о в о й  п р о е к т  з . з о у - б  

ё б / п у с к р

£ Д е т а л и  В В о д а  р а с т В о р о ё  р е а г е н т о ё  8  т р - с
Т и п о ё о й  п р о е к т  

З С - О Р - / &

9 О о л Ь н и к а
Т и п о в о й  п р о е к т  

3. 9 G  /- &

Ю Г и б к а я  В с т а & к а  & Г И ~ 3
с е р и я  

ч  з о н - a s

/ / Г и б к а я  В с т а & к а  В Г & З —  „ ----
/ г L U u S e p  с т а л Ь н о и  р а з м е р о м  3 S G  х  J S &

С е р и я  3. 9 0 4 - 3  
п р и м е н и т е л ь н о

/ 3

f---------------  ̂ / ■
З о н т  Т - 7 /

с е р и я
Ч . 9 о У - / е

/ к В а м  с ? Л Я  М  а  с  Л  о т
Ч е с  Т а ч й а р Г н е с  о  OopydoSa м о е  
Т \ / а р  « а ё г о т р и н с и  н о 7 е л &  $ /7 3

П о я с н и т е л ь н а я  З а п и с к с я

С и с е м а  / э ы б о т Ь /  с о о р у я / с е н и и

О  ч и с т н Ь / е  с о о р у ж е н и я  у  Л Я  с т о к о В  о т  м о й к и  а ё т о м о б и л е й  з а п р о е к т и 

р о в а н ы  п р о и з в о д и т е л ь н о с т ь ю  / О М л / с е к  и л  а  36. ч а о ,  ч т о  п р и м е р н о  с о о т

ё е т с т ё у е т  г а р а ж у  И с *  А д д - А / ? д  г р у з о ё ы х  с / В т о м о б и л е й . и с х о д я  и з  

н а ч а л ь н ы х  и  к о н е ч н ы х  з а г р я з н е н и й ^  п р е д у с м а т р и в а е т с я  с л е д у 

ю щ и й  н а б о р  С о о р у ofcе н и й "  В О р и з о н т а п Ь н Ы и  о т с т о й н и к . f а р и л Ь т р Ь ij 

р е а г е н т н о е  х о з я й с т & о ,  В о д о з а б о р н а я  к а м е р а t н а с о с н а я , б у н к е р н а я .  П р о 

н и м а е т с я  м е х а н и ч е с к и й  м е т о д  о ч и с т к и  с  к о а г у л и р о в а н и е м  С т о к о В  

С т о к и  о т  м о й к и  а ё т о м о б и л е й  и з  м о е ч н о й  к а н а ё ь / , г д е  н а  о т ё о д н о ч  

г п р у Ь е  д о л ж н я  б ы т ь  у с т а н о в л е н а  р е ш ё т к а  д л я  з а д е р ж а н и я  с л у ч а й 

н ы х  п р е д м е т о ё ,  с а м о т е к о м  п о с т у  п а н а  т  &  о ч и с т н ы е  с о о р у ж е н и я .  

Р а ё н о м е р н о с т Ь  р а с п р е д е л е н и я  c m  о к о  6  п о  п л о щ а д и  п о п е р е ч н о г о  с е 

ч е н и я  о т с т о й н и к а  п о с т и г а е т с я  ч е р е з  р а с п р е д е л и т е л ь н о г о  т р у 

д у  о  п а т р у б к а м и •, с л и В н о й  л о т о к  и  щ е л е В у ю  п е р е г о р о д к у .  &  к о н и к е  

о т с т о й н и к а  л о т о к  п р о х о д и т  п о д  н е ф т е у д е р Ж и & а ю ш у е й  с т е н к о й ,  

и  п о п а д а е т  В  с  б о р н у ю  к а м е р у . о т к у д а  о г г > 5 о д н ь ! м и  т р у б а м и  п о 

д а е т с я  В  р а с п р е д е л и т е л ь н у ю  к а м е р у  п е р е д  ф и л ь т р а м и .  П ^ и л ь т р а -  

ч , ч 9  п р е д у с м о т р е н а  с н и з у  S S e p o c . З а т е м  с т о к и  ч е р е з  с л и В н у ю  

с т е н К у  п о с т у п а ю т  &  В о д о з а б о р н у ю  к а м е р у ,  о т к у д а  З а б и р а ю т с я  

н а с о с а м и  и  п о д а ю т с я  н а  м о й к у  с / В т о м о о и л е и . Д л я  ё о з м о Ж т / ° с г и  

/с о а г у л и р о В а н и д  с т о к о В  З а п р о е к т и р о в а н о  р е а г е н т н о е  х о з я й с т В о , п о 

м е щ е н и е  д л я  к о т о р о г о  п л о щ а д ь ю  / 6 x 8  д о л Ж н о  Ъ ы т Ь  B b / д е л е н о  В  з д а 

н и и  г а р а Ж а  и л и  м о и  к  и  а ё т о м о Ъ и л е й .

В с л л Ь / В ш и е  н е ф т е п р о д у к т ы  з а б и р а ю т с я  м а с л о с б о р н Ы м и  л о т к а м и  

и  о т к а ч и В а ю т с я  н а с о с о м  &  е м к о с т ь  д л я  м а с л а .
У д а л е н и е  В ь ш а & и и е г о  о с а д к а  п р о и з в о д и т с я  г и д  р  о  э л е В а т о р о м  и з  

П р и я м к а . С г р е б а н и е  о с а д к а  к  п р и я м к у  и  с г о н  н е ф т е п р о д у к т о в  

к  л о т к у  п р о и з В о д и т с я  С к р е б к о м ,  с м о н т и р о В а н н Ь / м  н а  n e p e g B u o /c -  

н о ц  т е л е ф к е .  С к о р о с т ь  д В и Ж - е н и я  с к р е б к а  GO с м / м и н .  О б е з В о Ж и В а -  

, ч и &  о с а д к а  п р & д у я м а т р и В а е т с я  н а  н а п о р н Ы *  г и д р о ц и к л о н а х , ч и -  

р о п л е н и е • В  б у н к е р е .  О с а д о к ,  п о с т у п а ю и ц и й  В  5 у н к е р ) о т м ы в а е т с я  

о т  н е с р т е п р о д у к т о ё  S  г и д р о ц и к л о н е  и  м о ж е т  S b /m b  и с п о л ь з о ё а н  

п о  л ю б о м у  н а з н а ч е н и ю  к а к  п е с о к .  В о д а  о т  г и д р о ц и к л о н о в  и  о т с Т о -  

я В и и а я с я  В о д а  и з  б у н к е р а  с п у с к а е т с я  о б р а т н о  В  п р и е м н у ю  ч а с т б ^  

о т  c m  о й  н и к  а .

С о б р а н н ы е  Н . л .  р е г е н е р а ц и и  н е  п о д л е ж а т  и  м о г у т  б ы т ь  а с п о л ь з о -  

В а н Ь /  н а  з а б о д а х  с т р о и т е л ь н ы х  к о н с т р у к ц и й  и  м а т е р и а л о в  

У д а л е н и е  о с а д к а  и  с м е н а  ф и л ь т р у ю щ и х  м а т е р и а л о в  п р о и з 

в о д и т с я  &  м е о р с м е н н о е  В р е м я .  П р и  и з в л е ч е н и и  к а с с е т  с р и л Ь т -  

р о В  д л я  с м е н Ы  В  н и х  ф и л ь т р а т а  В о  и з б е ж а н и е  п о с т у п л е н и я  В  

В о д о з а б о р н у ю  к а м е р у  н е ф т е п р о д у к т о в ,  с к о п а в и и и х с я  п о д  

с р > и л ь т р а м и } о б ъ е м  В о д ы  В  к а м е р а х  с р и л Ь т р а ц и и  о т к а ч и ё а е т -  

с я  п е р е д В  и Ж н Ь > м  д и а ф р а г м о В ь / м  н а с о с о м  S  п р и е м н у ю  ч а с т ь  

о т с т о й н и к а .

Г и д р а в л и ч е с к и й  р а с ч е т  о ч и с т н Ь / х  с о о р ч о / с е н и й  

Р а с ч е т  о ч и с т н Ь / х  с о о р у ж е н и й . В е д е т с я  и с х о д я  и з  н а ч а л и г н ^ у .  

к о н ц е н т р а ц и й  З а г р я з н е н и й :  п о  8 . 8 .  3 0 0 0  м г / л , п о  Н П .  Э О О м $ / , л _ ,

4

3  м а т е р и а л а х  н и и в п  М и н б с д х о з а  с с с р  Г . М и н с к ,  и с с л е д о В а ё и и е г о  

к а ч е с т В е н н Ь / й  с о с т а В  c -rn o K o S  о т  м о й к и  а ё т о м о б и л е й } д а е т с я  о а с п р е -  

д е л е н и е  ё з ё е и и е н н Ы х  В е и ц е с т В  р а з л и ч н о й  к р у п н о с т и  §  °/0. С т о к и  о т  

М о и к и  г р у з о б ы х  а В т о м о Ь и л е й  Х а р а к т е р и з у ю т с я  с л е д у ю щ и м  

С р е д н и м  c o c m a tS o M T  б з В е и ^ е н н Ь / е  В е и ц е с т В  а  к р у п н о с т ь ю  о т  З О О  — 

a S O O M K  с о с т а в л я е т  & & / /° ) о т  / О О  д о  3 0 0  м к  - Т Я / ' о ,  д о  / О О м к  о к о л о  б /  
Ч а с т и ц Ы  д и а м е т р о м  / О О м к  и м е ю т  г и д р а в л и ч е с к у ю  к р у п н о с т ь  & , й м м  р е к  

Р а с п р е д е л е н и е  н е ф т е п р о д у к т о в  п р е д с т а в л е н о  п о  д а н н ь > м  

M U U  В  O J ) Г О  О  О Р у Ь л и к о В а н н ъ / м  S ;) и н ф о р м а ц и о н н о м  В ы п у с к е "  с е р и я  

л/ -3 S  г .  М о с к В а  / 9 & 7 г  и  с о с т с т В л я г л о -

Т а Ь л и и а  V-V
Пиаметр частиц 
ё микронах

Весовое соотно
шение ё %

<300 - /йО с85, й

/До - /оо 9.*
700-60 к о

во-го

ео-3 ___ _

С т е п е н ь  с ч и с т к и  с т о к о В  п р и н я т а ,  и с х о д я  и З  т о г о , ч т о  В о д а  

3  с и с т е м е  о б о р о т н о г о  В о д о с н а б ж е н и я } п о д а & а е м а я  н а  м о й к у  

а б т о м о б и л е й ;  д о л Ж н а  с о д е р ж а т ь  В .  В .  н е  б о л е е  Т О ц г / л  д л я  м о й к <  

е р у з о В ы х  а В л п о м о о и л е и  и  Ч О м г / л  д л я  а в т о б у с о в , к о л и ч е с т в о н /• 
с о о т в е т с т в е н н о ,  н е  б о л е е  З О м г / л  и  / 5  M r j л .

П р и  п р и В я З к е  к о м п л е к с а  о у и с г н Ы х  с о о р у ж е н и й  н е о б х о д и м о  у ч и 

т ы в а т ь  с у м м а р н ы е  п о т е р и  н а п о р а  п р и  д в и ж е н и и  В о д ы ,  к о т о р о е  

С о г л а с н о  п р о и з В о д с . г Н с и  м -  р а с ч е т о м  с о с т а в л я ю т  о ф О м .

О т с т о й н и к

Д л я  З а д е р ж а н и я  о с н о в н о й  м а с с ы  6 . В .  и  Н  Г У .  п р и н я т  г о р и з о н т а л ь -  

н Ы и  о т с т о й н и к .  Р а с ч е т  о т с т о й н и к а  В е д е т с я  п о  н а г р у з к е  н а  

п о в е р х н о с т ь  В о д Ь /  о т с т о й н и к а  н а  з а д е р ж а н и е  В з ё е с е й  г и д р а ё  -  

л и  ч е с к о й  к р у п н о с т ь ю  0 ,3  м м j с е к  и  б о л е е .

Т~  ~  ~ ср} г д е  F  -  р а с ч е т н а я  п о в е р х н о с т ь  з е р к а л а  В о д ы  8  о т с т о й н и к е  

В  M z. Q - р а с ч е т н о е  к о л и ч е с т ё о  с т о ч н Ы х  В о д , п о с т у п а ю щ и х  В  о т 

с т о й н и к  З С  о  м ^ > ! ч а с ,  C j/ - р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  c r - п о ч н Ь » .  В о д  м 3/ н г  ч а с . 

П р и н и м а е т с я  н а г р у з к а  / м 5/ м *  ч а с ,  ч т о  с о о т В е т с т В у е т  г и д р а ё л и -  j 
ч е с к о й  к р у п н о с т и  о с е д а ю и ц и х  ч а с т и ц  В з б е с и  i н ^ ч а с  и л и  О , <38м н ^ с е к  

Н а г р у з к а  н а  о т с т о й н и к  х а р а к т е р и з у е т  г и д р а В л и ч е с к у ю  к р у п -  

Н О С Т Ь  ч а ы и ц  В з б е с и  В б / п а д а ю с ц а х  В  о с а д о к  F = 'm r n  — П р и н и м а е т с я

к с л и ч е с т б о  с е к ц и и  о т с т о й н и к а  п - Д  и  ш и р и н а  с е к ц и и  

П р и  э т о м  д л и н а  о т с т о й н и к а  с о с т а В и т  £ В ~ / 8 , О м .  О п р е д е л я е т с я

с р е д н я я  с к о р о с т ь  п р о т о к а  У -  В  н  З в о о  м ^ с е к ,  г д е  Н ~  г л у б и н а  

П р о т о ч н о й  ч а с т и  п р и н и м а е т с я  /. / 3  м .

______________________ _______________________________ 1 1 8 7 5  101
рс <РСРМИНАВТОТРАНС

Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С 3  c/p u io B  mb/и
TunoSoO правку

9 о г-а -/7 г
^  sjbS&wЛ и с т

П о ясн и т ельн а я записке/ 
(н а уа л о  )

7
Ю.гоиЗОлрев при Оборот
ном 'Bogacf/abo/c&Ht/0

Лист
T X - i



3 6 , 0
ТУ ■ г.о * /,/6* 0600 '000435 м/сек Тогда бремя оп?с/паи6акчя счсп/идог дс/нко/м та б ли ц  ь/к/ и  учи ты в а я , ч т о  коагулирование стокоо пульпопробода. 1?= о. о?77 ~/,47м/сек потер и  6“ пульпопр ободедо /8 Q
t  - Ж сек t  ~ дрочзд -4/40 сек или//бчаса. йз формулы 6 r ZTP12? опре-

Н±Ь*/игдел Я ем гидрибличе скую круппосто оседающая: час/лиц. и0 ' t ?
где и?-бср/пакальпая сосп/сгблп/о/цая скорости. При lf= 000035 м/сек 

. . Г. //SO + 0/40*0.0000/ _п  оР„  . /
СсНО'01 мм/сек L/0 ~ О /уо ' /-&1/ /утлт/сел1 Следоби/пель и о,
принятый о/пс/нойник обеспечибает Задержание частиц с еидра/б-

лической крупное/пью 6,3 мм/сек. или частиц с размером 6,0ркибалее
в  случае, е с л и  браионе прибязки 3.8. характеризую тся глинистыми и 
илисты м  и  частицами, а  о?а*же б  пибодкпбб/а оериод и  период ла б - 
ребь/х дождейf дополнительно для долее интенаабноео быпадения 
тонне да  с о ер с ныл: б. 3  предус маприбаептся коагуляция си?окоТ. Д л я  
икте/чспдоапацис/ процессоб осаждения с коагуларобаакбис хленьеб 
через S /Омилу о? оосле ббедения к о а гулян та  /Го д и тс я  полиакри- 

л  анид. /б те р б а л бремени необходим д л я  процесса коагуляции  
Взбеси. Зсоользобание полиакриламида значи/пельно нобь/и/аео? 
к су ое с/пбо очищенных стокоб: По даннь/м //ййв/7 Минбодхоза Сеср> 
спудликобанным б  книге,, д ч а с тк а  сп?очнб/х a прцоодных бод " 
и з д а те л ь с тб а  „ Т/ауксу и  тгх н а к а  г. л/инск /у7Уг п р и  использобя 

нии к о а гуляц и и  а полиакриламида босадок бб/падает до &<бХ> 
В. в; содерж ащ ихся б  с т о к а х  о т  медка абтомобалец 3  осбет- 
лённь/х склоках и х  содержание доходит до 20-56мг/у. чТналогичные 

р е зульта ты  п о луч а ю тся  и  при очистке с то к о б  0 / 7 7  неуотепро- 
дуктоб. /Таидолее глубокое осветление д о с ти га е тс я  цоиприпе- 
нениа сернокислого алюминия при дозеддмф. и  полаакраланида 
при дезе О, дм г/л. к о а гу ля н т ббодится б  биде 3 %  р а с тб а р а , по
лиакрилам ид б  боде #2%, р а с  07 бора. Таким образом^ после о тс - 
та и б а н и я  и  коагулиробанар сто к о б  содержание 63. босбетлён- 

НОО боде СОС/7?абит; 3000 *0.02- О д мг/л.
б о ли ч е стб о  бь/паби/его осидка б  с у тк и  рои семичасобой рабо-

Г> /С,~Ся)‘ Qej/m
т е  моими с о с т а б и т  г *  /оно ~  где Сг  начальная концент
рация бзбесеи r/м 3;  62~ конечная концен тра ц чя^б з^сс^г/м /Д сят:

суточное ноличесптбо стокоб м3/еут. Р ~  р f / f e ~ ^ A'e/ ĉ /77- 
Объём осадка определяется по/рцом улеУ/' (м  ~ Т )'/ > ?^е сд~ 
точное количество осадка ̂ ////^  ̂ /Влаж ность осадка В/о ;  /  -объём- 
Нб/и бес осадка т/м 3;  W - Т/ж~£з/к /, б~~//П м /Суп7. ёмкость осадоч
ной ч а сти  о т с т о й н и к а  по м онструктибны м  размерам состаб-

ляеп? УД к?3
Р а с ч ё т  очищ аю щ ей способности о тс то й н и к а  по нссртеуло- 
д ук ти м  пр о и зб о ди тся  аналогично р а с ч е ту  нертелобуа/ек. 
У ч и ть /б а е тс я  коэф ф ициент бли ян и я м еханических приме
сей н а  скороету бсплб/бания н с ц тя н ь / х  ч а с т и ц .

“ СВ3 3000
оС =6,00/6 U T T  /0,875-0.00/5 уоу-+//Д7б=О Ж  

О п р е д е ля е тс я  exo/?e em * /cM .vfa vt*a  " e10/r,*Z?fis varemt/y ы  
рср/н//л(,/ X  -  °д/г * - f^cieoorfp*;  К .0- о,з/г+ Щ-б-оот/х>-ч35г  
Ucp ̂ /ОЗОрц/сек Опреде 7яем минимальную крупносмо н е р тя н е /х  

ч а сти ц , С о о тб е тс тб у  ущун? скорости бсплы бания .
Ucp ^у(//2  -  93 / к л ) к /оа т з * где у  но-убельнб/и бес бсплб/баюсуихнп
/н л= О М ; д,Ш/2-93*О,9Р)х/0 * а/г/3*  о тк уд а  д? 307рк ТЪгласно

у л у ч ш а е т процесс о тде ле н и я м л. принимаем, ч т о  б  о тс то й - £  ̂  in* ё о / п ' Р  где to -п о те р и  напора при дбиженио боде;/„-уделб- 
нике з а д е р ж и тс я  до 90% недэтянь/ас ч а сти ц . П а  бь/ходе из о тс - к и й  бес пулбпб/ т/м 3 /.ЛСр7= о. Обд* /03^ 2 S 0 -/0  м̂  П г=^/ju//. 0+/0Л- 22//, 
т о й  ника к о ли ч е ств о  нп. б  с т о к а х  с о с та б и т 000x0 06 ̂ б0,6мг/л. Напор рабочей ж и д к о с ти  перед соплом Нр у з $  ~б9,0м- 
Зеего б  с у тк и  б  о тс то й н и к е  бспль/баеп? ^~М оо^~ *26днг/Су т . Ррочзбодителбность гчдроэлебитора  но откачабаектои ж идкости 
масла. Удаление бенль/бичих н.п. пр е дусм а тр и б а е тся  откачкой принимаем /£Шл/сеК Т/роизбодителонаеть рабочей ж и д к о с ти
через плабанрецие маслосборнь/е л о тк и , бчить/бая, ч т и  бсос- Q/ определяется Т/р 4^ бг , еде б? $ -  р а схо д п у л ь т/
/пабе о т к а ч и  ба е м ои  ж и д к о с ти  м ож ет н а хо ди ться  д0<бб%> 26,д~Тб,д=/б/0/бел'. /7о полученнь/мН/ и  ду подбирается насос для
бодь/, Обсции уда ля е м б /и  об&ем сое/оа б и т  / б  м3/ Су т .  нагнетания рабочей ж и д к о с ти  б  гчдроэлебатор. Насос п р и н я т

Ф и / Г  З П 7 р з / м арки Т К - сР; б~ 65, Ом//час и л и  /2.0л/сек; Н= 6/м, бод я  но го столба

Ф ильтре/ с л у ж а т  д л я  за де рж а н и я тонкодисперснб/х б  б  и ч а с - Д колеса -  2/дмм.
т иц нн. Н а  ф ильт ре/ пост упаю т  ст оки с х а р а к те р и с ти к о й : О тк а ч и  бае м ая п у ль н а  н а г н е та е тс я  £  бункер д л я  осадка
р асчётнб/и р а с х о д  36д  м /час содержание3.3. бднг/л;содержание ёмностьк7 W=3.25m 3 с  предбарительны м  обезбожибанием н а  

н.п б/. Ом г/л. д о  кенс/пруктибным соображениям площ адь рильп?- гидроциклонах до 60%> б р а ж н о с ти  Тодроцоклонь/ приним аю тся 
р а ц и и  цоинамаем З.дм гпри с к о р о с ти  ф и л ь т р а ц и и  ТдЗмрпс. мар/'и /~//-Збк Д-Зб& м м . про ч зб о ди те лчн и сть/о  /б - ббм /час  

Ф и льтр а ц и я и д е т  снизу бберх 3  кочестбе з а п о л н и те л я  Всего у с ти н а б л и б а е тс я  д б а  ги др о ц и кли н а . Собраннь/е нер-
срилчтроб м о гу т  б ь /ть  иепальзобань/ следунэ/цие м а те 
р и а лы : о/оебесная с тр у ж к а , с/пекроболокно, сук/нибцоибам -  
нь/и уголь, бенуиеоны и берм им улит, соме и  другие, баиболее 
эдо/рем/пибнь/м м а те р и а ло м  я б л я е тс я  а к ти б /р лб а н  - 
нь/и уголь. М а те р и а л  заполнителя и м е то д  его регенерации 
или замены бь/биран?тсЯ п р и  прибрзке. Згр/рент о ч и с т
ки ср и льтр о б  приним ается е*о о пы тны м  данным и  данны м  

нуеконаладочнб/сс организации. //,Ъини/нается э/рсрект р а б о 
т ы  /р и п ь тр о б  б б %  п о  3 8 . и  7П% по н.п. Т о гд а  по сле  до и ль -  
п р о б  содерж ание 3.3. с о с т а б и т  ббм г/л и  н п . / / У м  г /л .

Уда/гение и  о&еэ&ожст&тнс/е а са б ра/
Удаление осадка из о/пстоиникоб предусм от рено ги др о эле б а то -

/непродукты  н а г н е т а ю т с я  насосом  б  е м к о с ть  д л я  м асла  
W = б д м 3 /Тб обходимые/ напор н а соси  д л я  подачи ж идкое- 
т и  б  ё м кость д л я  м а с ла  с о с т а б п я е т  Т/.&м.б.ст. Та к  к а к  
&  откачибаем ои ж и д к о с т и  со де р ж и тся  до  В д /  бодь/ прини 
ntaem cр  бодянии насос м арки Т ,б к -б б  произбодительнистьн/ 

б б к д/ч а с; н апор /У = /2, б  м. &  cm .
В о д о з а б о р н а я  х а м е / ? #

Зобозаборная камера п р и н я та  полезной ёмкостью W=3&2 nrf ч т о  
с о о тб е тс тб у е т  часобом у р а схо ду боды. З о д а  и з  неё заби  
р о е тс я  н а со са м и  и  п о д а е тс я  п о б то р н о  н а  /гго/Уку а б то - 
мобилеи. 3  периоды  о ч и с т к и  о /н с то и н и к о б  б о да  по да 

ё т с я  н а  ги д р о э ле б а то р У ’
р а м и  при н ять/м и  по ти п о б о м у п р о е к ту  О. 0 0 2 -7  Ыг = 55 3  н е и с п о ль зуе м о й  ч а с т и  бодозабдрнои камеры н а  а н тр е -

Техническая ха рактеристика  гиероэлебаптсра: напер пульпы,разбо- сОЛЯэс р а сп о ла е а е п п ся  б е н /п и ляц и о н н а я  кам ера, 
баемь/и еас/ооэлебатором после dutp/рузора 22,//м; произбодиптель- Н а С О С Н а р  С Та/Т/ЦЫ Й
кость гидроэлебатора по пульпе 2/дл/сек- коэф ф ициент инжек- /Тасосная с т а н ц и я  п р е дусм отр е н а  плоицадью  22,3н/2. В  
ции 0,7/ отнети/ение н а н о р о б ^-О з# ) насосной у с т а н а б л и б а ю т с я  насось/ д б - 8 и/,бк~Зб,нео5ха
Р Т/Д  гидроэлебатора О 22; ос/чобнои парам етр гидроэлебато- димые д л я  э к с п л у а т а ц и и  о ч и с тн ы х  сооруж ении, а  т а к  
р а  /7 7 - 3 , 2 3 ;  бес гидроэлебатора 76кг. дотребныи напор н а  бб/хо- ж е  рабочие насос ь/ у  с т а н у  бок д л я  м оики абтом об илеи. 
де из гидроэлебатора Яг = 2 а 1п+ дН+Нгц,?де 2лёп ~потери бпульно- П о следн и е п р и н я ты  м а р к и  //3 ~б /то^ которб/е с о гл а с  
прободе. /Тгц-напар, необходимый перед - дроциклоном, е /Т- ее- но даннь/м  з и б о  до б - и з го /п о б и то л е и  з а м е н я ю т  насосе/ 
ом етрическая р а з н о с ть  о т м е т о к  ю сък- излиба оульпи о  сопла 2  / 2  бходр/ц ие б  моечные у с т а н о б к и .
гиф оэлебатора. Д и а м е тр  пульпопробпда определяется но него- Дч?Я сбора  с л у ч а й н о й  бодь/ с п о р а  н а с о с н о й  предусмогт 

дуЗ.С  Кнорозои д .Д  ббдоким обу дляд/5мм б:бс^оркгл/ чзформулы р с/б а е тс я  приямок^ б о да  и з к о то р о го  а тк а ч и б а е то я  б  
Qn ~ О, 6 7Д2кр(У36+/,36 \^Д%7/м*/е<>к с/с-среднббзбешенныбдиамегр о т с т о й н и к  р а н е е  ук а за н н ы м  насосокг Т,бк ~ б  б  3  п о -  
ча стиц ЦЗмм; Ол -р а с хо д  пульпб/кг/сек Д кл-критические/ диа- меицении н а с о с н о й  р а с п о л а га ю тс я  гц и ты  упра бчен а я. 

м етр пульпопровода при котором ещё не оседаю т частицы /
Твв. -  процентное содержание твердой ф р а к ц и и  б  пулбпе. 

0,025* О, 67Д 3кр То.35+Z,36 V2 ■ д / / )  получаем Д к р л  200мм. Диамегр 

пульпоцообода пр и н и м а ется Д =  /56мм, ч т о  обеспечип? 0П7суп?сп?~ 
бие оседаний ч а сти ц . 7огда скоростц  при кот орой час/пиць/ не  
оседаю т, с о с т а б и т : 2?- г й ; гдегд-прощ адь поперечного сечения
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Р е а г е н т к о е  о с о з р и с т  S o

К о л и ч е с т в о  с е р н о к и с л о г о  а л ю м и н и я  Я в г ( SQ4) 3 п р и  д о з е  50 м ер

с о с т а в и т  ё с у т к и  /kt / кг,  ё м е с я ц  РЗд к г . К о л и ч е с т в о  по ли сзК /о ч -

л  а м и д а  п р и  д о з е  0 ,5 м г/л  с о с т а в и т  ■ g  с у т к и  Qt /кн г, 6 ме с я ц  с? S’кг

О п р е д е л я е м  н е о З  схсодим Ь/и сзб~ъём Косу е у л я н т а  и з  р а с ч е т  at 
„ _ ср» D x n

3 -  дней/ £  м к а с  п->ь з а т в о р н о г о  S o  к  а  для  Явг  (S6w)^ • УУз' /ооо х врх^р

9> - р а с  ч е т н ы й  р а с х о д  о б р а З а т ь / в а е  м о й  водь* м ^ / ч а с ^ -д о з а  д е з  - 

В о д н о г о  к о с у  г у л я н н - ) &  м г / л  f о -  ч и с л о  чс/со в  нс/ к о т о р о е ,  з а г о т с / в .  

л и ё а е т с я  р и с  т  в о р - в р  - к о  Н (-£ е Н т р а г е д и я  р а с т ё о р с у  S 6с/ке 8 п р о -  
ц е н т а с с ;  ) т  -  о б ъ е м н Ь / и  Sec. р а с т в о р а  к о а г у л я н т а  Sr/ м 3

W 3 ~ | f o o  о 5х°уо  *~/,о ~ 3 ё м к о с т ь  р а с  с в о д н о г о  б а к а  И j> ~ — ^

гсде & -  к о н ц е н т р а ц и я  р а б о ч е  г о  р а с т в о р а  ё р а с х о д н о  м боке 5°/0 
w -р -  ю  -- а  4<гм  *.

Е м к о с т ь  з а т в о р н о г о  S c fk a  п о л и а к р и л а м и д а  VP̂  z^oooo^tan oz0,007м 3 

С М  к о с т ь  р а с х о д н о го  б а к а  по.-/и а к р  и л а м и  а д  с  О ,30/о  р а с т & о р о м  

Wyp <32 - 0 , 3 5 / w*3 Р }р и/Нс/м a  en-> к  и с т а  н о  8 к е  в  к а ч е с т в е

3<уР) б о р н о го  б а к а  к о а г у л я н т а  р е а к т о р  о т к р ь / т ь / й  м а р к и  

р о * ° ~ б З О  ё м  к о с т ь ю  6 3 0 л , ё к а ч е с т в е  р с /с х о д н Ь /с с  б а к о в  к о аг а -  

Л Я  н т а  а  п о л и а к р и л а м и д а  - о у м м и р о в а н н Ь /е  е м к о с т и  \Л/~ /, О м  3 

и н д е к с . д О /о б  -//О Д л я  з а т в о р е н и Я  п о ли  с /К р и л а м  иеда п р и н и м а 

е т с я  с т а л б н а я  с в а р н а я  ё м к о с т ь  W ~ /5 O n  З а т в о р е н а е  

п о л и а к р и л а м и д а  п р о и з в о д и т ь  г о р я  ч е й  в о д о й  Д л я  п е р е к а ч /си  

р а с т в о р а  К о а г а л я н т а  и з  З а т в о р н о г о  З а к а  б  р а с х о д н и / д  

п р и н я т  н а с о с  -  д о з а т о р  с е р и и  И 7 ) -  бзо/уо^ в[-~ б З О л / ч а с ^

/ /  S3 к г с /с м  s. Д о з и р о в а н и е  р х а с т  в о р  а  к о а г у л я  н п -и з /  п р е д у с м о т 

р е л о  н а с о с о м  -  д о з а т о р о м  с е р и и  Н7,7 - П  - ^ Р - ° /ч с /с . } Р - c?Sкге/см3

К о н т а к т  с т о к о в  с К о а г у л я н т о м  п р о и з в о д и т с я  п у т е м  

£> б о д а  р а / с т ё о р а  К О  а  г  У л я / ч  т а  в  р о д ё о д я  и ц у н о  т р у  3^)

К  о ч и с т / ч Ь / м  с о о р у  о у с е н и я м .

Д с а н м ы г  п о  Ж  с  п у п  у с у  п н  с у  си, ей w  

У д а л е н и е ,  о с а д к е /  и  м а с л а  и з  о ч и с т н ы о с  с о  о р  у  а с е  н и  и  

п р о  и  з  в о д и  т ь  п о  м е р -е . и х  н а к о п л е н и я .

О д н о в р е м е н н о  с л е д у е т  п р о и з в о д и т ь  о ч и с т к у  т о л ь к о  с  д н о  и  

с е к ц и и  П р о и , е с о  у д а л е н и я  о с а д к а  и  м а с л а  м е о д о в о д и м о  

В е с т и  S  с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

■i 3 К 'л ю ч и /~ г ?6  п у с К о ё у н э  к н о п к у  с к р е б к о в о й  т е л е о к к и  д л я  

с г р е З а н и Я  о с а д к а  К  п р и я м к у  и / м а с л а  К  л о т к у  

г О  т К р ь / т ь  з  а д в и я с к у  в  н а с о с  н о  и  н а  п о д а ю щ е й  т р у д е  к  

3  и  д р о  э л е в а т о р у  о т  н а с о с а  ^ /с -в  и  з а д в и е ж к и  ё  б у н к е р н о й  

н а  п у л ь п о п р о в о д а х :  К  г и д р о  ц  и к л о н а м

3  3  к л ю ч и  m b  п у с к о в у ю  к н о п к у  н а с о с с г  fyk -8  д л я  п о З Ь ч и  к  г и д р о -

Э л е в а т о р у  р а б о ч е й  я с  г и б к о с т и  

L/. 3 к ' л ю ч и т ь  п у с к о в у ю  к н о п к у  н а с о с а  /, 5 к - б  S  д/гя о т к а ч к и

н е е р т е п р о д у к т о в  и з  м а с л о  с б о р н о г о  л о т к а .  П р о ц е с с  

У г р е  £  а  н и  Я  о  с  с и д к а  и  м с у  с л  а  д л и  т  с л  3 0  м и н  П р о  с к о 

р о с т и  < 3 в и  о + с е н и я  т е л е с / с к и  0 ,6  м / м и н  К о г д а  с к р е б /с о в о д  

т е л е с ч с к с У  д о х о д и т  д о  д о н е н н о г О  б ь / к л н о н а т е л я

в б л и з и  п р и я м к а ,  а в т о м а т и ч е с к и  п о д н и м а ю т с я  н ч  о к н и е

г/ 6 ер  ос н и  е  с к р е б к и  и т е л е  сж к а  в о з в р а щ а е т с я  н а з а д  

с т о й  о+с-е с .к о р о с т ь /-о . П р о ц е с  у д а л е н и я  о с а д к а  и  м а с л а  

3 а  к  с/нчи в а е т с я

О п о р о сж: н е  н и е с е к ц и и  п р о и  з в о д и  т ь  д и а с р р а г м е н н  ы м  насосом  

из с б о р н о й  и р а с  п р е  д е л и т е л ь  н о  и  к а м е р

Эксп/)усуппа р  и  но г и д р о э л е в а т о р а  п р о и з в о д и т ь  в  с о о т ё е т  - 

с т в и и  с у с л о в и я м и  д а н н Ь / м и  в п р о е к т е  с е р и я  Р 90д -7

П л и т ы  п е р е к р ь / т и Я  р а с  Ч и т а  м ы  н а  п р о е з д  

а в т о м о б и л е й  и  а в т о п о е з д о в , 6 е c o 6 b i€ . п с / р а - 

м е  п п р  ы  и  г  а б а  р  и  т  ь / к о т о  р  Ь /ос со  о т  в с  т -  

С т  6  у  ю т  Г О С Т У  Э Ъ 1 Ч ~ В Э  „  < Я £ > т о м ю 6 и л и

и с / б т о п . о е э с З а

Н а  с т о я щ и й  т и п о в о й  п р о е к т  р а з р с /S o m c /m  & с о о п - > -  

f o e m c m S u u  с  еде и  о т  S  у  но гл̂  'и м и  с  т р о а  т  е  я  Ьм ь / м и  

м о р  мге/ /м<и t_j п р  су 8  гул  су лк и  w nno и  d d o c m o S  е р я  ьо 

Г/ia в Hhicj и н о + с е н е р  п р а > е к /т  су jL di, ’/ И.Р7 /М ур а т ове /

д д  с е  м  т Я  ( З р я  / я  У д  г .

MSlQjo^

Д он н ы й  л и ст  Дь/прщен взам ен листа Т*Х~3 
7/. инн проект а А М урат ова/

р е фе р
МИНАЬТОТРАНС

ГИПРО А6ТО ТРДИС П  о  я  а м и  гг~) е  ль мая
TunoSou Проек7 

9 0 £ - £ -  /72
г Москва 1972 г л ЛЬ <Ъо М  ~~

дчистмые соар&усения d/хя стрчнЫос ёоУ огг7 r̂ toufetj
О w  Г]\ U С АС СУ X

af67oHo6asieCt с pctcoc.o У or-t 
/о, гои зо л/сек при оборот- 
нон- Во Эос руо уремии

( о к о  н  ч су ы и е ) Лис гг) 
ТЛ- 3(f





П р и е м н ы й  К л а п а н  
с  с е  т к а и

7  В о до за б о р н а я  
- 3.73  к а м е р а

МаслосбоРнЬ/и 
лом ок

2)рена жнЫ  и 
п р и е м о к \

500*500*5 0 0 ( h ) / ^

Патрубок д л я  
\Л>рочистк v горлоВинЬ}

-г.вп

А О сь htacaca U B -5 / / Q 5  
с Эле к  т р  о д В и г а  т е л  ем

pa-6 г-г

Сосем  о  п о д а ч и  В о д ы  н а  м а й к у  
а В т а м а б и л е и  

м  /•' 5 0

Г и д p q u u к ло н Ь ) с к Э 5 0

Н а сос / , 5к -6 б с 
э л е к т р о д В и  го  т е л е м  

Л о л  г -  /г - г

Сосем а у д а л е н и я  

м а с л а  и з  п и и ст н Ь /э с

с а о р у ж е н и  и.
М 1:100

П е ре ли В н Ь /е  тр у б Ь /  
с/:- /50 В очистнЬ/е  
с о о р у ж е н и я

у  (бодро элеВатор
гпир- пр- У £02-7

Трубопровод под Во
дящий с т о к и  н а  
оу у с тн Ы е  сооружения и<& 
4 о т мойки аотомоВилеи о '  

\ d-гоо
Приемный 
' к л а п а н t с' 

с е т к о й

П е р е хо д  
/00*70  4 1 Ш

-*+.ии\
d z f  ■ ■\

-А ло , \ ------- . К _____с
V  у Н Ф / П / /  /А

' Насос U К  - 8  с_____
электродвигателем яог-74-2

Сосема удаленш я о с а д к а  и з
О ч и с т н Ь /э с  г п п П и ж е н и и  М  Г.5 0

Рас пое дели телЬ  на я 
к  а мера

Е м к о с тЬ  д л я  
м  асла ц/=Д Ом 3 

mvn. п р . 70К- А к  2
Р а с п р е с ! е л и т е л Ь н Ь 1 е т о и б Ы  о т  

о т ст о й н и к а  к  сЬ и л Ь гп р а М  
м  /• 2 5

/59 Г  и д Р О Э л е В а т а Р  
сР.Рия Ь.902-7 с/С- 30 dn-55

П лан по Й-Й.

Л / й
щ Г

ч .

ч

2 \

/

S00
/ 7 0 0

re o o

iL

П е р е х о д  сталЬноЬ I50H00

СВ а р н о й  т р о и  м?,  к  
д л  я т р у б Ь I Hz /яп

Уста ноВ ка  ги др о эле В а то р а—-  ̂■ - ' ~ — у ■ ■ ' 1 -=
В приямке д л я  осадка 6/м.

П р и м е ч а н и я :
/. Место размещения гидроциклоноВ с бункером и емкости для 

масла показано услоВно.
2 . П о м е щ е н и е  д л я  б ун к е ра  д о л ж н о  З ы тЬ  Включено В с О с та В  

з д а н и я  мои к  и. При н е о б хо ди м о сти  с т р о и т е л Ь с т В а  о тд е лЬ н о - 
сто я щ е го  п о м е щ е н и  я его м ож но п рин ять по типоВому п р о е к ту  
902-2- /7/ v ОчистнЬ/е сооруж е н и я д л я  стачнЬ/х Вод о т  мои ни а В то - 
мооилеи с ра сходом  10,20и 50nJсек при ч а с ти ч н о м  об о р о тн о м  
В о д о сн а б ж е н и и " алЬбом м  и ш.

В. ЕмкостЬ для масла, при расположении бункерной В здании м о и к и  
п р и н и м а е тс я  подземнЬ/и по ти п оВ о м у п р о е к т у  7 o U H -i2  Вне  
з д а н и я . При о т д е л Ь н о - с т о я щ е й  б ун ке рн ой  е м к о с т Ь  д л я  * 

м а сла  р а с п о л а г а е т с я  & н е й . \ { 8 7 8 [ О ^

К о л е н о  90° Я „  g m nudh, 

d -/S Q  и dz inn

РсФс р
МИНА6ТО ТРАНС

ГИПРОАбТОТРАНС
г. МОСКВА 1972г.

Ю, гоиЗОя/сек. ~п'ри обд&от 
ном доаосмаоо*с8н“ Г

мо подачи_ Воды на моинр
о/ВтомоВилеи. Схема и каления
масла из очистныхJ  со ору же- ___________
ний. РаспределителЬнЬ/е трубы Й лЬбом  
от отстойника к срилЬтрам. Схема 
удаления осадка из очистнЫх 
с окружений. Установка  
гидроэлеВатора В при я мне 
9ля осадка_______________

ТипоВой проект
9 о г - г - п г

Л и с т
Т К - 5
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с

/

Н а и м  е н  о В а  н  и  е V

ЕВ.

изм.

Кол-

Во Г О С Т

г 3 4 5 6
1 т р у б Ы  чугуннЬ/е н а ла р н Ь /е 1 гоо пм /5,0 5525-61
г т р у б ы  с та лЬ н Ы е  э ле ктр о сВ а Р н Ь /е гоо г,о <0704-63 ■
3 ГЛо ж е /50 _ 50,0
4 ГПо ж е too 17,0
5 т р у 6 Ы  с та лЬ н Ы е  ёодогаэопраВоднЬ/е 80 3,0 326г- 68
6 т о  ж е 50 17,0 ___ _
7 т о  ж 2 Ро~ — - 15,0 ___
8 Р ука В  В е н з о м а с л о с то и к и и  6.3. 38 шт. / 8318-57
9 К о л е н о  с т а л Ь н о е  сВ а р н о е ISO -./ - 10 Л и с т
/0 т о  оке /00 6 ТХ-6
11 т р о и  но к  с т а л Ь н о и /50430 г Саб cm В. 

vз romoB.
/а З а д Ь и ж к а  п а р а л л е л Ь н а я  с Bb/дВиж - Геареи-

HbiM ш п и н д е ле м  3 0 ч  65р /50 1 е&скис
/з

Ш

т о  ж е  З / ъ Е / г М : /OQ / 'арма -
т о  ж е 80 —1/ — S турнЬш

15 т о  ж е  30</G <fo 5 0 £ ЗаВод
16 В е н т о л Ь  за пор н Ь /й  Ф л а н ц е В ь г и

/5 кч 19 к 4-0 — м— 4 //4б6-65
/7 К л а п а н  о б р а т  нЬ/й п а д ъ  е м н Ь /и  /6ч 68р /ОО / 1/8/6-66
/<? т о  ж е  /бчЗбр 5 0 г
19 т о  ж е  15ч38р 4 о /
SQ К л а п а н  абр атн Ь ш  п р и е м н Ь ш  с

с е т к о й  ф л а н ц е В Ь / и  /6 ч  4 8 р /50 —1/_ / /037/-69
si т о  ж е 80 г
SS т о  ж е 50 /

—

S3 ф л а н ц у / п л о с к и е  п р и В а р н Ь /е /5Q 7 /865-67
*4 т о  ж е /ОО 5

S5 т о  ж  2 8 0 -I/- 6 ___ __
S6 т о  ж е 5 0 —и— г _ ,у _
87 т о  ж е 4 0 — V — 5
га П е р е х о д  с т а л Ь н о и 450* № г СаЬстВен.
89 т а  ж е /00*70 / изеотоВл.
30 т о  ж е 80*60 г
И т о  ж е 50*40 -л- /
зг т о  ж е 40*32 / _({
33 ди др о з ле В а то р  Нс-30',с1г-55 Вес 75кг. / /ап. пр. 

-еяия 4901
3k М аслосборнЬ/е л о т к и —//- / ЧестанЗор7-

35 ф и л Ь т р Ы 4
банияК-’91439
'ипрааВто- схбано.__

п  е U ф  U  к  СУ и  и  я м  с/ т  е  &  и  су п  о  В.
И

1 2 3 4 S в
36 дреВесная с т р у ж к а м3 0,96
37 ПередВиж нои г  и д  Р а  В л  и ч е с  к и и

кран м о д е лЬ  4 83 м Bb/ л е т  с тр е лЬ / iPozcfgr#- 
\Спе.ц о -

/,56м. гр узо п о д ъ е м н о с ть ю  / т шт. /
\бвръ8о 
\£&ни я

38 т е л е ж к а  скребкоВая у л я  сгребания
\нес97фШг~woeoooptMТРОНЫ? 9*¥U

осадка и м а с л а  Вес 800кг. — 0 ~ /
Гипроаото-
транс.

39 Qnapbi qnp те ле ж к и '. дВртаВр г/80 Ш ,о пм see 3239-56

/40 Насос 4 к - 8 0 - 65 м3/час; Н : 6 4м. cm. ж шт. /

Э ле к тр о д В и га те лЬ  908-74-8 К : 28кВт. Ko/mavc-
KUU

П- 2900 об/мин. 4
HctcocHbiii
заВод

41 Насос /,5К-бд\ 0 - 4 ,5мъ/час Н :Г 8, 8 м ЕреВан-
Э л е к т р о д В и г а т е л Ь  ПОЛ е -48- 2  гГщ- /,5кВт. ский на- 

cocHbtv
п - 8860 об1мин. / заВод.

42 М анометр общего назначена я 4 8685-69
43 ВесЬма усиленная и зо ляц и я Г^9мм юо пм /7,0

44 ГЛо ж е /50 40,0

45 ГЛо ж е 40 -V- /5,0

46 т е п л о и з о л я ц и я  м еталлическая с е тк а М* 3,0

47 Асбестоцем ентная ш ту к а т у р к а -I/- 3,4

48 Ц и л и н д р ы  полЬ/е минералоВатнЬ/е м3 0,1
На ф е н а лЬ н ои  сВ рэке для т р у б  ф-/50 кг. 0,68

49 С а л Ь н и к  д л я  mpySb/ С/-/50 Й -180 шт. 8
Tvnoiod

50 т о ж е  d- юо —// — ./ г
51 ГЛоже 8^80 — // — }/ U — •/ —-

52 т о ж е  а/*50 „ 4 -

53 ГЛо ж е  d- 40 V 4 — 1/ —

54 Насос диафрагменнЬ/й Н 4 Э - 4  /3-85м*/час 
эрентрдуЗига/ле/гЬ р аг-чнц г/:икВт п^Ш ооб/м ин п / % ж гг.Мосрйа.

Р е а г е н т н о е  х о з я и с т В о
1 т р у б Ь / из н е  р ж а  Вею щ ей с т а л и

х  олодн о т  я н у  mb / е 15 п.м 3,0 9&/1-68

г т о  ж е з г —1/- Е Р —*

3 А е т а л Ь  ВВода реаген та  В тр уба п р а В од /5 turn го Тип. пр.
&с-ог-{б

/4 Р е а к то р  о т к  рЬ /тЬ /и  с руо а си к о и ЗоЗод 
„старо -

POP-  630 , Вес -  350к г. -к - 4
русс-
*иммаш:

5 Гум м и р о В а н н а я  е м к О с т Ь
~мичеспагс
машиностроения.и н д е к с  80104-110 бес -- 4 гОкг. Y<: г

6 С В а р н а я  ем кос mb, к р у г л а я  J?-834 mh
Собственна за

Н - 350мм В е с  - 7кг W:15jl / изготов
ления

7 Н а с о с - д о з а т о р  с е р и и  H D - 4о/гб Рига •

Ц z 4 О л / ч а с .  Н * 2 5 к с с / с м 8 жим-
{------- --------------------------—у ------------------------------

П - 400 ход мин. — 4 маш

1 г 4 5 6

8 д л е к тр о д В и га те л Ь  В н о -о н -  U в зл;

//: о, г7 кВт. /7- 4500об1мин ( синзср а иное) ш т / Рига-
9 Н а с о с - д о з а т о р  се р и и  н О т бзо/ю хи н -

Q- 630л/час Н - 40 *гс/  смг , л -  /ОО ход [мин. / 7 май/
10 Э ле н  т р о д В и г а т е л Ь  В АО - г / -4  з зг

ГГ: / /кВт. /7- 4500obiмин. ( си н хро н н ое / /
И В е н т и л и  ф лс /н ц  eSbte уиа ф ра ем о - Пенанг-,Раде К W

Bb/e ф ц те р а В а н н Ы е  45 ч 74п 15 а
эрмогтир.
H b iv

12 ГПо ж е  15 ч 74п з г 3 ЗеЬод
им.Лепсе

13 К л а п а н  о8 р а т н Ь ш  46  кч 44бр /5 /
14 т о ж е  46 кч 14 до з г 4

П р и м е  ч & н  и  е.

/. т р у д ы  э л е к т р о  с В а р н Ь /е  Э у : 4 5 0 м , м }

п р  о х  о у  р  щ и  е £  з е м л е  о т  о ч и  с т н Ь /э с

с о о р у ж е н и й д о  б у н к е р н о й  у с л о В н о

у ч т е н Ь / & с п е  гц и Ф  и щ и  и  - П . 2 в
К О  л ы ч е с т & е дО,  О  п. м.

H S 7 8  ! о /

РСф С Р
МИНАВТ ОТРАНС

шпиоои проект 
902-8- 178

Г И ПРОА5ТОТРАНС 
г  Москва  1978г.

С  П е ц  и ф  и к а ц  u p  

м а т е р и а л о в

ульВом
7

ОчистнЬ/е сооружения для сточных Цоаот мОйки 
автомобилей с расходом/а ео и 3 сл/сей ‘лрш

Л и с т  
ТХ- 8



Зонт 7- /
SQOteOQ

3  отстойник

Разрва Т- т
О т о п л е н и  е З е н т и л я  ция.

- ео° -30° 'й 0 ° -50° -30° -1Ю°

3500 950Q 6000 1Г500 15000 19000

-го° ф 7б*з 
~~йва*яа*зI» нЛ t± ,n*j я

±0-000

3  од о за Варна я  
к а мера

■L..600

У хем а mpudonpoBogoS от опления
(Ь (Ь Р а з р е з  Ii-Tf

О т с т о й н и к  _̂ з,900 
#_о.

*_ н.о.
ооаоэаоорная

I 600 Кам ера 389*3 
JLO- 1 В

Уз теплоВого пцнкта

П л а н  н а  отм. - 2.5 о о

-Н^лоВнЫе о доз на чения

©

Регистры  из гладких т р у д  

НеподВижна я  опора  

ь Горизонтальный Воздухосборник

^  ЗентилЬ запорнЬш мусртоВЬш

ЗоздухоЗоЭ

Уклон труЬопроВоуа
hp.0Q3 j

H 8 * 7 8 l o i

9 З о н т  7 -/ V / У  £ р и л  
й. 90 Л - 12

8 Лкзчак д л я  зам ера W г

7 ОтВерстия с дВижками гоо* го 0 шт. 5

6 ёаздухоВады из т о л  ста й  
листоёай ста ли  с/2 0 0 >/ 3,0

5 То усе до d г50 >/ k, 0 То оу:е

и То эре до dsoo ч к о Та  эре

3 ЗаздухаВадЬ/ из оцинкаВанной 
с т а л и  рг о, 7мм. крцглЫе до d 160----------- ----------- ----—------------- il мг 6,5

, з.9аЬ-ю
fкрепление ЬоэдухоВодаВ

г Эл. д Ь и га те лЬ  т и п  BflO-*e-k 
0,8 нВт. п - /ЛЮ aS/мин. шт. /

л ЦентрадежнЬ/и В е н т и л я т о р  
ц ч.70 /у Ч алихминиезый шт. /

& е  н т и л  я  и ,и  я

ik
Окраска трубопроводами на греб а - 
телЬуЬн прибароВ масляной краской задрав мг 100,0

13 К ра н  сп ус к н о й  d  15 ft 3

is
З е н т и л Ь  запорнЬпа 
гчуфтоёьш  d 15- ш т 6 15 КЧ 18 ор

И Т о  ofce -йО* у / у 15,0 7о ж е

10 Т о  ж е  -э а °  d  15 if 15,0 То  ж е

9 Т о  ofce -  2 0 ° у  15 >/ 15,0 То  ж е

8 То  ж е  -  1/0° dso '/ 1 0 ,0 То ж е
7 То  ж е  -  зо° d г о /0,о То  ж е

5 TpyBbi ВодозапроВоднЬ/е -  го0 у  ео е 10,0 з г б г -62

5 То  ofce -I4Q0 ф 1 0 8 *3 ч /65,0 То ж е

k То  эре -з у о  ф 89*3 // /65,0 То ж е

3
ТрубЫ сталЬнЬ/е  
элеКтросВарнЬ/е - г о 0 ф гб * з П.М. /65,0

Г О С Т а 
1070*1- в з

2
Гори зонта  лЬнЬ/е  
Воэдчхо сборники S i  5 9 * U 5 шт. 3

СпраВочник проектиров
щика частЬ 1 .

i Гр е б е н к а  d  100 9:800 шт. г
О т о п л е н и е

уУ.
njn. Н а и м е н а В а н и е £Э.

изм. К-Во Прим ечание

С  п  е ц и ф  и к а ц и р  м а т е р и а л о в .
РСФ С Р

МИНАВТОТРАНС
Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С  
г. Москва  1972г

О т о п л е н и е  и 
Вен т и л g  ц и  я.

План на отм. -  2,500. Схема 
^РубопроВодоВ отопления. Схема 
оОЗдухоВодоб. РазрезЫ 7-Т, Л-у. 
С п е ц и ф и к а ц и я .

ТипаВой проект 
902- 2- 172

Альбом.
IОчистные сооружения Зря 

сточных боа. от мои ни сВтомоаилаи с расходом 
W SO и эО/г/сек. при оборотном 

Водоснабжении
Jlvcftt

0 3 -1



Перечень ju e m a b
Ий
п/п Наименование чертежа

ИЙлиста
Ий
стр

7 Заглавный ласт ЛСЧн

i

ь

План отстойника 
Раърезы 1 -1 } 1-1,1-Д/р-/? М-2 4
План фундаментов и монолитного днища 
Планы раскладки сеток и каркасов. Сечения М-3 45

k
Сетки и каркасы монолитного днища. 
План фундаментов насосов В насосной 
Крепление щелевой перегородки

М-1 46

5
План покрытия Разрезы 
Деревянные щиты ДЩ-7} ДЩ'Я Jtc-Sn 47

В Маркировочные схемы прогонов. Разрезы . 
Узлы г ЛСбн 48

7
Монтажная схема металлических площадок 
Разрезы 1-1; / - J .  Узлы. Рама филЬтра ле-7 45

8
Металлический щит с люком МЩ--1, Металлический 
переходной мостик. мМ-i. Конструкция МОЧ ЛС-8 20

3

Ю

Развертки стен по осям „ Г" „ В". „ б] „ A,], 2Щ11Зи 
Улз-ль/ й7, >2,3. Закладные детали j Д-3 и ЗД'4 лез а

Щелевая перегородка. Монолитные участки 
стен. Опалубочные размеры ПО-4 лечо ее

И
ПанелЬ H6U-42-7 
Общий Вид. армирование ле-н ез

Спецификация дверей

Техническая

Перечень применяемых стандартов
Шифр стандарта 

или серии Наименование серии
Серия , 

3.900-2 выпуск 2 Унифицированные сборные железобетонные конструк
ции. Водопроводных и канализау. емкостных сооружений

Сеоия
4.900-6 выпуске Ллвбом оборудования фасонных частей и арматуры для сетей и сооружений воЬопооВода и канализаций

1.435-6 выпуск 7 Противопожарные двери и ворота 
промышленных Зданий

ГОСТ,
6 6 2 9 -4 Двери деревянные для жилых и 

общественных зданий
Серия 

4.904-60 Двери и люки герметические 
для вентиляционных камер

ис-сн-Ёи* выпуск 2 Унифицированные сборные железобетонные 
непроховные каналы для прокладки трубопроводов

Серия
4. 1*65-7 выпуск 5 Железобетонные стаканы Ъля крепления дефлекторов и зонтов

Серия
КЭ-ОЗЧ

СталЬные лестницы переходные площадки 
и ограждения '

Мате
риалы

Наименован.
изделий

Марка
изделия

Кол-во
щт.

Стандарт 
или лист пр-та Примечания

li
p то ‘ Дверные ПД-ВП 1 Серия

г.ш-6 Противопожарная
ЪВъоЬ

блоки аю-я 1
ГОСТ , 

6623-54 Внутренняя дверЬ 
полотно 30 мм

Метал
извел

Металлиу.
дверь ГЪ 7 Серия

4.904-62 Герметическая
дверь

спец иф икац ия  н а  металлические  
изделия

Марка
стали

НИ

п1п

Наимен

проката

ПрофилЬ
или

сечение

Вес стали по зл-там  
конструкций

Общий
Вес
ТС.

болт Стойка Лест
ницы

Площад 
ки и 
щиты

ВСт.ЗспЗ

1 балки
двутавра-

выв
ГОСТ

8239-12

130 0,46 ОЛ
г 120 оЛ оЛ
3 140 0,02 0,02

Umoio 0,32

Швеллеры
rod

624012

С40 ы 0.26 030

L/того озо

_5_____

6 Уголок
l HQ*70*B 0,б1 ы
абОНООхЮ 0,05 0,05

ГОСТ
B51Q-12 Umoio 0,69

7 Уголок
равнобок.

ГОСТ
65Q9-12

L 75хб 0,02 0,02 о,о4
В
9

l 75xS 0,07 007
LSOxIf. 0,03 0,03

40 l 25*3 о н 0 07 0,02
Umozo 0,10

СталЬПОЛИС fiAriO
44 Г0С7

403-57*
-44о*6 o,Q2 0,02

42 -60x6 0,04 0.07
43
4

-4  0x4 0,04 0,07
-№ *4 о,о7 0,07 0,02

Цтого 0,06

В ОтЗкпв

45 Швеллеры
roof

6278-63

С 180x50*4 0.45 0.45
46 6160*50x4 0,09 0,09

Umozo 0.24

47 Швеллеры
нераВнобок'ГОСТ
3284-69 

СталЬ хамя- 
нагнутая 

UHT9 
£-130-10

С50*4очН5 Oftl 0,03 0.07
Цтого 0,07

48 J 90*30*25x3 0,07 о,о4
Цтого о,о4

49 Спаяв листа 
Вояпрасеяю Вытяжная

ГОСТ „В ТО 6-58

6-5 0,08 0.47 0.49
Цтого о,<9

20
Др натур
ная сталь 

rod 
5784-15

Ф20 0J2 0,42

14 ФЮ 0,02 0,02
Цтого оЛ

П ОталЬ толст 
листоьая 

ГОСТ 
S684-51

b-.lt 0.25 0,25
Цтого 0,25
Всего 2,37

Выборка
ст али  на  монолитные железобетонные конструкции, кг

Сводная специф икация  
железобетонных конструкции

Расход монолитного 
б е т о н а  на со о р уж ен и е

73

Марка
элемента

1 Масса
зл-та
т

Применяем.
чертежи

Лист
Марк.
схемы

Сборные железобетонные 
канстрикаии

Стеновые панели

Пб 2-42-2 47 3,8 3.900-2 
вып. 2

М -9П62-36-4 2 3,25

п б и - Ш 46 3,8 ЛС-47
Плиты покры т ия

П7у 4 0,1

UC-01-ol
Вып. 2 ЛС-Зм

П7 1 0,45
П1а 41 0,48<Г
П2 2 0,65

П5Ч 4 0,58-^----
П5 В 2,88
ПОЯ 0 4,18 ис-01-оч 8.2

м чо

Прочие конструкции
•Целеваяпеоегооадка / о,18 М-10 М -2
Стакан СШ-7 4 оЛ 1 4В5-7 

Вып- 5 АО-S и

Марка
элемента

Масса
элемента

т

Марка
бетона

Я

Объем
бетона

м3

Днище 200 46.5
Стены а 33,0
Перегар „

г
~

 
I 

*г'-

Фунд-тыпод обор 1( о,9
Прочие п 4,05

Набетон В отстал. 100 28,0

Примечания.
/  П о кр ы т и е р я д  о т с т о й н и к # м и  з с т р о е к т и р о -  

& а н ы  ЕГез н у ет е г  езР ы  по&ер-ху.
2. Д ля разных кл и м ат и ч ески х  зон стены соору

жения утепляются с наружной стороны керамзитом 
на высоту} у к а з а н н у ю  Ь таблице.

3. Утепление покрытия производится пеностеклом 
Hd толщину} указан н ую  В таблице.

Расчетная 
температура 
наружн. вазд.

Утеплитель стен керамзит Утеплитель покрытия пеностекло
Толщина

см
Высота

см
Толщина

СМ

\ КЬ сэ О 20 Hd глубину 
промерзания 

грунта

40
________ -30‘ ______25 45

-4а° за 2D

арм ат урная сталЬ 
Гй<ГТ 5134-75

Профильная сталЬ 
ВСТЗ кп2 Всего

Класс A I Класс 9 1 Класс А Н
Ф мм Ф мм Итога ф мм Итого csoxk иыо

*8 •300*8
боЛТ
M2Q Итого

6 в 40 20 Ото 40 12 48 48
2k8 4306 29 45 4628 2439 688 Ш 1*569 2092 2092 30 430 £26 82 Ш 8157

4 и с т  4 С - / и  f f b /n y iy p p  S s c /v P P  л и с т а  4 С -/,
cm. ин>*<- jua Са 

о g . о  9 .77

________________  41878/а /
РС ф с  р

МИМАВТО ТРАНС
Г И П Р О А В Т О Т  РА Н О
г .М о с к в а __________ 4977 г

Очистные сооружения для 
сточных вод от мойки ивтомобилеи с расходом 
НО, щ ЗОл/сек при оборотном 

_____ водоснабжении

ЗагмаЬный

лист

Типовой проекг 
902-2472

ЛлЬЪоМ
I

Лист
лсЧи



П л а н  н а  о т м .  — £.50оМ

су

~ж\
(15п/»ная

¥

1 5

riaso
I 4^300

ZK-t о m о m о и ни к

Д м  ^ __ -
пд^зл gT \^-юл 

]Де?С#ЕС Np

П
4-, 600 г

Уисесная^J
г г  .32

---------"ж ~ --------

[£е*л>*с>*?ерс* 
I S'. 00 

t e i z -

водозаборная t_4,600 
камера  __

■IS,SO

Распредели тел \на. К

30 I 1ЭО £Э40 ,1/во г ш  , ,юо 7 8 0 $

SS30 Q700
W

/ /5 /0

£

W

К&Я9&Р

/80/500^380^ |,90

/ 9 7 4 0

0
- Ц

Р а з р е з  J-.-.L  м 1'Ю0

Г  4-80Q J

-2500
£

х> ^

“\  щелевая

.-a soq

-0,400
По^руж нал  1

Л .900
~7

cm  ем ж и

\ч -
700

4 o f ~2̂<Щ—

JC0

& Ч  гоор4  Aj - ^

о̂оооооО̂

13740
Р а з р е з  JL-1L

4-0.300
Г̂ оовО̂ П °°оо»1

3 5
4-Ш f l

IS
i f e =

"Г*

1 $*30 I 2 700 I //5/0

р а з р е з Ж - м
+0.340

<4

0.300

Съемное оееяж д^

-4700
_Е_

3 0 0  5 во щ  
%8(Г*4Я>

t олоо

-̂0.400

~7TsJm у , Л". ■ - \\V 
*"^2180  "•

© ®

<Г,Г40

П лан н а  о те м

ж

3.900 м.

£
-3.900

© - *

® —

М

3530
5530

®

2700

B5S0

//510

го< 2660 _  _ 
30

/3740

©
При м е ч а н и з :

1 .3 а  о т м е т к у  0 00 п р и н я т а  о т м е т к а  п р о е з ж е н  ч а с т и .
2 , О т с т о й * 0 %; з а п п о  е к т о р о ё я н  з а к р ы т о г о  т и п а  д л я  супин е р ун то б  - и о т п о р

з р у н т о в ь / х  в о д  к о н с т р у к ц и и  о т с т о й  н и к а  н е  р а с ч и т а н ь / .
3, Д н и щ е  о т с т о й н и к а  з а п р о е к т и р о в а н о  м о н о л и т н ы м  и з  б е т о н а  м а р к и  $00 с под- 

г о т о в к о й  под о с н о в а н и е  из бетона м а р к и  /0 0 . В е т о н  д л я  всех м о н о л и т н ы х  у ч а с т 
к о в  и  з а м о к а л и  ч и в с /н и Я  с т ь / к о д  п р и н я т  м с /п к и  3 00  .

4 . З а с ы п к у  п а е у х  о т с т о й н и к а  п р о и з в о д и т ь  п о с л е  у с т р о й с т в а  р с/с п о р  к  на  но мерно
с д в у х  сторон сл о я м и  S 2 0 ~ 3 0  см  с т п а  л? бо ё а  н и е м кс/окЗоиб сл о я .

5. С т е  н б /, с о п р и  х а  с & ю и у а е  ся с г р у н т о м ,  о б м а з а т ь  е о п я и и м  (Г и т у  м о т  з а  2 р а з а
6 . Э л е  м е н т ы  п л а н а  с м о т р е т ь , на л и с т а х  ^ С ~  А  и ЛС ~7 .
7. Толщ ина у т е п л и т е л я  п пин им ает ся по т аолищ е на лист е Т?0 1ц
8 Раму cpuMbmpQ у с т  о н  с В и т ь  & п р о е к т н о е  полож ение  до б е то н и р о в а н ы  я зп/ен.

Ч 'Ууу% //А {/Ч Специфике/и, и я  дверец

Рама фи л ь т р а

С  те о и гг? ельнь/й объем  V  -  б“6 5  м

Кол-во
мест

Р а зм е р  
про е м д  
8 x h t мм

М а рка
двепноео

сГлохс/

То лщ .
полотно.
двери
— i№

г о с т
или

с та н д а р т

1 Эбох 2050 П А - Ы / S1 серия
г л з у е в ш !

/ 720 х %070 А Ю - Л Эд Т ост ‘ 
C£S|>“ 64

I 500 * /2S0 Г Д сепия
4 -3 0 4 -6 2

~  Р С Ф С Р  
М  ин а в т о т  р а н о 

ГИПРОАВТОТРАНС 
ГМ0СК6А___________ 1972 г.
очи стн ы  & со оруж ено* Ы  
с то ч к а х  вод о т  мооки а$- 
то^>&би-леи о расходом № 
£э изолусен п р о  обо^отхок& оЭ QCerWtf Ж (гмай

f / j ]c t n  о т с т о й н и к а

Р а з р е з ы  I I ; Ш .  М м ;

7 F -W

U 8 7 8 / 0 /
Типовой проект
9 0 2 - 2 * 1 7 2  

~ZТйГПГбм

лист  
J G - 2



i  —*4
Ш  2Э 40

r?J7CtU МОНОло/77НО-эЛ ----М  1 /й£

2 -1

По 3 - 3
15

, /г so боо,

~?<i/rn

г )  [ ±

Специфике/ и,ия арматурных изд е л  у г/ net Эмиш. е

П о  2 - 2

Йаимено-
Синие

£err? он м а р к и , 
м 3

С т а л е  , /77 н .лист и 
где ксмете.
Р с/ЭРО (fem.200 100 Всего Лт .я Ж Всего

Фунаамент 
и днище 46,5 46,5 /,3 В 3.93 S.3/ М - 3

/?од$сто£кй /3,5 /3 ,5 — — — Ж  — 3

ttctfemotftrct — 2В.0 2 2 j f — — — л  с -  г
Фундамент*
HJCOCOS ' 0,9 — — — - — МС— 4

Наиме

нование

элет-юз

Марка 

Эле ню

Кол-Во

шт.
Вес , кг N

листа

проектодного Всего

Сетка 0 - 1 32 75.2 2410 Л С-4
Сетка С -2 з г ЗВ.7 /24-0 Л С—4

Сетка С - 3 '  / " ~7S~2 ? s z ЛС-4
Сетка С-4 < ЗВ.7 383 Ж — 4
Кс/рк&с К - 1 6Я 20.3 1380 Ж - 4
Каркас К - 2 гв 12,0 21G ЛС-4

к - ( K -t /с-/ 3  & м  о нол и  m u '” *» 
д р л л  (Тетоном м арки  a v l t \  Я ° ^ 1 ^

-  -
<54 gflflL /?с/нелб

родео/поВна demote 

~марки too

П р и м е  ч а м и я

1. М о н о л и т и о  е днищ е у ст р с /  u ia r m  но бет онной
п о д г о т о в к е  м а р к и  100

2 . С е т к и  и к а р к а с ы  с м  О т р °  л и с т  -Я 0 '~ ^

. v —

-4.600

у .  У  ; 
id4.9BoJ

мъЧ elai

"  I 1 W -----------------
М И Н А В Т О Т  Р А Н  С
Г W П Р О А ВТ ОТ Р АН  с
г .  М а е к ад_____  197 г г .
Tvuci
е т Ж Ж П & Ш Ш р Ж
тсмо<Гилей с расходом to,20 
иуел/0$к ям  о$ъротком 
В од о снабжении

/7*л&# ф у н д а м е н т о в  о 
м о н о л и т н о г о  д н и щ а .  

П л а н е /  &  а  с и л а  д н о  с е т о к  
и каркасо в .
С & и е н

ТипbВо и проект 
9 0 2 - 2 -  172

3f UtbCfОМ
I

л и с т
J ? G ~ 3



П л а н  н а с о с н о й  н а  о т м -к б о О

N  И 5 0

П ру Ямо К 500*500*500(h)

$  @ Ы = ^

К р е п л е н и е  с и е л еВ о й п ер е го Р о д к и

Заложить С<ИНН(/кДу=£0 
ocb на отм. -4ЭЭ0

2780

Залоо/ситЬ CCfJJiffUK Дд-fQQ 
Jj У ocb на от/». - к300 д?̂./ L go* Ц

г - 380

Заложить сольник Лб-50 
ocb на отм. - 2.000

-  Л~Э-

/250

Заложить ср̂ М М ^ Л ^  
ocb н а  отм. -  f  .800, -3,250

и - a
1$

Пог-е

Ю1 Щ  4
еор гоо*TJioo  i'oo

гооо
по

©

К  - 3 п о  Л /

©

т !

г = Я = t
± — — - 5 = F +

,£0
Ц

? гоа*9-/8од г.

— 1-

¥  .•
гзоо

г—У ?

С п е ц и ф и к а  и и  Я и &Ь/8 о  о н  а с т а л  и
н а  о д н о  а  р м а т и  р н о е  и з д е л и е .

Марка

изделия

,  0 
/ З а л о ж и т ь  саль/Ш к Я „ =1ЯО
ось на отм. -  /.670 ----

Заложить Du-so 
ocb на отм. -2 .0 0 0

Ы

поз.

с - г

с -з

с - Ь

К П

к - г

к -з

Л-1

Э с к из

ф/8Я Я

Фюяа

§С3S

700 Л/ОО

мм.

Элино

мм.

WflU
ггоо

2600

ггоо

Ф Ш
Ыояя гвоо

ШбО.
ф/ояй

ф8Я1

Ф6Я1

фюяЕ
р/гяя

Ф6Й1

ю

~тдд~̂ /сю ф8Я1

Ф/6Я1

Кол. уЗЬщар

шт.

£600

ггоо

гбсо
ггоо

/700

2600

гооо

длина
М

Я/
/г

*
/г

/г

ЗЬ/сорпа ста ли

36Я ф/Qfltr

26,Я Ф/8ЯЛ

збЛ ФЮЯ1/
26Л

26,Я
36Л

25

800

гзоо

8 0 0

760

Ю

/г

fits я/}
ф/ояй

зб Л
26/

Я  2, 5

/5 .6

м .
8,0

9.2
9,6

1,52

Ф Длина 
мм.

36Л
26, Ц

В с е г о

6 2 ,2

В  с е г о

26/
3 6 /

В с е г о

ф/ofl/f 62,8

В с е г о

ф8Я1  1/ 2 ,5

фбЯТ /5,6

бес
кг.

2 2 /
52,8

7 6,2

58,7

5 8 /

52,8

г г /
75, г
38,7

38,7

16,8

В с е г о

Ш я л  8,0
р/гяП 8 ,0

В с е г о

фбят 9, г
р8Я1 9,6
В с е г о

p t m  /,52

3,5
?0,3
9,9
7/

120

2 0
3,8
5,8
2.,6

Л - 1

П р и м е ч а н и я :

I  D aH H b/u  л и с т  с м о т р е т Ь  с р В м е с тн о  с f lc - 3  
2. К о н с т р у к ц и ю  и  а р м и р о в а н и е  щ е р гВ а и  пере 

го ро д ки  с м  о т р е т Ь  н а  л и с т е  Я/С-/0.
3. П р о В я з к у  а н к е р о В  п о д  к о л о н н у  М К - 1  с м о т р и  

н и  Л С - з .

№ 7 3 /0 /
Ту  побои п р о е к т  

90 2 -2 -  /72
Р С Ф С Р

МИНАВТОТРАНС
ГИ П Р О А В ТО ТР А Н С
г. МосКвА <972Г.

ОчистнЬ/е сооруж ения Ьп 
сгпочнЬ/эс боа от м ойки  
аьт омосилеО с расходам  
/О, £0 и эОл/сен. при оборотном 

В о д о сн а б ж ен и и

(Л е тк и  и Нс/ркасЬ/ м о н о 
л и т н о г о  д н и щ а .  П л а н  
ф ундс/м ентоВ  ндсосоВ о 

н а с о с н о й -
К р е пл гн и  е щ е л  г  Вой

п е р е  г о р о д  н и ______

П лЬдом
Т

Л и с т
flC ~ k



М о н т а ж н ы й  п л б Н  п л и т  и  щ и  т о  б  п о к р ы т и я — М  У W 0

Сг\ 1Г
70

1 Ш ПО-к
F — — - ------------

П-5

—  —  —

1

- ф
7 / --  7 / \ 1 

_________ J

Д еревянны й щ ит  Д Щ - J

м

гт

Дюк /7
п о  б -t

F j t i ? |
| i f l1 , 11

11 ' 1Ш  1 I и 8 % %
Я  1 1

1 N “ I ■■Г’ <=> п »
Ь j L , _

1. ~ 150 L50 до
850 м

Ф Ш  
Is 880

С п е ц и ф и к а ц и я  м а т е р и а л о в  н а  щ и т ы

Наименование
ициглоЬ

1
О

а

Древесина,
м3

КроЬелЬнс!я
стс/Лр м2

Ф40-Л1
кг

Йс
■Пит.

Йа
Все

На.
4 шт.

Hd
Все

Йа
4 шт. На

Все

Деревянный 
щит ДЩ Ч 4 0,4x5 о,18 6,3 т у,у ц

ДереВянныа 
щит Д Щ Л

С S?/O6ow
У ОМ оМ 6,35 6,35 2,2 2,2

Спецификация с^арныху 
желез о 5 етониьЫ элементов, 
замаркиробанныхГна листе.

штттттд££

>1Ш Ш Ш

0.030
\-0s330

— * ______

Па ■/-■/

Йаимен

зл-та

Марка

элемента

Кол.

шт.

Масса
элем.

Т

Приме
няемые
чертежи

3 § 
1 SЦ -о
Зв-и- о с:

пН й _ U s

Ut-fH-ok
ЬыпЛ

ПЙо 4 0,40

1 И г 0.85

П-2а 42 №j
П-5 8 188

П5о к 0.58

ПО-1 2 Ш
~ий04-0к
ВыпЯиАСЧО

DmdKdH Otl*7 У о Л
Ш 5-7

Вып.5

0.300

ПРЧ 7

Уте п ли те ль

Примечания

У. Ш&ы между плитами, покрытия заполнить Цементным 
pdcmbopoM М~50.

2. Дере6яиные щиты обшить кроЬелЬний сталЬю S~OJSmm 
по асбестокс/ртону толщиной 5  мм.

/fucm /C-5t/ fb/nyufPt/ /и с т а  /Д -S.

' о Г Л л ^  И87В/Ы
Р [  Ф [  D

Л\ИНАЬТ ОТ РАНС.
ГИПР О А ЬТ 01 РАН С
г, л\а скь Аг, Л\ □ СКЬА__________ №17 г.
Очистные сооружения а-ля 
сточных Зод Jm моики а&томо 
Золой с расходом 10,20а30л1сек 
при оборотном Во'ЬоснаЪже- 
1 1 ниц.

План покрыт ия  
Разрезы

Деревянные щиты  
Д Ч Н ;  м - е

ТопоЬои проект

М -е-М
ЛМбоМ

I
Лист

М -5 и



ff
p

x 
A

/s
 

8
5

3
8

?.

М а р к и р о в о ч н а я  с х е м а  п р о г о н о в  н о  от м . poop

Г
\\

2-2

п р 4

ПРЗу

г  380

-  0,330

2 9 40

П Р 2

/9  l4 o

Л -  О. 5 8 0

82 20

СО (f
М а р ки р ово чн ая сх е м а  

прогогоноб н о  о т м - 2.500

3 -3

Тг

5  5 за

\ 2Т Т  0.580 
\  П Р / \  А

, 5 9 0 0 4700  , 3 5 2 0

/97 б  0
Г-------------------------------------------------------------------------------7

0

П Р З

(4

Пр 4

5 - 5 3 A - f 7 -7 3S

L Ш  *70x8

ПР4

\Б "

*  ~ ----------r f

---------

!■ - Г
П Р 6  %

7 \ V
Ji

2700
f--------------------------7
I

бзо
t - C5i

ЧаV.

, /60 >- Ту

4- 4

/00 \шо ПР7

2700

' 5  г. 630

А г зо

6 -е

70 10

Т Е Г

-  О. 330

Т а б л  и  и, а 9 л  е м  е н т о В
1 S

М а р к а
С е ч е н и е У с и л и я  в гс в е с

ГС
Примечания

Эскоъ С остав*. N Л

П Р  / X X  20 47,0 о.о 4

п р  2 I I  2D /Vо н с т р у к т и в н о  о,о4

п р  3 I I  30 5.0 0,16

П Р 4 L L  f/0 r  70 ХЕ 0. 65 0,0.6

П р  5 Г О  ft 0. 03

ПР 6 I I  20 2.5 о,о4

П р  7 j L / f O  Х10 х 8 0,1 0,0 3

Т е х н и ч е с  к о  я__с п е ц и ф и к а ц и я  с т а л и

КЙ
п/
/п

П роф иль Вес тс Г ]р  и м е  ч а н и е

Д  Bym aBpbi по Г О С Т  8 2 3 9 - 7 2

( 1 2 0 о ц  4

2 т  30 о, /6

У г о л к и  р а в н о б о к и е  п о  Г О С Т  8 5 0 9 -  5 7

3 L 5 0 x 5 Q, ОО)

У г о л к и  н е р а в н о б о к и е  п о  Г О С Т  8 5 / 0 -5 7

4 L //0 x 7 0 x 8 0,39

5 L  /ВО х /оо х. /0 0 ,0 5

П р  и м е  у а н и я :

1. 7е р тв г к и  м е т а л л и ч е с к и х  к о н с т р у к ц и и  раэработанЬ/  
На с т а д и и  КМ.

2. М а т е р и а л  К о н с т р у к ц и и  -  с т а л Ь  В с г  3  сп5.
3. Сварку производить э л е к т р о д а м и  9 - 4 2 ,

б б / с о т а  и/во в - 6 мм,

4. М о н т а ж  п р о и з в о д и ть  н а  чернб/х б о л т а х  М/2.

5. Все м е т а л л и ч е с к и е  к о н с т р у к ц и и  покрЬ/тЬ  

а  н т и к о р р о з  иинЬ/м составом

6. С п е ц и ф и к а ц и ю  на д е т а л ь  ЗА -/  см. л и с т  ЙС-/0

/!ис/г? / З С '6  У  f s / n y c y p p  /ш ст а
сы‘ Чн<ж.

0899 77 И878/о I
Р С Ф С Р  

МИМ АВ Т О Т  РА НС
Г  И П РО А В ТО ТРА Н С

г .Москад «?77г
ОчистнЬ/в со ор уж ения для 
стачнЬ/х 8од от мойки авт о
м обилей с р а с х о д о м  / 0 , 2  0 и 
Зо.л/сек при  о б о р о т н о м  

______ Еодпг. adm е н  ии___________

М а р к и р о б о ч н Ь / е  схемЬ/ 
П р о г о н о в . Р а з р е з Ь / 

У з л Ь /.

Типовой проект  
3 0 2 -2 -/ 7 2
Я лЬ бо м

Т
Л и с т  Л С - б ц



a
ls

o

П  О £f -//

Монт а мена я  с осема м е т  а л л и ч е  скиэс п л о щ а д о к

k o 3 Q /500

' / / г /  /  /  //
Х У X /  ' X  X* Х ' Х Х  / '  /  г  А XXX' X* / д  у X  X* Х°Х- / ' / А . / А ©

/330  1 /860 2 9 k o 07001

/ 5 5 3 0
7

, о 0 700

1300

0 0  ©

©  ©
/ Г

II! и
11* I i|;i i

м - 1 3 / к1 1III
ill

ц
5 4 
i —

П о  7 - 1

_iIUL ___________________ 1iDi______________ J______aiJ*_
too /оg 8so  /tM 850 /B(0\(O

/

C-7

1 S
‘—7 ' T T J 
8 0 0  1 1
по г-г

0 / 0  
кА  e -ikso

С п е и и Ф и к а и и я  н а  м е т а л л и ч е с к и е  

л е с т  н и ц Ь г  п л о щ а д к и  и  о г р а ж д е н  и  я

О

_ П Р и м  е ч а н и е  /  С п е ц и ф и к а ц и ю  н а  З Д - 2  с м о т р и  Я С- /О  
Д анн bib л и ст  см. со в м е с тн о  с л и с т о м  Я С -6 и

________________________ 3. Металл лестницы Л 2Z___________ н а  листе, #С -£ц

Л 7 /

п.п.
НачменоВан. 
и эд е л и  и

/ ПереходнЬ/е
nsjO>M0 ЭКИ
ЛестниинЬ/е
м а р  ш и _______йграж'д ения, 

ле сти , маршей
О г р а ж д е н и я

М арка
изделия

П - 3 9

М-13
ПМ-5
ПП -7

Кол ~Во
и/т.

В ес кг

hum.

/го
60
/г
09

б ое*

С ерия
и л и

К-листовпроекта
a k a

160
60
58

Сериякэ-оз-1
серия

к э - о з - /
КЭ-03-/
КЭ-03-1

г Лестничные D иорши Л-23 У /35 /35 КЭ-ОЗЧ

Т а б л и ц а  эл Е м е н гт ? Ё

Марка Течение
Усилие Вес

к г Примечание/\7 Я

M K-1

8/0 0,5/т 3/
-88016 /5
-60*6 0.9

-80016 /
6a/imbî l6 —

РамафилЬтра С/0 97,0

С в о д н а я  т е х н и ч е с к а я  с п е ц и ф и к а ц и я  н а  лист .

Л К
п.п. П р о ф  илЬ В е с  т. При м еч ание.

С т а л Ь  осолоднагнут ая. Ш В е л л е р ы .
1 С I8O150*k О, 0980 ГОСТ 8 8 78-63

г Г  160*50*h 0, 0980
С т а л Ь  гн у т а  я. (А  образна я  нераВнооокая

3 \и 50 у //01/8*2,5 0.0 6k0  ГОСТ 8881-57
Ст алЬ гнут ая KOPbim ooSразн ого  профиля.

If {90*3018513 О, 0880 ГОСТ 8883- 57
Ст алЬ п р о ка т н а я  У д л о В а я р аВ н оо ока я.

5 L 75*75*6 0, 0880 ГОСТ 8509-57
6 L 75* 75*5 О, 0060
7 L 85 *8 5*3 о, о ik o

С т а л Ь  прокс/т ная п о л о со б а я го ст  /03-57
8 -  850*5 0, o kko
9 -  880*6 0,00/5
/0 ~ 800*6 0. 00 /0
1/ -  /ОО * k 0, o /ko
/г -  60*6 0,0009
13 5 - 5 0, 0800 Просечна Вытяжной лист Л8- 5/0
lk -  90*6 0. 0 0 6 0

ш В е л л е р ы  ПО ГОСТ 821/0- 56*
/6 8/0  О, /88

Р С Ф С Р
МИНАдТО т РАИС 

Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С  
г. Москва ______ <972г.

Очистные сооружения
для с т а ч н ы х  8од от мойки  
обтомобилеи с  Р а  с х о д о м  
Ю,г0,30л/час пли  оборот~ 
н о м  в о д о с н а б ж е н и и

М о н т а  он:мая сэсема 
м е т а л л  ич ескиос плаща- 
док. Разрезы T J ]  7-/7. 
УзлЬ/. Рама срилЬтла.

ТилаВой проект
90  г - г -  1 7 г

р л Ь о о м
7

Л и с т  
Р С - 7



/V ] &  т а л л  и ч е с к и ю  с. л н о к о м  м и ц - i

М онта ^с-нЬ ге . п е т л и

п о  г - 2

Ф/Dfil
е = з о о

н k  1
L_

\ot 1fSD If  50 /О?
-/— ?

2SOO

М М  ~ /

П о  i - f

_£Ю_
Б -^ / мм

7 tO

Ж а

-7/0

s5~t/мм

П /Р _

/ 'f 'о н о  т  р ч  к и ,и /Я  M Q - f

8 7 0 ------------1 ;

ого; е  -  /э г о
и и т . /

3 2 0 0

M K ^ i

0/0;  е - з о о
ш т . 2

i £

i к

Л . 600

. i .

4 - a L

О
Q-<2O0x& S

\е = /чо
Vo.

_ ...50 . ' 3 ° , &> <3°.
//o //o

z£>Q*<L
£=70V -

I -t/.&oo -60*6
£=70

To

T7CT

60

/  M i l l I Г

3 6
\ao i «7

4 f

s o
JO*

/<?£>
<20

i L

Г Т

/ЧС /0 О

7/ LMjS. — v5̂ >
if ш б  -  /  O O  м м

/ 3 0 0 'oc

По S~G

Нс/клеитЬ резину /

/t/С

/эао

К р е п л е н и е . M Q - 1
м к-f

£ 4 ^ v

П о  5 - 5

\  0 / 0  

t  e=/8/8 / 0

Б о л/тЬ / ф /6 7

! [

I#»

, V  c

V*

N

J?L\0

-2.500

Т Ъ 5 л u u a  э л е м е н т о в

М а р к а Сечение У с  и л и я В е с
к г .

Примечай.
А/ Я

M u p - f

С Ю 0, 8 2 т /66,0

250*1/ 30.0
-2300/1/ 2 SO .O

ЗолтФ /О
Ф /О Д1 /8 ,7 Гнуть и 8а -  нот/,
~ /ООт/L, 0,6

M M -f
C /0 О .З З г 3 8 ,0

ф з о р ! /23,0

м о - f с / о 2 5 ,6

С З о д н а я  т е х н и ч е с к а я  с п е и и с р и н а и и я  н а  лист

А/ Л/
п п . П рсхзрилЬ Вес. /77. П р и м е ч а н и е  .

Ш 8  е л  л е р а  л  с Г О С Т 8 2  й о  S 6 * -

/ С /О О, 2 3 0

У  г о л  н и  р а & н о д о к и е п о  ГО С Т8 5 0 3 -5 7

г /-30%*/ 0 ,0 3  ,

С т а л ь  л и с т е >£<аЯ п о Г О С Т 5 6 8 / -5 7
3 0 ,2 5 0

С гл а л Ь  п р о к а т,

Iи

ер с а л Ь н а я  /0351

4 - / о о / й О, 0 0 0 6
J0T

г о с т  ^

Г о р я ч о  к а т а н / /с/я а р  на, п у р н а я  с т а л ь

Ф 2 0 Д 1 0, /23 Г О С Т  5 7 8 1 '6 /

6
т-------------------
Ф 2 0  Д Т 0 .0 /8 7

>

I

J l p u M e u a  н и  Я :

У. М  О т  су л  Л  и  чес./аи и  с ц и т  М и ц - 1  С Ь вм м Ь /и  и З г о т о & и т Ь  
и з  р и < ^>лбн нои  л и с т о б о й  с т а л и .

О. @ с е  м е т а л л и ч е с к и е .  п о В е р о с н о с т и  о к р а и и и ё а т Ь  
м а с л я н о й  к р а с к о й  За/ 2  р а з а .

3.  С В а р к у  п р о и з В о у и т Ь  Э л е к т р о д а м и  Э ~ й 2  h u u -  G мм.
й. Д л я  м е т а л л и ч е с к п г р  м о с т и к а  ММ~1 п р е д у с м о т р е т ь  

с ъ е м н о е  о гр а о р р е н и е  и з  р е п е й .  Н Ъ * 7 3  j O ' !

P C  Ф С Р
М И Н А В Т О Т Р А Н С

ГИПРОАВТОТРАНС
г. Москва  137g г.

О ч и с тн Ь > е  co op ур с е н и я  
у л 9  сгпоонь/у бор от м ойка  
а вт о м оби лей  <г р  с/г х о р о м  
ю/s o u  ЗОл/с.ек. п р и  о б о р о т 
ном So9oc.HuSy/cEHuM.

М е т а л л и ч е с к и й  и ц и т  

С  Л И О Н О М  M LL^ - /  
М е т а л л и ч е с к и й  п е р е  х о р  

м о й  м о с т и к .  M M - t .  

К о н с т р у к ц и я  MO~f .

Типоёои проект
з о г - г  -/ 72

Р л ь д о мт
Л и с т

2 с  - 8



Cf~!Qt,{u cx? U te? Cf ц  U я  cSofDHbtDC ж е л е з о б е т о н  нысс.
Э л(?п и  е м г T ib  t i .  = = =

Наим енование  
э ле м е н те  в

П а н е л и
е п п р н

Марка

пег-цг-г
пби- иг 4

пег’364

/Сол.

ш т.

«
/6

Р асссоЗ  
бетона, 
оЗнс&[LВсегоЭЛ-та

<68
< 5 8

г {.зо

<6,8
г ь ч
5,6

Вес.,
т.

РльЗом 
pcr&OWUZC ̂  
чертежей
и серия

5,8
5,8
3,3

серил зэао-з 
бЬпп. £.
Л С - Н

серия зэоо-г
ВЬ/п■ <£

а 1

Опеыиаа'икЗс/гАгиЯ н а  с а л Ь  m <u Hz u

*(Ы
"/а

Наименование
элементов

Маркса 
элем- та

Кол.
шт.

В е с ter
ГОСТ.серии~илиы ЛиО~гу<У проектаодного Все ос

1
г

Сальники
ноби&ные.

Zb-so 5 го, о SQO
серир 
4 9 0 0 - 4  

Bb/nyck: Ц

Du’ So г 88,8 56,4
3 Zte ’/oo г 34,3 68,6
4 dn-tso з 69,9 г/с
5 D d -3 0 0 а 96,5 /93

CBotSHaSi Ь еЗ огн ост ь расоссхЗа &етомсг

U  c m  с у -Л еи н с /  M O H Q U 7 Q  т / н Ь > е  z / u a e m k ru  с т е н

Н а и м  еноВанае. 

эле м е н  т о  8

Б е т о р
м а р к и

м 3
С  m o u t h  к г а / Л и с т а  

ь9е Осмотр, 

раърабатангоо Всего * 1 6 1 /?ш ЪД Всего

С т е н Ь / 3 3
m s

9,5 560 т г 481 зт,5 ДС’ /О

П е р е го р о  д н и  
сбмраспр. камер 4,3 5 т 35,3 — 53,2 « 4 ,9 ЯС-9;ЯС-/а

П л с у с г г н и н с у  дл и ?  ,

f c 3 / 5 3 / 5 fo
у >

6 ^  а̂  6 3*_
ч

л
0  Ч

^  С(f -----------------------% У

/1>86 раззенно 8ать

З Д - 3  ( 6  с б о р е )

4
' б  о/7/77 мги 8- эго 1 л —
•Зайка м$Ч (б ш т^

1 -  ■ i t  ■s
N

4 D

\не менее <80

US78jo-i
РсФс р

М И Н А б Т О  ТРА Н С 
Г И П Р О А  & Т О Г Р А М С  г Москва 1972п

ОчистнЬ/е сссоумсения сЗля
сточнЬ/ос 8d<9 о т  
автомобилей  с Р а с особом 
10, So, за л/с е/с. пр/ оборотном 
6 о до с н а б  снс е ни  и .

Р а з  ё е р т к и  с т е н  по о с я м

. г ;  „ г  и . . * "
У з л ы  н  £' k. 

Ъ о к * л а д н ы &  д е т а л и .  
а д - 3 ;  з л - 4 ________

Типовой  Л/Оое Ас-Г,
дог- г- а г
Л л ь б о м т

I
Л и с т

Д С - 9



t / l G J i S & i 7 я  r?e p>eeo г о д к а

100

Щели 8 оерегород кв 
/арматуру В <Л елях € мрёЗэать ?о

1 1  /  \ я  \ j Нед 8 я дат А

ЛОМ
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ВОтон М -200

Жоддяэатб 
к петле

мо иол. 
изделт

ле^в- 
Род к а

поз Эскиз ф мм Длина
мм

ф/ОЛЦ

Ф6Я1
<рШЛ1

ф!?ЛЖ
ф/fJ? ж
Ф/8ЛЖ
ф6Я1
ф(2ЛЖ
ф!8Лц
ф/2ЛЖ

ф /2Я Ml <Р<ыу//0
' ®  ©

t
ф/8ЙЖ<аае 200

{ -Ш . ООО

Ф /вял
/̂jV. bjcfS ZOO ■0

ts?o /ос 'Qt

14

700
2470

JS
(6

Л
л
19

Ч  .  1Ч Ф/8 Я Ш were 2.00
Прибавить к Oi/nyc 
кам &лонго$&/м</ ш8<ыма.

ФбЛХ <на& 4-00
ф

ф 18Л]Жшы£//0

П \  Ф12R -1 шое 200 Ф I3RU ш аг 200

®  7 7

0 -
/250

По&ужн
Стенка

Перего
родка

24

/950

Общая
длина, 

м

то
ПВО
1000

200

900
700
/ООО

ф!2ЯЖ
0I2J/W
ф18ЛШ
Ф/8ЛШ
фЛШ
Ф18ЛЖ
Ф12ЯЖ
Ф1В Л Ж
<шт
012ЯЖ

25

Ф/ОЯЖ

ф2Я1
6/ОЛЖ

/800
/500
/300
эоо
3900

4200
2 т  
so о о
4/00
800

то 
гг оо

650
2200

2200
/650

8

28

66
42
/32

т

4 7
44

ОШоркс/ стал*
djtoHcft бес

/6,6 ф/ОЛ][
1/.7 О ОЯТ 
322
4 .0

м к*
/5,6

439

т щ  4,о 
Всего:

/0,8 ф!8ШЮ7М

А Л
21,3

59,4 Ф Ш Ш Д
46.2 ®5ЯТ 42М
42.0
520.0

37.3
42.0
342.0
/2.6 
И7,0 
220

/2.3

4 4
26
гг

95,0
57 Л
4 2.4

Всего: 2662

72 Ф/ОЛЖ 20.4 /3.0

6 /ЗЛ
Всеео: /3.0

_39.6 Ф2ЯХ 39 6 /64*
2 2 V36 .3  ФЮЛШ 36.3 2 2.3

Всего: 32.7

(% Х  Ф ,/\
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Марка /V

у W y#W n W «pw/'j

Длина. Кол Вес , кг Промечи-
элементапоз Се ченое мм штi / шт п 03̂ элем-гс ёс£х ние

ЗД-1 
В шп?

/ — /60 х /о /60 / 2.0 2.00
2.24 13,5 см ЯС-бц

2 Ф/оЯХ 360 2 о,/г о,г4
ЗД-2 3 L/60*/0Q*/0 /00 / 1,98 1.92 22 2,2 см ДС~7
/turn 4 ф;0 ЛX 360 2 1о,/г 0,2//

Зд-З 5 — 750*2 зов 1 / /4./ /4.1
/6 <ат 6 1_75*50*8 360 f 3 2.7 8,/ 27,3 4-64 См ДО '9

7 (ЛолтМ е?4 220 в 0,25I 5J
ЗД-4 В LSO*4 2200 1 6.7 6,7

13,3 53,2
См Ж-9

4 шт 9 Ф/О л I /00 II 0.6 6,6
мд-1 — L60* 4 320 2 t.s 3,0 3,0 3,0 см М-4
МД-2 — с /о 250 2 2,15 4.3 4.3 4.3 смЯС-4
м~/о — J /.S /2.0 серия ПК 01-/1$
скосГыСАГ'/ — Ф20ЯХ /ООО /2 2.5 45.0 см ЛС-2

1 - п т г р
М И Н А В Т О Т Р А Н С
Г  И П Р О А В Т О Т Р А Н С

r./AQC КВА_________ 1972 г
Очистные сооружения для 
сточных бод от модно с/ётомо 
<foj>ev с расходом W, 20 цЭОл/сек 
про оборотною водоснабжении

Щ  е л е  б а я  п е р е е о р о д к а  

М о н о л и т н ы е  у ч а с т к и  

с т е н .
Опалубочные размеры /70-4

Tttno&ov проект
902 2  /72

ЯЛ6/Г0М
I

Лист

АС —to
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Общ ий В и д панели
1980

О б и л и й  & и д  H 'J

Q \<l>6e - i  ( ^ \ ф/8 Я -ш П о с л е  г и б а
С п  е  й, и  ф и  к с у  и, и я  с т а л и  н о  п а н е л Ь 23

Л Ънии гида  |

Г р

\ф б А -Т__

>i------SL71~i------------ У

'

1

Марка
(кал-бо)

hs°

К- 5
6Я-Т

Ш'Г

/05 esoiUjtlQOO^
/500

- <• о
fa А*  а по  ^

ПН 
( /и//п)

см. д е т а л ь

и - г

(  hum )

К-3
[Зшт]

С-1
(дшт)

П -Г  
(4  шт)

Эскиз
У //

поз.

см. де та лЬ

см. деталЬ

см. деталЬ f4

Сечем.
мм

L

/г
/з

Длина

мм

фбЯ-Т
Ф m-t
фбЯ-Т
Ф/8Я-
фбЯ-1

фб Я -Т
Ф 6Я-Т
Ь /гя-<

ф/аяч
фШ :1
$МЯ-1
Ф6 Я -Т
ф/6Я-1
Ф/6Я-Т
ф/6Я-1
Ф6Я-1

Гол-бо^Ьща 9

шт. Элина 
М

4/65
/990
/990
(990
4-60

/500
зго.
4/80
4/80
$/оо
/780
/780
/гео

400
480
/го

8

/О

/4

9,3
6,0

г.О
6,0
3,5

АА./,6
4 / ,8
33,44
/4,70
/9.58
8,90
/ г г
0,80
0,48
о,/г

Ъ Ш Го р н а  с т а л и  
н а  м а р к у

Сечение
мм

ф/ 8Я-

ф бЯ-1

Длина
м
6,0
//,3

В сего
&/8Я-Ш 6,0
ф б Я -Т 3,5

В с е г о  
ф б А -т \  6 , /

В с е го
Фш л А / а .
Ф/0П-/7/
р/0Я-7
Ф бР-Т

33,44
34 28

8,90
В с е г о

Ф/бЯ-Т
Фбя-т

$50
О. /$

В с е г о

Вес
не.
/г, о
г, 5
/4,6
/ г о
0.7

/г 7
/,35
135
З7.г
го, 5
г/,/
/, 89
80. 7 г
3,95
о. оз

3 ,9 /

Полный
бес
кг.
/го
г 5

/45
/ г о
0,7
/$.7
4 .0 8
4,08
74,4
4/, г

иг,г

3, 78

/б/. 58

/5.80
а / г

/ 5,90

90*
После гиб а 

К - 5 В Ь /б о р к о  с т а л и  н а  п а н е л Ь

П - 1

(ву& .ФР-Ш

/

—у

~7

с
" 4

4С7 4ОСи г- 4\ ю 4

у

н, 1 2 / 0 0  ’

'Ч.
ей

i
*0
С:

Горячена т а н  н а  я 
а р м а ту р н а я  ста лЬ  
гла дка я класса Я -Т  

ГОСТ 578/- 6/

Сеч.
мм. ф/6 ф/0 фб
Вес
кг. 3,8 4$,г ///в Uroro 

69, /8
Зоря Чекатаннар пе
риодического профи• 
л я  класса  Р~и 

ГОСТ 578/- 6 /

Сеч.
мм.
бес
кг.

итого

Горячека т о н н а  я  
периодического про- 
ф и л я  к л а с с а  А - /1/ 
7 го с т  578/- 6/.

Сеч.
мм. р/8 ф/г f/ o

Вес
кг. $4.о 74,4 4/, г 1/того

/39.6

П опово menu на  одну п а  нелЬ-

М а р к а
п а н е л и

б ес
т .

М а р к а
б е т о н а

О б ъ е м
б е т о н а

Л73

Расход
с т а л и

кг.

П 6 И -4 $ - / 3,8 г о о /, 3 2 208,78

П р и м е ч а н и я :

/  ПанелЬ из го та ВлиВатЬ В горизонтальной форме.
$ Днкеруьощие cm ер он: ни сеток далжнЬ/ рас пола* 

га mb с р В ниэ/с ней части панелей.
3. МонтаofcHbte петли приосВатЬ/Ванотся к Верхней 

сетке сВарнЬ/ми клещами или при В p$bi б а юте я проболока.
4. П о с л е  окончания бета ни роб а ни я изделия колЬца 

М О Н та ж н Ь ю с  п р и п о у н и м а  нзтея и п о В е р х н о с т Ь  

бетона В bt ра В ни В а етс я растВаром.
5. Марка бетона по Л7орозостойкости назначается 

В соотбетстёии с кон к ре т Hbj ми услоВиями 
при В язки проекта.

11878/0/
РСФ СР

МИНА6Т ОТР А НС
ГИ П РО АВТО ТРАН С
Г МоСКбА 197£г

Очист нЬ/е с о о р у ж е н и я  
для с точны* Вод от мойки 
а Вт ома '■ ~ ’
/о. га  и в
ном 8 о,

л е и  с расходом  \сек. при оборот-

П а н е л Ь  П Б И - к г Н

O & l l i l /u  В и д

flрмироВание

Tu паВой проект
9ог- г- /7 г
АлЬбом

I
Лист
А С - Н



О п и с Ь  Ч е р т е  ом: е  й
К N
njn И а и м е н о В а н и е  ч е р т е ж е й

Марка
лист

Номер
страницы

/ ПилоЗое электрооборудование Элект роосВещ ение. ЭЛ- У eU
г. ПхемЬ/ ипраВтения электроприводами Нп/4, 2. 3. U. С1хема под-

ключенил Общий Вид ш каф а упраВления. ЭЛ-2 25
5 Шкаф упрс/Вления Схем а с о е д и н е н и и ЭЛ-3 гб

.—  ...  *ш. ш . ■ ■■— —------- -— ----— — --------------------------  --- "

С и л  o h  о  е  э л е к т р о о 5 о р у д о ё  а н и е .  

П л а н -  с х е м а .  М /: 4 0 0

П р и н ц и п и а л ь н а  я_ о дн о л и  н ей  н а  я с х е м а ЗвО/ггаВ.

Рч-30,бкВт 7pzlh3a_ДаннЬю питающей 
сети 

г

1

Jl
I f

£

1*
ОГСЗ

«Г*
ш

Ти п  
но миналЬнЬ! v 

так, а
РасцепитепЬа

Тип
%НОминалЬнЬш 

70 к, а 
РасцепитепЬ, 

а

Марна и сечение проВода
длина участка сети, 

м.

Тип и наминалЬнЬш ток 
писпоВаго аппарата 
н и т о к  нагреВателЬного 
элемента пускателя  
намина/ibnb'u то к  и 
устаВка расцепителя 
** а В том а та

Марка и сечение про8ода
длина участка сети, м

Ру - <29,8 кВт. 
Рр - 20,8 к$7 
Т р  i UQ;4a

къдз/еЬ .ояыги 
4 к-so I  КЧ5

*к

Hfl-Ш  
Ir»-SOo\ V

Q * * p

»п

S -  Р _ Ч
г Й

Шкаф
управления

6
Y36

6

явэщ- С;
31 /

О 5

^ кf\j VN

мкчо

ао
/9 ПО плану / 2 3 U 5

1
At

Т и п йоглнг BffO-fZ-k йог-/г-г — - яог-знб
Номинальна Я 
м ощ ность, кВт гг ,о 0,8 и ь,$ 1,5

«S Ток, а Ua,а * А — 3,8U

Н а и м е н а В а н и е  
м еха ни зм а  и /V 
по технологическому 

п р о е к т у

Насос
гидро-
эреВа-
то р а

Вентиля- 
тор сан- 
те хн щ  
ческий

Насос
м асля-
нЬ/и

Насос 
д и а ф 
рагм ен* 

нЬ/й

Тележ
ка

скреЬко- 
Bag

Схему у п р а в л е н и я  
см. л и с т э о -г ' э о -г э о -г э о -г

' е ч а н и

I  Ящик ЯВЗЩ-34-4 д ля  подключения диафрагменного насоса [приВод г/Л) дстанаВлиВается при 

приВдзке проекта на здании мойки или на ближайшей к  грязеотстойнику опоре наружного освещения
г  Питание и управление насосаВ нЫб, 7, обслужиВающих моечную устаноВку, осущестёл я е т  с я с аппарат

ного шкафа этой устаноВки, расположенной & здании мойки.
3. Проект скреЬкоВой т е  лежки [при Воу N5) см нестандартное оборддоВан j  е. маделЬ 947^ клеммная 

нороЬка КК-Ю и кабелЬ, питающий эргктродВигателЬ тележки, ВключенЬ/ В спецификацию 
нестандартного обо руд о Вани я

й- Вс я проВодка ВЬтолнретс я проВодом ЙПЬ} за исключением мест, где марка указана на чертеже
1 / 8 7 8 / 0 1

РСФСР
МИНАБТ ОТРА НС 

ГИПРОАВТОТРАНСг Москва ш г г
Пи л  о Вое э л е к т р о  обо - 

р у д о В а н и е .
Очистные сойруокемия для сточнЬ/х Sot) от майки артомоо ил ей с р&с оаояам То. га и затеек. пр.ЧРКрЪт-

Э л е н  т р о  осёещ ение.

TunoBov проект
9 0 2 - 2 -4 7 2
ЯлЬ5ам

1
Л и с т



П р и н ц и п и а л ь н а я  сх е м а  у п р а в л е н и я  

/v 380 8 для привода N з

I I I

Схема по дкл ьоче ни я
О (Пт и и вис? шк а Ф а

М 4 • 10
25

Задняя о т е  икс/
Б о к о в а я
с т е н к а Д в е р ц а

PS
/' S; Ли l Q

Л&ВВБ /{4*2JS)

Ш каф
управления

Ткв „ „
Г—j Ли ; 7

л к в в г  I (4*aj5)

? И В■Ли; I______
ллвг.{j*$,£) тkti ^ д тМи ; 1

л п е г (/* &У) 7 2 “
) '.3, Ли i О

лпв+{1*ё£ \ гйЬ
I ; /7

ЯПЁ2 {!*3.£)Т ВО 

Маенцгпнши пускатель приводан 1

Л  диграмма замы кания контактов

^ з м ё
Принципиальные схемы управления 

для п р и Кодов ны 4,4,‘ ^  3808 для привода к 2

_ . М  Л

^ п ‘ , 4 ‘ ^ т г |

220 В

I Ufa
— 1

А

эд т с^ Т ‘ I f T - T -
‘ *  I JJ3

Т )— i— ______

4 Т К Б  -  S 3

ОоЪзнач
контакт

т ~рс воэдчкч в помещо 
нии
0° +28ас -55°с 

I

1
i-----------------Г

/so iso /so

fa

600

г

Г|
1 1

350

ffadnvcu $ рамках С ц е н и  Фи п а и и я  :

Q ,
Э л. д В и в а те л ь

Перечень элементов на один привод

доз
обознич Обозначение Наименование К-во Примечание

и Магнитный пускатель 1
А J/втомат очес KUU вы ключа мель 1
КУ Кнопка управления 2 Для приводов 

нн Г, З А
АЗ Арматура сигнальной 

лампы /
АС Арматура сигнальной ~ 

Лампы / Для при-
води 

н 3
КВ Конечный выключатель /
РУ
71В

Сигнализатор уровня электронный мэоу- /к 1
Пакетный выключатель гпвмг-fo 1 Для прово

да 
N2АТ Датчик температуры 

ДТКВ-53 1

I
-гнадписи Текст надписи HPUMOVUh

1 Лоток

2 Вентилятор
3 Uacoc ей дро элеватор а
4 Па сое м асляныи

5 Пс/сос диафрагменные
6 РсмГочио <ход

7 Холостое ход
S Тележка

Пояснения /г сосеме :
П р о е к то м  п р е д ус м а тр и в а е тся  ручное управление насосами 
со ш ка ф а  у п р а в л е н и я . Ох ем о и предусм отре н о  о т к л ю ч е 
ние м а с л я н о го  насоса при д о с ти ж е н и и  уровня м асли 8 <fa- 
ке> р а с п о ло ж е н н о го  в бункерной.
В е н т и л я т о р  у п р а в л я е т с я  вручную п а к е тн ы м  вы клю ча
т е л е м  „ЛВ", уста н о в ле н н ы м  у  входа в насосную , и а в т о м а 
т и ч е с к и '-  о т  д а т ч и к а  те м п е р а ту р ы  Д Т " .

П р и м е ч а н и я

К-во Поз П а  и м е н  о в а н н е
Обозно/чент
сорта м ент

Технические 
данны е  
размерь/ ■

При мечах

2 1
М а г н и т н ы й  п у с к а те л ь ПМ £- / /2

1 тз - 2  5<*нов1 1а Ттэ —JOu

1 2 М а гн и тн ы й , п у с к а т е л ь п т - П 4
-  2.2.0 о

Т т э  = 4 а

1 3 П е л е  врем ени. р в п - г
~  ш в ~

2  исполнение

1 4 П р  ев о х р  а  н и  т е  л  в. П Р - 2
/Уа, Н О *
Тплвст =  6  а

7 5
А р м а т у р а  си гн а ль н о й  
Л а м п ы А С - 2 2 0

^  Н о в  с зеленым 
стеклом

3 6 К н о п к а  у п р а в л е н и я К £  О Н исп. 24

4 7 К н о п к а  у п р а в л е н и я К£ О Н исп- 23

1 8 К н о п к а  у п р а в л е н и я к е  о н исп. 27

1 3 К но пка  у п р а в л е н и я к е  о н а сп- 2 в

1 10
щ о т  шкафуту нхалогабаеитш о переднеи дверью с у п л о т -  пением._____________________

' Щ,ШМ(/ Ш*600х 350 
ММ

ГОСТ
3144- 68

в И Р а м к а  д л я  надписи РИМ SS S8 x 18 
мм

1 12 Р е й к а  з а ж и м о в P 3 -2 0 —

S 13 К олодка  м аркировочная КМ —

15 и Зажим коммутационный з к —

/. Данный лепт еснс являет ся заданием Sen 
-  изготовителю.
2. По данному чертежу изготовите / шкаф,
3. 71 ринци пи альную электронескую схему управленУЯ 

электроприводом н 5 см• места ндс/ртное о/Горудовсс 
кие модель 9174.

H 8 7 8 / Q
~  к Ф с р
Л\ ИИАВТОТРАН С
Г И П Р О А В Т О Т Р А Н С
Г М осква 1972г

№ & 8 l2 !tJ W S S S M X
7в„Н2и с расходом Ю 30vU-> 30 л/сек ppv оборотном воде снсикнсенца

с точных 
ш

л р Типов об проект
Схемы управления элекгес g ^ -Z "  / 7 2  
приводами нн 4 2 3 4 
Схемеi подключей и я 
О <f щи и вид шкафе/ Аист

у п р а в л е н и я  Э Л ~ Ъ

Альбом
X
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Зисрр
n o  * 

?5ще-
ZOfOS'
HOU

<лас -
zJ£%H7j

Н а й м е  н о В  a H (J e  и  т е х н и ч е с к а я  t / inч а р к а ,  л 
к а т а л о г  
!- yepreppct л
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