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Содержание альбом а С- 1 i

2 П ояснит ельная з а п и с к а пз-ьа 3-10

3
Флотационная установка. Вариант Вез рециркуляции 
стопных Sod. План. (Пример компоновки). ТК-1 11

h
Флотационная установка. Вариант с рециркуляцией 
сточных вод. План. (Пример компоновки). ТК-2 м

5 Заглавный, лист. КЖ-1 13

6 Планы на отм. С 290  и 2.000. Разрезы  1-1 и 2 -2 . ю и 11»

1 Узлы 1и2. Д е т а л и  и сечения. кж-з 15

8 Узлы Д 1ч,5. Детали и сечения. ю и 16

9 Маркировочная схема стеновых панелей, 
плит и лотков. КЖ-5 17

10 Днисце. Опалубочный чертеж. КЖ-б 1В

11 Днище. Армирование. КЖ-7 19

12 Днище. План расположения каркасов и  
армирование приямка.

КЖ-8 го

13
Днище. Раскрой сеток. С п ециф икац ия  и 
выборка арматуры. КЖ-9 21

ч
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Железобетонные опоры под механизм сгревания пены МОН и МО-2. 
А р м и р о в а н и е . КЛИО 22

15 Панели ПЦ1-30-1ДАВ,Г,&Е;ПЦ2 -3 0 -1Ш -П л ит ы  ШК1Е-2Й.&.В. 
Поток Л И -1 -15Д. Опапудочные чертежи. К Ж -1 1 2 3

16 Стенобые панели,плиты, потки, монолитные опоры  
МО-1, мо-2. Сетки и каркасы. К Ж - 1 2 г /»

17 Стеновые панели, плиты, лотки, монолитные опоры  м о -1^0-2. 
Спецификация и  выборка арматуры. КЖ-13 25

18 С т альны е и зд е л и я . К Ж - 1 А 26
19

Напрягаемая кольцевая арматура. Распределение арма­
туры по поясам. Р а зр е з  и р азв ер т ка  стены . Ю 1 И 5 27

20
Напрягаемая кольцевая арматура. Электротермический 
способ натяжения. Напрягаемое кольцо. Детали и сечения. КЖ-16 28

21 Опорная конструкция для механизма сгребания пены. 
Общий вид, план и сечения. КЖ-17 29

2 2
Опорная конструкция для механизма сгребания пены. 
Узлы. Специф икация.

Ю К - 1 8 30
2 3 М онт аж ны й чертеж. План. т ж 31
21) Монтажный чертеж. Разрезы Д-Д; 5-6. Т М-2 32
2 5 Патрубок косой с шайбой делительной. тм-з 33
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I. ОбЩЯЯ чдсть
Флотатор для доочистки несрте содержащих сточных Вод производительностью 300ку5 м § час из спорного 

Железобетона Входит В состаВ Флотационной установки и предназначен для доочистки сточных Вод несртепе- 
серабатыВающих зрЬадоВ балластных Вод и сточных Вод нефтепромыслов.

ТипоВои проект запроектирован с учетам Возможности его применения на Всей территории СССР с 
расчетной зимней температурой 8о-ЧО*за исключением районоВ Вечной мерзлоты, сейсмических района 6,
8 которых расчетная сейсмичность сооружения преВышает 7баллад, районов подверженных оползням и карста- 
йбразаВанияMf и площадок, подрабатываемых горными Выработками.

Флотатор предназначен для строительства на площадках без подпора грунтовых Вод, но конструкции 
его допускают обводнение грунта на 0,5м Выше подошвы дниицас.

Флотатор, как открытая наружная устаноВка пр пожароВзрыВоопасности относится к категории б(СНиП 1-М, 2-727, 
к классу 8Чг {пуз- vn-d-fk), категории 2, группа Тд пароВ и газоВ (ПИВРЭ).

Флотация может осуществляться с рециркуляцией 50% очищенных сточных Вод и без рециркуляции7 с 
применением реагента и без него.

При Варианте с рециркуляцией на флотаторе производительностью 300 куб. м час можно очищать 
соответственно 200 куб.м В час. сточных Вод.

Флотаторы Входят В состав флотационной устаноВки, которая Включает также следующие 
сооружения: насосную станцию с приемными резервуарами и реагентным хозяйством, напорные 
баки и камеру распределения перед флотаторами сдля Варианта без рециркуляции), или камеру смешения 
и распределения перед флотаторами (для варианта с рециркуляцией).

Насосная станция с реагентным хозяйством разрабатывается индивидуально 8 каж дом  
конкретном случае.

Остальные сооруженият Входящие в состав флотационной установки7 принимаются по действую­
щим типовым проектам, номера которых указаны  В таблице л /1.

Таблица  к!з1

N Н 
П1п Н аим енование  с о о р у ж е н и й

Н Н типовых 
проектов

1
Сблокированные железобетонные резервуары для сточных Вод и 
осадков с размерами секций зхъ; з *6 ; б хб ;б *12м. № - 2 ~ г м у

1
Камера распределения перед флотаторами производительностью 300,600 
и 900куб.м 8 час из сборного железобетона (для Варианта без рециркуляции) 902 -Z - №

3
Камера смешения и распределения перед флотаторами производительностью зоа, еоо, 
и 900 куб м В час из сборного железобетона (для Варианта с рециркуляцией) 9 0 2 -2 4 2 9

Напорные баки емкостью 8; 16 и 20 куб м для флотаторов.
902 - 2 - Ш  
9 0 2 - 2 -  131

Типовой проект  р а з р а б о т а н  в  соответствии с д е й с т в у ю щ и м и  но р м ам и  
и правилами и предусм ат ривает  м ероприят ия , обеспечивающие взрывобезо- 
ласност ь и пожаробезопасност ь при правильной эксплуат ации со о руж ения .

Гп. инженер проекта

Я ш *

/Гит/

ЕКоМПаШБйЧШЕ РЕШЕНИЕ
Флотаторы могут группироваться по 2,3ub единицы вместе с камерой распределения ипи камерой смешения 

и распределения В общей ппанировке.
Расстояние между флотаторами, а также между камерой и флотаторами принимается Юм из условия 

оптимальной компоновки, размещения коммуникации Взрывобезопасности.
Как правило, днище флотаторов заглубляется 6 естественный грунт на 1м, а днище камеры на 26м, 

остальная часть флотаторов и камеры обсыпается.
Такая посадка обычно диктуется вертикальной схемой или Высоким уровнем грунтовых вод и дает 

возможность отвести самотеком пену и осадок 8 шламонакопитель. При расположении флотаторов 
целиком В естественном грунте камера заглубляется на Ь,6м.

В любом случае сточные Воды направляются от камеры к флотатору всегда с подъемом.
Пример компоновки флотационной установки иЬ № единиц для варианта без рециркуляции сточ­

ных вод приведен на листе ТК-1, для Варианта с рециркуляцией - на пасте, 7 к - 2.

Ехемл РД60ТЫ Ф ш т щ и ш ш й  ОСТАНОВКИ
Вариант вез рециркуляции сточных вод

Сточные ,Воды после сооружений несртеулаВпиВания поступают д приемный резервуар, откуда насосами 
подаются в напорные баки. Там в течение Г 2 мин. происходит насыщение сточных Вод Воздухом лад давлени­
ем 3-йатм. Это давление обычно обеспечивает геометрический подъем Воды и преодоление потерь напо­
ра на трение и местные сопротивления на участке от приемного резервуара до флотатора Включительно.

Подача Воздуха производится эжектором Во Всасывающую трубу насоса 5 количестве 3~5% от объема 
очищаемой воды. Uз напорных баков вода направляется В камеру; где распределяется между ф лот ат орам и.

Для равно мерного распределения предусматривается установка в колодце перед флотаторами диа­
фрагмы с шайбой делительной. Диаметр отверстия шайбы устанавливается в зависимости от показа­
ний диафрагмы. В шайбе происходит снижение давления до 5 -8  м и в  трубопроводе за ней обра­
зуются и укрупняются пузырьки Воздуха.

Схема движения стачных вод по флотационной установке приведена на рис.1.

I-приемный резерВуар; 2 -насос для подачи Воды на флотацию; 3-эжектор; Ч-напорный бак; 5 -камера распреде­
ления перед флотаторами• 6 -флотатор; 7-приемный резерВуар очищенных сточных Вод; 8 -насос Зля 
подачи Воды В систему оборотного Водоснабжения ипи на биологическую очистку, 9 -насосная станция; 
Ю-колодец с диафрагмой а шайбой делительной.

Госстрой СССР Типовой проект

СОНЙВОДОКШППРОЕКТ Пояснительная
г. Москве1_________

Флотатор для доочистки нв/ртесо
держащих сточных Bad праиъВодц- 3 а пискйдельностью ЗООку&н В час
из сборного железобет она.
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ВдРИЯНТ С РЕЦИРКУЛЯЦИЕЙ сточных ВОД
Сточные йоды поспе сооружении нефтеулавливания поступают б приемный резервуар, откуда насосами подаются 

8 камеру смешения и распределения, минуя напорные бакц.Величина напора насоса определяется как сумма следующих Величин 
а / геометрический подъем разница между отметкой горизонта Воды 6о (рлотатоле и отметкой днищ а 6 при ­

емном резервуаре,
5/. потери па длине и на местные сопротивления м е ж д у  сооруж ениями  (резервуаром , насосной ст анцией; 

камерой и Флотаторам/-
6 / потери б насосной с т а н ц и и ;
г/ потери 6 камере смешения и распределения;
д/потери бо флотаторе.

Величины по п.п. а-ДВ определяются каж ды й  раз при прибязке проекта, бепичины по п.п. ейдподсчит аны  
В типовых проектах Фпотаторов и камеры смешения и распределения.

50% очищенных сточных бод из приемного резервуара поспе Флотации подаются насосами б напорные 
баки, где в течение 1-2 мин. происходит насыщение сточных вод Воздухом под давлением k -5am 4.

Величина напора этих насосов определяется давлением б напорных доках. Подача Воздуха производится эжектором Во 
всасывающую труду насоса в количестве 3 5 %  от объема очищаемой роды, из напорных данов йода направляется в 
камеру для смешения со сточными йодами, поступающими на очистку, и распределения между флотаторами. 
Для равномерного распределения предусматривается установка В колодце перед флотаторами диафрагмы с ш ай­
бой делительной. Диаметр отверстия шайбы устанавливается в зависимости от показаний диафрагмы. В шайбе 
происходит снижение давления до 5  8м и в  трубопроводе за ней образуются и укрупняются пузырьки воздуха.

Гхема движения сточных Вод по флотационной установке приведена на рис. 2 .

I -п р и е м н ы й  резервуар стачных йод• 2 - насос дпя подачи йоды на ф лот ацию; 3 - эж ект ор-, 
Ц-напорный д а к ; 5 -камера смешения и распределения перед флотаторами, 6 - ф лотатор-,

7 - приемный резервуар очищенных сточных Вод; 8 -насос дпя подачи воды В систему оборотного  

йодоснабжения или на диалогическую очистку;  9 - насос для подачи рециркуляционного расхода на  
ф лотацию} Ю-насосная станция- И-колодец с диафрагмой и  шайбой делит ельной.

I Редгенты
Флотация может произйодиться с применением реагентов.
8 качестве реагентов используются сернокислый аллюминий, сернокислое железо, аммиачная вода идр.
Вид реагента и его доза определяются каждый раз при привязке проекта В зависимости от требуе­

мой степени очистки Воды.
Раствор реагента вводится в напорный трубопровод насоса, подающего сточные воды н а  

флотацию.
В случае применения быстродействующих реагентов, таких, к а к  аммиачная вода, подачу раство­

ра  реагент а рекомендует ся осущестдпять непосредственно перед Флот ат ором после кам еры .

Ш. Эф ф е к т  о ч и с т к и
Сточные Воды поступают на Флотационную установку с содержанием нефтепродуктов, экстрагиру­

емых серным эфиром до Ю0МГ1л. Эффект очистки сточных Вод с применением реагент а пни p H сре­
ды 6,8 -  8,5 приведен В т аблице  л/г 2  _  *■ к/о о

Схема очистки
Остаточное содержание нефтепродуктов жстлаги 

руемых сеяным эф иром, м г/л

без рециркуляции сточных Вод 2 0 - 3 0

С рециркуляцией сточных Вод i s  - г о

Для нефтесодержащих морских вод (балластных) указанный В таблице Уг£ эффект достигается 
В отдельных случаях без применения реагента.

5  Расчетные одрдмвтрьш гдбдритндя схемд Фпотдторов

Габаритная схема флотаторов приведена на Рис. 3.
Основные расчетные параметры Флотаторов даны  в т аблице  V ?  3.

Т а б л и ц а  л /? 3
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5
Сточные боды поступают Во фпотатор снизу под днищем по центрапьной труде и направляются Во 

Вращающийся Водораспределитель. Водораспределитель предназначен для раВномерного распределения 
сточных Вод по Всей площади флотационной камеры и работает по принципу СеенероВа колеса. Вода из 
подходящей труды напрс/Вляется 6 стакан, который имеет В распределительных тру S'с отростками.
Вода Выходит из отростков под углом 60°к осям распределительных труд и под углом SO0к Вертикальной оси. 
Выделяющиеся из Воды мельчайшие пузырьки Воздуха увлекают на поверхность Водной среды взвешенные части­
цы эмульгированной нефти и одразуют легка удаляемый пенообразный слой, насыщенный нефтью

Очищенная Вода отВодится по Всему периметру, через отВерстия, расположенные Внизу Вертикально уста­
новленных яедристых панелей, поднимается по Вертикальным каналам, образованным этими панелями 
ц стенкой флотатора, и переливается 8 отводящий кольцевой лоток.

Пена, образующаяся на поверхности флотатора, предается специальным механизмом В пеносборный ло 
ток, откуда трубой отВодится В шламонакопитель, при радоте с коагулянтом или на разделку-при радоте дез коагулянта.

Для придания текучест^щявленной лене предусматривается ее дождевание через дырчатую труду, а 
также подогрев змеевиком по периметру леносдорного лотка. Подвод трубопроводов Воды на дождевание, 
перегретой и одрс/тной Воды осуществляется В одщей теплоизоляции.

Расходы тепла определены на основании следующих исходных данных; максимальное количество 
нефтесодержащей пены В пеносдарном потке флотатора производительностью ЗООкудм 6 час составля­
ет 0 ,^ 2  куб. м в час, температура нефтесодержащеи пены, поступающей В латок +5°уходящей из лотка +50° 
Расход тепла составляет 9200ккап/час В качестве теплоносителя принята перегретая Вода с двумя 
вариантами перепада температур: 150-10° и 110-10° Для опорожнения флотатора и удаления осад­
ка предусматривается специальный трудопровод. Осадок удаляется в шламонсцшлитело.

Ш. Рекомендации га подбору Флотаторов при привязке
В целях сокращения объема расчетов при подборе Флотаторов рекомендуется пользоваться таблицей рей.
В таблице дано необходимое количество флотаторов каждой производительности при Вариантах без 

рециркуляции и с 50% рециркуляцией для различных расходов сточных вод Выбор тога или иного 
варианта зависит от конкретных условий и определяется путем соответствующих технико-эко­
номических расчетов.

Таблица Не Ь

Производи Вариант без рециркуляции 
или с 50°/о рециркуляцией

Количество флотаторов при расходе сточни/х вод куб.м 8 час..
тельность
флотатора
гуВм.Вчас еоо too | 600 900 | 1200 1500 1800 2>Ю0

300
без рециркуляции г г 1 5 k

с рециркуляцией г г 3 - — - -

600
дез рециркуляции - - - - г 3 3

с рециркуляцией - - — 3 3 и — —

900
без рециркуляции - — — — — г г 3

с рециркуляцией — - — - — ъ 3 1»

Примечание: при непрерывной подаче сточных вод рекомендуется принимать не менее ЪхФлотаторов
ХТцподой проектГосстрой СССР

СОЮЗВОДОКННЙГШРОЕКТ
г. МоскВа

Пояснительная З о г -г - г э о
Альбом

Флотатор fa *  доочисттиивтте 
содержащих стопных Вод проит 
дительностю 300куб.м8 час 
из сборного железобетона.
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Потери напора В подающей системе складываются из потерь на повороте 90° 8 подводящем трубо­
проводе, при Входе § Водораспределитель, при прохождении струи по Водораспределительной трубе, по 
длине трубы и при истечении из сопел, 

а/потери напора на повороте 90° В под Водящем трубопроводе

еде: £  *1 ,1 - коэффициент местных сопротивлений для труб круглого сечения при поВороте на 90° 
I f -  /, 7 м/сек - скорость движения Воды В подводящем трубопроводе диаметром 250 мм.

h * U  *
1,7

2 * 9,81 0,168 м

в/потери напора при входе В ВоЗораспределитель

ь . в

где; |*= 1,5 - коэффициент местных сопротивлений
V -  1,4 м/сек скорость движения Воды В трубопроводе диаметром 25О *

h= 1,5> i,1?
8*9,81

0,22.0 м

В/потери напора при проходе струи по распределительной трубе

h - - 1  • Г)
ТГср*

* 9

где; § - 0,05 - коэффициент местных сопротивлений при приходе по трубе 
п - /2  - число сопел на трубе
1Г<р= 2,12 м/сек - средняя скорость движения Воды 6 распределительной трубе диаметром 80мм. 
при среднем расходе iQJkl л/сек. ^

h--o10 5 M a > - ^ Y | = o1o i i a M

г/, потери напора по длине Водораспределительной трубы диаметром 80мм

h E " £  1001ю1Г
WQi * потери напора на 100м дпины по таблицам Н.Ф. Федорова.
?* длина участка трубопровода.
Потери напора сведены 6 таблицу л/s 5.
Сопла размещаются подпине Водораспределительной трубы так, чтобы на каждую единицу площади 

приходилось равное количество Воды. 6 каждой зоне имеется по ъ участка, соответствующих рассто­
яниям м еж ду соплами.

Коэффициент местных сопротивлений и коэффициент расхода приняты по „С правочнику  
по гидравлическим расчет ам "  П.Г. Киселева , Госэнергаиздат г /9 7 4  г.

Б
Т аблица  Hs5

к Н ЗОН ыы участка t i
м

ч
п 1сек

W 0L h Z i
м

1 ЗОНА
1 0,Щ 10,41 18.80 0.0П9
1 0,?5 9,54 10.53 0.0263
ъ 0,?5 8,61 8 ,1  Ь 0,0218
4 0,25 1,80 1 ,10 0 .0 1 П

1 0,120 6,93 5.58 0,00661
И^ОНД г оиго 6.06 Ч.гО 0,00504

3 оиго 5,19 3.22 0,00386
4 0,120 *4.31 2.26 0,00 2 И
1 о,оп 5.45 1.51 0,00106

Ш ЗОНА г о.от 8 .56 0.90 0,00063
3 о,от 1,14 о.чч 0,00038
k 0.01 0,81 0.30 0,00021

д /потери напора при истечении из сопел:
сопл £hE = 0,1042.6 м

где: с\,сопл. - о,$4 л/сек- 0,00080 м*/сек. - расход Воды, приходящийся на каждое сопла
jv t* = 0,42- коэффициент расхода при истечении из цилиндрического насадка, расположенного 
под углом 60° к оси

.0,000492. площадь сечения соппа 
, 0 ,0 0 0 8 4 *  пп .
"  ’ о л г г * а ж ) 4 9 г *  *2*9,81 =

5/.сумма гидравлических потерь напора В подающей системе
£  Н подаюцеи = 0,162+0.220+ 0,0138 + 0,10426+0,00294 = 0,50250 м *  0,50 м 

При форсированном режиме работы флотатора (с к* 1,k) £ blподанщей - 1,Ь5м.

Потели напори В отводящей системе складываются из потерь напора при истечении из затопленного 
отверстия в плитах у днища отстойной камеры,8 вертикальном канале, образованном ппитой и стенкой 
флотатора, на Водосливе и в отводящем кольцевом латке.

а / потери напора при истечении из затопленного отверстия у днища отстойной камеры.
Для отвода очищеннои Воды по периметру флотатора установлены ребристые плиты с отверстия* 

ми внизу. Расход, проходящий через каж дую  плиту\
CJ, - ^  ' 1,̂ Л/СЕК

Потери напора определяются из формулы расхода через затопленное отверстие

ц, - jm o V lg h  ,

где: ja * = 0 ,6 2 -  коэффициент расхода при истечении из затопленного отверстия 
(л) * 0,345 х 0, 375 * 0,15 м г - площадь отверстия.

Госстрой СССР

согазбодокн HRfmpQEKT
______г. Москва
Флотатор Ш  доочистки нефтесо- 
держащих сточных Вод произбоди- 
ттностью 3ООкуК. м 6 час 
из сборного железобет она
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= 0,00001*9 мh-- %г___________ q.ooisU2
’  0,62* x оИ5г  ̂2.* 9 ,8 \

$1 потери напора 8 Вертикальном канапе, образованном плитой и стенкой флотатора
h = £ hjn + Ы

еде: g tiM  - сумма потерь напора на местные сапротивпения 
hC - потери напора по длине канала

*£hM s hS Hhno8opom 9Q°-bh8b,x. +hrroBop 90° 
еде: hBx - потеря напора при Входе В канал

h - поВорот 90°- потерн напора при поВороте лотка на 90°
ЬВых. - потеря напора при выходе из канала.

1Гг£  Им = £
*9

2̂е' -сумма коэффициентов местных сопротивлении.

f  6х = 0,5
п̂обор 90° = 1.2. (для трубы  прямоугольного сечения)

^ йых - 1,0
1% -- 0,5 + 1Д*2Н0:*>.9

1Г-. i  = M l l l l L  = Q Q ^ g М/С£К
СО 0.0 U 5U

= С54 л/с©1с. - расход, проходящий через Вертикальный канал
U) = 0, И5 * = 0,0^5  ̂ ПЛОЩАДЬ СЕЧЕНИЯ КАНАЛА

6Ь м = 3,9Х - 0,0005S6m

£ h E -  t o o l *  - j L -

Площадь сечениЯ канала (jJ - 0,0^5^ м2, что соответствует приведенному диаметру 250мм 
1-- 2,05 м.

ЮО L г  0,00068 (по таблицам Н.Ф. Федорова для трубопровода диаметром 250мм при расходе 1,5kпЬ к )  
£И6=0,00068*0,0г(35 ^ОДЮОНш 

h -  0,000586^0,0000-14=0,0006м 
Чпотери напора на ВодослиВе Ц - \j (~= = -)^  ,

где- у, - t,5k п1сек.
т = 0,Ь2 коэффициент расхода для ВодослиВа с острой стенкой 
8 = 0 ,3 0 5 м -  длина порога ВодослиВа

Ц -  Ь( У  , П  016Um
Н ' V M>.W.*0.596» VS» 9.61) °'ШЬЧ

г)потери напора подлине В отВодящем кольцеВом лотке шириной 800мм длиной 3 ,lk *8.00=25,1м 
при уклоне l -  0,002. „

he-- E * i = - ^ - ^ о . о о е ^ о о ъ м

Сумма гидраВлических потерь напора В отводящей системе
£  Нотводящеи = 0,0000159 + 0,0006 + 0,016̂ 1 + 0,03 *  0,0И  м

При форсированном режиме работы флотатора {KsUk). Нотводящеи =■ о, П2м 
Принимаются потери В отводящей системе Н- 0,05м 
Гидравлическая схема работы флотатора приведена на рис.

7

Ж  Строительная часть

Основные расчетные положения
Конструкция фпотатора расчитана на следующие Виды нагрузок и Воздействии:
1. Постоянные:
а) собственный Вес сооружения,
5/ давление грунта
8/ Воздействие предварительного напряжения
2. Временные длительные:
a j давление жидкости внутри сооруж ений•
6j Вес постоянного оборудования.

Расчет конструкций флотатора произведен на следующие сочетания нагрузок и Воздействий: 
Схемаi. Флотатор наполнен Водой, но не обсыпан грунтом.
Стенка рассчитана как цилиндрическая оболочка на гидростатическое давление жидкости 

и Воздействие предварительного напряжения кольцевой арматуры.

Госстрой СССР
СПгаЗВОДОКННЙППРОЕ-КТ
_______г. М о с к в а ________
Фптатар д м  доочистки неф песо- 
Зержаицих сточных в а д  произво 
дитепьностьт 300 куб.м 6 нас 
из спорного железобетона

П ояснит ельная

зап и ска

Типовой проект 
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Яльбам 
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- 1  1 И - 5



Днище-ьсис плита на упругом основании на действие собственною веса, беса стен, оборудования 
о давление жидкости

Схемок. Флотатор обсыпан грунтам, но не заполнен водой.
Стенка расчитана как цилиндрическая оболочка на давление грунта ооВолования и Воздейст­

вие предварительною напряжения колсцевой арматуры.

Днище-kQk в первой схеме, при отсутствии погрузки от воды

Схемы расчетных нагрузок

£ J
to

* АгЯ> c&t2e
1Ч А  ! 1 1 1 1 1 1' N  i l l  1I T T  1 I I I !

Сосема / '

\р се  си мм етрии

""l 1Х Ш
/•?$

I m V n  n ..i ЕЕЕ Г I I

Д-' 9.0

Сосемо 2

gp 3,0т/м2; д г : 3t?m/мг- гидростатическоедавление воды (до веросо стенка)•

- воздействие предварит еле но го напряжения кольцевой арматуры, 
коэффициент перегрузки л -1,1 (0,9); дз ***.8 т /мг$

Цчт О,№ т/мгповерхностная временная нагрузка Ь/мг п- i,Q 

c/s -- 2,6 т/мг -давление грунта; 48°, ^  1.8 т/м2, т f. 2 
2$ г 0.6т/мг-собственный вес плиты днища и набетонкц п- и.

Ори расчете днища нодуле деформации грунта принимался равным £- & о кг/см2 коэффи­
циент постели К= 2кг/смг. Давление на грунт от нормативных нагрузок- (о кг/с^г

Расчет сечений элементов флотатора произведен В соответствии с главой GHudE* BJ- 62* 

„бетонные и железобетонных конструкции, Нормы проекторов они я*’.

Расчетные сечения проверены на прочности и раскрытие трещин, величина которых не пре­
вышает О(5мм для изгибаем ы х элементов и о,Умм для центрально растянутых..

Х а ра к тери сти к а  КОНСТРУКЦИЙ
В конструктивном отношении срлотатор состоит из наружной цилиндрической оболочки 

и внутренней цилиндрической перегородки.
Наружная оболочка, обжатая кольцевой арматурой, воспринимающая усилия от гидроста­

тическою довления жидкости и давления грунта обсыпки, Выполнено из сборных железобетонных, 
элементов по серии 3.900-2. С внутренней стороны к  ней примыкают ребристые плиты 

по серии f i t - 01 "66 f которые образуют каналы для перелива очищенной Воды 8 отвод­

ной лоток.
конструкция механизма сгребания пены опирается на наружную оболочку.

Внутренняя перегородка, образующая флотационную ком еру и являющаяся опорой для пеноотВо- 

дящего лотке, выполнено иь Укороченных сборных железобетонных элементов по серии 3.900* <1.
Днище монолитное железобетонное из оетоно марки 200 по щебеночной подготовке с 

проливкой битумом до насыщения.

Материалы
Марки бетона железобетонных конструкций по прочности должны быть не менее указанных 

но рвбочих чертежах.

Марки оетона по мороз ост ой кости нсгзНОчоются 8  зависимости от конкретных кли­
м ат ических условии

-для стен и лотков-по таблице 6 Спанели ПЦ- 2 и ПЖ- 1 и лотки ЛУ)
-для железобетонного днища и панелей ЛЦ~1 - по таблице 7
Марка бетона по Водонепроницаемости должна быть не ниж е 8 -V 

(бетон плотный с В/ц ± о,б)
Таблица Н* 6

Наименование

Расчетная температура наиболее холодной 
пятидневки

~$°с 
и Выше

от* б°с 
до- 2о°с

от-21° с
до-35°с

от- 36°с 
до -fo0 с

Марко бетона 
по морозостойкости Мр з 100 Мрз (50 Мрз ш Mp3 300

Таблица №1

Наименование

Расчетная температура наиболее холодной 
пятидневки

-5° с 
и выше

от-6° с 
до-1 о°с

от- W  С 
да- 35“с.

от- дб°с 
до- йо°с

Марка бетона 
по м.орОЗ ост ой кости Mp3 15 Ирз too /Чрз ISO Мрз 200

Госст рой СССР ‘
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в качестве мелкого дополни теля долокны использоваться чистые пески с моду л ем крупности 
не ниже 25. Содержание отмучиваемых примесей С песке не должно превышать 1 %  по Secy 
При соответствующем обосновании может быте использован песок с модулем Крупности ниже 2 5 
но не ниже /7. Крупный заполнитель должен состоять иь 2 3 фракций Наибольший размер час­
тиц должен Выть не Во лее 1k наименьшего сечения элементов конструкций Лля конструкций 
сМрз 2Q0 ц выше применение гравия не допускается.Применение природных гравийно- песчаных, 
смесей без предварительного рассева не допускается. Применение химических добавок 8 качест­
ве ускорителя твердения бетона (В виде солей -электролитов] Вжелезобетоннь/х конструкциях 
не допускается.

Ьода для приготовления Ветоннои смеси должна соответствовать ГОСТkW  69* tl бетон гидро­
технический- Технические требования к  материалам для его приготовления'!

Марки стали должны приниматься по таблице ЗТприложенияЛ СУ и лВ- ем 62* в зависимос­
ти от климатических условий района строительства.

изготовление, приемка, складирование и транспортировка сборных железобетонных изделий 
должны производиться В соответствии с требованиями серии 3.900 - г .

Отпускная прочность изделий должна быть-
в летнее время-не н и ж е  10%
8 зимнее время -н е  н и ж е  100% проектной прочности

Защ ита  ко н струкц и й  о т  к о р р а з и и
По условиям работы конструкций во влажной несртесодержащей среде в проекте пре­

дусмотрены следующие мероприятия:
Qj марка бетона по водонепроницаемости принята не менее &-й (бетон плотный сд/ц^о.5);
б/величина защитного слоя бетона для арматуры принята 20мм;

в] огроничены величины раскрытия трещин до о, 15 мм. при изгибе и О (мм при центрам 
ном растяжении,

г) покрытие закладных деталей и металлоконструкций, соприкасающихся с ведой, 
слоем алюминия не менее 150мкм методом металлизации с последующим покрытием 
за Ь-й раза составом Э П -00-Q i

При привязке типового проекта ( в зависимости от характ ера и степени агрессии 
должны быть выбраны вид цемента и необходимые дополнительные мероприятия по 
защите ж-б- конструкций от коррозии в соответствии с требованиями СНиПп 25-73.

При наличии на площадке строительства блуждающ их т оков &ащито ас. б. 
конструкций ерлотатора от электрокоррозии должно осуществляться согласно СНЬЬ-Ы

Кратки е  рекомендации  по п рои зво д ству  р л в о т

При привязке настоящего типового проекта для конкретною строительства а также при составлении 
проекта производства работ необходимо руководствоваться следующими основными положениями•

(Весь комплекс строительно монтажных работ должен осуществляться с применением оптимальных.

g
в данных условиях, механизмов с учетом максимального их использования и сокращения 
до минимума объемов работ t выполняемых вручную.

2.6емл9ные работы должны производиться с учетом конкретных геологических условий. Разме­
ры котлована должны определяться с учетом производство всех робот по возведению дало платоро. 
Отклонение отметок дна котлована от проектных не должна превышать +(о-3 0  мм.

$ Монтаж сборных железобетонных элементовразрешается производить только после достиже­
ния бетоном днища не менее 10% проектной прочности Устойчивость соорнькк. элементов при мон­
таже должна быть обеспечена применением инвентарных подкосов, струбцин и др. приспособлений

ЬЗаманаличчвание паза примыкания стеновых панелей к дниш^у следует производить толь­
ко после предварительного обжатия стен Установку плит по серии ПК 01 66 следует произво­
дить после замоноличивания паза днища.

5. Замоиаличивание стыков стеновых панелей следует производить в соответствии с,реко­
мендациями по замоноличиванию цементно-песчаным раствором стыков шпоночного типау 
разработанными цницпромзданий (см выпуск f  серии 3 .9 0 0  2J

6 Обратную засыпку паьчх следует производить равномерно по всему периметру ерлотатора 
с послойным уплотнением

1. Работы по подготовке грунтового основания, бетонированию подготовки и железобетон­
ного днища наиболее целесообразно осуществить при положительных температурах наружного 
воздуха. В случае невозможности выполнения этою требования необходимо обеспечить надеж­
ную защиту грчнтаваго основания (при пччинистьнс грунтах)от промерзания- Уложенный 
в ъимнее время монолитный бетон к  моменту замораживания должен набрать не ме­
нее 707о проектной прочности.

8. бее строительно - монтажные работы должны производиться с соблюдением правил 
безопасности в соответствии с требованиями главы СНОП м Д Н 70,, Техника безопасности 
в строительстве1

Испытание ф л о т д т о р а

испытание флотатора но водонепроницаемость производится до обсыпки его грунтом 
путем заполнения водой при положительной температуре наружного воздуха 8 соответ 
ствии с требованиями главы СЙи П Е - 30-ПЧ п Водоснабжение, канализация и теплоснабже­
ние Наружные трубопроводы и сооружения4

Госстрой СССР
СПЮЗВОДШНШРОЕНТгГМоскба
Флотатор Ш  доочистки нет е  
содержащих сточных fad про из fa. 
дитглыостыо Зоо кчй. м S  час 
из сборного ж ел езо б е т о н а

Пояснит ельная

Записка

Типовой проект
бог г -2 3 0

Нльбом
I___

Лист
П5-7

IW H - Q I
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I  Электрооборудование
Токоприемником флотатора я 8л я е тс я э ле ктроддиг атель механизма сгребания пень/ 

мощностью 0,8 кВт Управление механизмом сгребания пены осуществляется по месту кноп­
ками управления Во взрывоэащищенном исполнении и дистанционно со щита насосной 
станции.

Питание электродвигателя осуществляется контрольным кабелем. Корпус 
электродвигателя и аппарат ура местного управления заземляются путем 
присоединения к общему контуру заземления с помощ ью нулевой жилы

А ппарат ура пуска и защ ит ы  электродвигателя от токов короткого 
замы кания и перегрузки уст анавливает ся 8 насосной станции.

измерение расхода Воды на ф лот ацию  осуществляется диафрагмой7 уста­
новленной 6 колодце перед флотатором. Д иф м оном ет р размещ ается S 
камере распределения перед флотаторами, или камере смешения и распреде­
ления перед флотаторами.

Так как флотатор входит 8 состав флотационной установка, схемы которой 
могут иметь различные варианты7 то Вопросы автоматизации, а т акж е силового 
оборудования должны решаться для всей флотационной установки В целом.

На основании этого данный проект ограничивается только следующими реко­
мендациями по объему автоматизации:

I  Выпуск осадка из флотатора по временной программе
2. Автоматическое регулирование подачи реагентов и воздуха в зависимости 

от двух параметров:

расхода сточных вод и мутности очищенных стоков, 
в. Автоматическая работа насосов по уровню в резервуарах-

1  Указаний по привязке типового проекта

1 8  соответствии с технологическими требованиями, материалами изысканий 
и климатическими условиями района строительства устанавливаются и вносятся 
в соот ветст вующ ие чертежи

а/ абсолютная отметка верха железобетонного днища флота т ора;
5) дополнительные мероприятия по защите конструкций от коррозии (при наличии 

агрессивных грунтов, грунтовых вод или агрессивных технологических сред.),/ см. р а з д а л  „ З а щ и т а  конструкций о т  к о р р о з и и "  л. П Э ~ 7  j ;

10

6/ мероприятия по понижению уровня грунтовых Вод в случае, если фактический 
уровень грунтовых вод Выше допустимого по проекту•

г/, марка бетона по морозостойкостиэ а толоке Вид це­

мента в соответствии с таблицами л /б  и л / 7  настоящей пояснит ельной  
записки;

д(диаметр отверстия делительных шайб.
2. На основе Всех уточнений корректируются объемы работ и см ет а
^.'Климатические, инженер но - и гидрогеологические усло&иЯ 

Площадки gojijfcHbf соотп$етство£атЬ „ Общей ч а с т и  

пояснителенои за п и с к и  данного проекта. ( см. л. П 3 ~ 1 )

Госстрой СССР

СОЮ ЗЩ ОНШ Ш РПЕКТг. Москве/ Пояснительная

Типовой проект  
3 0 2 . - 2 - 2 3 0

Я пьдом
Флотатор для диочистки несртесо- 
держащих сточных Вод производи­
тельностью 300 куб- м  В я ас 
из сборного ж елезобет она

записка I
лист

П З -8
ч и и  04 . о  v т



Сточные Воды от сооружений 
не (рте улаВлидания

Эксппикяция
и

Л/л/ 
тит.

ИаименоВание сооружений Копия.

i Флотаторы производительностью 300 куб.м б час

1
Камера распределения перед срлотаторами

\

3 Приемный резервуар сточных Вод до 
ф лот ации i

k
Приемный резервуар сточных Вод после 
флотации и  у л о б л е н н о й  пены 1

5 Насосная станция 1

6 Н апорны е б а к и 2.

У СШИВНЫЕ □ □ □ З Н А Ч Е Н И Я

--------- 01-------- - Сеть нефтесодержащих сточных Вод

---- 02.----- Тру̂ опроВод Воды на пеиотшение

---------03----------  Теплосеть

---------0lt —  Электро кабель

— Сеть нефтешлама05

06' Сеть улоВленной пены 

Колодец с задвижкой

Колодец с диафрагмой и шайбой делительной 

СмотроВой колодец

Госстрой СССР

с о н ш д о ш ш ю р о е к т
г. Москва

Флотационна9 установка..
Типовой проект 
3 0 2 -2 -2 .3 0

Вариант дез рециркуляции сточных Вод. ЙЛЬ&ОМ
Флотатор для доочистки нерте- 
содержащих сточных вод производи­
тельностью зоо куб. м в час 
из сборного железобетона

План. I
(Пример компоновки) Лист

TK-I
f 4 4 M - o i  11
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гВой проект

пьбомТ
Лист

г к -г
и HB.fi
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Сточные Воды от сооружений 
нефтеулаВлиВа ния

' W ............  Сеть нефтесодержащих сточных бод

ог ■—  ...  Трубопровод Поды на пеногашение

•оз —  п—п Теп по сеть

оЦ - Электро надень

05 Сеть нефтешлама

_  Сеть уловленной пены

ИНН

Об

Колодец с диафрагмой и 
шайбой делительной

Колодец с задвижкой  

Смотродой колодец

Экспликация

ны
тит. Наименование сооружений Колич.

i
Флотаторы производительностью 
300 куб. м в час k

2.
Камера смешения и  распределения 
перед ерлотаторами \

3 Приемный резервуар сточных бод 
до ф лот ации

1

Приемный резервуар сточных бод после 
флотации и уловленной пены )

5 Насосная станция \

6 Напорные Паки г

Очищенные сточные Воды В

сист ему оборотного Вода снаб­
жение или на биологическую очистку

В разделочные резервуары или 
д шламомакопитель

В шпамо накопитель

Г осетр ой СССР

СОНШДОШМПРОЕКТ
г. Москва 

Флотатор дт доочистки нефтгео- 
держащих сточных бод производи­
тельность нз 300куб.м 8 час 
из сборного железобетона

Флотационная уст ановка , 
вариант с рецирку ли ирей сточных дод. 

План.
(Пример ко м п о н о в ки )

Т и п о в о й  п р о е к т

з о г -г -г з о
А льдом

Лист
TK-Z

iHHPi - м /



Ведомость чертежей основного комплекта

Лист Фор­
мат

Н а и м е н о в а н и е П р и м еч ан и й

5 к ж - 1 2 2 г З а г л а В н ы и  л и с т

кж-г г г г
П л а н ы  н а  отм. Ч. 290 и  2 .000  
Р а з р е з ы  Н1 и  г-3

к ж - з г г г У з л ы  i u 2 .  д е т а л и  и  с е ч е н и я

кж-ч г г г У з л ы  3 , 4 , 5 .  д е т а л и  и  с е ч е н и я

К Ж - 5 г г г
Н а р к и р о В о ч н а я  с х е м а  с т е м о В ы х  
п а н е л е й ,  п л и т  и  ло т коВ .

i
I кж-6 г г г д н и щ е .  О п а л у б о ч н ы й  ч е р т е ж .
г— -----------1
i

К Ж - 7 г г г д н и щ е .  Р р м и р о В о н и г .

I к ж - 8 2 5 г
д н и щ е .  П л а н  р а с п о л о ж е н и я  к а р к а с о в  
и  а р м и р о & а н и е  п р и я м к а .

| К Ж - 9 г г г
д н и щ е .  Р а с к р о й  с е т о к . С п е ц и с р и к а ц и я  
и  Ь ы в о р к о  а р м а т у р ы .

I--------------

\
к ж - ю г г г

Л С е л е з о ё е г о н н ы е  о п о р ы  п о д  м е х а н и з м  
с г р е б а н и  я  п е н ы  н о - 1  и  м о - г . 
я р  м и р о в о  н и в .

К Ж - Н г г г

Панели ПЩ-30-fR,Б, В, Г,Д, £; П Ц 2  ~ 3 0 - /Я, В, В 
Плиты Л Я П Е -2 Я, Б, &■ ЛОТОК Л У 2 - /5 Й  
О п а л у б о ч н ы е  черт ежи.

К Ж - /5 г г г

Стеновые п а н е л и , плит ы , лот ки, м о н о л и т ­
н ы е  о п о р ы  М О - 1. н о - г .
Сетки и  к а р к а с ы .

КЖ -13 г г г

Ст еновые п а н е л и , плить/, лотки, монолитны е опо­
р ы  м о -1, н о -г ,
с п е ц и ф и к а ц и я  и  в ы б о р к а  а р м а т у р ы .

1 кж -ik
!

2 2 г Сталь ны г и з д е л и я

К  Ж  4 5 г г г

Н а п р я г а е м а я  к о л ь ц е в а я  а р м а т у р а . 
Р а с п р е д е л е н и е  а р м ат ур ы  п о  поясам . 
Р а з р е з  и  р а з в е р т к а  ст ены .

К Ж -1 6 ггг
Н а п р я г а е м а я  кол ьц евая  арм ат ура. 
Э лект рот ерм ический способ н а т я ж е н и я  
Н апрягаем ое кольцо. Ъетали и сечен ия .

к ж - п г г г
О п о р н а я  ко н с т р у кц и я  о>ля м е х а н и з м а  
с г р е б а н и я  пены. Общ ий Вид, п л а н  и  сечения.

, к ж - 1 Ъ г г г
О п о р н а я  к о н с т р у к ц и я  д л я  м е х а н и з м а  
с г р е б а н и я  п е н ы . У зл ы , с п е ц и с р и к а ц и я .

\

Ведомость примененных и ссы лочны х документов

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е П ри м е ч а н и е

Серия з. 900- 2  Вып. з. 6.7

Униф ицированны е сборный 
ж е л е  задетонный конструкции 
Водопроводных и канализац и­
о н н ы х  емкост ных соору­
ж е н и й

Серия п к - О / - 8 5 .

Сборные ж е л е  зобе то и н ы е  
плиты д л я  покрыт ий  
п роизводст веины х зд а н и й

св о д н ая  сп ец и ср и кац и я  к  ч е р т е ж о м  
ж ел езо б ет о н н ы х. конст рукций

Марка

ПЦЬЗО-lff

ПЦ/-30-/Б

пщ -за-1&
пщ-зочг

/7 Щ1-30-1Д
ПЦ1-30-/Е
пцг-зо-т
пцг-зо-is

пцг-зо-/в
ЛЖ 1Е- 1R

ПЖ1Е-1Е
ПЖИЕ-iB

л у г -is  я

н с -1

О М

поз... го

ПГ-1

поз. „гг

поз.„гз

Полукольцо

поз. „  3 '

О б о з н а ч е н и е

серия 3 .90 0-2  был.3  илист К Ж - /1

Серия п к- o h 88 илист К Ж .-Ц

Лист К Ж -1 1

Листы к  Ж -  6.7. 8 ,9
Листы к ж -  ц. /г, /з

лист к ж - Щ

лист к  ж - (6

листы к Ж~/7 , /8

листы К  Ж - 5 , /Ч

Н а  им ен о В ан ие

Панель сгеноВая

П л и г а

Лоток

монолитные железобетонные
конструкции

0 ниш е  с приямком
ж елезобет онн ая  опора пои  „ механизм сгребания пены мо-1

но-г

и з д е л и я  м е т а л л и ч е с ки е
Опорный столик

О гр аж д ени е
Соединительный
о г р а ж д е н и я

элемент

Патрубок Д у  ISO

П ер е л и В на я  г р е б е н к а

апарный элемент 
'ля лотка

Н а кл а д н а я  деталь д л я  соединения плит
Rp натурно я  заготовка 
п а л у  к о л ь ц а

для
меха низ на середа ния пены
Опорная комет/

гхЪ

Ребро опорно го столика

Нол.

16

50

/8

17

П

ZS

_1 _ 
54

/7

П р и » *
чание

М Н-/

н н -г

мн-з
нн-Ч
мн-5

МН-6
мн-1
м н-8

C - f
С-3

с-3

с-Ч
С-5
С -6
С -7

с-а
с-9

поз. / г 15
с-Ю
с -//

с-/2
СИ-1
си-г
си-З
СИ-lf
ся-5
СИ-6
СИ-7
КР-1

кр-г

к р -з

KP-lf
поз. ч, Ю. 11 
щ, гг т  зо

поз.гк

Лист К Я С -/Ч

Лист К Я С - П

З а к л а д н а я  деталь

ГОСТ 8 4 7 8 - 6 6  и  ли ст  К Ж - 9

лист КЖ -9

ГОСТ 8 4 7 8 - 6 6  и  лист К Ж -1 2

лист к ж - /г

листы К Ж -Ю Л , 18,13

листы к  Ж - 4 ,5 ,1 4

изделия арматурные
сетка с в ар н ая  /oo/eso/e/ч  в-- asoo я= 4по

Я -9530

R - 6380
R  - 30/0

R -  7200

Я - 8800

Отдельные стержни
Сетка сборная

/30//sol7 /7  4=33613- Я = 3400

Сетка с в а р н а я

К а р ка с  плоской

Отдельные стержни
Соединит еленые стержни 
стыков панелей  _______

/3

/7
34

s t
16В

51
30
18

см. .  
раскрои

см .
раскрой

108

/Ъсетрой СССР

СЛШЗВОДОК ВНЙШРОЕЙТ
г. МоскВЯ

Флотатор для доочистки 
несртесодержои/их сточных Вод 
производитель настеюЗООкцЗ.н&жк 
из сборного железобетона

Заглавный лист

Т и п о в о й  проект
9 0 2 . - г - 2 3 О

Я льбом  I

Л и ст

m - i
/ Ч Н 2 1 - 0 1  / 3



п р о е к т

н  Я

ч. >. ■'

'I"
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!  И  £ > г п р  с т л г б Ъ -

б а н н ы й  6 _ S 2 ! & * m

1 -  f

О г / а < ?  c ? e i * <~ '&

О  е/ооогс е? g м и €
2 - г

/ 7 о к р осА:О <?орЯчеО & Ъ сп у м н о б

/*1С/ СГри /foo,
З о щ и тныО Сла б  тор/г р о г а  5 ~ 2 5 т м  

к о л Ь д е б а »  h o пр я го  е р а  я °/Р р о т о р а .

с о о р л о Я  з > * с е > 7 . б е г ,  ст енко  <ЗГ-  гг 0 м м  

Н о р ду, о о <fe о-зу/ос̂ др с /л Q 
O’ з п л и т  Р О *с /р ~ /

О , О О О

О п о р н а я  A r O i w c ^ p y / f U L / p  

О л я  Л 7 е о е о / - < ^ 3  / ^ о .

< ? £ / 0 € ’ £ T < 7 / H '0 'P  П € >  н ы

СС̂ 7. листы когс-4% /в)
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Набег онко и з бетона м_ /Q 0 
[ ё р а н Ь  с г о в о р а  ъ & е л а . )

И  а В  <з т о  ы к. а <9 л Я с о З о ’о н и Я

с - р а г н / э  б о е Р а р с г л в е л а .
Л  «Э d - j / c q ,

Н о л п р у & ъ к  7)у  /so

ТГ

О  г п & а З  shju.

М е т о л у  Л7 100,5мин -. /о  мм Со Ч0 7 ЧУУОЛгО<У п^^ОРСНОСТи)

Г*1оно л и т н а я  э/селеза В-етсинн/о с? п  л<-"г>са.

д н и и л о  <5-/<РОм '"’ i ^ б т о н  М  Р о о

с? с. лез Я  литое<=> О CQ°oлЬ т о ООицеО толuuiиисзО !3пн

,, Подёото&гся иъ —V 'гг> р о / ^ о о ^ О к и а Р а  «-Ч &£>н Я
с п/о с / ш 5 / со О £>•

---- ‘rr> V л-»<=>л-? м а р к и  SP-IH- ЮОмм

П л о и  н а .  о т м .  э .  о о о

Н а

о s р gpHzS e/-/t „о

т

о<> .л о m o  fr

-------------------- р------ -3
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О п о р н а я  f r i
---------------^ —  ------- У / г ч о о
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И и  Я  п е н ь / .
_ e e , o e 8 o .

1

2 h ~

1 ~ 1 Я р у & о т с > о В о З  п о с Э а ч и

б о д ь /  н а  ср>ло т о  ии/-о  

Э у  <5бо(осЬ н о  о т  га .-о , s  so )

7 f

т р у  Во 77 у  ^ о о  ____

З л я  огг\&с><Эо п е н ы  

СосЬ р  а о / п а т  / ,  &Ьо)

За. от н ^ ^ ^ т ел Ь  ную  отметуо,оао 
п Р>ХунЯ то о т метка б е р х а  д н и щ  а, 
Ягпо со о лт> & го с. тбз у  ет а&солнэтн оО

/ " п  < 2 .  х п  > с в  С

^  / " 7 ( 9  Н О С  5 о ^  H < o tO  л о т о к  у с л о ж н и  

п о к о з с у н -

Ъ. О с з В / н е с т н о  с д  а  ч м Ы м  с м . л и с г  КЖЗ,

/осст/э а О С С С Р

СОКШШЙНШРЦЕИТ
/7  М о с к в а ,

Я ^ п о г г О ^ п  ° П  еЛ«Р ( P a o v c s c  т  к  и  
н е с р т е С О О > е р Ж а и ^  и х  с т а т н ы *

6о< 3  лро< ^3& °< Э < -зт еу> Ь /ы ас т ь м з  
j o a x y S  л» £> ч о с  </Э с о Ъ / о ^ о ^ ^  

^< с е л в з  o S '& m  о м а .

Т и п о ^ о *  n p a < S K i - ^ycz-z-zso
Г ) л о м ы  н о  О т л ,  4  2 9 0  и  3 . 0 0 0 *ДлЬс>СЗГ~1 Т

Р о з р е ь ы  4 - 1 , к ж - s
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№

С п^цисрико/ция элементов к  нормировочной  
с х е м  в., р а с п о л о ж е н н о й  н а  данном листе

17

Марка

пцмзочя

ПЦ1-30-1Б

ПЦ1-30-1В.

ПЦН30-1Г

Щ 1 -3 0 Ч Д

гщ1-за-1Е

гщг-зочя
ПЦЗ-ЗОЧБ

пцз-зо-т
ПЖ 16-/Я

ПЖ1ЕЧВ

ПЖ ЧЕЧ&

л я г - /5 /7

н с -1

o r - 1
Отделен, 
п о ».„го '

ПГ-1
Отделен 
поз. „г г "
ОгВельн. 
поз. „  ВЗ'

ОтЭельн.
поз.„Вк

Отдельн. 
поз. „3  ''

Обозначение.

Серил з. 900 -  3  Выл 3  
7 и лист X  Ж -  /7

С е р и я  П И - o /~ S S
и лист КОК- 1 /

лист к ж - Н

Лист К Ж - f p

Госстрой СССР

СПЮЗБРШКВНаППРПБКТ
л Москва,

Наименование

изделия сборные 
железобетонные

Панель стеновая

То ж е

То ОКЕ

Т о  Ж Е

То ж е

То ж е

То ж е
То ж е

То ж е

Плита

То ж е

То ж е

Лат ок

и з д е л и я
м е т а л л и ч е с к и е

О п о р ,ныи столик

О г р а ж д е н и е
С оединительный 
элемент ограждения

Потру So к  Vy /50

П е р е л и в н а я  гр е б е н ка
Опорный элемент для 
лотка
Н а к л а д н а я  дет аль  
д л я  с о е д и н е н и я  плит
С о е д и н и т е л ь н ы е  стерж­
н и  стыков п а н е л е й

Ребро опо р но го  ст олика

Нел.

(6

SO

/8

/7

/1

зг

25

51/

Ю8>

17

Примечание

О. 6 2 5 г

О, 6 2 5  т

а  6 2 5  г

0 ,6 3 5  г

0.635т

а. 635 т
А 5 5  т

i  2 5 т

0 .7 8  т

0. (3 -

О, 13 г

0. 0 9  т

0. 3 0  т

З .Ч кг

7 7 к г

3 ,0  к г

7 ,  3  к г

4 ,7  к г

9, 7 к г

0 .0 5  к г

О, 4  к г

3 , 4  к г

Флотатор 
для доочистки нефтесодержащш 
сточных Вод произВодитель-  
ностено зоокро н & нас из  
сборного железобет она

М а р к и р о в о ч н а я  с х е м а  
ст ен ов ы х п а н е л е й  
плит  и л а т к а  б

Типо вой проект  
9 о г - г - 2 3 0

ПлЬВом I
Лист

к ж -s
1ЧЧЭ4
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ьбом  I  
Тост

м - ~ е

* е  h s

i

?i

i - {

И а б е т о н к а
2-2

A-A

5-5 h-h

ПЛЯН

0

У. Н а и м е н ь ш а я  т о л щ и н а  Н а б е /п о н к и  ( у  п р и  я м  н а )  / О  м а о  

е Д н и щ е  в ы п о л н я т ь  из б е т о н а  м и р о н  н е  н и ж е :
п о  п р о ч н о с т и  -  /л  го о  

ц о  в о д о н е п р о н и ц а е м о с т и  - В - 4
3 .М а р к а  б е т о н а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  н а з н а ч а е т с я  п р и  п р и в я з к е  

/л и п о в о г о  п р о е к т а

Госстрой ееср

сошзвдшймрпект
Типовой п р о е к т
дог-г-гзо

л. М о с к в а Д н и щ е
Д л ь б о м  Iф л о т а т о р

дня доочистки не<ртек.дьержащих 
сточных вов производительностью 
Зоокуб. ю € час из сборного  

ж е л е з  обет о н а

О п а л у  So ч н ь  / а  ч е р т  е?К

Л и с т

КЖ-Б
m z t - o i  1 $
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£ам
пист

i t s
•а. у

П л а н  р а с п о л о ж е н и я  к а р к а с о в  д н и щ а

к ч

/ - /

,20

План арнироВания приямка

2 -г

1. Защитный слой арматуры принят 20мм.
2. Йрматуру сеток k  местах прохода труд через с. тот/ 

вырезать по месту и приварить к  трудам.
3. Раскрой арматурных сеток см- н а  листе к ж - 9
4. Совместно с данным см. листь/ к м г - 6,7,9.

Госстрой СССР

с о г а з Б Ш й н н л л р о Е е т
г.Москви днищ е.

°РП070ТОР
для доочистки нсоУгасодаржасция, 
с точны л вод производит ель-ностьно Зоо куЗ м & час из 
ад орного мсел&лоЗ&тона

План располож ения каркасов 
и армиро&ание. при ям на

Типовой проект 
302-2-290
РлЬЕом I

Л исткж-s
1 4 42 1 -о  i  г о



Р а с к р о и  я р м я т  у р н ы п с  с е та х .

ЯльЗгш 7
ОСТ

< Л - 3  

' Н б  у

Ведомость стед-фнеи н а  ед ин  элемент

т

| !

1 5

п а з . э с к и з  и л и  с е ч е н и е
4*

m m

/ fa U H Q

Н м

м -б о

гит

*

$
«Ч

£

ft)
sr

4

1 * « > Х = 0 * - - * * т о Ь Д п / з н т о </

г О  Й - * П 8 0 в я / Г / з о 4 з а *

3 Q * - 4 5 A 7 8 Д /1 / а а э ь о /

4 { ^ ) к - 4 з э о В  Я /7/ 3 7 4 Э О 4/

5 О  б = 4 з / а 8 я м ё б 8 4 о 1/

6

7

В Д /]/ £ 5 5 3 0 /

О  Я  3 8 S 0 &Д/7/ 3 4 5 8 0 /

б ( ~ )  К - 3 7 0 0 8  Д м 3 3 6 У  О У

9

( О

Н

/ г

/з

— 77-.—*- Р.*7
79/7 М О 8  Д м / 9 0 0 3 / 0

~ 3 ° % о в Д 1 7 6 0 / 5 0
--------й«в— -  S*t>

1 & Д Т 5 4 а б г а
__________---------- Гбб\

S o o  \доо 1ёД /7/ е & а е г о
'в о

В Р т / 8 а /3 4 0

14
г 8 д з 8 5 0 / в

/ 6
f s o  »  

ml9 ° в Д 2 е г о г в

I
J

Ч)

1 1

<2
ч

1

1

\ г

<»

i i

?

$

1
1
53
$

5

*
§

с -  / р - г

С - 4

с-6, с  7 С 8; с  3

1
8.

<У

"J !
Обозначение Наименование

МО?
цс/тол#ени£дринеч.

Документа/и up

Л и am. Haft • G Сборочный черте:

Ласт- Koft-7 -- с/-- X X

лист - К oft •В --//--- X

X

X

Лист - Нф-9 —  «/ -- X

Сборочные егЗинииь/

и детали.

ГОСТ 8776 - G6
сетка сКсгрнаР с т 
/oofao/6/tf 8-escо, я -.4/70

См
раскрой

f
Сетка сборка# о - с? 
too/?so/e/<t 3-esoo, Д--9580

~ft -

-- //--- сетка сба/онал с-3 
/oo/sso/с/у 8SSOO Р- 6380 г

-—- // Сетка сборка# с - У 
юо/ззо/е/ч. 8-esoo, Р -so/о * — // —

---/, -- сетка сборная c-s 
/co/PSo/e/9. в =3500, д - 7300

— /; —

--- tf —--
Сетка сборка я с 6 -5 С 9 
ЯоД?бо/б/ч 8 = 3SOO • Д 8800 i — h —

Лист Kcft-Э Стервени обг/ночкме /'&гг КГ

M a m  е риал 6 /
бетон марки 300 
6 -Н /5 а М*

1 <* Q.

I I

выборка стало но один Элемент, кГ

М а р к а

э л е м е н т а .

Я р м а  г о д н ы е  и з Д е л и р

Л р м а т у р н а Д  С т аль ГОСТ 5 7 8 / - 7 5
Сетка сборка#  
ГОСТ 8478 - 6 6

К л а с с  Я 'Я К л а с с  Я ] М а р к а  с е т к и

<t> м м <f> м м
и г о е о

'оо/гщЩч
Umoeo8 / £ и  г о е  о 8 3SOO

Д н и щ е  с  
п р и я м к о м . У  56 .5 474.5 — 9 3 / . о 37/. 3 — — 3 7 / .5 734.4 734. У

I .  С овм ест на с  Р а н н ы м  см . листы ко /е-7 .В .

л и н и й  с г и б а
С - 6

I 5-------
\

Г ~ ~ /  ' ;------------- 1 - Îs

7t 5  5  S O-  — --J

31Q

В
Госстрой СССР- Tu/joSoh проект

СОНШОДПШШРОСИТ Дниице. Зог-г-лзо
г. Моек ёа. Раскрои С етоК.

Яль&ам £ОР лата тар—Э — л» Ч . , «у f шр *!/■ / «ж с пециер и ка и и# и0JU9 &00У1/Сгми /rW /W tyqv
o/caujuat его/ньлх ВоД 
яроиабвф/гельносгАмЗаонАмбчж. 
из сВоркоео окелеао&етоно

ёь/Ьорка арматурЬ/. Листи fH-a
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Мн- 5
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4 - 4

/7^0 iy mQ.
П У с г Е - Jfi)

±

5 - 5

M h  - 5  2  &

C - t £ O -  11

К  P - 5

K P -  4

Г ) Cu -j &si b
П Ц 2  - 30-//?

X4a f 1pp 

Э б о

M O  - < 2

j L

к0-12 К

i f
3.3 9 0

£
3. <?oo

_/7 pa y  e^7b
П Ц 2  - J C 7 -  У /7

2 б о

5 - 5

*7o c tp  f t  С / т у р ы  now -. Urn crO 'У 3  Csfci^iy/'n^fa'o c.j-iaC Sennoiua.
£ e /77 О ^'«?00; & ~ Ч

<?. C a ^ M e o / n w a  G  < 3 c j i - i t - i  ь  ‘ m  С л 1 0 Л 1 / 3 » л ц  - ? о с т  К Ж - Ь

2 г

Россп*)роь СССР 7с/Ло5аО хЬуОоб'л: m

СПЮЗБОДОКПНЯППРОЕКТ ■З^Г е  /?е Зоб* е г п а н  н  ь / 5* о п < о о ь ! З о г - г - ^ э о
Г .М 0 С К 8 < Х Л а< 3 м е э с - а н и  3 r i  с ? р е б о н и ^ Р ui Ь S*o л-* _/

Р-*Л О т ъ  mop
3s>p c?ooYo>cmk<u MccjomeCo&ep 
y c O ttx ju x  cmOV4»(3f бос? npa<u3 
&a<9u mg j i b  H’oz.m Ькз 2>0Ok ^S м (>̂ ос
и з  c^opwoipo o/c es>ejo iTem o^a.

п е * Ь /  М О  - 1 <и М О  - £ .  

■Д/Э &“ cy-wty <9. J7 w c  rn

кж-ш
14 4 * 1 - 0 1  2  Z



7?

14

Схема использования опалубки 

панели ПЦ4-30-/ для изготовления 

панелей п ц /- s o -4я, ПЦ4- 80 - 4 6 ;  

ПЦ / -  so - 43 ;  ПЦ4- 30 - У/*; 
ПЦЦ-ЗО '  4Д ;  ПЩ~ so- 4£

Панели ПЦ4- J 0 -  4М (, ПЦ4 -  /<£ /7</ /-<*?
ПЦ 4 и?<7- /Л  М - <4 > П Ц /-3 0 - /£

3 /Lr только для Пт-3 0 -4£ и г
//гг] /П а н к о  еля П и / - 30 /А  а  Д

только дЛЯ 
ПЦ/-30- /Г, Д; С

5 Й Р

\
но

■ 1
%

t —--
У /.

, ьоо, 600 Зоо

/500, ------------- ----— 7

--------------------Т

П а н е л и  П ц г -з о -  4д ̂  

и п ц г - з о - 4q
i p j -  см- к ж -  /е

M H-Q

См. К *  /С

Отв- /no/ика зля 
Па /-30- /Г  
пи 4-30- 4А 
ПЦ /-  30 -  /Е

I-I
М - /

4О

С - X
/<<80 *°/о°

, /SOD .//Л
С х е м а  использования о п ал уб ки  

Панели ПЦЕ-30 -4  Оля изгот овления  
панели рце~ зо~  / в

J 3

П а н е л б  пцг-зо- 4 £

мн- a

мн 4

‘------------------ у /

V

'soo 990

/090
/S4o

С х е м а  и с п о л ь з о в а н и я  о п а л у б к и  п л и т ы  п у г -4Е /  
д л я  и з г о т о в л е н и я  п л и т ы  ПУТ 4 £  -  4В

2 - 2

М о т о к  Л у г -  / s h

ш ш ш ,

/ 0 3 0 /3 7 0  _
Г ------------------------------------------------ ------ i

3000

р— f

/Г------------------------------------------------

С х е м а  и спол ьзования опалубк и  плит ь / П Ж /Г - /

для изготовления плит ЛХГ4Е-4Р; ПХГ4Е- 4Б-

т ?

только МЯ ПК4Е-46

Плит ы  П Ж 4Е - /Л  и ПУГ4Е- 4 6

?
М Н -7 5 - 5

. 5s'J- - р .  1 к  
1 %

Ч

b s t-

4 - 4  (опалубка) /  ^Д,|

.... .г . , 1,1* L у  -5Т

t---------------- 8 4 S 0 ’

4. Панели ПЦ4- 30 - щ  ПЩ-30 - / 5 ,  Пц 4- 30  - 4BJ ПЦ 4- 30 - //J ПЦ/~ 30  4% и П Ц /-30  -  4Е 
Отличаются от панели П Ц / - 3 0 - /  ( серия ЗЗоо-г в  &J по длине и  
Н аличием  з а к л а д н ы х  дет алей, /бет онирование панелей  производить 
в опалубке п а н е л и  п ц / -  з о -4  в еоот вет ст вии с д а н н ы м  лист ом  
М рм ир ов ани е  ел*. лист  ЛУГ- /<?.

г. Панели ПЦг-30 -  4Р и ПЦ8-30 - 46 Отличаются от ПЦЗ-ЗО - 4 
(серия з  9оо- s  в зу наличием  заклобнь/х  дет алей  а  панель Пц£-зо-/з 
по длине бет онирование панелей Пце -з о - /я ,  Лце-зо-4Б ,пце-зо-4В  
производит ся в опалубке ПЦ8-30- /  в  соот вет ст вии с д а н н ы м  
Листом М рм ировани  е См. лист  К /К - /8

д. Плоть/ ПУТ/6  - /PJ ПУГ46 - 46} ПУГ4Е - /6  о т л ича ю т ся  От ллить/ 
П/К4Е 4 (серия П К -О /-88J по д л и н е  и  н а л и ч и е м  в а кл а д н ь /х  д е ­
т ал ей . б е т о н и р о в а н и е  плит  п р о и зв о д и т ся  в  о п а л у б к е  плиты 
ПУТ46- /  в соот вет ст вии  С д а н н ы м  л и с т о м  М рм ирование  ем- 
лист  ЛУг-/е

е. М от ок МУ£-/бЛ от личает ся от  м у £ - /£  ('серия 3 900-е в о ] 
по длине б е т о н и р о в а н и е  производит ся в  о п а л у б к е  л о т к а  
М У З -/в  в с о о т в е т с т в и и  с д а н н ь /м  лист ом. Мрмирование
ем - лист  КУг /<?.

з д а к л а д н ь /е  д ет ал и  см лист  ЛУГ- /в
6- П рм ат уру сет ок в м е ст а х  от верст ии вырезат ь ло м е ст у
7- Совместно с д а н н ы м  см  л и ст  ЛУГ- /8.

Госстрой СССР

СОНВВОДОКЙНАЛПРОЕКТ Панели ПЦ4~30-4П,Б,6,Г1Д,Е
п ц г -зо -4 Д ,Б ,В

/Лаповой проект
Э о г - г - г э о

гМоемёа. Плиты ПУТ4Е~8А,Б,В.
Дльбом IСрлото/г>ор для доочистки 

H£(prr>Qco8epfKoujux сточных вод 
производит елбмостбю ЗООкуз л» 
в /ас из сборном уелезобетсно

М от ок МУ 8 - fSJJ.
Опалубочные черт ежи ЛистКЖ -и

V i » <  в  J





Ведом ост ь ст ерж ней  на / Элемент

Мар­итаЗЛ-7Ы Поз. Эскиз или сечение
Ф

МР1
длина 

л» л» кол.
/ 5 3 *1 5 6

Отд
стерт 15 14ЯШ 13Ц0 г

1 <? Э 4 S 6
ИР-1 16 861 1/8 0 13

Си-1 < 6Л2 148о 17 17 ISfl/j/ 3SOO 2"

Си-2
1 6 fll 14В о 8

кр-г
18 8 f l l 53o a

S 6 fll /430 , 8 19 12Я Ш 1880 г

Си-5
1 6Л2 1Ч8о /0

ИР- Ь
SO &Я1 580 s*

3 6Л1 i860 9 5/ ISflttj 7 60 2

Си-̂
2 6Я2 143 0 /о

ИР-4
50 8 f ll 580 5

3 6Д1 i860 в 17 I2 fli 3500 8
О Го». стерж­ни к 6Д2 700 1 55 3«o foo |36q ISfll /Ska 9

Си-5

5 Ьб7 690 /7 К%<ъ

«1
о 0; а
j J
-0 ft
S ?
' l l
I е

S3
—йг— э75-------

"eC £  ^ 1282 //70 9
€ 6Дм 2440 & 24 f/8o __ 832 1880 9
7 ЬвТ 2440 3 2S

«— 8/6/гВоЛгей
832 1010 14

Си-6

5 4 ВТ €90 15 26 § ̂ ----- «- gio „/Pol 370 892 930 14

в 6fl ц> 1650 5 27 № //00 _ 832 1500 16

3 IfBX 1650 , 3 28 gyp 892 54o ко
Отд.
стер­
жни

/о
Sgg-ч, 

50 С- ■ ' 8л2 6 60 / 29 1гзш tsoo 6

ft ke>2 480 1 30 fSfll 5/80 4

Си-7
/2 6 f l l fo7a 3

13 S fll 4 в о 7 1
I

58 S4o
8 f l l S4o 16

Отд
стерта 14 370 Sfll 4зо /

В ь / б о р к а  с т а л и  н а  о дин  э л е ме н т

Лрпс/т ур мы е изЭ ели р

Л р п а т у р н а я с Т а л ь  Г О С Т  5 7 8 1 -7 5
Яр/Ч. пробо- Лана П р о срил  ь и а я с т а л ь Т р у б ы

Ярнаг. сталб 
ГОСТ S78I-7S

В
се

го

В сего
К л а с с А Ш Класс AV к л а с с  Л 1 Класс 6} о

0
*
О

(о
И

<о

•0
II

Qb
1

Оч.
if

*Ь

<ъ
1»

Со

ОА)
и

t o

0чо

1
т

I
it'

$

1
Т ч*>

«?•
■о

е
о
е
5̂

к л а с с  ЛО.
ф гни

/ “
i££L
13

А ф ММ

Ч
О фмн, Ф п м /6 7 12 14 в 6 8 ю /г 4 W

п т - 3 o - i  л 5, $ 17.9 4.8 ге.? 27.3 87.3

п т -  3 0 - / 6 5,г 5.2 17.9 48 гг. 7 27.9 4.5 4.5 0.6 й А 5./ 3 3.0

П Ш -З а -  /в 5.2 5,2 П $ 4.8 гг? гг э 4.5 4.s 0.6 0 ,6 5.1 33.0

п т - 3 0 - f r 5. а £ а 19./ 4.6 S 3 3 297 4.s 4.5 0 ,6 а. 6 5.1 34. г
П Ц 1-З о -/з > 5,2 5 ,  «2 /9./ 4-8 23.3 29.1 4.5 4 5 0,6 0 .6 S ./ 34.2

п щ - з о -  i s S ,8 5.2 /9.1 4.8 23.9 29./ 2Э.1

П Ц 8 -  30-1/7 £ 2 5 .2 8S.9 4.6 4.8 з$.г 4 сх4 0.3 2.4 £ 7 _ 0 . 3 0 . 3 8 .0 J b J U

п а з - з о - 1б 5, г 3 ,2 г у . л 4 6 4.8 3S.2 4о: ч 0 . 3 10.0 2.4 12.7 7 о 70 о . з 0.3 го. о 60 .4  ..

п ц г - з о -18 5. г 5.2 /8./ 4 6 4-8 27.5 32.7 3 8 . 7

П Ж / Е -  1 3 1,1 1.1 0.5 0 5 г о г о _ У 6 O i 0.3 а.оч 0 (ЗУ 9.34 3.9

П Ж 1 Е - 1 6 и 1.1 0.S 0.5 г / 21 3 . 7 0 3 О д о.оч о.о1/ 0.34 ___ 4 о

П э /С /Е  - 1 8 0 .1 0.7 0 S 0.S / V 1-4 2.6 о .з 0 . 3
2.9

Л У З -  1 5 3 3.2 0.2 3.4 / и /2 .0 231 26.S 0.8 0 .8 о.з /■/ 27.6

А10-1 //. 7 23.5 3S0 363 3 3 . / 6 9 .4 Ш1.4 2ч /3.8 5 5 ео.8 8.4 2.4 83 8 . т е

М о -5 И Л 14.9 266 3.3 33 29 .9 г м /3.8 5.2 6 0 .8 2  4 2 .4 83.2 53.4

З а к л а д н ы е  изделия

3 осстрой СССР

СПШЗбОДПШШПРОЕКТ
г. Маскёа

СтвноВые панели, плиты, 
лотки, монолитные опоры

Типо&ои проект

Дльбом J.Флотатор длг доочистки не/р- M O - i ;  M Q - Z .
тесодерокасцих сточныя бодпрв- 
иЗводительноотбюЗоохуйп g чае 
U3 сборное а окелеэоЛет она

С п е ц и ф и к а ц и я  и  
Выборка арматуры

Лист
КЖ-13

Н Н д 1 ' 0 1  25



лП
ро

ве
ри

л 
j 

7
 

1 В
ер

ил
о f

fс
/

Па трябок Мч /SO М Н - 4

/?ш  - 6мл*

Ведомость элементов н а  одно
2Б

изделие

М арка
изделия

Не
поз

Geve-
ние

Длина
мм

1S Общая
длина

м

Масса не
г о с т

Позиции Usd елия

М с -У
У С 8 300 / 0f30 ЗУ

3,4
8з4о - тг

г -60X6 830 <? 0,46 УЗ /0 3 - S7 *
Отдельная
позиция 3 - YSOx 10 зоо / 0,8 8, 4 Р 4 /0 3 -  S 7 *

Патрубок 
Ау ко

4 ~30OxS 300 / 0,30 3 ,6
7,3

8 8 -  70
S

Труба
Hh */s9xs еоо / о,зо 3,8 /0 7 0 4 - 63

МН-У
6 -/SOx/0 iso / 0,/S У,8

з ,е

/0 3  -  S7 *

7 ф/O A E /00 4 0, 4о 0,8 S78/- 76

8 ~ 4 s * /0 4s 4 0, /8 0,6 /0 3 -S 7 *

М н - е

9 - 6 0 * 6 /го У о ,/з 0,5
о,4б

/0 3 -  S 7 *
10 Н о л е /во е 0,88 0 ,/6 578/- 75

м н - з /у -4oox 8 4оо У 0,4о У0,0
/7, О

83- 70
Уё груба

1M=34sx/0 /30 У о,/г 7,0 8733- 70

мн-4
/3 -/го X /£ 4оо У о,4о 4,s

б, в
/ 0 3 - S 7 *

14 ф/ОЛ E 300 3 0,90 0 ,6 573/- 75

MH-S
/9 -dJTOx/3 360 У 0,36 6 ,6

У0 ,4

8з- 70

16 -60 x 30 360 У 0,36 8,6 /0 3 -S 7 *
17 ф/ОЛ I 300 6 У8 Уё S78/- 75

o r-У
18 фголх 39 /0 У 8 ,9 / ze

7,7
578/- 15

19 Ф/олх 760 У 0,76 0,6
Отдельная
позиция so феолх 790 У 0,79 3,0 е,4 5 7 8 / - 15
ПГ-У г / -eooxs /ООО У уо 4,7 4 ,7 /0 3 -  S 7 *

М И - 6 —
Труба 

£/,<2S-x г, ж 3S У O,03S o,D4 0,ОЦ 3363-63

МН-7 — -4охв so У о, os о, / з 0, УЗ УОЗ- 5 7  *
Отдельная
позиция ёё С 8 300 У 0,30 г, У г, у 8340 -  7д

- as ф/оАШ 80 У 0,080 о, ОГ o,os 578У- 75

at ф/г Л Ш 330 У 0,38 о,о 0,4 5 7 8 /-  75

1. Переливную гребенку покрасить гкелезнь/м суриком за  ё р а за  после 
изготовл гния.

г. Кронштейн МС-У и все закладные детали покрыть слоем алюминия 
толщиной /со-еоо мкм методом мет аллизации с последующей 
пропит кой органическим составом р/7 - о о - о /  ( Тумхп Ю377-6 3 J  

Д л я  сварки закладных деталей применять электроды с сртористо- 
Кальциевым покры т ием  т и п а  Э -4 з Р  или SsO р  при э т о м  ж е л а ­
т ельно прим енят ь м арку  эл е кт р о д а  См~ У/ Работ у выполнять 
в соот вет ст вии С „  Р екомендациями по ант икоррозийной защите 
ст а л ьны х за кл а д н ы х  дет алей и  сварны х соединений сборны х  
Железобетонных и бетоннь/х ко нст р укц и й  п о кр ы т и я м и  н а  осно­
ве а л ю м и н и я "  ( Второе издание НИИ7КБ /978г Ив торе кое  свиде­

тельство N  P 3 4 0 9 S )
3. Сварку ост альных Конст рукций выполнять элект родам и т и па  

348 ПОСТ 9467-60  Высота всех сварных швов, кроме оговоренных} 
выбирается по наим еньш ей  толщине свариваемых элементов

Госстрой вССР Типовой Пров НЛО

СПШЗВЩтШШШБКТ
r  JWocgScu Стальные

9 0 2 - 2 - 2 3 0
РлббОАУ

флотатор для доочиетки 
н&рт есовер/косуих сточных 
вод производительностью 
300 /губ. м. в час из еборноео 

_______ -------------------------------------

изделия I
Ласт

К Ж - 1 4



'аи проект

пЬ&ам I
Лист
Ж - IS

М Ы

Раз&сртка стены

1. ОВжат ие ст енки к о л ь ц е ё о й  а р м а т у р о й  п р о и з в о д и т с я
п о  д о с т и ж е н и и  Затоном стыков 70  °/0 проект ной прочности.

2. Н ормат ивное с о п р о т и в л е н и е  с т е р ж н е в о й  а р м а т у р ы  ф/2 (flv
-  6 0 0 0  * г/ с м а , к о н т р о л и р у е м о е  н а п р я ж е н и е  гри н а ­

т я ж е н и и -  Ы 2 0  кг /с м * .  У с и л и е  н а  о д и н  с г е р ж е н ь - 5 7 9 0 к г ,
3. Совместно с донным с.н. лист £яс-1&.

Госстрой сссР

[ЩВДРШННЛПРПЕКТ
_________ г. М осква.

Ропота гор
для доочистки несртееодержоц/ах 
сточных. &од производитель 
мостею 30О куЗ-н & чаге и з  
едорноео ж.елезо8етона

Напрягаемая кольцевая армату 
ра. Распределение арматуры по 
поясом .
р а з р е з  и  р а з & е р т к а  степь/.

Т и п о & а и  проем .

902.-2.-230

Р л Ь Ъ о н I
Лист

К Ш -1 5
1ЧЧ21-01 27



fou проект

ьбом I
Лист
К  16
нВ л/

Р а з В е о т к а  п а п ц к о п ь ц а

О с и  анкерных упороВ

М е с т а  п о д к л ю ч е н и я  к о н т а к т н ы х  з а ж и м о в  э (к а б е л я  
(д о л ж н ы  бы т ь т щ а т е л ь н о  з а ч и щ е н ы )

Конт акт ная электросварка ст ер ж н ей  В ст ы к

Ликерный упор

ВО

15

60 100 15 90

ф 12 А IV

13 975

11/5 2 5

11/585

Л /Гаи ко м 18*г.Ь
е го

90 15 w o  SO kS

С хем а н а п р я г а е м о г о  к о л ь ц а

У зе л  и Я 1
Днкерные у п о р ы

Дн+d 921)0 + 12 9252

В е д о м о с т ь  э п е м е н т о В  н а  о д н о  изделие
М а р к а н С еч е ни е Д л и н а Коп О бщ ая М асс а  кг

и з д е л и я поз. мм м м и/т. д л ин а
м

Позиции Шделия гост

1 Ф 12 А [V 13915 1 13.915 12.кЗ 5181 -75

2 020 АIV 280 1 0.28 069 и

3 02OAIV 330 1 ОэЗ 081 И

N Ц
Гайка Шй2 2.ь 
и? ф Ы  MV £0 1 002 0.13 II

ч Г
О 5 -5 *65 120 2 0.2*4 061 ЮЗ 51

6 5*50 100 1 0.10 Q.20 15.0 и

* 7 -5*35 50 1 0.05 0.01 И

с;
d 8

бом m i  (т о  
Ш. РЕЗЬБЫ 1.5 — 1 — 0.06 1498 70

9 Гайка МШ 
Ц|. РЕЗЬБЫ 15 — 1 — 5915 -70

<51 «Q

Узел „А"
( Д е т а л ь  у п о р а )

Позиций J Г
(из ф 20 АIV)

 ̂ -У3 .' Фгг [
11S !■S. 90

280

Позиция й,5*
(и з  Ф 2 0  ЯIV)

_____ ___________ 8 *г  5  у з

ф12
90 15

ф18
100 /£5

зъ о
'I

__ ___________ 120

f r h -
П оз иц ия  „В"

Ведомость отпраВочных м а р о к

П а р к а О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол.
иит.

Примеч. 
(вес кг )

По лукольцо КЖ-16 А р м ат ур н ая  з а г о т о в к а  
полукольца гг Ъ^О.О

1. В кач е с т в о  н а п р я г а е м о й  к о л ь ц е в о й  а р м а т у р ы  п рин ят а горячека  
т аная арматурная ст аль п ериод ич еского  про ср ил я кп . й IV
м а р к и  2 0 X Г 2Ц  по ГОСТ 5 7 8 1 -7 5

2. Концы арматурной заготовки соединяются В кольцо на флотаторе 
при помощи анкерных упоров предназначенных для выдорки
с падины кольца до его нагрева и для натяжения после нагрева.

3. Величина натяжения определяется расчетной Величиной 
удлинения л В 5 5  мм . которое выдирается на каж д о м  анкерном 
упоре гайкой поз. ч (см. чертеж).

Ц. В д ет ап ях  п о \.  2 и З  переход  к о н у с а  с ф 18мм н а  Ф 12 м м  д о л ж е н  
быть вы полнен пл ав н о  дез подрезки.

5. Просрипь впадины резьды М18*8.5 Ьпоъ. ЗиЧ Выполняется 
(дез острого уела) с закруглением согласно г о с т  9150 59 *

6. Разрадотка электрической схемы уст ановки для электротер­
мического нат яжения 1 выдор электрооборудования и самана 
т яж ение д о л ж н о  выполняться В соответствии с „Руководством 
па технологии предварительного напря жения стержневой 
арматуры железобетонных конструкций. (Москва. Строииздат тег.).

7. Сварку производить электродами Э к 2 г о с т 31/64-60, Высота 
сваоных швов 5мм7 сварку производить по всему конт уру  
свариваемых элементов.

8. Совместно с данным см. лист КЖ 15

Госстрой СССР

ШВЩОШЯЛПРОЕ К т
г-Москва

Флотатор дня доочистки неертеса 
держащих сточных Вод производи 
тепьностьм зоОкуб. м  В час  
из сборного ж ел езо б ет о н а

Напрягаемая кольцевая арматура 
Э лект рот ерм ический с п о с о д  

нат яжения. 
Напрягаемое кольцо. 

Д е т а л и  и  сечения

Типовой проект
302-2 .-2Э О

А льбом  Т

лист

КЖ-16
J 4  и  J  j г\М — 2  О



и
п

и
ь

ш
и

о

Общий Вид а -  Ь
проеег

19

о ом \ г

9SOO J 1  Л и т а  п о к р ы т и я  
j i  о т к  и

И 5 Ю ЮО

а н

1Чо5 3 7 5 0 SOOO 3750

19 в е

т
V

U  7 Ьо ~
Г ^S S o ld fo

- р  /
J11L. _ L _

19

" П г г »

11 / у  I'!

|_д

— 1'Г“ 
|Щ

i!lL

//0 $

8 3 5

81 о/ ------- <и
/  <э-

ч--------- ----- >

*30  §

о
«и

Оч*

-----------— —5!Ж°____

--------- «ц-

Г” ? /' 3 35

а

и

Н г «о

/7

/ з

з. г о о

Ь п  5

t

U
*57 s o

а  -  а
П Н - 8

/ООО /ООО /ООО /о  оо /ООО С к о л ь з я щ а я  о п о р а

О сь

910

с и м м е т р и и

>5

1

Л0

/ 9

f натерст ь „ графит on или 
п р о л о ж и т ь  S сл о я  фторопласта) (

гз

3 /5 8 0 0

M H - S
С п  листы К9К-Ю  14

3 ооо

19

У
—  -  - " г

2 3

/

2 - 2

ге
2</

С к о л ь з я щ а я __
о п о р а  ( н а т е р е т ь

г р а н и т о м )  \ д о  Э0()

I I

О г р а н и ч о т е л б  у с т а  н о -  

В и гп ь  п о  м е с т у

гч

19
17

15

П.5 /7.5

И I

/ 6 0

я С6

Л > -  Э о о о

16

С к о л  ь з я щ и е  о п о р ы _____
( н а т е р ?  тб г р а ф и т о м  или  

nponojfcurini 2 с лом ф т о ро пл аст а^

’i . l 3.00Q

т L О £?

7 ' •

З о о

i; <?оо

£г—1
1 г

-------- 11— L - —

"1 ^
H3 1j L

И  i
I1"
L

----1------- :----------------
_ J ________

*1
n,l- ь 

“ 1
L 83 5 i:

1 Kn 
1

-1

3,

1.

/ 5 7 0 0

/ 3 t f - 6 *

Л 7 Н -  Я
11 и

Я  — )
б о о S - 6 j L

ЗОо

1 3

5 7

— 4 -.
Vo

8 о
б е т о н  М - Юо Ю о о

- 4 -

1. С б о р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о  д а м и  т и п а

т о л щ и н у  шВоВ п р и н и м а т ь  по  м е н ь ш е й  т о л щ и н е  

с & а р и б а е м ь / х .  эл ем ем т о б .

8. П о с л е  М о н т а э к а  с т а л  ь н ы е  к о н с т р у к ц и и  о ч и с т и т ь  

и о к р  а с и т ь  с у р и к о м  з а  8  р а з а  

3. СоВместно о данным см. лист к1 Ж  -18

8

Госстрой СССР
О п о р н а я  К о н с т р у к ц и я  

д л я  м е х а н и з м а
С О Ю З б О Д О К Й Н Ш Р О Е К Т

Э .  Москва
Флотатор дпя доочистки с г р е б а н и я  п ен ы
нефтесодержаиюх стачных бод 
произбодитеаьностбго ЗООкув.н 

I/QF из сборного железобетон о
Общий б и р , п л а н  и  сеч ен и я

Типовой п р о е к т

д о г - г - ' г э о

Л  л ьбом 1
J )  и с т

КНН7
i4421-0i 2.3





?сс проект 

5ом -I
ист

M - i
е л/'-

гойа

Iо

к

N

31
М  1 5 0

Подвод перегрет ои 
воды с/у 38

О т в о д  о б р а т  н о й  

в о д ь / с/у 3 8

ГПрубопр овод  

подачи воды н а  
флотации/. Ось трубы 
На отм.

П е р е ч е н ь  п р и м е н е н н ы х  Г О С Т ' о б

a w  гост 'а Н а и м е н о в а н и е

ГОСТ 1555-67 ф л а н ц ы  ст альмь/е п л о ски е

ГОСТ 3865- ьг Трубы стальнь/е водоеозопроводнь/е

ГОСТ / 0 7 0 4 - 6 3 Трубы ст альны е улект рос варнь/е

ГОСТ  / 7 3 7 S -  78 От Й о д ы

ГОСТ 7 7 9 8  -  7 0 Б  п л  т  6 /

Гост S9/S - 70 П а й к и

трубопровод о по  - 
рожнения и отвода 
осадка. Ось трубы на отт. - 0,6о

Э к с п л и к а ц и я

/42 
ПОЗ . Н а й м е м  о в  а  н  и  е Кол Примечание

1 М еханизм  сгребания п е н ы / Дльбом 2Г

5 Л от ок пеносборны й 1 — „ —

б Водораспределитель вращ аю щ ийся / —-

в У к а за т е л ь  в р а щ е н и я  в о Ъ о р а с п р е д е -

л и  т е л  я / — »/—

l f /£ '< '/ /В р Н у В5 Р у  /о / —

Отводящий л о т о к
Совместно с д а н н ы м  лист ом см- Лист Т М - в

К
Госстрой СССР Типовой проект

С ОШЗ ЙОДОМ НЙЛ ПР □ ЕК т Монтажный чертеж d o z - i - z a o
г.моакёа. ЛЛббо/Л

флотатор ЭЛЯ доочистки 
Нефтесодгм а щах оточных 
вод производит ел & ность и>ЗШ /уб.м 
в час из сборного железобетоне

П лан Г
Лис/п

т и - г

1 Ч Ч Р 1 - 0 4  -$/



М г бо



<3

ill

Поз, s
М 4-4

Лист 6  г о с т  s e e / -  S 7  
( % з  Г о а м б з 7 -  б э

Фз/г

4 г
о

П 7 а  о л  и  и, а

Диаметр  
шайбы  
Д ММ

Мааса  
шайбы  
поз. €  Kd

Общая
Мааса

/ с г

9,5 4, г бв, г

8,4 V 6 8 ,5

54 4 з 68, S

/ *  Р азм еры  для сп р а в о к

s. Сборку рроизвобить по гост se€4-€3.

*• Шероховатость обрабат ы ваем ы х поверх-
, Вс ВО

Ноет ей у  .

4. Предельнь/е о т кл о н е н и я  р а з м е р о в :

Отверстии ~ по Л 7 j  в а л о в  ~ по В7} ост альные -  

по С М  в.

s Р азм ер „ Д  'у с т а н а в л и в а е т с я  hpu привязке  

проекта-

Паз. Обоз н а  че ни е И а и  м е н о  в а н и е Кол. Р р и м е '/а н .

/ ^  _  6 7 3  * 7  ГОСТ / 0 7 0 0 -  6 3
г г ) м  . 1 / 83, 0 кг
if/f^yOu

6 C m 3  Гост/0705-63

8 ф л а н е ц  a s o - 6 с?

5

ГОС/Т? /8 5 5 -6 7

Болт  М  /6  х э о  58 0 //5 84

ГОСТ 77Э8 -  70

4 Гаи  Y C 7  М  /6  S. 0 / /5 34

ГОСТ S 8 /5 -  70

S ф л а н е ц a 9 8 кг

6 Ш айба дели т е л ь н а я / См. таблицу

7 Репина -пласт ина 3m s -Д м 0,Sm * 5 ,85

Г о с т  7 3 3 8  - 6S

Госст рой СССР Типовой п рое кт

СШОЗЙОДОНА liflfl ПР □ Е ft Т П а т р уб о к 3 Q Z - Z -  2 3 0
г  М о с к в а Косой С А льбом

Ф л о т а т о р  д л я  дооуист к и  
неа>тееодерхгасуих с т о у н ы х  
Sod npous водит елбно емьн>  
Зоокуб.п? в  У а с  из еборноео 

/Ж елезобет она

ш айбой делитель н ой
I

лист
тм-з

1ЧЧ-2 4 пП  / ? з \

Типовой проект 902-2-290

https://meganorm.ru/list2.htm

