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I Общт  часть
Рпоттор для доочистки неФтесодержащих сточных Вод производительностью 600 куб. м д час из сборное о 

железобетона входит Ъ состав флотационной установки и предназначен для доочистки сточных вод нефтепере­
рабатывающих заводов,балластных Водосточных вод нефтепромыслов.

Типовой проект запроектирован с учетом возможности его применения на всей территории СССР с 
расчетной зимней температурой до ̂ о°, за исключением районов вечной мерзлоты,сейсмических районов, 
в которых расчетная сейсмичность сооружения превышает 7 баллов, районов’ подверженных олопзням 
и карстообразованиям, и ппощадок, подрабатываемых горными выработками.

Флотатор предназначен дня страитепьства на площадках без подпора грунтовых вод, но 
конструкции его допускают обводнение грунта на 0,5 м Выше подошВы днища.

Флотатор,как открытая наружная установка, по пожароВэрывоопасности относится к 
категории Б (СНиПЕ-м. 2-72J,. классу В-1г (ПУЭ VU-34k), категории2 ,  группа 73  паров и 
газов (ПИВРЭ).

Флотация может осуществляться с рециркупяцией 50% очищенных сточных вод и без рецирку­
ляции, с применением реагента и без него.

При варианте с рециркуляцией на флотаторе производительностью 600 куб.м 6 час можно 
очищать соответственно ЧОО куб.м сточных вод.

Флотаторы Входят в состав флотационной установки, которая включает также следующие соору­
жения: насосную станцию с приемными резервуарами и реагентным хозяйством, напорные баки 
и камеру распределения перед српотатарами (для варианта без рециркуляции), или камеру смешения 
и распределения перед флотаторами (для варианта с рециркуляцией).

Насосная станция с реагентным хозяйством разрабатывается индивидуально в каждом конкрет­
ном случае.

Остальные сооруженият Входящие в состав флотационной установки, принимаются по дей­
ствующим типовым проектам, номера которых указаны В таблице i .

Таблица nl?l
н

л/л Н а и м е н о в а н и е  с о о р у ж е н и й N л/ типовых 
проектов

i
Сблокированные железобетонные резервуары для сточных §од и 
осадков с размерами секций 3 ^ 3 * 5 ,  6x6 и б*1гм. 902 -2  - 288

г
Камера распределения перед Флотаторами производительностью 300,600и 
900кубм В час из сборного железобетона (для Варианта без рециркуляции). 902 '2 4 2 8

3
Камера смешения а распределения перед флотаторами произВодипельностью 
300,600и 900куб.м В час из сборного железобетона (для варианта с рециркуляцией). 90?-г  - т

k Напорные баки емкостью 8\ 16 и 2 0 куб.м для флотаторов.
9ог-г -130

TunoBou проект разработан 5 coomSemcmSuu с дейстдующипи нормами и правилами 
и предусматривает мероприятия, одеспечибающие Ьвыбодезопасность 

и пожаробезопасность при правильной эксплуатации сооружения.
Го .инженер пр-та Irum l

I.KoMnDHQBD4HDE РЕШЕНИЕ
Флотаторы могут группироваться по 2,3 и k единицы вместе с камерой распределения или камерой 

смешения и распределения В общей планировке.
Расстояние между флотаторами, а также между камерой и флотаторами принимается Юм из ус­

ловия оптимальной компоновки размещения коммуникаций и взры8обезопасности.
Как правило, днище флотаторов заглубляется В естественный грунт на 1м, а днище камеры- на я,6м, 

остальная часть флотаторов и камеры обсыпается.
Такая посадка обычно диктуется вертикальной схемой или высоким уровнем грунтовых вод и дает 

возможность отвести самотеком пену и осадок в шпамонакопитель. При расположении флотаторов 
целиком в естественном грунте камера заглубляется на Ч,бм.

В любам случае сточные воды направляются от камеры к флотатору Всегда с подъемом.
Пример компоновки флотационной установки из № единиц для Варианта без рециркуляции 

стачных Вод приведен на листе ТК-1, для Варианта с рециркуляцией на листе тк-2.

Схема рдботы Флотационной установки
Вдриднт ВЕЗ РЕЦИРКУЛЯЦИИ сточных вод

Шчныг Воды после сооружений нефтеураВливания поступают 8 приемный резервуар, откуда насосами по­
даются в напорные ваш, где в течение 1-2мин. происходит насыщение сточных вод воздухом под давлением 
З'̂ атм. Это давление обычно обеспечивает геометрический подъем воды и преодоление потерь напала на 
трение и местные сопротивления на участке от приемного резервуара до флотатора включительно.

додача Воздуха производится эжектором во ВсосыВающчю трубу насоса В количестве 3-5% ат объема очища­
емой Воды. Lh напорных баков вода направляется в камеру, где распределяется между флотаторами.

Лля равномерного распределеня предусматривается установка в колодце перед флотаторами диафрагмы с 
шайбой делительной. Диаметр отверстия шайбы устанавливается В зависимости от показаний диафрагмы. В шай­

бе происходит снижение давления до 5 '8 м и В трубопроводе за ней образуются и укрупняются пузырьки возду­
ха. Схема движения стачных Вод по флотационной установке приведена на рис. 1.
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L-приемный резервуар; Z-насос для подачи Воды на флотацию; 3 -эжектор; Ч- напорный бак; 5-камера распределения 
рвред флотаторами; 6-щпотатор; 7-лриемный резервуар очищенных сточных bod; 8 - насос для подачи Воды В систему 
оборотного Водоснабжения или на биологическую очистку; 9-насосная станция; 10-колодец с диафрагмой и шайбой 
делительной.
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Вариант С РЕЦИРКУЛЯЦИЕЙ стачных вод
В точные Воды после сооружении несртеулпвпиВания поступают 8 приемный резервуар, оту^  , ... юми 

подаются в камеру смешения и распределения, минуя напорные 5ак и деличина напора этих насосов опре­
деляется как сумма следующих величин:

а/. Геометрический подъем-разница между отметкой горизонта Воды во флотаторе и отметкой днища В 
приемном резервуаре.

Sj.Потери подлине и на местные сопротивления межли сооружениями (резервуар панцией,
камерой и флотатором), 

в/Потери в насосной станции. 
г/. Потери В камере смешения и распределения 
д/.Потери Во флотаторе.

Величины по п.п. й'} б; 8 определяются каждый раъ пои привязке проекта: величины попл. гид  
подсчитаны В типовых проектах флотаторов и камеры смешения и распределения

50% очищенных сточных Вод из приемного резервуара после флотации подаются насосами В напорные 
баки, где 8 течение 1-2 мим. происходит насыщение сточных Вод воздухом под давлением Ц-5ати.

Величина напора этих насосов определяется давлением в напорных даках Подача Воздуха производится 
эжектором Во Всасывающую труду насоса В количестве 65% cm объема очтлгтй Воды из напорных даков 
Вода направляется В камеру для смешения со сточными водами, поступающими на очистку, и распределе­
ния между флотаторами. Для равномерного распределения предусматривается установка в колодце 
перед флотаторами диафрагмы с шайдой делительной. Диаметр отверстия шайбе/ устанавливается 
В зависимости от показаний диафрагмы. В шайбе происходит снижение давления до 5 м и В трубопро­
воде за ней образуются и укрупняются пузырьки Воздуха. Схема движения сточных вод по флота­
ционной установке приведена на рис. 2.
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Рис. 2.

L- Приемный резервуар сточных Вод; Е-насос для подачи Воды на флотацию; 3-эжектор; напорный баку 
5,-камера смешения и распределения перед Флотаторами, 6-Флотатор, 7-приемный резервуар очищен­
ных сточных Вод; 8-насос для подачи Воды 5 систему оборотного Водоснабжения ипи на биологическую 
очистку; 9- насос для подачи рециркуляционного расхода на флотацию; 10-насосная станция: Н-колодец с диафрагмой 
и шайбой делительной.

1 . Реагенты
Флотация может производиться с применением реагентов
В качестве реагентов используются сернокислый аллюминий, сернокислое железо, аммиачная Вода и др.
Вид регента и его доза определяются каждый раз при привязке проекта д зависимости от требуемой 

степени очистки Воды.
Раствор реагента вводится в напорный трубопровод насоса, подающего сточные Воды на 

флотацию
В случае применения быстродействующих реагентов, таких,как аммиачная вода, подачу раствора 

реагента рекомендуется осуществлять непосредственно перед флотатором после камеры.

ЖЗффект очистки
Сточные Воды поступают на флотационную установку с содержанием нефтепродуктов экстрагируемых 

серным эсриром, ЮОМГ/т Эффект очистки сточных вод с применением реагента при pH среды
6,8- 8.3 приВеден В таблице л/г 2. Таблица Н*2

С хема очистки Остаточное содержание нефтепродуктоВ}эксгрд 
гируемых серным эсриром, мг(п

5г; рециркуляции сточных Вод го -зо
С рециркуляцией сточных вод 15*20

Для несртесодержснцих морских Вод (балластных) указанный 8 таблице д/s 2 эффект достига­
ете* 8 отдельных случаях без применения реагента.

5  Расчетные параметры и габаритная схема флотаторов
Габаритная схема флотаторов приведена на рис. 3.
Основные расчетные параметры флотаторов даны В таблице Н°. 3.
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Трубопровод опоромне-тГ

_ 5

[точные Воды поступают Во флотатор снизу под днищем по центральной труде и направляются Во Вра- 
шряпцийся Водораспреде/штепь Водораспределитель предназначен для равномерного распределения сточных 
Вод по Всей площади флотационной камеры и работает по принципу СегнероВа колеса.
Вода из подводящей труды направляется В стакан, который имеет 8 распределительных труд с отрост­
ками Вода Выходит из отростков под узлом 60° к осям распределительных труд и под углом 6д*к Вер­
тикальной оси Вьделяющиеся из Воды мельчайшие пузырьки Воздуха увлекают на поверхность Войной 
среды Взвешенные частицы эмульгированной несрти и образуют легко удаляемый пенообразный 
слой, насыщенный нефтью.

Очищенная вода отводится по Всему периметру через отверстия,расположенные Внизу верти­
кально установленных редристых панелей, поднимается по Вертикальным каналам, образованным 
этими панелями и стенкой флотатора, и переливается В отводящий кольцевой лоток.

Пена, образующаяся на поверхности флотатора, сгребается специальным механизмом 8 пено- 
сборный лоток, откуда трубой отводится В шпамонакопитель при работе с коагулянтом или на раз­
делку- при работе без коагулянта.

Для придания т екучест и уловленной пене предусматривается ее дождевание через дырчатую т руду, 

а так же подогрев змеевиком по периметру пеносборного л от ка Родвод трубопроводов воды на дожде­
вание, перегретой и обратной воды осуществляется в общей теплоизоляции.

Расходы теппа определены на основании следующих исходных данных: максимальное количества неерте- 
содержащей пены в пеносборном лотке флотатора производительностью 600 ку б м  В час составляет 
0,8дй куб.м 8 час, температура нефтесодержащей пены, поступающей 5 поток *5°; уходящей из лотка + 50° 
Расход тепла составляет 18500 ккст!яас. В качестве теплоносителя принята перегретая вода с двумя 
Вариантами перепада температур: 150- ю° и ИО-Ю0 Для опорожнения флотатора и удаления осадка 
предусматривается специальный трубопровод. Осадок удаляется В илонакопитель.

Ж. Р екомендации по подбору флотаторов при привязке

В целях сокращения объема расчетов при подборе флотаторов рекомендуется пользоваться таблицей
В таблице дано необходимое количество фпотатороВ каждой производительности при вариантах без рецир­

куляции и с50°/орециркуляцией для различных расходов сточных Вод. Выбор того или иного варианта зави­
сит. от конкретных условий и определяется путем соответствующих технико-экономических расчетов.

Таблица H:k

Произво­
дительность 
флотатора 
кув м В час

Вариант 5ез рециркуляции 
или с 50% рециркуляцией

Количество флотаторов при расходе сточных Вод куб  м В час

200 900 600 900 1200 1500 1800 гкоо

300 без рециркуляции г 1 2 3 — — —

с рециркуляцией г 1 3 — — — — -

600 без рециркуляции — — — — 2 3 3 к

с рециркуляцией — — — 3 3 к — —

9Q0 без рециркуляции — — — — — 2 2 3

1 с рециркуляцией, — — — — 3 3

Примечание при непрерывной подаче сточных Вод рекомендуется принимать не менее 3 х флотаторов
Госстрой ссср

СОННВОДОКЯШППРОЕКТ
в. Москва Пояснительная

типодои проект
Зог-г-гэ/

Йпьбои
Флотатор для доочистки несртесо•ЙОПЛЛеМННИХ nmnUULDL Art/? /7/W/aAv?//- записка Iь/сряшщ/л lUHJ4rl9lA QUO JiyUUJDUUU'
тльностью 600ку5. м в час 
из спорного железобетона
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Ш Гидравлический расчет петерь ндшрд
В ПСДДЩЕЙ И СТВОДЯЩЕЙ СИСТЕМАХ 

ФЛОТАТСРА ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬЮ ЕШкубмвчас
Потери напори S подающей системе складываются us потерь на повороте 90°в подводящем трубопроводе, 

при входе В водораспределитель, при прохождении струи по водораспределительной труде, по длине труды 
и при истечении из сопел.

al Потери напора на повороте 90° 3 подводящем трубопроводе.

ь -  \ л ±

еде: |  коэсрсрициент местных сопротивлении для труд круглого сечения при повороте на 90° 
1Г= 233 н(сек-скорость движения Воды В подводящем трубопроводе диаметром 300ни.

h = 1,1* *0.'SO5m1*9.81
5/потери напора при Входе В Водораспределитель 

h -  I? Ц
£

где: § -1 ,5 -коэффициент местных сопротивлений
I f -  2,33 м/сек -  скорость движения воды В трубопроводе диаметром 300мм

- Й ш гаЦ,5м
8/потери напора при проходе струи по распределительной трубе

где: ̂ *-0.05-коэффициент местных сопротивлений при проходе по трубе 
п-12- число cone п на трубе
Щэ-k  2b м/сек.-средняя скорость движения воды В распределительной трубе диаметром 80мм
при среднем расходе qcp~- 20,82 л/сек.

l Ц. 2-Û-(1=ао5иг* --0 055м

2j потери напора па дайне Водораспределительной тру5ы диаметром 80 мм
Ь1-£ 1001 -щд-

100L - потери напора на 100м длины по таблицам н.ф. Федорова.
I-длина участка трубопровода.
Потери напора сведены в таблицу а/? 5
Сопла размещаются подлине Водораспределительной трубы так,чтобы на каждую единицу 

площади приходилось равное количество воды 5 каждой зоне имеется по 3участка.соответ­
ствующих расстояниям между соплами.

Коэффициент местных сопротивлений и коэффициент расхода приняты по справочнику 
по гидравлическим расчет ам п.г. Киселева, Гоеэнергоиздат, 1994 г.

Б
Таблица 5

NN ЗОИ NN участка Вц м 3, п/сек 1001 h£i , м
\ 0.1 Ц 20.32 51.U0 О.ОП20
г 0.24 19- ЬБ 44.82 0.1015

I ЗОНА ъ о.?и 18.30 39.90 0.0958к Q.?U П.34 35-00 0.0840
5 Q.21* 16. 1В 10. ьо 0.0135
1 0.120 13.02 26.26 0.0314

П ЗОНА
г 0.120 13.86 22.77 0.Q268
3 0.120 12.10 18.90 0.0228к 0.120 Ц.54 15-43 0.01855 0.120 10.38 12.56 П.О150
1 0.I0 9.22 9.88 0.00988

1 ЗОНА г 0.10 8.06 П.5Ь 0.00156
з 0.10 6.90 5. 56 0.00556к 0.10 5 Лк У 86 0.00388
1 о.оп 4.58 2.56 0.00179

U ЗОНА г о.от 3.48 1.55 0.001083 0.07 2.32 0Л2 0.0050Sк 0.07 Мб 0.21 Q.00Q21

и/ потери напора при истечении иъ сопел: 
i

где: q, сопл. = и  б п /сек = о 00116 м*/сек - расход Воды, приходящийся на каждое сопло
JH* - 0,12 - коэффициент расхода при истечении из цилиндрического насадка,расположенного 
под углом 600 к оси.

, ч T d c 2 з.1^*о.озгг ............ 9U) = — г ~  = -------ц-------  - О 0QQ8O5 M r

_______о.оооач2________
алгг * о.ооо805г х2 .*9г1 0 ,М м

е/ сумма гидравлических потерь напора в подающей системе
£Нподающии =0.305+ 0.^15*-0.055 + 0 5ТТТ6 + 0.1И *  1^99П *  1.50м 

При форсированном режиме работы флотатора (с к- 1,4) £Н подающей = 4,81.

Потери напора В отводящей системе складываются из потерь напора при истечении из затопленного 
отверстия в плитах у днища отстойной камеры, В вертикальном канете 7 образованном плитой 
и стенкой флотатора, на водосливе и ё отводящем кольцевом лотке, 

а/потери напора при истечении из затопленного отверстия у днища отстойной камеры.
Для отвода очищенной воды по периметру флотатора установлены ребристые плиты с отверсти- 

я ми внизу. Расход, проходящий через каждую плиту.

V -
166Л
19. " 2.3̂  а/сек

Потери напора определяются из формулы расхода через затопленное отверстие.

q ,г jviU) V 2.^h ,

где: j/ t*  =0.62- коэффициент расхода при истечении из затопленного отверстия 
СО = 0375 х 0.375 = 0.15 мг - площадь отверстия

ГОССТРОО СССР
СВИЗВОДПКЙНВППРОКТ Пояснит е п ь н а я

Типовой лроеклт"
ч о г -г - г з н

г. Москва НЛЬООМ -
Флотатор для доочистки н&ртесо 
держащих стачных вод производи­ записка I
тельностью 600куб- и  6 час 
из сборного железобетона.
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Типовой проект

Йпь8ом1

/ 7 3 - 5  

ЦнВ. л/8~

№

1
§  а

х

и  ф  _  0 . 0 0 2 3 1 *
'  JW**lOz*2g = 0.бгг *0.15**2*9.81 = О . О О О О Ъ 1 5 и

б/ потери напора в Вертикальном канапе, образованном плитой и стенкой флотатора
h = ^ h jv i^  he

г<?е: £hn~ сумме/ потерь напора на местные сопротивления. 
h£ - потери напора по длине канала

£ Им- h8x+ h поборот 90° + h $ых + h побаротЭО0
еде: Л 8* - потеря напора при Входе В канал.

h -  поборот90°- потеря напора при поВороте лотка на 90° 
hSbix - потеря напора при Выходе из канала

Чк
еде й ^  -сумма коэффициентов местных сопротивлений, принятых по справочнику по гидравли­

ческим расчетам П.Г. Киселева.
?8х -0.5

^ 1ш8ор.90°- 1.8 {дня труды прямоугольного сечения)
§ бык = 1,0

25 = 0,5+ 1.2><2 + 1.0 = 3.9 
V-- к  =0.05)0 м/сек.GJ 0.0̂ 54 #

^  = 2.9кп\сек. -расход, проходящий через Вертикальный канал
U  -  0,115 * _ - 0,^5^ мг ппоицадь сечения канала
6hM=3.9* -H:o5J 0* - 0.000 516м г*9.8)

£ h e - lO O lx ^ -

Площадь сечения канала СО=0,0Ь5Ьмг,что соответствует приведенному диаметру 25Омм 
I s 2,05 м-
100L - 0,00134 (по таблицам Н-Ф.ФедороВа для трубопровода диаметром 250мм при расходе 2.31 л/сек.)

£ h f -  o .o o ivu  о.ого5= о.оооогвм
h= 0.000516 + 0.000028= 0-Q00 55 м

8/ потери, напора на водосливе H - V f  —Х ~ —

еде: у, -2.31 л!сек.
т= оМг коэффициент расхода для водослива с острой стенкой. 
в = 0,395 м- длина порога Водослива.

н-
г/ Потери напора подлине в отводящем кольцевом лотке шириной 800мм длиной Bjk* и',00 -3k 6 м

Л .б ,hi-- Е й  = 0.005 - 0.09 мпри уклоне i = Q.005

Сумма гидравлических потерь напора В отводящей системе.
Е̂Н отводящий - 0.0000315 + 0.000538+0.021^0.09-0,111 

При форсированном режиме работы флотатора ( к={.у) И отводящей - о,2582 м. 

Принимаются потери В отводящей системе Н-о.11м 
Гидравлическая схема работы флотатора приведена на рис. k

р и с . U.

Ш  Ст р о и т е л ь н а я  ч а с т ь

Основные расчетные положений
Конструкция флотатора рассчитана на следующие виды нагрузок и воздействий.

1. Постоянные:
а/собственный вес сооружения;
SjdaBneHue грунта;
в/воздействие предварительного напряжения.

2. Временные длительные:
а/ давление жидкости внутри сооружений; 
б/вес постоянного оборудования.

Расчет конструкций флотатора произведен на следующие сочетания нагрузок и воздействий. 
Схема!.Флотатор наполнен водой, но не обсыпан грунтом.
Стенка рассчитана как цилиндрическая оболочка на гидростатическое давление жидкос­

ти и воздействие предварительного напряжения кольцевой арматуры.
Лнище-как плита на упругом основании на действие собственного веса, веса стенюбору- 

дования и давление жидкости.

Госстрой СССР

СОЮЗ В D ДОК ЯН ЯППРОЕК Т
_____ г. Москва_______
Флотатор для доо чистки нефтесо- 
держащих сточных Вод производи­
тельностью 800куб. У! 8 час

__________ ______ из сборного железобетона

Пояснительная
записка

Типовой проект
$02±г-гз1
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Схемой. Флотатор обсыпан грунтом, но не заполнен водой.
Стейна расчитано как цилиндрическая оболочка на давление грунто обвалования 
и воздействие предварительного напряжения колвцебой арматуры.
Днище -  как £ первой схеме при отсутствии нагрузки от воды.

СХЕМЫ РАСЧЕТНЫХ НАГРУЗОК 
Сх е м а  I

1
J

4-

14^1 1 11 ГТТТТТ Т У  Г1 1 U .. )-------------- -
ч*

Схема Z Ось симметрии

1ч
j ---------------------------------------- 1

:
,<ит  1 m  1 11 m  1 1 1 м 1 1 1 ГТ"1J J

!а h

- 3%OmjM2j £г г ЗЛт[мг - гидростатическое давление воды (до верха стенки))
£3 - воздействие предварительного напряжения колщебой арматуры- 

коэффициент перегрузки П- U  (0,9); (/з - б.А т/мг 
5?у = оМ  т/м1 -поверхностная временная нагрузка /т/мг т /,2.

-2,6 т/мг - давление грунта, р- 26°; jf .  id  т/м1, п= (Л. 
js = 0.6 т/м2 - собственный вес плиты днища и набетонки т и .

При расчете днища модуле деформации грунта принимался равным в -  \5окг/смг1 
коэффициент постели 2 кг/см  5. Давление на грунт от норм ат ивны х
НагрУЗОк- UO кг/смг

Расчет сечений элементов флотатора произведен в соответствии с главой 
СкиПв - в. I -  62 * lt бетонные и железобетонные конструкции, кормы проектиро­
вания'1.

ъ
Расчетные сечения проверены на прочно сте и раскрытие трещин, величина которые не превышаем 

0.15мм. для изгибаемых элементов и 0,1мм для центрально растянутых.

Х арактеристика конструкций
Ь конструктивном отношении флотатор состоит из наруж ной ци ли нд р ической  оболочкой  

внутренней цилиндрической перегородки.
барчжная оболочка, обжатая кольцевой арматурой, воспринимающая усилия от гидростатичес­

кого давления жидкости и давления грунта обсыпки, выполнена из сборных железобетонных 
элементов по серии 3 .900-2 .Свнутренней стороны к ней примыкают ребристые плиты по 
серии ПЮ -01-5б/ кот орые образуют канолы для переливания очищенной воды в отводящий 
лоток. (Сонст рчкцця м е ха ни зм а  сгребания пены опирается на наруж ную  оболочку.

Внутренняя перегородка, образующая флотационную камеру и являющаяся опорой для пенаотВодя- 
щего латка/ выполнена иъ укороченных сборных железобетонных элементов по серии 3.900-2.

Днище монолитное железобетонное иъ бетона марки 200 по щебеночной подготовке с, 
пролибкой битумом до Насыщения.

М атери ал ы
Марки бетона железобетонных конструкций по прочности должны быте, не менее указанных 

на рабочих ч е р т е ж а х .
Марки бетона по морозостойкости назначаются в зависимости от конкретных климатичес­

ких условий.
Для стен и лотков-по таблице 6 (панели ПЦ-2и ПЖ- f и лот ки ЛЧ).
Для железобетонного днища и панели ПЦ- f~ по таблице 7.
Марка оетона по водонепроницаемости долж ны  быть не менее 8- ^ (бетон плотный
Щ -  о,5)

Таблица 6 Таблица 7

Наименование
Расчетная температура наиоолее 

холодной пятидневки
-5°С 

и Выше
от -6° С 
do - 20°G

от- 21° С 
do-3S°C

от- 3€°С 
до - №  с

MQpka бетона по морозостой­
кости Mpi 75 Mpi юо Mpi ISO Мрз 200

Наименование
Расчетная температуря наиболее 

холодной пятидневки
-5° с 
и Выше

от-6° С 
до - 20°С

от - 0.1°С
до -35°с

от- Ье°с 
до-Ао°С

Марка бетона по морозостой­
кости Mpi wo Mp3 150 Мрг 2оо Мрз 300

ZoccmpoO СССР
союаводшшшаишг. Москва
Флотатор для доочистки неатеса 
9ер?кащцх сточных Вод производи- теАбностью боо мб. м. в нас 
из спорного железобетона.
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Ъ качеств мелкого заполнителя ролжНьi использоваться чистые necjcu с модулем крупнос­
ти не ниже 2,5. Содержание отмачиваемых примесей в песке не должно превышать /% по Se­
cy. При соответствующем обосновании может быть использован песок с модулем крупности 
ниже 2,5, но не ниже 1.1. крупный заполнителе должен состоять иъ 2-3 фракции, Йоиболь- 
ший размер частиц должен быте не ш е е  ijk  наименьшего сечения элементов конструкций. 
Для конструкций с Мръ 200 и выше применение гравия не допуспоется. Применение природ­
ных гравий н о -  песчаных смесей вез пр едворит ел в него россеба не допускается.Применение 
химических добавок ё качестве ускорителя твердения бетона (8 Виде шей-электролитов) 
8 железобетонных конструкциях не допускается.

вода для приготовления бетонной смеси должна соответствовать ГОСТ9197-69*„бетон 
гидротехнический.Технические требования к  материалам для его приготовления1!

Марки стали должны приниматбся по таблице 31 * приложения !  СИ и 17 1-81 - 62 8 зависи­
мости от климатических условий района строителе cm в а.

изготовление, приемка, складирование и транспортировка сборных железобетонных изделий 
должны производиться в соответствии с требованиями серии 3.900-2.

Отпускная прочность изделий должно быть ••
8летнее время - н е  ниже 10% 
ё зимнее время-Не ниже 100% проектной прочности.

Здщитд КОНСТРУКЦИЙ ОТ КОРРОЗИИ
По условиям работы конструкций во влажной несртесодержащей среде в проекте предус­

мотрены следующие мероприятия:
qJ марка бетона по водонепроницаемости принят о не н и ж е  В-9 [бетон плотный 
с В/ц £= 0,5)
SJ величина защитного слоя бетона для арматуры принят о 20мм;
8] ограничены величины раскры т ия т рещ ин до Q,i5 mn при чзгибе и 0,1мм при цент - 
рольном р а ст я ж е н и и ;
г) покрытие закладны х дет алей и м ет аллоконст рукций, соприкасающ ихся с водоц 
слоем алюминия не менее 150м км  методом металлизации е последую щ им  
покрыт ием за 3~1/ раза составом З П '0 0 -0 1
При привязке типового проект аt в зависимост и от характ ера и степени агрес­

сии долж ноI быть выбраны вид цемент а и необходимые дополнительные м ероприя­
тия по защ ит е ж.б. ко н с т р у к ц и й  от коррозии 8 соот вет ст вии с т ребованиями  
С Н иП Е - 26-73.

При наличии на площадке строительства блуждаю щ их токов зощита ж. б. конст­
рукций срлотатора от электрокоррозии должна осуществляться согласно СП65'67.

К рдткие рекомендации по производству рйвот
При привязке настоящего типового проекта для конкретною строи телвст 8а,а т а кж е  при

g
сост авлении проекта производства работ необходимо руководство 6от соя следующи­
ми основными положениям и:

(.Весь Комплекс строительно-монтажных, робот должен осуществляться с применением 
оптимальных, , 8 данных условиях. f м е х а н и зм о в  с учетом максимального их использовав, 
и сокращения до минимума объемов работ, выполняемых вручную.

2. Ьемляные работы должны производиться с учетом конкретных геологических условий. 
Размеры котлована должны определяться с учетом производства всех робот по возведению  
срлотатора. Отклонение отметок дна котлована от проектных не должно превышать i-ltJ-ЗОмм.

3. Монтаж сборных железобетонных элементов разрешается производить только после дости­
жения бетоном днища не менее 70% проектной прочности. Устойчивость сборных элементов 
при монтаже должна быть обеспечена применением инвентарных подкосовf струбцин и дру­
гих, приспособлений.

кЬамоноличивание паза примыкания стеновых панелей к днищу следует производить 
только после предварительного обжатия стен. Установку плит по серии ШС-01-8В следует 
производить после замоноличибания поза днища.

5. Зомоноличивание стыков стеновых панелей следует производить в соответствии с 
;| Рекомендациями по ъамоноличиванию цементно-песчаным раствором стыков шпоночного типа'', 
разработанными ЦНииПромзданий (см. выпуск I серии 3.900-2).

6. Обратную засыпку паъчх следует производить равномерно по всему периметру срлотато­
ра с послойным уплотнением.

7. Роботы по подготовке грунтового основания, бетонированию подготовки и ж елезоб е­
тонного днища наиболее целесообразно осуществить при положительных температурах наружного 
воздуха. 8 случое невозможности выполнения этого требования необходимо обеспечить надеж­
ную защиту грчнтобою основания (при пучинистых грунтах)от промерзания. У л о ж е н н ы й
8 зимнее время монолитный бетон к  моменту замораживания должен набрать не менее 75% 
проектной прочности.

8. Все строительно-монтажные работы должны производиться с соблюдением правил безо­
пасности в соответствии с требованиями главы СНиП\Е~Д. 11 -70. г, Техника бе зопасност и  
в строительстве'■

Испытание Флотдторд
испытание срлотатора на водонепроницаемость производится до обсыпки его грунтом 

путем заполнения водой при положительной температуре наружного воздуха в соответствии 
с требованиями главы CHuf\§- 30-1Й „ Водоснабжение, канализация и теплоснабжение. 
Наружные трубопроводы и сооружения7

ZoccmpoU CCGP
СШВЦРННЙППРОЕКТ1ТМоскОо Пояснитепбноя
Флоттр Эля доочистки неатесо- 
тжщцх стопных вод прочь и одч- 
т&лбносгцею бООкчв. м 1  час Ш сборного железобетона

записка.

Типовой проект
зо г -з -и ч

Дльоом
I

Лист
п з - ч

tui О '
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]пь5ом1
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I  ЗЛЕКТРООбОРУДбВВДИЕ
Токоприемником флотатора является электродвигатель механизма сгреба­

ния пены мощностью 0,8 кВт. Управление механизмом сгребания пены 
осуществляется установленными по месту кнопками управления во взрыва -
защищенном исполнении и дистанционно со щита насосной станции.

Питание электро двигателя осуществляется контрольным кабелем.
Корпус электродвигателя и аппаратура местного управления заземляется путем 
присоединения к  общему контуру заземления с помощью нулевой жилы.

Аппарат ура пуска и защиты электродвигателя от токов короткого 
замыкания и перегрузки устанавливается в насосной станции

измерение расхода Воды на флотацию осуществляется диафрагмой7 установ­
ленной в колодце перед флотаторами. Лисрманометр размещается в камере 
распределения перед флотаторами или камере смешения и распределения 
перед флотаторами.

Так как флотатор входит 8 состав флотационной установки7 схемы которой 
могут иметь различные варианты ; то вопросы автоматизации\ а так ж е  
силового оборудования должны  решаться для всей флотационной установ­
ки 6 целом.

На основании этого данный проект ограничивается следующими рекомен­
дациями па объему автоматизации:

1. Выпуск осадка из отстойников по временной программе 
8.Автоматическое регулирование подачи реагентов и Воздуха 8 зависимости 

от двух параметров: расхода сточных вод и мутности очищ енных стоков.
3. Автоматическая работа насосов по уровню В резервуара*.

Ыкдздшя па привязке типлвага проекта

1.В соответствии е технологическими требованиями, мат ериалами изы ска­
ний и климатическими условиями района строительства устанавливаются и 
вносятся в соответствующие чертежи: 

а/, абсолютная отметка верха железобетонного днища флотатора;
5/.дополнительные мероприятия по защите конструкций от коррозии (при нали­

чии агрессивных грунтов, грунтовых вод или агрессивных технологических среду3
/  Ст. развёл , Защита Конструкции от Ко/Ь/оо }ии " л. ЛЪ-7 / /

В/ мероприятия по понижению уровня грунтовых вод в случае, если фактичес­
кий уровень грунтовых Вод Выше допустимого по проекту.

i  *

г/марка бетона по морозостойкости и Водонепроницаемости7 а также виды цемен­
та в соответствии с таблицами к/6 а N7 настоящей пояснительной записки■ 

д/,диаметр отверстия делительных шайб.
В. На основе Всех уточнений корректируются объемы работ и смета
3 . Климат ические инж енерно-и гидрогеологические условия 

площадки долж ны соответстёоiamb „ Общей части"
пояснит ельной записки. данного проекта, (см. лист П З - i J

Госстрой сссрсоншдотппроЕКт
г. Москва Пояснительная

Типовой проект
9ог-г~гз1

япьбом
Флотатор для доочистки нефтесо­
держащих сточных вод производи- 
пепьностью 600куб. м В час 
из сдорноео железобетона

записка I
Пистпз-в

м ч г г -о 1  ю
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Сточные Воды от сооружении  
черте у  подливания

Зксппикяция

Цслпвныс авпаншЕний
Сеть нефтесодержащих сточных Вод

. 02. — -  Трубопровод Воды на пеногашение

оъ ..... Теплосеть

дпектрокабель

05 —  Сеть нефтешлама

Об ■— " Сеть уловленной пены

Колодец с диафрагмой и 
шайбой делительной

Колодец с задбижкои  

Смотровой колодец

N N 
тит. Наименование сооружении Калин-

1 Флотаторы производительностью 
боо куб м В иас

ц

£ Камера распределения перед 
ф лот ат орами.

\

3
Приемный резербуар сточных Вод 
до флотации

\

Приемный резервуар сточных Вод 
после флотации и улобленнои лены 1

5 Насосная станция 1

6 Напорные ба ки k

Очищенные сточные Воды В 
<систему абаратноео Водоснабжения 
или на биологическую очистку

В разделочные резервуары или 
6 шла монакопитепь 

В шламонаколитель

г  асе т р о и  СССР

C0HH6DДDKHHH П ПРПЕК Т
г. М осква

Флотатор дли доочистки нефтесо 
держащих сточны* Ы  произёоди- 
/цельностью 800 куб  м в час 
из сборного железобет она

Флотационная устаноВка. 
Вариант без рециркуляции, 

сточных Вод. План. 
(Пример компоновки)

Типодой проект
зо г~ г  -гз1

Дльдом
I

Л ист

TK -I
1Ч Ч 22 -0  1 / /
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Сточные Роды от сооружении 
нефтеупаВпиВания

Ц с Ш В И Ы Е  □ В Ш З Ш Ц Е Ш Р

5

01 Сеть нефте содержащих сточных Вод

ог ---------- ТрудолроВод Воды на аеногашение

0 5 ............Теплосеть

-  1 Электрон абель

05 —  Сеть нвсртвшпама

Сеть улоВленной пены

■^0) Колодец с задВижкой

Щ

□ ксппикддии
н н
тит. Наименование сооружений Колич

1
Флотаторы производительностью 
600 куб. м В час А

2
Камера смешения и распределения 
перед флотаторами 1

3
Приемный резерВуар сточных Вод 
до флотации \

А
Приемный резердуар сточных Вод 
после флотации и улобленной лень/ 1

5 Насосная станция 1

6 Н а п о р н ы е  5 а  к  и А

Очищенные сточные Воды
В систему оборотного Водоснаб­

жения или на биологическую  
о ч и с т к  у

В разделочные резервуары  
или В ш ламонако пи тень  

В ш пам онакопит епь

Колодец с диафрагмой а 
шайбой делительной

СмотроВой колодец
Е.

Госстрой СССР
ГПНИКППП KflHfl Л ПР F1F К Т

Типобои п р о е кт
Флотационная уста(но6ка. я о г - г - г $1  _ьши_)иидиЛШШШ U UL 1\ 1 

г. мае к  6а Вариант с рециркуляцией точных Вод. Альбом

I  .Флотатор д л я  доочистки нефт План.
(Пример* компонобки)

содержащих сточных бод произво­
дительностью 600куб.м  8 час 
из сборного железобет она

Л и с т

Т К - 2
/ V V 2 £ - 0 Y 12
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Ве

р к
 ло

б а
Ведомость чертежей основ ново комплекта

Л ист Фор­
мат

И а и м е н о б а н и е Примечание

КЖ -1 22г З а е л а в н Ь /й  л и с т

к ж -г 22 г
ПланЬ? н а  отм. 4.290 и 2000  
РазрезЬ/ 1-1 и 2 -2

к ж - з 22г УзлЬ1 1и2- дет али и сечения

К Ж П 22г УзлЬ/ 3  5  Л е т а л и  и  с е л е н и я .

К Ж -5 22г М аркировочная  сосема стеновых, панелейt 
Л л и т  и л о т к о в

К Ж -6 22г П н и щ е .  О г?алу5очнЬ /й ч е р т е ж

Ш - 7 22г П н и щ е .  Й р м и р о в а н и е .

К Ж -8 22г
\

D ниице. П лан р а с п о л о ж е н и я  ка р ка с о в  
и арм ирование пр и я м ка

К Ж -9 22г П н и щ е . Р аскро й  с е т о к . С п е ц и ф и ка ц и я  
и  Sb/б о р к а  а р м а т у р ы

к ж - ю 22г Железобетонные опоры под механизм  
сгребания пенЬ/ мо-1 и мо-2. йрмирование

к ж - и 22г
Панели ПЦ1-30 -1Я, 6 ,3 , Г ) ~ПЦ2-30-1Я,5~В 
ПлитЬ/ П Ж 1Е-2Я ,5 , В 
Опалубочнб/е черт еж и

к ж ч г 22г
Стеновые панели , плитЫ, монолитные опорЫ 
МО-1, М 0'2 . Йрмирование. Сетки и 
каркасы.

К Ж -/3 22г
СтеновЫе п а н е л и  плит Ы  монолитные 
опорЫ МО-1, МО-2.0 -  ; Спецификация и аЬюорка арматуры

КЖ-14 22г СталЬнЫе изделия

КЖ-15 22г
Напрягаемая КолЬцевая арматура . 
Распределение арматуры по поясам. 
Разрез и развертка стенЬ/.

КЖ-16 22г
Напрягаемая колЬцевар арматура 
Электротермический способ нат яжения  
Напрягаемое кольцо детали и сечения

КЖ-Г7 22 г Опорная конструкция для механизма сгребания 
пены. Общий бид, план и сечения

КЖ -18 22 г
Опорная конструкция для механизма
сгребания пенс?. УзлЬ/. Спецификация

В е д о м о с т ь  прим ененHbtx и ссЬточнЬ/х документ ов

О бозн ачен и е Н а и м е н о в а н и е Примечание

С е р и я  3 ,9 0 0 -2  вы п .3 ,6
У ни ф и ц и р о в а н ны е  сборны е  

ж е л е з о б е т о н н ы е  конст р укц ии  
в о д о п р о в о д н ы х  и  к а н а л и з а ц и -  
о н н Ь /х  е м ко с т н Ы х  сооружении

С ерия П К -01-88
Сборные ж елезобет онны е плитЫ 
д л я  покрыт ии производственных 
З д а н и й

М арка Обозначение Н аим енование К о л
Приме­
чание

Сборные железобетонные 
к о н с т р ч к и  ии

ПЦ1-301fi Серия 3.900-2 ёот.З и лист КЖ-11 ПанелЬ ст еновая

ПЦНОЧБ
ПЦН0-1В
ПЦ1-30-1Г
ПЦ2 з м я

ПЦ230-1Б
22

ПЦ2 30 1В 
ПЖ1Е-1Я
п т ч в

Серия ПК-01- 88 и лист КЖ-11 П л и т а 68

ПЖ1Е-1В
ЛУ2-15 Серия 3.900-2 8Ып6 Лоток 24

монолитные железобетонные
JKQHpmpyK ции_

Л и с т ы  К  Ж -6,% 3 ,9 Пнище с приямком

Лист Ы  К Ж -4,12,13 Железобетонная опора под 
механизм сгребания пены МО-1

МО-2

и з д е л и я  м е т а л л и ч е с к и е

МС-1 Лист  КЖ -14 Опорный столик 23

О Г-1 О граж дение 23

лоз.,,20' СоединителЬнЬш элемент 
ограж дения___________ 94

ЛГ-1  
ЛОЗ.,,22'

Патрубок Пу 150
Переливная гребенка 34
Опорный элемент для  лот ка  ________

лоз. „23" Н а кл а д н а я  дет ал ь  для  
со е д и н еч и я  пли т 72

П олу­
кольцо Лист КЖ-16

Ярматурная загот овка  
полукольца 28

Л и с т  КЖ -17,18
Опорная кон ст рукц ия  для 
м еханизма сгребания лены

поз.пЗ" Лист К Ж-5 и КЖ-14 Ребро опорного столика 23

13

МН-1
МН-2
МИ-3

М И -4
М И -5
М Н -6

МН-1

МН-8

С -1

С-2

С-3
С -4
С-5
С-6
В -7
С-8

_________ 2

Л и с т  К Ж -1 4

Л и с т  К Ж - 17,18

ГОСТ 8 4 7 8 -6 6  и лист К Ж -9

С - 9 _  
С-Ю  

поз 1-15
С-11
С-12
С-13
Си-1
Си-2
Си-3
Си-4
Си-5
Си-6
КР-1
к р - г

КР-З

К Р - 4
т  ч,ю,п; 18 г гз
поз 24

Л и с т  К  Ж - 9
Г О С Т  8 4 1 8 - 6 6  и  Лист К Ж -1 2

Л и с т  КЖ -12

Закладная деталь 23

46

Изделия арматурные
С ет ка  свар на я  
fao /eso /в /ч , 3 *2 5 0 0 , н *557о

Й ‘ 12 600
Й -10320
Й = 4510
Й--10200
Я-7220_  
Я =8800

Om denbHbie с т е р ж н и
Сетка сварная150/150/7/-?, в=25оо, я =гт

Сетка сварная

Л и с т  КЖ -10,11
Л и с т  К Ж - 4,5,14

Госстрой СССР
союзвпдаянялпроеьт

г.люакба.
Ф л о т ат о р  д л я  д о о ч и ст ки  
неф т есодерж ащ их сточных боб 
производительностью 500ку5,п & час 

из сборного ж ел е зо б е т о н а

Каркас плоский

О т делЬ нЫ е с т е р ж н и
С о е д и н и т е л ь н ы е  с т е р ж н и  
с т ы к о в  п а н е л е й

ЗаелабнЬ/и ли ст

59

т

12

12

59

144

с м
раскрои

см
р аскр о и

Типовой проект  
9 0 2 -2 .-2 9 1

ЙлЬбом L
Листкж-1

п ч г г - o i  1з
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ои^п^оекг

Ь О о м Х

ж - з

нвл/*

Х о м ц т  и з  ЕвОя б

Свар н о й  ш о в  
д в у с т о р о н н и й

ПС~/

О т д е л ь н а я  п о з  3 ‘____
П р и в а р и т 6 н  М Н -/ панели, 

до м а н т aj«q п л и т  по всему  
к о н г у Р у  Лс«»= 6 мм
Плит а П Ж /Е - /Д

Г Щ 8 - 8 0 - / Д 7) •  ISOoQ

/ - /

Л7онт иж ная тяеа <j/6
( / Ujm. н и  элем ент  
Л о т к а  у с т а н а в л и в а е т с я

nocepedonej  
*

L 8 0 *  €

Лртатурные Выпуски
подрезать по м ест у и 
сварить м е ж д у  собой 
двусторонним швом  
длиной 70 мм

б е т о н  , 1*1200* 
н о  м е л к о м  
3 о/п о л н и т  е л е

З е т а л ь  З а д е л к и  пагр и бка в панель 01^1-30 i§,L
2)= 5 9 0 0

' e m  а л  6  . . Л "

9.9 SO

Резиновая  
П р о кл ад ка  в-Юм

J L
$

г. 9оо Ж ' \Лг-

v - -

М е т а л л и ч е с к а я
п ер ел ив н ая  гребенка

h

7 ) e m c t d U t  п р о х о д а  т р и б ы  д л я  
о т в о д а  п е н ы  и е о е э  с т е н е/

I5

болт  М /£

П л и т а  , 
П Ж /Е - /Л

-м>- *
/  —

Л -

\~ U t9 .

У

х \

Р е э и н о в ы е
п о д к л а д к и

г - 2

_бо л пп №  /2 с 
ьиайбой и 

гайкой
Р е з и н о в ы е  

п о д к л  а д к и

V  \

5 0 0

\  ТК \
П л и т а  

П Ж / Е -  / Л

500
’■---------- -----------#

fiООО

па н е л ь
№5 1го 14о /85

* —  7f —в~

0 . 0 0  0

п ц г - э о - / л

З а д е л а т ь  б е т о н о м  
jP /S O o" н а  мелком

З а п о л н и т е л е  \

0-kSQ

Г  “Г П л и т а

■ 4
4 кО,

Г/Ж /Е  ~ /Л  

Ц  ементныО
' р ас т в о р  м ар ки „ 5 0 '

Т р и б а  7) у  So Q 
д л р  о т в о д а  пе ны

/  850 Т

Ж

п or/у ель
П Ц В  - 3 0 - / 6

П р и 8 а р и т ь  п о  к о н т у р у  
н е п р е р ы в н ы м  ш б о м  в ш - 6 м м

З а д е л  а  т ь
цементным раствором 

состава  / ; 3

П л  и т а  .Ж '
П Ж / 6 - / Б

80

т

*4о j  /Эо

З а к л а д н а я  ____
д е т ал ь  п а н е л и  Р7Н-3

д-5 2 ) e m a n t _ . . & L .

П л и т ы  св ар и т ь

м е ж д у  собой  
п р и  п о м о щ и

по з .  и е з -

З а к л  а  д н а я  
д е т а л ь  плиты

Л и т а
П Ж /Е - /

/ ,1_Ьа5ить асбест о-  
- ц ем е нт ны м  раствором

Н а б е  m  о н к а __
ti i  б е т о н а , .Р ) /0 0 ‘

i0to«*«»
\-

>
1- • '.Й’- : V, - .Г/О - о • с>. 0 ;/1.г] у ■

«Vv„J
1 о
-- - /<Г/-^У г.;/:о /о ■/.

' а> У ■ . ‘у >р У О X О. У * ■/&. \
— ■< Р ;-!m 1 i'i ih 1 1 1 ,V 1 М <\ 14 Г 'ГТГГТП

о о, . -» -м'̂ J"1."1111• - • Л» . • ■
т т f 1 1 ! ■ 1 lv ! 1 М Ч rj 1 1 1 1 III Inl . 1 И 1 1 U

с,.  ̂. '<=>:• у-о '■
—t— — ^ ^

2  с л о я  л и т о г о

/  С о в  /ч е с т н о  с д а н н ы м  См л  йот Р ? Ж ~ 2

S. С в а р к а  в ы п о л н я е т с я  э л е к т р о д а т и  3^/8 ГОСТ 9 * / 6 7 - б О  

в ы с о т а  с в а р н ы х  ш в о в  в ш - б м м .  С в а р к а  п р о изводит ся  

п о  в с е м у  к о н т у р у  с в а р и в а е м ы х ,  элемент ов  

3. LL/вы м е ж д у  п е р е л и в н ы м и  г р е б е н к а м и  з а ш п а к л е в а т ь  и 

покры т ь э п о к с и д н о й  см о л о й

± а0 00

а с  ср альт о общей толщиной /З м м

П одгот овки \  П р о л о ж и т ь  алой. 
п е р г а м и н а

В ы р а в м и в ануиции  сл  о и 
из ц ем ент но го  р а с т в е р а  
с о с т а в а  /■' 8

Госстрой СССР

СОЮЗНЩГСЙШПРОЕКТ
г  м о е к ё а

Флотатор для доочистки  
не<рт есо уер ж ащ их сточных 
вод производительностьн) 
600 Куб.м 6 час из сворного 

Железобетона

У з л ы  4  и  2

Д е т а л и  и сечения

Типовой  п р о е к т

j o z - ? - 2 3 1

■Альбом  ^

Г/ ист

к ж -з
! 4 i < -1  I S



W 4 г г - o i
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тобой проем,

IS

Л  Л  ь В о м ±

Л и с т

*? Ж ~ 6

U h 8 .j P

1 - I г - г

Н а В е  т  о н к а

3 0 0  3 7 0  3 0 0  б о о

0 .0 0  о
о. О О О

(о по ро ж не ни е  (р ло т о т о ра)

з-з

( П о д а ч а  б о д ы  н и  cp/romacfuhoj

i t - > t

П л а н
0.000

О/Се/). Bern. днииц  е

/5 \ \ т-250
8 0 0

4+7 ----- ----  —  — . 8 0 0
И г 3 S 0

/  / /  /

Б е т о н  м < х р н и 5 о / isaTipoo

Г П р у В а  Д у Э О о _____
(п о д а ч а  Воды н а  срлотацию)

Т
Г П р у В а  Д у  8Q0_______

(о п о р о ж н е н и е  флотатора

/. Н а и м е н ь  ш а р  т о л и ц и н а  н а В е т  о н к и  ( у  п р и я т н а )  Ю т т  

3. Д  н и с ц е  В ы п о л н я т ь  из Bem oHof т а р а н  не ниже--  

П О  п р о ч н о с т и  - М З О О у 

по бодо не проницав./част и  - В -V 
3. П а р н а  Вето н а  п о  м о р о з о с т о й к о с т и  н а з н а ч а е т  ср при  

п р и в я з к а  т и п о в о е  о п р о е к т а .

Г о с с т р о й  С С С Р Т и п о в о й  п р о е к т

СОШЗБОДПК ДНаЛПРОЕКТ З о г  - 2 - 2 3 /

г М о с к в а Д  н и и ц е

О п а л у & о  и н ы и  u e p m e o t c
Л л ь В о м  2.ф л о т а т о р

д л я  д о о ч и с т к и  н е < р т г с о -  
д е р о к а и ц и х .  С т о ч н ы х ,  б о д  
п р о и з в о д и т е л Ы ч о с Т Ы а б О О к у Б .н  
6 ч а с  оз с б о р н о г о  ж е л е л о б е т о м !

t / J u c m

ы т - в

1 4 4 Z Z - 0 1  Ц
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проект
Г Ппаи ним них арматурных сеток ппиты днища

Я сьвом !
Лист

К Ж '  7
6 Верхний ряд Нижний ряд

Монтажные петли для__
В р е м е н н о г о  к р е п л е н и и  
ст еновы х п а н е л е й

ФВ Л1

\ Петля монтажная

1200,, 370

тт

Узеп , Г

с-з

Щебеночная

а р м и р о в а н и е  п р и я м к а .  
см  л и ст  к ж - 8

И пан верхних арматурных сеток ппиты днища

Нижний ряд Верхний ряд

х .

6bk5

|  2 5 0  \J001SQ 7 SO

Подгот овка. 
из бе т он а  „ м  5 0 '

тт

т ш

7 5 0

1. Защитный спой бетона принят 20 мг-т. Бетон марки 200.2. Заданная толщина защитного слоя дпя ниокнеи арматуры 
обеспеч и В а е т ся „бетонными сухариками", д л я  В е р х н е й  
арматуры - монтажными фиксаторами (поз. WJ из расчета 
3 ч и т . н а  i м 2

3. Раскрой сеток см на листе КЖ-9.
Н После монт аж а стеновых п ан ел ей  петли поз. /4  срезать.
5. Д о устройства днища проложить трубы по черт ежам  

технологической части проекта.

Госстрой СССР Типовой проект

союзщщяшшшкт Эо:: г~гэ/
г. Москва Д н и щ е . Я львом X

Рлотатор для доочистки нертесо- 
держащих сточных Вод лроизЬо 
дительностью 600 куб. м 6 час. 
из сборного железобетона.

Премирование.
лист

КЖ-7
1ЧН 2 2 - 0  1 1 3
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Т р у & о . 3?у З о О

1 - 1 К с х /э к о с  J C -1
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1. «3 OUuju т н!о/и f/701j  Q р  Л7 О т у р  Ъ/ О р > и н  Я  т  с?0 нггч.

£  Л р п о т у р у  с е т о к  С  н е о т о о с  /)/оозсо<5а  у р у &  ч е р е з  стень/ п р и я н к о

ёэЫ резат Ь  п о  т е с т /у  и  п р и г о р и т  6 к  т р у & а  т 

3. Р а с к р о и  а р л г о т у р н ь  isc сеток cm. >уа л и с т е  К  СУС -  9  

ё. С а & т е с т н о  с сЗанныт cm. л и с  тЬ/ КЭ4С -6, '7гд

А о с с т р о и  С С С Р

сашзводак днллпРОЕК т
Д н и  u p  е

Л M O C K & 0 L

'^ Л О Л П О 'Л П  0 , 0
c P o o v w c  т к и  н е < р т е с о < Э е р  -  

э *с .ъ и ц и ж  c r o v « f e / a :  б о с ?
П р о и Ъ & с Э и т ел Ь н о ст Ь Ю  б о о к у о  п 6 * а с  
U 3  С о а р н а ё о  ^ J c e / iB 3 o S e  г п о м  CL

П л а н  р а с  п о л о л с е м и р  к о р к с / с о ё  
и  о  р т и р  о б  о н и  е  п р и Я н к а

Т и п о Е о и  п р о е к т

э о г - г - г з 1

* Д  Л  to S* о  м  1

Л Ч О тК ж-2
т

1 Ч Ч & £ - * 0 1  2 / 0



Ведомость стержней на один элемент
А

щ

Лоз. Э с к и з  и л и  с е ч е н и е Ф
M M

Ллина
м м

К-ёо
шт

1 * » t  Q r -sw o 8 Я ш 90690 9

г Q  R*6880 8 Я w 39930 9

3 0  R=6050 8 f t  Ш 38990 1

н 0  R-5830 8 ft ш 37 ПО 9

5

6

О  * = 57/0 8ЙШ 36360 9

О  R--5500 8Я Ш 35040 /

7 0  R=5350 8ЯШ 39090 /

8 0  R-5800 8 Я ш 33150 1

9

OSSItf,оf4 8Я Ш 1900 405
10 B f t I 160 230

11 540 8Я1 5 9 0 810

18 18ЯШ 86 0 810
13 m 8 Я 1 180 1680

14
Z‘ ¥0

8 Я 1 910

15 fe- too ^... . - 7 5 0
8 R 1 8 8 0 2 8

Раскрой С-1

Г
\

\

%\

\

г >

а
5

\
Й

, 1850 1850

'

/ 5>|
8 5 0 0/----  /

Раскрой С-Ь

Раскрой С-2

f '

>

§

s -V*

<о

1 §___з

§

т £

, 4}
!\

№ . 8500

Раскрой С-5

Р аскрой  С-7, С-8, С-9, С-Ю

С-7
Линия саиба

- 1 -/ .. . ....
Со

/- 5 5 5 0

Раскрой С-3

Раскрой С~6

21

1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
ЛолЙ " •тёс

Примечание

Локумент аиия
Лист  -  К Ж - 6 С б о р о ч н Ь /й  ч е р т е ж X X

Л и с т  К Ж - 7 - -  - - *—  -  ’ X X

Л и с т  К  Ж - 8  

Л и с т  К Ж - 9
С б о р о ч н ы е  е д и н и и Ы

Lx
X

X

х"_ .

i

и д е т а л и

Г О С Т  8 9 7 8 - 6 6
С е т к а  с в а р н а я  С-7

Юа/250/6 /4 , В -8500 , f t -5670... 4
см

раскрои

— __ ___

Сетка с в а р н а я  С-2 
foa/eso/ б / ч  г 3*2500, ft :  1260°.
С ет ка с в а р н а я  С-3 
100/250/5/4 ̂  В'- 2500, /7= 10320

9

Ч ----f/----

-// - С е т к а  с в а р н а я  С-9 
100/850/6/4, В* 8500 , Й * 45/0 Ч_ —//-----

— -- ----------- " -----------------------
С е т к а  с в а р н а я  С-5 ' 

10 0 /850 /6 /4 , В-- 2500,8-10200 
С ет ка  с в а р н а я  О-в 

100/850/6 /4 , В --8500,Я *7220 
С е т ка  с в а р н а я  С-7ы 10 
100/250/6 /Ч , В •8500,8-8500

Л
— Ч---------- 1 _— —

Л и с т  К Ж - 9 С т е рж ни  одиночны е т 75 к е

Материалы
Б ет он м арки  20D В -9- 6 7 5 м 3

1 <х о.
ъ*

1

о»

1 1

В ы б о р к а  с т а л о  н а  о д и н  э л е м е н т , к г

М а р к а

Э л е м е н т а

Я р  т а  гг7 t/р н Ь /е  и з д е л и я
Я р м с /г л у р н а я  с т а п Ь  Г О С Т  5 7 8 1 -1 5 Сетка сварная  

ГОСТ8472-66
к л а с с  Я - ‘Л К  п а с с  Я -5 М арка сет ки
ф, тт Итоге ф ,м п Итого 100/250/6 Y 

25ШУ итого8 18 8
П нищ е с  
п р и я м к о м 6025 620.0 - 1222.5 375.0 — - 575.0 19280 1488-0

С -8
Л и н и я  сгибеу ^

5 !5 0

1 С о в м е с т н о  с  д а н н Ь /м  с м  л и с п е /  К Ж ~ 7 ,в

Г о с с т р о и  СССР

СПгаЗВПДПКДНЯЛПРПЕМТ
_______ г М о с к в а .______

Ф л о т а т о р  д л я  д о о ч и с т к и  
ч е р т е  с о д е р ж а щ и х  сточных, бод 
производительностью бООкубл 6 час 
и з  с б о р н о г о  ж е л е з о б е т о н а

Д н и щ е
Раскрой сеток. 

С п е ц и ф и к а ц и я  и 
выборка арматоры 

на Зниице и приямок.

/илиёой пр ое кт
Эог-2.-г.31

Я л ь б о м  I
Л ист
КЖ- 9 |
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4 - 4  3 - 3

M O - I  . . 5 . ' 3 M D - 2  Б -Б

/ Защитный слои бетона. до рабочей а р м а т у р ы  п р и н я т  80 мал 
Бетон М-ЭОО, В -6

<?. Совмест но  е д а н н ы м  см . л ист  ЛЖ"- 4

Г о с с т р о й  СССР

СОШЗЕВДПШ1ЛПРОЕКТ Ж елезобет онны е. опоры

Типовой проект
Э о 2 - г  -

_________ г.М осхёа.________
срлатотор для доочистки несрте- 
содержи щи х  сточных вод пройд -  

водителбностьяо &00 кувл* в час 
из Сборного железобетона

род м е х а н и з м  сгробанир  
пены М О- /  и МО -  £  

Д р м и р о  в о  н и  е

ДлЬбОАЛ I

J 7  U  С  ГГ)

ю к - ш
/ 2 г  ■ u i



Типовой проект С х е м а  использования опалубки  
панели П Ш -3 0 -1  для изготовления

L
РлЬбом 1 

Лист

КЖ-11

панелей П U 1~ЗР~1Я; П и  1-30  - 1Б : 
П Ш -3 0 -1  В ; П Ш -З О Ч Г

Панели Пиг-30-fff 
и пиг-зо-1Б

. i
ъ

■1

«0о

*
$
1<х>
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2“«**

J 1
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Ео

1

ч

0

1
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1
1
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£

Схема успальзоёания опалубки 
панели ПЦ2-30-1 для изготовления 

панели TILLS-3D-1&

23
'

Панель пиг-30-tB

А
_ L *

г ±

Схема использования опалубки плиты ПЖ1Е-1  ̂
для изготовления плитЫ ПЖ1Е -1В %У /

то*1' то

Плит ПЖ1Е-1В

->---
г~

1! 1|тГ
—"1-~--

/
</ , !

! МН-7

г Q70 I-л
1630

1 ?

/. Панели ПЦ1-30-1А\ПЦ1’ 30-1Б; ПЦ1-ЗСН8 и ЛЦ1-30-/Г отличаются от 
панели ПЦ1-30-1 (серия 3.900-2 Выпуск d'j по длине и наличием заклад- 
нЬ/х д ет ал ей . Армирование панелей с м . лист К Ж -1 2 , 
Бет онирование панелей производить 6  опалубке панели ПЦ1-30-1 
8  соотбетстВии с даннЬт  листом.

2. ПанелЬ ПЦ2-30-1В отличается от панели ПЦ2-30-1 (серия 3900-2бЬю.З] 
по длине. Панели П Ц 2-30-1Я и ПЦ2 30-1Б ВЬтолнято по серии 3.900-2 
выпуск 3 с учетом данного лист а.
БетонироВание панелей ПЦ2-30-1А) ПЦ2-30- 16и ПЦ2-30-1В производится 
8  опалубке панели ПЦ2-30-1 В соответствии с даннЫм листом.

3. ПлитЫ ПЖ1Е~1А\ ПЖ1Е-1Б и ПЖ1В-1В отличаются от плитЫ 
ПЖ1Е-1 (серив ЛК-01-8 8 ] по длине и наличием закладны х деталей. 
Армирование п л и т  ел?, лист КЖ -12.
Бет онирование плит ПЖ1В-1Я • ПЖ1Е-1Б и ПЖ1Е-1В производится 
8 опалубке плитЫ ПЖ 1В - 1  в .соответствии сданнЬ/м листом.

А. Закладные детали см, лист КЖ-№.
S. Арматуру сет ок В м ест ах отверстий вЬ/резатЬ по мест у, 
в, Все сборнЫе ж елезобет онны е элементы изготовит ь из 

бет она м а р о к : по прочност и -  М -2 0 0  , по водонепрони­
цаем ост и -  В 'бь

6 - 6

к МН-1 SmctSp

Госстрой СССР
СОШЗБПДОИЯИЯЛПРОБИТ

______ г.Моекёд_______
Флотатор для доочистки 
нефтесодержащих сточных 8од 
производительностью ОООкивм 
в час из сворного железобетона

Панели ПЦ1-30-1АЛ В, Г , 
п ц  г -30-1 а , б ,з  

ПлитЫ ПЖ1Е-1А, В, В 
Опалубочные чертежи

Типовой проект
у о г - г - г $ 1

А лЬ 5ом  1
Л и с т

КЖ -11
2 2 - 0 1  2 3
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Сварной шов 
/)Ш - 6 мм
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Патрубок Ху /во

Ьш - 6мм

Сварные швы h=6м, 
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Ведомость элементов на одно изделие 2G

М а р ка
изделия

л/г
Поз.

Тече­
ние

Длина,
мм

Кол-
во

шт.

Общая 
длина , м

/П а сса , к г
Г о с тПозиции изделия

МС- /

/ С8 Зоо 1 0,3о в , /
3,4

ъг4о-?г

г -60^6 гзо е 0,46 /,3 /03 - $7*
Отдельная

позиция 3 -/S0X/0 гоо / о,8 8,4 е ,4 /03 - S 7  *

Патрубок 
J)y =/so

4 -300x6 зоо / 0,30 3,S
7,3

вг 70

5
У  Куба 
dH=/s9x.S гоо / о,го 3,8 ■о* он 6*

МИ- /

6 ~/SOx/O /so / o , /s i,8

3 ,2

/03 - S7*

7 ф/ОяЕ /оо 4 0,4о 0,8 S78/- 73

8 -4€х/0 AS 4 о,/8 0,6 /03- S7*

МП-8
9 '60x6 /го / о,/г 0,3

0,46
/03 - 97 *

/О ф/одЕ /40 5 0,28 0,/6 S7ff/- 7S

МП- 5 / / ~4оОх8 4оо / 0,40 /0,0
/7,0

82 - 70

/г
Труба

Ay:s4Sx/0 /20 / о,/г 7,0 8732- 70

М Н -4
/з -/гох/е 4оо / о,4о 4,s

Р /
/03-57 А

/к ф /одЕ зоо 3 0,90 0,6 S78/- 7S

МП-S
/S -  8S0X/2 260 / 0,26 6,6

/0,4

82-70

/6 -еохго 260 / 0,26 2,6 /03- 97*

/7 ф/ОДЕ 300 € / ,в / ,г S7S/- 7S

o r - /
/3 фгодх 29/0 / 2 ,9 / 7,8

7,7
578/- 7Г

/э ф/ОДХ 760 / 0,76 0,S
Отдельная
позиция го фголт 790 / 0,73 2,0 3,0 978/- 7S

n r - s 27 -гоо*з /ООО У /,о 4,7 4,7 ЮЗ- 9 7 *

МП-6 —
Труба 

г/, assays 2S / 0,029 0,04 0 ,0 4 3262- 62

МП- 7 — ~4ох8 so / 0 ,06 о,/з о,/з /03-S ? *
Отдельная

позиция гг С 8 300 / 0,30 <?,/ г, Е 8240-72

гз ф/ол/Е 80 1 0,080 0,05 o,os 578/- 7S

-- И -- гл ф/гД(Е 320 1 0,38 о,4 о,4 S78/- /S

/  Переливную гребенку п окра сит ь  ж е л е зн ы м  суриком  за  с р а з и  
после изгот овления-

2. Кронш т ейн МС-У и все Закладные дет али покры т ь слоем ал ю м иния  
толщиной /50-200м км  методом м ет аллизации с последующей п р о ­
питкой органическим  составом Э л -о о -о / ( т у м х п  /0 2 7 7 -6 8 )

Д ля сва рки  з а к л а д н ы х  дет алей п р и м е н я т ь  электроды с фтористо- 
Кальциевым покры т ием  т и п а  Э -42Д  ил и  9S 0  л , п р и  э т о м  ж е л а ­
т е л ь н о  п ри м е нят ь  м а р к у  эл е кт р о д *с / Q .M -//. Р абот у вы пол ­
н я т ь  в  соот вет ст вии г „  Р е к о м е н д а ц и я м и  п о  ан т ико рро зийной  
защ ит е ст а л ь н ы х  з а к л а д н ы х  д е т а л е й  и  с в а р н ы х  соединении  
Сборных Ж елезобет онны х и  б е т о н н ы х  к о н с т р у к ц и й  п о к р ы т и я ­
м и  н а  основе а л ю м и н и я  ". (В т орое и з д а н и е  Н И И Ж Б  /97?г. 
Л вт орское  с в и д е т е л ь ст во  //•? 2 3 4 0 9SJ.

3. С варку с т а л ь н ы х  к о н с т р у к ц и и  вы п о л н я т ь  эл е кт р о д а м и  типа 
Эве Гост 9/67-60 - В ы с о т а  вЫ х е в а р н ь /х  ш вов , к р о м е  огово­
р е н н ы х } вы бирает ся по  н а и м е н ь ш е й  т о л щ и н е  сва р  и в а  ем  ь / х  
э л е м е н т о в

Госстрой с с е р

СШОЗБОДШИШИШ
г- Москва Сталь н  ь/ е
ф л о т а  т о р

ЭЛЯ доочистки м<хр */г>есодерНгаи/ш 
етоуных вод производитель -  
ноетеЮ600куб м  8  уас и з

и з д е л и я

Типовой проект
З О й - г - 2 2 1

Альбом
Лист

К Ж - 1 Ч
нчгг-oi г(
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лабай проект

fl.ibSon I
Л ист
К Ж ‘ 16

Разберт ка полукольца Схема напрягаемого кольца

Не таль поз. 2 РегпйлЬ поз. 5
~ (и з  ф 20~Я 1]

Узел ,, /7”
( деталь упор а)

Ф18 : ф!8

. 90 f;------7Г
г'ВО

П '
ЛеталЬ л о з ^
(из Ф'гояВ)

m * s s  j t j

зэо

g l 1?.

28
Ведомость элементов на одно изделие

М а р к а
и з д е л и я

А/9 Сечение
м м

д л и н а
м м

Кол.
turn

О б щ а я М а с с а  , к г ГО С Т
поз. д л и н а

М Позиции изделия

1 Ф 12 f i l l 18690 1 2 3 .0 2 16.60 5 7 8 / -  75

г Ф 20Д1 2 8 0 1 0 .8 8 0.69

3 ф 80 f i l l 3 3 0 1 0 .33 0.81

Полукольцо
4

Гайка MM4S
ид Фзгяй 20 1 0 .0 2 0.13 -  - — |

5 - 5 * 6 5 120 г 0 .2 4 0.64 1 9 8 4 *  !
fO j - з  7 *  |

6 - 5 * 5 0 100 1 0.10 0.80 — --„---
7 - 5 * 3 5 5 0 1 0 .0 5 0 .0 7 ------- 9/ -------

8
БОЛ тН 10*40 
ш. резьбы 1.5 - 1 —

0  0 6
7 7 9 8 -7 0

9 Гайка мю  
ш.резЬбЫ 1.5 — 1 — 5 9 /5 - 7 0

В е д о м о с т ь  отпрабочнЬ/эс. марок
М а р к а О б о з н а ч е н  и е Н а и м е н о в а н и е Кол.

Примечание 
(Вес кг)

ПолуколЬ• Н а  д а н н о м  л и с т е А р м а т у р н а я  з а г о т о в к а  
п о л у к о л ь ц а 28 5 5 5 6 2

J.B К а ч е с т в е  напрягаемой колЬ цебои арм ат урЬ / п р и н я т а  горячекатаная) 
ар м ат ур н ая  стапЬ п е р и о д и ч ес ко го  профиля кл .Я 1  мврки2иХГ2Цпо ruCi5f8l /о 

ё.КонцЬ / а р м а т у р н о й  з а г о т о в к и  с о е д и н я н э т с я  б к о л б ц о  н а  флота­
т о р е  п р и  п о м о щ и  а н к е р н Ь /х  у п о р о в , п р е д н а з м а ч е н н Ь /х  для 
В ы б орки  с л а б и н Ь / к о л б ц а  <Зо его н а г р е в а  и д л я  н а т я ж е н и я
2 осле н а г р е в а .  -

е л и ч и н а  н а т я ж е н и я  о п р е д е л я е т с я  р а сч ет н о й  в е л и ч и н о й  
у д л и н е н и я  А € 0 - 5 5 м п , ко т о р о е  в Ь /б и р а е т с я  н а  к а ж д о м  
а н к е р н о м  упоре г а й к о й  п о з .4  (с м . ч е р т е ж ) .

4. В д е т а л я х .  п о з .2 и З  п е р е х о д  к о н у с а  с ф 1дмм н а  ф /с м м  
д о л ж е н  Sb/m b б Ь т о л н е н  п л а в н о  5 е з  п о д р е з к и .

5 .Л р о ф и л Ь  в п а д и н Ь /  ре зЬ б Ь / М /8 *£ .5  6 п о з . З и ч  о Ь т о л н я -
е т с я  ( в е з  о с т р о г о  и г л а ) с з а к р у г л е н и е м  с о г л а с н о  
ГОСТ 9 1 5 0 -5 9 * .  У J

6. Р а з р а б о т к а  э л е к т р и ч е с к о й  с х е м Ь / у с т а н о в к и  для э л е к ­
т р о т е р м и ч е с к о г о  н а т я ж е н и я , вЬ/Sop э л е к т р о о б о р у д о в а ­
н и я  Ги с а м а  н а т я ж е н и е  д о л ж н о  В Ь т олнят Ь ся в соот­
в е т с т в и и  с  „ Р у к о в о д с т в о м  по т е х н о л о г и и  п р е д в а р и ­
т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  с т е р ж н е в о й  а р м а т у р Ь  ж ел езобе­
т о н н ы х  К о н с т р у к ц и и * (М о с кв а  С т рсйизд ат  197Вг.)

7. С овм ест но  с д а н н Ь /м  с м . Л и с т  К Ж -1 5 .
8. С в а р к у  п р о и з в о д и т ь  э л е к т р о д а м и  Э 4 2  ГОСТ 9457 -60 ,

6 b ic o m a  с в а р н Ь /х  ш в о в  5мм  , с в а р к у  производит ь  
по в с е м у  к о н т у р у  с В а р и в а е м Ь /х  эл е м ен т о в .

Госстрой СССР Типовой проект
СПЮЗВОДОКДНЯЛПРОЕКТ
_________Г. JHac&ia.________
Флотатор для доочистки 
нефтесодержащих сточном вод 
производительностью МОцб.м 
в час из сборного железобетона

Н ап ряга ем ая  кольцевая арма­
т ура . Элект ротермический  
способ  н а т я ж е н и я . 
Напрягаемое ко л Ь ц о . 
.дет али  и сечения.

9Q2 -г-201
Й л Ь б о м  7 

Л ист
К Ж -1 Б

1ЧЧ2.г-°1 28
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С кальз я щ и е. опары  
(н я т е р Е Т Ь  гр д с р  и т  а /и

и и _

6  -  6
Z6

е о е т ь  гр д  ab ит а /и 
Проложить'2  слоя фторопласта)

B e  т о н  м -  f a o

ЗП
1 7 V  во
з « г .  '

MP3 fao

-\i°

С В н р к у  п р о и з в о д и т ь  э л  а к т  р а д  а  / н и  тип я  ЭП2,  
т о л щ и н у  с и з о е  п р и н и /ч  дт & по м е н ь ш е м
Т О Л Щ И Н Е  СВЯр И В А  Е М Ы Х . Э Л Е М Е Н Т О В
После монтй ли ит стнлбныЕ конструкции
очистить и акррсить суриком за 2рлзл 
Совмести  о с  дяннь/м см. лист fcotc fS

Г о с с т р о й  С С С Р

Поюзводпишппроект
Г. Н о с к а  А______

Флотатор для доочистки 
Нь ct те ссдерж ящиэс. сю  чньрс 
Вод про и j в о д и те  лонсстею
б о о  МВ И В ТВ с И 5 СБОРНОГО 

Ж Е Л Б З О Б Е Г С Н Р

О п а р и н а  М онст ру к ц и  Я 

Д Л Я  ИЕ с е р н  И З  М Л  
С ГР Е б Д Н И Я  П ЕНЬ' 
Общим ВИД, П Л А Н  М

СЕЧЕ Н И  St.

Типовом проект 
Э 0 2 ю - г 3 1
Длееом I

Лист
н т - ! 7
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и з д е л и я

иЛл/
С ен ен < и е 2) snu ы a

Н21
( X

/ V a c o 3. Hr.

п о з сЭп н  <х 4П азииии L/i<3es»uf) Г о с т

1 I  3 6 / г s o  о 2 2 5 , о 1275, О 8 2 3 9  - 7 2

2 LG3 + 6 n o o 4 4-4 4 2 5 ,  5 8 5 0 9  - 7 2

3 '3 4 S  к б 6 9 a 4 г. 76 4 У , 4 5 6 8 1  - 5 7  *

4 -< 3 0 *  б S S a 8 4  4 о 16, 8 1 0 3  -  5 7  *

5 Z 6 3  “ б S 5 o 2 1. - / о 6, 2 8 5 0 9  - 7<?

6 4  6 3 * 6 6  5 o 2 1. 3  6 7  a --------------

7 ~ /о о  - б / S O 4 о, без <?. 5 ю з  -■37 *

8 ОВ> 5о8*8ос - - 15 , 8 о 2 6 4  <? 8  7 о 6 - - 5 8

1
9 - з 4 о * 6 7 o o 4 2  8 о 2 7  6 5 6 8 1  -■ 5 7  *

Ю - б а х  6 7 V S 4 2 98 11. 2 70 3  - 3 7  *
с  ' 11 1 6 3  * 6 3 2 2 a 2 6, У У 36. 8 3 5 0 9 - 7 2

3 <*

7  ̂
-К is

12 4 4 5  к У 76 o o 2 3 , 2 о 8, 8 2 0  8 3  О — * ~- -

13 - б а  - в 90 4 О. 3 6 о. 8 1 0 3  - -57

0 'о
14 - / S O  * 6 1 5 0 8 1. 2 о 5 . 6 1 0 3  ■- 5 7  К

1 0
и i  
X и 
0

/ б 4 4 5  *4 8 o o 2 1 б  о 4.4 8 5 0 9  -  7 2

76 Z 63  e g 14 6 5 г 2  93 3 3 .6

7 7 2о ДЛ 8 0 s 7 6 1 2  8 8 31. 8 5781 - 7 5

* 1 
«т

1 8 4 6 3 * 6 2 S O 4 о . 6  о 5 . 6 8 5 0 9 -57
7 9 L 6 3  - б /3 60 4 5. 44 3 1 2 " - -

? * 
1 л 
? 5

е?0 / .S 3  - б 1 1 3 0 4 4 , 3 2 2 6 . о —

г / z . y s <  4 1о б о 6 6. 3 6 17. V ------- , __

<?«? l  4S*4 1 3 6 o 16 29, 7 6 5 9 .2 — * -

<?з L 4 5  * У - _ 3 6 ,  о  о 9 8  3
—

Q * 2 V ~ 3 a < P _ _ 34,5 ° 32 v Ю З  - 5 7  *
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2 5 -  S o * 4 - - 2 6 ,  о о 70. 3

г в - /S O *  6 2 0  0 4 о . <Зо 5 .6 —  *—

1 4 /4 - 8
2 7 -< ? o o  *6 З о о 2 о ,  б о 5 . 6 7 0 3 - 5 7

2 5 Ю Д Л 2 5  О 8 г. о 1 2
6  8

5 7 8  1- 7 5

|
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О гг>ык:
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г А 7ос<Ука__________ЯРпотСПОр <ЗлЯ C ? O O V t y c  гп неортесодсрнс.ащиж с т о '  6о с з >  ПроиЪЬо<ЗителЬно<1 ГГ боа к.'уЗр ё> час иъ с&орноё

о  п о р  м Ос Я К он/с ГГ,рук р и/Я 
С3 л 5 ) н? S  жсзн/и/з м  о .

с г р  е & о ни/s? п е н ь / .

Уз Л Ь 1 С  nQ циар и ТсОриЯ,

ТипоЁ>о<-' п р о &  h.r
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К Ж - dS
зо14422-01



М Г-50

Перечень примененны х госТ'оВТрубопровод подачи 
Воды на српотацию  
Ось трудны н а  от м.-0,55

л/л/ ГОСТ'а Наименование

ГОСТ 1255 - 67 Ф л а нц ы  ст альны е плоские

ГОСТ 3262-62 Трубы ст а л ь н ы е  водогазопроВодные

ГОСТ ЮЮ^-63 Трубы с т а л ь н ы е  эл е кт р о сВ а р н ы е

ГОСТ 11315-12 О т воды

ГОСТ 7198-70 Б о л т ы

ГОСТ 5915-10 Г а й ки

Трубопровод опорожнения 
и отвода осадка.

Ось трубы н а  отм. - 0 ,6 0

Ось трубы на  отм. 1,85

Э кс пл и ка ц ия
н°

поз. Н аим е н о в а  н и е Кол. П ри м еч ани е

1 М е ха н и зм  сгребания  пены i Альбом Е

2 П от ок п е н а с д о р н ы й —  и —

3 Водораспределитель вр ащ аю щ ийся \ —  и —

k У казат ель В ра щ ения  В одораспределит еля \ —  м —

5 В е н т и л ь  15 к ч  1 8 р Д у 2 5  Ру to 1 —

Совместно с данным листом см. лист гл1-2.

Госстрой СССР
согазводакянвппроЕкт
______ г. Москва________
Флотатор для доачиеткц несрте- 
содержащих стачных Вод произво­
дительностью 600куб.м в час 
из спорного железобетона

М онт ажи ый 

План.

ч е р т е ж .

Типовой проект
$ 0 8 - 2 - 2 3 /

йпьб ам
I

лист
T M - I

1 ч ч г г - о 1  з 1



14 4Z 2 .-Q 1  dSL



Е$4
&

По ъ. 5
Л7 /: 4

М Г  */

4?
о

©

1ч ч гг- 0 1  (зЗ)

Типовой проект 902-2-291

https://meganorm.ru/list2.htm

