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УДК [621.311.26:621.039]: 621.643 Группа Ф68

О Т Р А С Л Е В О Й  С Т  А Н Д А Р Т

ТРОЙНИКИ ШТАМПОВАННЫЕ 
С ВЫТЯНУТОЙ ГОРЛОВИНОЙ РАВНОПРОХОДНЫЕ 

ДЛЯ ТРУБОПРОВОДОВ АЭС

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ
О К П  89 8717 0008

ОСТ 24.126.48-89

Дата введений 01.01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на равнопроходные штампованные тройники с вытянутой 
горловиной для трубопроводов АЭС на рабочее давление и температуру среды (водяной пар и горячая 
вода):

р = 11,77 МПа (120 кгс/см2), / = 250°С;
/? = 8,44 МПа (86 кгс/см2), < = 300°С;
/7 = 5,89 МПа (60 кгс/см2), / = 275°С;
/7 = 3,92 МПа (40 кгс/см2), / = 200°С.

2. Конструкция, размеры и материал тройников должны соответствовать указанным на черт. 1—3 
н в таблице.

Масса тройников, указанная в таблице, — расчетная, приведена для справки.
3. Размеры высот Я и А, радиусов R и Ri и толщины стенки горловины могут быть изменены по 

усмотрению предприятия-изготовителя при соблюдении условий прочности.
4. При длине обточки I, превышающей 50 мм, допускается заканчивать обточку под углом 45° по 

черт. 3.
5. Размер обеспечивается технологией изготовления.
6. Остальные технические требования — по ОСТ 108.030.124.
7. Пример  условного  о б о з н а ч е н и я  тройника штампованного равнопроходного испол­

нения 10 £>у = 200 мм на параметры среды /7 = 5,89 МПа (60 кгс/см2), f=275°C:
ТРОЙНИК Ю ОСТ 24.125.48.

8. Пример маркировки: 10 ОСТ 24.125.48 Товарный
знак

Издание официальное
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p =  11,77 МПа (120 кгс/см2), / = 250°С; р=8,44 МПа (86 кгс/см2), t=300°С
01 125 133x8 133 133 150 119 +0,54

400
100 25 20 | 12,0 5,8 6,0 40

25
30

02 150 159x9 159 159 185 142 +0,63 122 30 25 15 6,9 7,5 45 48
03 200 219x13 219 219 245 195

+0,72
500 157 35 36 19 9,5 11,0 55 30 Сталь 15ГС 

ТУ 14—3—460 108
04 250 2 273X16 273 273 310 244 600 200 45 45 27 11,8 13,0 85 45 225
05 300 325x19 325 325 350 290 +0,81 650 215 40 32 19 | 14,2 16,0 55 30 180
06 400 426x24 426 426 505 382 +0,89 800 323 70 65 38 20,5 20,5 125 55 I Сталь 15ГС 

ТУ 14—3—420
610

р=8,44 МПа (86 кгс/см2), t ==300°С
07 600

2
630 X 25 j 630 | 630 | 690 582 | +0,97 | 1200 | 440 | 95 60 36 22 22,0 115 | 50 I Сталь 15ГС 

1 ТУ 108—1267
1160

p=5,89 МПа (60 кгс/см2), f= 275°С; р==3,92 МПа (40 кгс/см2), t= 200°С
08 125 1 133x6,5 133 133 150 122

+0,63 400
100 25 20 12,0 3,7 4,0 40 25 30

09 150 159x7 | 159 159 176 148 115 27 15 9,0 4,0 4,8 30 20
Сталь 15ГС 

ТУ '14—3—460

27
10 200 219x9 219 219 240 204 +0,72 500 165 45 20 12,0 5,5 6,4 35 \ 20 63
11 250 273ХЮ 273 273 295 256

+0,81
550 202 55 28 16,8 6,5 7,5 [ 40 25 100

12 300 2 325x13 325 325 360 303 650 220 40 32 19,2 8,5 9,5 55 30 180
13 350 377X13 377 377 400 354 +0,89 700 255 55 30 18 9,0 10,0 40 25 Сталь 20 

ТУ 14-3-460
200

14 450 465x16 465 465 505 437 +0,97 800 328 75 40 24 10,8 12,5 80 40 Сталь 15ГС 
ТУ '14—3—420

385

р=3,92 МПа (40 кгс/см2), 1==200°С
15 400

О

426X14 426 426 445 401

+0,97

800 270 50 30 18 9,8 11,0 40 25 I Сталь 20 
ТУ 14—3—460

240

16 600 630x17 630 630 690 598 1000 440 95 60 36 14 14,0 115 50 I Сталь 15ГС 
1 ТУ 108—1267

1160
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