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С О Д Е Р Ж А Н И Е  А Л Ь Б О М А

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е СТР. Пр м м е ч .

Т П 9 0 2 - И Э Ш  К Ж. И 40.00 Ре ш е т к а  ж а л ю з и й н а я  вни.вжа ^3
ЧТОО Из д е л и е  с о е д и н и т е л ь н о е  m c j

ча.оо Р е ш е т к а  Р2 м
43.00 Со е д и н и т е л ь н ы й  э л е м е н т  мсз

44.00 И з д е л и е  з а к л а д н о е  М НВ 15
45.00 Се т к а  a p m a t s p h a s Kc^ 16
76.00 Се т к а  а р м а т у р н а я (с з . с ч )
47.00 Се т к а  а р м а т у р н а я  (С 5 ;С 6 ) 17
78.00 Се т к а  а р м а т у р н а я  (с 7  ;св)
79.00 Се т к а  а р м а т у р н а я (С9) 18
50.00 К а р к а с  п л о с к и й  ( к р О
5J.00 Се т к а  а р м а т у р н а я  (с и ) 19
ъг.оо С е т к а  а р м а т у р н а я  (п о )
53.00 П л и т а  ) п в 4 -5 а й - б о в б н -2о о м ZD

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Dt p . Пр и м е м .

ТП902-Ч-Ш.88 КЖ.И ОТ 00 КОЛОННА(КбО-7-Т; КБ О -7-2) 3
оа.оо К о л о н н а  k < P73 -i a v 4
11. 00 БАЛКА ПОКРЫТИЯ(1БДТ2-ЗАут-0 5
г\. оо Плита покрытия(пг-2а|ут-т л г-2А№т -з) $
22 .0 0 ПЛИТА 2 Ш -5 А § т -А 7

О
.

о о Щ ИТ МЕТАЛПИЧЕСКИЙЩ4-,Щ2
32. 00 Щ ИТ М ЕТАЛ Л ИЧЕС КИЙНЗ;Щ 4 S
33. 00 и з д е л и е  з а к л а д н о е  р м т

34. 00 И з д е л и е  з а к л а д н о е  р м 2 9
35. 00 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ Р М З
ЗБ. 00 И З Д ЕЛ И Е ЗАКЛАД НОЕРМ Ч п
37. 00 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ РМ 5
38.00 Р ЕШ ЕТ К А  МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ Р Т 1\
39.00 ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕРМ6.РМ7 1Z



Рйввчие узлы зякляляых изделий 
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С/дозначение Наименование Кал дримеу.

Док ументацая
нгэ-з. выл. / 9/еяезодегонныеколонны

чряноугалоного сеуения
?ляоднотмыхлроаз$оЗ-
'лвеннш$8ояио вез тсгоЕи'
кранов вокогаада 9.6Н.
Сварочные единицы.

/ 1423-3. ВЫЛ./ К 60-7 /
/7ерененные данные для ислолненоа.

/пеш-мм кю и. (нм
сварочные единим/

2 /.923-3. Зь/Л.2 (/Звелие закладное///- /з 4
топ-!Угв& КМ И. 00 - Dj
Сборочные единицы.

3 /.923-3 Выл. 2 '/з Зелие закладное/ / / /2 2

Марка
злеменн/а

1/з дел и я закладные ]
■i4f

Ярлотура класса Яранат марки
/7-т В с/л.З ко 2

ГОСТ 37вГ 92 rUC7SS09-86ГОСТ/03- 76*
9/2 /того '63*3l/roroSUO (/то

К €0-7'/ 0.96 0.96 S.76 5.76 с.д
К€0-7-2 г.8 3.8 д.2 9.2 /2.0

ipoxpomeje лоЯермослл/ закладных изделий: Гор. р. sorso.

ТП 9 о г -и з ч .в 8

Колонн Л
( .К 6 0 - 7 - * ;  « 0 - 7 - у

ш ш . о о
н и ш  L L 1 1 S J

р
ТГЩ?

Ш  I с 50
Ш Ш В :

цнииэп
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Фо р м а т : Азгзщ -оз к о п и р о в а л : Логиновд
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ОС: О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Ко л Пр и м е м .

СБОРОЧНЫЕ ВАИИииы
1 i4 s i . i -s j - i .o o -m К Ф  7 3 -  7 Д у 4
г 1.4Z1.1-S-S-0.04.0 И з д е л и е  з а к л а д н о е m h i 4
ъ 14214-5.2-0.05.0 Из д е л и е  з а к л а д н о е  МН2 4
к {.4214-5.2-0.09.0 Из д е л и е  з а к л а д н о е  Ш 4
5 4. Ч2Ч ,1-5,2-0.46.0 И з д е л и е  з а к л а д н о е  п и п 5

В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л о  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е

ЗАКЛАДНЫЕ ИЗДЕЛИЯ НА ЭЛЕМЕНТ, КГ.

М а р к а

э л е м е н т а

И г Д Е Л ия Н А К Л А Д Н Ы  Е
Об щии 
рас m

Ар м а т у р а  M A ttA П р о к а т  м а р к у

А -Ш 5 г т З  к п  2
ГОСТ 5 78 7-8 2 msmsB ГОСТ f02r>7ff

Ф 70 072 Итого 190x6 Итого -8хЗОС -8x150 Итого
К Ф 7  ЪЧАЦ В.ЧГ 4.Ъ 1.11 2.8 2.8 3.4 3,0 42.1 22.Б4

Р а б о ч и е  «злы  з а к л а д н ы х  и з д е л и и

С М О Т Р Е Т Ь  С Е Р И Ю  -f. 4 2 7 .  Д-5 & Ы П .2

П о к р ы т и е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  и з д е л и й  Г о р . ц . 50760.

| ^ Н В ■ ■

■ ■ ■

Ш̂1ШМ ^ ■ 1
ШША'АШШШШРЯВЬ
lll!K 1^ 1lilW iM l!l:M S S EP

]ШШ?ЛЯШШ\У?ДЯк
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соосг О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол П р и м .

Д о к у м е н т а ц и я

14SSJ-  3/80 ВЫ П.О Л Ж е л е з о б е т о н н ы е  с т р о -
ПИЛЬНЫ Е Р ЕШ ЕТ Ч А Т Ы Е
БАЛКИ А Л Я  ПОКРЫ ТИИ
ОДНОЭТАЖНЫ Х ЗД А Н1Ш .

С б о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

1 1.46SJ-3/BO ВЫ П.Г Б а л к а  <б д р г 2 - з л \!т У
а /.400 -  6 / 7 6  ВЫ П.У Из д е л и е  з а к л а д н о е  МЧ-г-2 и
ъ 14DD -  б /76  В Ы ПЛ —  г  —  МЧ-3-3 г
ч / . 400 - В /16 в w n .it —  „ ------- МЧ-22 %

В е д о м о с т ь  р д с х о д а  с т а л и  н а  д о п о л н и т е л ь н ы е
З А К Л А Д Н Ы Е  И З Д Е Л И Я  Н А  Э Л Е М Е Н Т ,  КГ.

М а р к а

Э Л Е М Е Н Т А

И з д е л и я  з а к л а д н ы е
Общоц

РАСХОД
Лрматура т т П р о к а т  м а р к и

д - ш В с т З  с п 5
ГОСТ 5781-82 ГОСТДОЗ-76 Г0СТ8510Ф

п фЮИтого-W0*G-№ЬмолодИтого
/БДРГ2-ЗАУт-< 1.6 о.ч 2.0 5.2 Ч.Ч 10.4 20,0 22.0

1-1

Пр и в я з а н

И н в . Н *

L  З н а к  <а > п о м е т и т ь  н е с м ы в а е м о й  к р а с к о й . . 
а.  П о к р ы т и е  п о в е р х н о с т и  з а к л а д н ы х  и з д е л и и  :  

Го р . ц . 50т ЕО.
РАБОЧНе HiAbl ЗАКЛАДНЫХ И39ЕЛ И И C M . С Е -  
• З / Й Р .Н -2 . Л .З Ч  ___________________

П з о г - м з ч .  8 8

Б а л к а  п о к р ы т и я
М Б д р у г - з д у т - О

кжи. н.оо
[ Г О Т И Ш Ш Е П Я П Ш З

чпоо
Лист_ 1 Л и с т о м

ИИЖЁЙ1

г з к * -0 з  & Ф о р м а т  Аз
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Ведомость распада Сталина дополнительные закладные изделия на элемент, кг.

марка
Элемента

Црматярс! класса

п г-гп т - 1

пг-гжут-г

изделия закладные

Я -у
гаст57в/- ее

0-8
148

Ф/ч итого

о -г

ГОСТ в509- 86

0-6
1-88

Прокат марка
в с гЗ  КП г

L70x6 итого

168

Обознс/ченае Маркс/ рис.
тпж-нзч. 88 кж.и г/-оо пг-гзвт-/ 1

-ОТ пг-гя&т-г г
-о г пг-гя/ут-з 3

1-66

ГОСТ /03-76
$еего

А д
86
г, 6

итого
г б
8-6

3-4
S 9
г-з

П и т д и

Я Ш ?

! i Обозначение н аименоЗание Кол
Приме­
чание

Докнментаи ия
i-46si-io/aa вы п о Комплексные * еле jo-

бетонные плиты
покрытий адноэтсок-
ных промышленных
зданий
Сборочные единицы.

1 /■ 46S.1 -  ю/вг Вып. о-,1плип/ш-гянт-бОвБн-гоом {
Переменные Данные для исполнений

r/?90i+t3v. 68 Kxtt.ei.oo
Сборочные единицы

г ГОСТ 8870/-S -77 изделие закладное м  8 г
твт-нзч. ъв/аа/г/св-л
Сборочные единис/Ы

е ГОСТ eS70/ S-77 изделие закладное /78 4
3 ГОСТ 5270/. S-77 — М9 г

тпт+пу.м  кжи.гш-ог
Сборочные единичы

3 ГОСТ 2270/. S -77 изделие закладное М3 a

1 Рабочие узлы закладных изделий
М8 И М9 см- ГОСТ 8870/- О -  77- 

9 . Покрытие поВерхносшни закладны х изделий 
-  гор. ч .  ка+бО.

r l l ' l A i j  Ш Ш Ш УёЯЗш  
Ш Я Ш И Ш 1 Ш
В ц .ш

ш

БАБИКОВА
в ш а м и

J L M L H T A  А д и и л е м ш

fiPRCRBWH

ТП №'<-13 Y-B * nm n.ci-uu

П Л И Т А  П О К Р Ы Т И Я ^

(пг-гя пг-гА|У7-з)
ш т п ш ш з ш н

р I г.65 г
Аист 1Днйдв7ши-ПНЖЕнУкоГО О̂ ОРМДОВАНИЯ 

Г МОСКВА
Копировал Коршунова 7 Формам АЗ
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111Обозначение Наименование Колпринеч.

сборочные единицы.
/ / </чг /г/ч.оа о -о л. ч гп4-5лйг /

Ле та ли
вч г тптнзч.&влти. гг. о/ Я-ю-б-госг57е/-82 б -т о Ч Л.З/ХГ

БЧ 3 Tff902+f39.88 к т  ггог Л-Й-6-mCT578/82 &7О0 Ч о/езг
БЧ ч ТП902-НШ8 к т .  22.03 Л-М-£-ГОСТ$78С82 £*90 Ч о.оекг

950 jtso
*  - " Г  -

, а ? ?оо\ ^ 1 —
1

700 *

е$

---- ?

— ^

! А

и

£59SO

Ведомость расхода стало 
н а дололттелбнот арматуру, кг.

Молототелб/ю/е детали.
Р ра атуро лласса

злементс/ Л-3
ГОСТ 3731-82 (/тоге

фб
2О/-5Я0Г-Л /.96 /36

Де/ллая ллота отлочоется от серодлад 
лоличоеа олгберстая #> чоо.
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1 so чоа L чао ,69
*  ~Wo ^

ti-Cf . ПОВЕРНУТО
'TQci5№f-80'T3-M-saima Щ ; (л

^  4

l/Зделие окрасить масляной 
краской по гост еезг -os за  
г  р а за  по грунтодке  
гф  -  о а/ по гост es/eg - вг

111обозначение Н аим еноёание кол
примеча­

ние
Д е та ли

6 У / ТПЖНЗЧ. 88 КЖНЗ/01 Ят2т/0-ГОСТ$73/88 е-370 г 0,83 кг
Переменные данные дл* исполнений

п ш + т о о  к ж и .з т
Д е та ли

З У г ТВ901-1-12168 КЖН-HOZ
лист ромб, к- ч-о х зал Г/300 
6 cm3 КПЗrOC78S68-77 1 46.76 кг

6 У 3 - 3
_______B’S 4WOHK7/03-76 „полоса в ш ш ш ш т£ -т 3 1.50кг

ТПШ-Г/ЗУ.88 КЖН. 3/00.01
Д ета ли

б У г т о т -ь т .а 8  кжяхоо лист ромб. к%е-зЧО*90и 
6 ст з КП г  ГОС76568-77 1 30, Обкг

. б У 3 S 3 0.99КГ

Обозначение Марка
размеры масса

КГ
Пр и в я з а н

Я а б
го т-1 -т. ев ш .з / 0 0 щч /300 Н90 6S0 SA 78

-о/ щ г 900 790 4SO 33,49 ЦИАН*

ш ш ш ш ш я т я в
Ш Ш П Я Ш И Е И Я
ш ж т т т т я & я
ma'iiiia И И ^  
Ш П Ш Т Ш И 1 E S 3 S

ТП 9024-134.68 К Ж И  3 1 0 0

Щ И Т  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И Й
(Щ1;Щ а )

S E E H E  г а ж я  г я ш ч

п ЕМ
»  |ТАЬЛ. I -

лист щ  
Ж 1

I И С Т О В  4

Ц И Й И Э П
ИНЖЕНЕРНОЮ ОбОПЭДОШИЯ

Г М О С К В А  г

( I ОрМАТ; АЧ

А
аь

бо
ш

ш

i i
Iracrsssi-eo-rs'bs-saziao

f  с -  I -

o '- o '

t z f i
ПОВЕРНУТО
1 Ml no e

£° изделие окрасить мошной
краской погоства9г-85загразалогр/мтоднеГф-о&лаЛоаг5&и

I обозначение Наименование Кол

Приме­
чание

Д е т а л и
В V т п т -н з  у. ев кхн.зго/ /?’2-/О-Г0С7578/-8г 0-370 о,гзкг

переменные Эанньп & &  исполнений
тп 902-1-т  в в кжпзг.оо

Л е та л и
лист pomS’ *гчл*'ооа ж 
В Cm3КпЗ TOCTOS 68-77

1Ш
64 тп т -тч з ч . 88 к ш з гл г 18.37кг
БЧ '3 b — S S E Я В И * Г 18 КГ

ТЯ9Ш-13ЧМ кжи.згто!
Детали

лист РОМО. &Ч.ОХ/ОООХ SOO Б cm3 КпггасТ85б8- 77БЧ тпт-1чзч.&е кжи-зеоч 16,7кг
БЧ -S ' Полоса 0.49 кг

Обозначение Марка
Размеры Косее

КГ

ПрИЬЯЗАН

Ш2-/-Ш8КМ 38.00 ЩЗ 830мот &.(П
-01 щ ч iso т  eso 3SO18.63 И н ь н *

тт.
ИйЖ-
ВЕА.ИНЖ
гип
I-КОНТР
т &

БАБИКОВА
иирошнинемн
Б А Б И К О В А
К а а н Е Я О В
АА Ш Ш Ы
КРАСОВИН

ш(f?OC-
и9сь£

т п  9 0 2 4 -т . 88 КЖМ 32.00

Щ И Т  М Е Т А Л Л И Ч Е С К И М
( Щ З ;  щ ч )

ш ш г а и ш з ш
C P I

ТАБЛ
АИСТ I Л И С Т О М .

Т рIEPH1ииэп
ИНЖЕНЩШООбОрЩШЙЯ 

Г М0ША
Ко п и р о в а л - Ш ш и ъ ъ н з з т - о з  S  формАТ-АЦ
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1 1 Обозначение Наименоёание m
Приме­
чание

Детали
64 / n m -f-m  86 к тзз . о < шЬлле/&Ш£ШЖве'1м г iг ; гг  кг
51 г - г !S!ftSrnta/о гаст8г*о-7£ е*а% LUbUmtPg cr3KnsrocTS3si9 г го, 86 кг
64 3 '3 Шва/*‘г чп8рпЦ8.г'ТО—£/щ * * ™G*T3knantmG37-79 £ и г 81, гг кг
64 У - у п°лоМвсгзмГггост/тт-тз)’2325 г 35,08КГ
64 S -S fl’i-6 -гостS78/-88 е-гао гг о очКГ

изделие окрасить масляной крас­
кой по ГОс78898-85 sad р а за  ко  грун­
то в к е  Гф -ог/ no rOCT8S189-ee.

БАБИКОВА
Тйнж MlftPQU) НИЧЕМЩ}№

Би б и к о в а m L
1ГИП Ку з н е ц о в
и м  ш ш ш ш ш  

1 1 1 К Ш 1  и ш щ щ —

П Р И Ь Я Ь А Н

ТП 902-ЫЗЧ.а8 КЖИ. ЪЪ. Q0

И З Д Е Л И Е  З А К Л А Д Н О Е  
( Р М О

£ Ш
Р

Ш £ Д

180,96 -

МАСШТАБ

А Ш  1 дистом :
11НИИЭП 

инженерного обошш : 
гмосква

Фо р м а т - АЦ

А
л

ь
б

о
м

 ж

9

1 1 i О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Кол
П рим е­
ч а н и е

Д е т а л и

64 / тпШч- m .  а в  к м м  о 4 ь , » * » г fa. 88 кг

64 г -г г А6.09КГ

64 3 - з г г / г г  кг

S4 1 -У • " Ш Я Ш Ь м * г 86.78КГ

64 S -S Я~Т-6'Г0С7 5781-88 6 -80 0 г$ 0.04 кг

изделие окрасить м а с ля т) краской 
по гост ее98-8s за  е раза по 
Грунтоёке Гф-ог/ Л0ГОС785/89-82.

ТП 902-н зч . 88

ЛРИВВЗАН

Инв.я°.

КЖ Л. 3 4 .0 0

т \ ж ж 'ж т & в %
ш я и и я и н !

ИЗ Д ЕЛ И Е i A K A A A H O E
( Р м г )

СТАДИИ MfttlR МАСШТАБ

15Ч.ЧБ

S i
т ш т ш т я з т ч
и ш ш м п ж е ^ й !

К о п и р о в а л * Ко р ш у н о в а гз/w -аз го

Аист
цнииэп

ИНЖЕНЕРНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
Г-МОСКВА

ФОРМАТ - А к
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изделие окрасить м асляной краской  
по гост ЙЕ95-85 з а  8р а з а  п о  гр ун то ё к е  
Гф -аЯ П О  ГОСТ83/29-88.

1 P Q 6 E P - Б И Б И К О В А

1H JK E H . М И Р О Ш Н М Й
Б е а . и н ж б А 6 И М 1 М _
Т И П К У З И Е О О В

г

L M H T P А А Ш Ш К Н Й Ъ О аЛ
ш к р А Ш Й И , - 1 14Якь3

ПРИВЯЗАН

Иной?

Т П  9 0 2 - 1 - Ш .  8 & К Ж И .  3 6 . 0 0

ИЗДЕЛИЕ ЗАКЛАДНОЕ
( W 0

Н Е Ш Я  П Ш ? Л  Ш Ж В Я

<33,7?

Лист I Аистом
ц н и и Э п

и ш й р и ц г о  О М р Д О Ш Ш Я  
г Москва

КомраьАл-Коршунова /у" Формат М
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1I1Обозначение Ноаменоёанае Кал. Промеч.

, Детали.
64 / тпт-нзч.вв ам зз . ан //&>ппап ШГОСТУ? Уо-7£ (3. т -Нй£гзкпг-тгосгя57§7 г 428гкг

Переменные данные дня исполнена и.
ТПЗОЫНЧМ КЩ 39.00

Детали.
64 2 тп 962-нз ч. ав т .  53, а. г Ч/й>Л17Ра ̂  ГОСШ 4U- 72 рМ65 2 1680КГ
64 3 3 /И- £~ГОСТ572Ш; 2=250 46 O.OS кг
64 Ч 4 Сетка20-гп-гаст5336-30 4 7.Ч2КГ

тпт-нън. 8&WH39. OO-ffi
Детали.

94 2 ТП 901-h 13 Ч. 88 КШ39, 3. 3 (//&лт>* fUrOCTSHV<7-72 pzPC„ Шт,РРйСТ.ЗКП2-1ГОГГ5А£'-Д *** 2 24.85КГ
94 3 3 #-1'6-ГОСГ37М-ёг; 6=250 га о.озкг
64 4 4 Сетка го-го-гостзззб-ео / З.бЗкГ

Изделие окрасите масляной краской ло  гостseoe-es 
за гр а за  по грунтовке Гф -о г/ло  гост гз/гз-де.

.  Одозмаченае Парка Размеры, мм K'Sqw. Пасса,
кгЛ 6 с, сг О

тт-мзт кши39.00 Рае /873 4750 64 62 7 67.62
-o f Р»7 2428 2250 88 8$ 8 78.57

П Р И К А З А Н : и р ш р и м и $Yh'
таотШ Ш Ш ч й
т а ™ Ь Ш п Ш
т — т г ш п р г г
Г О Ш ш ш г а й

Т Г Ш П НЛЧ-ОТД. Крах: абд  н t&auS
гз/еУ'Оз i t

ТП 9 0 2 4 - 0 4 .8 8 К Ж И .59 .00 .

И Ш Ш  5 А Ш А Н 0 Е  
( Р и б ;  PM7J

ГШ ,Ш Ц Й «И 1Д М Ш М .1
СМ.

Р |ТА8Д
т а г  1ЛЙСТ0В7Тгт т ш
Н нж ИдЬЙЯ н н я

К о п и т и ^ Л о г н н о м  ФОРМАТ: Аз
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Ie11' Обозначение Наиг/еноРание Кол.Ориггеч
Детали

69 / ГП902-434. 68 МНЦ 90. 0/ 2 3.3$к г1 1 1 1 I % 1

ш-иткжи. 9ооа
Детали

69 2 V/90Z нзчм к*ш 9о. о. г 2 5.84кг
69 3 3 ^лоса$^э2^^^Ш9^гг5° 2 з.т г
69 9 9 о СгЗКП2ЮСТ1Ш1~7Э 225 0.22 КГ
69 5 5 Я±б-гаа578/-82 2=270 29 0.08* Г

ж ттлси . 90. оо-о/
Метали

*4 г тпт-тн.вб к/нича. об /г~.-Ла*Чо*1’В/ост#5оз&:г  ̂UWH,*BCT3ce2-imcT53S03t:l7*Q 2 Ч.з/кг
59 3 7 2 288кг
69 9 ч 9&рт £ / ч~, /рфю * fcn/T/88 2.22КГ
6/ 5 5 4-2-6-Г0С7578/-бг 8=270 22 аобкг

A t i t  \a ГОСТ/4098 '&?-/// - Pw.

2es*54f25
т а

t/зделие ох/эо/и/то пасллной хряской 
no гостS292-85 so epasa no epumog/ce
ГФ -02Т ПО ГОСТ 25/29-82. А У

Обозначение АЛ размерь/ нм. Кал-вош}Макса,
ВТпарко

/ 6 8 С б, бг п т
ТП90ЫШ В&К№ 40.00 8М гззо22502220 /5 — - 79 /0 78.88

-of вмг т о m s т о 25 83 82 55 7 53.94

Б и р м а т : д з
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111 ОДазнкг*/ен</€ ?•/&(//чеяо&анс/е Кал.flpu/W.
Да пи/ли

69 / Tff90Z-M3V.8B МНиН Of УголоШ Ш кШШ&тГ&за г 4.65tr
S9 г г ш̂^аШ!Г/^па7ифбга / /460ЯГ
69 3 3 *™ >Я£№ Я£& *‘» 2 /■77КГ
69 9 9 Яяюстепейгасг1Ш7-тД̂ 0̂ / ЗбЗкГ

Пакрь/mve поверхностей Гор. so~6a.

—

_ Яр о в , в ш ш г
\шшш ~ '

IT и л  1Ш ! ш 1
Ш Й Ш

ш

ТП 902,4-m  68 к * и  и  о о .
ш ж ш п л и тж л

И Ц Е Ш ^ Ш Ш Ш Ь Н О Е ^  | ш }
П О

и н г ш ш

Н||Ж£НП1№ш ШМ(1И(1
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Р а з в е р т к а

щ

7

ГОСТ Ш Э Я - 8 5 - М - К т /  25

9*ZOO=W Q L1pO

2050

О б о з н а ч е н и е М а р к а
Ра з м е р ь /, мм Кол-во Масса

КГА Б В h

ТП 902-1-139.88 КЖИ. 45.00 Cf 4G50 4600 2000 23 « . 4 5
-Of С2 S250 5200 2БОО 26 Г&Ч.Ч

№200 = 2000

z

zs

16

Линия СГИБt

“§z
n

с
5

« оо
CZ О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Иол ПРИМЕЧ.

П е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  исполиЕнии
ТП902-НЗУ.88- КЛСИ.45.00

Л Е Т А Л и
Б 4 \ ТП902-И39 88 КЖИ.Ч5. 01 А -Ш-<6-Г0СТ 578f-82 £.9650 <1 7,35 кг
БЧ 2 2 А -Й И 6 -Г0 С Т 5 78 )-8 г 8=3251) to 5Г./1/ кг
БЦ 3 3 A - I - 8  - ГОСТ5784-82 £--2050 24 0.8 КГ

ГП902-Н39.68 КЖ И.45.0,
Д е т а л и

БЧ 1 ТП902.-НЗЧ.88 К/КИ.Ч5.0 Ч А -П н г-Г0 С Т 5 78 Р 8 2  &525D и 7 .0 7  КГ

БЧ 2 5 А-ПИг-Г0СГ57«)-вг 8-3250 Ю 5,14 КГ
ВЦ 3 3 А - J -  8 -  ГОСТ5781-02 6=2050 27 0.8 КГ

ТП 9 0 2 -)- f 34. &&

С е т к а  а р м а т у р н а я
(ci\ сг)

К Ж И . 4 5 .0 0

Р |т№ Д .| 1'50 
|ц с т I Ji истов 1

23/9/ -  03

Т Щ И И Э П  
; е н е р н о т о  о б о р у / " '  

г- М о с к в а
Фо р м а т  АЗ
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О б о з н а ч е н и е

Р а з м е р ы , м м Кол-8а М а с с а
М а р р а а я 6 h КГ

Т П  9 0 2 -V - / 3 7 .8  8 -Р Ж И . 46.00 с з 6 0 0 180 0 г у о о 3 73 8

-04 с ч S O O 2 0 0 0 2 6 0 0 У г а  л

I 1 1 О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е ш .
П р и м е ­
ч а н и е

п е р е м е н н ы е  д а н н ы е  д л я  и сп ол н ен i а

ТП9К-НЗЧ. 6 8  - ш .  46.00

Д е т а л и

61 / ТП 902-1-137. 8 3  -КЖИ.Ч6.00.4 А  -М -1 6  -ГОСТS78/-82 t -г ч о о / о 3 .8  к г

64 г г Я -1 - 8 -ГОСТ5781-82 2*2050 6 0.80 к г

ТП902 .-/-/3 4 .8 8  -Ш .Ч 6 .М -Ш

Д ет а л и

61 / Т П 9 0 2 -1 -1 3 4 . 8 8  -К  ЖИ-16.03 A -Щ -/2 -ГОСТ578/-83 в -8600 10 2.31к г

61 г - г А -1 -8 -Г 0 С Т S78/-62 в '-2050 7 0.6 КГ

п р и ш л и

ш ж
Т П 9 0 2 - 1 - т . 8 8  К К Й - 46-00

С Е Т К А  А Р М А ТУР Н А Я
U 3 ,  см)

П rf;l I'l l IT, ГТ7П1 т, i т лтпта 1, У

11Ш
вЯШ и ш а " t z

П Ш Е М - т
м ш м ' АИСТ 1 ЛИСТОН 1

ГИП ШН6.Ц0& Ц Н И И Э П
ИНЖЕНЕРЙОШОбОЮАОШ!Г- МОСКВА

Н КОНТР Адийлтш
МЧВТА 1иЩ ____

ф артит: АЦ

Ал
ьь

ом
ш

О б о з н а ч е н и е м а р к а

Р а зм ер ы , м м Кол-So М а сса ,
КГН Б ft

ТП902-1-137.88 -& К П Ч700 C S 2600 3 0 6 0 13 1 3 3 .5

-Q I С 6 /6 0 0 2 0 S 0 8 87 .6

т о

ГОСТ/4038’85-Ы-Кт

Pa'jfcpT/'*-Тлиния 1
и

сгибеf

$s*ego=sQoo ss
.S O S O

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е К ол
Приме­
чание

П е р е м е н н ы е  з о н н ы е  д л я  и с л о л н е н и и

ТП902-/-/ЗУ. 68  -К Ш Ч 7 0 0

Детали

ЬЧ ТП902-1-137.88 ~Ш Г . 47. a  4 Я -й !ч г -го с г$ 7 8 /-8 г e -s o s o 44 Ч-5КГ

64 Н-ш-/г-гост57е/’8г е=зо50 &7/ПГ

ТП902-/ '/ЗУ. 88 -лаг//.
Д е т а л и

ТП 9 0 2 -/ -/3 7 .8 8  -КЖУ1.Ч7-04 Я ’Щ чг-гост 578/‘ в г  e -s o s o Ч -5 К Г

Я -ш -/г-ГО С Т 5781-82 2*203.7 26 / в г к г

П Р И Ш А И

И Н В Н ”

и г а я е т !

ш ш и м е т

Ш 1 Ш Ж Ш Д Г Ш Ю 1

ТП 902 -М З < /. 8 8 Ш  47-00

с е т к а  А Р М А Т У Р Н А Я  

( C S i C 6 )

я ш п ш п л ш ш д д

р
с м .

ТАБЛ
ЛИСТ I Аистом

11НИИЭП
«WKlHtpHOrOtSHniUllMII 

г мискьл
К а п и р о в д л ’. К в р ш а и в А А 2 3 ^ - ^  &  ф а р к т т -  А Ц
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Обозначение Марка
Мосса,

КГя 6 h
тпш-нъч.ев —xwi/H&ao С7 3000 eoso /О 93.33

-о / С 8 2600 2680 /3 73.2

2

ч St
ч

■ !
60032 К200-2900

3330

Обозначение

пер eпен#6/е

Наименование КолПрим.

банные для исполнении
тптпъы& -ктничое

Метала
59 ТЯ902-1-13У.38 -Кми98. о* Я-ш Нг-Н7сТ573/-82 3350 Н 3.0кг
59 Л-1-8 -roc7578f-ee; £-2 aSo /3 О ЗУ кг

тпт-м ш огкт. из о/
Метала

59 ТП 901-1- УЗ V. 86 -Kwu 98.0/ я-ш аг гоаз78У-82 £-зз$о 79 З.ОкГ
б? .3 4-ш1г-гош78ыг&гб5о (3 галт

П р ш ш :

Ш Ш
ТП 902-/- т .  88

С П К Д  ДР МАТУ РНАЯ
( f  7 ;  t e ;

Ш . Ц  . 0 0 .

Ш Ш [ 2 / Ж 1 Ш Ш и |
n tM. 
г  ТАБЛ- —

ш л и h n n
№ Ш Р Ж )Г^

н э п
mmw

Ф о р м а т ; а ч

|та
№

11м
.||

Щ
||1

ш
да

та
 |b

um
.h

rc
t 

4
ш

о
к

ч

__________________________________[«:

гпгт /4038-83 А/- КТ

111Обозначена Наименование Кал Яранеч

Метали

59 / тп тч -m  8в -к ш  V9. <н Я-1-8 -ГОСГ878/-82 £'3930 3 /Мкг
59 2 2 Л-г 8* ГОСТ3787-82 €*600 /8 агкг



.и
АЖ

1в
з/

>м
.и

нв
.н

| 
А

л
ь

б
о

м
 

ш

ГОСТ |<|ОЭ«-в5- К1-К т

LO

S 1
/00 23 * 250 = 5750 /00

5" 950

£
ё

«Л3=
о<о

сО
Оа Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е КолПримёч.

Д е т а л и

БЧ ТП902-Н34.88 -КЖИ.5В. 0.1Л-1-8-Г0СТ 57*1-82 6=5950 2 гм и-
БЧ г 2 A-I-8-r0CTS78f-32 6=500 2U 0.2 кг

П т я з А Н

Инв.ч0-

Is=в»

Ц Ш Ш Д  1 : Г 7 Ш Ш  
ГЛ К  1ш  -114;1 Л  ̂ / Й 1  ̂ 1

Ш 1 Й 1 Ш 1 Ж Г Г Ш  Г У З Ж
Кд?|1ГЯЯ»цл)!)Ай;1СдШ ^ 
( Ш Л Р Т И 1 Ш 9 Ш 1  ^ 5 ®

тп э п г-и зч . вв КЖИ. 50.00

К а р к а с  п л о с к о й
( т ) I 9.6 1-S0

Л и ст  I Листов?
п н и и э п
------- ЮГО0Б0Р9Д0ВАН

г  М о с к в а
Фо р м а т  А Ч
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izs
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мхгоо -3200 AS

ГГ
гост (доэа-85-кмгт

3350

&

Жо
со

соос=
Об о з н а ч е н и е Н аи м ен о в ан и е Кол. Примбч

.Л БТАЛи
БЧ / ТП902-НЗЧ.8в КЖИ.50. ОТ А- Ш -12- ГОСТ 5И1-82 6-33S0 // 3.0 кг
БЧ г 2 Л-1-8 - гостов\-гг е=2о$о /7 0,8 КГ

П р и в я з а н

JlHR.rtO

тп 902-ЫЗЧ.йй

Се т к а  а р м а т у р н а я

( с 41)

КЖИ. 5». 00

т ш т т ш ш т
DM.

ТАБЛ. ш
Лист I Листов/

ц н и и э п
инш^рного^стгадовдния 

Фо р м а т  ЛЧг з т - о э  zo



ULNOSqyy 
ОТШЦЦД

1I1 Обозначение Маиме/wStr/u/e Кол
лооаеча' 
' лае

Мет ала
9.9 /тпзог-i-m as н»и.зе. ги Я'Ш 12-ГОСТ$78/-*г&5<750 3 Ч.5КГ
94 г г 0-M-/2-r/lcr57Si-82;&f4SO 26 o.fVxr

ТТр н Г Ш Г

H H B .tft

ТП 902.-4-W. 88 КЖИ 52.00

США АРМАТЭPHАЯ
ш л т т ш т я я в
(СШБЕЯ Г;Ш!Ши>иа Ff £ЗШ> ̂
v m m m m u m s s t
llill— lil I и  I1! 11 i I

(C JO]

И Ш И В Д Л Я Я Ш Д М ^ Е
и и и и г и а м н лиг ^ ш

P ] 38.01 -
ЛшТ-‘ t AMcllb 1

ФОРМАТ- hi

1=1
аг

1$I оМозлауелае МаартелаЯаяае Ко/ Лра/теь
Долумелтааая

/У S3. /- /О/8 2  6ь//т.О т&ггло&снб/е ф&кзЫеголтЛ то&гм/щоьтш аЗлаттноых

Сварочные еЯанацъ/.
/ /.V6S./-/0/82 в  о//7.0 Ши7а/яе</'ЗЯйтбовб//'Ялщ /

/7ЛаО70 0/Т?/Г</</<Ге/Т7СЯ 
о т  /оала#ad раслаломелаем 
отверстия.

При к а з  ди:

Ш .№

ТП 9 0 2 - М З Ч . &8 КЖИ 53.00

П л и т а
|ПВЧ-5А1П - 6ОВБН'2в0Н р ззоо —

ш £ 11Ш1ЯШ
|и Н Ж ^ Й Й ш ^й Б А Н !

I n  On П И Р И ц  —
г Ш -a i (г/) K.Q П Н Р 0 В А А: ЛОГИНОВА Формат: АЧ̂ г 

* 2 /

Типовой проект 902-1-135.88

https://meganorm.ru/list2.htm

